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(54) Warmedammverbundsystem

(57)  Eswird ein Warmedammverbundsystem mit an
einer Gebaudewand in waagerechten Reihen angeord-
neten, vorzugsweise quaderformigen Dammplatten (1)
beschrieben, die jeweils an seitlichen Stirnflaichen anein-
ander angrenzen und mit zur Gebdudewand gewandter
riickseitiger Frontflache mittels Kleber und/oder Dibel
auf der Gebadudewand befestigt sind. Aneinander gren-
zende Dammplatten (1) einer Reihe weisen an einander

zugewandten Stirnseiten jeweils eine Nut (2) auf. Die Nu-
ten (2) sind so ausgebildet sind, dass die Nuten (2) ein-
ander zugewandter Stirnseiten tGberlappen und in ihrem
Uberlappungsraum einen Aufhahmebereich bilden, in
dem ein im Querschnitt komplementar zum Aufnahme-
bereich ausgebildetes Riegelelement (4) angeordnet ist.
Weiter wird ein Verfahren zur Herstellung des besagten
Warmedammverbundsystems beschrieben.

Fig. 1
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Warmedammver-
bundsystem, insbesondere ein Warmedammverbundsy-
stem mit Mineralfaser-Dammplatten, sowie ein Verfah-
ren zur Ausbildung desselben.

[0002] Warmedammverbundsysteme mit Hart-
schaum-Dammplatten oder Mineralfaser-Dammplatten
mit liegenden oder stehenden Fasern werden Ublicher-
weise auf der Gebaudewand verklebt und eventuell zu-
satzlich verdiibelt. In zunehmendem Mafle werden War-
medammverbundsysteme, beispielsweise fir Passiv-
hauser, mit sehr dicken Dammplatten ausgefiihrt. Bei der
Verarbeitung von sehr dicken Ddmmplatten entstehen
durch Verkanten offene Fugen zwischen den Dammplat-
ten, wenn diese nicht exakt planparallel ausgerichtet wer-
den. Fugen zwischen den Dammplatten kdnnen jedoch
die Warmedammung vermindern. Die Fugen missen zu-
satzlich abgedichtet werden oder es muss eine fugen-
freie Ausbildung durch sorgfaltiges Ausrichten der
Dammplatten vorgesehen werden. Damit entsteht hoher
zuséatzlicher Arbeitsaufwand.

[0003] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein
Warmedammverbundsystem anzugeben, das einfach
und sicher zu verlegen ist und dabei kostengunstig ist.
[0004] Die Aufgabe der Erfindung wird durch ein War-
medammverbundsystem mit an einer Gebaudewand in
waagerechten Reihen angeordneten, vorzugsweise
quaderférmigen Dammplatten, die jeweils an seitlichen
Stirnflichen aneinander angrenzen und mit zur Gebau-
dewand gewandter riickseitiger Frontflache mittels Kle-
ber und evtl. zusatzlicher Diubel auf der Gebdudewand
befestigt sind, geldst, wobei vorgesehen ist, dass anein-
ander grenzende Dammplatten einer Reihe an einander
zugewandten Stirnseiten jeweils eine Nut aufweisen und
die Nuten so ausgebildet sind, dass die Nuten einander
zugewandter Stirnseiten tiberlappen und in ihrem Uber-
lappungsraum einen Aufnahmebereich bilden, in dem
einim Querschnitt komplementar zum Aufnahmebereich
ausgebildetes Riegelelement angeordnet ist. Die Aufga-
be wird weiter mit einem Verfahren zur Ausbildung eines
Warmedammverbundsystems mit an einer Gebaude-
wand in waagerechten Reihen angeordneten plattenfor-
migen Dammplatten mit rechteckiger Frontflache, die
mittels Kleber und evtl. zusatzlicher Diibel auf der Ge-
baudewand befestigt sind, gelést, wobei vorgesehen ist,
dass an den seitlichen Stirnseiten benachbarter Damm-
platten und an der oberen Stirnseite der Dammplatten
Riegelelemente in in diesen Stirnseiten ausgebildete Nu-
ten eingesteckt werden, dass eine erste Reihe Stol3-an-
StoR gefligter Dammplatten mit der Gebdudewand ver-
klebt und/oder verdiibeit wird, und dass auf die erste Rei-
he Dammplatten eine zweite Reihe Dammplatten StoR-
an-Stof} derart auf der Gebdudewand angeordnet wird,
dass die in Nuten auf der oberen Stirnseite der Damm-
platte der ersten Reihe angeordneten Riegelelemente in
die Nuten an der unteren Stirnseite der Dammplatte der
zweiten Reihe eingreifen, wobei die DAmmplatten mit der
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Gebaudewand verklebt und evtl. zuséatzlich verdibelt
werden.

[0005] Das erfindungsgemale Warmedammverbund-
system vereint funktionale Vorteile mit technologischen
Vorteilen. Durch die praktisch fugenlose Ausbildung des
Warmedammverbundsystems werden beispielsweise
Warmebricken vermieden, die durch in Fugen einge-
brachten Klebstoff oder Moértel oder durch Fugenerwei-
terungen im Falle von Verkanten der Dammplatten aus-
gebildet sein kdnnen. Das Einbringen der Riegelelemen-
te spart gegenliber dem Verfugen Arbeitszeit, erhéht die
Verarbeitungssicherheit und ist auch von weniger quali-
fiziertem Personal qualitatsgerecht ausfiihrbar.

[0006] Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass die in
die Dammplatten eingebrachten Nuten die Handhabung
der gro3formatigen Dammplatten auf der Baustelle er-
leichtern, indem beispielsweise die Nuten als Grifffla-
chen nutzbar sind.

[0007] Das exakte Ausrichten der Dammplatten ist
durch die Nuten und Riegelelemente erleichtert, weil die-
se zugleich als Fihrungselemente dienen und die
Dammplatten bei der Montage zueinander ausrichten.
Dadurch sinkt bei verbesserter Ausfiihrungsqualitat der
Arbeitsaufwand.

[0008] Weitere vorteilhafte Ausbildungen sind in den
Unteranspriichen bezeichnet.

[0009] Es kann vorgesehen sein, dass das Riegelele-
ment im Querschnitt zum Uberlappungsraum form-
schllissig ausgebildet ist. Je geringer das Spiel zwischen
dem Aufnahmebereich des Riegelelements und dem
Riegelelement ausgebildet ist, desto besser sind die
Dammplatten zueinander ausgerichtet. Es kann auch ein
Ubermal des Riegelelements vorgesehen sein, d.h. eine
leichte "Presspassung", bei der das Riegelelement mit
einem leichten Druck oder Schlag in die Nut einfligbar
ist, zumal es sich bei dem Dammmaterial im allgemeinen
um leicht verformbares Material handelt.

[0010] Es kann vorteilhafterweise vorgesehen sein,
dass das Riegelelementin seiner Langserstreckung sich
Uber die gesamte Langserstreckung des Aufnahme-
raums erstreckt. Noch weiter vorteilhaft kann vorgese-
hen sein, dass das Riegelelement in seiner Langser-
streckung Uber die Langserstreckung oder tber die H6-
henerstreckung mehrerer Dammplatten erstreckt oder
zumindest die Langserstreckung oder die Héhenerstrek-
kung einer Dammplatte Ubersteigt. Auf diese Weise kon-
nen benachbarte Dammplatten gleichsam miteinander
verzahnt sein.

[0011] Weiter kann vorgesehen sein, dass die Nut im
Querschnitt rechteckig ausgebildet ist.

[0012] Es kann auch vorgesehen sein, dass die Nut
im Querschnitt abgerundet, vorzugsweise halbrund aus-
gebildet ist. Der Querschnitt des Riegelelements kann
korrespondierend dazu ausgebildet sein. Es kann aber
auch vorgesehen sein, das Riegelelement mit einem von
dem Querschnitt der Nut abweichenden Querschnittaus-
zubilden. Beispielsweise kann vorgesehen sein, die par-
allel zur Fugerichtung verlaufenden Oberflachen des
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Riegelelements mit Zdhnen zu versehen, die so gerichtet
sind, dass sie sich beim Fiigen anlegen und bei entge-
gengesetzter Beanspruchung aufrichten und in der Nut
verkeilen.

[0013] Weitere vorteilhafte Ausbildungen sind auf die
Nut gerichtet.
[0014] Es kann vorgesehen sein, dass die Nut in der

Stirnseite sich in einer vertikalen Ebene oder in einer
horizontalen Ebene langserstreckt.

[0015] Die Nut kann sich Gber die gesamte Langser-
streckung oder die gesamte Breitenerstreckung der
Stirnseite erstrecken.

[0016] Weiter kann vorgesehen sein, dass die Nut in
der seitlichen vertikalen Stirnseite ausgebildet ist.
[0017] Die Nut kann auch in der unteren oder oberen
horizontalen Stirnseite ausgebildet sein.

[0018] Eskann also vorgesehen sein, dass die Nutals
eine die Dammplatte umlaufende Nut ausgebildet ist.
[0019] Weiterkannvorgesehen sein, dass die den Auf-
nahmeraum bildenden Nuten jeweils gleichen Quer-
schnitt aufweisen.

[0020] In einer weiteren vorteilhaften Ausbildung ist
vorgesehen, dass die den Aufnahmeraum bildenden Nu-
ten jeweils gleiche Langserstreckung haben.

[0021] Weitere vorteilhafte Ausbildungen sind auf das
Riegelelement gerichtet.

[0022] Es kann vorgesehen sein, dass das Riegelele-
ment als langlicher Kérper ausgebildet ist, vorzugsweise
als Stange, Langsprofil oder dergleichen. Das Riegelele-
ment kann auch als so genannte falsche Feder bezeich-
net sein, wie sie in einer speziellen Ausfiihrung der Nut-
Feder-Verbindung vorgesehen ist.

[0023] Weiter kann vorgesehen sein, dass das Riege-
lelement als plattenférmiger Korper ausgebildet ist.
[0024] Ineinerweiteren vorteilhaften Ausgestaltungist
vorgesehen, dass das Riegelelement als ablangbarer
Korper ausgebildet ist.

[0025] Es kann weiter vorgesehen sein, dass die Auf-
nahmerdume mehrerer in einer horizontalen Reihe an-
geordneter Dammplatten oder mehrerer vertikal berein-
ander angeordneter Dammplatten einen zusammenge-
setzten Aufnahmeraum bilden und sich das Riegelele-
ment oder mehrere hintereinander angeordnete Riegel-
elemente Uber die gesamte Langserstreckung des zu-
sammengesetzten Aufnahmeraums erstreckt bzw. er-
strecken.

[0026] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass die Lange
der Riegelemente so bemessen ist, dass der Aufnahme-
raum vollstandig ausgefillt ist. Wenn beispielsweise die
senkrecht verlaufenden Riegelelemente, d.h. die Riege-
lelemente, die in den durch die Nuten der seitlichen Stirn-
seiten gebildeten Aufnahmerdumen angeordnet sind, als
durchgehender Strang angeordnet sind, dann kann vor-
gesehen sein, die waagerecht verlaufenden Riegelele-
mente jeweils auf den lichten Abstand zwischen zwei be-
nachbarten Strdngen abzulangen. Analog dazu kann
vorgesehen sein, die senkrecht verlaufenden Riegelele-
mente jeweils auf den lichten Abstand zwischen zwei
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waagerecht verlaufenden Strangen abzulangen, wobei
die waagerecht verlaufenden Riegelelemente als durch-
gehender Strang angeordnet sind.

[0027] Es kann aber auch vorgesehen sein, die Rie-
gelelemente in zwei Langen auszubilden, wobei die erste
Léange der Breite oder der H6he der Dammplatte ent-
spricht und die zweite Lange der Hohe oder der Breite
der Dammplatte abzliglich der Nuttiefe entspricht.
[0028] Weiter kann vorgesehen sein, dass in oder auf
Gebaudeecken winkelférmig ausgebildete Dammplatten
mit umlaufender Nut angeordnet sind, wobei der Winkel
zwischen den beiden Schenkeln der Dammplatte dem
Winkel der Gebaudeecke entspricht.

[0029] Vorteilhafterweise kann vorgesehen sein, dass
der Winkel zwischen den beiden Schenkeln der Damm-
platte 90° ist. Eine solche L-formige Dammplatte ist so-
wohlzur Warmedammung von Auf3enecken als auch von
Innenecken einsetzbar.

[0030] Es kann aber auch vorgesehen sein, dass in
oder auf Gebadudeecken eine erste und eine zweite
Dammplatte winkelférmig angeordnet sind, wobei der
riickseitige oder vorderseitige Randabschnitt der Front-
flache der ersten Dammplatte, der mit der benachbarten
Stirnseite der zweiten Dammplatte tUber das Riegelele-
ment in Eingriff steht, eine zur benachbarten Nut der
zweiten Dammplatte komplementare Nut aufweist. Es
kénnen so beliebige Eckenwinkel eingestellt werden,
d.h. spitze, stumpfe und Uberstumpfe Eckenwinkel. Es
kann vorgesehen sein, in nicht rechtwinkligen Eckberei-
chen auf die Ausbildung von Nuten zu verzichten und die
beiden Ddmmplatten im Eckbereich fugenlos aufeinan-
der zu fugen, um den Fertigungsaufwand fir das Ein-
bringen schrager Nuten zu vermeiden.

[0031] Es kann aber auch vorgesehen sein, das Rie-
gelelement vorzugsweise im Eckbereich mit kreisformi-
gem Querschnitt auszubilden, wie weiter oben ausge-
fuhrt, und die Nuten mit halbkreisférmigem Querschnitt.
Daraus kénnen sich insbesondere beim Zurichten der
fur den Eckbereich benétigten Dammplatten auf der Bau-
stelle technologische Vorteile ergeben. Vorteilhafterwei-
se kann vorgesehen sein, die beiden im Eckbereich be-
nétigten Dammplatten aus einer Dammplatte herzustel-
len. Dazu kann vorgesehen sein, dass in die Dammplatte
ein zentrales Durchgangsloch mit dem Durchmesser des
kreiszylinderférmigen Riegelelements eingebracht wird,
das parallel zu den beiden Frontseiten von der oberen
Stirnseite zu der unteren Stirnseite gerichtet ist, und dass
sodann ein Trennschnitt eingebracht wird, wobei die
Schnittebene mit den Frontseiten den halben Eckwinkel
einschlief3t und senkrechtzu der oberen bzw. der unteren
Stirnseite der Dammplatte gerichtet durch die Lochachse
verlauft. Auf diese Weise sind nach Schwenken einer der
durch das vorstehend beschriebene Trennen der Damm-
platte erhaltenen Teilplatten um 180° um eine horizontale
Achse zwei Teilplatten erhalten, die Stof3-an-StoR geflgt
unter dem besagten Eckwinkel zueinander geneigt sind
und einen Aufnahmeraum firr das Riegelelement aufwei-
sen.
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[0032] Das Einbringen einer zusatzlichen Nut in die
Dammplatten kann vorteilhafterweise auf der Baustelle
vorgesehen sein, es kann aber auch wahrend der Damm-
plattenherstellung vorgenommen werden. Standardma-
Rig kann vorgesehen sein, dass jede der Dammplatten
eine umlaufende Nut aufweist, die in die Stirnseiten ein-
gebracht ist. Wenn eine solche Dammplatte abgeléngt
wird, dann weist mindestens eine Stirnseite der abge-
langten Dammplatte keine Nut mehr auf oder sie weist
eine in der Tiefe reduzierte Nut auf. Wenn das Einbringen
der Nut vorzugsweise wahrend der Plattenfertigung vor-
gesehen ist, kann weiter vorgesehen sein, halbe und
viertel Platten oder Platten in einer anderen Stiickelung
zu fertigen und mit umlaufender Nut zu versehen, um auf
der Baustelle ohne Nacharbeit nahezu beliebige Langen
Uberdecken zu kénnen.

[0033] Das Ablangen der Dammplatte kann auch fur
die Plattenhdhe vorgesehen sein, um beispielsweise die
letzte Dammplattenreihe an die Abmessungen der Ge-
baudewand anpassen zu kénnen.

[0034] Eskannvorgesehensein, dassdie Dammplatte
ein Plattenformat von etwa 1000 mm x 500 mm aufweist.
Es kdnnen aber auch kleinere oder groRRere Plattenab-
messungen vorgesehen sein, ohne das erfinderische
Prinzip zu verlassen.

[0035] Weiter kann vorgesehen sein, dass die Damm-
platte eine Dicke > 150 mm aufweist.

[0036] Weitere vorteilhafte Ausbildungen sind auf die
Materialwahl und die Materialpaarung gerichtet.

[0037] Es kann vorzugsweise vorgesehen sein, dass
die Dammplatte als Hartschaumstoff-Dammplatte aus-
gebildet ist. Bei dem Hartschaumstoff kann es sich vor-
zugsweise um Polystyrol-Hartschaum handeln. Es kén-
nen auch andere Schaumkunststoffe vorgesehen sein,
wie beispielsweise Poyurethan oder Phenolharz. Es
kann aber auch vorgesehen sein, die DA&mmplatte aus
anorganischem Dammmaterial auszubilden, beispiels-
weise aus Mineralfasern oder aus organischem Damm-
material, wie Sisal, Hanf, Stroh oder Kork. Es kann er-
forderlichenfalls vorgesehen sein, die in die Dammplatte
eingebrachten Nuten durch ein Bindemittel formstabil
auszubilden.

[0038] Es kann weiter vorgesehen sein, dass das Rie-
gelelement aus dem gleichen Material wie die Damm-
platte ausgebildet ist.

[0039] Es kann aber auch vorgesehen sein, dass das
Riegelelement aus einem anderen Material als die
Dammplatte ausgebildet ist.

[0040] Vorteilhafterweise kann vorgesehen sein, dass
das Riegelelement eine niedrigere Warmeleitfahigkeit
als die Dammplatte aufweist.

[0041] Es kann vorgesehen sein, dass das Riegelele-
ment als Hartschaumstoff-Element ausgebildet ist. Es
kénnen jedoch auch andere Dammmaterialien vorgese-
hen sein, wie weiter oben flir die DAmmplatte beschrie-
ben.

[0042] Es kann vorgesehen sein, dass zur Uberdek-
kung einer vorzugsweise rechtwinkligen Gebaudeecke
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mit einer ersten Dammplatte und einer zu der ersten
Dammplatte unter dem Eckwinkel angeordneten zweiten
Dammplatte in den rickseitigen Randabschnitt der
Frontflache der ersten Dammplatte, der mit der benach-
barten seitlichen Stirnseite der zweiten Dammplatte tGber
das Riegelelement in Eingriff steht, eine zur Nut in der
Stirnseite der zweiten Dammplatte komplementare Nut
eingebracht wird.

[0043] Weiter kann vorgesehen sein, dass die zur
Uberdeckung der Geb&udecke vorgesehenen Damm-
platten durch Halbierung einer Dammplatte hergestellt
werden, wobei vorgesehen ist, dass zur Ausformung der
beiden im Eckbereich bendtigten Nuten in die Damm-
platte ein zentrales Durchgangsloch eingebracht wird,
das parallel zu den beiden Frontseiten verlaufend von
der oberen Stirnseite zu der unteren Stirnseite gerichtet
ist, dass sodann ein Trennschnitt in die Dammplatte ein-
gebracht wird, wobei die Schnittebene senkrecht zu der
oberen bzw. der unteren Stirnseite der Dammplatte ge-
richtet durch die Mittelachse des Durchgangslochs ver-
lauft und mit den Frontseiten der Dammplatte den halben
Eckwinkel der Gebaudeecke einschlielt, dass die aus
der Dammplatte erhaltenen halben Dammplatten Stof3-
an-StoR auf die Gebaudeecke aufgebracht werden, wo-
bei eine der halben Dammplatten gegentiber der ande-
ren halben Dammplatte um 180° gedreht aufgebracht
wird, und dass in den von den beiden halbrunden Nuten
der halben Dammplatten gebildeten kreiszylindrischen
Aufnahmeraum ein kreiszylindrisches Riegelelement
eingebracht wird. Mit diesem Verfahren kann der fiir die
Bearbeitung einer Dammplatte auf der Baustelle notwen-
dige Aufwand betrachtlich reduziert werden. Besonders
vorteilhaft ist, dass zur Ausbildung der Nuten in der ge-
teilten Platte nur ein Bohrwerkzeug benétigt ist.

[0044] Im folgenden wird die Erfindung anhand von
mehreren Ausfiihrungsbeispielen unter Zuhilfenahme
der beiliegenden Zeichnungen beispielhaft verdeutlicht.
Es zeigen

Fig. 1  eineperspektivische Darstellung eines Ausfiih-
rungsbeispiels einer Dammplatte des erfin-
dungsgemalien Warmedammverbundsy-
stems;

Fig. 2  eineperspektivische Darstellung eines Warme-
dammverbundsystem mit Dammplatten nach
Fig. 1;

Fig. 3 eine geschnittene Draufsicht einer ersten
Eckausbildung des Wéarmedammverbundsy-
stems in Fig. 2;

Fig. 4 eine geschnittene Draufsicht einer zweiten
Eckausbildung des Warmedammverbundsy-
stems in Fig. 2.

[0045] Fig. 1 zeigt eine Dammplatte 1 des erfindungs-
gemalen Warmedammverbundsystems. Die Damm-
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platte 1 ist als quaderférmiger flacher Kérper ausgebildet
und weist in dem dargestellten Ausfihrungsbeispiel eine
Frontabmessung von 1000 mm x 500 mm auf, sowie eine
Plattendicke von 300 mm. Sie kann vorzugsweise als
Hartschaumstoff-Dammplatte ausgebildet sein. Bei dem
Hartschaumstoff kann es sich vorzugsweise aus Poly-
styrol-Hartschaum. Es kann sich aber auch um eine
Dammplatte aus Mineralfasern oder einem anderen
Dammmaterial handeln. Die Dammplatte 1 weist an jeder
ihrer Stirnseiten eine im Querschnitt rechteckig ausge-
bildete Nut 2 auf, so dass die Nuten 2 eine umlaufende
Nut bilden.

[0046] Die Dammplatten 1 werden, wie in Fig. 2 dar-
gestellt, in waagerechten Reihen Stof3-an-Stol} auf einer
Gebaudewand 5 angeordnet, d.h. sie werden ohne Aus-
bildung einer Fuge angeordnet. Dabei Uberlappen die
einander gegenlberliegenden Nuten einander zuge-
wandter Stirnseiten und bilden in ihrem Uberlappungs-
raum einen Aufnahmeraum fiir ein Riegelelement 4. Der
Querschnitt des Riegelelements 4 ist so bemessen, dass
er den Uberlappungsraum der beiden benachbarten Nu-
ten 2 vollstandig ausfiillt. Der Uberlappungsraum bildet
damit einen komplementar zum Riegelelement 4 ausge-
bildeten Aufnahmeraum, in dem das Riegelelement 4
formschlissig aufgenommen ist. Die durch das Riegel-
element 4 gebildete formschlissige Verbindung kénnte
auch als Nut-Feder-Verbindung bezeichnet werden, wo-
bei das Riegelelement 4 als "falsche Feder" bezeichnet
werden kann.

[0047] Wie insbesondere in Fig. 1 zu sehen, kann das
Riegelelement 4 an alien Stirnflachen der Dammplatte 1
angeordnet sein und dabei die Dammplatte 1 sowohl mit
waagerecht benachbarten als auch mit senkrecht be-
nachbarten weiteren Dadmmplatten formschlissig ver-
binden.

[0048] Das Riegelelement 4 kann aus dem gleichen
Dammstoff ausgebildet sein wie die Dammplatte 1, also
beispielsweise aus Hartschaumstoff oder Mineralfaser-
Dammstoff . Es kann aber auch ein zur Dammplatte 1
unterschiedlicher Dammstoff vorgesehen sein, vorzugs-
weise ein Dammestoff, dessen Warmedammung hdher
ist als die Warmedammung des Platten-Dammestoffs. Auf
diese Weise werden besonders gut Warmebrtcken ver-
mieden, die den Dammeffekt des Warmedammverbund-
systems mindestens lokal verringern kénnen.

[0049] InFig.2istein Warmedammverbundsystem 10
dargestellt, bei dem die Dammplatten 1 auf einer Gebau-
dewand 5 angeordnet sind. Bei der Gebdudewand 5 han-
delt es sich um die AuRenwand eines Geb&udes, dessen
AuBenputz bereits Putzschaden aufweist. Die infolge-
dessen unebene Gebdudewand ist durch eine in Fig. 2
nicht dargestellte Kleberschicht geebnet, so dass die
Dammplatten 1 eine Ddmmschicht mit ebener Oberfla-
che bilden. Weiter kénnen zur Befestigung der Damm-
platten Dibel vorgesehen sein, die insbesondere die
Haftfestigkeit der Dammplatten bei aulergewdhnlicher
Belastung verbessern, beispielsweise bei Unterdruck-
ausbildung an der Plattenoberflache durch Sturm.
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[0050] Eine besonders einfache Montage des Warme-
dadmmverbundsystem 10 ergibt sich dadurch, wenn die
Dammplatten 1 in waagerechten Reihen, bei der unter-
sten Reihe beginnend, auf der Gebdudewand 5 befestigt
werden. Dabei dienen die zwischen in einer Reihe be-
nachbarten Dammplatten eingefligten senkrechten Rie-
gelelemente zur Sicherung der vertikal fluchtenden Aus-
richtung mit der nachsten nach oben und unten folgen-
den Reihen, wobei die in die obere waagerechte Nut der
besagten Reihe eingelegten waagerechten Riegelele-
mente die fluchtende Ausrichtung der Dammplatten ei-
ner Reihe und die frontseitige Ausrichtung der Damm-
platten der jeweils nach oben und unten folgenden Reihe
sichern. Somit ermdglicht das erfindungsgemafle War-
medammverbundsystem neben verbesserter Funktiona-
litdt auch eine verbesserte Produktivitat.

[0051] Fig. 3 zeigt nun die Ausbildung einer rechtwink-
ligen Ecke 6 im Warmedammverbundsystem 10. Es han-
delt sich dabei um eine AuRRenecke. Auf die Gebaude-
wand 5 und 5’ ist jeweils eine Kleberschicht 7 aufgetra-
gen, welche die Dammplatte 1 und eine Dammplatte 1’
auf der Gebaudewand 5 bzw. 5’ fixiert. Die Stirnseite 1
s der auf der Gebaudewand 5 befestigten Dammplatte
1 fluchtet mit der AuRenseite der auf der Gebaudewand
5" aufgebrachten Kleberschicht 7, so dass die der Ge-
baudewand 5 zugewandte riickseitige Frontseite der
Dammplatte 1 in einer Ebene mit der Stirnflache der
Dammplatte 1 und der AuRenseite der Kleberschicht 7
verlauft, wobei die Stirnseite der Dammplatte 1 mit der
vorderseitigen Frontseite der Dammplatte 1 fluchtet. In
die besagte riickseitige Frontseite der Dammplatte 1’ ist
eine Nut 20 eingebracht, die der in der Stirnseite der
Dammplatte 1 ausgebildeten Nut 2 gegeniliber angeord-
netistundim Querschnitt gleich wie die Nut 2 ausgebildet
ist. Der von beiden Nuten 2, 20 gebildete Uberlappungs-
raum bildet einen Aufnahmeraum, in dem das senkrecht
verlaufende Riegelelement 4 formschliissig eingebracht
ist. Die in die riickseitige Plattenoberflache eingebrachte
Nut 20 kann entweder auf der Baustelle oder wahrend
der Dammplattenfertigung eingebracht sein.

[0052] Fig. 4 zeigt nun die Ausbildung einer zweiten
Ecke 6’ im Warmedammverbundsystem 10, bei der die
beiden Gebaudewande 5, 5’ stumpfwinklig aufeinander-
stoRen. Auf die Gebaudewand 5, 5’ ist wie in Fig. 3 die
Kleberschicht 7 aufgetragen, welche die im Eckbereich
angeordnete Dammplatte 1 und die Dammplatte 1’ auf
der Gebaudewand 5 bzw. 5’ fixiert. Die einander zuge-
wandten Stirnseiten beider Dammplatten 1,1’ sind um
den halben Eckwinkel abgeschragt. In die besagten ab-
geschragten Stirnseiten ist eine im Querschnitt halb-
kreisférmige Nut 2r eingebracht, so dass die beiden Nu-
ten 2r einen Aufnahmeraum mit kreisférmigem Quer-
schnitt fiir ein kreiszylinderformiges Riegelelement 4’ bil-
den.

[0053] Die Nuten2rkdnnenentweder aufder Baustelle
oder wahrend der Dammplattenfertigung eingebracht
sein. Vorteilhafterweise kann vorgesehen sein, die bei-
den Dammplatten 1 und 1’ aus einer Dammplatte her-
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zustellen. Dazu kann vorgesehen sein, dass in die
Dammplatte ein zentrales Durchgangsloch mit dem
Durchmesser des Riegelelements 2r eingebracht wird,
das parallel zu den beiden Frontseiten von der oberen
Stirnseite zu der unteren Stirnseite gerichtet ist, und dass
sodann ein Trennschnitt eingebracht wird, wobei die
Schnittebene mit den Frontseiten den halben Eckwinkel
einschliel3tund senkrechtzu der oberen bzw. der unteren
Stirnseite der Dammplatte gerichtet durch die Lochachse
verlauft. Auf diese Weise sind nach Schwenken einer
Teilplatte um 180° zwei Teilplatten erhalten, die Stol3-
an-Stol} gefligt unter dem besagten Eckwinkel zueinan-
der geneigt sind und einen Aufnahmeraum flr das Rie-
gelelement 4’ aufweisen.

[0054] Es kann auch vorgesehen sein, auf die Ausbil-
dung der Nuten zu verzichten und die aufeinandersto-
Renden Stirnseiten der beiden Dammplatten 1 und 1
stumpf miteinander zu verbinden, beispielsweise durch
Kleben.

Patentanspriiche

1. Warmedammverbundsystem (10) mit an einer
Gebaudewand (5, 5°) in vertikal ibereinander ange-
ordneten waagerechten Reihen angeordneten, vor-
zugsweise quaderférmigen Dammplatten (1, 1°), die
jeweils an vertikalen und/oder horizontalen seitli-
chen Stirnflachen aneinander angrenzen und mit zur
Gebaudewand (5, 5°) gewandter riickseitiger Front-
flache mittels Kleber und/oder Dubel auf der Gebau-
dewand (5, 5’) befestigt sind,

dadurch gekennzeichnet,

dass aneinander grenzende Dammplatten (1, 1’) ei-
ner Reihe und/oder aneinander grenzende vertikal
Ubereinander liegende Dammplatten an einander
zugewandten Stirnseiten jeweils eine Nut (2) aufwei-
sen und die Nuten (2) so ausgebildet sind, dass die
Nuten (2) einander zugewandter Stirnseiten iber-
lappen und in ihrem Uberlappungsraum einen Auf-
nahmebereich bilden, in dem ein im Querschnitt
komplementar zum Aufnahmebereich ausgebilde-
tes Riegelelement (4) angeordnet ist.

2. Warmedammverbundsystem nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

dass das Riegelelement (4) im Querschnitt zum
Uberlappungsraum formschliissig ausgebildet ist.

3. Warmedammverbundsystem nach Anspruch 1
oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Riegelelement (4) in seiner Langserstrek-
kung sich Uber die gesamte Langserstreckung des
Aufnahmeraums erstrecki.

4. Warmedammverbundsystem nach einem der vor-
angehenden Anspriiche,
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dadurch gekennzeichnet,
dass die Nut (2, 20) im Querschnitt rechteckig aus-
gebildet ist.

5. Warmedammverbundsystem nach einem der An-
spriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Nut (2r) im Querschnitt abgerundet, vor-
zugsweise halbrund ausgebildet ist.

6. Warmedammverbundsystem nach einem der vor-
angehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Nut (2) in der Stirnseite sich in einer verti-
kalen Ebene oder in einer horizontalen Ebene lang-
serstreckt.

7. Warmedammverbundsystem nach einem der vor-
angehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass sich die Nut (2) Uber die gesamte Langser-
streckung oder die gesamte Breitenerstreckung der
Stirnseite erstreckt.

8. Warmedammverbundsystem nach einem der vor-
angehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Nut (2) in der seitlichen vertikalen Stirnseite
ausgebildet ist.

9. Warmedammverbundsystem nach einem der vor-
angehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Nut (2) in der unteren oder oberen horizon-
talen Stirnseite ausgebildet ist.

10. Warmeddmmverbundsystem nach einem der
vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Nut (2) als eine die Dammplatte umlaufen-
de Nut ausgebildet ist.

11. Wéarmeddmmverbundsystem nach einem der
vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die den Aufnahmeraum bildenden Nuten (2,
2r, 20) jeweils gleichen Querschnitt aufweisen.

12. Warmeddmmverbundsystem nach einem der
vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die den Aufnahmeraum bildenden Nuten (2,
2r, 20) jeweils gleiche Langserstreckung haben.

13. Warmeddmmverbundsystem nach einem der
vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Riegelelement (4, 4’) als langlicher Kérper
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ausgebildet ist, vorzugsweise als Stange, Langspro-
fil oder dergleichen.

14. Warmedammverbundsystem nach einem der
vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Riegelelement (4) als plattenformiger Kor-
per ausgebildet ist.

15. Warmedammverbundsystem nach einem der
vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Riegelelement (4) als ablangbarer Kérper
ausgebildet ist.

16. Warmedammverbundsystem nach einem der
vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Aufnahmerdume mehrerer in einer hori-
zontalen Reihe angeordneter Dammplatten (1, 1')
oder mehrerer vertikal ibereinander angeordneter
Dammplatten (1, 1’) einen zusammengesetzten Auf-
nahmeraum bilden und sich das Riegelelement (4)
oder mehrere hintereinander angeordnete Riegel-
elemente (4) Uber die gesamte Langserstreckung
des zusammengesetzten Aufnahmeraums erstreckt
bzw. erstrecken.

17. Warmedammverbundsystem nach einem der
vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass in oder auf Gebdudeecken (6) winkelférmig
ausgebildete Dammplatten mit umlaufender Nut an-
geordnet sind, wobei der Winkel zwischen den bei-
den Schenkeln der Dammplatte dem Winkel der Ge-
baudeecke (6) entspricht.

18. Warmedammverbundsystem nach Anspruch 17,
dadurch gekennzeichnet,

dass der Winkel zwischen den beiden Schenkeln
der Dammplatte 90° ist.

19. Warmedammverbundsystem nach einem der
Anspriiche 1 bis 16,

dadurch gekennzeichnet,

dass in oder auf Gebdudeecken (6) eine erste und
eine zweite Dammplatte winkelférmig angeordnet
sind, wobei der riickseitige oder vorderseitige Rand-
abschnitt der Frontfliche der ersten Dammplatte
(1’),mit der benachbarten Stirnseite der zweiten
Dammplatte (1) Gber ein Riegelelement (4) in Eingriff
steht, indem der betreffende Randabschnitt der
Frontflache der ersten Dammplatte (1) eine zur be-
nachbarten Nut (2) der zweiten Dammplatte (1) kom-
plementare Nut (20) aufweist und das Riegelelement
(4) in den von den beiden Nuten (2, 20) gebildeten
Uberlappungsbereich formschliissig eingreift
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20. Warmedammverbundsystem nach einem der
vorangehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Dammplatte (1, 1’) ein Plattenformat von
etwa 1000 mm x 500 mm aufweist.

21. Warmedammverbundsystem nach einem der
vorangehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Dammplatte (1, 1’) eine Dicke 150 mm auf-
weist.

22. Warmedammverbundsystem nach einem der
vorangehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Dammplatte (1, 1’) als Hartschaumstoff-
Dammplatte ausgebildet ist.

23. Warmedammverbundsystem nach einem der
vorangehenden Anspruche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Riegelelement (4) aus dem gleichen Ma-
terial wie die Dammplatte (1, 1’) ausgebildet ist.

24, Warmedammverbundsystem nach einem der
Anspriche 1 bis 22,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Riegelelement (4) aus einem anderen Ma-
terial als die Dammplatte (1, 1’) ausgebildet ist.

25. Warmedammverbundsystem nach Anspruch 24,
dadurch gekennzeichnet,

dass das Riegelelement (4) eine niedrigere Warme-
leitfahigkeit als die Damplatte (1,1’) ausweist.

26. Warmedammverbundsystem nach einem der
vorangehenden Ansprche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Riegelelement (4) als Hartschaumstoff-
Element ausgebildet ist.

27. Verfahren zur Ausbildung eines Warmedamm-
verbundsystems (10) mit an einer Gebaudewand (5,
5’) in waagerechten Reihen angeordneten platten-
férmigen Dammplatten (1, 1’) mit rechteckiger Front-
flache, die mittels Kleber und/oder Diibel auf der Ge-
baudewand (5, 5’) befestigt sind,

dadurch gekennzeichnet,

dass an den seitlichen Stirnseiten benachbarter
Dammplatten (1, 1’) und an der oberen Stirnseite der
Dammplatten (1, 1’) Riegelelemente (4) in in diesen
Stirnseiten ausgebildete Nuten (2) eingesteckt wer-
den,

dass eine erste Reihe StoR-an-Stofl gefligter
Dammplatten (1, 1') mit der Gebdudewand (5, 5’)
verklebt und/oder verdibelt wird, und

dass auf die erste Reihe Dammplatten (1, 1) eine
zweite Reihe Dammplatten (1, 1°) Sto-an-StoR der-
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art auf der Gebaudewand (5, 5’) angeordnet wird,
dass die in Nuten (2) auf der oberen Stirnseite der
Dammplatten (1, 1’) der ersten Reihe angeordneten
Riegelelemente (4) in die Nuten (2) an der unteren
Stirnseite der Dammplatten (1, 1’) der zweiten Reihe
eingreifen, wobei die Dammplatten (1, 1’) mitder Ge-
baudewand (5, 5’) verklebt und/oder verdiibelt wer-
den.

28. Verfahren zur Ausbildung eines Warmedamm-
verbundsystems nach Anspruch 27,

dadurch gekennzeichnet,

dass zur Uberdeckung einer vorzugsweise recht-
winkligen Gebaudeecke (6, 6’) eine erste Dammplat-
te (1) und eine zweite Dammplatte (1’) winkelférmig
angeordnet werden wobei der rickseitige Randab-
schnitt der Frontflache der ersten Dammplatte (1°),
mit der benachbarten seitlichen Stirnseite der zwei-
ten Dammplatte (1) Uber ein Riegelelement (4) in
Eingriff gebracht werden, indem der betreffende
Randabschnitt der Frontflache der ersten Damm-
platte eine zur benachbarten Nut (2) der zweiten
Dammplatte (1) komplementére Nut (20) aufweist
und das Riegelelement (4) in den von den beiden
Nuten (2, 20) gebildeten Uberlappungsbereichen
formschlissig eingebracht wird.

29. Verfahren zur Ausbildung eines Warmedamm-
verbundsystems nach Anspruch 27 oder 28,
dadurch gekennzeichnet,

dass die zur Uberdeckung der Gebaudecke vorge-
sehenen Dammplatten durch Halbierung einer
Dammplatte hergestellt werden, wobei vorgesehen
ist,

dass zur Ausformung der beiden im Eckbereich be-
nétigten Nuten in die Dammplatte ein zentrales
Durchgangsloch eingebracht wird, das parallel zu
den beiden Frontseiten verlaufend von der oberen
Stirnseite zu der unteren Stirnseite gerichtet ist,
dass sodann ein Trennschnitt in die Dammplatte
eingebracht wird, wobei die Schnittebene senkrecht
zuder oberenbzw. der unteren Stirnseite der Damm-
platte gerichtet durch die Mittelachse des Durch-
gangslochs verlauft und mit den Frontseiten der
Dammplatte den halben Eckwinkel der Gebaudeek-
ke einschlielit,

dass die aus der Dammplatte erhaltenen halben
Dammplatten Stof3-an-StoR auf die Gebaudeecke
aufgebracht werden, wobei eine der halben Damm-
platten gegenuber der anderen halben Dammplatte
um 180° um eine horizontale Achse gedreht aufge-
bracht wird, und

dass in den von den beiden halbrunden Nuten der
halben Dammplatten gebildeten kreiszylindrischen
Aufnahmeraum ein kreiszylindrisches Riegelele-
ment eingebracht wird.
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