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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Speichervorrichtung
zum Speichern queraxial-parallel ausgerichteter stabfor-
miger Artikel der Tabak verarbeitenden Industrie, insbe-
sondere von Filterstdben, die einen Magazinabschnitt
mit einem Zuflihrungsbereich, dem Uber einen Zufih-
rungsweg eine Zuflihrungseinheit zugeordnet ist, und ei-
nem Entnahmebereich, dem Uber einen Entnahmeweg
eine Entnahmeeinheit zugeordnet ist, umfasst. Eine
Speichervorrichtung ist aus GB-A-2 165 812 bekannt.
[0002] Die Erfindung betrifft ferner die Verwendung ei-
nes Transportelements in einem Magazinabschnitt einer
Speichervorrichtung fiir queraxial-parallel ausgerichtete
stabférmige Artikel der Tabak verarbeitenden Industrie,
insbesondere von Filterstdben, zum Vermindern eines
auf die stabférmigen Artikel wirkenden lokalen Drucks.
[0003] SchlieBlich betrifft die Erfindung ein Verfahren
zum Vermindern eines infolge des Zufiihrens von stab-
férmigen Artikeln der Tabak verarbeitenden Industrie,
insbesondere von Filterstédben, mittels einer Zuflihrungs-
einheit in den unteren Teilbereich eines Magazinab-
schnitts einer Speichervorrichtung entstehenden und auf
die stabférmigen Artikel wirkenden lokalen Drucks in ei-
nem der Zufiihrungseinheit zugeordneten Zuflihrungs-
bereich sowie ein Verfahren zum Speichern von stabfor-
migen Artikeln der Tabak verarbeitenden Industrie, ins-
besondere von Filterstaben, in einem Magazinabschnitt
einer Speichervorrichtung.

[0004] Die Verarbeitung von stabférmigen Artikeln - et-
wa die Herstellung, Lagerung, Konfektionierung und
Weiterverarbeitung von Zigaretten und Filterstdben - un-
terteilt sich haufig in einzelne Verarbeitungsschritte, die
hintereinander durchgefihrt werden.

[0005] Die Notwendigkeit, eine feste zeitliche Abfolge
der einzelnen Schritte einzuhalten, fihrtin der Regel da-
zu, dass der Ablauf des gesamten Verarbeitungsprozes-
ses beeintrachtigt wird, wenn Verzégerungen bei der
Durchfilhrung auch nur eines einzelnen dieser Schritte
auftreten. Um die Auswirkungen dieser Beeintrachtigung
so gering wie moéglich zu halten und den gesamten Ver-
arbeitungsablauf mdglichst wenig zu verlangsamen,
kénnen die stabférmigen Artikel zwischen einzelnen die-
ser Schritte temporar in Speichervorrichtungen zwi-
schengespeichert werden, so dass die Verzdgerung ei-
nes einzelnen Schritts zundchst nicht unmittelbar die
Verzdgerung nachfolgender Verfahrensschritte zur Fol-
ge haben muss. Dariiber hinaus kdnnen mit derartigen
Speichervorrichtungen auch geringfligige Abweichun-
gen bei der zeitlichen Koordinierung der Ubergabe der
stabférmigen Artikel in zwei aufeinander folgenden Ver-
fahrensschritten ausgeglichen werden.

[0006] In Abhangigkeit von dem in der Verarbeitungs-
anlage verfigbaren Platz kann eine derartige Speicher-
vorrichtung fiir das Speichern der stabférmigen Artikel
zum Auffullen in horizontaler Richtung oder in vertikaler
Richtung ausgebildet sein. Bei einem Auffiillen in hori-
zontale Richtung wird der verfligbare Speicherbereich in

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

horizontaler Richtung erweitert, wohingegen bei einem
Aufflllen in vertikaler Richtung der verfligbare Speicher-
bereich jeweils nach oben erweitert wird; letztere Anord-
nung gelangt insbesondere dann zum Einsatz, wenn an-
lagenbedingt fiir das Speicherelement nur eine geringe
Einbauflache zur Verfligung steht.

[0007] Bei vertikal erweiterbaren Speichervorrichtun-
gen wird der Speicherbereich vertikal aufgebaut: Nur ei-
ne begrenzte Anzahl der zu speichernden stabférmigen
Artikel findet jeweils in einer horizontalen Lage queraxial-
parallel ausgerichteter stabférmiger Artikel Platz, beim
Aufflillen des zum Speichern vorgesehenen Magazinab-
schnitts werden die stabférmigen Artikel zusatzlich ver-
tikal angeordnet. Folglich ist der jeweilige Fullstand im
Magazinabschnitt um so héher, je mehr stabférmige Ar-
tikel im Speicher gespeichert sind. Daher nimmt mit dem
Fullstand des Magazinabschnitts auch der lokale Druck,
der infolge des Eigengewichts der gespeicherten stab-
formigen Artikel auf die im unteren Teilbereich des Ma-
gazinabschnitts gespeicherten stabférmigen Artikel
wirkt, beim Zuflihren weiterer stabférmiger Artikel in den
Magazinabschnittzu, wodurch es zu einer Beschadigung
der gespeicherten stabférmigen Artikel kommen kann.
[0008] Zuséatzlich zu der lokalen Druckzunahme auf-
grund des Eigengewichts der stabférmigen Artikel tritt
eine weitere lokale Druckzunahme auf, wenn die Zufiih-
rung der stabférmigen Artikel nicht stets von oben, also
von einer Zufiihrungs6ffnung oberhalb des oberen En-
des des Fillbereichs, sondern innerhalb des mit gespei-
cherten stabférmigen Artikeln beflllten Bereichs des Ma-
gazinabschnitts erfolgt, also im Fllbereich des Maga-
zinabschnitts, das heil3t im Speicherstapel der stabfor-
migen Artikel. In diesem Fall erfolgt das Zufiihren zu spei-
chernder stabférmiger Artikel gegen das Eigengewicht
und den Widerstand bereits gespeicherter stabférmiger
Artikel, so dass die stabférmigen Artikel nur mit einem
hohen Pressdruck dem Magazinabschnitt zugefihrt wer-
den kénnen. Da sich der Pressdruck im Fullbereich nicht
vollstdndig abbaut, sondern vielmehr lokal im Zufih-
rungsbereich erhalten bleibt, erfordert ein nachfolgendes
Zufihren weiterer Artikel einen noch hdheren
Pressdruck, so dass der lokale Druck gerade im Zufiih-
rungsbereich besonders stark ansteigt, was eine Be-
schadigung der dort gespeicherten stabférmigen Artikel
zur Folge hat.

[0009] Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindungist es
daher, eine Vorrichtung zur Verfligung zu stellen, die die-
se Nachteile beseitigt, die insbesondere ein Speichern
von queraxial-parallel ausgerichteten stabférmigen Arti-
keln der Tabak verarbeitenden Industrie, insbesondere
von Filterstaben, in einem Magazinabschnitt ermdglicht,
ohne dass die stabférmigen Artikel infolge der Zunahme
der Menge an gespeicherten stabférmigen Artikeln be-
schadigt werden. Gemal einer weiteren Aufgabe der
vorliegenden Erfindung wird ferner eine Moglichkeit zum
Vermindern eines auf stabférmige Artikel in einem Ma-
gazinabschnitt einer Speichervorrichtung wirkenden lo-
kalen Drucks gesucht. Eine weitere Aufgabe der Erfin-
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dung besteht schlielich darin, ein Verfahren zum Ver-
mindern eines lokalen Drucks, derinfolge des Zufiihrens
von stabférmigen Artikeln mittels einer Zufiihrungsein-
heit in den unteren Teilbereich eines Magazinabschnitts
einer Speichervorrichtung entsteht und auf die stabfor-
migen Artikel wirkt, sowie ein Verfahren zum Speichern
von stabférmigen Artikeln zur Verfiigung zu stellen.
[0010] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durchein
Gerat gemal Anspruch 1 gelést, bei dem die Speicher-
vorrichtung weiterhin eine Entlastungseinheit zur Ver-
minderung eines auf die stabférmigen Artikel wirkenden
lokalen Drucks in dem Magazinabschnitt aufweist, die
als Transportelement mit einem zumindest im Wesentli-
chen vertikal aufwarts gerichteten Férderweg ausgebil-
det ist, wobei Zufiihrungsweg und Férderweg einerseits
und Entnahmeweg und Férderweg andererseits vonein-
ander verschieden sind. Aus dem befiillten unteren Teil-
bereich des Magazinabschnitts werden stabférmige Ar-
tikel abgefiihrt und in dartber liegende Teilbereiche des
Speicherstapels, das heillt in den Bereich der im Maga-
zinabschnitt gespeicherten stabférmigen Artikel, trans-
portiert, unabhangig davon, ob stabférmige Artikel dem
Speicher entnommen werden oder nicht. Dadurch wird
der untere Teilbereich besonders effizient entlastet und
dem Aufbau eines hohen lokalen Drucks entgegenge-
wirkt.

[0011] Dariuber hinaus stellt die Anordnung sicher,
dass stabférmige Artikel Gber die gesamte Fiillhéhe des
Fillbereichs (entsprechend der Hohe des Speichersta-
pels) nach oben transportiert werden. Da somit die auf-
warts gerichtet geférderten stabférmigen Artikel auf dem
Weg nach oben an einer Vielzahl anderer, im Magazin-
abschnitt gespeicherter stabférmiger Artikel entlang ge-
flihrt werden und diese dabei auch beriihren, werden die
gespeicherten stabférmigen Artikel erschittert und rit-
telnd bewegt, so dass lokale Druckunterschiede inner-
halb des gesamten Fillbereichs lber die gesamte Fiill-
héhe wirksam abgebaut werden, unabhdngig davon, wo
der Zufuihrungsbereich angeordnet ist.

[0012] Die Aufgabe wird also durch Einsatz eines
Transportelements mit einem zumindest im Wesentli-
chen vertikal aufwarts gerichteten Férderweg geldst, das
zumindest ein unteres Umlenkelement, ein oberes Um-
lenkelement, ein Antriebselement und ein Gurtelement
oder dergleichen umfasst, in einem Magazinabschnitt ei-
ner Speichervorrichtung fur queraxial-parallel ausgerich-
tete stabférmige Artikel zum Vermindern eines auf die
stabférmigen Artikel wirkenden lokalen Drucks. Hier-
durch wird der lokale Pressdruck im Zufiihrungsbereich
besonders effektiv abgebaut.

[0013] Erfindungsgemal ist es glnstig, wenn die
Oberflache des Transportelements flr ein reibschliissi-
ges Anhaften der stabférmigen Artikel wahrend des For-
derns der stabférmigen Artikel iber den Férderweg aus-
gebildet ist. Hierdurch kdnnen stabférmige Artikel wah-
rend des Forderns von dem Transportelement abgel6st
werden, wenn etwa der Férderweg eines gefdrderten
stabférmigen Artikels blockiert und diese Verklemmung
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starker sein sollte als die Haftreibung, mit der der stab-
férmige Artikel am Transportelement anhaftet. Auf diese
Weise ist ein besonders schonender Transport der stab-
férmigen Artikel méglich, bei dem die Gefahr einer Be-
schadigung minimiert ist.

[0014] Eine besonders einfach zu realisierende Spei-
chervorrichtung ist dann gegeben, wenn das Transport-
element zumindest ein unteres Umlenkelement, ein obe-
res Umlenkelement, ein Antriebselement und ein Gurt-
element oder dergleichen aufweist. Der einfache Aufbau
des Transportelements erfordert nur ein Weniges an
Wartung.

[0015] Desweiterenistesvon Vorteil, wenn zumindest
einer der Bereiche umfassend Zufiihrungsbereich und
Entnahmebereich in einem unteren Teilbereich des Ma-
gazinabschnitts angeordnet ist. Hierdurch wird ein
gleichmaRiges Zufiuhren der stabférmigen Artikel er-
reicht, unabhangig von der Fillhéhe, sowie die Entnah-
me auch solcher stabférmiger Artikel ermdglicht, die im
Magazinspeicher ganz unten gespeichert sind.

[0016] In einer vorteilhaften Ausgestaltungsform um-
fasst die Speichervorrichtung weiterhin ein Ablésee-
lementan dem oberen Ende des Férderwegs des Trans-
portelements zum Abldsen der stabférmigen Artikel von
dem Transportelement. Der Férderweg ist hierbei die
Wegstrecke, Uiber die stabférmige Artikel jeweils tatsach-
lich transportiert werden, und nicht etwa der maximal
mogliche Férderweg, die gesamte Léange des Transpor-
telements. So stellt das Abléseelement ein gleichmaRi-
ges Abldsen der stabférmigen Artikel an einer definierten
Stelle des Foérderwegs sicher, bei dem ein Beschadigen
der stabférmigen Artikel vermieden wird.

[0017] Die Speichervorrichtung umfasstweiterhin eine
Parallelfihrungseinheit zum queraxial-parallelen Aus-
richten der vom Transportelement abgelésten stabférmi-
gen Artikel im Magazinabschnitt. Auf diese Weise wird
eine Ablage der aufwarts geférderten stabférmigen Arti-
kel an dem oberen Ende des Fllbereichs erreicht, bei
dem das Auftreten von nicht queraxial-parallel ausge-
richteten stabférmigen Artikeln - so genannten "Querflie-
gern" - verhindert und eine Beschadigung der stabférmi-
gen Artikel so vermieden wird. Besonders vorteilhaft ist
es dabei, wenn die Parallelfihrungseinheit einen ersten
Endabschnitt und einen zweiten Endabschnitt aufweist,
wobei der erste Endabschnitt im Magazinabschnitt am
Transportelement oder zumindest in dessen Nahe par-
allel zum Transportelement verschiebbar angeordnet ist,
das heilt vertikal oder im Wesentlichen vertikal ver-
schiebbar, und der zweite Endabschnitt vom Transport-
element abgewandt und verschiebungsfest im Magazin-
abschnitt angeordnet ist. Hierdurch ist auf eine einfache
Weise eine queraxial-parallele Ausrichtung der stabfor-
migen Artikel im Magazinabschnitt bei unterschiedlichen
Fullhéhen gewahrleistet. Dies betrifft insbesondere eine
Ausbildung der Parallelfiihrungseinheit als Kettenhemd,
wodurch eine besonders stabile und somit wartungsar-
me Parallelfihrungseinheit erhalten wird.

[0018] SchlieRlich ist die Speichervorrichtung beson-
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ders geeignet, wenn diese modular ausgebildet ist, wo-
durch Einbau und Ausbau in eine Verarbeitungsanlage
bzw. aus dieser besonders einfach ausfiihrbar wird, etwa
im Rahmen von Arbeiten zur Umriistung, Anpassung,
Erweiterung, Reparatur, Wartung oder eines Kom-
plettaustauschs.

[0019] Diese Aufgabe wird ferner durch ein Verfahren
gemal Anspruch 8 gel6st, in dem stabférmige Artikel
mittels eines Transportelements mit einem zumindest im
Wesentlichen vertikal aufwarts gerichteten Forderweg
von einem unteren Teilbereich des Magazinabschnitts in
einen Teilbereich oberhalb des unteren Teilbereichs ge-
fordert werden. Durch dieses Verfahren wird eine Auf-
lockerung der in dem Fillbereich gespeicherten stabfor-
migen Artikel infolge des aufwarts gerichteten Transports
von stabférmigen Artikeln bewirkt, die im unteren Teilbe-
reich des Magazinabschnitts gespeichert sind. Dieser
Transport hat einen direkten lokalen Druckabbau im un-
teren Teilbereich des Magazinabschnitts und ebenfalls -
infolge der Beriihrung anderer gespeicherter stabférmi-
ger Artikel beim aufwarts gerichteten Transport - eine
Druckableitung auch im Zufihrungsbereich zur Folge,
was insgesamt ein besonders einfaches, effektives und
schonendes Verfahren zur Druckentlastung bietet.
[0020] Hierbei werden stabférmige Artikel queraxial-
parallel zueinander ausgerichtet in einer einlagigen und
einreihigen Schichtung an einem Gurtelement des
Transportelements gefoérdert. Durch eine einlagige und
einreihige Férderung wird die Belastung der geférderten
stabférmigen Artikel wahrend des Férderns deutlich ver-
ringert.

[0021] Weiterhin kénnen die stabférmigen Artikel an
dem oberen Ende des zumindest im Wesentlichen ver-
tikal aufwarts gerichteten Férderwegs mittels eines Ab-
lI6seelements von dem Transportelement abgeldst wer-
den. Beim Ablésen mittels eines Abléseelements wird
ein gleichmaRiges Abldsen an einer definierten Stelle
des Forderwegs gewahrleistet, bei dem ein Beschadigen
der stabférmigen Artikel vermieden wird.

[0022] Wenn die stabférmigen Artikel vom Transport-
element abgeldst sind, werden diese aulerdem mittels
einer Parallelfiihrungseinheit in dem Teilbereich ober-
halb des unteren Teilbereichs queraxial-parallel ausge-
richtet. Dies verhindert das Auftreten von Querfliegern
beim Ablésen und kann somitauch im oberen Teilbereich
des Magazinabschnitts einer Beschadigung der stabfor-
migen Artikel entgegenwirken, die ansonsten etwa beim
Verklemmen der stabférmigen Artikel eintreten kénnte.
[0023] Um die Belastung, die auf die stabférmigen Ar-
tikel im Magazinabschnitt wirkt, noch weiter zu vermin-
dern, kann das Fordern der stabférmigen Artikel mittels
einer Regeleinheit entsprechend der Uber die Zufiih-
rungseinheit in den Magazinabschnitt zugefiihrten Men-
ge an stabférmigen Artikeln und/oder entsprechend der
Uber eine Entnahmeeinheit dem Magazinabschnitt ent-
nommene Menge an stabférmigen Artikeln geregelt wer-
den. Auf diese Weise wird das Transportelement ledig-
lich dann betétigt, wenn die Anordnung der stabférmigen
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Artikel im Magazinabschnitt gedndert wird, und somit auf
die Zeitabschnitte beschrankt, zu denen hohe lokale
Driicke auftreten, wenn also stabférmige Artikel dem Ma-
gazinabschnitt zugefiihrt oder entnommen werden.
Wenn keine Notwendigkeit fur eine lokale Druckentla-
stung besteht, wird folglich eine Uberflissige Belastung
stabférmiger Artikel durch den Transport vermieden.
[0024] SchlieRlich wird die Aufgabe durch ein Verfah-
ren zum Speichern von stabférmigen Artikeln in einem
Magazinabschnitt einer Speichervorrichtung geldst, bei
dem die stabférmigen Artikel mittels einer Zuflihrungs-
einheit in einen Zufiihrungsbereich Uber einen Zufiih-
rungsweg dem Magazinabschnitt zugefiihrt werden, ein
infolge des Zufiihrens von stabférmigen Artikeln entste-
hender und auf die stabférmigen Artikel wirkender lokaler
Druck in dem Zufiihrungsbereich entsprechend dem zu-
vor beschriebenen Verfahren gemindert wird, und die
stabférmigen Artikel Gber einen Entnahmeweg dem Ma-
gazinabschnitt mittels einer Entnahmeeinheit entnom-
men werden. Mit diesem Ablauf wird das erfindungsge-
mafe Verfahren zur Druckentlastung in einem Speicher-
element zu einem kompletten Speichervorgang erganzt
und kann so in Ubliche industrielle Fertigungsprozesse
eingebunden werden.

[0025] Die Erfindung soll im folgenden unter Bezug-
nahme auf die beigefligten Zeichnungen eines beson-
ders vorteilhaften Ausfiihrungsbeispiels ohne Beschran-
kung des diesem Ausfliihrungsbeispiel zugrunde liegen-
den allgemeinen Erfindungsgedankens naher beschrie-
ben werden. Dabei zeigt

Fig. 1 einen Langsschnitt einer erfindungsgemaien
Speichervorrichtung in einem unbeflllten Zustand
und

Fig. 2 einen Langsschnitt einer erfindungsgemalen
Speichervorrichtung in einem beflllten Zustand.

[0026] In beiden Fallen wurde aus Griinden der Uber-
sichtlichkeit von einer Darstellung der stabférmigen Ar-
tikel in der Speichervorrichtung abgesehen.

[0027] Die beschriebene Vorrichtung dient zum Spei-
chern von Filterstdben innerhalb eines Prozesses zur
Herstellung von Zigaretten. Bei Filterstdben handelt es
sich um einzelne Filtereinheiten oder um Mehrfachfilter-
einheiten, die einzeln oder geteilt bei Filterzigaretten zum
Filtern des Zigarettenrauchs dienen; derartige Filtersta-
be haben Ublicherweise Durchmesser von 5 mm bis 9
mm, insbesondere 7,5 mm, sowie Ladngen von 60 mm
bis 180 mm, und bestehen aus durchlassigen Materialien
wie etwa Celluloseacetatfasern. Ein Speichern im Sinne
dieser Erfindung beinhaltet alle Gblichen Formen eines
Speicherns, also ein Speichern oder Lagern iber einen
langeren Zeitraum ebenso wie ein temporares Speichern
zum Ausgleichen von zeitlichen Unterschieden zwischen
einzelnen Verarbeitungsschritten (so genanntes "Zwi-
schenspeichem"). Anstelle der Filterstdbe kdnnen die
Vorrichtungen selbstverstandlich auch zum Speichern
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anderer stabférmiger Artikel der Tabak verarbeitenden
Industrie eingesetzt werden, die vor einer mechanischen
Beschadigung zu schiitzen sind, also von Artikeln, die
zumindest in einem Teilbereich durch eine langliche, im
Wesentlichen zylinderartige Stab- oder Stiftform charak-
terisiert sind, beispielsweise Zigaretten.

[0028] In Fig. 1 und in Fig. 2 ist eine als Modul ausge-
bildete Speichervorrichtung 1 fiir Filterstabe dargestellt,
wobei Fig. 1 eine unbefiillte Speichervorrichtung 1 und
Fig. 2 dieselbe Speichervorrichtung 1 in einem befillten
Zustand wiedergibt. Die Speichervorrichtung 1 weist ei-
nen Magazinspeicher 2 als Magazinabschnitt, eine Zu-
fuhrungseinheit 3, eine Entnahmeeinheit 4, ein Férder-
band 5 als Transportelement zur Druckentlastung, einen
Fihrungskamm 6 als Abléseelement und ein Ketten-
hemd 7 als Parallelfiihrungseinheit auf. Der Magazin-
speicher 2 ist ein mit Filterstaben beflllbarer Speicher-
raum mit einer héhenbedingt festgelegten Speicherka-
pazitdt. Dem Magazinspeicher 2 werden Uber die Zufiih-
rungseinheit 3 extern Filterstdbe zugefiihrt, die im Ma-
gazinspeicher 2 gespeichert werden und schlieRlich Gber
die Entnahmeeinheit 4 wieder aus dem Speicher ausge-
tragen werden. Die Filterstédbe sind beim Speichern wie
auch bei der Zufihrung und Entnahme im Magazinspei-
cher 2 jeweils queraxial-parallel ausgerichtet, so dass
die Zylinderachsen der Filterstdbe im Wesentlichen
senkrecht zur Zeichenebene verlaufen (der Ubersicht-
lichkeit halber sind die Filterstabe in Fig. 1 und 2 nicht
dargestellt). Insgesamt ist die Speichereinrichtung als
Modul ausgebildet und verfiigt daher auch tber ein Gb-
liches Einbaumal, vorliegend eine Breite von 600 mm,
so dass sie auf einfache Weise in branchenibliche Fer-
tigungsanlagen zur Herstellung von Filterzigaretten inte-
griert werden kann.

[0029] Der Magazinspeicher 2 weist einen unteren
Teilbereich auf. Innerhalb dieses unteren Teilbereichs
befinden sich der Zuflihrungsbereich und der Entnahme-
bereich. Als Zufiihrungsbereich wird der Bereich inner-
halb des Magazinspeichers 2 bezeichnet, der unmittel-
bar der Zufihrungseinheit 3 benachbart ist und in den
die von auflen Uber die Zufiihrungseinheit 3 zugefihrten
Filterstdbe in den Magazinspeicher 2 eingetragen wer-
den. Die Zufiihrungseinheit 3 ist im unteren Teilbereich
des Magazinspeichers 2 angeordnet, um so zu verhin-
dern, dass die eingetragenen Filterstabe bei einem lee-
ren Magazinspeicher 2 den Ort fir ihre Ablage am Boden
des Magazinspeichers 2 erst nach Zurlicklegen einer
Fallstrecke erreichen, wodurch die Filterstabe ihre quer-
axial-parallele Ausrichtung verlieren kénnten.

[0030] Als Zufihrungseinheit 3 werden vorliegend
zwei Zufiihrungsmodule eingesetzt, ein unteres erstes
Zufuhrungsmodul 31 und ein oberes zweites Zufiih-
rungsmodul 32. Die Zufihrung aus den Zufiihrungsmo-
dulen 31, 32 erfolgt hierbei liber intermittierend betriebe-
ne drehbare Zuflihrungstrommeln, wie sie etwa aus der
EP 1 397 966 der Anmelderin bekannt sind. Derartige
Trommeln werden insbesondere zur Zufihrung von
empfindlichen Filterstaben eingesetzt, etwa bei Filtersta-
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ben aus weichen Materialien. Demzufolge verlauft der
Zufuhrungsweg, also der Weg, den die Filterstabe beim
Zufuhren in den Magazinspeicher 2 nehmen, von einem
Bereich aulRerhalb der Speichervorrichtung 1 Uber die
Zufuhrungseinheit 3 in den Zufiihrungsbereich im unte-
ren Teilbereich des Magazinspeichers 2. Anstelle dis-
kontinuierlich férdernder Trommeln koénnen natirlich
auch beliebige andere geeigneten Zufiihrungsmodule
vorgesehen sein, beispielsweise solche, die eine konti-
nuierliche Zufiihrung zwischen parallel angeordneten ro-
tierenden Walzenpaaren ermdglichen.

[0031] Als Entnahmebereich wird der Bereich inner-
halb des Magazinspeichers 2 bezeichnet, der unmittel-
bar der Entnahmeeinheit 4 benachbart ist und aus dem
die nach aul3en Uber die Entnahmeeinheit 4 entnomme-
nen Filterstabe ausgetragen werden. Demzufolge ver-
lauft der Entnahmeweg, also der Weg, den die Filterstabe
beim Entnehmen aus dem Magazinspeicher 2 nehmen,
von dem Entnahmebereich im unteren Teilbereich des
Magazinspeichers 2 tiber die Entnahmeeinheit4 in einen
Bereich auRerhalb der Speichervorrichtung 1. Als Ent-
nahmeeinheiten 4 kénnen alle tblichen Einheiten ver-
wendet werden, die eine Enthahme von oberhalb der
Entnahmeeinheit 4 gespeicherten Filterstdben ermogli-
chen.

[0032] Wahrend des Speichems wird der Magazin-
speicher 2 von unten mit Filterstaben beflillt. Bei einem
vollstandig leeren Magazinspeicher 2 werden die Filter-
stébe mittels der Zufiihrungseinheit 3 in den Zuflihrungs-
bereich im unteren Teilabschnitt des Magazinspeichers
2 geférdert und auf der unteren Innenwand des Magaz-
inspeichers 2 abgelegt. Werden keine Filterstédbe ent-
nommen, steigt mit dem Befiillen auch die Fillhéhe, also
die Héhe des mit Filterstdben beflllten Bereichs inner-
halb des Magazinspeichers 2 (Fillbereich), so dass der
Fullbereich beim Zufiihren von Filterstdben nach oben
hin erweitert wird. Innerhalb des Fiillbereichs liegen die
Filterstabe queraxial-parallel ausgerichtet in einer Schiit-
tung als Filterstapel im Magazinspeicher 2 vor.

[0033] Das Forderband 5 ist als offener Riementrieb
ausgebildet und weist eine untere Umlenkwalze 51 als
unteres Umlenkelement, eine obere Umlenkwalze 52 als
oberes Umlenkelement und einen Férdergurt 53 als Gur-
telement auf. Das Férderband 5 ist fiir ein zumindest im
Wesentlichen vertikal aufwarts gerichtetes Férdern aus-
gelegt (Pfeilrichtungen in Fig. 1 und Fig. 2) und weist
daher einen Forderweg auf, der gegeniiber der Senk-
rechten um etwa 2 ° geneigt ist. Dieser Férderweg kann
aber auch exakt senkrecht verlaufen oder einen Nei-
gungswinkel aufweisen, der kleiner als ein Neigungswin-
kel gegeniiber der Senkrechten von etwa 10 ° ist.
[0034] Der Férdergurt 53 umspannt die untere Um-
lenkwalze 51 und die obere Umlenkwalze 52. Als For-
dergurt 53 wird ein mehrlagiges Transportband verwen-
det, das an seiner Laufseite einen Fihrungskeil als
Langsfihrungselement aufweist. Grundséatzlich sind als
Gurtelement alle geeigneten Gurtelemente, Férdergurte,
Riemen oder dergleichen einsetzbar.
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[0035] Als Zugtrager sind in dem Foérdergurt 53 zur
Verstarkung gegeniiber Zugbelastungen textile Gewe-
beeinlagen aus Leinen vorhanden. Alternativ kénnen po-
lymere Gewebeeinlagen Verwendung finden, etwa sol-
che aus Elastikgarnen, Polyamiden (etwa Aramiden wie
Nomex oder Kevlar), Polyetheretherketonen oder Poly-
estern, oder auch solche aus anderen nattirlichen Mate-
rialien wie etwa Glasseide oder Baumwollgarn. Der Zug-
trager kann bei Fordergurten 53, die nur geringen Bela-
stungen ausgesetzt sind, auch entfallen, bei Férdergur-
ten 53, die hohen Zugbelastungen ausgesetzt sind, aber
auch durch Stahlseil-Einlagen ersetzt sein. Naturlich
kénnen als Einlagen auch Kombinationen aus diesen
Materialien verwendet werden.

[0036] AnderTragseite istder Férdergurt53 miteinem
Polymer beschichtet. Hierfiir kommen alle tiblichen Ma-
terialien in Frage, etwa Polyurethane, Kautschuke (etwa
Naturkautschuk, Neopren-Kautschuk, Ethylen-Propy-
len-Dien-Kautschuk, Butadien-AcryInitril-Kautschuk und
carboxylierter Butadien-Acrylnitril-Kautschuk), Silikone,
Polyvinylchlorid oder Polyester. Die Tragseite weist zu-
dem eine feinstrukturierte Oberflache auf. Dies wird be-
reits durch die Wahl eines elastischen Materials fir die
Oberflache des Férdergurts 53 erreicht und zusatzlich
durch eine weitere Strukturierung noch verstarkt, indem
die Oberflache zusétzlich unregelmaRig-rauh ausgebil-
det ist. Hierdurch wird die Reibung zwischen den Filter-
stédben und der Férdergurtoberflaiche vergréRert und so-
mit auch ein reibschlissiges Anhaften der Filterstabe an
dem Foérdergurt 53. Je nach Verwendungsart kann die
Fordergurtoberflache dartiber hinaus auch impragniert
werden und ganz oder teilweise beschichtet vorliegen,
etwa eine Mittelzonenbeschichtung aufweisen. Anstelle
der Oberflachenfeinstruktur oder zusatzlich dazu kann
die Oberflache des Fordergurts 53 zur Verbesserung ei-
nes Anhaftens auch ein besonderes Profil aufweisen, et-
wa quer zur Forderrichtung eingearbeitete Rinnen, die
hinsichtlich ihrer GroRe mit dem AufRendurchmesser der
Filterstdbe libereinstimmen. AuRerdem kann der Férder-
gurt 53 auch zu einem kraftschlissigen Anhaften ausge-
bildet sein, etwa als Sauggurt.

[0037] Das untere Umlenkelementund das obere Um-
lenkelement sind hier als Umlenkwalzen 51, 52 ausge-
bildet. Alternativ kénnen jedoch auch andere Umlenkele-
mente verwendet werden, etwa Umlenktrommeln, Um-
lenkscheiben oder Umlenkscheibenpaare. Entspre-
chend der konkreten Ausbildung des Fordergurts 53 kén-
nen diese an ihrer Mantelflache zur Fiihrung des Foérder-
gurts 53 angepasst sein, beispielsweise zur Aufnahme
von Keilriemen, ballig zur Selbstzentrierung von Flach-
riemen oder als Zahnrad zur Aufnahme von Zahnriemen
oder Rippenriemen ausgebildet sein. Die Umlenkwalzen
51, 52 sind beide innerhalb des Innenraums des Maga-
zinspeichers 2 angeordnet. Stattdessen kénnen die Um-
lenkwalzen 51, 52 natirlich auch au3erhalb des Innen-
raums angeordnet sein und (iber abgedichtete Offnun-
gen in den Innenraum hinein und/oder aus diesem her-
aus gefiihrt werden.
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[0038] Vorliegend ist zudem die obere Umlenkwalze
52 als Antriebselement ausgebildet. Das Antriebsaggre-
gat ist fur eine Drehgeschwindigkeit der oberen Umlenk-
walze 52 von maximal 80 min-! ausgelegt, wobei die
Drehgeschwindigkeit regelbar ist. Das Antriebsaggregat
wird Ublicherweise mit einer Drehgeschwindigkeit aus ei-
nem Bereich von 30 min-1 bis 60 min-1 betrieben, vor-
zugsweise bei etwa 45 min-!, woraus sich mit einem
Durchmesser der oberen Umlenkwalze 52 von 50 mm
eine Foérdergeschwindigkeit von etwa 120 mm/s ergibt.
Selbstverstandlich kann das Foérderband 5 aber auch
Uber ein separates Antriebselement verfligen, etwa tiber
ein eigenes Antriebsaggregat, beispielsweise einen
Elektromotor, Giber eine Antriebswalze oder lber ein Ge-
triebe zur Verbindung mit einem externen Antriebsag-
gregat. Dariiber hinaus kann das Forderband 5 natirlich
auch weitere Elemente umfassen, etwa zur Fiihrung oder
zum Spannen des Fordergurts 53. Das Férderband 5
insgesamtist Uber eine Tragkonstruktion in die Speicher-
vorrichtung 1 eingebunden.

[0039] Mit Hilfe des Férderbands 5 werden Filterstabe
aus dem unteren Teilbereich des Magazinspeichers 2 in
einen Teilbereich geférdert, der sich im Magazinspeicher
2 oberhalb des unteren Teilbereichs befindet. Im Verlauf
dieses zumindest im Wesentlichen vertikal aufwéarts ge-
richteten Transports haften die Filterstabe an dem sich
aufwarts bewegenden vorderen Abschnitt des Forder-
gurts 53 an und werden so nach oben zu dem oberen
Teil des Fllbereichs gefoérdert. Die Ladnge des beim For-
dern zuriickgelegten Wegs, des Forderwegs, ist hierbei
von der jeweiligen Flllhéhe abhangig und um so groRer,
je hoher der Magazinspeicher 2 mit Filterstdben beflllt
ist. Am oberen Ende des Férderwegs Idsen sich die Fil-
terstédbe vom Fordergurt 53 und werden auf dem Fillbe-
reich abgelegt, an der Oberseite des Filterstabstapels.
Der aufwarts gerichtete Férderweg ist also von dem ho-
rizontalen Zufihrungsweg und dem abwarts gerichteten
Entnahmeweg verschieden, was zusatzlich eine wir-
kungsvolle Entkopplung der externen und internen Pro-
zesse ermoglicht, ndmlich dem Transport in die Spei-
chervorrichtung 1 hinein und aus dieser hinaus von einer
Druckentlastung innerhalb der Speichervorrichtung 1.
[0040] Um die queraxial-parallele Ausrichtung der Fil-
terstédbe beim Ablegen der Filterstdbe am oberen Ende
des Fillbereichs zu gewahrleisten, wird als Parallelfiih-
rungseinheit ein bandférmiges Kettenhemd 7 verwendet.
Der erste Endabschnitt 71 des Kettenhemds 7 istim Ma-
gazinspeicher 2 am Férderband 5 oder in dessen Nahe
mittels einer Fihrung parallel zum Férderband 5 ver-
schiebbar angeordnet. Der zweite Endabschnitt 72 des
Kettenhemds 7 ist an der dem Férderband 5 gegenlber-
liegenden Seite des Magazinspeichers 2 verschiebungs-
fest angebracht, so dass das Kettenhemd 7 als obere
Begrenzung des verfligbaren Speicherraumes dient und
die Filterstdbe den Magazinspeicher 2 nicht verlassen
kénnen. Das Kettenhemd 7 ist also an nur zwei Seiten
angelenkt. Bei dem in Fig. 1 dargestellten fast leeren
Speicherelement 1 hangt das Kettenhemd 7 daherin der
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Mitte durch und liegt auf den wenigen gespeicherten Fil-
terstdben auf, so dass die Filterstabe aufgrund des Ei-
gengewichts des Kettenhemds 7 Giber die gesamte Breite
des Magazinspeichers 2 verteilt werden.

[0041] Mit Ansteigen der Fullhéhe im Fullbereich wird
ebenfalls der im Wesentlichen parallel zum Férderband
5 verschiebbare Anlenkpunkt des ersten Endabschnitts
71, der parallel zu der Forderstrecke verschiebbar ist,
nach oben verschoben, wodurch sich der Fillbereich
nach oben vergréRert. Dabei "schwimmt" das Ketten-
hemd 7 auf der jeweils oberen Lage der gespeicherten
Filterstabe auf und wird von diesen nach oben getragen.
Ist - wie in Fig. 2 dargestellt - die maximale Fullhéhe im
Magazinspeicher 2 nahezu erreicht, so ist der Anlenk-
punkt am ersten Endabschnitt 71 des Kettenhemds 7 bis
an einen Anschlag knapp unterhalb der oberen Umlenk-
walze 52 herangefihrt und der Kettenhemdbereich ne-
ben dem ersten Endabschnitt 71 beult sich infolge der
bereits gespeicherten Filterstdbe taschenférmig nach
oben aus. Durch die automatische Hohenanpassung des
Anlenkpunktes, die von der jeweiligen Fullhéhe im Ma-
gazinspeicher 2 abhangig ist, wird daher bei jeder Full-
héhe das Auftreten von Querfliegern vermieden.

[0042] Die queraxial-parallele Ausrichtung der Filter-
stabe wird dadurch erzielt, dass das Kettenhemd 7 als
Parallelfiihrung die vom Férdergurt 53 abgeldsten Filter-
stdbe auf die Oberseite des Fiillbereichs fihrt und den
Impuls der Filterstabe aus Aufwartstransport und Ablo-
sen gerichtet umlenkt. Die Filterstdbe haben daher beim
Ablegen auf dem Filterstabstapel keine seitlich gerichte-
te Impulskomponente, wie sie flir das Auftreten von
Querfliegern erforderlich ware, so dass die Filterstabe
queraxial-parallel zu den bereits an der Oberflache des
Fullbereichs abgelegten Filterstabe zu liegen kommen.
[0043] Der Einsatz eines derartigen metallischen Ket-
tenhemds 7 bietet zuséatzlich zu der erhéhten Stabilitat
den Vorteil, dass es je nach der GroRe der einzelnen
Kettenringgliedelemente méglich ist, durch die Offnun-
gen in dem Kettenhemd 7 hindurch optische Daten sam-
meln zu kbnnen, etwa durch den Einsatz von Laserdio-
den und korrespondierenden Detektoren, um so in dem
Filterstabstapel gezielt einzelne Eigenschaften untersu-
chen und Uberwachen zu kénnen, etwa den Feuchtig-
keitsgehalt der Filterstabe oder den Fillstand des Ma-
gazinspeichers 2. Zur Erh6hung des Eigengewichts kann
das Kettenhemd 7 darlber hinaus Zwischengewichte
aufweisen.

[0044] Anstelle des Kettenhemdes 7 kénnen nattrlich
auch andere Arten an Parallelfihrungseinheiten verwen-
det werden, die das Auftreten von Querfliegern verhin-
dern kdnnen, etwa ein entsprechend dem Kettenhemd
7 angelenktes Gurtband von hohem Eigengewicht, Fiih-
rungsschienen fiir die beiden Endabschnitte der Filter-
stébe oder dergleichen.

[0045] In der dargestellten Ausflihrungsform ist der
Fihrungskamm 6 in das angelenkte Ende des ersten
Endabschnitts 71 des Kettenhemds 7 integriert. Der Fiih-
rungskamm 6 ist hierbei als von der fast senkrechten
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Forderrichtung wegleitendes Kammelement ausgefiihrt,
das die aufwarts geférderten Filterstdbe von dem For-
dergurt 53 abhebt (so genanntes "Auskdmmen") und de-
ren Bewegung in Richtung zu der oberen Oberflache des
Fullbereichs hin umlenkt. Infolge der Verbindung des Ab-
I6selements 6 mit dem verschiebbaren ersten Endab-
schnitt 71 des Kettenhemds 7 erfolgt das Ablésen am
oberen Ende des Forderwegs stets dicht oberhalb des
oberen Endes des Filterstapels. Natirlich kann das Ab-
lI6seelement auch eine beliebige andere Ausbildung auf-
weisen, die ein Ablésen der Filterstdbe vom Férdergurt
53 ermdglicht, etwa als seitliche Fiihrungsschiene oder
dergleichen. Zudem kann das Abléseelement auch von
dem Kettenhemd 7 beabstandet vorliegen und auf an-
dere Weise entsprechend dem Fillstand des Magazin-
speichers 2 mitgefiihrtwerden, etwa Uber eine aktive Re-
gelung.

[0046] Nicht dargestellt ist eine Regeleinheit, die den
Betrieb des Forderbands 5 in Abhangigkeit davon regelt,
ob Filterstdbe dem Magazinspeicher 2 zugefiihrt oder
diesem entnommen werden oder nicht. Da eine beson-
ders groRe lokale Druckerhéhung dann eintritt, wenn
dem Magazinspeicher 2 Filterstadbe zugefiihrt werden,
ist eine Druckentlastung dann besonders wichtig, wenn
die Zufihrungseinheit 3 in Betrieb ist und weitere Filter-
stébe in den Fullbereich einbringt. Wird daher der Betrieb
des Forderbands 5 in Abhangigkeit von dem Betrieb der
Zufuhrungseinheit 3 derart geregelt, dass das Foérder-
band 5 nur dann Filterstabe férdert, wenn auch die Zu-
fuhrungseinheit 3 Filterstédbe in den Magazinspeicher 2
eintragt, kann eine etwaige Beanspruchung der Filter-
stdbe beim Fordern mittels des Férderbands 5 vermie-
den werden. Umgekehrt kann naturlich auch fir Rege-
lung des Betriebs des Férderbands 5 in Abhangigkeit
von dem Betrieb der Entnahmeeinheit 4 gelten, dass je
nach der konkreten geometrischen Anordnung der Zu-
fuhrungseinheit 3 und der Entnahmeeinheit 4 relativ zu-
einander eine Druckentlastung sich erlbrigen kann,
wenn eine Entnahme der Filterstdbe aus dem Magazin-
speicher 2 erfolgt, ohne dass von der Zufiihrungseinheit
3 Filterstabe eingetragen werden. Eine derartige Rege-
lung kann nattrlich auch unter Verwendung eines Druck-
sensors erfolgen und weitere, komplexere Ablaufe be-
ricksichtigen; so kann etwa eine Hysterese in der Schalt-
automatik fur das Férderband 5 vorgesehen sein.
[0047] Fur das Speichern in der Speichervorrichtung
1 werden Filterstdbe aus externen Abschnitten der Ver-
arbeitungsanlage den Zufiihrungsmodulen 31, 32 der
Speichervorrichtung 1 zugefiihrt. Die Zufiihrungsmodule
31, 32 tragen mittels der intermittierend betriebenen
drehbaren Zufiihrungstrommeln die Filterstdbe queraxial
ausgerichtet in den unteren Teilbereich des Magazin-
speichers 2 ein, so dass die Filterstdbe im Magazinspei-
cher 2 queraxial-parallel ausgerichtet sind. Infolge der
Tiefe des Magazinspeichers 2, die der Lange der zu spei-
chernden Filterstdbe zugeordnet ist, ist eine Speiche-
rung innerhalb des Filterstabstapels dabei nur einreihig
moglich.
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[0048] Sofern sich bereits Filterstdbe in dem Magaz-
inspeicher 2 befinden, werden diese beim Zuflihren wei-
terer Filterstdbe von ihrem Lageplatz verdrangt, wozu
eine hohe Einschubkraft aufgebracht werden muss. Da
hierfir ebenfalls die den verdrangten Filterstdben be-
nachbarten Filterstabe verdrangt werden missen, baut
sich durch das Zuflihren neuer Filterstédbe innerhalb des
Filterstabstapels lokal ein Druck im Bereich des Zufilih-
rungsbereichs auf. Sind nur wenige Filterstdbe in dem
Magazinspeicher 2 vorhanden, kann dieser entstehende
lokale Druck durch Ableiten an die Oberflache des Fil-
terstapels abgebaut werden. Je héher der Fillstand des
Magazinspeichers 2 jedoch ist, desto starker ist das dem
lokalen Druckabbau entgegenwirkende Eigengewicht
des Filterstabstapels oberhalb des Zufiihrungsbereichs,
so dass der lokale Druck dort nicht abgebaut werden
kann.

[0049] Die Filterstdbe im unteren Teilbereich des Ma-
gazinspeichers 2, die sich unmittelbar neben dem unte-
ren Teil des Férderbands 5 befinden, werden infolge des
inneren Druckes im Zufiihrungsbereich auf die Tragseite
des sich bewegenden Foérdergurts 53 zu gedriickt. Be-
findet sich an der Oberflache des Foérdergurts 53 noch
kein Filterstab, so wird der dem Férdergurt 53 nachstlie-
gende Filterstab gegen die Tragseite des Foérdergurts 53
gedruckt, haftet dort an dem Fordergurt 53 an und wird
anschlieBend von dem Férdergurt 53 aufwarts transpor-
tiert. Hierdurch entsteht im unteren Bereich des Filterst-
abstapels eine Liicke, die von den benachbarten Filter-
stében aufgefillt wird; es kommt somit zum Druckabbau
im Zufiihrungsbereich des Magazinspeichers 2.

[0050] Der Filterstab am Fordergurt 53 wird beim Auf-
wartstransport an dem ruhenden Bereich des Filterstab-
stapels vorbeigefiihrt, da die nahezu runde Mantelflache
derFilterstabe ein Gleiten der Filterstdbe aneinander vor-
bei ermdglicht. Die Folge ist, dass die Filterstédbe quer-
axial-parallel zueinander ausgerichtet aufwarts transpor-
tiert werden, und dass der Transport unter laminaren Be-
dingungen stattfindet, also als einlagige Schichtung an
dem Fordergurt 53. Es wird also lediglich eine einzelne
Schicht aus Filterstdben nach oben geférdert, wahrend
die weiteren Filterstabe in dem Filterstabstapel verblei-
ben. Infolge der Tiefe des Magazinspeichers 2 ist der
Transport zusatzlich einreihig, mit dem Foérdergurt 53
werden die Filterstdbe daher als eine einzige einlagige
Kette aus einer Filterstabreihe geférdert. Die oberhalb
des unteren Teilbereichs des Magazinspeichers 2 lie-
genden Bereiche des Filterstabstapels werden dabei je-
doch infolge des Vorbeiflihrens der Filterstdbe beim Auf-
wartstransport von letzteren berihrt und leicht geruttelt,
wodurch ein lokaler Druckabbau im Zufihrungsbereich
weiterhin unterstitzt wird.

[0051] Am oberen Ende des Filterstabstapels werden
die vertikal aufwarts geférderten Filterstabe mittels des
Fihrungskamms 6 von dem Férdergurt 53 abgel6st und
gegen das Kettenhemd 7 gelenkt. Das Kettenhemd 7
lenkt die Bewegungsrichtung der Filterstdbe um, ohne
dass die Filterstabe ihre queraxial-parallele Ausrichtung
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verlieren. Schlie3lich gleiten die Filterstabe an dem Ket-
tenhemd 7 auf die obere Seite des Filterstabstapels und
werden dort druckfrei gespeichert. Der Filhrungskamm
6 und der erste Endabschnitt 71 des Kettenhemds 7 wird
dabei entsprechend der Fiillhdhe des Magazinspeichers
2 und damit der Héhe des Filterstabstapels mitgefihrt.
[0052] Infolge der lokalen Druckverminderung im Fil-
terstabstapel und der damit verbundenen Auflockerung
des gesamten Filterstabstapels werden die Filterstabe
nicht beschadigt und verklemmen sich auch nicht im Fil-
terstabstapel, so dass die Filterstabe Uiber die Entnah-
meeinheit4 aus dem Magazinspeicher 2 standig entnom-
men werden und daran anschlieRenden Verfahrens-
schritten zugeleitet werden kénnen.

Patentanspriiche

1. Speichervorrichtung (1) zum Speichern queraxial-
parallel ausgerichteter stabférmiger Artikel der Ta-
bak verarbeitenden Industrie, insbesondere von Fil-
terstaben, die einen Magazinabschnitt (2) mit einem
Zufuihrungsbereich, dem Uiber einen Zuflihrungsweg
eine Zufiihrungseinheit (3) zugeordnet ist, und ei-
nem Entnahmebereich, dem Uber einen Entnahme-
weg eine Entnahmeeinheit (4) zugeordnet ist, um-
fasst, wobei die Speichervorrichtung (1) weiterhin ei-
ne Entlastungseinheit zur Verminderung eines auf
die stabférmigen Artikel wirkenden lokalen Drucks
in dem Magazinabschnitt (2) aufweist, die als Trans-
portelement (5) mit einem zumindest im Wesentli-
chen vertikal aufwarts gerichteten Férderweg aus-
gebildet ist, wobei Zufiihrungsweg und Férderweg
einerseits und Entnahmeweg und Férderweg ande-
rerseits voneinander verschieden sind, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Speichervorrichtung (1)
weiterhin eine Parallelfiihrungseinheit (7) zum quer-
axial-parallelen Ausrichten der vom Transportele-
ment (5) abgelésten stabférmigen Artikel im Maga-
zinabschnitt (2) umfasst, wobei die Parallelfihrungs-
einheit (7) einen ersten Endabschnitt (71) und einen
zweiten Endabschnitt (72) aufweist, wobei der erste
Endabschnitt (71) im Magazinabschnitt (2) in der N&-
he des Transportelements (5) parallel zum Trans-
portelement verschiebbar angeordnet ist und der
zweite Endabschnitt (72) vom Transportelement (5)
abgewandt und verschiebungsfest im Magazinab-
schnitt (2) angeordnet ist.

2. Speichervorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Oberfliche des Trans-
portelements (5) fir ein reibschlissiges Anhaften
der stabformigen Artikel wahrend des Forderns der
stabférmigen Artikel iber den Foérderweg ausgebil-
det ist.

3. Speichervorrichtung (1) nach einem der Anspriiche
1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass zumin-
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dest einer der Bereiche umfassend Zufiihrungsbe-
reich und Entnahmebereich in einem unteren Teil-
bereich des Magazinabschnitts (2) angeordnet ist.

Speichervorrichtung (1) nach einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Trans-
portelement (5) zumindest ein unteres Umlenkele-
ment (51), ein oberes Umlenkelement (52), ein An-
triebselementund ein Gurtelement (53) oder derglei-
chen umfasst.

Speichervorrichtung (1) nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Spei-
chervorrichtung (1) weiterhin ein Abléseelement (6)
an dem oberen Ende des Férderwegs des Trans-
portelements (5) zum Abldsen der stabférmigen Ar-
tikel von dem Transportelement (5) umfasst.

Speichervorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Parallelfihrungseinheit
(7) als Kettenhemd ausgebildet ist

Speichervorrichtung, (1) nach einem der Anspriiche
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Spei-
chervorrichtung (1) modular ausgebildet ist.

Verfahren zum Vermindern eines infolge des Zuflh-
rens von stabférmigen Artikeln der Tabak verarbei-
tenden Industrie, insbesondere von Filterstaben,
mittels einer Zufihrungseinheit (3) in den unteren
Teilbereich eines Magazinabschnitts (2) einer Spei-
chervorrichtung (1) entstehenden und auf die stab-
férmigen Artikel wirkenden lokalen Drucks in einem
der Zuflihrungseinheit (3) zugeordneten Zuflh-
rungsbereich, wobei die stabférmigen Artikel mittels
eines Transportelements (5) mit einem zumindest
im Wesentlichen vertikal aufwéarts gerichteten For-
derweg von einem unteren Teilbereich des Maga-
zinabschnitts (2) in einen Teilbereich oberhalb des
unteren Teilbereichs geférdertwerden, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die stabférmigen Artikel an
dem oberen Ende des zumindest im Wesentlichen
vertikal aufwarts gerichteten Férderwegs mittels ei-
nes Abldseelements (6) von dem Transportelement
(5) abgelést und nach dem Ablésen vom Transpor-
telement (5) mittels einer Parallelfiihrungseinheit (7)
in dem Teilbereich oberhalb des unteren Teilbe-
reichs queraxial-parallel ausgerichtet werden.

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet dass stabférmige Artikel queraxial-parallel
zueinander ausgerichtet in einer einlagigen und ein-
reihigen Schichtung an einem Gurtelement (53) des
Transportelements (5) geférdert werden.

Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Férdern der stabférmigen
Artikel mittels einer Regeleinheit entsprechend der
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Uber die Zufiihrungseinheit (3) in den Magazinab-
schnitt (2) zugefiihrten Menge an stabférmigen Ar-
tikeln und/oder entsprechend der iber eine Entnah-
meeinheit (4) dem Magazinabschnitt (2) enthomme-
ne Menge an stabférmigen Artikeln geregelt wird.

Verfahren zum Speichern von stabférmigen Artikeln
der Tabak verarbeitenden Industrie, insbesondere
von Filterstaben, in einem Magazinabschnitt (2) ei-
ner Speichervorrichtung (1), dadurch gekenn-
zeichnet, dass die stabférmigen Artikel mittels einer
Zufuihrungseinheit (3) in einen Zuflihrungsbereich
Uber einen Zufiihrungsweg dem Magazinabschnitt
(2) zugefiihrt werden,

ein infolge des Zufiihrens von stabférmigen Artikeln
entstehender und auf die stabférmigen Artikel wir-
kender lokaler Druck in dem Zufiihrungsbereich ent-
sprechend einem Verfahren nach einem der Anspru-
che 8 bis 10 gemindert wird, und

die stabférmigen Artikel tber einen Entnahmeweg
dem Magazinabschnitt (2) mittels einer Entnahme-
einheit (4) entnommen werden.

Claims

Storage apparatus (1) for storing rod-shaped articles
of the tobacco-processing industry oriented with
their axes transversely and parallel, in particular filter
rods, which comprises a hopper section (2) having
a feed region with which a feed unit (3) is associated
via a feed path, and a removal region with which a
removal unit (4) is associated via a removal path,
wherein the storage apparatus (1) further comprises
a relief unit for reducing a local pressure acting on
the rod-shaped articles in the hopper section (2),
which is designed as a transport element (5) having
a conveying path oriented at least substantially ver-
tically upwards, the feeding path and conveying path
on the one hand and the removal path and conveying
path on the other hand differing from each other,
characterised in that the storage apparatus (1) fur-
ther comprises a parallel-guiding unit (7) for orienting
the rod-shaped articles released from the transport
element (5) with their axes transversely and parallel
in the hopper section (2), wherein the parallel-guid-
ing unit (7) has a first end section (71) and a second
end section (72), wherein the first end section (71)
is arranged in the hopper section (2) in the vicinity
of the transport element (5) so as to be slidable par-
allel to the transport element, and the second end
section (72) faces away from the transport element
(5) andis arranged non-slidably in the hopper section

(2).

Storage apparatus (1) according to claim 1, charac-
terised in that the surface of the transport element
(5) is designed for friction-locking adhesion of the
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rod-shaped articles during conveying of the rod-
shaped articles over the conveying path.

Storage apparatus (1) according to either of claims
1 or 2, characterised in that at least one of the re-
gions comprising feed region and removal region is
arranged in a lower portion of the hopper section (2).

Storage apparatus (1) according to any one of claims
1 to 3, characterised in that the transport element
(5) comprises at least one lower deflecting element
(51), an upper deflecting element (52), a driving el-
ement and a belt element (53) or the like.

Storage apparatus (1) according to any one of claims
1to 4, characterised in that the storage apparatus
(1) further comprises a release element (6) at the
upper end of the conveying path of the transport el-
ement (5) for release of the rod-shaped articles from
the transport element (5).

Storage apparatus (1) according to claim 1, charac-
terised in that the parallel-guiding unit (7) is de-
signed as a chain-link flap.

Storage apparatus (1) according to any one of claims
1 to 6, characterised in that the storage apparatus
(1) is of modular construction.

Method for reducing a local pressure arising as a
result of the feeding of rod-shaped articles of the
tobacco-processing industry, in particular filter rods,
by means of a feed unit (3) into the lower portion of
a hopper section (2) of a storage apparatus (1), and
acting on the rod-shaped articles, in a feed region
associated with the feed unit (3), wherein rod-shaped
articles are conveyed by means of a transport ele-
ment (5) having a conveying path oriented at least
substantially vertically upwards, from a lower portion
of the hopper section (2) into a portion above the
lower portion, characterised in that the rod-shaped
articles are released from the transport element (5)
by means of a release element (6) at the upper end
of the at least substantially vertically upwardly direct-
ed conveying path and, after release from the trans-
port element (5), are oriented with their axes trans-
versely and parallel by means of a parallel-guiding
unit (7) in the portion above the lower portion.

Method according to claim 8, characterised in that
rod-shaped articles are conveyed in a single-layer
and single-row layered arrangement on a belt ele-
ment (53) of the transport element (5), oriented with
their axes transversely and parallel to each other.

Method according to any one of claims 8 or 9, char-
acterised in that conveying of the rod-shaped arti-
cles is controlled by means of a controller unit ac-
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1.

cording to the quantity of rod-shaped articles fed into
the hopper section (2) via the feed unit (3) and/or
according to the quantity of rod-shaped articles re-
moved from the hopper section (2) via a removal unit

(4).

Method for storing rod-shaped articles of the tobac-
co-processing industry, in particular filter rods, in a
hopper section (2) of a storage apparatus (1), char-
acterised in that the rod-shaped articles are fed to
the hopper section (2) by means of a feed unit (3)
into a feed region via a feed path,

a local pressure arising as a result of feeding rod-
shaped articles and acting on the rod-shaped articles
is reduced in the feed region by a method according
to any one of claims 8 to 10, and

therod-shaped articles are removed from the hopper
section (2) via a removal path by means of a removal
unit (4).

Revendications

Dispositif de stockage (1) pour stocker des articles
en forme de tiges de I'industrie de transformation du
tabac, orientés de maniére paralléle a I'axe trans-
versal, en particulier des batonnets-filtres, qui com-
prend une partie de magasin (2) comportant une zo-
ne d’'amenée a laquelle est associée, via une voie
d’amenée, une unité d’'amenée (3), et une zone de
prélevement a laquelle est associée, via une voie de
prélévement, une unité de prélevement (4), le dis-
positif de stockage (1) présentant en outre une unité
de détente pour réduire une pression locale agissant
sur les articles en forme de tiges dans la partie de
magasin (2), laquelle unité estcongue en tant qu’élé-
ment de transport (5) pourvu d’une voie de transport
orientée vers le haut dans une direction au moins
sensiblement verticale, la voie d’amenée et la voie
de transport d’une part, et la voie de prélévement et
la voie de transport d’autre part, étant séparées les
unes des autres, caractérisé en ce que le dispositif
de stockage (1) comprend en outre une unité de gui-
dage paralléle (7) pour I'orientation paralléle a I'axe
transversal des articles en forme de tiges détachés
de I'élément de transport (5) dans la partie de ma-
gasin (2), 'unité de guidage paralléle (7) présentant
une premiere partie d’extrémité (71) et une deuxié-
me partie d’extrémité (72), la premiére partie d’ex-
trémité (71) étant montée pour se déplacer dans la
partie de magasin (2) a proximité de I'élément de
transport (5) de maniére paralléle a I'élément de
transport et la deuxiéme partie d’extrémité (72) étant
opposée a I'élément de transport (5) et montée fixe
dans la partie de magasin (2).

Dispositif de stockage (1) selon la revendication 1,
caractérisé en ce que la surface de I'élément de
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transport (5) est congue pour I'adhérence par friction
des articles en forme de tiges pendant le transport
des articles en forme de tiges surla voie de transport.

Dispositif de stockage (1) selon I'une des revendi-
cations 1 ou 2, caractérisé en ce qu’au moins l'une
des zones comprenant la zone d’amenée et la zone
de prélévement est disposée dans une région par-
tielle inférieure de la partie de magasin (2).

Dispositif de stockage (1) selon I'une des revendi-
cations 1 a 3, caractérisé en ce que 'élément de
transport (5) comprend au moins un élément de ren-
voi inférieur (51), un élément de renvoi supérieur
(52), un élément d’entrainement et un élément for-
mant courroie (53) ou équivalent.

Dispositif de stockage (1) selon I'une des revendi-
cations 1 a 4, caractérisé en ce que le dispositif de
stockage (1) comprend en outre un élément de dé-
tachement (6) au niveau de I'extrémité supérieure
de la voie de transport de I'élément de transport (5)
pour détacher les articles en forme de tiges de I'élé-
ment de transport (5).

Dispositif de stockage (1) selon la revendication 1,
caractérisé en ce que l'unité de guidage paralléle
(7) est congue a la fagon d’une cotte de mailles.

Dispositif de stockage (1) selon I'une des revendi-
cations 1 a 6, caractérisé en ce que le dispositif de
stockage (1) est de type modulaire.

Procédé destiné aréduire une pression locale, créée
par 'amenée d’articles en forme de tiges de 'indus-
trie de transformation du tabac, en particulier de ba-
tonnets-filtres, au moyen d’une unité d’amenée (3)
dans larégion partielle inférieure d’'une partie de ma-
gasin (2) d’un dispositif de stockage (1) et agissant
sur les articles en forme de tiges, dans une zone
d’amenée associée a l'unité d’amenée (3), les arti-
cles en forme de tiges étant transportés au moyen
d’un élément de transport (5) pourvu d’'une voie de
transport orientée vers le haut dans une direction au
moins sensiblement verticale d’'une région partielle
inférieure de la partie de magasin (2) dans unerégion
partielle située au-dessus de la région partielle infé-
rieure, caractérisé en ce que les articles en forme
de tiges sont détachés de I'élément de transport (5)
au niveau de lI'extrémité supérieure de la voie de
transport orientée vers le haut dans une direction au
moins sensiblement verticale au moyen d’un élé-
ment de détachement (6) et, aprés détachement de
I'élément de transport (5) sont orientés de maniére
parallele a I'axe transversal au moyen d’une unité
de guidage paralléle (7) dans la région partielle si-
tuée au-dessus de la région partielle inférieure.
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Procédé selon larevendication 8, caractérisé en ce
que des articles en forme de tiges sont transportés,
orientés de maniére paralléle a I'axe transversal les
uns par rapport aux autres, selon une disposition
monocouche et sur une rangée sur un élément for-
mant courroie (53) de I'élément de transport (5).

Procédé selon la revendication 8 ou 9, caractérisé
en ce que le transport des articles en forme de tiges
est régulé au moyen d’une unité de régulation en
fonction de la quantité d’articles en forme de tiges
acheminée dans la partie de magasin (2) via l'unité
d’amenée (3) et/ou en fonction de la quantité d’arti-
cles en forme de tiges prélevée de la partie de ma-
gasin (2) via une unité de prélevement (4).

Procédé de stockage d’articles en forme de tiges de
I'industrie de transformation du tabac, en particulier
de batonnets-filtres, dans une partie de magasin (2)
d’'un dispositif de stockage (1), caractérisé en ce
que les articles en forme de tiges sont acheminés a
la partie de magasin (2) aumoyen d’'une unité d’ame-
née (3) dans une zone d'amenée viaune voie d’ame-
née,

une pression locale créée par 'amenée d’articles en
forme de tiges et agissant sur les articles en forme
de tiges dans la zone d’amenée est réduite selon un
procédé selon I'une des revendications 8 a 10, et
les articles en forme de tiges sont prélevés de la
partie de magasin (2) via une voie de prélévement
au moyen d’une unité de prélevement (4).
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