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(57)  Marche d’escalier (2, 4), comprenant une tablet-
te (1, 3) et, comme élémentde mise a hauteur, uncylindre
creux (5), la tablette présentant, a proximité d’un premier
bord (7), un premier logement (6) dans lequel est agencé
un premier pivot cylindrique (8) faisant saillie par rapport
a une face de la tablette et présentant un axe (9) et un
alésagetaraudé (10) désaxé, paralléle al'axe susdit, ledit
cylindre creux étant enfilé surle premier pivot cylindrique,
la tablette présentant, a proximité d’'un deuxiéme bord

Marche d’escalier, procédé d’assemblage de telles marches et escalier ainsi formé

(12), un deuxiéme logement (13) dans lequel est agencé
un deuxiéme pivot cylindrique (14) faisant saillie par rap-
port a une deuxiéme face de la tablette et présentant un
alésage (15) qui le traverse de part en part, la marche
comprenanten outre un élémentde serrage (16) a passer
atraversl'alésage (15) et afixer dans un alésage taraudé
d’un premier pivot cylindrique d’'une marche voisine, ainsi
que des moyens de réglage du premier pivot cylindrique
(8) permettant de lui imprimer un mouvement de rotation.
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Description

[0001] La présenteinvention estrelative a une marche
d’escalier, comprenant

- une tablette présentant deux faces opposées et des
bords limitant ces faces, et
- un élément de mise a hauteur de tablette.

[0002] A I'heure actuelle, lorsqu’il est souhaitable de
construire un escalier dans un emplacement donné, le
probléme se pose que les dimensions et le volume dont
on dispose ne sont pas normalisés. Il est donc trés sou-
vent nécessaire de réaliser des escaliers sur mesure, ce
qui complique la fabrication et le montage et augmente
les colts de maniére indésirable.

[0003] La présente invention a pour but de mettre au
point des marches d’escalier permettant un assemblage
ajustable en fonction des conditions spatiales ou I'esca-
lier doit étre monté.

[0004] Pour résoudre ce probléme on a prévu, suivant
linvention, une marche telle qu’indiquée ci-dessus, qui
est caractérisée en ce qu’elle comprend, comme élément
de mise a hauteur un cylindre creux,

en ce que la tablette présente, a proximité d’un premier
bord, un premier logement dans lequel est agencé un
premier pivot cylindrique faisant saillie par rapport a une
premiére desdites deux faces opposées de la tablette,
ce premier pivot cylindrique présentant un axe et un alé-
sage taraudé désaxé, parallele a I'axe susdit, ledit cylin-
dre creux de mise a hauteur étant enfilé sur le premier
pivot cylindrique,

en ce que la tablette présente, a proximité d’'un deuxieme
bord, un deuxiéme logement dans lequel est agencé un
deuxieme pivot cylindrique faisant saillie par rapport a
une deuxieéme desdites deux faces opposées de la ta-
blette, ce deuxiéme pivot cylindrique présentant un alé-
sage qui le traverse de part en part, et

en ce que la marche comprend en outre

- un élément de serrage a passer a travers 'alésage
du deuxieme pivot cylindrique et a fixer dans un alé-
sage taraudé d’'un premier pivot cylindrique d’'une
marche voisine, ainsi que

- des moyens de réglage du premier pivot cylindrique
permettant de lui imprimer un mouvement de rota-
tion.

[0005] Chaque marche présente ces mémes particu-
larités, quel que soit I'escalier a réaliser, et, pendant I'as-
semblage, les marches peuvent étre positionnées 'une
par rapport a l'autre de maniére appropriée par un simple
déplacement relatif entre elles, aisé a réaliser, par rota-
tion du premier pivot cylindrique autour de I'axe de son
alésage taraudé, désaxé. Le pas des marches est ainsi
modifié en fonction de I'espace disponible et avec ces
marches on peut aussi bien réaliser un escalier raide que
peu incliné, un escalier tournant ou a volées droites.
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[0006] Suivant une forme avantageuse de réalisation
de l'invention la tablette présente une forme déterminée
par deux plans de symétrie, le premier logement et le
deuxiéme logement présentant des centres situés tous
deux dans un des deux plans de symétrie de la tablette.
Latablette peut avoir par exemple une forme de polygone
régulier, de rectangle, d’ellipse ou de cercle.

[0007] D’autres formes de réalisation de marche sui-
vant l'invention sont indiquées dans les revendications
annexeées.

[0008] La présente invention concerne également un
escalier comportant au moins une marche suivant I'in-
vention.

[0009] Dans un escalier comprenant au moins deux
marches suivant lI'invention, voisines I'une de l'autre, le
cylindre creux de la deuxieme marche, enfilé sur son
premier pivot cylindrique, est en position intercalée entre
la premiére marche et la deuxieme marche, le deuxiéme
pivot cylindrique de la premiére marche fait saillie a I'in-
térieur dudit cylindre creux avec son alésage aligné
coaxialement a I'alésage taraudé du premier pivot cylin-
drique de la deuxiéme marche, et I'élément de serrage
de la premiére marche est passé a travers 'alésage du
deuxieme pivot cylindrique de la premiere marche et fixé
dans l'alésage taraudé du premier pivot cylindrique de
ladeuxiéme marche. Dans une position relachée de I'élé-
ment de serrage, une rotation peut étre imprimée au pre-
mier pivot cylindrique autour de I'axe de son alésage ta-
raudé désaxé, et par conséquent un déplacement relatif
entre la premiére marche et le cylindre creux peut avoir
lieu.

[0010] La présente invention concerne aussi un pro-
cédé d’'assemblage de marches suivant I'invention. Ce
procédé comprend

- un placement d’'une premiére marche et d'une
deuxiéme marche avec le cylindre creux de mise a
hauteur de la deuxi€me marche en position interca-
Iée entre les deux marches, ledit cylindre creux étant
enfilé sur le premier pivot cylindrique de la deuxiéme
marche et le deuxieme pivot cylindrique de la pre-
miére marche faisant saillie a I'intérieur dudit cylindre
creux avec son alésage aligné coaxialement a I'alé-
sage taraudé du premier pivot cylindrique de la
deuxiéme marche,

- une fixation de la deuxiéme marche a la premiére
par I'élément de serrage de la premiére marche pas-
sé au travers de l'alésage de son deuxieme pivot
cylindrique et vissé dans l'alésage taraudé du pre-
mier pivot cylindrique de la deuxiéme marche, dans
une position relachée,

- une rotation du premier pivot cylindrique de la
deuxieme marche autour de son alésage taraudé
désaxé, avec déplacement relatif entre la premiére
marche et le cylindre creux de la deuxieme marche
jusque dans une position mutuelle appropriée des
deux marches, et

- unserrage a bloc de I'élément de serrage dans ledit
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alésage taraudé, dans cette position mutuelle ap-
propriée.

[0011] Avantageusement, le déplacement relatif con-
siste en un rapprochement ou écartement, suivant une
direction linéaire, entre un bord de la premiére marche
et le cylindre creux de la deuxiéme marche.

[0012] Suivantun mode de réalisation perfectionné de
l'invention, le procédé comprend un trongonnage du tube
en cylindres creux susdits présentant une hauteur pré-
déterminée. On peut ainsi, sur place, adapter la hauteur
des marches l'une par rapport a l'autre, d’'une maniére
extrémement simple.

[0013] Selon qu’on souhaite réaliser des escaliers a
volée droite ou des escaliers tournants, lors de I'étape
de placement susdite, les bords des deux marches sont
disposés parallélement 'un a I'autre ou en oblique 'un
par rapport a l'autre.

[0014] D’autres modes de réalisation du procédé d’as-
semblage suivant I'invention sont indiquées dans les re-
vendications annexées.

[0015] D’autres détails et particularités de l'invention
ressortiront de la description d’'un exemple de réalisation
de marche suivant I'invention, donnée ci-aprés avec ré-
férence aux dessins annexés.

[0016] La figure 1 représente une vue en coupe par-
tiellement brisée de deux marches suivant l'invention a
I'état assemblé.

[0017] La figure 2 représente une vue en plan d’'un
exemple de réalisation d’'une tablette de marche suivant
linvention.

[0018] Sur les différents dessins les éléments identi-
ques ou analogues sont désignés par les mémes réfé-
rences.

[0019] Sur la figure 1, on a représenté en coupe la
partie avant de la tablette 1 d’'une premiére marche 2 et
la partie arriére de la tablette 3 d’'une deuxiéme marche
4.1l doit étre entendu que chaque marche de cet exemple
suivant I'invention présente une partie avant identique a
celle représentée pour la premiere marche 2 et une partie
arriere identique a celle représentée par la deuxiéme
marche 4.

[0020] Entrelesdeuxmarches estintercalé un cylindre
creux 5 de mise a hauteur, qui détermine I'écartement
des marches et qui peut étre réalisé en n'importe quel
matériau résistant, par exemple en acier, en matiére
plastique, etc. Ces cylindres peuvent par exemple étre
trongconnés a partir d’'un tube, et cela en atelier ou méme
sur place.

[0021] Dans un logement 6, prévu a proximité d’un
bord arriére 7 de la marche 4, il est prévu dans cet exem-
ple un pivot cylindrique 8 qui fait saillie par rapport a la
face supérieure de la tablette 3 et qui est donc dirigé vers
la marche supérieure 2. Ce pivot 8 présente un axe de
pivotement 9 autour duquel il est capable de tourner, et
un alésage taraudé 10 qui est désaxé par rapport a 'axe
de pivotement 9, en étant paralléle a lui. Le cylindre creux
présente une cavité 11 permettant d’enfiler le cylindre
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sur le pivot 8.

[0022] Dans I'exemple illustré, la tablette 1 de la mar-
che présente a proximité d’'un bord avant 12, un autre
logement 13 dans lequel est agencé un pivot cylindrique
14 qui fait saillie par rapport a la face inférieure de la
tablette 1, a l'intérieur du cylindre creux 5, et qui est donc
dirigé vers la marche inférieure 4. Ce pivot 14 est muni
d’un alésage nontaraudé 15 quile traverse verticalement
de part en part. Dans la position mutuelle des marches,
telle que représentée sur la figure 1, 'alésage 15 et I'alé-
sage taraudé 10 sont disposés coaxialement, ce qui per-
met I'introduction d’'un élément de serrage 16, par exem-
ple un boulon, a travers I'alésage 15 et son vissage dans
I'alésage taraudé 10 du pivot 8.

[0023] L’élément de serrage 16 peut étre vissé a bloc
dans l'alésage taraudé 10 et alors le cylindre 5 est serré
entre les deux marches qui ne peuvent plus bouger I'une
par rapport a 'autre. L’élément de serrage 16 peut aussi
étre vissé de fagon qu'il y ait fixation entre la marche 2
etle pivot cylindrique 8, mais dans une position relachée,
c’est-a-dire non serrée a bloc. Cette position relachée
est représentée sur la figure 1. Comme on peut le voir,
elle permet un déplacement relatif des marches.

[0024] Ainsi qu'il ressort de I'exemple de réalisation
représenté sur la figure 1, un moyen de réglage 17, qui
est ici représenté sous la forme d’un boulon fileté, est
vissé dans l'alésage taraudé 10, par son extrémité op-
posée a celle ou est introduit I'élément de serrage 16.
Pour étre serré, le moyen de réglage 17 est tourné autour
de I'axe 18 de l'alésage taraudé 10, qui est désaxé par
rapport a I'axe 9 du pivot cylindrique 8, et paralléle a lui.
Lorsque le moyen de réglage 17 est serré il fait saillie
par rapport a la face inférieure de la tablette 3 et on peut
continuer a le faire tourner dans le méme sens. Lorsque
I’élément de serrage 16 est en position relachée, comme
représenté, cela permet alors un pivotement du pivot cy-
lindrique 8 autour de I'axe 18, avec pour conséquence
un déplacement relatif linéaire entre le cylindre 5 et la
marche 2 suivant une direction illustrée par la double
fleche F.

[0025] Dans la position illustrée sur la figure 1, le cy-
lindre 5 et le bord avant 12 de la marche 2 sont dans une
position d’écartement maximal. Si 'on considére que la
marche 2 est déja dans une position fixe, le réglage par
le moyen de réglage 17 ne peut qu’entrainer un rappro-
chement du cylindre 5 vers le bord avant 12, et donc un
avancement de la marche 4 toute entiere.

[0026] Une fois que la position mutuelle désirée entre
le cylindre 5 et la marche 2 est atteinte, on peut alors
serrer a bloc I'élément de serrage 16 dans la position de
serrage a bloc décrite ci-dessus. On peut aussi éventuel-
lement retirer le moyen de réglage 17 lors de l'alésage
taraudé 10, et il peut alors servir pour I'ajustement des
marches suivantes.

[0027] Sur lafigure 2 on a représenté une vue en plan
d’'un exemple de réalisation d’'une marche 4 suivant I'in-
vention. Elle présente, prés de son bord arriére 7, le lo-
gement 6, qui est ouvert vers le haut par une ouverture
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19 a travers laquelle pourra faire saillie un pivot cylindri-
que 8. Prés de son bord avant 12, on peut voir un loge-
ment 13 présentant en son centre une ouverture vers le
bas 20 a travers laquelle pourra faire saillie un pivot cy-
lindrique 14.

[0028] A ses extrémités latérales, des orifices 21 et 22
sont prévus pour le montage éventuel d’'une rampe non
représentée.

[0029] La marche a, dans cet exemple de réalisation,
une forme elliptique déterminée par deux plans de sy-
métrique 23 et 24. Les centres des deux logements 6 et
13 sont avantageusement situés dans un méme plan de
symétrie 24. On comprendra aisément que les marches
peuvent étre envisagées sous des formes différentes,
par exemple polygonale, rectangulaire, circulaire, etc.
Les marches et le cylindre peuvent étre réalisés en tout
matériau résistant, par exemple en métal ou alliage mé-
tallique, de préférence en acier, ou en une matiére plas-
tique, en bois, etc.

[0030] Lafigure 3représente unescalier forméde mar-
ches suivant l'invention et de paliers accrochés aux pa-
rois et munis d’éléments correspondants pour recevoir
les marches suivant I'invention. En fonction de I'espace
dont on dispose entre le sol, le premier palier, le deuxié-
me palier et I'étage, la position des marches va pouvoir
étre ajustée sur place, sans probléme. On peut méme
envisager que les marches successives soient dispo-
sées en oblique I'une par rapport a I'autre pour former
un tournant.

[0031] Lescylindres intercalés entre les marches peu-
vent aussi étre trongonnés sur place par le monteur a
une dimension appropriée en fonction de I'espace dis-
ponible.

[0032] Il doit étre entendu que la présente invention
n’est en aucune fagon limitée aux formes de réalisation
indiquées ci-dessus et que bien des modifications peu-
vent y étre apportées sans sortir du cadre des revendi-
cations annexées.

Revendications
1. Marche d’escalier (2, 4), comprenant

- une tablette (1, 3) présentant deux faces op-
posées etdes bords (7, 12) limitant ces faces, et
- un élément de mise a hauteur de tablette,

caractérisée en ce qu’elle comprend, comme élé-
ment de mise a hauteur, un cylindre creux (5),

en ce que la tablette présente, a proximité d’un pre-
mier bord (7), un premier logement (6) dans lequel
est agencé un premier pivot cylindrique (8) faisant
saillie par rapport a une premiére desdites deux fa-
ces opposées de la tablette, ce premier pivot cylin-
drique (8) présentant un axe (9) et un alésage tarau-
dé (10) désaxé, paralléle a I'axe susdit, ledit cylindre
creux (5) de mise a hauteur étant enfilé surle premier
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pivot cylindrique (8),

en ce que la tablette présente, a proximité d'un
deuxiéme bord (12), un deuxiéme logement (13)
dans lequel est agencé un deuxiéme pivot cylindri-
que (14) faisant saillie par rapport a une deuxieme
desdites deux faces opposées de la tablette, ce
deuxiéme pivot cylindrique (14) présentant un alé-
sage (15) qui le traverse de part en part, et

en ce que la marche comprend en outre

- un élément de serrage (16) a passer a travers
l'alésage (15) du deuxiéme pivot cylindrique
(14) et afixer dans un alésage taraudé d’un pre-
mier pivot cylindrique d’une marche voisine, ain-
si que

- des moyens de réglage du premier pivot cylin-
drique (8) permettant de lui imprimer un mouve-
ment de rotation.

Marche suivant la revendication 1, caractérisée en
ce que la tablette présente une forme déterminée
par deux plans de symétrie (23, 24), le premier lo-
gement (6) et le deuxieme logement (13) présentant
des centres situés tous deux dans un des deux plans
de symétrie de la tablette.

Marche suivant 'une des revendications 1 et 2, ca-
ractérisé en ce que les moyens de réglage consis-
tent en un élément fileté (17) qui peut étre fixé de
maniére amovible dans l'alésage taraudé (10) du
premier pivot cylindrique (8), en faisant saillie par
rapport a ladite deuxiéme face de la tablette.

Escalier comprenant au moins une marche suivant
I'une quelconque des revendications 1 a 3.

Escalier comprenant au moins deux marches (2, 4)
suivant I'une quelconque des revendications 1 a 3,
voisines I'une de 'autre, dans lequel le cylindre creux
(5) de la deuxiéme marche (4), enfilé sur son premier
pivot cylindrique (8), est en position intercalée entre
la premiére marche (2) et la deuxieme marche (4),
le deuxiéme pivot cylindrique (14) de la premiére
marche (2) fait saillie a I'intérieur dudit cylindre creux
(5) avec son alésage (15) aligné coaxialement a
I'alésage taraudé (10) du premier pivot cylindrique
(8) de la deuxiéme marche (4), et I'élément de ser-
rage (16) de la premieére marche (2) est passé a tra-
vers l'alésage (15) du deuxiéme pivot cylindrique
(14) de la premiére marche (2) et fixé dans l'alésage
taraudé (10) du premier pivot cylindrique (8) de la
deuxiéme marche (4).

Procédé d’assemblage de marches suivant I'une
quelconque des revendications 1 a 3, comprenant

- un placement d’'une premiére marche (2) et
d'une deuxieme marche (4) avec le cylindre
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creux (5) de mise a hauteur de la deuxi€me mar-

che (4) en positionintercalée entre les deux mar-
ches, ledit cylindre creux (5) étant enfilé sur le
premier pivot cylindrique (8) de la deuxiéme
marche (4) et le deuxiéme pivot cylindrique (14) 5
de la premiére marche (2) faisant saillie a I'inté-
rieur dudit cylindre creux (5) avec son alésage

(15) aligné coaxialement a l'alésage taraudé
(10) du premier pivot cylindrique (8) de la
deuxieme marche (4), 10
- une fixation de la deuxiéme marche (4) a la
premiere (2) par I'élément de serrage (16) de la
premiere marche passé au travers de l'alésage

(15) de son deuxieme pivot cylindrique (14) et
vissé dans l'alésage taraudé (10) du premier pi- 15
vot cylindrique (8) de la deuxiéme marche (4),
dans une position relachée,

- une rotation du premier pivot cylindrique (8) de

la deuxieme marche (4) autour de son alésage
taraudé (10) désaxé, avec déplacement relatif 20
entre la premiére marche (2) et le cylindre creux

(5) de la deuxiéme marche (4) jusque dans une
position mutuelle appropriée des deux marches,

et

- un serrage a bloc de I'élément de serrage (16) 25
dans ledit alésage taraudé (10), dans cette po-
sition mutuelle appropriée.

Procédé suivant la revendication 6, caractérisé en

ce que le déplacement relatif consiste en un rappro- 30
chement ou écartement, suivant une direction linéai-

re, entre un bord (12) de la premiére marche (2) et

le cylindre creux (5) de la deuxiéme marche (4).

Procédé suivant 'une des revendication 6 et 7, ca- 35
ractérisé en ce qu’il comprend un trongonnage de
tube en cylindres creux susdits présentant une hau-

teur prédéterminée.

Procédé suivant I'une des revendications 6 a 8, ca- 40
ractérisé en ce que, lors de I'étape de placement
susdite, les bords (7, 12) des deux marches sont
disposés parallélement 'un a I'autre ou en oblique

I'un par rapport a l'autre.
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