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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Drahtgittermatte, die
zumindest eine Begrenzungsseite eines Fllkorbes mit
zumindest einem Fillraum fir Fillmaterial bildet und die
Drahtgittermatte aufgrund ihrer Maschenweite das Full-
material im Fullraum zurlckhalt.

[0002] Die DE 20 2006 013 295 U1 offenbart einen
Behalter zum Befiillen mit Steingut, der aus einer Gitter-
matte besteht, die zu einem insbesondere quaderférmi-
gen Drahtkorb geformt ist, wobei ihre urspriinglich ge-
geniberliegenden freien Enden miteinander fest verbun-
den sind.

[0003] Die DE 20 2006 003 299 U1 offenbart eine mit
Schiittgut befillbare Wand mit zwei tafelférmigen Gitter-
elementen, die voneinander beabstandeten im wesent-
lichen parallel zueinander angeordnet sind und mit je-
weils paarweise sich gegentberstehenden vertikal an-
geordneten T-Tragern verbunden sind, die im Boden fest
verankert und Uber eine Mehrzahl fester Streben mitein-
ander verbunden sind, wobei die Streben am Oberende
des T-Tragers horizontal und im Ubrigen schrag stehend
angeordnet sind. Die T-Trager bilden keine deutliche
Trennung des Wandfilllraumes.

[0004] Aus der EP 1 505 211 offenbart einen Stein-
korb, der aus miteinander verbundenen Flachenelemen-
ten besteht, werkseitig beflillbar und im befiillten Zustand
beim Anheben, Transportieren auf die Baustelle unddem
Versetzen auf der Baustelle im wesentlichen formstabil
ist, wobei Mittel zum Anheben des Steinkorbes vorgese-
hen sind.

[0005] Die EP 1498 552 A1 offenbart einen Gitterkorb
mit Seitenwanden und einem Boden, die jeweils aus ei-
nem Drahtgitter gebildet sind. Der Gitterkorb weist we-
nigstens eine Tragvorrichtung auf, die durch wenigstens
einen Tragblgel gebildet ist, der an einer der Seitenwan-
de befestigt ist. Der vorteilhafterweise in die Seitenwand
eingehangte Tragblgel ist U-formig ausgebildet und an
der Seitenwand vorzugsweise durch Schweillen befe-
stigt.

[0006] Die bekannten Drahtgittermatten sind fir den
jeweiligen Anwendungszweck nicht ausreichend opti-
miert. Hierdurch werden erhohte Kosten verursacht,
wenn die Drahtgittermatten bei den voranstehend ge-
nannten Beispielen verwendet werden.

[0007] Aufgabe der Erfindung istes, eine eingangs ge-
nannte Drahtgittermatte zu schaffen, die hinsichtlich ihrer
Eigenschaften verbessert ist.

[0008] Die Aufgabe wird bei einer Drahtgittermatte mit
den Merkmalen des Oberbegriffs des Anspruchs 1 erfin-
dungsgemal dadurch geldst, dass die Maschenweite
oder ein Gitterraster und/oder die Drahtdurchmesser der
Gittermatte hinsichtlich der Korngréfen und/oder der
Schiittdichte des Fullmaterials angepasst ist bzw. sind.
[0009] Vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den ab-
hangigen Anspriichen angegeben.

[0010] Die Drahtgittermatten sind optimiert gebildet.
Die Drahte sind statisch optimal angepasst. Die Drahte
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verbiegen sich nicht, weisen aber auch keine statisch
Uberflissig hohen Querschnitte auf. Die Gitterraster und
Maschenweiten ermdglichen eine gro3e Auswahl an ver-
schiedenen Kérnungen des Fullmaterials. Das erleichtert
die Herstellung blickdichter schlanker Wande. Viele ko-
stengunstig zur Verfligung stehende Fillmaterialien wei-
sen eine kleine Kérnung auf. Diese Flllmaterialien kdn-
nen mit den erfindungsgemafRen Drahtgittermatten ver-
wendet werden.

[0011] Selbstkleine Maschenweiten wirken beiden er-
findungsgemaR schlanken Dréhten optisch angenehm.
[0012] Eine erfindungsgemalie Wand ist ein aufrecht
stehendes, flachiges Bauteil. Eine erfindungsgemale
Wand bildet gegeniiber einem Zaun eine geschlossene,
blickdichte oder nahezu blickdichte Flache. Offnungen
oder Durchblicke durch die Wand sind mdéglich. Diese
sind dann bewusst hergestellt und nicht wie bei einem
Zaun eine grundlegende Eigenschaft. Eine erfindungs-
gemale Wand unterscheidet sich durch ihre Form von
beispielsweise einem Block oder einem Pfosten.
[0013] Eine Wand weist eine flachig bzw. plattenartig
schlanke, Grundform auf. Gabionen haben eine block-
artige Form. Eine erfindungsgemafie Wand weist gegen-
Uber Gabionen vor allem eine hohe Schlankheit der
Wanddicke zur Grundform auf. Pfosten haben eine der
Hohe nach schlanke, saulenartige Form. Eine erfin-
dungsgeméalle Wand weist gegeniiber Pfosten eine
Uberwiegend flachige Form auf.

[0014] Eine erfindungsgemafle Wand ist zumeist eine
freistehende Wand flirr den Garten- und Landschaftsbau.
Die Wand stehtim Auf3enraum, nichtinnerhalb eines Ge-
baudes. Die Wand Gbernimmt keine statische Funktion
als Teil eines Gebaudes, sondern leistet eine gestalteri-
sche und/odertechnische Funktionim Freien. Daher wird
die Wand zumeist der Bewitterung ausgesetzt sein.
[0015] Die gestalterischen und technischen Anforde-
rungen im Garten- und Landschaftsbau, im Privatgarten
oder im 6ffentlichen Raum und im Verkehrs- und Wege-
bau sind sehr vielfaltig. Eine erfindungsgemate Wand
wird gerne als Abtrennung an einer Grundstiicksgrenze
oder zur Unterteilung eines Grundstlicks in getrennt nutz-
bare Areale verwendet. Eine erfindungsgemae Wand
leistet bevorzugt Sichtschutz, Windschutz oder Schall-
schutz. Im Verkehrs- und Wegebau erfillt die Wand als
Schallschutzbauteil eine besonders bedeutende Aufga-
be. Dafir ist die Wand entsprechend der besonderen
Vorschriften und Anforderungen fiir diese Anwendung
angepasst zu bilden.

[0016] Bevorzugt bei privaten Immobilien oder bei 6f-
fentlichen Immobilien ist die Dicke der Wand und/oder
die Breite eines Gitterpfostens oder eines aussteifenden
Elements bevorzugt 70 mm bis 300 mm, insbesondere
110 mm bis 250 mm und bevorzugt 150 mm bis 220 mm.
Dadurch ergibt sich ein optimales Ergebnis beztiglich des
Platzbedarfs und der Schutzaufgabe der Wand. Bei Uib-
lichen H6hen einer Wand bis zu 200 cm, gelegentlich
auch bis zu 300 cm, ist damit auch die erforderliche Bie-
gesteifigkeit gut erfullt. Bei Wanddicken unter 70 mm wird
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die Fillung bei tblichen Tafelrastern und davon abhan-
gigen Koérnungen des Fullmaterials durchsichtig. Da-
durch sinkt oder verschwindet die geforderte Schutzlei-
stung der Wand. Bei Wanddicken tiber 300 mm wird mehr
Grundflache verbraucht und die Kosten steigen, ohne
dass die Qualitat der Wand, wie beispielsweise die
Schutzleistung oder die Optik, verbessert wird.

[0017] Es ist Aufgabe der erfindungsgemafen Wand,
durch ihre Gestaltung méglichst wenig Grundflache zu
verbrauchen. Im Verkehrs- und Wegebau spielt der
Grundflachenverbrauch zumeist eine untergeordnete
Rolle. Hier steht die Erfillung der giiltigen Vorschriften
und Anforderungen, insbesondere die technischen Nut-
zungseigenschaften der Wand, durch Normen, Gesetze
und dergleichen im Vordergrund. Nach dieser Grundfor-
derung ist eine mdglichst kostenglinstige Ausfiuihrung
bzw. Erfillung dieser Aufgabe wichtig. Es ist daher vor-
teilhaft, wenn im Verkehrs- und Wegebau aber auch bei
Bedarf bei privaten Immobilien oder bei 6ffentlichen Im-
mobilien die Wanddicke des Wandfiillkorbs und/oder die
Breite eines Pfostens und/oder eines Aussteifungsbau-
teils zumindest 70 mm oder 90 mm, besser ab 110 mm
oder 140 mm, insbesondere ab 160 mm oder 180 mm
und bevorzugt zumindest 220 mm betragt.

[0018] Die Wanddicke des erfindungsgemaflen
Wandflllkorbs und/oder die Breite eines Pfostens und/
oder eines Aussteifungsbauteils betragt aber maximal
890 mm oder 800 mm, besser maximal 690 mm oder
600 mm, insbesondere maximal 490 mm oder 450 mm
und bevorzugt maximal 390 mm oder 350 mm oder 340
mm oder insbesondere maximal 290 mm. Durch gréRere
Wanddicken kdnnen héhere Wande statisch sicher bei
weiterhin hoher Schlankheit errichtet werden. Auch wei-
tere Funktionen der Wand wie beispielsweise Schall-
schutz kann man durch gréRere Wanddicken vereinfacht
in die Wand integrieren. Je dicker die Wand, desto gréRer
der Material- und Kostenaufwand. Daher sollte die fir
den jeweiligen Einsatzzweck erfindungsgemaf ideale
Wand so dick wie nétig und so dinn wie mdglich sein.
[0019] Mit der Wandhdhe ist Gblicherweise ihre freie
Hoéhe bezeichnet. Die freie Hohe ist dabei die Hohe der
erfindungsgemafien Wand oberhalb ihrer Verankerung
im Boden. Wenn Teile eine Wand mit einer gesamten
Bauteilhdhe im Lieferzustand von 300 cm beispielsweise
mit 80 cmihrer Hohe im Boden verankert sind, dann weist
die Wand eine Wandhdéhe bzw. eine freie Hohe von 220
cm auf.

[0020] Die erfindungsgemaRen Wande haben ubli-
cherweise eine Héhe ab zumindest 59 cm oder 60 cm
oder ab 79 cm, als rdumliche Markierung beispielsweise
an einer Grundstlicksgrenze gerne zumindest 99 cm
oder zumindest 100 bis 120 cm oder mehr, beispielswei-
se zumindest 149 cm. Insbesondere als Sicht-, Wind-
oder Schallschutz weisen sie bevorzugt bei privaten Im-
mobilien oder bei 6ffentlichen Immobilien eine Héhe von
zumindest 160 cm, meist zumindest 180 bis zumindest
199 oder 200 cm insbesondere zumindest 249 cm oder
mehr und selten bis zu 300 cm auf.
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[0021] Insbesondereinihrer Funktion als Schallschutz
bei privaten Immobilien oder bei 6ffentlichen Immobilien
und im Verkehrs- und Wegebau erflllt die Wand eine
besonders bedeutende Aufgabe. Dafir ist die Wand ent-
sprechend der besonderen Vorschriften und Anforderun-
gen fur diese Anwendung angepasst zu bilden. Es ist
daher vorteilhaft, wenn im Verkehrs- und Wegebau aber
auch bei Bedarf bei privaten Immobilien oder bei 6ffent-
lichen Immobilien die erfindungsgemaRe Wand eine
Wandhdhe von maximal 1210 cm oder 810 cm oder 610
oder 510 oder 410 cm oder 360 cm oder 330 cm oder
insbesondere 310 cm oder weniger aufweist.

[0022] Die erfindungsgemalen Wande haben Ubli-
cherweise von Gitterpfosten zu Gitterpfosten eine Lénge
selten unter 99 cm oder 100 cm, manchmal zumindest
124 cm oder 149 oder ab 150 cm. Meist sind sie zumin-
dest 199 cm oder ab 200 cm lang, insbesondere zumin-
dest 249 cm lang und erreichen kaum mehr als 300 cm.
Bei Doppelstabmatten ist deren Standardlange von 251
cm mafigebend.

[0023] Insbesondereinihrer Funktion als Schallschutz
bei privaten Immobilien oder bei 6ffentlichen Immobilien
und im Verkehrs- und Wegebau erfiillt die Wand eine
besonders bedeutende Aufgabe. Dafiir ist die Wand ent-
sprechend der besonderen Vorschriften und Anforderun-
gen fur diese Anwendung angepasst zu bilden. Es ist
daher vorteilhaft, wenn im Verkehrs- und Wegebau aber
auch bei Bedarf bei privaten Immobilien oder bei 6ffent-
lichen Immobilien die erfindungsgemaRe Wand eine
Wandlange von maximal 1210 cm oder 810 cm oder 610
oder 510 oder 410 cm oder 360 cm oder 330 cm oder
insbesondere 310 cm oder weniger aufweist. Bei Schall-
schutzwanden ist deren Pfostenraster von zumeist etwa
300 cm oder 400 cm oder 500 cm oder 600 cm mal3ge-
bend.

[0024] Eine erfindungsgemafe Wand weist eine fla-
chig bzw. plattenartig schlanke Grundform auf. Diese
Grundform beschreibt sich durch ihre Schlankheit. Die
Schlankheit driickt sich durch das Verhaltnis der Wand-
dicke zur Wandlange und/oder durch das Verhaltnis der
Wanddicke zur Wandhodhe aus. Eine erfindungsgemalfe
Wand weist ein Verhéltnis der Wanddicke zur Wandlan-
ge von mindestens 1:4 oder 1:5 oder 1:6 oder 1:8 oder
insbesondere 1:10 oder mehr auf und/oder eine erfin-
dungsgemalie Wand weist ein Verhaltnis der Wanddicke
zur Wandhodhe von zumindest 1:3 oder 1:4 oder 1:5 oder
1:6 oder 1:8 oder insbesondere 1:10 oder mehr auf.
[0025] Fir eine erfindungsgemafle Wand ist ein
Standsicherheitsnachweis nach den jeweils giiltigen Ge-
setzen, Normen und Regelungen zu fihren. Die Wand
hat die jeweiligen statischen Anforderungen zu erfiillen.
Das sind hauptsachlich Windlasten und Anpralllasten.
Die Anpralllasten beispielsweise durch Personen sind re-
gelmaRig geringer als die Windlasten. Anpralllasten
durch Fahrzeuge sind falls statisch erforderlich geson-
dert anzusetzen. Die Windlasten setzen sich zusammen
aus Winddruck und Windsog. Der auftretende Wind ist
regional sehr unterschiedlich. In Deutschland existieren
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dazu beispielsweise Karten mit Angabe einer 6rtlich je-
weils gultigen Windlastzone. Es werden aktuell vier
Windlastzonen, namlich die Windlastzone 1, 2, 3 und 4,
unterschieden. Zuséatzlich werden die Windlastzonen 2,
3 und 4 unterschieden zwischen Binnenland und Kiste
bzw. Inseln.

[0026] Die Windlasten sind so stark unterschiedlich,
dass sich nicht nur marginale Unterschiede sondern we-
sentliche Unterschiede bei der Bemessung der lastab-
tragenden Bauteile einer erfindungsgeméafien Wand er-
geben. Dies fiihrt beispielsweise zu unmittelbaren Anfor-
derungen bei den statisch wirksamen Anteilen beispiels-
weise der Wandpfosten und/oder bei der jeweiligen
Wandhéhe, Wanddicke, Wandlange bzw. bei den
Schlankheiten.

[0027] Bei hohen Wanden ist eine der Héhe nach un-
terschiedliche Windlast zu berlicksichtigen. Ab definier-
ten H6hen werden héhere Windlasten je Flacheneinheit
einer statischen Berechnung zugrunde gelegt.

[0028] Eine Wand aus einem oder mehreren blockar-
tigen Bauteilen, wie beispielsweise eine Gabionenwand,
erreicht ihre Standsicherheit durch die Formgebung und
ihr Eigengewicht ohne im Boden verankerte Pfosten.
Ohne zusatzliche statische MalRnahmen wirde eine er-
findungsgemale freistehende Wand ohne Verankerung
aufgrund ihrer geringen Wanddicke bzw. aufgrund ihrer
Schlankheit bei den durch die Statik anzusetzenden Be-
lastungen, wie beispielsweise Windlasten oder Anprall-
lasten, umfallen. Zumindest ein biegesteif im Boden ver-
ankerter Pfosten schitzt, im Gegensatz zu einer Gabio-
nenwand, eine erfindungsgemafie Wand vor dem Um-
fallen.

[0029] Ineiner bevorzugten Ausfiihrungsform weist ei-
ne erfindungsgemafle Wand an zumindest einer der bei-
den Wandseiten eine auRenseitige Hinterfullung auf. Die
Wand ist somit als Stiitzwand gebildet und/oder verwen-
det.

[0030] Bei Stiitzwanden sind besondere statische La-
sten aus einer Hinterflillung bzw. aus dem abzustltzen-
den Erdreich zu bericksichtigen. Eine erfindungsgema-
Re Wand kann als Stitzwand verwendet werden. Die
Erdlasten sind jedoch im Vergleich zu den Windlasten
deutlich héher. Wenn hinter einer Stitzwand nicht eine
ebene abzustiitzende Flache sondern ein an die Stit-
zwand anschlieBender Hang oder eine zwar ebene aber
mit Fahrzeugen befahrbare Flache abgestutzt werden
muss, dann sind die anzusetzenden Lasten aus der Sta-
tiklehre noch mal erheblich héher. Entsprechend der je-
weils zugrundegelegten Wandhohe und/oder Wandlan-
ge sind die Wanddicke und/oder die statisch wirksamen
Bauteile der Wand ausreichend massiv auszubilden.
[0031] Eine derartige Stitzwand kann aufgrund der
Verankerung ihrer Pfosten am Boden oder Untergrund
auch bei einer schlanken Bauform hohe Stutz- oder Bie-
gekrafte, die insbesondere durch die Hinterfiillung er-
zeugt werden, aufnehmen oder abstiitzen. Eine solche
schlanke Bauform kann mit dieser Wand im Gegensatz
zu den breiten Gabionenwéanden kostenginstig und
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platzsparend realisiert werden.

[0032] ZweckmaRigerweise wird jeder Pfosten mit ei-
nem Einzelfundament im Boden oder Untergrund veran-
kert, wenn die Wand erstellt wird. Gegenliber Streifen-
fundamenten ist diese Losung einfach und schnell an
jedem Ort herstellbar und preiswert. Jedoch sind Strei-
fenfundamente fur die Verankerung der Pfosten nicht
grundséatzlich ausgeschlossen, wenn diese auch hdhere
Anforderungen an eine Drainage aufweisen.

[0033] Die Hinterfillung kann in jeder Hohe an der ei-
nen Wandseite aufgefillt werden. Die Pfosten werden
hinsichtlich ihrer Festigkeit gegen Verbiegen oder Ver-
formen ausreichend dimensioniert. Eine Vergrofierung
der Wanddicke ist zum Abstltzen hdherer Kréfte nicht
notwendigerweise erforderlich, wahrend bei Gabionen-
wanden die einzelnen Gitterkorbe in Belastungsrichtung
wesentlich breiter gemacht werden mussten.

[0034] In einer vorteilhaften Ausbildung ist eine Stit-
zwand in Richtung der Hinterflillung geneigt angeordnet
ist. Durch eine Neigung, in der Fachsprache als Anlauf
bezeichnet, ergibt sich ein statischer Vorteil. Die For-
mung und die statisch wirksame Kraft aus dem Eigen-
gewicht der Wand bilden einen Gegendruck zum Erd-
druck der Hinterfullung. Dadurch verringern sich die
durch die Konstruktion der Wand abzuleitenden Kréafte.
Das spart vor allem Material und damit Kosten. Eine der-
artige Neigung kann z. B. durch entsprechende Anord-
nung die Pfosten leicht eingestellt werden, wobei die Pfo-
sten auch schon bei der Herstellung der geneigten Wand
diese in ihrer Neigungsstellung sicher halten kann. Eine
erfindungsgemafie Wand weist als Stiitzwand bevorzugt
eine Neigung gegen eine Hinterfiillung von 3 bis 20 Grad,
bevorzugt 4 bis 15 Grad und insbesondere 5 bis 10 Grad
auf.

[0035] Grundsatzlich kann die Wand insbesondere als
schlanke Wand mit einer beliebigen flachigen Tafel ge-
bildet werden, die beide Wandseiten bildet. Zweckmafi-
gerweise enthalt die Wand zumindest zwei die beiden
Wandseiten bildenden Tafeln, wobei die Tafeln vonein-
ander beabstandet angeordnet sind, zumindest zwei Sei-
ten eines Wandfiillkorbes mit zumindest einem Wand-
fullraum fiir Fillmaterial begrenzen und an den Pfosten
befestigt sind. Die Tafeln sind Gblicherweise zueinander
parallel angeordnet. Des weiteren enthalt zumindest eine
Teilflache zumindest einer der Tafeln Ausnehmungen
zum optischen Wahrnehmen des im Wandfiillraum auf-
zunehmenden Fllmaterials. Damit kann das Flllmate-
rial im Wandfullraum sichtbar bleiben. In zweckmaRiger
Ausgestaltung haben die Tafeln eine gitterartige Struk-
tur. Der Wandftillkorb stellt die umfangsseitige Begren-
zung des Wandfiillraumes dar. Die beiden Tafeln bilden
zumindest die beiden gegenulberliegenden Langsseiten
des Wandfiillkorbs bei einem im horizontalen Quer-
schnittin etwa rechteckigen Wandfiillkorb und die beiden
Pfosten oder andere trennende Bauteile, insbesondere
gitterartige Bauteile, bilden die jeweiligen Schmalseiten
am Umfang des Wandfillkorbes. Eine Unterseite oder
ein Boden des Wandfiillkorbes kann von einem eigenen
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Bauteil wie z. B. einer Tafel oder von einem umgeboge-
nen Abschnitt einer der beiden seitlichen Tafeln gebildet
sein. Des weiteren kann der Boden ohne eigenes Bauteil
sein, der Wandfullraum wird dann unterseitig vom Unter-
grund begrenzt. Je nach Gestalt der Wand kann der
Wandflllkorb auch von einer Rechteckform abweichen
und er kann neben den beiden Ublicherweise parallel an-
geordneten Tafeln und den beiden Pfosten weitere Um-
fangsbauteile als Begrenzungen aufweisen.

[0036] Da der Wandfullkorb mit frei wahlbarem Full-
material beflllibar ist, kann eine Wand hergestellt wer-
den, bei der einheitliches Fullmaterial in den Wandfull-
kérben bzw. Wandflllrdumen wie auch in den Pfosten-
fullkdrben bzw. den Pfostenfillrdumen enthalten ist. An-
dererseits kann durch eine unterschiedliche Beflillung
ein sich wiederholendes oder abwechselndes Muster
Uber die Wanderstreckung gebildet werden.

[0037] Die Beschreibung stellt weitere vorteilhafte
Ausgestaltungen, insbesondere beziiglich weiterer
Wandbauteile und deren Verbindungen zur Bildung einer
erfindungsgemalen Wand, dar. Grundséatzlich sind alle
offenbarten Merkmale erfindungswesentlich und bilden
einzeln oder in beliebigen Kombinationen die Erfindung.
[0038] Eineerfindungsgemale Tafel kann bereits eine
Wandflache bzw. eine Ansichtsflache einer erfindungs-
gemalen Wand herstellen. Die erfindungsgemaRe Tafel
ist dann bevorzugt ein schlankes flachiges Gebilde mit
geschlossener Flache, wobei eine oder mehrere Tafeln
auch Offnungen oder Durchbrechungen aufweisen kon-
nen. Grundsatzlich kdnnen die Tafeln diinne flachige Ge-
bilde mit geschlossener Flache und randseitig stabfor-
migen Befestigungselementen fiir die Verbindung mit
Schraub-Klemmteilen sein, wobei diese Gebilde auch
Offnungen oder Durchbrechungen aufweisen kdnnen.
Die Tafeln sind bevorzugt aus Metall hergestellt. Die Ta-
feln kdnnen auch aus Holz oder Kunststoff bestehen. Die
Tafeln kénnen auch aus Holz oder Kunststoff bestehen.
Sie kénnen eine geschlossene oder eine durchbrochene
Oberflache aufweisen.

[0039] Ineinerbevorzugten Ausfihrungsform einer er-
findungsgemafRen Wand weist die Wand zumindest zwei
die beiden Wandseiten bildenden Tafeln und zumindest
zwei Pfosten auf, die bodenseitig verankert und in Wand-
langsrichtung voneinander beabstandet sind, wobei die
Tafeln voneinander beabstandet angeordnet sind, zu-
mindest zwei Seiten eines Wandflllkorbes mit zumindest
einem Wandflllraum fir Fullmaterial bilden und an den
Pfosten befestigt sind. Dabei ist es wichtig, dass zumin-
dest eine Teilflache zumindest einer der Tafeln Ausneh-
mungen zum optischen Wahrnehmen des im Wandfill-
raum aufzunehmenden Filimaterials aufweist. Die Tafel
halt aufgrund der GréRRe ihrer Ausnehmungen das Fill-
material im Fillraum zurtick. Bevorzugt sind die Tafeln
als mdglichst flache Bauteile ausgebildet. Dadurch kann
die Wanddicke méglichst gering ausgebildet werden.
[0040] Gleichzeitig bleibt die Wand im befillten Zu-
stand bestmdglich blickdicht. Das spart Grundflache,
Material und damit Kosten.
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Bevorzugt Uberbriickt eine Tafel als in Wandlangsrich-
tung einstiickiges Bauteil die Strecke zwischen zwei be-
abstandet angeordneten Pfosten.

[0041] Es ist vorteilhaft, wenn die Tafeln als gitterfor-
mige Gebilde und insbesondere als Drahtmatten, bevor-
zugt als Drahtgittermatten aus Metall oder Stahl mit
punktverschweil3ten Knotenpunkten gebildet sind. Diese
sind schnell und kostenglnstig, insbesondere durch
werksmaRige Vorfertigung, herstellbar. Punktge-
schweillte Drahtgitter werden zumeist mittels Wider-
stands-Punktschweilung  werksmaRig vorgefertigt.
Auch Induktionsschweiflung, Hochfrequenzschweifen
oder Laserschweil3en sind bevorzugte Schweiltechni-
ken. Im Gegensatz zu Schweiltechniken mit materialz-
ufiihrenden Schweilelektroden wird bei den angegebe-
nen Techniken das Werkstlick partiell erhitzt und durch
Aneinanderpressen miteinander verbunden. Die so ent-
stehenden Schweillverbindungen unterscheiden sich
nicht nur technisch sondern bereits schon optisch signi-
fikant von Schweilverbindungen mittels materialzufiih-
renden Schweilelektroden.

[0042] Erfindungsgemale Gittermatten werden zu-
meist als Parallelogramme ausgebildet. Durch eine
PunktverschweilRung sind die Drahte eines Knotens ma-
terialeinheitlich verbunden und bilden somit biegesteife
Knoten. Diese Knoten sind dadurch in der Lage, Biege-
zugkrafte aufzunehmen. Dadurch findet eine statische
Aussteifung in Langsrichtung der Wand statt, da die Ta-
feln somit eine Scheibenwirkung aufweisen. Eine werks-
mafige Vorfertigung, zumindest teilweise, reduziert die
Kosten. Draht und damit auch Drahtgittermatten sind al-
so im Ergebnis kostenglinstig herstellbar. Draht ist zu-
meist rund, er kann aber auch annahernd rund oder viel-
eckig wie beispielsweise 4-eckig, 6-eckig oder 8-eckig
sein. Auch der Form von Flachstahlen ahnliche Drahte
eignen sich fir Drahtgittermatten. Flachdrahte weisen in
der langeren Querschnittsachse einen besonders hohen
statischen Biegewiderstand auf.

[0043] Es ist besonders vorteilhaft, wenn die Gitter-
matten insbesondere als Doppelstabmatten oder Flach-
drahtmatten gebildet sind. Diese werden industriell in
groBen Mengen gefertigt. Die Doppelstabmatten und
Flachdrahtmatten sind zumeist auf Vollautomaten
werksgefertigte Zaunelemente und werden insbesonde-
re bei Industrieimmobilien verwendet. Sie sind daher
preiswert und praktisch tiberall verfiigbar. Durch die Dop-
pelstdbe weisen sie eine hdhere Biegesteifigkeit in der
Flache, insbesondere in der fiir eine erfindungsgemafie
Wand wichtigen Léngserstreckung zwischen zwei Pfo-
sten, auf als einlagige Stabmatten mit gleichem Flachen-
gewicht. Dadurch sind weniger Wandabstandhalter er-
forderlich bzw. kdnnen diese Gittermatten hdhere stati-
sche Belastungen tibertragen. Durch die hohe Steifigkeit
in Langsrichtung sind weniger oder sogar, abhéngig vom
Pfostenraster und den jeweiligen statische Lasten, keine
Wandabstandhalter erforderlich. Der Tafeltyp und die
Wandabstandhalter sind in Abhéngigkeit von den stati-
schen Lasten und den Wandmassen bevorzugt so zu
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wahlen, dass die Tafel durch das Gewicht der Fullung
nicht wellenférmig ausgebeult wird.

[0044] Ubliche Drahtgittermatten aus dem Industrie-
zaunbau zur Verwendung fiir eine erfindungsgemale
Wand haben eine Lange von 2,50 m zuztglich zwei hal-
ben Drahtdurchmessern. Das ergibt sich aus dem ubli-
chen Langsraster von 50 mm. 51 Dréhte in Ldngsrichtung
der Gittermatte zuzuglich zwei halben Drahtdurchmes-
sern ergeben rund 251 cm Lange. Zusammen mit dem
Pfostenquerschnitt bestimmt sich dadurch der Achsab-
stand der Pfosten und die Feldlange einer einzelnen
Wand bzw. eines Wandrasters in einer langen Wand.
Die offizielle LA&ngenangabe ist jedoch zumeist 250 cm.
[0045] Die Drahtgittermatten aus dem Industriezaun-
bau zur Verwendung fiir eine erfindungsgemafe Wand,
insbesondere Doppelstabmatten und Flachdrahtmatten,
weisen ein Hohenraster von zumeist 20 cm auf. Die
Drahtgittermatten weisen zumeist einen einseitigen
Uberstand der Dréhte des Langsrasters auf. Eine tibliche
niedrigste Drahtgittermatte weist zumindest drei Héhen-
raster auf, wobei dann die H6he nicht mit 60 cm sondern
einschlieBlich des Uberstands mit 63 cm angegeben
wird. Die bekannten weiteren Hohen von Drahtgittermat-
ten aus dem Industriezaunbau sind 83 cm, 103 cm, 123
cm, 143 cm, 163 cm, 183 cm, 203 cm, 223 cm und 243
cm.

[0046] Die Drahtgittermatten aus dem Industriezaun-
bau zur Verwendung fir eine erfindungsgemafie Wand,
insbesondere Doppelstabmatten und Flachdrahtmatten,
weisen verschiedene Langsraster auf. Das Ubliche Lan-
genrasteristzumeist 5 cm. Dadurch ergibt sich, abhangig
vom verwendeten Vertikaldraht von zumeist 6 oder 8
mm, eine kleinste Maschenweite bzw. eine lichte (")ffnung
von 4,2 bis 4,4 cm. Ein weiteres Langenraster ist 3,5 cm.
Dadurch ergibt sich, abhangig vom verwendeten Verti-
kaldraht von zumeist 6 oder 8 mm, eine kleinste Ma-
schenweite bzw. eine lichte (")ffnung von 2,7 bis 2,9 cm.
Durch die zusatzlichen Drahte ist diese Drahtgittermatte
schwerer und damit teurer. Ein weiteres Langenraster ist
2,5 cm. Dadurch ergibt sich, abh&ngig vom verwendeten
Vertikaldraht von zumeist 6 oder 8 mm, eine kleinste Ma-
schenweite bzw. eine lichte (")ffnung von 1,7 bis 1,9 cm.
Durch die weiteren zusétzlichen Dréhte ist diese Draht-
gittermatte noch schwerer und damit noch teurer. Diese
Werte bestimmen bei einer Verwendung als Tafel einer
erfindungsgemalen Wand die minimale Kdrnung des
Fullmaterials, die das jeweilige Raster bzw. die Maschen-
weite vor dem Herausfallen sichern kann.

[0047] Je kleiner das Raster bzw. die kleinste Ma-
schenweite einer Gittermatte, desto kleiner die mdgliche
Kérnung eines Fillmaterials. Je kleiner die Kérnung, de-
sto geringer die moégliche Wanddicke bei gesicherter
Blickdichte. Je geringer die Wanddicke, desto weniger,
insbesondere hochwertiges, Fulllmaterial wird benétigt.
Gleichzeitig sinkt der Platzbedarf fir die Stellflache der
Wand.

[0048] Die Drahtgittermatten aus dem Industriezaun-
bau, insbesondere Doppelstabmatten und Flachdraht-
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matten, weisen bei den Drahten fur das Langsraster in
Langsrichtung der Gittermatte einen Durchmesser von
6 mm oder 8 mm auf. Die Doppelstabdrahte der Doppel-
stabmatten weisen ebenfalls einen Durchmesser von 6
mm oder 8 mm auf.

[0049] In einer erfindungsgemalen Weiterbildung ist
eine Tafel als Gittermatte, insbesondere als Drahtgitter-
matte und bevorzugt als Doppelstabmatte oder als Flach-
drahtmatte gebildet, wobei deren Drahte insbesondere
einen Drahtdurchmesser von 4 mm bis 11 mm, insbe-
sondere 5 mm bis 9 mm jedoch bevorzugt 6 mm bis 8
mm aufweisen. Dabei weisen alle Drahte oder einzelne
bestimmte Drahte einen der angegebenen Durchmesser
auf.

[0050] In einer bevorzugten Ausgestaltung einer
Drahtgittermatte, die zumindest eine Begrenzungsseite
eines Flllkorbes mit zumindest einem Fullraum fiir Fall-
material bildet, wobei die Drahtgittermatte aufgrund ihrer
Maschenweite das Fillmaterial im Fillraum zuriickhalt,
ist die Maschenweite, also die lichte Strecke zwischen
den Drahten, oder ist ein Gitterraster und/oder sind die
Drahtdurchmesser der Gittermatte hinsichtlich der Korn-
gréRen und/oder der Schiittdichte des Fillmaterials an-
gepasst gebildet.

[0051] Ein erfindungsgemaler Flllkorb findet sich be-
vorzugt bei einer Gabione, bei einer erfindungsgeméafien
Wand oder bei einem erfindungsgeméafien Wandele-
ment. Bevorzugt bilden dabei zumindest zwei Drahtgit-
termatten zumindest teilweise eine Gabione, eine Wand
oder ein Wandelement mit zumindest einem Fillkorb,
der zumindest einen Fillraum fiir mineralisches Fullma-
terial aufweist.

[0052] Die Drahtgittermatte ist bevorzugt als Doppel-
stabmatte gebildet, wobei die Einzeldrahte bzw. die Mit-
teldrahte diejenigen Drahte sind, die das Langsraster in
Langsrichtung der Gittermatte bilden. Der Durchmesser
dieser Einzeldréhte bzw. Mitteldrahte ist bevorzugt klei-
ner 6,0 mm und insbesondere 5,5 mm oder 5,0 mm oder
4,5 mm oder 4,0 mm. Die Doppelstabdrahte sind dabei
diejenigen Drahte, die das Héhenrasterin Hohenrichtung
der Gittermatte bilden. Der Durchmesser dieser Doppel-
stabdrahte ist bevorzugt kleiner 13,0 mm oder kleiner 11
mm oder kleiner 9 mm und insbesondere 8,0 mm oder
7,5 mm oder 7,0 mm oder 6,5 mm oder 6,0 mm oder 5,5
mm

[0053] Um beispielsweise Tafelabstandhalter einzu-
sparen oder grofiere statische Lasten in einem Fllkorb
aufnehmen zu kénnen, insbesondere ohne dass die Ta-
feln eine Verformung &hnlich einem Steppmuster aufwei-
sen, sollten die Doppelstabdréhte einen gréReren Durch-
messer anstelle eines kleiner werdenden Durchmessers
aufweisen. Durchmesser von zumindest 9 mm oder 10
mm oder 12 mm sind dann vorteilhaft.

[0054] Die erfindungsgemalen Doppelstabmatten
weisen eine Kombination von Einzeldrahten bzw. Mittel-
drahten und Doppelstabdrahten auf. Diese Kombination
wird als Konfiguration bezeichnet. Die Konfiguration der
Drahtdurchmesser von "Doppelstabdraht/ dazu winkelig
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angeordneter Einzeldraht bzw. Mitteldraht / Doppelstab-
draht" ist in einer bevorzugten Ausfiihrungsform gleich
"8/55/8"mmoder7/55/7 mmoder6/55/6 mm
oder8/5/8 mmoder7/5/7 mmoder6/5/6 mm oder
8/45/8mmoder7/4,5/7 mmoder6/4,5/6 mm
oder8/4/8mmoder7/4/7 mmoder6/4/6 mmist.
[0055] Beieiner bevorzugt verstarkten Ausbildung der
Doppelstabmatten sind die Konfigurationen "10 /4 / 10"
mm oder "10 /4,5 /10" mm oder "10/5/ 10" mm oder "10
/6/10" mm oder"10/7 /10" mm oder "10/8 / 10" mm
oder"12/4 /12" mm oder "12/4,5/ 12" mm oder "12 /
5/12" mm oder "2 /6 /12" mm oder "12 /7 / 12" mm
oder"12 /8 /12" mm oder "14 / 5/ 14" mm oder "14 / 6
/ 14" mm oder "14 / 7 / 14" mm oder "14 / 8 / 14" mm
vorteilhaft.

[0056] Die Drahtgittermatte ist bevorzugt als Flach-
drahtmatte analog einer, in der Beschreibung in bevor-
zugten Ausfuhrungsformen dargestellten, Doppelstab-
matte gebildet, wobei die Einzeldrahte diejenigen Drahte
sind, die das Langsrasterin Langsrichtung der Gittermat-
te bilden. Der Durchmesser dieser Einzeldrahte ist be-
vorzugt kleiner 6,0 mm und insbesondere 5,5 mm oder
5,0 mm oder 4,5 mm oder 4,0 mm

[0057] Bezlglich einer bevorzugt verstarkten Ausbil-
dung der Flachdrahte sind die statischen Gegebenheiten
bzw. Gestaltungen gemal den beschriebenen Doppel-
staben der Doppelstabmatten anzuwenden. Dabei sind
in Biegerichtung statisch wirksame Flachdrahtbreiten
von 10 mm bis zu 30 mm zu bevorzugen.

[0058] Das Gitterraster der Einzeldrahte einer erfin-
dungsgemafien Doppelstabmatte oder Flachdrahtmatte
ist bevorzugt kleiner als 105 mm oder 80 mm oder 65
mm oder 55 mm oder 40 mm oder 30 mm und insbeson-
dere 100 mm oder 75 mm oder 50 mm oder 35 mm oder
25 mm.

[0059] Die Maschenweite, also die lichte Weite, der
Einzeldrahte einer erfindungsgemaflen Doppelstabmat-
te oder Flachdrahtmatte ist bevorzugt kleiner als 97 mm
oder 73 mm oder 57 mm oder 47 mm oder 32 mm oder
22 mm.

[0060] Das Gitterraster der Doppelstabe oder der
Flachdrahte einer erfindungsgemafien Doppelstabmatte
oder Flachdrahtmatte ist bevorzugt kleiner als 405 mm
oder 305 mm oder 255 mm oder 205 mm oder 155 mm
oder 105 mm oder 55 mm und insbesondere 400 mm
oder 300 mm oder 250 mm oder 200 mm oder 150 mm
oder 100 mm oder 50 mm ist.

[0061] Das Gitterraster der Einzeldrahte x Doppelsta-
be bzw. Flachdrahte einer erfindungsgeméafen Doppel-
stabmatte oder Flachdrahtmatte ist bevorzugt 100 mm x
200 mm oder 75 mm x 200 mm oder 50 mm x 200 mm
oder 35 mm x 200 mm oder 25 mm x 200 mm.

[0062] Eine erfindungsgemalie Doppelstabmatte oder
Flachdrahtmatte weist bevorzugt eine Maschenweite
von 25 mm bis 45 mm oder 27 mm bis 40 mm und ins-
besondere 30 mm bis 33 mm oder ein Gitterraster von
27 mm bis 47 mm oder 30 mm bis 40 mm und insbeson-
dere 35 mm auf. Durch dieses besondere Gitterraster
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bei einer Drahtdicke von etwa 4 bis 8 mm bzw. 4 bis 6
mm und insbesondere 6 mm bis 8 mm kénnen kleinere
Kdrnungen des Fillmaterials wie z. B. Steine oder Kiesel
ab 22 mm bzw. 24 mm, zumeist 29 mm bzw. 31 mm
verwendet werden. Diese kommen wesentlich haufiger
vor als Kérnungen ab 42 mm. Sie bieten daher eine ge-
stalterisch groRere Auswahl und sind zumeist preiswer-
ter als gréRBere Kornungen. Durch die kleinere Kérnung
erfillt die Wand die gewlinschte Schutzaufgabe schon
bei geringeren Wanddicken. Dadurch wird Standflache,
Material, Arbeitszeit fur das Beflllen und damit Kosten
gespart.

[0063] Die Beschreibung stellt weitere vorteilhafte
Ausgestaltungen, insbesondere bezlglich weiterer
Wandbauteile und deren Verbindungen zur Bildung einer
erfindungsgemalen Wand, dar. Grundsatzlich sind alle
offenbarten Merkmale erfindungswesentlich und bilden
einzeln oder in beliebigen Kombinationen die Erfindung.
[0064] In einer bevorzugten Ausgestaltung ist eine
Wand mit zumindest zwei die beiden Wandseiten bilden-
den Tafeln und zumindest zwei Pfosten auf, die boden-
seitig verankert und in Wandlangsrichtung voneinander
beabstandet sind, wobei die Tafeln voneinander beab-
standet angeordnet sind, zumindest zwei Seiten eines
Wandfillkorbes mit zumindest einem Wandfullraum fir
Fillmaterial begrenzen und an den Pfosten befestigt
sind. Dabei weist zumindest eine Teilflache zumindest
einer der Tafeln Ausnehmungen zum optischen Wahr-
nehmen des im Wandfullraum aufzunehmenden Fillma-
terials auf. Eine erfindungsgemaRe Wand weist dabei
zwischen zumindest zwei Pfosten zumindest ein horizon-
tal angeordnetes Aussteifungsbauteil auf, das in Rich-
tung der Wandlaénge, insbesondere durch Windbela-
stung, auftretende horizontale Biegekrafte mittelbar oder
unmittelbar in die Pfosten ableitet.

[0065] Durch die Anordnung eines aussteifenden Ele-
ments bzw. eines Aussteifungsbauteils wird die horizon-
tale Durchbiegung der zugeordneten Tafeln behindert
bzw. verringert. Das ist von besonderer Bedeutung bei
horizontal grof3en statischen Schlankheiten mit entspre-
chend geringem Widerstandsmoment, insbesondere am
oberen, statisch offenen Ende der Wand. Ein aussteifen-
des Element wie beispielsweise ein horizontal angeord-
neter Gittertrager erhéht das Widerstandsmoment und
verringert die Durchbiegung. Eine Anordnung im oberen
Bereich der Wand ist statisch am sinnvollsten.

[0066] Die erfindungsgemafe Wand besitzt eine hohe
Biegesteifigkeit in horizontaler Richtung auch bei schlan-
ker Ausfihrung der Wand, insbesondere auch beilangen
und dunnen Wanden.

[0067] In einer vorteilhaften Ausflhrung ist das Aus-
steifungsbauteil in Richtung der Wanddicke breiter als
der Fullkorb. Dabei kann das Aussteifungsbauteil einsei-
tig oder beidseitig Uber den Fullkorb vorstehen. Diese
Ausgestaltung ermdglicht durch die groRe statische
Nutzhéhe des Aussteifungsbauteils in seiner Biegerich-
tung quer zur Wandléange besonders schlanke Wéande
und/oder einen besonders sparsamen Materialeinsatz
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und damit geringe Kosten. Gleichzeitig dient das Aus-
steifungsbauteil als gestaltendes Bauteil einer erfin-
dungsgemafien Wand.

[0068] Eine erfindungsgemale Wand kann ein oder
mehrere Aussteifungsbauteile aufweisen. Bevorzugt ist
ein erfindungsgemafRes Aussteifungsbauteil im oberen
Bereich oder am oberen Ende einer Wand angeordnet,
das es dortdie groftmdgliche statische Wirkung erbringt.
Das zumindest eine Aussteifungsbauteil kann aber auch
an beliebiger Stelle einer erfindungsgemalen Wand an-
geordnet sein. Die Dimension und Lage eines Ausstei-
fungsbauteils bestimmt sich vorwiegend durch die jewei-
ligen statischen Erfordernisse. Die Wand ist mit geringem
Aufwand herstellbar und einfach und Montage. Dadurch
ist sie preiswert. Die Wand wirkt optisch angenehm und
ist durch das Aussteifungsbauteil statisch und optisch
beliebig gestaltbar.

[0069] Das erfindungsgemale Aussteifungsbauteil ist
dem Pfosten in der statischen Aufgabe sehr dhnlich. Bei-
de Bauteile haben die Aufgabe, Biegekrafte zuverlassig
aufzunehmen und weiterzuleiten. Jedoch wird das Aus-
steifungsbauteil statisch als Feldtrager beansprucht. Der
Posten aber wird auf Durchbiegung als Kragpfosten bzw.
eingespannte Saule beansprucht. Trotzdem ist eine vor-
teilhafte Bildung beider Bauteile sehr ahnlich. Folglich
sind die nachfolgend beschriebenen erfindungsgema-
Ren Ausgestaltungen des Pfostens auch auf das Aus-
steifungsbauteil anzuwenden.

[0070] Die Beschreibung stellt weitere vorteilhafte
Ausgestaltungen, insbesondere bezlglich weiterer
Wandbauteile und deren Verbindungen zur Bildung einer
erfindungsgemafien Wand, dar. Grundsatzlich sind alle
offenbarten Merkmale erfindungswesentlich und bilden
einzeln oder in beliebigen Kombinationen die Erfindung.
[0071] EinerfindungsgemafRer Pfosten ist ein aufrecht
stehendes, der Hé6he nach saulenartig schlankes Bauteil.
Gabionen haben eine blockartige Form. Ein erfindungs-
gemaler Pfosten weist gegeniiber Gabionen vor allem
eine hohe Schlankheit im Verhaltnis des Pfostenquer-
schnitts zur Pfostenhdéhe auf. Ein erfindungsgemaRer
Pfosten ist bevorzugt in Richtung der Wanddicke als ein-
stlickiges bzw. fest verbundenes Bauteil gebildet. Da-
durch wirkt er statisch optimal, da bezliglich Biegekraften
jeweils seine gesamte Pfostendicke als statisch wirksa-
me Nutzhdhe statisch wirksam wird. Ein Pfosten, der aus
zwei voneinander im wesentlichen statisch unabhangig
in Richtung der Wanddicke angeordneten Bauteilen be-
steht, ist statisch ungunstig.

[0072] Ein erfindungsgemalier Pfosten ist bevorzugt
in Richtung der Wandhohe als einstlickiges bzw. fest ver-
bundenes Bauteil gebildet. Dadurch wirkt er statisch op-
timal, da bezlglich Biegekréaften jeweils seine gesamte
Hoéhe durchgangig statisch wirksam ist. Der Héhe nach
mehrteilige Pfosten sind technisch ausfuhrbar. Eine not-
wendige statisch sichere Verbindung der mehreren Pfo-
stenteile verursacht jedoch zuséatzliche Kosten. Diese
Lésung kommt nur bei speziellen Anforderungen in Be-
tracht.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0073] Ein erfindungsgemaler Pfosten ist zumeist ein
Bauteil einer freistehenden Wand fir den Garten- und
Landschaftsbau gemafR der vorhergehenden Beschrei-
bung einer erfindungsgemafRen Wand.

[0074] Ein erfindungsgemaRer Pfosten weist in Rich-
tung der Wanddicke einer erfindungsgemafien Wand ei-
ne Pfostenbreite gemaR der vorhergehenden Beschrei-
bung einer erfindungsgemalen Wand auf. Dabei kann
der Pfosten schmaler, bevorzugt jedoch ungefahr gleich
breit oder breiter als die Wanddicke gebildet sein. Bei
geringen Wanddicken von beispielsweise nur 12 cm oder
weniger bei einer haufigen Wandlange von rund 250 cm
ist es vorteilhaft, wenn der Pfosten zumindest einseitig
Uber die Wand vorsteht. Dadurch erhéht sich seine sta-
tische Nutzhdhe in Biegerichtung, ohne dass die Wand-
dicke groRer werden muss.

[0075] Mitder Pfostenhdhe eines erfindungsgemafien
Pfostens ist Ublicherweise seine freie Hohe bezeichnet.
Die freie Hohe ist dabei die Hohe des Pfostens oberhalb
seiner Verankerung im Boden. Wenn ein Pfosten mit ei-
ner Gesamthohe im Lieferzustand von 300 cm beispiels-
weise mit 80 cm seiner H6he im Boden verankert ist,
dann weist er eine Pfostenhdhe bzw. eine freie Hohe von
220 cm auf. Die Pfostenhdhe ist bevorzugt im wesentli-
chen gleich der Wandhdhe. Der Pfosten kann, beispiels-
weise aus gestalterischen Grinden, auch uber die
Wandtafeln hinaus hoher sein. Oder der Pfosten ist, bei-
spielsweise aus Kostengriinden, niedriger als die Wand-
hohe. Das ist technisch umsetzbar, wenn die Tafeln bzw.
die Wand technisch so gebildet ist, dass der tber den
Pfosten hinausstehende Bereich der Tafeln die statische
Lastableitung Ubernimmt.

[0076] Die Pfosten haben Ublicherweise eine Pfosten-
héhe ab zumindest 59 cm oder 60 cm oder ab 79 cm,
als raumliche Markierung beispielsweise an einer Grund-
stlicksgrenze gerne zumindest 99 cm oder zumindest
100 bis 120 cm oder mehr, beispielsweise zumindest 149
cm. Insbesondere als Sicht-, Wind- oder Schallschutz
weisen sie bevorzugt bei privaten Immobilien oder bei
offentlichen Immobilien eine H6he von zumindest 160
cm, meist zumindest 180 bis zumindest 199 oder 200 cm
insbesondere zumindest 249 cm oder mehr und selten
bis zu 300 cm auf. Insbesondere in ihrer Funktion als
Schallschutz bei privaten Immobilien oder bei 6ffentli-
chen Immobilien und im Verkehrs- und Wegebau erfiillt
die Wand eine besonders bedeutende Aufgabe. Dafiir
ist die Wand entsprechend der besonderen Vorschriften
und Anforderungen fiir diese Anwendung angepasst zu
bilden.

[0077] Es ist daher vorteilhaft, wenn im Verkehrs- und
Wegebau aber auch bei Bedarf bei privaten Immobilien
oder bei 6ffentlichen Immobilien die Pfosten eine Pfo-
stenhéhe von maximal 1210 cm oder 810 cm oder 610
oder 510 oder 410 cm oder 360 cm oder 330 cm oder
insbesondere 310 cm oder weniger aufweisen.

[0078] Quer zur Wanddicke in Richtung der Wandlan-
ge spielt die Breite des Pfostens aufgrund der statischen
Verhaltnisse einer erfindungsgemafen Wand zumeist
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nur eine untergeordnete Rolle. In dieser Richtung tber-
nimmt die erfindungsgemafe Wand mitihrer Flache, den
Tafeln und dem Fillmaterial hauptsachlich die Aufgabe
der Aussteifung, da sie statisch gesehen zumeist eine
Scheibenwirkung aufweist. Die mindeste Pfostenbreite
in Richtung der Wandlénge ist daher das Mal} seiner
mindesten Konstruktionsbreite. Die Mindestbreite ist da-
mit rund 1 bis 2 cm. Zumeist weist ein Pfosten eine Min-
destbreite von 3 cm oder 4 cm oder 5 cm oder 7 cm auf.
[0079] In einer bevorzugten Ausgestaltung des Pfo-
stens kann dieser optisch attraktiv gestaltet sein. Um op-
tisch auffallig in Erscheinung zu treten, ist es vorteilhaft,
den Pfosten ausreichend breit zu gestalten. Dabei sollte
der Pfosten bevorzugt nicht durch die Tafeln abgedeckt
sein. Ein Ubliche Breite ist dann, abhangig vom Pfosten-
material und der Farbwahl, zumindest 5 cm oder 7 cm
oder 10 cm. Ein erfindungsgemaler Pfosten wird jedoch
nicht breiter als 95 cm sein. Die Pfostenbreite betragt
zumeist maximal 890 mm oder 800 mm, besser maximal
690 mm oder 600 mm, insbesondere maximal 490 mm
oder 450 mm und bevorzugt maximal 390 mm oder 350
mm oder 340 mm oder insbesondere maximal 290 mm.
Ein erfindungsgeméaler Pfosten weist bevorzugt eine
Pfostenbreite in Richtung der Wandlange von 5 cm bis
35 cm auf.

[0080] Einerfindungsgemafier Pfosten weist eine sdu-
lenartig schlanke Grundform auf. Diese Grundform be-
schreibt sich durch ihre Schlankheit. Die Schlankheit
driickt sich durch das Verhéltnis der Pfostenbreite in
Richtung der Wanddicke zur Pfostenhéhe und/oder
durch das Verhaltnis der Pfostenbreite in Richtung der
Wandlange zur Pfostenhdhe aus. Ein erfindungsgema-
Rer Pfosten weist ein Verhaltnis der Pfostenbreite in
Richtung der Wanddicke zur Pfostenhéhe von minde-
stens 1:2 oder 1:3 oder 1:4 oder 1:5 oder 1:6 oder 1:8
oder insbesondere 1:10 oder mehr auf und/oder ein er-
findungsgemaRer Pfosten weist ein Verhaltnis der Pfo-
stenbreite in Richtung der Wandlange zur Pfostenhthe
von zumindest 1:2 oder 1:3 oder 1:4 oder 1:5 oder 1:6
oder 1:8 oder insbesondere 1:10 oder mehr auf.

[0081] Fur einen erfindungsgeméafien Pfosten ist ein
Standsicherheitsnachweis nach den jeweils gliltigen Ge-
setzen, Normen und Regelungen zu fiihren. Der Pfosten
hat, gemaR der vorhergehenden Beschreibung einer er-
findungsgemaRen Wand, die jeweiligen statischen An-
forderungen zu erfillen.

[0082] Ein erfindungsgemaler Pfosten, insbesondere
ein Gitterpfosten oder Drahtgitterpfosten, ist bevorzugt
in Wandquerrichtung als last- oder krafteinheitliche
Struktur gebildet. Er bildet damit in Richtung der Wand-
dicke ein einstlickiges bzw. fest verbundenes Bauteil.
Dadurch wirkt er statisch optimal, da bezlglich Biege-
kréften jeweils seine gesamte Pfostendicke als statisch
wirksame Nutzhohe statisch wirksam wird. Ein derartiger
Gitterpfosten besitzt eine hohe Festigkeit bei vergleichs-
weise geringem Materialeinsatz. Er kann flachig oder
raumlich gebildet sein, das heil3t, er erstreckt sich im we-
sentlichen in einer Flache oder er ist rdumlich gebildet
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und weist einen flachigen horizontalen Querschnitt auf.
Ein Pfosten, der lediglich aus zwei voneinander im we-
sentlichen statisch unabhé&ngig in Richtung der Wand-
dicke angeordneten Bauteilen besteht, ist statisch un-
glinstig gebildet.

[0083] Ein erfindungsgemaler Pfosten ist bevorzugt
in Richtung der Wandhdhe als einstiickiges bzw. fest ver-
bundenes Bauteil gebildet. Dadurch wirkt er statisch op-
timal, da bezlglich Biegekraften jeweils seine gesamte
Hoéhe durchgangig statisch wirksam ist. Der Héhe nach
mehrteilige Pfosten sind technisch ausfiihrbar. Eine not-
wendige statisch sichere Verbindung der mehreren Pfo-
stenteile verursacht jedoch zusatzliche Kosten. Diese
Lésung kommt nur bei speziellen Anforderungen in Be-
tracht. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist eine
Wand mit zumindest zwei die beiden Wandseiten bilden-
den Tafeln (2, 2') und zumindest zwei Pfosten (4), die
bodenseitig verankert und in Wand langsrichtung von-
einander beabstandet sind gebildet, wobei die Tafeln (2,
2’) voneinander beabstandet angeordnet sind, zumin-
dest zwei Seiten eines Wandfllkorbes mit zumindest ei-
nem Wandfullraum (31) fir Fullmaterial (32) bilden und
an den Pfosten (4) befestigt sind. Dabei ist zumindest
ein Pfosten als Gitterpfosten (4) gebildet. Ein erfindungs-
gemaler Pfostenistbevorzugt als Gitterpfosten gebildet.
Ein erfindungsgemafier Gitterpfosten ist ein Pfosten, der
aus einer Gittermatte oder einem Gittertrager oder einer
Kombination aus Gittermatte und Gittertrager gebildet
ist.

[0084] Ein erfindungsgemalfer Gitterpfosten bildet in
jedem Fall eine fest gefligte stabile Einheit in Querrich-
tung des Wand, das heif3t senkrecht zur Langserstrek-
kung der Wand uber ihre Dicke oder Breite. Auch wenn
der Gittertrédger aus mehreren einzelnen Gittertréagerele-
menten oder Gittertragerbaugruppen gebildetist, so sind
diese stets zu einer festen bezlglich ihrer Lasttragfahig-
keit einheitlichen Gitterpfostenstruktur verbunden. Zwei
einzelne, benachbarte unabhangig voneinander stehen-
de Pfosten, die nicht fest und lastragend miteinander ver-
bunden sind, stellen keinen solchen erfindungsgemalen
Pfosten dar.

[0085] Der Gitterpfosten kann auch zusatzliche Ele-
mente wie beispielsweise verstarkende Gurte und/oder
verstarkende Querstreben und/oder verstarkende Dia-
gonalstreben aufweisen. Eine erfindungsgemafie Wand
mit zumindest einem erfindungsgemaRen Pfosten st sta-
tisch gut gebildet und weist ein angenehmes, harmoni-
sches Erscheinungsbild auf. Sie wirkt optisch schlank,
elegant und unaufdringlich. Die Optik und das Material
sind den Tafeln, wenn daflir Drahtgitter verwendet wer-
den, sehr ahnlich. Es gibt, insbesondere an den Stirnsei-
ten der Pfosten, keine massiven Querschnitte und An-
sichtsflachen, sondern filigrane Drahte. Die Pfosten sind
auf das statisch Notwendige reduziert und optimiert. Da-
durch sind sie leicht, einfach und preiswert zu transpor-
tieren, preiswert und einfach in der Herstellung und Ver-
arbeitung. Durch das geringe Gewicht kann, im Gegen-
satz zu den bekannten Ldsungen, ein Ubliches fertig
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montiertes Wandelement, im unbefiillten Zustand vor der
Befestigung im Untergrund, ohne maschinelle Hilfe be-
wegt und kombiniert werden. Das ist einfach, schnell und
preiswert. Die Wand kann zumindest teilweise industriell
und damit preiswert vorgefertigt werden. Insbesondere
flach ausgebildete Pfosten haben den Vorteil, dass sie
besonders einfach und preiswert herstellbar, lagerbar
und transportierbar sind und im Einbauzustand keinen
weiteren, kleinteiligen Fillraum herstellen. Bei Doppel-
stabmatten oder Flachdrahtmatten als Tafeln wird eine
sehr ahnliche, artverwandte und homogene Optik er-
reicht.

[0086] Die Beschreibung stellt weitere vorteilhafte
Ausgestaltungen, insbesondere beziiglich weiterer
Wandbauteile und deren Verbindungen zur Bildung einer
erfindungsgemalen Wand, dar. Grundsatzlich sind alle
offenbarten Merkmale erfindungswesentlich und bilden
einzeln oder in beliebigen Kombinationen die Erfindung.
[0087] In einer bevorzugten Ausgestaltung ist zumin-
dest ein Gitterpfosten oder ein Gittertrager mit zumindest
zwei Drahten (7) und zumindest einem die Drahte (7)
verbindenden Gitterpfosten-Abstandhalter oder Gitter-
trager-Abstandhalter (11, 16) gebildet. Ein erfindungs-
gemaler Gitterpfosten besteht somit aus zumindest drei
Elementen bzw. Bauteilen, namlich den beiden duRReren
Gurten oder Staben oder Drahten sowie die beiden Gurte
oder Stabe oder Drahte verbindende Abstandshalter
bzw. Gitterpfosten-Abstandhalter oder Gittertrager-Ab-
standhalter (11, 16) oder Verbindungsteile. Die Elemente
bzw. Bauteile kénnen im Querschnitt flach, mehreckig,
oval oder rund sein. Sie kénnen massiv oder als Hohl-
korper geformt sein.

[0088] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist
ein Pfosten zusétzlich zu den duReren Gurten weitere
senkrechte Elemente bzw. Bauteile, insbesondere wei-
tere Gurte oder Stabe oder Drahte zwischen den zumin-
dest beiden auferen Gurten auf. Dadurch entsteht eine
zusatzliche statisch sichernde Ausbildung des Pfostens.
Im Falle des statischen Versagens eines oder mehrerer
aulerer Gurte bilden diese weiteren Elemente mit den
funktionstiichtigen Elementen des Pfostens einen Er-
satzpfosten der die Aufgabe der Absicherung uber-
nimmt. Dadurch ist zwar die dauerhafte Standsicherheit
der erfindungsgemafen Wand nicht mehr gegeben. Der
Ersatzpfosten sichert die Wand jedoch vor dem Umfal-
len. Ein erfindungsgemaRer Sicherheitstréger vermeidet
daher im Versagensfall Personen- und Sachschaden.
[0089] Der Abstandhalter, also der Gitterpfosten-Ab-
standshalter oder der Gittertrager-Abstandhalter kannim
Verhaltnis zu den dufleren Stédben bzw. Gurten im we-
sentlichen rechtwinkelig angeordnet sein. Bei Beanspru-
chung treten dann in den Verbindungsknoten durch die
Bildung als biegesteife Knoten statische Biegezugkrafte
auf. Fir eine ausreichende Biegesteifigkeit eines sol-
chen Gitterpfostens, insbesondere in Richtung der
Wanddicke, sind viele Abstandshalter mit vielen Verbin-
dungsknoten oder Knotenpunkten dann von Vorteil.
[0090] Gitterpfosten sind bevorzugt keine Parallelo-
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gramme. Weisen sie Diagonalen auf, dann werden sie
dadurch besonders biegesteif. Sie leiten dann hdhere
Biegekréfte, insbesondere in Richtung der Wanddicke,
bei weniger Biegehthe oder weniger Querschnittsflache
des Gitterpfostens ab. Es ist daher besonders vorteilhaft,
wenn die Abstandshalter, also die Gitterpfosten-Ab-
standshalter oder die Gittertrager-Abstandhalter als Dia-
gonalen ausgebildet sind. Dadurch treten in den Knoten
im wesentlichen nur Zug- und/oder Druckkrafte anstelle
von beispielsweise Biegekraften oder Biegezugkraften
auf. Die Abstandshalter kénnen dann geringer dimensio-
niert werden. Es sind dann auch weniger Knoten erfor-
derlich. Wird das Raster der Diagonalen kleiner oder wer-
den mehrere Diagonalen angeordnet, dann steigt die Be-
lastbarkeit in Biegerichtung, insbesondere in Richtung
der Wanddicke.

[0091] In einer bevorzugten Ausfihrungsform ist zu-
mindest ein Pfosten und/oder das zumindest eine Aus-
steifungsbauteil und/oder zumindest eine Metallpfosten
ein Gitterpfosten bzw. ein Gittertrager und insbesondere
ein Drahtgitterpfosten bzw. ein Drahtgittertrédger, wobei
deren Drahte insbesondere einen Drahtdurchmesser
von 4 mm bis 16 mm, insbesondere 5 mm bis 14 mm
und bevorzugt 6 mm bis 12 mm aufweisen. Bei Elemen-
ten mitrunden Querschnitten, insbesondere bei Drahten,
betragen deren Durchmesser 4 oder 5 mm bis 16 mm,
insbesondere 5 oder 6 mm bis 14 mm und bevorzugt 6
oder 7 mm bis 12 mm. Ein solcher Pfosten besitzt bei
geringem Gewicht dennoch eine hohe Steifigkeit und Fe-
stigkeit. Damit wird eine ausreichende Biegesteifigkeit
erreicht. Optisch sind solche Elemente sehr harmonisch,
weil sie weder wuchtig noch unterdimensioniert erschei-
nen. Gleichzeitig wird Material und damit Kosten gespart.
Diese Durchmesser eignen sich auch sehr gut flr die
Verwendung von Schraub-Klemm-Befestigungselemen-
ten zur Befestigung untereinander oder mit anderen Tei-
len. Dabei kdnnen alle Dréhte die genannten Durchmes-
ser aufweisen oder einzelne oder mehrere bestimmte
Drahte weisen in beliebiger Kombination unterschiedli-
che Drahtdurchmesser auf.

[0092] Es st vorteilhaft, wenn die Pfosten als gitterfor-
mige Gebilde und insbesondere als Drahtmatten, bevor-
zugt als Drahtgittermatten aus Metall oder Stahl mit
punktverschweif3ten Knotenpunkten gebildet sind. Diese
sind schnell und kostengtinstig, insbesondere durch
werksmaRige Vorfertigung, herstellbar. Punktge-
schweillte Drahtgitter werden zumeist mittels Wider-
stands-PunktschweiBung werksmaRig vorgefertigt.
Auch Induktionsschweiflung, Hochfrequenzschweiflen
oder Laserschweil3en sind bevorzugte Schweiltechni-
ken. Im Gegensatz zu Schweil3techniken mit materialz-
ufihrenden Schweilelektroden wird bei den angegebe-
nen Techniken das Werkstlck partiell erhitzt und durch
Aneinanderpressen miteinander verbunden. Die so ent-
stehenden Schweillverbindungen unterscheiden sich
nicht nur technisch sondern bereits schon optisch signi-
fikant von Schweifverbindungen mittels materialzufiih-
renden Schweilelektroden.
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[0093] Eine bevorzugte Ausgestaltung eines Pfostens
als Gitterpfosten bzw. Drahtgitterpfosten stellt einem sol-
chen Pfosten die Vorteile von Gittern bzw. Gittertafeln
bereit. Damit weist ein Gitterpfosten bzw. ein Drahtgit-
terpfosten eine Vielzahl der Vorteile eines Gitters auf,
wie Sie in der Beschreibung, insbesondere bei den Ta-
feln und deren Ausgestaltung bereits beschrieben sind.
[0094] Ein erfindungsgeman gestalteter Pfosten stellt
eine Vielzahl von Méglichkeiten bereit, seine statische
Bildung zu optimieren oder die Wanddicke bzw. die Fll-
rdume der erfindungsgemafRen Wand zu gestalten bzw.
zu optimieren. Eine genauere Darstellung verschiedener
Maoglichkeiten der Gestaltung findet sich insbesondere
in der Beschreibung der Fillraume und den zugehdrigen
Figuren.

[0095] Die Beschreibung stellt weitere vorteilhafte
Ausgestaltungen, insbesondere beziiglich weiterer
Wandbauteile und deren Verbindungen, insbesondere
mit einem erfindungsgemafen Gitterpfosten, zur Bildung
einer erfindungsgemafen Wand, dar. Grundsatzlich sind
alle offenbarten Merkmale erfindungswesentlich und bil-
den einzeln oder in beliebigen Kombinationen die Erfin-
dung.

[0096] Es ist vorteilhaft, wenn die Pfosten oder die
Aussteifungsbauteile oder ein weiteres Bauteil einer er-
findungsgemaRen Wand ganz oder teilweise als gitter-
férmige Gebilde und insbesondere als Gittertrager bzw.
als Drahtgittertrager, bevorzugt als Drahtgittertrager aus
Metall oder Stahl, insbesondere mit punktverschweildten
Knotenpunkten, gebildet sind.

[0097] Gittertrager sind im Verhaltnis zum Materialein-
satz statisch hoch belastbar. Sie sind bei gleichem Ma-
terialeinsatz signifikant héher belastbar als Walzprofile
oder Blechprofile. Das liegt daran, dass das verwendete
Material kein flachiges Vollmaterial ist. Ein Stahlquer-
schnitt ist aufgrund seiner Materialeigenschaften durch
Zug- oder Druckkrafte hdher belastbar als durch Biege-
krafte. Gittertrager bestehen aus zumindest einem Ober-
gurt, zumindest einem Untergurt und zumindest einer
Diagonale. Ober- und Untergurte tbertragen Zug- und
Druckkrafte aus statischer Biegebeanspruchung. Diago-
nalen Ubertragen Querkrafte als Zug- oder Druckkrafte.
Gittertrager sind preiswert und einfach herstellbar. Dabei
wirken sie schlank und elegant.

[0098] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Er-
findung weist eine erfindungsgemafie Wand zumindest
einen Pfosten und/oder zumindest eine Aussteifungs-
bauteil, insbesondere einen Drahtgitterpfosten bzw. ei-
nen Drahtgittertrager auf, der/das aus zumindest einem
oder mehreren flachen oder raumlich geformten gleichen
oder unterschiedlichen Halbzeugen hergestellt ist. Ein
Halbzeug ist ein industriell hergestelltes Bauteil. Halb-
zeuge werden bevorzugt in Serienfertigung hergestellt.
Die Produktionsvorgange bei Halbzeugen weisen ubli-
cherweise eine Taktfrequenz im Bereich weniger Sekun-
den bis zu Bruchteilen einer Sekunde auf. Daher sind
Halbzeuge gegenuber handwerklich hergestellten Pro-
dukten keine aufwendigen Unikate, sondern einheitlich

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

11

gebildete Massenware. Durch diese Herstellungsbedin-
gungen ist ein Halbzeug ublicherweise nicht individuell
angepasst bzw. individuell konfiguriert in jeweils kleinen
Mengen kostenglnstig herstellbar. Zumeist werden
Halbzeuge in einem Sortiment mehrerer Ausfihrungs-
formen hergestellt. Dabei sind die Grundformen vorge-
geben und entweder lberhaupt nicht veranderbar oder
nur bei wenigen Parametern veradnderbar oder an-
passbar. Beispielsweise ist ein variabler Produktparame-
ter beiHalbzeugen die der Ladnge nach produziert werden
Produktldnge, die dann stufenlos oder in vorgegebenen
Stufen gewahlt werden kann.

[0099] Der wesentliche Vorteil eines Halbzeugs liegt
darin, dass es gegenuber einem handwerklich herge-
stellten Produkt zumeist erheblich preiswerterist. Im Ver-
gleich zu den Kosten eines Halbzeugs ist ein identisch
handwerklich hergestelltes Produkt bei weitem nicht in
derselben PreisgroRe herstellbar. Ublicherweise kostet
ein Halbzeug nur einen Bruchteil eines handwerklich her-
gestellten Produkts. Ein Halbzeug bildet einen Teil eines
herzustellenden Endprodukts. Um Teil eines Endpro-
dukts sein zu kdnnen, wird ein Halbzeug entweder noch
bearbeitet oder es ist in seiner hergestellten Form ein-
baufertig bzw. verwendbar fiir des Endprodukt.

[0100] Ein erfindungsgemaler Drahtgitterpfosten ist
bevorzugt aus einem Drahtgitter-Halbzeug hergestellt.
Ein erfindungsgemales Drahtgitter-Halbzeug ist bei-
spielsweise eine Doppelstabmatte oder eine Flachdraht-
matte oder eine Drahtgittermatte. Ein erfindungsgema-
Rer Drahtgittertréger ist bevorzugt aus einem Gittertra-
ger-Halbzeug hergestellt. Ein erfindungsgeméRes Git-
tertrager-Halbzeug ist beispielsweise ein Drahtgittertra-
ger einer Bauart, die vorwiegend im Stahlbetonbau fiir
E-lementdecken und Flachstirze verwendet wird. Die
unterschiedlichen Halbzeuge eines geeigneten Sorti-
ments sind im Lieferzustand bereits vorgeformt oder
flach gebildet. Ein erfindungsgemaRer Pfosten ist eine
Endprodukt, das aus zumindest einem oder mehreren
flachen oder raumlich geformten gleichen oder unter-
schiedlichen Halbzeugen hergestellt ist.

[0101] Erfindungsgemalie Drahtgitter-Halbzeuge
und/oder Gittertrager-Halbzeuge sind bevorzugt werks-
maRig hergestellte Halbzeuge und insbesondere punkt-
geschweildte, Werks-Drahtgittermatten oder Werks-
Drahtgittertrager. Dabei werden die Halbzeuge bei-
spielsweise durch Automaten kontinuierlich mittels End-
losfertigung oder mittels Stlickfertigung hergestellt. Die
Drahtverbindungen sind dabei bevorzugt mittels Kon-
taktschweilung hergestellt. Im Gegensatz zu
Schweifdtechniken mit materialzufihrenden Schweil3-
elektroden wird bei den angegebenen Techniken das
Werkstulck partiell erhitzt und durch Aneinanderpressen
miteinander verbunden. Ein besonders verbreitetes Ver-
fahren ist die Herstellung von Drahtgitterprodukten, bei-
spielsweise Drahtgittermatten oder Drahtgittertrager,
mittels Widerstands-Punktschwei3ung. Aber auch In-
duktionsschweif3ung, HochfrequenzschweilRen oder La-
serschweil’en sind bevorzugte Schweildtechniken. Die
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so entstehenden SchweilRverbindungen unterscheiden
sich nicht nur technisch sondern bereits schon optisch
signifikant von Schweil3verbindungen mittels materialz-
ufihrenden Schweil3elektroden.

[0102] ErfindungsgemaRe Drahtgitter-Halbzeuge sind
bevorzugt punktgeschweillte Drahtgittertrager und/oder
punktgeschweillte Drahtgittermatten, die bevorzugt mit-
tels Widerstands-Punktschweiflung werksmafig vorge-
fertigt sind. Sie werden bevorzugt aus glatten und/oder
gerippten und/oder profilierten Drahten hergestellt. Die
Schweilverbindungen sind bevorzugt statisch belastbar
ausgefihrt. ErfindungsgeméaRe Drahtgitterpfosten und
Tafeln aus Drahtgitter-Halbzeugen haben den Vorteil,
dass sie bezlglich eines Fillmaterials eine gitterartige,
durchsichtige Oberflache aufweisen. Dadurch ist ein op-
tisch ansprechendes Fullmaterial einer erfindungsgema-
Ren Wand im Einbauzustand optisch gut prasentiert. Ein
weiterer Vorteil ist, dass erfindungsgemafe Drahtgitter-
pfosten und Tafeln aus Drahtgitter-Halbzeugen einer-
seits eine Fullkorb bildende Flache bereit stellen ohne
andererseits das viele Material fir eine geschlossene
Flache zu bendtigen.

[0103] Ein Drahtgitterpfosten weist eine gute optische
Prasentation auf und erreicht hohe statische Werte, ins-
besondere bezlglich Biegung, bei sparsamen Material-
einsatz. Durch die erfindungsgemafRe Gestaltung des
Pfostens kann der Flllraum durch ein Flllmaterial befullt
werden, das aufgrund der nicht génzlich geschlossenen
Umfangsstruktur sichtbar bleibt. Das Fillmaterial ist ab-
hangig von dem gewtinschten Erscheinungsbild des Pfo-
stens wéhlbar, wobei insbesondere die Oberflachen-
struktur, die Farbe und bei Schittgut wie Kiesel auch die
GroRe der einzelnen Schittgutteile fiir den Einsatzzweck
ausgewahlt werden kann. Somit kann eine bewusste op-
tische Gestaltung der Wand bereitgestellt werden. Damit
unterscheidet sich der Pfosten deutlich von den bekann-
ten Pfosten, die bei beflllbaren Wanden bisher verwen-
detworden sind. Ein solcher Pfosten besitzt bei geringem
Gewicht dennoch eine hohe Steifigkeit und Festigkeit
und seine Gitterstruktur wie z. B. sein Rastermaf} kann
an das zu befiillende Fullmaterial angepasst werden, um
dieses im Fillkorb zu halten und dabei die gewtinschte
optische Wahrnehmung zu erméglichen.

[0104] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist
der zumindest eine Gitterpfosten oder zumindest eine
Gittertréger zumindest ein oder mehrere gleiche oder un-
terschiedliche Verstarkungsteile auf die als ein oder meh-
rere Langsabschnitte und/oder Querabschnitte und/oder
Diagonalabschnitte (11) gebildet sind. Das zumindest ei-
ne Verstarkungsteil kann stabférmig, rohrartig oder pfo-
stenartig gebildet sein. Rohre oder Stébe, insbesondere
Drahte lassen sich einfach und leicht nahe am Grund-
korper des Pfostens anbringen. Dadurch wirken sie op-
tisch unauffallig. Stabe oder Rohre bilden zumeist eine
Verstarkung der duReren Gurte eines Grundkdrpers. Ein
pfostenartiges Verstarkungsteil stellt zumeist tiber seine
Hohe sowohl eine Verstarkung der aueren Gurte als
auch eine Verstarkung der Pfostenabstandhalter bereit.
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Dadurch wird fur verschiedene Anwendungsfélle und
Aufgaben einer erfindungsgemalen Wand jeweils eine
optimale technische und/oder gestalterische und/oder
statische Anpassung ermdglicht.

[0105] Die Verbindung des/der Halbzeuge/s und/oder
des/der Verstarkungsteile/s ist bevorzugt nach der
Werksfertigung der Halbzeuge durch Schweil3en und/
oder Klemmen hergestellt. Die jeweiligen Verstarkungs-
teile werden mit dem/den jeweiligen Halbzeug/en halb-
automatisch oder handwerklich befestigt, um méglichst
individuelle Konfigurationen und optimierte Anpassun-
gen bereit zu stellen. Dadurch ist ein individuell ange-
passter Pfosten mit einem oder mehreren Halbzeugen
als Ausgangsbasis gegenuber einem handwerklich her-
gestellten Pfosten weiterhin deutlich preiswerter.
[0106] Ein erfindungsgemal gestalteter Pfosten stellt
eine Vielzahl von Méglichkeiten bereit, seine statische
Bildung zu optimieren oder die Wanddicke bzw. die Fiill-
raume der erfindungsgemafien Wand zu gestalten bzw.
zu optimieren. Eine genauere Darstellung verschiedener
Maoglichkeiten der Gestaltung findet sich insbesondere
in der Beschreibung der Flllrdume und den zugehdrigen
Figuren.

[0107] Die Beschreibung stellt weitere vorteilhafte
Ausgestaltungen, insbesondere bezliglich weiterer
Wandbauteile und deren Verbindungen, insbesondere
mit einem erfindungsgemafen Gitterpfosten, zur Bildung
einer erfindungsgemafien Wand, dar. Grundsétzlich sind
alle offenbarten Merkmale erfindungswesentlich und bil-
den einzeln oder in beliebigen Kombinationen die Erfin-
dung.

[0108] In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin-
dung ist ein Gitterpfosten, insbesondere ein Drahtgitter-
pfosten und/oder ein Drahtgittertrager, und/oder ein Aus-
steifungsbauteil bzw. ein aussteifendes Element aus zu-
mindest einem oder mehreren flachen oder rdumlich ge-
formten gleichen oder unterschiedlichen Halbzeugen
hergestellt. Der Pfosten ist insbesondere ganz oder teil-
weise als Gittertrager gebildet.

[0109] Die Gitterpfosten bzw. die aussteifenden Ele-
mente kdnnen aus einem oder mehreren flachen oder
raumlich geformten gleichen oder unterschiedlichen Git-
terpfosteneinheiten gebildet sein.

[0110] Bei mehreren Gittertragern werden diese be-
vorzugt durch Klemmen oder Schwei3en miteinander
verbunden. Dadurch ergeben sich viele Kombinations-
moglichkeiten und damit Vorteile. Optimal angepasste
statische Verhaltnisse, eine Vielzahl von Befestigungs-
moglichkeiten insbesondere fiir Schraub-Klemm-Befe-
stigungselemente, beidseits des Gitterpfostens unter-
schiedliche Wanddicke, eine gegenuber der Breite des
Gitterpfostens oder des aussteifenden Elements gerin-
gere Wanddicke oder eine engmaschige Seitenflache
des Gitterpfostens werden dadurch erleichtert oder tiber-
haupt erst mdéglich.

[0111] Die Gitterpfosten bzw. die aussteifenden Ele-
mente weisen bevorzugt ergdnzende Elemente auf. Das
ist beispielsweise ein oberer Abschluss oder ein vertika-
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ler Verstarkungsquerschnitt, wodurch die technische An-
wendung, die Statik insbesondere bei besonders hohen
oder schlanken Wanden, die Sicherheit bei der Benut-
zung und eine gute Optik gewahrleistet sind. Ein ausstei-
fendes Element kann auch ein Drahtabschnitt sein, der
eine Befestigungsgrundlage fiir ein Schraub-Klemm-Be-
festigungselement herstellt. Des weiteren kénnen zu-
satzliche Stabe fir eine engmaschige Seitenflache eines
Gitterpfostens insbesondere am randseitigen Ende einer
Wand aussteifende Elemente sein. Dadurch kdnnen klei-
nere Kérnungen eines Fullmaterials verwendet werden.
[0112] Die Beschreibung stellt weitere vorteilhafte
Ausgestaltungen, insbesondere beziiglich weiterer
Wandbauteile und deren Verbindungen zur Bildung einer
erfindungsgemalen Wand, dar. Grundsatzlich sind alle
offenbarten Merkmale erfindungswesentlich und bilden
einzeln oder in beliebigen Kombinationen die Erfindung.
[0113] In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin-
dung ist eine Wand mit zumindest einer die beiden Wand-
seiten bildenden Tafel (2) und zumindest zwei Pfosten
(4), die bodenseitig verankert und in Wandlangsrichtung
voneinander beabstandet sind, gebildet, wobei die Tafel
(2) anden Pfosten (4) befestigtist. Dabei weist zumindest
einer der Pfosten eine Umfangsstruktur auf, die einen
Pfostenfillkorb mit einem Pfostenfillraum fir Fillimate-
rial bildet und zumindest eine Teilflache der Umfangs-
struktur weist Ausnehmungen zum optischen Wahrneh-
men des im Pfostenflllraum aufzunehmenden Fillmate-
rials auf. Durch die erfindungsgemafle Gestaltung des
Pfostens kann dieser bzw. sein Pfostenfiillkorb durch ein
Fullmaterial befiillt werden, das aufgrund der nicht ganz-
lich geschlossenen Umfangsstruktur sichtbar bleibt. Das
Fullmaterial ist abhangig von dem gewlnschten Erschei-
nungsbild des Pfostens wahlbar, wobeiinsbesondere die
Oberflachenstruktur, die Farbe und bei Schittgut wie
Kiesel auch die GréRe der einzelnen Schittgutteile fir
den Einsatzzweck ausgewahlt werden kann. Somit kann
eine bewusste optische Gestaltung der Wand durch den
Unterschied des Erscheinungsbildes des zumindest ei-
nen Pfostens und der zumindest einen Tafel bereitge-
stellt werden. Die Ausnehmungen kdnnen Bohrungen,
Offnungen oder Ldécher in einer geschlossenen Um-
fangsstruktur sein, die z. B. von einem oder mehreren
plattenformigen Bauteilen oder von einem Rohr gebildet
ist. Die Umfangsstruktur kann wenig in Erscheinung tre-
ten, wenn die Ausnehmungen einen grofl3en Anteil an der
Umfangsflache einnehmen. Die Wand kann beliebig ge-
bildet sein und sie kann z. B. eine flachige Tafel oder
dergleichen sein. Ein solcher Pfosten besitzt bei gerin-
gem Gewicht dennoch eine hohe Steifigkeit und Festig-
keit und seine Gitterstruktur wie z. B. sein Rastermal}
kann an das zu beflillende Fillmaterial angepasst wer-
den, um dieses im Pfostenfiillkorb bzw. in dem Pfosten-
fullraum zu halten und dabei die gewlinschte optische
Wahrnehmung zu ermdglichen.

[0114] Grundsétzlich kann die Wand insbesondere als
schlanke Wand, gemaf der vorhergehenden Beschrei-
bung einer Wand, mit einer beliebigen flachigen Tafel
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gebildet werden, die beide Wandseiten bildet. Zweckma-
Rigerweise enthalt die Wand zumindest zwei die beiden
Wandseiten bildenden Tafeln, wobei die Tafeln vonein-
ander beabstandet angeordnet sind, zumindest zwei Sei-
ten eines Wandfiillkorbes mit zumindest einem Wand-
fullraum fir Fillmaterial begrenzen und an den Pfosten
befestigt sind. Die Tafeln sind Gblicherweise zueinander
parallel angeordnet. Des weiteren enthaltzumindest eine
Teilflache zumindest einer der Tafeln Ausnehmungen
zum optischen Wahrnehmen des im Wandfiillraum auf-
zunehmenden Fillmaterials. Damit kann &hnlich dem
Pfosten das Fillmaterial im Wandfillraum sichtbar blei-
ben. In zweckmaRiger Ausgestaltung haben die Tafeln
eine gitterartige Struktur gemaf der vorhergehenden Be-
schreibung von Tafeln. Der Wandfiillkorb stellt die um-
fangsseitige Begrenzung des Wandfiillraumes dar. Die
beiden Tafeln bilden zumindest die beiden gegeniber-
liegenden Langsseiten des Wandflllkorbs bei einem im
horizontalen Querschnitt in etwa rechteckigen Wandfull-
korb und die beiden Pfosten oder andere trennende Bau-
teile, insbesondere gitterartige Bauteile, bilden die jewei-
ligen Schmalseiten am Umfang des Wandflllkorbes. Ei-
ne Unterseite oder ein Boden des Wandfullkorbes kann
von einem eigenen Bauteil wie z. B. einer Tafel oder von
einem umgebogenen Abschnitt einer der beiden seitli-
chen Tafeln gebildet sein. Des weiteren kann der Boden
ohne eigenes Bauteil sein, der Wandftillraum wird dann
unterseitig vom Untergrund begrenzt.

[0115] Je nach Gestalt der Wand kann der Wandf(ill-
korb auch von einer Rechteckform abweichen und er
kann neben den beiden Ublicherweise parallel angeord-
neten Tafeln und den beiden Pfosten weitere Umfangs-
bauteile als Begrenzungen aufweisen. Da auch der
Wandfillkorb mit frei wahlbarem Fillmaterial befiillbar
ist, kann eine Wand hergestellt werden, bei der einheit-
liches Fillmaterial in den Wandfiillkérben bzw. Wandfill-
raumen wie auch in den Pfostenfillkérben bzw. den Pfo-
stenflllrdumen enthalten ist. Andererseits kann durch ei-
ne unterschiedliche Befiillung ein sich wiederholendes
oder abwechselndes Muster Uber die Wanderstreckung
gebildet werden. Wenn der Querschnitt des Pfostens
ausreichend grof3 gewahlt ist, bildet der zumindest eine
Pfosten mit unterschiedlicher Befiillung ein optisch deut-
lich anderes Erscheinungsbild gegenliber demjenigen
der Wandftllkorbe.

[0116] Ein erfindungsgemaRer Pfosten kann im Quer-
schnitt unterschiedliche bzw. verschiedene Formen auf-
weisen. In einer erfindungsgemaRen Ausflihrungsform
ist zumindest ein Pfosten im horizontalen Querschnitt
einachsig symmetrisch, insbesondere trapezférmig oder
dreieckig, gebildet. Damit kann, je nach Anordnung der
Pfosten in Wandlangsrichtung, beiin Wandlangsrichtung
beidseits der Fullkorbe gleich langen Tafeln ein vielteili-
ges sich kontinuierlich erstreckendes Wandbauwerk ge-
bildet werden. Dabei ist das Wandbauwerk in Wand-
langsrichtung fluchtend oder, abhangig von der Drehrich-
tung des horizontalen Querschnitts der Pfosten und den
Innenwinkeln der jeweiligen Trapezform oder der jewei-
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ligen Dreiecksform, ganz oder teilweise und mehr oder
weniger stark winkelig ausgefihrt. Ein erfindungsgema-
Rer Pfosten stellt somit auch auf einfache und preiswerte
Weise die Bildung eines Wandknotens mit mehr als zwei
benachbart angeordneten, gleich oder unterschiedlich
angeordneten Fullkérben gleicher oder unterschiedli-
cher Wanddicke bereit.

[0117] In einer weiteren erfindungsgemaflen Ausfiih-
rungsform ist zumindest ein Pfosten im horizontalen
Querschnitt zweiachsig symmetrisch, insbesondere
rechteckig oder sechseckig oder rautenférmig, gebildet.
Dadurch bilden die Pfosten mehrere Seitenflachen. Die
Seitenflachen stellen Anschlussmdglichkeiten fiir Tafeln
zur Bildung von Fllkérben bereit. Ein erfindungsgema-
Rer Pfosten stellt somit ebenfalls auf einfache und preis-
werte Weise die Bildung eines Wandknotens mit mehr
als zwei benachbart angeordneten, gleich oder unter-
schiedlich angeordneten Fullkérben gleicher oder unter-
schiedlicher Wanddicke bereit.

[0118] In einer weiteren erfindungsgemalen Ausfiih-
rungsform ist zumindest ein Pfosten im horizontalen
Querschnitt vierachsig symmetrisch, insbesondere qua-
dratisch oder achteckig oder rund, gebildet. Dadurch bil-
den die Pfosten ebenfalls mehrere Seitenflachen. Die
Seitenflachen stellen ebenfalls Anschlussmdglichkeiten
fir Tafeln zur Bildung von Fllkérben bereit.. Ein erfin-
dungsgemaler Pfosten stellt somit ebenfalls auf einfa-
che und preiswerte Weise die Bildung eines Wandkno-
tens mit mehr als zwei benachbart angeordneten, gleich
oder unterschiedlich angeordneten Fullkérben gleicher
oder unterschiedlicher Wanddicke bereit. Dabei stellt die
vierachsige Symmetrie des Pfostenquerschnitts ein be-
sonders harmonisches Erscheinungsbild eines Wand-
knotens bereit. Insbesondere bei einem rund geformten
horizontalen Querschnitt des Pfostens ist eine Anord-
nung eines oder mehrerer gleicher oder unterschiedli-
cher Fullkoérbe in einem beliebigen Winkel mdglich. Das
Erscheinungsbild eines so gestalteten Wandknotens ist
optimal harmonisch.

[0119] Auch mittels zweiachsig und/oder vierachsig
symmetrischer horizontaler Pfostenquerschnitte kann, je
nach Anordnung der Pfosten in Wandlangsrichtung, bei
in Wandlangsrichtung beidseits der Fllkérbe gleich lan-
gen Tafeln ein vielteiliges sich kontinuierlich erstrecken-
des Wandbauwerk gebildet werden. Dabei ist das Wand-
bauwerk ebenfalls in Wandlangsrichtung fluchtend oder,
abhangig von der jeweiligen Anschlussseite des horizon-
talen Querschnitts der Pfosten und den Innenwinkeln der
jeweiligen Querschnittsform, ganz oder teilweise und
mehr oder weniger stark winkelig ausgefiihrt.

[0120] Die Beschreibung stellt weitere vorteilhafte
Ausgestaltungen, insbesondere bezuglich weiterer
Wandbauteile und deren Verbindungen zur Bildung einer
erfindungsgemalen Wand, dar. Grundséatzlich sind alle
offenbarten Merkmale erfindungswesentlich und bilden
einzeln oder in beliebigen Kombinationen die Erfindung.
[0121] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist der
Pfosten, insbesondere ein Gitterpfosten, im horizontalen
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Querschnitt in Richtung der Wandlangsachse zumindest
teilweise so schmal, insbesondere rautenférmig, gebil-
det, dass einzelne Teile eines Pfostenfiilimaterials von
zwei sich gegenuberliegenden Abschnitten der Um-
fangsstruktur des Pfostens gehalten sind. Der Vorteil die-
ser Gestaltung liegt darin, dass das lichte Offnungsmaf
der Ausnehmungen zum optischen Wahrnehmen des im
Wandfiillraum oder Pfostenfilllraum aufzunehmenden
Fulllmaterials groRer sein kann als die kleinste Kérnung
des Fullmaterials.

[0122] Beispielsweise sind bei einem Gittertréagerpfo-
sten die Ausnehmungen gitterartig gebildet. Ublicherwei-
se weisen diese Ausnehmungen eine trapezférmige oder
eine dreieckige Grundform mit einer Basislange von rund
15 bis 18 cm und einer Dreiecks- bzw. Trapezhdhe, ab-
héngig von der Pfostendicke, von etwa 6 cm bis 12 cm
auf. Trotzdem ist durch die besondere Querschnittsbil-
dung ein Uibliches Fillmaterial mit einer Sieblinie der Kor-
nung von beispielsweise etwa 40 bis 80 mm sicher im
Flllraum gehalten. Der Grund dafir ist, dass die Teile
des Fullmaterials beim Befiillen zwischen die sich ge-
genuberliegenden Abschnitte der Umfangsstruktur des
Pfostens fallen, dort zum Anliegen kommen und einge-
quetscht bzw. eingeklemmt raumlich fixiert sind. Dabei
sind sie derart gehalten, dass sie im gehaltenen Zustand
in die trapezférmigen bzw. dreieckigen Ausnehmungen
hineinragen. Durch diesen Effekt wird das lichte Off-
nungsmaf der Ausnehmungen mittelbar verkleinert und
das Fillmaterial ist sicher im jeweiligen Fullraum gehal-
ten. Dadurch kénnen die Bauteile einer erfindungsgema-
Ben Wand, insbesondere Pfosten und/oder Ausstei-
fungsbauteile, kostengtinstiger hergestellt werden, weil
eine engmaschige und damit teuere Gestaltung vermie-
den wird. Insbesondere Halbzeuge, wie beispielsweise
die beschriebenen Drahtgittertrager, weisen produkti-
onsbedingt groRe Offnungen auf. Als randseitige Pfosten
einer erfindungsgemaflen Wand oder zur Bildung eines
vom Wandftllkorb unabhangigen Pfostenflllkorbs mis-
sten diese Offnungen der Halbzeuge, als Teil eines Pfo-
stens, ohne diesen Effekt unter Kostenaufwand verklei-
nert werden.

[0123] Ineiner bevorzugten Ausgestaltung einer erfin-
dungsgemafien Wand (1) mit zumindest zwei die beiden
Wandseiten bildenden Tafeln (2, 2’) und zumindest zwei
Pfosten (4), die bodenseitig verankert und in Wandlangs-
richtung voneinander beabstandet sind, wobei die Tafeln
voneinander beabstandet angeordnet sind, zumindest
zwei Seiten eines Wandfiillkorbes mit zumindest einem
Wandfillraum (31) fur Flllmaterial (32) bilden und an den
Pfosten (4) befestigt sind, wobei zumindest eine Teilfla-
che zumindest einer der Tafeln Ausnehmungen zum op-
tischen Wahrnehmen des im Wandfillraum aufzuneh-
menden Flllmaterials aufweist, ist zumindest ein Pfosten
so gebildet, dass der Pfosten einen von seiner boden-
seitigen Verankerung nach oben hin kontinuierlich oder
gestuft abnehmenden Materialquerschnitt aufweist.
[0124] Bei an den Pfosten insbesondere durch seitli-
che Lasteinwirkung angreifenden Kraften wird der Pfo-
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sten und damit insbesondere seine vertikalen tragenden
Bauteile auf Biegung wie auch auf Zug und Druck bean-
sprucht. Insbesondere die Biegekréfte sind iber die H6-
he des Pfostens unterschiedlich und an der Basis des
Pfostens am groRten. Ein erfindungsgemafRer Pfosten
ist statisch betrachtet ein eingespannter Pfeiler. Bei sei-
ner statischen Beanspruchung auf Biegung, insbeson-
dere in Richtung der Wanddicke, sind die auftretenden
Biegekréfte in seiner Hohenerstreckung nicht gleichma-
Rig verteilt. Die Biegekrafte nehmen vom oberen Ende
des Pfostens in Richtung seiner Verankerung im Boden
zu. Abhéangig von der Art der eingebrachten statischen
Lasten ist diese Zunahme der Belastung kontinuierlich
oder abgestuft. Definitiv aber ist die grofRte Belastung
des Pfostens unmittelbar oberhalb der Verankerung an-
zutreffen. In der Natur treten &hnliche statische Lasten
beispielsweise bei Baumen auf.

[0125] Eshatsichgezeigt, dass eine bodenseitige Ver-
stérkung des Pfostens oder seiner tragenden vertikalen
Bauteile eine deutliche Erhéhung der Festigkeit und Sta-
bilitdt des Pfostens ergibt und dass diese Verstarkung
nach oben hin abnehmen kann, da in den oberen Ab-
schnitten des Pfostens die durch die Lasteinwirkung re-
sultierenden Kréafte geringer sind. Damit kann der ge-
samte tragende Materialquerschnitt, z. B. von vier verti-
kalen Stében des Pfostens, nach oben hin abnehmen,
so dass Material eingespart werden kann und das vor-
handene Material Uiber die Hohe des Pfostens entspre-
chend den auftretenden Kraften verteilt angeordnet ist.
[0126] Je nach Verankerung des Pfostens im Boden,
Untergrund oder Fundament kann die Veranderung des
Materialquerschnitts in einem Bereich knapp oberhalb
der Verankerung, unmittelbar an der Verankerung oder
auch im Bereich der Verankerung beginnen oder erfol-
gen. Ist der Pfosten bodenseitig z. B. in ein Betonfunda-
ment eingegossen, so sind die lasttragenden Bauteile
wie z. B. vertikale Stabe in dem Fundament Uber eine
gewisse Lange oder Hohe fest verankert und schon tiber
diese Lange kann eine Redzierung des Materialquer-
schnittes von einem gréReren Querschnitt auf einen klei-
neren Querschnitt beginnen. Andererseits kann der ver-
ankerte Abschnitt des Pfostens gleichbleibenden Mate-
rialquerschnitt aufweisen und die Reduzierung beginnt
aullerhalb der Verankerung.

[0127] Bei mehreren im wesentlichen vertikalen tra-
genden Bauteilen des Pfostens wird entsprechend der
Krafteinwirkung an dem Pfosten eine Verteilung des Ma-
terialquerschnitts auf die jeweiligen Bauteile entspre-
chend ihrem Anteil an der Kraftabstiitzung vorgenom-
men.

[0128] In einer bevorzugten Ausgestaltung einer erfin-
dungsgemafien Wand (1) weist der Pfosten einen Grund-
kérper mit einem Uber die Pfostenhdhe bzw. die freie
Hoéhe (oberhalb der Verankerung) gleich bleibenden Ma-
terialquerschnitt und zumindest ein mit dem Grundkérper
verbundenes Verstarkungsteil auf, die gemeinsam den
Materialquerschnitt bereitstellen, wobei das zumindest
eine Verstarkungsteil einen von seiner bodenseitigen
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Verankerung (oberhalb der Verankerung) nach oben hin
kontinuierlich oder gestuft abnehmenden Materialquer-
schnitt aufweist. Der Pfosten kann demzufolge mehrere
vertikale tragende Bauteile aufweisen, die sich einzeln
oder gemeinsam nach oben hin gestuft oder kontinuier-
lich verjungen. In bevorzugter Gestaltung kann jedoch
vorgesehen sein, dass der Pfosten einen Grundkdrper
mit einem Uber die seine freie Pfostenhthe, also ab ober-
halb der Verankerung) gleich bleibenden Materialquer-
schnitt und zumindest ein mit dem Grundkorper verbun-
denes Verstarkungsteil aufweist, die gemeinsam den
Materialquerschnitt bereitstellen, wobei das zumindest
eine Verstarkungsteil einen von seiner bodenseitigen
Verankerung, also ab oberhalb der Verankerung, nach
oben hin kontinuierlich oder gestuft abnehmenden Ma-
terialquerschnitt aufweist. Dabei ist es zweckdienlich,
wenn das Verstarkungsteil noch in das Fundament
reicht.

[0129] Bevorzugt weist zumindest ein mit dem Grund-
kérper verbundenes Verstarkungsteil einen tUber die Ver-
stérkungsteilhdhe, also oberhalb der Verankerung,
gleich bleibenden Materialquerschnitt auf, wobei das
Verstarkungsteil niedriger ist als der Grundkérper. Durch
diese Ausgestaltung kann das Verstarkungsteil Giber sei-
ne Hohe gleichbleibend gebildet sein. Dadurch ist es ein-
fach und preiswert herstellbar. Dadurch, dass das Ver-
starkungsteil niedriger ist als der Grundkdérper, setzt sei-
ne zusétzlich statisch aussteifende Wirkung nicht schon
am oberen Ende des Grundkorpers an. Dort reicht der
Grundkorper aus, um die Lasten aufzunehmen. Das Ver-
starkungsteil stellt seine zusatzlich statisch aussteifende
Wirkung erst etwas weiter unten im Bereich hdherer sta-
tischer Lasten zur Verfligung, an dem der Grundkdrper
nicht mehr ausreichen wiirde, um die Standsicherheit zu
gewahrleisten. Dadurch wird der Materialeinsatz des
Pfostens statisch verbessert, wodurch der Pfosten preis-
werter herstellbar ist. Andererseits ermdglicht es diese
Ausgestaltung, eine erfindungsgemafle Wand deutlich
héher auszubilden. Dabei bleibt die Gestaltung ange-
nehm schlank und elegant. Die Wand ist aufgrund des
sparsamen Materialeinsatzes preiswert in der Herstel-
lung. Die Wand wirkt, im Gegensatz zu einer hohen und
einheitlich entsprechend dicken Wand, optisch weniger
wuchtig.

[0130] Das Verstarkungsteil kann, in Richtung der
Wanddicke betrachtet, innerhalb oder auRerhalb des
Grundkorpers angeordnet sein. Ist das Verstarkungsteil
innerhalb des Grundkdrpers angeordnet, so weist der
Pfosten liber seine Hohe eine gleichbleibende Wanddik-
ke auf. Die Wand bleibt somit besonders schlank und
weist eine schlichte Eleganz auf. Ist das Verstarkungsteil
aufderhalb des Grundkdrpers angeordnet, so weist der
Pfosten Uber seine Hohe eine sich verdndernde Wand-
dicke auf. Eine groflere Wanddicke in Richtung der Bo-
denverankerung stellt eine groRere statische Nutzhdhe
in Richtung der Wanddicke bereit. Dadurch wird eine ho-
he aufnehmbare statische Last bei wenig Materialeinsatz
erreicht, wodurch die Kosten sinken.
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[0131] Das zumindest eine Verstarkungsteil kann
stabférmig, rohrartig oder pfostenartig gebildet sein.
Rohre oder Stabe, insbesondere Drahte lassen sich ein-
fach und leicht nahe am Grundkérper des Pfostens an-
bringen. Dadurch wirken sie optisch unauffallig. Stébe
oder Rohre bilden zumeist eine Verstarkung der aueren
Gurte eines Grundkorpers. Ein pfostenartiges Verstar-
kungsteil stellt zumeist Gber seine Hohe sowohl eine Ver-
stérkung der dufReren Gurte als auch eine Verstarkung
der Pfostenabstandhalter bereit.

[0132] In einer bevorzugten Ausgestaltung ist der bo-
denseitig groRere Materialquerschnitt durch ein oder
mehrere stabférmige oder rohrartige Verstarkungsteile
und/oder ein oder mehrere tragerartige Verstarkungstei-
le, insbesondere symmetrisch oder asymmetrisch inner-
halb oder auerhalb des Grundkérpers angeordnet, ge-
bildet. Eine Kombination der verschiedenen Verstar-
kungsteile und/oder verschiedenen Mdglichkeiten der
Anordnung am Grundkdrper erlaubt eine optimale Aus-
bildung eines Pfostens. Die jeweiligen Erfordernisse kon-
nen bestmaoglich berlicksichtigt werden, so dass sich ei-
ne optimale Gestaltung des jeweiligen Pfostens ergibt.
[0133] Ein erfindungsgeman gestalteter Pfosten stellt
eine Vielzahl von Mdglichkeiten bereit, die Wanddicke
bzw. die FiullrAume zu gestalten bzw. zu optimieren. Eine
genauere Darstellung verschiedener Mdglichkeiten der
Gestaltung findet sich insbesondere in der Beschreibung
der Fillrdume und den zugehdrigen Figuren.

[0134] Die Beschreibung stellt weitere vorteilhafte
Ausgestaltungen, insbesondere beziiglich weiterer
Wandbauteile und deren Verbindungen zur Bildung einer
erfindungsgemalen Wand, dar. Grundsatzlich sind alle
offenbarten Merkmale erfindungswesentlich und bilden
einzeln oder in beliebigen Kombinationen die Erfindung.
[0135] Ineiner bevorzugten Ausgestaltung einer erfin-
dungsgemafien Wand (1) mit zumindest zwei die beiden
Wandseiten bildenden Tafeln (2, 2’) und zumindest zwei
Pfosten (4), die bodenseitig verankert und in Wandlangs-
richtung voneinander beabstandet sind, wobei die Tafeln
voneinander beabstandet angeordnet sind, zumindest
zwei Seiten eines Wandfillkorbes mit zumindest einem
Wandflllraum (31) fiir Fullmaterial (32) bilden und anden
Pfosten (4) befestigt sind, wobei zumindest eine Teilfla-
che zumindest einer der Tafeln Ausnehmungen zum op-
tischen Wahrnehmen des im Wandfilllraum aufzuneh-
menden Fullmaterials aufweist, ist zumindest einer die-
ser Pfosten (4) als Hohlkdérper oder Vollkérper gebildet
und die Tafeln (2, 2’) sind an dem Pfosten (4) derart an-
gebracht, dass er zumindest auf einer Wandseite eine
aulenseitige Sichtflache aufweist.

[0136] Ein Pfosten als Vollkdrper wie auch als Hohl-
kérper weist eine geschlossene Oberflache auf, die in
der jeweiligen Wandseite oder Tafel einen strukturell und
damit optisch unterschiedlichen AuRRenabschnitt bildet.
Dabei kann ein Hohlkorper als Pfosten auch kleine Aus-
nehmungen oder Offnungen aufweisen, solange sich
diese unterbrochene Oberflache ausreichend von dem
Erscheinungsbild der angrenzenden Tafeln mit der sicht-
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baren Fllung unterscheidet. Bei einem z. B. rohrférmi-
gen Hohlkérper kann dieser an seinem Oberende bevor-
zugt abgedeckt oder geschlossen sein. Eine insbeson-
dere lange Wand wirkt somit durch die erfindungsgema-
Ren Pfosten optisch aufgelockert, elegant und ange-
nehm gegliedert. Ein Wandfillkorb ist dabei gemaR der
nachfolgenden Beschreibung/en gebildet. Bei einer
Wand mit einem erfindungsgemafRen Pfosten ist somit
wesentlich, dass der Pfosten zwischen den beiden die
Wandseiten bildenden Tafeln als durchgehendes Bauteil
gebildet ist. Der Pfosten soll somit nicht aus zwei paar-
weise in Richtung der Wanddicke voneinander beab-
standeten Einzelpfosten bestehen.

[0137] Desweiterensinddie Tafeln zumindestan einer
der beiden Wandseite derart an dem Pfosten ange-
bracht, dass sie voneinander beabstandet sind und den
Pfosten zur WandauRenseite hin nicht verdecken. Damit
kann der Pfosten zumindest mit einem Abschnitt seiner
Oberflache die von den Tafeln gebildete Wandseite un-
terbrechen. Die zumindest eine Tafel kann an einer der
beiden gegeniiberliegenden AuRenseiten des Pfostens
unmittelbar befestigt sein und diese AuRenseite somit
abdecken. ZweckmaRigerweise konnen die Tafeln an
dem Pfosten derart angebracht sind, dass er auf beiden
Wandseiten jeweils eine aulenseitige Sichtflache auf-
weist.

[0138] Grundséatzlich kann die AufRenflache des Pfo-
stens hinter der Ebene oder Flache der Wandseite an-
geordnet sein. Bevorzugt ist jedoch die Auf3enflache des
Pfostens in etwa in der Ebene der Wandseite oder davor
angeordnet, um die optische Erscheinung der Wand zu
pragen.

[0139] In bevorzugter Ausgestaltung ist der als Hohl-
oder Vollkérper gebildete Pfosten aus Holz oder Kunst-
stoff oder mineralischem Material gebildet und er besteht
zumindest teilweise insbesondere aus Naturstein, bevor-
zugt aus Granit, oder aus Beton. Beispielsweise kann
auch ein oben verschlossenes Betonrohr den Pfosten
bilden.

[0140] Die zumindest zwei Tafeln kénnen unmittelbar
oder mittelbar mit dem zumindest einen als Hohl- oder
Vollkérper gebildeten Pfosten verbunden sein. Bei einer
unmittelbaren Verbindung ist die Tafel z. B. an am Pfo-
sten angebrachten Halterungen befestigt, wohingegen
bei einer mittelbaren Verbindung zuséatzliche Verbin-
dungsteile vorgesehen sind, tber die die relative Posi-
tionierung der Tafel zum Pfosten individuell einstellbar
ist.

[0141] Der Pfosten kann in seinem horizontalen Quer-
schnitt weitgehend beliebig geformt sein, jedoch muf3 er
die zumindest eine sichtseitige AulRenflache, die in der
WandauRenseite angeordnet ist, enthalten, wobei diese
Auflenflache eben, gekrimmt und mit regelmafiger oder
unregelmaBiger Oberflachenstruktur versehen sein
kann. ZweckmaRigerweise ist der Pfosten im horizonta-
len Querschnitt rechteckig, trapezférmig, sechseckig,
rund oder in dhnlicher oder anderer funktionserfillender
Form gebildet. Dabei kann der Querschnitt ein Vollquer-



31 EP 1925 737 A1 32

schnitt oder ein Hohlquerschnitt sein.

[0142] Zur Erhdhung der Festigkeit der Wand kann
vorgesehen sein, dass die Wand zwischen den zumin-
dest zwei Tafeln zumindest einen zusatzlichen ausstei-
fenden senkrecht angeordneten Metallpfosten aufweist.
Dieser Metallpfosten kann in Richtung der Wandhohe
auftretende senkrechte Biegekréfte bodenseitig ableiten
und er kann insbesondere benachbart zu dem zumindest
einen Pfosten angeordnet sein. Unabhangig von dem
Material des Pfostens und insbesondere bei weniger bie-
gesteifem und dauerhaftem Material bildet der Metallpfo-
sten in jedem Fall eine stabile dauerhafte Verstarkung
der Wand insbesondere gegen in Querrichtung auf die
Wand wirkende Krafte. Der Metallpfosten kann unmittel-
bar oder mittelbar mit einem der Pfosten und/oder mit
zumindest einer der Tafeln fest und damit kraftaufneh-
mend verbunden sein, wobei seine Anordnung in der
Wand zweckmaRigerweise derart erfolgt, dass er nach
aullen hin im wesentlichen nicht in Erscheinung ftritt,
wenn der Wandfillraum mit Fillmaterial beflllt ist.
[0143] In bevorzugter Ausgestaltung kann des weite-
ren vorgesehen sein, dass die Wand zwischen zumin-
dest zwei Pfosten zumindest ein horizontal angeordne-
tes Aussteifungsbauteil aufweist, das entlangin Richtung
der Wandlange, insbesondere durch Windbelastung,
auftretende horizontale Biegekrafte mittelbar oder unmit-
telbar in die Pfosten ableitet. Im Gegensatz zu den ver-
tikalen Metallpfosten ist das Aussteifungsbauteil horizon-
tal angeordnet und bildet z. B. eine gegenseitige Abstt-
zung und Versteifung der beiden Tafeln und kann, wenn
es unmittelbar mit zumindest einem der Pfosten verbun-
den ist, eine besonders steife Struktur bilden. Bevorzugt
besteht ein erfindungsgemaRer Pfosten aus Beton oder
Naturstein, insbesondere Granit, Sandstein, Basalt, Mar-
mor und dergleichen.

[0144] Die Beschreibung stellt weitere vorteilhafte
Ausgestaltungen, insbesondere bezlglich weiterer
Wandbauteile und deren Verbindungen zur Bildung einer
erfindungsgemafien Wand, dar. Grundsatzlich sind alle
offenbarten Merkmale erfindungswesentlich und bilden
einzeln oder in beliebigen Kombinationen die Erfindung.
[0145] Ein erfindungsgemaRer Pfosten ist im Boden
oder Untergrund verankert. In seiner Funktion als Pfo-
sten Ubernimmt leistet er die Standsicherheit einer erfin-
dungsgemafien Wand. Die Art der Verankerung be-
stimmt zusammen mit der Form des jeweiligen Pfostens
die in den Untergrund Ubertragbare Kraft. Die durch ei-
nen Pfosten bzw. eine Fundament zu Gbertragende Kraft
ist, nach der Lehre von der Standsicherheit bzw. Statik,
insbesondere abhangig von der Lastflache, also der La-
steinflussbreite und der Lasteinflusshéhe, und den fir
die Flache bzw. einen einzelnen Pfosten anzusetzenden
Lastarten. Bei einer erfindungsgemalien, freistehenden
Wand wird zumeist die Windlast die bestimmende Kraft
sein. Insbesondere bei niedrigen Wanden, beispielswei-
se mit einer der H6he nach geringen Schlankheit kann
es ausreichen, den Pfosten im Untergrund ausreichend
tief einzugraben.
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[0146] In einer bevorzugten Ausflihrung einer erfin-
dungsgemafRen Wand ist zumindest ein Pfosten mit ei-
nem Einzelfundament im Boden oder Untergrund veran-
kert. Einzelfundamente sind, im Gegensatz zu Streifen-
fundamenten, durch den geringeren Aufwand einfacher
und preiswerter herstellbar. Gleichzeitig stellt ein Einzel-
fundament mit geringem Aufwand eine statisch einwand-
freie Standsicherheitsgrundlage bereit. Insbesondere
Beton und Stahlbeton sind die bevorzugten Materialien
fur ein erfindungsgemafes Fundament.

[0147] Es kommt in der Praxis recht haufig vor, dass
ein Zaun durch ein anderes Bauelement ersetzt werden
soll. Zumeistist eine, gegeniiber einem Zaun, technische
Verbesserung, wie beispielsweise Windschutz und/oder
Schallschutz und/oder Sichtschutz, und/oder eine opti-
sche Verbesserung, beispielsweise durch eine optisch
ansprechende Gestaltung mittels vorteilhafter Materiali-
en und/oder Oberflachenstrukturen und/oder gestalten-
den Bauteilen, gewtlinscht. Verbesserter Schutz vor
Graffitis und/oder ein pflegeleichtes Produkt und/oder ein
besonders witterungsbesténdiges Produkt sind weitere
gewlinschte Verbesserungen.

[0148] Ha&ufig sind bestehende Zaune oder Grenzbe-
festigungen nicht mittels leicht entfernbarer, kleiner Ein-
zelfundamente errichtet. In vielen Fallen ist, insbeson-
dere an Grundstiicksgrenzen, ein Streifenfundament er-
richtet. Die bekannten Streifenfundamente haben zu-
meist eine Breite von rund 10 cm bis 25 cm. Haufig sind
sie 15 cm oder 20 cm breit. Zumeist sind die Streifenfun-
damente nicht bodeneben, sonder weisen eine freie HO-
he von 10 cm bis 50 cm. Haufig sind sie 15 bis 30 cm
hoch. Gelegentlich ist eine beschriebene Verbesserung
auch an der Stelle einer bestehenden Bodenplatte ge-
winscht. Derartige Bodenplatten sind zumeist 10 cm bis
30 cm dick. Haufig sind weisen sie eine Dicke von 15 cm
bis 20 cm auf. Bodenplatten sind flachige Bauteile. Eine
Bodenplatte weist zumindest mehrere Quadratmeter
Flache auf. Zumeist haben Bodenplatten eine Flache von
10 gm bis 100 gm. Gelegentlich sind sie auch deutlich
gréRer oder bedecken, beispielsweise bei Industrieim-
mobilien oder in innerstadtischen Arealen ganze Platze.
[0149] Bevorzugte Ausgestaltungen der Erfindung
stellen eine erfindungsgemale Wand bereit, die ganz
oder teilweise auf oder an einem beschriebenen Strei-
fenfundament und/oder einer Bodenplatte festgelegt
werden kann.

[0150] In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin-
dung ist eine Wand mit zumindest zwei die beiden Wand-
seiten bildenden Tafeln (2, 2’) und zumindest zwei Pfo-
sten (4), die bodenseitig verankert und in Wandlangs-
richtung voneinander beabstandet sind, gebildet, wobei
die Tafeln voneinander beabstandet angeordnet sind,
zumindest zwei Seiten eines Wandflllkorbes mit zumin-
dest einem Wandflllraum (31) fir Flllmaterial (32) bilden
und an den Pfosten (4) befestigt sind, wobei zumindest
eine Teilflache zumindest einer der Tafeln Ausnehmun-
gen zum optischen Wahrnehmen des im Wandfillraum
aufzunehmenden Fillmaterials aufweist. Dabei ist der
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Boden im Bereich der Verankerung zumindest teilweise
ein Streifenfundament oder eine Bodenplatte und ist ins-
besondere aus Beton oder Stahlbeton gebildet bzw. her-
gestellt.

[0151] Mit dieser Gestaltung kann die erfindungsge-
mafe Wand auf plattenférmigem oder streifenformigem
festen Untergrund hergestellt werden, der beim Befesti-
gen und Verankern der Wand schon erstellt ist. Damit
unterscheidet sich diese Wand von bekannten Wanden,
bei denen erstwahrend dem Herstellen der Verankerung
das Fundament gebildet wird, wie dies beispielsweise
beim EingieRen eines unteren Abschnitts des Pfostens
mittels Beton in ein Betonfundament der Fall ist.

[0152] Somit kann die Wand jetzt auch auf schon vor-
handenen alteren oder kurzfristig gebildeten Fundamen-
ten bzw. Bodenplatten erstellt und verankert werden.
Uberdies ergeben sich auf einem derartigen Untergrund
vielfaltige Befestigungsmaéglichkeit fir eine statisch si-
chere und dauerhafte Verankerung der Wand. Ein sol-
ches Streifenfundament oder eine solche Bodenplatte
kann somit auch eine verbesserte Verankerung bereit-
stellen.

[0153] In bevorzugter Ausgestaltung weist zumindest
einer der Pfosten zumindest eine mit dem Pfosten ein-
stlickig verbundene Verankerungseinrichtung, z. B. ein
Rohr mit einer Platte oder an eine Platte angeschweilte
Drahte, zur bodenseitigen Verankerung des Pfostens auf
und/oder der zumindest eine Pfosten ist mit einer Ver-
ankerungseinrichtung biegesteif verbunden, insbeson-
dere verschraubt. Dabei ist die Verankerungseinrichtung
bodenseitig mittelbar oder unmittelbar verankert. Diese
erfindungsgemafien Ausgestaltungen sind in den beilie-
genden Figuren beispielhaft dargestellt. Die Veranke-
rungseinrichtungen dienen damit unmittelbar oder mit-
telbar zur biegesteifen Befestigung eines erfindungsge-
malen Pfostens.

[0154] In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin-
dung ist zumindest eine Verankerungseinrichtung durch
Schrauben und/oder Vergussmaterial mit dem Boden
verbunden. Insbesondere ist die Verbindung durch Uber-
tragung von Zugkraft oder Scherkraft hergestellt. Die
Verbindung zum Streifenfundament bzw. zur Bodenplat-
te erfolgt mittels eines in den Untergrund eindringenden
Bauteils. Dazu wird ublicherweise von oben oder von der
Seite her zumindest eine Offnung, beispielsweise eine
Bohrung, in den Untergrund eingebracht. In der Bohrung
wird ein Bauteil der Verankerungseinrichtung, beispiels-
weise eine Diibel-Schraubverbindung zugfest und/oder
scherfest angeordnet. Beispielsweise kann auch ein
Draht bzw. ein Metallstab in der Offnung eingegossen
bzw. vermortelt sein. Entscheidend ist bei dieser Befe-
stigungsweise, dass das Befestigungsmittel kraftiiber-
tragend fest mit der Verankerungseinrichtung der erfin-
dungsgemafRen Wand bzw. dem zumindest einen Pfo-
sten und mit dem vorhandenen Streifenfundament und/
oder der Bodenplatte verbunden ist. Eine an einer Ober-
seite eines Streifenfundaments bzw. einer Bodenplatte
befestigte Verankerungseinrichtung wird zumeist auf
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Zug beansprucht. Zugkrafte erfordern eine zugfest gesi-
cherte Verankerung des Befestigungsmittels. Das istins-
besondere bei grofen Zugkraften aufwendig. Die opti-
sche Gestaltung ist jedoch hervorragend, da die Veran-
kerungseinrichtung im eingebauten Zustand zumeist op-
tisch nicht hervor tritt. Eine an einer Seitenflache eines
Streifenfundaments bzw. einer Randseite einer Boden-
platte befestigte Verankerungseinrichtung wird zumeist
auf Scherung beansprucht. Scherkrafte erfordern ledig-
lich ausreichend dimensionierte Befestigungsmittel. Das
ist vergleichsweise kostenglinstig erreichbar. Die opti-
sche Gestaltung istjedoch meistens aufféllig, da die Ver-
ankerungseinrichtung im eingebauten Zustand zumeist
optisch hervor tritt. In diesem Fall ist die Verankerungs-
einrichtung selbst bestmdglich zu gestalten.

[0155] Die Verankerungseinrichtung kann innerhalb
oder aulerhalb des Fillkorbs angeordnet sein. Fir die
Anordnung der Verankerungseinrichtung innerhalb oder
aufderhalb des Fiillkorbs ist die jeweilige Intention des
Nutzers und/oder ein technischer Grund maRgebend. Ei-
ne Verankerungseinrichtung innerhalb des Fullkorbs ist
zumeist optisch angenehmer. Eine Verankerungsein-
richtung auBerhalb des Fiillkorbs ist zumeist einfacher
montierbar, weil leichter erreichbar.

[0156] In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin-
dung weist der zumindest eine Pfosten eine oder meh-
rere gleiche oder unterschiedliche Verankerungseinrich-
tungeninnerhalb oder auRerhalb des Fullkorbes auf. Das
istinsbesondere bei einer schmalen vorhandenen Befe-
stigungsbasis im Verhaltnis zu den abzuleitenden Kraf-
ten besonders wichtig. Eine schmale Befestigungsbasis
erfordertbei vergleichsweise grof3en abzuleitenden Kraf-
ten einen hohen Befestigungsaufwand. Bei einem
Missverhaltnis von Kraft zu Befestigungsbasis ist es ge-
gebenenfalls sogar statisch und/oder technisch unmég-
lich, eine erfindungsgemafie Wand ausschlief3lich mit-
tels der schmalen Befestigungsbasis standsicher zu be-
festigen. Dadurch ist es vorteilhaft, eine oder mehrere
gleiche oder unterschiedliche Verankerungseinrich-
tung/en einer erfindungsgemafien Wand breiter auszu-
fiihren, als die vorhandene Befestigungsbasis. Ein Uber
die vorhandene Befestigungsbasis einseitig oder beid-
seitig hinausreichender Anteil der Verankerungseinrich-
tung ist dann beispielsweise benachbart im Untergrund
zu verankern.

[0157] Beispielsweise bei schmalen Streifenfunda-
menten ist diese erfindungsgemafe Ausfiihrung beson-
ders vorteilhaft. Da ein schmales Streifenfundament
auch lediglich eine schmale Befestigungsbasis bereit
stellt, ist es vorteilhaft, eine verbreitert gestaltete Veran-
kerungseinrichtung, beispielsweise einen verbreitert ge-
bildeten Pfosten, anderweitig neben einem bestehenden
Streifenfundament zu befestigen. Das Iasst sich einfach
und preiswert beispielsweise durch ein zusatzliches Ein-
zelfundament neben einem bestehenden Streifenfunda-
ment erreichen. Der gegenliber dem schmalen Streifen-
fundament verbreitert gebildete Anteil des Pfostens soll-
te dann zumindest bis in das Einzelfundament reichen,
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damit er dort sicher verankert ist.

[0158] Die erfindungsgemafie Ausfihrungsform stellt
auch eine erfindungsgemaRes Verfahren bereit, bei dem
die Wand, insbesondere ein Pfosten, zumindest teilwei-
se auf einem schon existierenden Fundament verankert
ist, wobei das Fundament insbesondere ein Streifenfun-
dament oder eine Bodenplatte ist, das bevorzugt aus Be-
ton oder Stahlbeton gebildet ist.

[0159] Die Beschreibung stellt weitere vorteilhafte
Ausgestaltungen, insbesondere beziiglich weiterer
Wandbauteile und deren Verbindungen zur Bildung einer
erfindungsgemalen Wand, dar. Grundséatzlich sind alle
offenbarten Merkmale erfindungswesentlich und bilden
einzeln oder in beliebigen Kombinationen die Erfindung.
[0160] Bei einer erfindungsgemalen Wand ist zumin-
dest eine Tafel, bevorzugt zumindest zwei Tafeln (2, 2’),
und/oder zumindest ein Pfosten (4) und/oder zumindest
ein Aussteifungsbauteil und/oder ein Metallpfosten un-
mittelbar oder mittelbar insbesondere durch Schrauben
und/oder Klemmen und/oder Schweillen und/oder eine
Verrastungseinrichtung, miteinander verbunden. Durch
eine feste Verbindung entsteht eine Einheit, die eine aus-
reichende Standsicherheit und die dauerhafte Funktion
einer erfindungsgemaflen Wand gewahrleistet.

[0161] Die Bauteile der Wand, insbesondere Tafel,
Pfosten, Aussteifungsbauteil, Metallpfosten, Verbin-
dungsteile wie beispielsweise Schraub-Klemm-Befesti-
gungsteile oder Tafelabstandhalter, sind bevorzugt 16s-
bar miteinander verbunden. Dadurch weisen die Bauteile
im Lieferzustand eine geringes Transportvolumen auf,
wodurch kosten gespart werden. AuRerdem ist diese be-
vorzugte Ausgestaltung sehr nachhaltig und damit um-
weltfreundlich, da eine erfindungsgemafie Wand bei Be-
darf mit geringem Aufwand zerstérungsfrei zerlegt wer-
den kann. Die einzelnen Bauteile weisen dadurch wei-
terhin ihre urspriingliche Zustandsform auf und kénnen
deshalb wieder verwendet werden.

[0162] Die lésbare Verbindung der Tafeln und Pfosten
ist bevorzugt durch schrauben, klemmen oder einhangen
hergestellt. Die daflr erforderlichen Bauteile und/oder
Ausbildungen bzw. Ergdnzungen der Bauteile sind ein-
fach und preiswert herstellbar. Eine erfindungsgemafie
Wand ist dadurch auch an schwer zugénglichen und/
oder besonders schutzbediirftigen Orten, beispielsweise
in Schutzgebieten oder wertvollen Garten, vergleichs-
weise schnell und einfach aufzubauen.

[0163] Es gibt verschiedene Ausfiihrungsmdglichkei-
ten fir Schrauben, Klemmen oder Schraub-Klemmele-
mente. Die Figuren zeigen beispielhafte Ausfiihrungsfor-
men.

[0164] Durcheineerfindungsgemale Verrastungsein-
richtung kdnnen zwei Bauteile einer erfindungsgemafien
Wand verbindend zueinander festgelegt werden. Dazu
istan zumindest einem der beiden zu verbindenden Bau-
teile eine Verrastungseinrichtung angeformt und/oder
befestigt. Beim verbinden durch Einhdngen werden be-
vorzugt zusatzlich angeformte Abschnitte an den Pfosten
und/oder den Tafeln hergestellt. Bevorzugt weisen diese
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Abschnitte eine nach oben und/oder nach unten offene
U-Form auf.

[0165] Eine Verrastungseinrichtung ist beispielsweise
durch hakenférmige Anformungen oder erganzende
Bauteile, beispielsweise an einer Tafel und/oder einem
Pfosten und/oder einem Aussteifungsbauteil und/oder
einem Metallpfosten, hergestellt.

[0166] Ein Pfosten weist in einer bevorzugten Ausge-
staltung beispielsweise angeformte, nach oben stehen-
de Haken auf. Mittels dieser Haken wird dann beispiels-
weise eine Tafel, insbesondere eine Gittertafel, eine
Drahtgittertafel, eine Doppelstabmatte oder eine Flach-
drahtmatte eingehangt. Bevorzugt ist die Tafel aufgrund
der Schwerkraftin den Haken und damit am Pfosten fest-
gelegt. Nach der Befiillung des Fillraums sind dann die
Tafeln durch das Fillmaterial auch entgegen der
Schwerkraft am Pfosten gesichert festgelegt.

[0167] Die Tafeln und/oder die Pfosten und/oder die
Aussteifungsbauteile weisen bei einer Gestaltung als
Gitter bzw. Gittertradger zumeist ein regelmafiges Raster
in horizontaler und/oder vertikaler Richtung auf. Es ist
aus optischen und/oder technischen Griinden vorteilhaft,
wenn das Raster in einer oder beiden Richtungen ent-
weder identisch ist oder ein Vielfaches eines gemeinsa-
men Teilers bzw. Teilrasters aufweist. Dadurch ergibt
sich eine angenehme optische Gestaltung. Zumeist er-
geben sich auch vereinfachte technische Voraussetzun-
gen fur die Anordnung und Verbindung der Bauteile der
Wand. Beispielsweise eine Verrastungseinrichtung setzt
zumeist ein gemeinsames Raster oder zumindest ein ge-
meinsames Teilraster bzw. Teiler. Ein bei Gittertafeln und
Gittertrdgern haufig vorkommendes Raster ist beispiels-
weise 20 cm. Ein zumeist kleinstes gemeinsames Raster
und gleichzeitig ein Teiler bzw. Teilraster ist dabei 2,5
cm. Dazwischen befinden sich die bekannten Raster
bzw. Teilraster 5cm, 7,5 cm, 10 cm und 15 cm. Ubliche
Produktionstoleranzen sind als Toleranz bei den
MafRangaben einzurechnen bzw. zu bertcksichtigen.
[0168] Ineiner bevorzugten Ausgestaltung einer erfin-
dungsgemafien Wand basieren zumindest zwei von de-
ren Bauteilen, insbesondere ein oder mehrere Tafeln
und/oder Pfosten und/oder Aussteifungsbauteile, auf
diesem Rasterprinzip. Insbesondere das Héhenraster,
also in vertikaler Richtung, ist gleich oder ein vielfaches
von 2,5 cm oder 5 cm oder 10 cm oder 20 cm und ins-
besondere 20 cm. Diese Malie sind in der Praxis haufig
anzutreffen. Viele werksmaRig vorgefertigte Gitter bzw.
Gittertrager, insbesondere Halbzeuge, weisen diese Ra-
ster bzw. Teilraster auf. Das erleichtert die Auswahl und
erweitert die Moglichkeiten der technischen Kombination
und/oder Gestaltung der Bauteile einer erfindungsgema-
en Wand unter Berlicksichtigung einer optisch ange-
nehmen Gestaltung. Die Tafeln und die sie tragenden
Pfosten bildeninihrer Kombination und Anordnung einen
erfindungsgemafien Wandfllkorb mit zumindest einem
Wandflllraum (31) fur Fullmaterial.

[0169] Das jeweils kleinere Rastermall von Pfosten
und/oder Tafeln ist zumeist im Verhaltnis zur jeweils zu
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verwendenden Koérnung des Fillmaterials kleiner oder
gleich, um das Fillmaterial im Fillraum festhalten zu
kénnen. Damit wird ein Herausfallen des Fullmaterials
aus dem Fullraum verhindert.

[0170] Eine erfindungsgemafie Wand weist bevorzugt
eine Uber die Hohe des Pfostens gleichbleibende oder
unterschiedliche, insbesondere zum oberen Ende hin
abnehmende Wanddicke auf. Eine gleichbleibende
Wanddicke bedingt zumeist eine sich wiederholend glei-
che Form der jeweiligen Bauteile der Wand. Die verein-
facht die Form und Herstellung der Bauteile und verein-
facht bzw. erleichtert die Verarbeitung und Montage der
Wandbauteile. Dadurch ist eine erfindungsgemale
Wand einfach und kostengtinstig herstellbar.

[0171] Eine unterschiedliche Wanddicke und insbe-
sondere eine zum oberen Ende hin abnehmende Wand-
dicke ermdglicht es, die jeweiligen gestalterischen und/
oder statischen Vorgaben zu bertiicksichtigen. Dadurch
isteine demgemaR gebildete Wand zumeist statisch und/
oder optisch optimiert ausgefiihrt. Gleichzeitig ist die
Wand moglichst materialsparend und damit kostengiin-
stig ausgefihrt.

[0172] Esistweiterhinvorteilhaft, wenn die Wanddicke
bzw. die Breite des Fillraums im Verhaltnis zur Breite
der zugehdrigen Pfosten bzw. Gitterpfosten gleich, klei-
ner oder gréRer ist. Beispielsweise bei der Verwendung
von Schraub-Klemm-Befestigungselementen zur Ver-
bindung von Gitterpfosten und Tafeln kann die Wanddik-
ke durch Drehen der Schraub-Klemm-Befestigungsele-
mente um die vertikale Achse verandert werden oder es
sind beispielsweise am Gitterpfosten mehrere vertikale
Drahte zur Anordnung von Schraub-Klemm-Befesti-
gungselementen verfligbar. Die Pfostenbreite ist damit
unabhangig von der Dicke der Wand. Dadurch kann der
Gitterpfosten und insbesondere die Pfostenbreite ent-
sprechend der gewtinschten Optik und den statischen
Erfordernissen optimal gebildet werden. Unabhangig da-
von kann die Wanddicke entsprechend der Schutzauf-
gabe und der gewiinschten Optik bestimmt werden. Ins-
besondere bei teurem Filimaterial wie beispielsweise
Marmorkies sind aus Kostengriinden besonders diinne
Wande von beispielsweise 120 mm oder 90 mm oder
sogar 70 mm gewunscht. Das ist durch diese bevorzugte
Ausfiihrung auch bei groRen Wandhdhen von beispiels-
weise 200 cm oder 250 cm oder sogar 300 cm maoglich.
[0173] In einer vorteilhaften Ausgestaltung ist die
Wanddicke des Wandftillkorbs gleich oder kleiner als die
jeweilige Breite eines zugehdrigen Pfostens und/oder ei-
nes zugehdrigen Aussteifungsbauteils und/oder eines
zugehdorigen Metallpfostens.

[0174] Dadurch tritt ein Wandbauteil wie beispielswei-
se ein jeweils zugehdriger Pfosten und/oder Ausstei-
fungsbauteil und/oder Metallpfosten optisch an die
Wandoberflache oder aus der Oberflache heraus. Somit
wird dieses Wandbauteil im Verhaltnis zur Wandflache
des Wandfillkorbs ein gestaltendes und gliederndes
Bauteil. Jeweils ein oder mehrere Bauteile kdnnen auf
diese Weise gestaltend hervortreten. Beispielsweise bei
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einem vielteiligen sich kontinuierlich erstreckenden
Wandbauwerk kann, ein- oder beidseitig, gegenutberlie-
gend oderin Richtung der Wandlange versetzt, beijedem
Fillkorb oder nur bei manchen Fillkérben, in einem sich
wiederholenden Rhythmus oder in einer unregelmafi-
gen Anordnung, eines oder mehrere der bezeichneten
Wandbauteile durch seine optische Wirkung die erfin-
dungsgemale Wand gestalten. Die gestalterischen
Méglichkeiten sind damit nahezu unbegrenzt.

[0175] Darlber hinaus kann diese vorteilhafte Ausge-
staltung zur statisch optimierten Bildung der Wand ge-
nutzt werden. Wandbauteile wie beispielsweise ein Pfo-
sten und/oder ein Aussteifungsbauteil und/oder ein Me-
tallpfosten erfiillen neben ihrer gestaltenden Eigenschaft
immer auch eine Funktion der Standsicherheit. Durch ihr
Hervortreten sind sie bevorzugt breiter ausgefiihrt und
weisen damit eine hohere statische Nutzhéhe in Biege-
richtung auf. Dadurch kdnnen sie héhere Biegekréafte ab-
leiten. Der benachbart angeordnete Fillkorb kann da-
durch entsprechend schlanker ausgebildet werden.
[0176] In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin-
dung sind im vertikalen Querschnitt in Biegerichtung ein
oder mehrere gleiche oder unterschiedliche Wandfull-
réaume nebeneinander und/oder ibereinander gebildet.
[0177] In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin-
dung ist ein Wandfiillraum oder sind mehrere Wandftll-
rdume ganz oder teilweise mit gleichem oder unter-
schiedlichem Fillmaterial, insbesondere mit minerali-
schem Fullmaterial und bevorzugt mit Naturstein in Form
von Kiesel oder Schotter befiillt.

[0178] In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin-
dung ist ein Wandfiillraum eines Wandfullkorbs und/oder
ein Pfostenfillraum eines Pfostenfiillkorbs ganz oder teil-
weise mit gleichem oder unterschiedlichem Fullmaterial,
insbesondere mit mineralischem Fillmaterial und bevor-
zugt mit Naturstein in Form von Kiesel oder Schotter,
befiillt ist.

[0179] Durch die Ausgestaltung der Erfindung mittels
einer oder mehrerer der drei vorgenannten vorteilhaften
Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich eine Reihe
von Mdoglichkeiten zur Gestaltung der erfindungsgema-
Ben Wand. Der Anwender hat damit die freie Wahl, wel-
chen Fillraum er mit welchem Fullmaterial beftllen will.
Die Herstellung und Anordnung der Fiillrdume ist einfach
und kostenguinstig.

[0180] Die Anzahl der Fillrdume und deren Anord-
nung ist beliebig den jeweiligen individuellen Anforde-
rungen entsprechend frei wahlbar. In den Figuren sind
diese verschiedenen Mdglichkeiten der Anordnung bei-
spielhaft dargestellt.

[0181] In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin-
dung weist ein Wandflillraum beabstandet von den Ta-
feln zumindest eine, insbesondere ganzflachig oder teil-
flachig, vertikal oder horizontal, langs oder quer zur
Wand angeordnete, Haltestruktur zur rdumlichen Fixie-
rung zumindest einer Materialschicht auf. Eine Halte-
struktur kann beispielsweise zumindest eine zusétzliche
Matte oder ein Blech oder ein Stab oder ein Rohr oder
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dergleichen sein. Die Haltestruktur kann im Fullkorb dau-
erhaft festgelegt sein. Sie kann aber auch nur solange
im Flllraum angeordnet sein, bis die einer jeweiligen Hal-
testruktur benachbarten Flllrdume befiillt sind. Anschlie-
Rend kann die Haltestruktur aus dem Fillraum entfernt
werden. Dadurch ist es einfach und preiswert méglich,
in einem jeweiligen Fillraum ein gewinschtes Fullmate-
rial an einer vorgegebenen Stelle festzulegen. Das ge-
wiinschte Fillmaterial ist beispielsweise eine schallddm-
mende Matte, die ldngs der Wand beabstandet von den
benachbarten Tafeln im Fillraum angeordnet ist. Oder
ein bestimmter Bereich eines Fllraums wird beispiels-
weise in einer beliebigen geometrischen Form aus ge-
stalterischen Griinden mit einem bestimmten Fillmate-
rial befiillt.

Durch diese Ausgestaltung der Erfindung ergeben sich
eine Reihe von Mdglichkeiten zur Gestaltung der erfin-
dungsgemafien Wand. Der Anwender hat damit die freie
Wahl, welchen Fullraum er mit welcher geometrischen
Figur mittels farbig oder strukturell unterschiedlicher Fll-
materialien gestalten will.

[0182] Die Beschreibung stellt weitere vorteilhafte
Ausgestaltungen, insbesondere bezuglich weiterer
Wandbauteile und deren Verbindungen zur Bildung einer
erfindungsgemaflien Wand und insbesondere erfin-
dungsgemaler Flllraume, dar. Grundséatzlich sind alle
offenbarten Merkmale erfindungswesentlich und bilden
einzeln oder in beliebigen Kombinationen die Erfindung.
[0183] Eineerfindungsgemafle Wand weistzumindest
einen mit Fillmaterial befillten Fillraum auf. Zumeist ist
die Wand durch ihre bestimmungsgemaRe Nutzung der
Witterung ausgesetzt. Dafiir sind nicht nur die Bauteile
der Wand technisch dauerhaft zu gestalten. Auch das
Fullmaterial sollte fur diesen Anwendungsfall ausrei-
chend witterungsvertraglich oder witterungsbestandig
sein.

[0184] Das Fillmaterial ist bevorzugt ein minerali-
sches Fiilimaterial. Das Fillmaterial ist bevorzugt ein Ge-
stein bzw. Naturstein wie beispielsweise Granit, Porphyr,
Sandstein, Kalkstein, Tuff, Marmor und dergleichen. In
einer bevorzugten Ausgestaltung weist eine erfindungs-
gemale Wand ein besonders poréses Fillmaterial auf.
Poréses Flllmaterial hat zumeist besonders gute schall-
dadmmende und/oder schallabsorbierende Eigenschaf-
ten. Ein solches Fillmaterial ist beispielsweise Lavage-
stein, Blahglas, Blédhton oder Blahglimmer.

[0185] Mankannauchindustriell bzw. werksmaRig ge-
formtes Material wie beispielsweise Ziegel, Beton, Po-
renbeton und dergleichen verwenden. Auch Erden wie
Ton, Lehm, Mergel oder Humus sind bei entsprechender
technischer Ausbildung der Wand, insbesondere des
Fullkorbs, méglich. Dazu weist eine erfindungsgemafle
Wand bevorzugt eine ausreichend undurchlassige
Schicht, insbesondere eine engmaschige und/oder foli-
enartige Zwischenlage, auf, die ein herausfallen des Fill-
materials aus dem Fullkorb verhindert.

[0186] Das Fullmaterial weist bevorzugt eine schiittfa-
hige Form auf. Die Form ist zumeist Kiesel, Kiessplitt,
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Splitt, Schotter oder Bruchgestein. Die Schittdichte des
Fillmaterials ist Ublicherweise zwischen 0,2 kg/Liter und
2,0 kg/Liter bzw. 200 kg/Kubikmeter und 2000 kg/Kubik-
meter. Die jeweilige Schuttdichte der bezeichneten Fiill-
materialien ist in bautechnischen Tabellen, insbesonde-
re in den Lehrbiichern zur Statik, angegeben.

[0187] Fur das Fullmaterial stehen verschiedene Mi-
schungen unterschiedlicher Korngréen zur Verfiigung.
Diese werden Ublicherweise in sogenannte Sieblinien
eingeteilt. Weit verbreitete weil genormte Sieblinien, ins-
besondere fir Kies und Splitt, aus dem Bauwesen sind
beispielsweise 0 -1 mm,0-4 mm, 1 -4 mm, 2-4 mm,
4-8mm, 8-16 mm, 16 - 32 mm, 32 - 64 mm, 32 - X
mm und 64 - X mm.

[0188] Daneben werden aus attraktivem Naturstein
gebrochene Kérnungen wie beispielsweise 40 mm - 80
mm oder 60 mm - 150 mm angeboten.

[0189] Fdirdie Gestaltung der Wand ergibt sich daraus:
Je engerdas Gitterraster, desto undurchlassiger wird das
Gitter fir ein Fullmaterial. Die kleinste lichte Weite zwi-
schen den Gitterstaben bestimmt die durchschnittliche
MindestgroRe der Kérnung des Flllmaterials. Je kleiner
die Kérnung des Fillmaterials, desto weniger Wanddicke
ist erforderlich, um die Wand blickdicht auszufiihren. Das
spart Materialkosten, Arbeitskosten und Grundstlicksfla-
che. Gleichzeitig steigt die statische Wirkung der Gitter-
matte durch ein enges Gitterraster. Durch mehr Gitter-
stdbe und mehr Knoten wird die Gittermatte statisch stei-
fer. Die Durchbiegung wird verringert und die Scheiben-
wirkung steigt. Das ist insbesondere fur Pfosten oder
Aussteifungselemente besonders wichtig.

Je weiter das Gitterraster, desto weniger Gittermaterial
wird benétigt und die Gittermatte wird preiswerter.
Gleichzeitig kommt das Fullmaterial optisch mehr zur
Geltung, da es durch weniger Gittermaterial verdeckt ist.
Durch weniger Gitterstdbe und weniger Knoten wird die
Gittermatte statisch weicher. Beider Verwendungals Ta-
fel einer Wand werden zum Ausgleich daher mehr Ab-
standhalter je Flacheneinheit verwendet.

[0190] Ein kleinstes Gitterraster von 100 mm erfordert
eine entsprechend grof3e Kérnung des Fiilimaterials. Da-
her ist eine Wand deutlich dicker auszufiihren, um Blick-
dichtheit zu erreichen. Abhangig von der Form und Mi-
schung des Flllmaterials und dem Drahtdurchmesser
bzw. der lichten Weite das Gitters erfordert das beispiels-
weise 30 cm oder 35 cm oder 40 cm Mindestwanddicke.
Beispielsweise ist dafiir ein Bruchmaterial mit einer Kor-
nung ab 80 mm durchaus schon geeignet. Eine Kérnung
ab 90 mm wird auch als Rundkorn bereits sicher gehal-
ten.

[0191] Ein kleinstes Gitterraster von 50 mm erfordert
eine deutlich geringere Kérnung des Fullmaterials. Da-
her kann eine Wand mit einer geringeren Wanddicke
ausgefuhrt werden, um Blickdichtheit zu erreichen. Ab-
héngig von der Form und Mischung des Fillmaterials
und dem Drahtdurchmesser bzw. der lichten Weite das
Gitters erfordert das beispielsweise 22 cm oder 25 cm
oder 28 cm Mindestwanddicke. Beispielsweise ist dafiir
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ein Bruchmaterial mit einer Kérnung ab 35 mm durchaus
schon geeignet. Eine Kérnung ab 40 mm wird auch als
Rundkorn bereits sicher gehalten.

[0192] Ein kleinstes Gitterraster von 35 mm erfordert
eine noch geringere Kérnung des Fullmaterials. Daher
kann eine Wand mit einer noch geringeren Wanddicke
ausgefiihrt werden, um Blickdichtheit zu erreichen. Ab-
hangig von der Form und Mischung des Fullmaterials
und dem Drahtdurchmesser bzw. der lichten Weite das
Gitters erfordert das beispielsweise nur 16 cm oder 18
cmoder 20 cm Mindestwanddicke. Beispielsweise ist da-
fur ein Bruchmaterial mit einer Kérnung ab 25 mm durch-
aus schon geeignet. Eine Kérnung ab 28 mm wird auch
als Rundkorn bereits sicher gehalten.

[0193] Ein kleinstes Gitterraster von 25 mm erfordert
eine extrem geringe Kérnung des Fillmaterials. Daher
kann eine Wand mit einer sehr geringen Wanddicke aus-
gefuhrt werden, um Blickdichtheit zu erreichen. Abhan-
gig von der Form und Mischung des Fillmaterials und
dem Drahtdurchmesser bzw. der lichten Weite das Git-
ters erfordert das beispielsweise nur 10 cm oder 12 cm
oder 14 cm Mindestwanddicke. Beispielsweise ist dafiir
ein Bruchmaterial mit einer Kérnung ab 16 mm durchaus
schon geeignet. Eine Kérnung ab 18 mm wird auch als
Rundkorn bereits sicher gehalten.

[0194] Die Beschreibung stellt weitere vorteilhafte
Ausgestaltungen, insbesondere bezlglich der Tafeln
und ihrer Ausnehmungen einer erfindungsgemafen
Wand, dar. Grundsatzlich sind alle offenbarten Merkmale
erfindungswesentlich und bilden einzeln oder in beliebi-
gen Kombinationen die Erfindung.

[0195] In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin-
dung ist eine Wand (1) mit zumindest zwei die beiden
Wandseiten bildenden Tafeln (2, 2’) und zumindest zwei
Pfosten (4), die bodenseitig verankert und in Wandlangs-
richtung voneinander beabstandet sind, gebildet, wobei
die Tafeln voneinander beabstandet angeordnet sind,
zumindest zwei Seiten eines Wandflllkorbes mit zumin-
dest einem Wandfillraum (31) fir Fullmaterial (32) bilden
und an den Pfosten (4) befestigt sind, wobei zumindest
eine Teilfliche zumindest einer der Tafeln Ausnehmun-
gen zum optischen Wahrnehmen des im Wandfiillraum
aufzunehmenden Fillmaterials aufweist,

wobei die Wand zumindest zwei aus einem unterschied-
lichen Material hergestellte ganzflachig oder teilflachig
vertikal und langs zur Wand angeordnete Materialschich-
ten aufweist.

[0196] Die erfindungsgemale Wand bietet die Mog-
lichkeit, durch gezielte Auswahl der beiden Material-
schichten bestimmte Wandeigenschaften wie z. B. den
Schallschutz bei gleichzeitig optisch ansprechendem
AuReren zu optimieren, wobei die Wand im Vergleich zu
Gabionenwanden sehr schmal gebildet werden kann.
Damit kann ein hoher Schallschutz, eine hohe Schallab-
sorption und eine hohe Schallddmmung erzielt werden.
Dennoch ist eine erfindungsgemélie, aufgrund der ab-
stlitzenden Pfosten schlanke, Wand preiswert, sehr si-
cher gegen Vandalismus, pflegeleicht und dauerhaft. Die
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eine der Materialschichten kann aus einem Fillmaterial
wie z. B. Schittgut in Form von Kieseln bestehen und
die andere Materialschicht kann aus einem zusétzlichen
Material bestehen.

[0197] ZweckmaRigerweise bilden die Tafeln und die
sie tragenden Pfosten einen Wandfillkorb mit zumindest
einem Wandfillraum fur Fillmaterial, wobei bevorzugt
eine oder mehrere gleiche oder unterschiedliche Mate-
rialschichten benachbart oder beabstandet innerhalb
des Wandfiillkorbs und/oder benachbart zum Wandftll-
korb angeordnet sind. Dadurch ergeben sich eine Reihe
von Mdéglichkeiten zur Gestaltung der erfindungsgema-
fen Wand. In den Figuren sind diese verschiedenen
Moglichkeiten der Anordnung beispielhaft dargestellt.
[0198] Bevorzugt weisen zumindest zwei Material-
schichten eine oder mehrere unterschiedliche techni-
sche und/oder optische Eigenschaften aufweisen. Da-
durch kénnen mit einer erfindungsgemafen Wand so-
wohl technische als auch optische Anforderungen, bei-
spielsweise beziglich einer bestimmten Qualitédt der
Oberflachenstruktur, erfillt werden.

[0199] In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin-
dung ist zumindest eine Materialschicht schallddmmend
und/oder schallabsorbierend und weist insbesondere ei-
ne pordse und/oder zerkliftete Oberflachenstruktur auf.
Dadurch stellt eine erfindungsgeméafiie Wand einen ho-
hen Schallschutz bereit. Somit kann die Wand nicht nur
bei privaten oder 6ffentlichen Immobilien, sondern ins-
besondere auch im Verkehrs- und Wegebau fur Schall-
schutzaufgaben mit erhdhten Anforderungen verwendet
werden. Insbesondere zusammen mit den beschriebe-
nen weiteren Moglichkeiten einer vorteilhaften Ausge-
staltung der Erfindung, kann die Wand beispielsweise
auch bei Autobahnen, Schienenwegen oder Ortsumfah-
rungen die vorgegebenen Anforderungen, insbesondere
bezlglich des Schallschutzes, erfiillen.

[0200] Die notwendigen Eigenschaften stellen insbe-
sondere eine oder mehrere Materialschichten aus mine-
ralischem und/oder pflanzlichem und/oder tierischem
und/oder metallischem und/oder klnstlich hergestelltem
Material bereit. Insbesondere ist zumindest eine Materi-
alschicht ein Schittgut und/oder ein Wollmaterial und/
oder ein Mattenmaterial und/oder ein Plattenmaterial
und/oder ein Folienmaterial. Bevorzugt besteht zumin-
dest eine Materialschicht zumindest teilweise aus Sand,
Vulkangestein, Schaumglas, Glaswolle, Steinwolle, tie-
rischer Wolle, pflanzlicher Wolle, Schaumstoff, Gummi,
Kunststoff, insbesondere Polycarbonat, Holz oder Metall
besteht. Polycarbonatplatten werden zumeist als Plexi-
glasplatten bezeichnet.

[0201] In einer vorteilhaften Ausfihrung ist der Wand-
fullraum durch zumindest ein Bauteil in, bevorzugt in
Wandléngsrichtung angeordnete, Wandteilrdume unter-
teilt ist. Dadurch weist die Wand zumindest zwei ganz-
flachig oder teilflachig vertikal und langs zur Wand an-
geordnete Fullrdume auf. Diese Fillraume werden be-
vorzugt mit den angegebenen Materialien entsprechend
der jeweiligen Anforderungen beftllt. Insbesondere sind
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einer oder mehrere den Tafeln benachbarte sichtseitige
Wandfillrdume, also die beiden sich gegeniiberliegen-
den Sichtseiten, mit gleichem oder unterschiedlichem
Filimaterial befillt. dadurch ist eine optisch einwandfreie
Gestaltung gewahrleistet.

[0202] Bevorzugt sind eine oder mehrere oder alle
schallddmmenden und/oder schallabsorbierenden Ma-
terialschichten gegenliber den Tafeln beabstandet im
Wandflllraum (31) und damit verdeckt, angeordnet. Da-
durch ist beispielsweise optisch unattraktives jedoch
technisch besonders wirksames Material innerhalb eines
Fillkorbs angeordnet. Gleichzeitig weist die erfindungs-
gemalie Wand eine optisch einwandfreie Gestaltung auf.
[0203] Die Beschreibung stellt weitere vorteilhafte
Ausgestaltungen, insbesondere beziiglich weiterer
Wandbauteile und deren Verbindungen zur Bildung einer
erfindungsgemalen Wand, dar. Grundsétzlich sind alle
offenbarten Merkmale erfindungswesentlich und bilden
einzeln oder in beliebigen Kombinationen die Erfindung.
[0204] In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin-
dung ist ein Wandelement gebildet, das umfangsseitig
geschlossen ist und einen Wandftllkorb mit zumindest
einem Wandftllraum (31) fur Fillmaterial (32) begrenzt,
wobei zwei Tafeln (2, 2’) die beiden Langsseiten des
Wandelements bilden und voneinander beabstandet an-
geordnet sind und das Wandelement eine wandartig
schlanke Grundform aufweist, wobei zumindest eine
Teilflaiche zumindest einer der Tafeln Ausnehmungen
zum optischen Wahrnehmen des im Wandftllraum auf-
zunehmenden Fllmaterials aufweist, wobei zumindest
eine weitere Tafel einen Boden des Wandfiillkorbs des
Wandelements bildet, der flir das Flllmaterial undurch-
Iassig ist.

[0205] Ein erfindungsgemalRes Wandelement ist
durch seine Bildung gegeniiber einem Fllkorb aus zu
verbindenden Einzelteilen bereits als Fullkorb vorgefer-
tigt gebildet. Das verklrzt beispielsweise die Montage-
zeiten am Montageort. Insbesondere weist ein erfin-
dungsgemalies Wandelement dadurch die nachfolgend
beschriebenen Vorteilen auf.

[0206] Ein erfindungsgemalRes Wandelement ist
durch seine Bildung fir eine Befiillung vor seiner Mon-
tage am Montageort geeignet. Der Ort der Befiillung und
der Montageort kbnnen dabei insbesondere verschiede-
ne Orte sein. Das Wandelement istinsbesondere fiir eine
werksmaRige Befiillung geeignet. Sie kann im befillten
Zustand transportiert und montiert zu werden.

[0207] Eine Beflllung eines Fillraums am Ort seiner
Montage, also an seinem Standort beim Auftraggeber,
hat verschiedene Nachteile. Beispielsweise muss die er-
forderliche technische Ausrlistung an den Montageort
transportiert und wieder zurlick gebracht werden. Der
Umfang und die technische Qualitét der Ausrustung ist
daher aus Kostengriinden ublicherweise begrenzt. Au-
Rerdem kann bei einer Befiillung am Montageort das
Fullmaterial zumeist nicht oder nur unter erheblichem
Aufwand verdichtet werden. Bei einer Beflillung am Mon-
tageort ist das bendétigte Fillmaterial vorab der Menge
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nach zu bestimmen. Falls das Fullmaterial nicht aus-
reicht, muss nachgeliefert werden. Falls das Material zu
viel ist, muss es wieder zurtick gebracht werden. Bei ei-
ner Beflillung am Montageort dauert die Montage langer.
Die Montage ist allerdings eine kostenintensive hand-
werkliche Leistung. Oftist eine lange Montagedauer oder
grundsatzlich eine Befillung am Montageort aus organi-
satorischen Griinden oder aufgrund der 6rtlichen Gege-
benheiten, beispielsweise im Strallen- und Wegebau
insbesondere bei Autobahnen und anderen intensiv ge-
nutzten Strallen, oder bei beengten Platzverhaltnissen
wie beispielsweise in innerstadtischen Arealen oder bei
Objekten mit festem und/oder kurzem Terminplan, un-
gewunscht oder von Nachteil oder sogar unmdglich.
Auch aufgrund nachteiliger Witterungsverhaltnisse am
Montageort, beispielsweise Regen, Schnee, Frost oder
Hitze ist die Befiillung am Montageort ungewiinscht bzw.
von Nachteil oder sogar unméglich. Eine Befiillung am
Montageort ist damit oft kostenintensiv und/oder er-
schwert oder sogar unmaoglich.

[0208] Durch das erfindungsgemafe Wandelement
koénnen diese Nachteile vermieden werden.

[0209] EinerfindungsgemaRes Wandelement wird vor
der Montage befiillt. Die technische Ausriistung muss
Ublicherweise nicht mehr transportiert werden. Stattdes-
sen wird das befillte Wandelement transportiert. Die
technische Ausrtstung am Ort der Befuillung kann damit
optimiert gebildet sein. Sie ist bevorzugt als dauerhafte
Einrichtung am Fdllort, beispielsweise beziiglich ihrer
Qualitat, ihrem Umfang und ihrer Aufgabe, optimiert ge-
bildet. Das Fullmaterial kann am Fullort im Fillkorb, ins-
besondere mit geringem Aufwand, verdichtet werden.
Das Filimaterial ist bevorzugt am Fllort gelagert. Trans-
porte des Fillmaterials zum und vom Montageort entfal-
len ebenso wie eine Vorbestimmung der Fillmenge fiir
eine Beflillung am Montageort. Die Montage eines be-
reits befiillten Wandelements am Montageort dauert nur
kurz und ist damit besonders kostenglinstig. Durch diese
Montageart wandelt sich die Montage von einer hand-
werklichen Leistung zu einer Montagedienstleistung mit
entsprechend glinstigerem Kostenansatz. Durch ein er-
findungsgemaRes Wandelement wird die Montagedauer
extrem verkirzt. Dadurch ist die Verwendung bzw. die
Montage eines erfindungsgeméafiien Wandelements, bei-
spielsweise aus organisatorischen Griinden oder auf-
grund der ortlichen Gegebenheiten, beispielsweise im
Straen- und Wegebau insbesondere bei Autobahnen
und anderen intensiv genutzten Stralen, oder bei be-
engten Platzverhaltnissen wie beispielsweise in inner-
stadtischen Arealen oder bei Objekten mit festem und/
oder kurzem Terminplan, einfach und preiswert mdglich
und insbesondere Uberhaupt erst verwendbar bzw. mon-
tierbar. Auch bei nachteiligen Witterungsverhaltnisse am
Montageort, beispielsweise Regen, Schnee, Frost oder
Hitze ist ein erfindungsgeméafies Wandelement verein-
facht und kostengunstiger bzw. Gberhaupt erst verwend-
bar bzw. montierbar.

[0210] Damit ist ein erfindungsgemaRes Wandele-
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ment vereinfacht und/oder preiswert und/oder kosten-
glnstig befiillbar, transportierbar und montierbar.
[0211] Insbesondere durch eine werksmaRige Ferti-
gung bzw. eine Serienfertigung ist ein erfindungsgema-
Res Wandelement kostenglinstig und/oder unter tech-
nisch optimalen Bedingungen und/oder technisch opti-
miert herstellbar. Beispielsweise kdnnen bei einer
Werksfertigung die Verbindungen der Bauteile eines er-
findungsgemaRen Wandelements vereinfacht und ko-
stenglinstig, insbesondere durch Schweif3en, hergestellt
werden. Das ist erheblich glnstiger und statisch und
auch zumeist technisch optimaler, als die Verwendung
von beispielsweise Klemmen oder Schrauben oder vor-
geformten bzw. eingehangten Tafelabstandhaltern. Be-
sonders bei Eisen oder Stahl ist das von besonderer Be-
deutung. Eisen oder Stahl muss, im Gegensatz zu bei-
spielsweise korrosionsbestédndigem Edelstahl, korrosi-
onsgeschutzt werden. Nach dem Aufbringen des Korro-
sionsschutzes sollte jedoch eine Verletzung bzw. Ge-
fahrdung des Korrosionsschutzes, beispielsweise durch
Schweif3en, vermieden werden. Zumeist ist der Korrosi-
onsschutz kostenglinstig und dauerhaft durch einen
Tauchschmelziiberzug hergestellt. Ein Tauchschmelz-
Uberzug wird werksmaRig hergestellt. Am Montageort
bzw. im Einbauzustand ist das nicht mehr sinnvoll még-
lich. Daher ist Schweilten am Montageort zumeist nur
eingeschrankt moglich und zumeist nicht empfehlens-
wert.

[0212] Ein erfindungsgemafRes Wandelement ist so-
mit einfach und preiswert herstellbar. Ein erfindungsge-
mafles Wandelement ist insbesondere ein Bauteil einer
erfindungsgemafen Wand.

[0213] Ein erfindungsgemaRes Wandelement weist,
insbesondere bezliglich seiner Lange, Breite, Hohe,
Schlankheit und weiterer Wandeigenschaften, die erfin-
dungsgemal bereits beschriebenen Eigenschaften ei-
ner Wand auf. Damit unterscheidet sich ein erfindungs-
gemales Wandelement wesentlich von Gabionen.
[0214] Gegeniiber Gabionen, die bauartbedingt eine
blockartige Form aufweisen, ist ein erfindungsgemafes
Wandelement, insbesondere als Bauteil einer erfin-
dungsgemaRen Wand, schlank und platzsparend. Des
weiteren sind die Transportkosten, insbesondere je Qua-
dratmeter Wandflache, gering.

[0215] Ein erfindungsgemales Wandelement bzw. ei-
ne erfindungsgemale Wand ist optisch ansprechend
und pflegeleicht, preiswert, einfach und schnell herstell-
bar und montierbar.

[0216] Ein besonderer Vorteil eines erfindungsgema-
Res Wandelement bzw. eine erfindungsgemafen Wand
liegt darin, dass die Wandflache durch ihre Eigenart ei-
nen hohen Schutz vor Graffitis herstellt. Die Wandflache
stellt keine glatte bzw. ebene Flache dar. Aufgebrachte
Grafiken bzw. Darstellungen werden durch die zerklif-
tete Struktur nicht in der fir Graffitisprayer gewiinschten
Art und Qualitét dargestellt, wodurch sie fiir Graffitis
kaum oder Uberhaupt geeignet ist. Dariiber hinaus kann
ein trotzdem aufgebrachtes Graffiti einfach beseitigt wer-
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den, ohne dass das Fillmaterial ausgetauscht werden
musste. Man dreht einfach die betroffenen Teile des Fill-
materials, so dass das Graffiti nicht mehr optisch wahr-
nehmbar ist. Die farbigen Anteile des Fllkorbs werden
kostengtinstig mit passender Farbe abgedeckt.

[0217] In einer besonderen Ausfiihrungsform des er-
findungsgemaRen Wandelements ist dieses aus einer
oder mehrerer der beschriebenen Tafeln bzw. Gitterta-
feln hergestellt. Insbesondere gebogene bzw. abgekan-
tet geformte werksmaRig hergestellte Gittermatten sind
als Bauteil eines erfindungsgemafien Wandelements be-
sonders kostenglnstig und einfach bereit zu stellen.
[0218] In einer bevorzugten Ausflihrungsform der Er-
findung weist ein Wandelement zumindest zwei Tafeln
als Wandlangsseiten, zumindest zwei Tafeln als Wand-
stirnseiten und zumindest einen erfindungsgemafien Bo-
den auf. Eine oder mehrere der Tafeln sind dabei werks-
mafig hergestellte Gittermatten bzw. Drahtgittermatten
und/oder Gittertrager bzw. Drahtgittertrager, die insbe-
sondere durch schweilen an den Begrenzungsseiten
verbunden sind. Damitist ein erfindungsgemaRes Wand-
element einfach und preiswert herstellbar. Das Wand-
element ist somit technisch, insbesondere statisch, her-
vorragend gebildet. Es kénnen erforderlichenfalls meh-
rere Tafeln in Wandhdéhe Ubereinander angeordnet und
miteinander befestigt sein.

[0219] In einer besonders einfachen, preiswerten und
technisch vorteilhaften Ausfiihrung dieser bevorzugten
Ausfiihrungsform werden die zumindest zwei Tafeln der
Wandlangsseiten von Doppelstabmatten und/oder
Flachdrahtmatten gemal der erfolgten Beschreibung
gebildet. Dadurch weist das Wandelement die Vorteile
dieser erfindungsgemafRen Doppelstabmatten und/oder
Flachdrahtmatten auf. Beispielsweise weist ein erfin-
dungsgemafRes Wandelement, unabhangig von der
Wanddicke, eine Wandlange von etwa 250 cm entspre-
chend der Ublichen Lange von Doppelstabmatten und/
oder Flachdrahtmatten von zumeist etwa 250 cm auf.
[0220] In einer weiteren bevorzugten Ausflihrungs-
form der Erfindung weist ein Wandelement zumindest
zwei Tafeln als Wandlangsseiten auf. Eine oder mehrere
dieser Tafeln sind bevorzugt an einem oder an beiden
Enden abgekantet. Durch die Abkantung wird ganz oder
teilweise eine Wandstirnseite gebildet. Das Wandele-
ment weist weiterhin zumindest einen erfindungsgema-
Ren Boden auf. Eine oder mehrere der Tafeln sind dabei
werksmaRig hergestellte Gittermatten bzw. Drahtgitter-
matten, die insbesondere durch schweil’en an den Be-
grenzungsseiten verbunden sind. Damit ist ein erfin-
dungsgemafles Wandelement einfach und preiswert
herstellbar. Das Wandelement ist somit technisch, ins-
besondere statisch, hervorragend gebildet. Es kénnen
erforderlichenfalls mehrere Tafeln in Wandhdhe Uberein-
ander angeordnet und miteinander befestigt sein.
[0221] In einer besonders einfachen, preiswerten und
technisch vorteilhaften Ausfiihrung dieser bevorzugten
Ausflihrungsform werden die zumindest zwei Tafeln der
Wandléngsseiten von Doppelstabmatten und/oder
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Flachdrahtmatten gemaR der erfolgten Beschreibung
gebildet. Dadurch weist das Wandelement die Vorteile
dieser erfindungsgemafRen Doppelstabmatten und/oder
Flachdrahtmatten auf. Beispielsweise weist ein erfin-
dungsgemafRes Wandelement, dann abhangig von der
Wanddicke, bei einer Wanddicke von etwa 20 cm eine
Wandlange von etwa 230 cm oder bei einer Wanddicke
von etwa 25 cm eine Wandlange von etwa 225 cm oder
bei einer Wanddicke von etwa 30 cm eine Wandlange
von etwa 220 cm entsprechend der Ublichen Lange von
Doppelstabmatten und/oder Flachdrahtmatten von zu-
meist etwa 250 cm auf.

[0222] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungs-
form der Erfindung weist ein Wandelement zumindest
eine Tafel als Wandlangsseiten und Wandstirnseiten bil-
dendes Bauteil auf. Die zumindest eine Tafel ist bevor-
zugt abgekantet gebildet. Durch die Abkantungen wird
ein Fullkorb mit zumindest zwei Wandléngsseiten und
zumindest zwei Wandstirnseiten gebildet. Das Wandele-
ment weist weiterhin zumindest einen erfindungsgema-
Ren Boden auf. Die zumindest eine Tafel ist dabei eine
werksmaRig hergestellte Gittermatte bzw. Drahtgitter-
matte, die insbesondere durch schweil3en an ihren bei-
den Stirnseiten mit sich selbst und an den unteren Be-
grenzungsseiten einen Fllkorb bildend mit dem zumin-
dest einen Boden verbunden ist. Damit ist ein erfindungs-
gemales Wandelement einfach und preiswert herstell-
bar. Das Wandelementist somittechnisch, insbesondere
statisch, hervorragend gebildet. Es kénnen erforderli-
chenfalls mehrere Tafeln in Wandhdhe Ubereinander an-
geordnet und miteinander befestigt sein.

[0223] In einer besonders einfachen, preiswerten und
technisch vorteilhaften Ausfiihrung dieser bevorzugten
Ausfiihrungsform wird die zumindest eine Tafel von einer
Doppelstabmatte und/oder einer Flachdrahtmatte ge-
mal der erfolgten Beschreibung gebildet. Dadurch weist
das Wandelement die Vorteile dieser erfindungsgema-
Ren Doppelstabmatten und/oder Flachdrahtmatten auf.
Beispielsweise weist ein erfindungsgemafes Wandele-
ment, dann abhangig von der Wanddicke, bei einer
Wanddicke von etwa 10 cm eine Wandlénge von etwa
115 cm oder bei einer Wanddicke von etwa 15 cm eine
Wandlange von etwa 110 cm oder bei einer Wanddicke
von etwa 20 cm eine Wandlange von etwa 105 cm oder
bei einer Wanddicke von etwa 25 cm eine Wandlange
von etwa 100 cm entsprechend der Ublichen Lange von
Doppelstabmatten und/oder Flachdrahtmatten von zu-
meist etwa 250 cm auf. Bei einer Dicke von etwa 30 cm
weist ein erfindungsgemafles Bauelement eine Lénge
von etwa 95 cm oder bei einer Dicke von etwa 35 cm
eine Lange von etwa 90 cm oder bei einer Dicke von
etwa 45 cm eine Lange von etwa 80 cm oder bei einer
Dicke von etwa 55 cm eine Lange von etwa 70 cm auf.
Bei einem Schenkelldnge von etwa 63 cm wére das Bau-
element dann in etwa im Querschnitt quadratisch ge-
formt. Beschreibungsgemal sind diese Bauelemente
nicht den Wanden sondern den Pfosten zuzuordnen.
[0224] Ein erfindungsgemaRes Wandelement ist im
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Transport- oder Lieferzustand mit Fillmaterial zumindest
teilweise beflllt. Die Vorteile wurden bereits beschrie-
ben. Eine teilweise Beflllung ist beispielsweise vorteil-
haft, wenn die weitere Beflillung am Montageort Vorteile
bringt. Ein Vorteil ist beispielsweise die Mdglichkeit, an
einer unbefullten Stelle des Wandelements verschiede-
ne Montagemdglichkeiten am Montageort bereit zu stel-
len, bei denen der Fullkorb zugénglich bzw. zumindest
teilweise unbefillt sein muss.

[0225] Ein erfindungsgemalRes Wandelement weist
zumindest eine Tragvorrichtung zum Anheben oder
Transportieren des Wandelements im unbefillten wie
auch im beflllten Zustand auf. Dadurch ist ein erfin-
dungsgemales Wandelement einfach und insbesonde-
re statisch sicher zu heben und/oder zu transportieren
und/oder zu montieren. Verschiedene vorteilhafte Aus-
fihrungsformen fiir eine erfindungsgemafe Tragvorrich-
tung sind beispielsweise in den Figuren dargestellt.
[0226] Es ist besonders vorteilhaft, wenn das Wand-
element zumindest zwei Tragvorrichtungen aufweist und
die Tragvorrichtungen insbesondere an den Stellen ma-
ximaler statischer Durchlaufwirkung angeordnet sind.
Ein erfindungsgemafies Wandelement weist nach der
Lehre der Statik zumeist eine Linienlast auf. Die Trag-
vorrichtungen sind daher bevorzugt von den Wandenden
beabstandet anzuordnen. Dadurch entstehen statisch
betrachtet ein oder mehrere Felder zwischen den zwei
oder mehr Tragvorrichtungen und zwei seitliche Kragar-
me in Richtung der beiden Wandenden der randseitig
angeordneten Tragvorrichtungen. Beispielsweise unter-
teilen zwei Tragvorrichtungen die Wandelementlange in
ein Feld und zwei seitliche Kragarme, wobei die optimale
Feldlange etwa 60 % der Wandelementldnge aufweist
und die beiden Kragarme jeweils eine Lange von etwa
20 % der Feldlange aufweisen. Beispielsweise untertei-
len drei Tragvorrichtungen die Wandelementlange in
zwei Feld und zwei seitliche Kragarme, wobei die opti-
male Feldlange etwa 36 % der Wandelementlédnge auf-
weist und die beiden Kragarme jeweils eine Lange von
etwa 14 % der Feldlange aufweisen. Fir eine exakte Be-
stimmung der optimalen Orte der jeweiligen Tragvorrich-
tungen und eine optimale technische Ausbildung der
Tragvorrichtungen ist fir eine jeweilige Ausflihrungsform
ein statischer Nachweis zu fiihren. Das Prinzip der Felder
und Kragarme, insbesondere die Anordnung der Trag-
vorrichtungen nach dem Durchlaufprinzip der Lehre von
der Standsicherheit bzw. der Statik zur Bildung eines
Durchlauftragers, ist dabei eine erfindungsgemafie Aus-
bildung des Wandelements.

[0227] Insbesondere zwei Tragvorrichtungen sind be-
sonders vorteilhaft in der Anwendung. Sie weisen selbst-
tatig gleiche Zugkrafte auf, sind mit kostenglinstigen und
insbesondere haufig vorhandenen Ausgangsmaterialien
herstellbar und mit bekannten Hebezeugen sicher,
schnell und preiswert anzuheben und zu verheben.
[0228] In einer bevorzugten Ausfihrungsform weist
das Wandelement zumindest ein Aussteifungsbauteil
auf. Ein erfindungsgemafes Aussteifungsbauteil weist,
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insbesondere bezuglich Ausbildung, Lange, Breite, An-
ordnung in bzw. an einer erfindungsgemafen Wand und
weiterer Eigenschaften, die erfindungsgeman bereits be-
schriebenen Eigenschaften eines Aussteifungsbauteils
auf.

[0229] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform bildet
ein Aussteifungsbauteil eine seitliche Begrenzung des
Wandelements und ist insbesondere als bodenseitige
oder oberseitige oder stirnseitige Begrenzung des
Wandelements gebildet. Dadurch wird bei einem erfin-
dungsgemalen Wandelement eine seitliche Begren-
zung bereitgestellt, die das Wandelement gleichzeitig
verbessert aussteift. Die verbesserte Aussteifungist ins-
besondere bei grofken Wandlangen und/oder groRRen
Wandhdéhen und/oder besonders geringen Wanddicken
und/oder groRen Schlankheiten des Wandelements be-
sonders vorteilhaft. Dazu wird, zur Anwendung auf ein
erfindungsgeméafies Wandelement, auf die beschriebe-
nen Wandmalle, Wandschlankheiten und deren Bedeu-
tung bzw. Anwendung fir eine erfindungsgemafie Wand
dieser Beschreibung verwiesen.

[0230] In einer bevorzugten Ausfihrungsform eines
erfindungsgeméafiien Wandelements weist das Wandele-
ment zumindest ein vertikal angeordnetes Aussteifungs-
bauteil und/oder zumindest einen Metallpfosten auf, das
bzw. der iber die Bodenseite des Wandelements vor-
stehtund als Pfosten zur bodenseitigen Verankerung ge-
bildet ist.

[0231] Inden beiliegenden Figuren sind dazu beispiel-
hafte Ausfihrungsformen dargestellt. Ein vertikal ange-
ordnetes Aussteifungsbauteil und/oder zumindest einen
Metallpfosten das bzw. der (ber die Bodenseite des
Wandelements vorsteht und als Pfosten zur bodenseiti-
gen Verankerung gebildet ist, ersetzt jeweils einen zu-
satzlichen Pfosten zur statischen Sicherung des Wand-
elements als Teil einer erfindungsgemaflen Wand. Be-
vorzugt werden alle erforderlichen Pfosten durch das
Wandelement bereitgestellt. Ein Aussteifungsbauteil
und/oder ein Metallpfosten kann innerhalb oder auf3er-
halb eines Fllkorbs angeordnet sein. Ein Aussteifungs-
bauteil und/oder ein Metallpfosten kann insbesondere ei-
ne stirnseitige Begrenzung des Wandelements bilden
und/oder dabei eine andere vorgesehene bzw. erforder-
liche stirnseitige Begrenzung ersetzen. Dadurch ist das
Wandelementbesonders einfach und kostenglinstig her-
stellbar. Diese vorteilhafte Ausgestaltung eignet sich be-
sonders zur Kombination mit den beschriebenen beson-
ders einfachen, preiswerten und technisch vorteilhaften
Ausfiihrungen mit Doppelstabmatten und/oder Flach-
drahtmatten.

[0232] Dadurch ist es mdglich, ein Wandelement zur
Montage bereit zu stellen, das bereits vollstadndig aus
allen erforderlichen Bauteilen zu einer erfindungsgema-
Ren Wand zusammen gefligt ist. Dabei kann das Wand-
element vor der Montage unbefiillt sein. Es stellt dann
einen Fillkorb mit zumindest einem Fillraum zur Befiil-
lung mit Fullmaterial bereit. Durch die, insbesondere
werksmaRBige, Herstellung eines erfindungsgemafien
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Wandelements werden die Montagezeiten und die Mon-
tagekosten reduziert. Das Wandelement ist, insbeson-
dere durch werksmaRige Fertigung, einfach und preis-
wert herstellbar.

[0233] Bevorzugtist ein solches Wandelement jedoch
ganz oder zumindest teilweise mit Fillmaterial befiillt.
Das Gewicht eines beflllten Wandelement macht es
dann erforderlich, dass ein verwendetes Aussteifungs-
bauteil und/oder ein Metallpfosten eine ausreichende
Standsicherheit aufweist und/oder das Wandelement
ausreichend viele Aussteifungsbauteile und/oder Metall-
pfosten aufweist.

[0234] Der Boden eines erfindungsgemafen Wand-
elements kann am unteren Ende des Wandfiillkorbs oder
davon beabstandet im Wandftillkorb angeordnet sein.
[0235] Die vorbeschriebenen Vorteile und Ausfiih-
rungsformen eines erfindungsgemafen Wandelements
sind ebenso vorteilhaft auf raumlich gebildete Pfosten,
geman der beschriebenen erfindungsgemalen Pfosten,
einer erfindungsgemaflen Wand anzuwenden.

[0236] In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin-
dung ist eine erfindungsgemale Wand mit zumindest
einem erfindungsgemafRen Wandelement gebildet, wo-
bei die Wand zumindest einen vorbeschriebenen, mit
dem Wandelement einheitlich gebildeten, Pfosten und/
oder zumindest einen vom Wandelement getrennt gebil-
deten Pfosten aufweist, wobei die Wand insgesamt zu-
mindest zwei Pfosten aufweist, die Pfosten bodenseitig
verankert sind und das Wandelement mit den zumindest
zwei Pfosten unmittelbar oder mittelbar verbunden und/
oder von den zumindest zwei Pfosten gehalten ist.
[0237] Somitkdnnen ein oder mehrere der flr eine er-
findungsgemafRe Wand erforderlichen Pfosten bereits
mit dem Wandelement oder getrennt davon, insbeson-
dere am Montageort, bereit gestellt werden. Ein bei-
spielsweise am Montageort bereit gestellter Pfosten ist
zumeist benachbart, insbesondere stirnseitig, an zumin-
dest ein Wandelement angeordnet und mit dem Wand-
element verbunden. Dadurch kann die Wand bzw. das
Wandelement den jeweiligen ortlichen oder technischen
Anforderungen entsprechend optimal gebildet sein.
[0238] Ein erfindungsgemafles Wandelement ist sehr
nachhaltig und damit umweltfreundlich, da das Wand-
element bei Bedarf mit geringem Aufwand vom bisheri-
gen Montage- und Einsatzort zerstérungsfrei abtranspor-
tiert werden kann. Da das Wandelement weiterhin seine
urspriingliche Zustandsform aufweist, kann es deshalb
wieder verwendet werden.

[0239] Die Beschreibung stellt weitere vorteilhafte
Ausgestaltungen, insbesondere bezlglich weiterer
Wandbauteile und deren Verbindungen zur Bildung einer
erfindungsgemafRen Wand, dar. Grundsatzlich sind alle
offenbarten Merkmale erfindungswesentlich und bilden
einzeln oder in beliebigen Kombinationen die Erfindung.
[0240] Ineiner bevorzugten Ausgestaltung weisen zu-
mindest zwei Bauteile der Wand, insbesondere eine Ta-
fel (2) und/oder ein Pfosten (4, 35) und/oder Metallpfo-
sten und/oder ein Aussteifungsbauteil zumindest im zu-
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einander benachbarten Bereich zur Befestigung mitein-
ander jeweils zumindest einen Anteil an Draht (37, 42)
auf. In einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung ist
zumindest eine Verbindung zwischen dem einen Draht
(37, 42) des einen Bauteils (35) und dem anderen Draht
(13, 15) des anderen Bauteils (2) durch ein diese zumin-
dest beiden Drahte umfassendes Schraub-Klemm-Befe-
stigungselement (12) unmittelbar hergestellt.

[0241] Die Verbindungen iber Schraub-Klemm-Befe-
stigungselemente sind in weitgehend beliebigen Anord-
nungen zu gebrauchen. Sie besitzen eine hohe Flexibi-
litdt bei ihrem Einsatz. Es mussen lediglich zumindest
zwei Drahtstlicke der zu verbindenden Teile vorhanden
sein, die dann mit einem Schraub-Klemm-Befestigungs-
element miteinander I6sbar verbunden werden.

[0242] Durch den Einsatz von Drahten und Schraub-
Klemm-Befestigungselementen oder -Teilen ist die
Wand universell verwendbar und vor Ort den individuel-
len Gegebenheiten anpassbar. Ein Schraub-Klemm-Be-
festigungselement der dargestellten Art kann zwei Drah-
te, die sich in einem beliebigen Winkel beriihren oder
parallel zueinander, mit beliebigem Drehwinkel der par-
allelen Achsen, angeordnet sind, miteinander zugfest in
Langsrichtung und in Querrichtung verbinden. Dadurch
kénnen ohne detaillierte planerische Vorbereitung wah-
rend der Montage die einzelnen Teile wie Pfosten, Tafeln
oder aussteifende Elemente in beliebiger Anordnung mit-
einander zu einer Einheit verbunden werden. Durch Ent-
fernen oder Manipulieren von Drahtanteilen ergeben sich
weitere Anpassungsmoglichkeiten. Alle diese Méglich-
keiten verbleiben auch nach der Erstmontage. Eine neu-
erliche beliebige Gestaltung der Teile zu einer neuen
Form ist jederzeit und wiederholt ohne planerische Vor-
bereitung mdglich.

[0243] Es ist besonders vorteilhaft, ein Schraub-
Klemm-Befestigungselement oder Schraub-Klemm-Teil
zu verwenden, wodurch zwei Drahte oder Stabe an be-
liebiger Stelle und/oder in beliebiger Winkellage zuein-
ander und/oder in beliebiger Drehlage zueinander fest-
legbar sind. Ein solches Schraub-Klemm-Befestigungs-
element weist zumeist zwei zueinander drehbar ange-
ordnete Halften oder Klemmteile auf. Beide Halften wei-
sen Ublicherweise zumindest einen angeformten Auf-
nahmebereich fur einen Drahtabschnitt auf und sind zu-
meist mittels einer Schraube verbunden.

[0244] Die Beschreibung stellt weitere vorteilhafte
Ausgestaltungen, insbesondere bezuglich weiterer
Wandbauteile und deren Verbindungen zur Bildung einer
erfindungsgemalen Wand, dar. Grundsatzlich sind alle
offenbarten Merkmale erfindungswesentlich und bilden
einzeln oder in beliebigen Kombinationen die Erfindung.
[0245] Bevorzugt sind zur Verbindung gegenuberlie-
gend angeordneter Tafeln zumindest zwei Tafelabstand-
halter in der Flache verteilt beiderseits befestigt. Ein
Wandflllkorb wird zumeist mit einem Schiittgut wie bei-
spielsweise Kiesel oder Schotter oder dhnlichem Mate-
rial mit FlieReigenschaften befillt. Dadurch entstehen
insbesondere im unteren Bereich eines Wandfiillkorbs
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Druckkrafte an den Tafeln, die ohne technischen Wider-
stand den Fllkorb auseinander driicken wiirden. Tafel-
abstandhalter fangen diese Druckkréafte auf und stabili-
sieren die Wanddicke. Auf eine Ubliche Flache von etwa
250 cm Lange und etwa 180 cm Hohe einer Wand verteilt
man zumeist 20 bis 25 einfache Tafelabstandhalter ent-
sprechend der auftretenden Druckkrafte. Bei verbesser-
ten Tafeln wie beispielsweise erfindungsgemal ange-
passten Doppelstabmatten oder Flachdrahtmatten ge-
niigen weniger als 20 Stick. Das gilt analog auch fiir
Tafelabstandhalter, die mit den Tafeln verschweift sind
oder aus dickerem Material bestehen.

[0246] Die Tafelabstandhalter sind daher geeignet, die
Wanddicke des Wandftillkorbs entsprechend ihrer Ldnge
zu bestimmen. Durch entsprechende Anordnung von Ta-
felabstandhaltern unterschiedlicher Lange lassen sich
beispielsweise konkave oder konvexe oder wellenférmi-
ge Wande formen. Tafelabstandhalter sind beispielswei-
se als Draht gebildet. Sie werden an den Tafeln zumeist
eingehakt oder eingeflochten. Sie kdnnen auch mit den
Tafeln verschweifdt sein, wobei sich dafiir insbesondere
im Lieferzustand einstlickig gebildete Fullkérbe bevor-
zugt eigenen. Solche Fillkdrbe, mit oder ohne Boden,
werden erfindungsgemafy fur rdumliche Pfosten oder
Wandelemente bereit gestellt.

[0247] Die erfindungsgemalen Tafelabstaridhalter er-
fullen durch ihre zugfeste Verbindung, und nur dann, eine
wichtige statische Funktion. Die Tafelabstandhalter sta-
bilisieren eine befiillte Wand beziiglich einer Durchbie-
gung ihrer Wandflache. Die Fillung, insbesondere bei
sich gut verkantendem bzw. verkrallendem oder verdich-
tendem Fullmaterial wie beispielsweise Schotter, Gber-
nimmt in einem erfindungsgemafen Fullraum bei einer
Durchbiegung der Wandflache die Aufnahme der Druck-
krafte in Richtung der Wanddicke, in Richtung der Wand-
héhe und in Richtung der Wandlange. Je dichter bzw.
unnachgiebiger das Fullmaterial ist, desto besser nimmt
das Fillmaterial die Druckkrafte auf. Es ist beispielswei-
se vorteilhaft, das Fillmaterial einzurttteln. Vorausset-
zung fir diese Eigenschaft ist, dass das Fullmaterial
druckbelastbar ist. Insbesondere mineralisches Fullma-
terial ist zumeist gut oder hoch druckbelastbar. Die Ta-
felabstandhalter Gbernehmen die Aufnahme der Zug-
krafte in Richtung der Wanddicke. Die beidseits ange-
ordneten Tafeln Ubernehmen die Aufnahme der Zugkréaf-
te in Richtung der Wandlange und in Richtung der Wand-
hohe.

[0248] Durch diese Gesamtgestaltung der Wandfla-
che entsteht nach der Lehre der Statik eine Wirkung &hn-
lich einer Platte. Ohne das statisch unverzichtbare Ele-
ment, das die Tafelabstandhalter bilden, wirde diese
Wirkung nicht entstehen. Daher ist eine méglichst zug-
feste Ausbildung der Tafelabstandhalter besonders
wichtig. Insbesondere bei den Wandelementen, die be-
vorzugt bereits werkseitig einheitlich gebildet sind, ist
dies vereinfacht durch eine Schweillverbindung mit den
Tafeln mdglich.

[0249] Die Beschreibung stellt weitere vorteilhafte
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Ausgestaltungen, insbesondere beziglich weiterer
Wandbauteile und deren Verbindungen zur Bildung einer
erfindungsgemalen Wand, dar. Grundséatzlich sind alle
offenbarten Merkmale erfindungswesentlich und bilden
einzeln oder in beliebigen Kombinationen die Erfindung.
[0250] Esistvorteilhaft, wenn ein Pfosten bzw. ein Git-
terpfosten und/oder eine Tafel und/oder ein Ausstei-
fungsbauteil bzw. aussteifendes Element und/oder ein
Schraub-Klemm-Befestigungselement und/oder ein Ta-
felabstandhalter und/oder ein Metallpfosten aus Metall,
insbesondere aus Eisen, Stahl oder Edelstahl oder Me-
tallguss, gebildet ist. Metall bzw. Stahl ist preiswert in der
Herstellung und weist eine hohe Festigkeit auf. Daher ist
Metall bei wenig Materialeinsatz statisch hoch belastbar.
Das verringert die Querschnitte, verbessert die Optik und
senkt die Kosten. Metall ist gut, einfach, sicher und preis-
wert bearbeitbar und, insbesondere durch Schweil’en
oder Klemmen, gut verbindbar. Eine materiell einheitli-
che Ausbildung von Pfosten und Tafeln, insbesondere
aus dem Grundmaterial Draht, férdert die optische Ge-
stalt.

[0251] Es stehen Metalle mit verschiedenen Eigen-
schaften, wie beispielsweise verschiedene Oberflachen
oder verschiedene Festigkeiten zur Verfigung. Im Me-
tallbau ist das Material zumeist glatt. Die Materialqualitat
bei Stahl sollte beispielsweise (Reihenfolge mit zuneh-
mender Festigkeit) zumindest S 235 (ehemals St37), S
275, S355 oder hoher sein. Bei Stahlbeton ist die Ober-
flache oft gerippt. Sie kann aber auch glatt sein. Die Ma-
terialqualitdt bei Betonstahl sollte beispielsweise (Rei-
henfolge mit zunehmender Festigkeit) zumindest Bst
420, Bst 500/550, Bst 600/650, Bst 700/750 oder héher
sein.

[0252] Korrosionsanfallige Metalle wie Eisen oder
Stahl wird zum Korrosionsschutz und zur Verbesserung
der Optik bevorzugt verzinkt und/oder pulverbeschichtet
oder lackiert. Verzinkter Stahl oder Edelstahl oder Me-
tallguss ist sehrlanglebig und witterungsbestandig. Edel-
stahlistzwarteuer, korrodiert aber nicht. Eisen oder Stahl
ist mit einer Korrosionsschutzschicht sehr kostengtinstig
herstellbar. Ein dauerhafter Korrosionsschutz ist preis-
wert und einfach durch eine Korrosionsschutzschicht in
Form eines galvanischen Uberzugs oder ein Tauch-
schmelziiberzugs herstellbar. Insbesondere ein Tauch-
schmelziiberzug kann in verschiedenen Dicken aufge-
bracht werden und bietet damit einen besonders langle-
bigen Korrosionsschutz. Bei den galvanischen Uberzii-
gen sind Chrom, Zink, Aluzink und Galfan bekannte Ma-
terialien. Bei einem Tauchschmelzlberzug ist das Ver-
zinken bzw. das Feuerverzinken sehr bekannt. Alternativ
wird ein Aluzink-Aussenmantel aufgebracht. Eine Ubli-
che Ausfihrungsform ist dabei der Typ AZ 185. Eine wei-
tere vorteilhafte Ausfihrungsform ist ein Galfan-
Schmelztauchiberzug. Dafur wird gerne eine Schmelze
mit 95% Zink und 5% Aluminium verwendet.

[0253] In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin-
dung weist die Wand mehr als zwei Tafeln und/oder mehr
als zwei Pfosten und/oder mehr als ein Aussteifungsbau-
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teil und/oder mehr als einen Metallpfosten auf. Diese
Bauteile der Wand bilden bevorzugt ein vielteiliges sich
kontinuierlich erstreckendes Wandbauwerk.

[0254] Insbesondere die Wanddicke des Fullraums
und/oder die H6he und/oder die Lange der Tafeln sind
gleich oder unterschiedlich gebildet.

[0255] Dabei ist die Langsausrichtung und/oder Ho6-
henausrichtung fluchtend und/oder winkelig ausgebildet.
Die gestalterischen und technischen Anforderungen im
Garten- und Landschaftsbau, im Privatgarten oder im 6f-
fentlichen Raum und im Verkehrs- und Wegebau sind
sehr vielfaltig. Optische und technische Belange missen
erfulltwerden. Eine Wand als gestalterisches Objekt und/
oder mit einer technischen Nutzung muss daher diesen
Erfordernissen flexibel, insbesondere vor Ort, anpassbar
sein.

[0256] Eine Wand mit den vorgenannten Merkmalen
erfullt alle diese Anforderungen und ist einfach, schnell
und preiswert herstellbar und verarbeitbar. Sie ist sta-
tisch sicher und optisch optimal gebildet. Es wird mitmog-
lichst wenig Aufwand ein bestmdgliches Ergebnis erzielt.
Insbesondere sind die Bauteile, wie beispielsweise Ta-
feln, Pfosten oder Aussteifungsbauteile, hinsichtlich der
vorgesehenen Anwendung der erfindungsgemafien
Wand optimiert angepasst. Bezliglich der statischen Ei-
genschaften ist eine bestmdgliche Auslastung des ver-
wendeten Materials beachtet. Es wird ebenfalls ein op-
timales optisches Ergebnis erzielt. Auch ein optimales
technisches Ergebnis, insbesondere fur die Anwendung
als Sichtschutz, Schallschutz oder Windschutz wird er-
reicht. Die Wand ist bezuglich ihrer Herstellung und Ver-
arbeitung optimiert.

[0257] Nachfolgend wird die Erfindung anhand von
Ausfliihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die
Zeichnung naher erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 in einer perspektivischen Ansicht eine Wand
mit zwei Gitterpfosten und zwei beabstande-
ten Tafeln, die mit Kieseln befiillt ist;

Fig. 2 in horizontalen Querschnittansichten a) bis I)
unterschiedliche Ausflihrungsbeispiele von
Gitterpfosten;

Fig. 3 jeweils in horizontalen Querschnittansichten
und in Seitenansichten a) bis f) unterschiedli-
che Ausfiihrungsbeispiele von Gitterpfosten;
Fig. 4 jeweils in horizontalen Querschnittansichten
und in Seitenansichten a) bis e) unterschied-
liche Ausfiihrungsbeispiele von Gitterpfosten;
Fig. 5 jeweils in horizontalen Querschnittansichten
und in Seitenansichten a) bis d) unterschied-
liche Ausfiihrungsbeispiele von Gitterpfosten;
Fig. 6 in perspektivischen Ansichten a) bis c) unter-
schiedliche Ausflihrungsbeispiele von



Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

7

8

9

9a

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

55 EP 1925 737 A1

Schraub-Klemm-Verbindungsteilen;

in perspektivischen Ansichten a) bis c) weitere
Ausfiihrungsbeispiele von Schraub-Klemm-
Verbindungsteilen;

in perspektivischen Ansichten a) und b) wei-
tere Ausfuhrungsbeispiele von Schraub-
Klemm-Verbindungsteilen;

in perspektivischer Ansicht eine Teilansicht ei-
ner Tafel;

in perspektivischer Ansicht eine Teilansicht ei-
ner weiteren Tafel;

in perspektivischen Ansichten a) bis d) Aus-
fuhrungsbeispiele von Gitterpfosten;

in perspektivischen Ansichten a) bis ¢) weitere
Ausfiihrungsbeispiele von Gitterpfosten;

in einer Seitenansicht ein Ausflhrungsbei-
spiel eines Gitterpfostens;

in Draufsichten a) bis c) drei Wande mit un-
terschiedlichen Breiten;

in einer perspektivischen Ansicht einen fluch-
tenden Wandabschnitt mit einem Gitterpfo-
sten;

in einer perspektivischen Ansicht einen abge-
winkelten Wandabschnitt mit einem Gitterpfo-
sten;

in einer perspektivischen Ansicht ein weiteres
Ausfiihrungsbeispiel fiir einen abgewinkelten
Wandabschnitt mit Gitterpfosten;

in einer perspektivischen Ansicht einen fluch-
tenden Wandabschnitt mit Gitterpfosten und
beidseits unterschiedlicher Wanddicke;

in einer perspektivischen Ansicht einen abge-
winkelten Wandabschnitt mit Gitterpfosten
und beidseits unterschiedlicher Wanddicke;

in einer perspektivischen Ansicht ein weiteres
Ausfiihrungsbeispiel fiir einen abgewinkelten
Wandabschnitt mit einem Gitterpfosten;

in einer perspektivischen Ansicht einen fluch-
tenden Wandabschnitt mit einem Gitterpfo-
sten und beidseits unterschiedlicher Wand-
dicke;

in einer perspektivischen Ansicht einen
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Fig. 22

Fig. 23

Fig. 24

Fig. 25

56

Wandabschnitt mit die beiden Tafeln verbin-
denden Abstandhaltern sowie einen Ab-
standshalter vor der Montage;

in einer perspektivischen Ansicht eine Wand
mit einem obenseitig angeordneten ausstei-
fenden Gittertrager;

in einer perspektivischen Ansicht eine Wand
mit einem Pfosten, der einen Draht zur Befe-
stigung einer Gittermatte aufweist;

in einer perspektivischen Ansicht eine Wand
mit einem weiteren Ausflihrungsbeispiel eines
Pfostens, der einen Draht zur Befestigung ei-
ner Gittermatte aufweist;

in einer perspektivischen Ansicht eine Gitter-
pfosteneinheit, an der rechtsseitig und linksei-
tig jeweils eine Tafel bzw. Gittermatte mit un-
terschiedlichem Héhenverlauf angebracht ist;

Fig. 26

[0258]

und

mit unterschiedlichen Wandabschnitten.

1110_Gittermatten
1120_Gittermatten
1130_Gittermatten
1210_Gittermatten
1220_Gittermatten
1230_Gittermatten
1310_Gittermatten
1320_Gittermatten
1330_Gittermatten
1410_Gittermatten
1420_Gittermatten
1430_Gittermatten
1510_Gittermatten
1520_Gittermatten
1530_Gittermatten
1610_Gittermatten
1620_Gittermatten
1630_Gittermatten
1640_Gittermatten

8140_transportabler Korb_Ein-Mattenkorb-U-251

Fig-B-01
Fig-B-02
Fig-B-50_transportabler befillter Pfosten
Fig-B-52_transportabler befiillter Pfosten
Fig-C-01
Fig-D-01
Fig-E-01

in einer perspektivischen Ansicht eine Wand

Die in der nachfolgenden Liste genannten und
beiliegenden Figuren zeigen ebenfalls Ausgestaltungen
der Erfindung:
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Fig-F-01

Fig-H-01

Fig-H-02_a-d

Fig-H-03_a-d

Fig-H-04_a-c

Fig-1-01

Fig-1-03_transportabler Korb
Fig-K-01

Fig-K-02

Fig-K-03_horizontale Durchbiegung
Fig-K-04_horizontale Durchbiegung

[0259] Eine Wand 1 weist zwei insbesondere als
Drahtgittermatten ausgebildete Tafeln 2 und 2’ auf (siehe
Fig. 1undFig. 13a, wobeiin Fig. 1 nur die dem Betrachter
zugewandte Tafel 2 dargestellt ist), die voneinander be-
abstandet und parallel zueinander angeordnet sind und
anihren seitlichen vertikalen Rédndern 3 bzw. 3’ an einem
jeweiligen Gitterpfosten 4 (in Fig. 1 und 13a ist der glei-
che, hintere bzw. gegentiberliegende Gitterpfosten nicht
dargestellt) angebracht sind, der am Boden 5 mittels ei-
nes Betonfundaments 6, in das sein Unterabschnitt ein-
gegossen ist, verankert ist.

[0260] Der Gitterpfosten 4 (siehe auch Fig. 11a)istbei-
spielsweise aus zwei gleichartigen Gitterpfosteneinhei-
ten 4a und 4b aufgebaut, die jeweils drei Vertikalstédbe
7,8 und 9 in Dreieckanordnung aufweisen, welche ober-
seitig (und wahlweise auch unterseitig) mittels eines drei-
eckférmigen Abschlussteils 10, das z. B. aus einem ge-
bogenen und durch Verschweillen geschlossenen Draht
gebildet ist, miteinander fest verbunden sind und Uber
die Lange zumindest an zwei Flachen der gleichschenk-
ligen Dreiecksgestalt tUber einzelne oder durchgehend
gebogene Diagonalstéabe 11 verstrebt sind. Die beiden
Gitterpfosteneinheiten 4a und 4b sind an ihren sich ge-
genuberliegenden Basisseiten aneinander angrenzend
mittels Schraub-Klemmteilen 12 miteinander verbunden,
die jeweils die beiden benachbarten Vertikalstabe 8 und
8 bzw. 9 und 9 der beiden Gitterpfosteneinheiten 4a und
4b miteinander fest verbinden.

[0261] Die Befestigung jeder Tafel 2, 2’ erfolgt eben-
falls mittels der Schraub-Klemmteile 12, die an mehreren
vertikal voneinander beabstandeten Stellen eine feste
Verbindung zwischen einem letzten randseitigen Verti-
kalstab 13 der Tafel 2, 2’ und dem jeweils dulReren Ver-
tikalstab 7 jedes Gitterpfostens 4 herstellen.

[0262] Ein Ausfiihrungsbeispiel einer Tafel 2, 2’ der
erfindungsgemafien Wand 1 (siehe Fig. 9) enthalt meh-
rere Vertikalstdbe 14 und mit diesen verbundene Hori-
zontalstabe 15, die gemaR Darstellung in Fig. 9 auch
doppelt oder paarweise und damit beidseits der Vertikal-
stdbe 14 angeordnet sein kénnen. Ein Rasterabstand x,
zwischen den Vertikalstdben betrégt z. B. 30 bis 40 mm
oder auch 50 mm und ein Rasterabstand x, zwischen
den Horizontalstdben 15 betragt z. B. 200 mm. Des wei-
teren ist eine Maschenweite x; zwischen den Vertikal-
stdben 14 und eine Maschenweite x, zwischen den Ho-
rizontalstaben 15 eingezeichnet.
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[0263] Fig. 9a zeigt ein Ausflihrungsbeispiel einer Ta-
fel 2, 2" der erfindungsgeméafien Wand 1 in Form einer
Flachdrahtmatte, die anstelle der Horizontalstébe 15 ei-
nen Flachdraht 43 aufweist. Die Mal3e kénnen dem Aus-
fuhrungsbeispiel der Fig. 9 entsprechen.

[0264] Die Vertikalstabe 14 und die Horizontalstabe
15 der auch als Drahtgitter bezeichneten Tafeln 2, 2’ sind
beispielsweise Stahldrahte oder Stahlstabe mit einem
Durchmesser von Ublicherweise 6 bis 8 mm, die an den
Kreuzungspunkten miteinander verschweif3t sind. Je-
doch kdnnen auch andere Materialien und andere Durch-
messer mit der fir eine jeweilige Wand erforderlichen
Festigkeit verwendet werden.

[0265] Die Gitterpfosten 4 kénnenin unterschiedlichen
Konfigurationen gestaltet und verwendet werden. Flache
Gitterpfosten 4 (siehe Fig. 2a bis 2d) enthalten zwei von-
einander beabstandete Vertikalstédbe 7 als Einzelstabe
oder als Doppelstabe (Fig. 2b), die durchim wesentlichen
in einer von den Vertikalstédben 7 definierten Ebene an-
geordnete Verbindungsteile 16 wie z. B. Gitterstabe 11,
Verstrebungsteile oder Diagonalstdbe miteinander ver-
bunden sind. Die Verbindungsteile 16 kénnen ebenfalls
in doppelter Anordnung vorgesehen sein (siehe Fig. 2d),
um die Festigkeit der Gitterpfosten 4 zu erhéhen.
[0266] Die in den Fig. 2e bis 2h dargestellten Gitter-
pfosten 4, die im Gegensatz zu den flachen Gitterpfosten
4 als raumliche Gitterpfosten 4 bezeichnet werden kon-
nen, enthalten zumindest drei Vertikalstabe 7 (in Einzel-
oder Doppelausbildung), die im Horizontalquerschnitt z.
B. ein Dreieck oder Vieleck bilden, wobei jeweils zwei
benachbarte Vertikalstabe 7 durch Verbindungsteile 16
miteinander verbunden sind, jedoch eines der benach-
barten Stabpaare 7, 7 nicht durch Verbindungsteile mit-
einander verbunden ist. Demzufolge kann man diese Git-
terpfosten 4 mit einer offenen Seite auch als rdumliche
offene Gitterpfosten 4 bezeichnen.

[0267] Demgegeniber enthalten die in den Fig. 2i bis
2l dargestellten raumlichen Gitterpfosten 4 Verbindungs-
teile 16 zwischen allen der jeweils zwei benachbarten
Vertikalstdben bzw. Stabpaaren 7, 7. Somit kdnnen als
Querschnittsformen der Gitterpfosten geschlossene
Dreiecke, Rechtecke oder Vielecke und bei gebogenen
Verbindungsteilen auch anndhernd runde oder ovale
Querschnitte (siehe Fig. 2k) gebildet werden.

[0268] Beiden dargestellten Querschnittsprofilen kon-
nen zusatzliche Vertikalstédbe wie auch zusatzliche Ver-
bindungsteile als die Festigkeit erhbhende Verstrebun-
gen eingebaut werden.

[0269] Die Verbindungsteile 11 bzw. 16 der Gitterpfo-
sten 4 kdnnen gemaf Fig. 3a abwechselnd diagonal wie
auch abwechselnd diagonal und horizontal (Fig. 3b) und
nur horizontal (Fig. 3e) angeordnet sein und sie kénnen
in weitem Abstand (Fig. 3a) wie auch in engem Abstand
(Fig. 3c) angeordnet sein. Diese Anordnung kann grund-
satzlich bei ebenen Gitterpfosten (Fig. 3a bis 3c) wie auch
bei rdumlichen Gitterpfosten (Fig. 3d bis 3f) verwendet
werden. Die erhdhte Anzahl an Verbindungs- oder Kno-
tenpunkten 17 bei dem Gitterpfosten 4 gemaf Fig. 3e
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(zuséatzlicher Vertikalstab) ermdglichen eine sehr biege-
steife Gestaltung.

[0270] Als Verbindungsteile kdnnen anstatt der Draht-
stébe auch beispielsweise Flacheisen 18 in insbesonde-
re mit Vertikalstédben 7 fluchtender Ausrichtung die Ver-
bindung der Vertikalstédbe 7 Gbernehmen (Fig. 3f). Auf-
grund der langeren Verbindungslinie oder Verbindungs-
flache an den Randern der Flacheisen 18 bietet auch
diese Gestaltung eine héhere Biegefestigkeit gegeniiber
lediglich punktférmigen Knotenverbindungen 17.
[0271] Wahrend bei dem in Fig. 3d dargestellten Git-
terpfosten 4 die Verbindungsteile bzw. Verstrebungen
16 bzw. Diagonalstédbe 11 der beiden Seiten in Seiten-
ansicht deckungsgleich angeordnet sind, sind die Dia-
gonalverstrebungen 11 des Gitterpfostens 4 gemafR Fig.
4a gegenlaufig und gegeneinander versetzt gebildet. Bei
dem Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 4b sind bei einer Dia-
gonalverstrebung 11 zuséatzlich horizontale Stédbe oder
Verbindungsteile 16 eingefligt. Dadurch werden die Ra-
steroéffnungen verkleinert und die Biegesteifigkeit erhoht.
[0272] Die Fig. 4c bis 4e zeigen Gitterpfosten 4 mit
Diagonalverstrebungen 11, wobei die Vertikalstabe 7 der
drei Ausflhrungsbeispiele unterschiedliche Abstande
aufweisen, so dass unterschiedlich breite Gitterpfosten
4 gebildet werden kdnnen, die Grundlage fir Wande mit
unterschiedlichen Breiten (bzw. Dicken) sein kdnnen.
[0273] Die schematische Darstellung der Fig. 5a zeigt
einen rdumlichen Gitterpfosten 4, wie er bei der in Fig. 1
dargestellten Wand 1 verwendet ist, bei dem die
Schraub-Klemmteile 12 die Vertikalstabe 8 und 8 bzw. 9
und 9 der zwei Gitterpfosteneinheiten 4a und 4b verbin-
den. Die Verbindung kann jedoch auch durch Verschwei-
Ren der beiden Gitterpfosteneinheiten 4a und 4b an ei-
nem oder mehreren Punkten oder Linien der entspre-
chenden Vertikalstédbe 8 erfolgen, wie dies am Beispiel
des ebenen oder flachen Gitterpfostens der Fig. 5b aus-
geflhrt ist.

[0274] Zwei flache Gitterpfosteneinheiten, die jeweils
fir sich einen Gitterpfosten bilden kénnen, kdnnen in par-
alleler Anordnung miteinander verbunden werden (siehe
Fig. 5c und 5d) und weisen somit eine héhere Steifigkeit
gegen seitliches Ausknicken auf.

[0275] AlsBefestigungsteile zum Anbringen der Tafeln
2, 2’ an den Gitterpfosten 4 wie auch zum Herstellen der
Gitterpfosten 4 aus zwei Gitterpfosteneinheiten 4a und
4b wie auch flr weitere Verbindungsaufgaben sind ins-
besondere die Schraub-Klemmteile 12 vorgesehen. Das
in Fig. 6a dargestellte Schraub-Klemmteil 12 enthélt eine
Schraube 19, auf der ein oberes Klemmteil 20 und ein
unteres Klemmteil 21 drehbar und mittels einer Mutter
gegeneinander verspannbar angeordnet sind. Die
Klemmteile 20, 21 enthalten Ausformungen 22 zur Auf-
nahme von Drahten oder Staben 14 und 7 der Tafeln 2,
2’ bzw. Gitterpfosten 4. Die Fig. 6a zeigt das Schraub-
Klemmteil 12 bei einer 90°-Verbindung, wobei durch die
gegeneinander verdrehbaren Klemmteile 20, 21 auch
davon abweichende Winkelverbindungen einstellbar
sind. Da die Klemmteile 20, 21 relativ zu den Staben 7,
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13, 14 vor dem Verspannen axial versetzbar sind und
durch die Méglichkeit ihrer Verschwenkung kann ein der-
artiges Schraub-Klemmiteil 12 universell eingesetzt wer-
den. Fig. 6b zeigt ein Schraub-Klemmteil 12, dessen obe-
res Klemmteil 20 zwei parallele Ausformungen 22 ent-
halt, die zusatzlich zur Aufnahme von Staben oder Drah-
ten 7, 13, 14 mit unterschiedlichen Durchmessern gebil-
det sein kdnnen. Fig. 6¢c zeigt ein solches Schraub-
Klemmteil 12 mit zwei parallelen Drahten 7 und 13 un-
terschiedlicher Durchmesser sowie einen im unteren
Klemmteil 21 rechtwinklig aufgenommenen diinneren
Draht 15.

[0276] Fig. 7azeigtein Schraub-Klemmteil 12, beidem
die beiden Klemmteile 20 und 21 und damit die beiden
miteinander zu verbindenden Stabe 7 und 14 unter einem
festen Winkel von z. B. 90° angeordnet sind. Fig. 7b und
7c zeigen ein Schraub-Klemmteil 12 zum festen Verbin-
den von zwei parallelen Staben unterschiedlicher Durch-
messer analog den Figuren 6a und 6b. Durch eine Ver-
drehung des unteren Klemmteils 21 parallel zur und unter
die gréRere Ausformung 22 wird die Aufnahme eines Sta-
bes oder Drahtes mit noch gréReren Durchmesser er-
moglicht. Das erhéht die universelle Anwendbarkeit ei-
nes so geformten Schraub-Klemmteils.

[0277] Eine durch zwei Schrauben gesicherte Paral-
lelklemme als Schraub-Klemmiteil fir zwei parallele Sta-
be zeigt Fig. 8a, wahrend Fig. 8b ein Schraub-Klemmteil
12 fur die Kreuzbefestigung von maximal jeweils zwei
parallelen Staben darstellt. In beiden Fallen kann die
axiale Zuordnung zwischen den Stdben und dem
Schraub-Klemmteil 12 verandert werden.

[0278] Die Fig. 10 bis 12 zeigen unterschiedlich ge-
staltete Gitterpfosten 4, wobei Fig. 10d eine Grundaus-
fuhrung eines flachen Gitterpfostens mit von einem fort-
laufenden Draht gebildeter Diagonalverstrebung 11 dar-
stellt und Fig. 10c einen Gitterpfosten 4 darstellt, der aus
zwei Gitterpfosteneinheiten gemaR Fig. 10d besteht, die
nebeneinander angeordnet sind und mittels
Schweilpunkten 23 (nur die vorderen Schweil3punkte
sind dargestellt) miteinander fest verbunden sind (ent-
spricht Fig. 5d). Die Oberenden der Vertikalstdbe 7 sind
miteinander verbunden, wobei die Verbindung 24 ein Ab-
schnitt desjenigen Stabes sein kann, der durch zweima-
liges Umbiegen um 90° die beiden Vertikalstébe 7 bildet.
[0279] Der Gitterpfosten 4 der Fig. 10a enthalt zwei
Gitterpfosteneinheiten 4a und 4b, die eine unterschied-
liche Bauhdhe (in horizontaler Erstreckung) aufweisen
koénnen, an den Vertikalstébe 7 iber Schweipunkte 23
verbunden sein kénnen und an ihren Oberenden mittels
eines gemeinsamen Abschlul3- oder Erganzungsteils 25
miteinander fest verbunden sind. Das Abschluf3- oder
Ergénzungsteil 25 ist gemaf der im wesentlichen drei-
eckigen Querschnittsform der beiden Gitterpfostenein-
heiten 4a und 4b in etwa rautenférmig. Dieser Gitterpfo-
sten 4 der Fig. 10a (wie auch alle anderen Gitterpfosten)
kann an seinem Unterende, das insbesondere in einem
Betonfundament verankert wird, ohne eine Verbindung
hergestellt sein. Fig. 10b zeigt einen einfachen raumli-
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chen Gitterpfosten 4, bei dem zwei Dreiecksflachen Dia-
gonalverstrebungen 11 der zugeordneten Vertikalstabe
7 aufweisen, wahrend die (in der Fig. 10b hintere) Ba-
sisseite ohne Verstrebungen und damit offen ist. Solche
einseitig offenen Pfosten sind raumsparend ineinander
stapelbar. Die obere Verbindung erfolgt mittels eines Ab-
schluf3- oder Erganzungsteils 25 in Dreieckform.

[0280] Wahrend der in Fig. 11a dargestellte Gitterpfo-
sten 4 (der auch Bestandteil der Wand 1 der Fig. 1 ist)
zwei Uber die Schraub-Klemmteile 12 verbundene Git-
terpfosteneinheiten 4a und 4b aufweist, sind die beiden
Gitterpfosteneinheiten 4a und 4b des in Fig. 11 b darge-
stellten Gitterpfostens 4 durch ein zwischen die beiden
oberen Abschluf3- oder Erganzungsteile 25 einge-
schweiltes Verbindungsteil 26 mit Abstand voneinander
gehalten, so dass zwischen den nun beabstandeten Ver-
tikalstdben 8 und 8 bzw. 9 und 9 eine Tafel 2 bzw. 2’
angeordnet werden kann (siehe Fig. 19 und 20), wodurch
die universelle Anwendbarkeit dieses Gitterpfostens 4
erhoht wird. Der Gitterpfosten 4 der Fig. 11 ciist aus zwei
flachen Gitterpfosteneinheiten 4a und 4b zusammenge-
setzt und enthélt ein oberes Abschlul3- oder Erganzungs-
teil 28 in Gestalt eines an die Gitterpfosteneinheiten 4a
und 4b angeschweifdten Flachmaterialstreifens. Die bei-
den doppelten Vertikalstéabe 7 kdnnen aulenseitig durch
einen Abdeckstreifen 29 oder Abdeckstab abgedeckt
oder verstérkt sein, der an den Diagonalverstrebungen
angeschweil3t ist. Eine solche Verstarkung erhéht die
Biegesteifigkeit des Gitterpfostens 4 insbesondere bei
hohen Belastungen oder groRer statischer Schlankheit
des Gitterpfostens.

[0281] Der in Fig. 12 dargestellte flache Gitterpfosten
4 enthélt an seinen beiden Gitterpfosteneinheiten 4a und
4b weitere Zusatzteile in Gestalt von vertikalen Zusatz-
stédben 30 auf, die zwischen den randseitigen Vertikal-
stédben 7 auch an die z. B. diagonale Verstarkungsstruk-
tur 11 angeschweil3t sind. Dadurch verkleinert sich das
Gitterraster. Das ermdglicht die Verwendung von Fiill-
material mit kleinerer Kérngrofie.

[0282] Der erfindungsgemaRe Gitterpfosten 4 eignet
sich in besonders vorteilhafter Weise zum Herstellen von
Wanden 1 unterschiedlicher Breite (bzw. Dicke) bei
gleichbleibender Breite des Gitterpfostens. Da die
Schraub-Klemmteile 12 entsprechend der Darstellung in
den Fig. 13a bis 13c in unterschiedlichen Winkelstellun-
gen an dem jeweiligen Vertikalstab 7 bzw. 13 sowohl des
Gitterpfostens 4 wie auch der Tafel 2, 2’ befestigt werden
kénnen, kénnen auch die beiden Tafeln 2, 2’ in unter-
schiedlichen Stellungen relativ zu den Vertikalstaben 7
des Gitterpfostens 4 angeordnet werden, an denen sie
befestigt werden. Damit lassen sich Wande 1 mit unter-
schiedlichen Wandbreiten x3 gemaR den Fig. 13a bis 13¢
in einfacher Weise und ohne spezielle Vorbereitungen
oder aufwendige Anpassungen herstellen. Auch bei der
Formung gewinkelter Wande 1 ist die unterschiedliche
Winkelstellung der Schraub-Klemmteile 12 vorteilhaft.
[0283] Der in Fig. 14 dargestellte Ausschnitt einer er-
findungsgemafRen Wand 1 enthélt einen flachen Gitter-
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pfosten 4, wie er z. B. in Fig. 10d dargestellt ist. Beidseits
des Gitterpfostens 4 sind jeweils zwei Tafeln 2, 2’ mittels
Schraub-Klemmteilen 12 an dem jeweiligen Vertikalstab
7 rechtwinklig zu dem Gitterpfosten 7 angebracht. Die
Tafeln 2, 2’ sind fluchtend zu den Vertikalstaben 7 des
Gitterpfostens 4 ausgerichtet. Auf jeder Seite des Gitter-
pfostens 4 ist zwischen den sich gegenUberliegenden
Tafeln 2, 2’ ein Fillraum 31 fur Fullmaterial 32 in Form
von z. B. Steine oder Kies gebildet (das Fullmaterial 32
ist bei dieser und bei den nachsten Figuren nur an der
Oberseite zeichnerisch dargestellt). Der Gitterpfosten 4
begrenzt somit zweibenachbarte Flllrdume 31 der Wand
1. An der AuRBenseite der Wand 1 ist der Gitterpfosten 4
optisch wenig auffallend, da im wesentlichen lediglich
sein Vertikalstab 7 zu sehen ist.

[0284] Fig. 15 zeigt eine Knickstelle der Wand 1, an
der die beiden Wandabschnitte unter einem Winkel zu-
einander verlaufen. Der rechte Wandabschnitt mit seinen
Tafeln 2, 2’ ist entsprechend der Ausfiihrung der Fig. 14
gebildet. FUr den linken Wandabschnitt sind die beiden
Tafeln 2. 2’ unter einem Winkel gegeniiber dem Gitter-
pfosten 4 angebracht. Eine geometrisch zu erwartende
beiderseits unterschiedlich Wanddicke kann durch eine
Drehbewegung der Schraub-Klemmteile 12 gemal Fig.
13 ausgeglichen werden.

[0285] Bei einer weiteren Abwandlung (siehe Fig. 16)
enthalt die Wand 1 an der Knickstelle zwei Gitterpfosten
4, die auch als ein Gitterpfosten 4 mit zwei Gitterpfosten-
einheiten 4a und 4b angesehen werden kénnen. Der
rechte Wandabschnitt mit seiner Gitterpfosteneinheit 4b
entspricht den Ausfiihrungsbeispielen der Fig. 14 und
15. Der linke Wandabschnitt weist eine eigene Gitterpfo-
steneinheit 4a auf, die rechtwinklig zu den beiden linken
Tafeln 2, 2’ ausgerichtet ist. Die beiden Gitterpfostenein-
heiten 4a und 4b sind an ihren beiden vorderen Vertikal-
stdben 7 Gber zumindest ein Schraub-Klemmteil 12 mit-
einander verbunden und stehen V-férmig zueinander.
Die hintere Tafel 2’ des linken Wandabschnittes erstreckt
sich Uber die V-férmige Offnung zwischen den beiden
Gitterpfosteneinheiten 4a und 4b bis nahe an die rechte
Gitterpfosteneinheit 4b und ist mittels Schraub-Klemm-
teilen 12 z. B. Uiber ihren zweiten Vertikalstab 14 mit dem
Vertikalstab 7 der linken Gitterpfosteneinheit 4a verbun-
den.

[0286] BeiderinFig. 17 dargestellten Wand 1 grenzen
an den Gitterpfosten 4 linksseitig ein Wandabschnitt gré-
Rerer Wanddicke und rechtsseitig ein Wandabschnitt ge-
ringerer Wanddicke an. Der Gitterpfosten 4 ist beispiels-
weise gemal der Fig. 11a aus zwei dreieckigen Gitter-
pfosteneinheiten 4a und 4b gebildet. Wahrend die beiden
hinteren Tafeln 2’ an dem hinteren Vertikalstab 7 fluch-
tend befestigt sind und die linke vordere Tafel 2 an dem
vorderen Vertikalstab 7 befestigtist, istdie rechte vordere
Tafel 2 an dem rechten Vertikalstab der hinteren Gitter-
pfosteneinheit 4b befestigt. Aufgrund der Befestigung
mittels der Schraub-Klemmteile 12 kann ihre exakte Po-
sition frei gewahlt werden (siehe die Ausflihrungen zu
Fig. 13).
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[0287] Bei dem gegenuber Fig. 17 abgewandelten
Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 18 enthalt die Wand 1 eine
Knickstelle in der Art, dass die beiden Wandabschnitte
unterschiedlicher Breite bzw. Wanddicke unter einem je-
weiligen Winkel zu dem gemeinsamen Gitterpfosten 4
angeordnet sind. Der Gitterpfosten 4 kann z. B. in der
Winkelhalbierenden des Gesamtwinkels zwischen den
beiden Wandabschnitten angeordnet sein.

[0288] Fig. 19 zeigt eine Wand mit einem an einer
Knickstelle angeordneten Gitterpfosten 4 in einer Aus-
gestaltung z. B. gemaR Fig. 11b. Wahrend die beiden
hinteren Tafeln 2’ am hinteren Vertikalstab 7 des Gitter-
pfostens 4 befestigt sind, sind die beiden vorderen Tafeln
2 an den seitlichen Vertikalstaben 8 der vorderen Gitter-
pfosteneinheit 4a mittels der Schraub-Klemmteile 12 be-
festigt, wobei sie sich zwischen den seitlichen Vertikal-
staben 8 bzw. 9 der vorderen Gitterpfosteneinheit 4a und
der hinteren Gitterpfosteneinheit 4b in den Gitterpfosten
4 hinein erstrecken. Mittels der universellen Schraub-
Klemmteile 12 kann die Befestigung an den oberen Ho-
rizontalstdben 15 der Tafeln 2, 2’ im wesentlichen an
beliebigen Stellen erfolgen. Durch die optisch hervortre-
tende vordere Gitterpfosteneinheit 4a wird die Wand 1
optisch gegliedert. Gleichzeitig wird dadurch eine Rank-
hilfe fur Pflanzen geschaffen. Bei vertikal besonders
schlanken Wanden 1 erreicht man durch eine optisch
hervortretende vordere Gitterpfosteneinheit4a auch eine
groRere statische Bauhdhe in Biegerichtung und damit
eine héhere Biegesteifigkeit ohne die Wanddicke zu er-
héhen.

[0289] Fig. 20 zeigt die Wand gemaR Fig. 17, jedoch
mit dem Gitterpfosten 4 der Fig. 19. Auch hier kann die
zurlickgesetzte Tafel 2 des schmalen linken Wandab-
schnitts derart an einem hinteren Vertikalstab 8 der vor-
deren Gitterpfosteneinheit 4a befestigt sein, dass sie zwi-
schen die beiden beabstandeten Gitterpfostenabschnit-
te hinein reichen kann. Dadurch kann die Tafel 2 verar-
beitet werden, ohne dass man sie kiirzen muss. Sie ver-
bleibt also im Originalzustand, wodurch sich ihre spatere
Wiederverwendbarkeit und damit ihr Wert bzw. ihre
Nachhaltigkeit erhoht.

[0290] Fig. 21 zeigt eine noch unbefillte Wand mit Ab-
standhaltern 33, die die beiden Tafeln miteinander ver-
binden und bei Beflillung des Flllraumes zwischen den
Tafeln verhindern, dass die beiden Tafeln durch den
Druck des Filimaterials nach aufien ausbauchen. Die
Abstandhalter sind z. B. Drahtblgel, deren umgebogene
Enden insbesondere an den Horizontalstaben der Tafeln
eingehangt sind und damit Zugkrafte Gbertragen kdnnen.
Ein Abstandhalterist z. B. an einem Ende mit einem um-
gebogenen Blgel vorgefertigt, wahrend das andere En-
de nach der Anbringung an der Wand um den zugeord-
neten Draht der Tafel um- und zurtickgebogen wird. Als
Abstandhalter kbnnen auch andere zugkraftiibertragen-
de Bauteile wie z. B. Kabelbinder oder dergleichen ver-
wendet werden. Die Anzahl und Positionen der anzubrin-
genden Abstandhalter richtet sich nach der aufzuneh-
menden Kraft und damit z. B. nach der Gré3e bzw. Héhe
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der Wand sowie nach dem Fullmaterial.

[0291] Um ein Durchbiegen der befiillten Wand insbe-
sondere an ihrem oberen Abschnitt quer zu ihrer Lang-
sersteckung zu vermeiden, kann ein Gittertrager 34 (sie-
he Fig. 22) die Oberenden der beiden Tafeln 2 und 2’
miteinander fest verbinden und auch auf definiertem Ab-
stand halten. Der z. B. mittels Schraub-12 Klemmteile an
den oberen Horizontalstaben 15 der Tafeln 2, 2’ ange-
brachte Gittertrager 34 mit Diagonalverstrebung 11 ver-
steift als Aussteifungselement die Wand 1 an ihrem obe-
ren Abschnitt erheblich. Das istinsbesondere fir statisch
schlanke Wande von Bedeutung.

[0292] Fig. 23 zeigt ein Ausfihrungsbeispiel eines Pfo-
stens 35 mit einem zentralen Rohr 36 mit Rechteckquer-
schnitt und seitlich angebrachten Gitterteilen 37, an de-
nen die Tafeln 2, 2’ mittels der Schraub-Klemmteile 12
befestigt werden kdénnen. Das seitliche Gitterteil 37 ist z.
B ein randseitig abgebogener Draht oder Stab, der mehr-
fach an dem Rohr 36 befestigt ist. Statt eines Drahtteils
kénnen auch mehrere Drahtteile seitlich am Rohr 36
Ubereinander angebracht sein. Durch zusétzlich ange-
brachte Gitterteile kdnnen auch bei der Verwendung her-
kémmlicher Stahlprofile eine Vielzahl der bisher be-
schriebenen technischen und optischen Vorteile erzielt
werden.

[0293] Das Ausfiihrungsbeispiel des Pfostens 35 der
Fig. 24 enthalt ein zentrales U-Profil 38, an dessen seit-
lichen Schenkeln 39 jeweils zumindest ein Gitterteil 40
angebracht ist, das z. B. das abgeschnittene Teilstiick
einer Tafel mit horizontalen Doppelstaben 41 ist. Die
Doppelstabe 41 sind an dem Schenkel 39 des U-Profils
38 angeschweilit. Die Befestigung der Tafel 2 erfolgt wie-
derum mit zumindest einem Schraub-Klemmteil 12, das
einerseits an dem vertikalen Stab 42 des Gitterteils 40
des Pfostens 35 und andererseits an dem Ende des hin-
teren Stabes 15 des horizontalen Doppelstabes der Tafel
2 befestigt ist. Das Ende des vorderen Stabes 15 des
Doppelstabes ist aus Grinden der universellen An-
passbarkeit und aus Platzgriinden fir das Schraub-
Klemmteil 12 abgeschnitten worden.

[0294] Fig. 25 zeigt die beidseitig gegeniberliegende
Anordnung von zwei Tafeln 2 an einer Gitterpfostenein-
heit 4a, wobei die Tafeln und die Gitterpfosteneinheit 4a
in unterschiedlichen H6hen enden. Auf diese Weise kann
durch die flexibel handhabbare Anbringung der unter-
schiedlichen Tafeln 2 eine Wand 1 mit beliebig unter-
schiedlichem Hohenverlauf hergestellt werden.

[0295] Mit den dargestellten und beschriebenen Ele-
menten kann somit in einfacher Weise eine Wand 1 er-
stellt werden, wie sie in Fig. 26 schematisch dargestellt
ist. So sind links der erste und der zweite Wandabschnitt
1.1 bzw. 1.2 an dem dazwischen angebrachten Gitter-
pfosten fluchtend angeordnet, der dritte Wandabschnitt
1.3 schliet sich unter einem Winkel an (Knickstelle am
Gitterpfosten). Der dritte und der vierte Wandabschnitt
1.3 bzw. 1.4 bilden ebenfalls eine Knickstelle am Gitter-
pfosten (z. B. gemafR Fig. 16) wie auch der vierte und
funfte Wandabschnitt 1.4 bzw. 1.5. Zwischen dem flinften
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und sechsten Wandabschnitt 1.5 bzw. 1.6 &ndert sich
die Breite bzw. Dicke der Wand (z. B. entsprechend Fig.
17) wie auch die H6he. Zwischen dem sechsten und sieb-
ten Wandabschnitt 1.6 bzw. 1.7 ist wieder eine Knick-
stelle z. B. entsprechend der Fig. 16 oder 19 gebildet und
der achte Wandabschnitt 1.8 weist eine geringere Wand-
starke auf, wobei die duRere Tafel einwarts versetzt ist.
Zusétzlich ist die H6he des achten Wandabschnitts 1.8
reduziert.

[0296] Des weiterenistam zweiten Wandabschnitt 1.2
auRenseitig ein neunter Wandabschnitt 1.9 angebracht,
wobei die Tafeln des neunten Wandabschnitts 1.9 un-
mittelbar an der Tafel des zweiten Wandabschnitts 1.2
mittels der Schraub-Klemmteile oder unter Zwischen-
schaltung eines den neunten Wandabschnitt 1.9 rand-
seitig begrenzenden Gitterpfostens befestigt sein kon-
nen. Am gegeniberliegenden Ende des neunten Wand-
abschnitts 1.9 ist noch ein zehnter Wandabschnitt 1.10
angebracht, beispielsweise an seiner Seitenflache.
[0297] Grundsatzlich kdnnen sich die Tafeln 2, 2’ oder
Gittermatten der Wand 1 auch uber Gitterpfosten 4 oder
Pfosten 35 hinaus erstrecken, so dass die Verbindungs-
oder StolRstellen zweier aneinander angrenzender und
insbesondere fluchtender Tafeln 2 auerhalb von Gitter-
pfosten 4 oder Pfosten 35 liegen kdnnen.

[0298] Nachfolgend werden Ausfiihrungsbeispiele an-
hand der nachfolgenden Kennziffern 1110 bis 1640 und
gegebenenfalls beiliegender Figuren kurz erlautert.
1000er = Figuren von Gittermatten

[0299] Die Figuren 1110 bis 1640 zeigen Ausschnitte
von verschiedenen erfindungsgemafRen Gittermatten.
Diese sind zur Verwendung bzw. als Grundmaterial fiir
Tafeln, Pfosten oder Aussteifungselemente vorgesehen.
[0300] Je enger das Gitterraster, desto undurchlassi-
ger wird das Gitter fir ein Fillmaterial. Die kleinste lichte
Weite zwischen den Gitterstdben bestimmt die durch-
schnittliche MindestgréRe der Kérnung des Fllmateri-
als. Je kleiner die Kérnung des Fullmaterials, desto we-
niger Wanddicke ist erforderlich, um die Wand blickdicht
auszufiihren. Das spart Materialkosten, Arbeitskosten
und Grundstlicksflache. Gleichzeitig steigt die statische
Wirkung der Gittermatte durch ein enges Gitterraster.
Durch mehr Gitterstdbe und mehr Knoten wird die Git-
termatte statisch steifer. Die Durchbiegung wird verrin-
gert und die Scheibenwirkung steigt. Das ist insbeson-
dere fir Pfosten oder Aussteifungselemente besonders
wichtig.

Je weiter das Gitterraster, desto weniger Gittermaterial
wird benétigt und die Gittermatte wird preiswerter.
Gleichzeitig kommt das Fillmaterial optisch mehr zur
Geltung, da es durch weniger Gittermaterial verdeckt ist.
Durch weniger Gitterstédbe und weniger Knoten wird die
Gittermatte statisch weicher. Beider Verwendung als Ta-
fel einer Wand werden zum Ausgleich daher mehr Ab-
standhalter je Fldcheneinheit verwendet.

[0301] Einkleinstes Gitterraster von 100 mm erfordert
eine entsprechend grof3e Kérnung des Fillmaterials. Da-
her ist eine Wand deutlich dicker auszufiihren, um Blick-
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dichtheit zu erreichen. Abhangig von der Form und Mi-
schung des Fullmaterials und dem Drahtdurchmesser
bzw. der lichten Weite des Gitters erfordert das beispiels-
weise 30 cm oder 35 cm oder 40 cm Mindestwanddicke.
Beispielsweise ist dafiir ein Bruchmaterial mit einer Kor-
nung ab 80 mm durchaus schon geeignet. Eine Kérnung
ab 90 mm wird auch als Rundkorn bereits sicher gehal-
ten.

Ein kleinstes Gitterraster von 50 mm erfordert eine deut-
lich geringere Kérnung des Flllmaterials. Daher kann
eine Wand mit einer geringeren Wanddicke ausgefiihrt
werden, um Blickdichtheit zu erreichen. Abhangig von
der Form und Mischung des Fillmaterials und dem
Drahtdurchmesser bzw. der lichten Weite des Gitters er-
fordert das beispielsweise 22 cm oder 25 cm oder 28 cm
Mindestwanddicke. Beispielsweise ist dafiir ein Bruch-
material mit einer Kérnung ab 35 mm durchaus schon
geeignet. Eine Kérnung ab 40 mm wird auch als Rund-
korn bereits sicher gehalten.

Ein kleinstes Gitterraster von 35 mm erfordert eine noch
geringere Kornung des Fillmaterials. Daher kann eine
Wand mit einer noch geringeren Wanddicke ausgefiihrt
werden, um Blickdichtheit zu erreichen. Abhangig von
der Form und Mischung des Fillmaterials und dem
Drahtdurchmesser bzw. der lichten Weite des Gitters er-
fordert das beispielsweise nur 16 cm oder 18 cm oder
20 cm Mindestwanddicke. Beispielsweise ist daflir ein
Bruchmaterial mit einer Kérnung ab 25 mm durchaus
schon geeignet. Eine Kérnung ab 28 mm wird auch als
Rundkorn bereits sicher gehalten.

Ein kleinstes Gitterraster von 25 mm erfordert eine ex-
trem geringe Kérnung des Fillmaterials. Daher kann eine
Wand mit einer sehr geringen Wanddicke ausgefiihrt
werden, um Blickdichtheit zu erreichen. Abhangig von
der Form und Mischung des Fullmaterials und dem
Drahtdurchmesser bzw. der lichten Weite des Gitters er-
fordert das beispielsweise nur 10 cm oder 12 cm oder
14 cm Mindestwanddicke. Beispielsweise ist daflir ein
Bruchmaterial mit einer Kérnung ab 16 mm durchaus
schon geeignet. Eine Kérnung ab 18 mm wird auch als
Rundkorn bereits sicher gehalten.

[0302] Esist besonders vorteilhaft, wenn das Gitterra-
ster ein Vielfaches von 25 mm ist. 50 mm, 75mm, 100
mm, 150 mm, 200 mm, 250 mm, 300 mm und 400 mm
sind dabei zu bevorzugen. Durch die Anwendung eines
Rasters ergibt sich eine verbesserte Optik bei der Kom-
bination verschiedener Bauteile wie beispielsweise Ta-
feln, Pfosten oder Aussteifungselemente.

[0303] Es ist besonders vorteilhaft, Gitter aus Draht,
insbesondere Metalldraht, herzustellen. Dabei gehéren
Eisen und Stahl zu den besonders preiswerten Metallen.
Auch Aluminium und Edelstahl sind trotz héherer Mate-
rialkosten interessante Metalle fiir Gitter. Metalle errei-
chen mit wenig Materialaufwand und damit geringem Ko-
stenaufwand hohe statische Werte. Metall ist vergleichs-
weise unempfindlich beim Handling, in der Lagerung und
sehr gut witterungsbestandig oder witterungsbestandig
auszuristen. Metall I&sst sich sehr gut verarbeiten und
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verbinden.

[0304] Es ist besonders vorteilhaft, die Knoten punkt-
geschweifdt auszufiihren. Dadurch entstehen biegesteife
Knoten. Diese weisen gegeniiber gelenkig ausgefihrten
Knoten sehr hohe statische Widerstandkrafte, insbeson-
dere eine verbesserte Scheibenwirkung, auf.

[0305] Gittermatten werden besonders preiswert
werksmaRig vorgefertigt hergestellt.

[0306] Die Drahte weisen vorteilhafte Durchmesser
von 3 mm bis 14 mm auf. 3 mm dicke Drahte sind zwar
sehr preiswert, werden aufgrund relativ geringer stati-
scher Werte jedoch nur selten verwendet. Bei der Ver-
wendung als Tafel in einer erfindungsgemafen Wand
kann hier ohne ausreichend Abstandhalter eine stepp-
musterartige Oberflache entstehen. 4 mm oder 5 mm
sind, insbesondere bei flachigen Anwendungen wie bei-
spielsweise bei Tafeln, vorteilhafter. Dabei sind, abhan-
gig von der Belastung durch die Fullung und die Wind-
kréfte, ausreichend viele Gitterstabe bzw. ein enges Git-
terraster erforderlich. 6 mm und 8 mm, aber auch 7 mm
leisten bei Tafeln und den Diagonalen oder Untergurten
von Pfosten und Aussteifungselementen einen guten
Kompromiss zwischen Stabilitdt und Kosten. Flr Pfosten
und Aussteifungselemente sollten zumindest diese
Durchmesser verwendet werden. Mehr als 8 mm bis zu
14 mm sind fir Tafeln nur in Sonderfallen sinnvoll. Bei
den Obergurten von Pfosten und Aussteifungselemen-
ten sind diese Durchmesser besonderen vorteilhaft, da
sie die dort auftretenden hohen statischen Belastungen
sehr gut aufnehmen kénnen. In Sonderfallen sind auch
grolRere Durchmesser statisch oder optisch sinnvoll.
1110 - 1430 = zweilagige Gittermatten

[0307] Die Figuren 1110 bis 1430 zeigen Gittermatten
mit zwei kreuzweise angeordneten Gitterlagen. Solche
Gittermatten kdnnen in den verschiedensten Ausfiihrun-
gen und Malken ohne besonderen Aufwand hergestellt
werden.

[0308] Die Figuren 1110 - 1130 zeigen Gittermatten
mit einem Vertikalraster von 100 mm und unterschiedli-
chen Horizontalrastern.

Figur 1110L zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
100 x 100 mm.
Figur 1110R zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
100 x 150 mm.
Figur 1120L zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
100 x 200 mm.
Figur 1120R zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
100 x 250 mm.
Figur 1130L zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
100 x 300 mm.
Figur 1130R zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
100 x 400 mm.

[0309] Die Figuren 1210 - 1230 zeigen Gittermatten
mit einem Vertikalraster von 50 mm und unterschiedli-
chen Horizontalrastern.
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Figur 1210L zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
50 x 50 mm.

Figur 1210R zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
50 x 100 mm.

Figur 1220L zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
50 x 150 mm.

Figur 1220R zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
50 x 200 mm.

Figur 1230L zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
50 x 250 mm.

Figur 1230R zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
50 x 300 mm.

[0310] Die Figuren 1310 - 1330 zeigen Gittermatten
mit einem Vertikalraster von 35 mm und unterschiedli-
chen Horizontalrastern.

Figur 1310L zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
35 x 50 mm.

Figur 1310R zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
35 x 100 mm.

Figur 1320L zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
35 x 150 mm.

Figur 1320R zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
35 x 200 mm.

Figur 1330L zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
35 x 250 mm.

Figur 1330R zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
35 x 300 mm.

[0311] Die Figuren 1410 - 1430 zeigen Gittermatten
mit einem Vertikalraster von 25 mm und unterschiedli-
chen Horizontalrastern.

Figur 1410L zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
25 x 25 mm.

Figur 1410R zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
25 x 50 mm.

Figur 1420L zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
25 x 150 mm.

Figur 1420R zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
25 x 200 mm.

Figur 1430L zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
25 x 250 mm.

Figur 1430R zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
25 x 300 mm.

1510 - 1540 = Gittermatten mit Flachstahl

[0312] Die Figuren 1510 bis 1540 zeigen Gittermatten
mit zwei kreuzweise angeordneten Gitterlagen. Die ho-
rizontale Gitterlage bildet jeweils einim Querschnitt flach-
stahlartiges Material. Die statische Nutzhdhe wird durch
das im Querschnitt gréfRere MaR} des flachstahlartigen
Materials bestimmt. Flachstahlartiges Material weist in
seiner Langserstreckung eine sehr hohe Biegesteifigkeit
auf. Dadurch weist eine damit gefertigte Gittermatte eine
sehr hohe Widerstandskraft gegen Durchbiegung auf.
Das ist besonders vorteilhaft, wenn eine derartige Gitter-
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matte als Tafel einer erfindungsgemafen Wand verwen-
detwird. Insbesondere bei einer horizontalen Anordnung
desflachstahlartigen Materials wird dieser Vorteil optimal
genutzt. Mit wenig Materialaufwand fir die Gittermatte
und mit wenigen oder bei einem engen Pfostenraster
auch ganz ohne Abstandhalter werden die auftretenden
Krafte sicher in die Pfosten geleitet. Eine steppmuster-
artige Oberflache entsteht dabei nicht.

Figur 1510L zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
100 x 200 mm.

Figur 1510R zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
100 x 250 mm.

Figur 1520L zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
50 x 200 mm.

Figur 1520R zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
50 x 250 mm.

Figur 1530L zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
35 x 200 mm.

Figur 1530R zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
35 x 250 mm.

Figur 1540L (1610L) zeigt eine Gittermatte mit einem
Raster 25 x 200 mm.

Figur 1540R (1610R) zeigt eine Gittermatte mit ei-
nem Raster 25 x 250 mm.

1620 - 1640 = Drahtgittermatten als Doppelstabmat-
ten

[0313] Die Figuren 1620 bis 1640 zeigen Gittermatten
mit drei kreuzweise angeordneten Gitterlagen. Die Git-
termatten sind als sogenannte Doppelstabmatten aus-
gebildet. Die jeweils gegenliberliegenden Doppelstébe
sind durch die winkelig angeordneten Gitterstabe zu ei-
ner statischen Einheit verbunden. Die statische Nutzho-
he wird durch den Abstand der Doppelstabe bestimmt.
Diese Gittermatte weist dieselben Vorteile auf, wie eine
Gittermatte mitim Querschnitt flachstahlartigem Material
gemal der Figuren 1510 bis 1540.

Doppelstabmatten weisen bei den Doppelstédben zu-
meist ein Raster von 200 mm auf. Bei den winkelig an-
geordneten Staben ist das Raster zumeist 50 mm. Dop-
pelstabmatten werden zumeist ab 60 cm Hoéhe alle 20
cm bis 240 cm Hohe gefertigt. Das Langenmass betragt
zumeist 250 cm zuzlglich einem Drahtdurchmesser. Da-
mit weist eine Doppelstabmatte mit einem 50 mm-Raster
der Lange nach 51 Stabe auf. Eine Sparvariante weist
nur 47 Stabe mit einem entsprechend gréRReren Raster
auf.

[0314] Doppelstabmatten werden gerne in der Konfi-
guration 6/6/6 (erster Doppelstab / winkelig angeordneter
Mittelstab / zweiter Doppelstab) gefertigt. Auch die Kon-
figurationen 8/8/8 oder 8/6/8 sind Ublich. Bei der Anwen-
dung als Tafel einer erfindungsgemafen Wand sind je-
doch andere Konfigurationen vorteilhafter. Insbesondere
bei einem Raster 50 x 250 oder 50 x 200 oder kleiner ist
die Ausfiihrung 8/5/8 bzw. 7/5/7 bzw. 6/5/6 statisch vollig
ausreichend, jedoch deutlich sparsamer. Die Anzahl und
die Verteilung der Abstandhalter bzw. die Wandhdéhe ist
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hierbei von Bedeutung. Insbesondere bei einem Raster
35 x 200 oder 25 x 250 oder 25 x 200 oder kleiner ist die
Ausflihrung 8/4,5/8 bzw. 7/4,5/7 bzw. 6/4,5/6 oder 7/4/7
bzw. 6/4/6 ebenfalls statisch vollig ausreichend, jedoch
noch deutlich sparsamer. Hier ist die Anzahl und die Ver-
teilung der Abstandhalter bzw. die Wandhéhe von be-
sonderer Bedeutung.

[0315] Doppelstabmatten mit einem Gitterraster 50 x
200 mm werden auf leistungsféhigen Industriemaschi-
nen sehr preiswert hergestellt.

Figur 1620L zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
50 x 200 mm.
Figur 1620R zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
50 x 250 mm.
Figur 1630L zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
35 x 200 mm.
Figur 1630R zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
35 x 250 mm.
Figur 1640L zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
25 x 200 mm.
Figur 1640R zeigt eine Gittermatte mit einem Raster
25 x 250 mm.

Bezugszeichenliste

[0316]

1 Wand

2 Tafel

2 Tafel

3 vertikaler Rand

3 vertikaler Rand
4 Gitterpfosten

4a  Gitterpfosteneinheit
4b  Gitterpfosteneinheit
5 Boden

6 Betonfundament

7 Vertikalstab

8 Vertikalstab

9 Vertikalstab

10  Abschlussteil

11 Diagonalstab

12 Schraub-Klemmteil
13  randseitiger Vertikalstab
14 Vertikalstab

15  Horizontalstab

16 Verbindungsteil

17 Knotenverbindung
18 Flacheisen

19  Schraube

20 oberes Klemmteil

21 unteres Klemmteil

22 Ausformung

23  Schweillpunkt

24  Verbindung

25  Abschlul®- oder Erganzungsteil
26  Verbindungsteil
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28  Abschluf3- oder Erganzungsteil
29  Abdeckstreifen

30 Zusatzstab

31 Fallraum

32  Fullmaterial

33  Abstandhalter

34  Gittertrager

35 Pfosten

36 Rohr

37  Gitterteil

38  U-Profil

39  Schenkel

40  Gitterteil

41  Doppelstab

42  Vertikalstab

43  Flachdraht

Patentanspriiche

1. Drahtgittermatte, die zumindest eine Begrenzungs-

seite eines Fllkorbes mitzumindest einem Fillraum
fur Fullmaterial bildet und die Drahtgittermatte (2, 2°)
aufgrund ihrer Maschenweite das Fullmaterial (32)
im Fuallraum zurtickhalt,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Maschenweite (x3, X4) oder ein Gitterraster
und/oder die Drahtdurchmesser der Gittermatte (2,
2’) hinsichtlich der KorngréRen und/oder der Schditt-
dichte des Fullmaterials (32) angepasstist bzw. sind.

Drahtgittermatte nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass die Drahtgitter-
matte eine Doppelstabmatte ist, wobei die Einzel-
drahte einen Durchmesser kleiner 6,0 mm aufwei-
sen und der Durchmesser der Einzeldrdhte insbe-
sondere 5,5 mm oder 5,0 mm oder 4,5 mm oder 4,0
mm ist.

Drahtgittermatte nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, dass zumindest einer
der Doppelstabdrahte kleiner 13,0 mm oder kleiner
11 mm oder kleiner 9 mm ist und insbesondere 8,0
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mm oder 7,5 mm oder 7,0 mm oder 6,5 mm oder 6,0
mm oder 5,5 mm ist.

Drahtgittermatte nach Anspruch 2 oder 3,

dadurch gekennzeichnet, dass die Konfiguration
der Drahtdurchmesser "Doppelstabdraht / dazu win-
kelig angeordneter Mitteldraht / Doppelstabdraht"
gleich "8 / 5,5/ 8" mm oder 7 /5,5/7 mm oder 6 /
55/6 mmoder8/5/8 mmoder7/5/7 mm oder
6/5/6mmoder8/4,5/8 mmoder7/4,5/7 mm
oder6/45/6mmoder8/4/8mmoder7/4/7
mm oder 6 / 4 / 6 mm ist.

Drahtgittermatte nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Drahtgitter-
matte als Flachdrahtmatte analog einer Doppelstab-
matte gebildet ist, wobei die beiden Doppelstabdrah-
te jeweils durch einen einseitig an die Einzeldrahte
angeordneten Flachdraht ersetzt sind und die Ein-
zeldrahte einen Durchmesser kleiner 6,0 mm auf-
weisen und der Durchmesser der Einzeldrahte ins-
besondere 5,5 mm oder 5,0 mm oder 4,5 mm oder
4,0 mm ist.

Drahtgittermatte nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass das Gitterraster
der Einzeldrahte kleiner als 105 mm oder 80 mm
oder 65 mm oder 55 mm oder 40 mm oder 30 mm
und insbesondere 100 mm oder 75 mm oder 50 mm
oder 35 mm oder 25 mm ist.

Drahtgittermatte nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Maschenweite
der Einzeldrahte kleiner als 97 mm oder 73 mm oder
57 mm oder 47 mm oder 32 mm oder 22 mm ist.

Drahtgittermatte nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass das Gitterraster
der Doppelstabe oder der Flachdrahte kleiner als
405 mm oder 305 mm oder 255 mm oder 205 mm
oder 155 mm oder 105 mm oder 55 mm und insbe-
sondere 400 mm oder 300 mm oder 250 mm oder
200 mm oder 150 mm oder 100 mm oder 50 mm ist.

Drahtgittermatte nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass das Gitterraster
der Einzeldrahte x Doppelstdbe bzw. Flachdrahte
100 mm x 200 mm oder 75 mm x 200 mm oder 50
mm x 200 mm oder 35 mm x 200 mm oder 25 mm
x 200 mm ist.

Drahtgittermatte nach einem der Anspriche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass die Drahtgitter-
matte eine Maschenweite von 25 mm bis 45 mm
oder 27 mm bis 40 mm und insbesondere 30 mm
bis 33 mm oder ein Gitterraster von 27 mm bis 47
mm oder 30 mm bis 40 mm und insbesondere 35
mm aufweist.
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Drahtgittermatte nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass ein Fillraum des
Fullkorbs ganz oder teilweise mit Fillmaterial, ins-
besondere mit mineralischem Fillmaterial und be-
vorzugt mit Naturstein in Form von Kiesel oder
Schotter, befilllt ist.

Drahtgittermatte nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass sie aus Metall, ins-
besondere aus Eisen, Stahl oder Edelstahl, gebildet
ist.

Drahtgittermatte nach einem der Anspriiche 1 bis 12
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest zwei
Drahtgittermatten zumindest teilweise eine Gabio-
ne, eine Wand oder ein Wandelement mit zumindest
einem Wandfiillkorb bilden, der zumindest einen
Fullraum fiir mineralisches Fillmaterial aufweist.

Drahtgittermatte nach einem der Anspriiche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass die Wand (1) zu-
mindest zwei bodenseitig verankerte Pfosten (4) auf-
weist, wobei die Drahtgittermatten (2, 2’) voneinan-
der beabstandet angeordnet und an den Pfosten (4)
befestigt sind und die Drahtgittermatten (2, 2’) und
die Pfosten (4) zumindest einen Fillkorb mit zumin-
dest einem Fillraum (31) fir Fillmaterial (32) be-
grenzen.
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