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(57)  Die Erfindung betrifft ein Spinnmaschine, ent-
haltend eine Spindelanordnung (1) mit einer Spindel (30)
mit jeweils einem Spindeloberteil (10) als Trager fiir eine
Spinnhllse, und einem unterhalb des Spindeloberteils
(10) angeordneten Einzelantrieb aus einem in einem La-
gergehause (11) angeordneten Elektromotor mit Rotor
(4) und Stator (5), wobei der Rotor drehfest auf einem
Spindelschaft (2) und der Stator (5) drehfest mit dem
Lagergehause (11) verbunden ist, und der Spindelschaft
(2) Uber ein oberes und unteres Lager (6, 7) im oder am
Lagergehause (11) gelagert ist und die Spindel (30) be-
weglich direkt oder indirekt am Maschinengestell, insbe-
sondere auf einer Spindelbank (15) oder einer an der
Spindelbank (15) angebrachten Halterung (21), befestigt
ist. Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dass die
Spindel (30) tber ihre vertikale Erstreckung nur auf einer
Hohe und oberhalb des Elektromotors mittels Befesti-
gungsmitteln (3) direkt oder indirekt am Maschinenge-
stell (15) beweglich befestigt ist, wobei die Befestigungs-
mittel (3) dergestalt sind, dass diese eine um eine Ke-
gelflache (73) kreisende Prazessionsbewegung der
Spindel (30) zulassen, wobei der die Kegelspitze ausbil-
dende Prazessions-Drehpunkt (9, 75) auf der Héhe der
Spindelbefestigung liegt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Spinnmaschine, ent-
haltend wenigstens eine Spindel mit jeweils einem Spin-
deloberteil als Trager fir eine Spinnhilse, und einem un-
terhalb des Spindeloberteils angeordneten Einzelantrieb
aus einem in einem Lagergehduse angeordneten Elek-
tromotor mit Rotor und Stator, wobei der Rotor drehfest
auf einem Spindelschaft und der Stator drehfest mit dem
Lagergehause verbundenist, und der Spindelschaft iber
ein oberes und unteres Lager im oder am Lagergehause
gelagert ist, und die Spindel direkt oder indirekt am Ma-
schinengestell,insbesondere auf einer Spindelbank oder
einer an der Spindelbank angebrachten Halterung befe-
stigt ist. Ringspinnmaschinen mit Einzelspindelantrieb
als Alternative zum Bandantrieb sind schon seit langerer
Zeitbekannt, auch wenn sich diese bis heute inder Praxis
aus verschiedenen Griinden gegeniiber dem herkdmm-
lichen Bandantrieb noch nicht durchsetzen konnten.
[0002] Dementsprechend existieren zahlreiche Publi-
kationen auf diesem Gebiet, welche sich unter anderem
mit dem Antriebskonzept oder mit der Befestigung sol-
cher Spindelaggregate mit Einzelantrieb am Maschinen-
gestell, d.h. an der Spindelbank befassen. Viele der be-
kannten Konzepte zur Befestigung der Spindel mit Ein-
zelantrieb an der Spindelbank nehmen jedoch keine oder
nur geringe Rucksicht auf bei Drehung der Spindel auf-
tretende Kreiselkrafte, die im Falle einer Unwucht eine
Prazession der Kreiselachse hervorrufen. Unwuchten
sowie die radiale Faden-Aufwindekraft sind jedoch beim
Bewickeln der Spindelhiilse unvermeidbar. So ergeben
sich wahrend dem Spinnen immer geringfligige Un-
gleichmassigkeiten, die u. a. auf das zu wickelnde Garn
zurtickzufiihren sind, und die dann zu entsprechenden
Radialkraften beim Spinnen flhren. Diese Radialkrafte
haben bei einer ungiinstigen Konstruktion der Spindel-
befestigung eine entsprechende Reibung in den Lagern
des Spindelschaftes zur Folge, was sich in einem erhéh-
ten Energiebedarf und Lager-Verschleiss dussert. Dies
trifft insbesondere auf Spindeln zu, welche in einem ho-
hen Drehzahlbereich von z. B. 25’000 bis 30’000 und bei
Trichterspinnverfahren sogar bis 60°000 Umdrehungen
pro Minute betrieben werden.

[0003] Die DE-A-100 27 089 beschreibt beispielswei-
se eine von einer Spindelbank getragene Spindel mit in
einem Lagergehduse gelagerten elektromotorischem
Einzelantrieb, wobei das Lagergehause der Spindel tiber
eine biegsam gestaltete Axialstiitze auf der Spindelbank
beweglich gelagert ist. Diese Lésung erfordert jedoch ei-
ne Bewegungsbegrenzung im oberen Spindelabschnitt,
damit die hohen seitlichen Auslenkungen der Spindel im
oberen Spindelabschnitt, welche durch den am Spindel-
fuss angeordneten Drehpunkt hervorgerufen werden, ein
gewisses Mass nicht Uiberschreiten.

[0004] Die EP-A-0 406 720 beschreibt eine Spindel
einer Spinnmaschine mit elektromotorischem Einzelan-
trieb in einem Lagergehduse, welches unter Zwischen-
schaltung von wenigstens zwei, vertikal voneinander be-
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abstandeten Dampfungselementen an der Spindelbank
befestigt ist. Die besagte Konstruktion vermag die Krei-
selkrafte wegen der Aufhdngung der Spindel an der Hal-
terung nicht in befriedigendem Masse von den Walzla-
gern des Spindeischaftes zu nehmen, so dass auch hier
die eingangs erwahnten Probleme auftreten.

[0005] Die DE-A-103 51 971 beschreibt eine Spindel
mit einzelmotorischem Antrieb mit einem Elektromotor
in einem Motorgehduse, wobei das Motorgehduse an
mindestens zwei voneinander entfernten Stellen ela-
stisch und dadmpfend in einem dusseren Gehause gehal-
ten wird. Trotz der ddmpfenden Halterung der Spindel
wirken nach wie vor Radialkrafte auf die Lager, welche
deren Lebensdauer herabsetzen.

[0006] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, eine Spindelanordnung vorzuschlagen, bei welcher
die bei Prazessionsbewegungen auftretenden Radial-
krafte von den Spindellagern ferngehalten werden, wo-
bei die Spindelanordnung wirtschaftlich herstellbar und
einfach in ihrer Montage sein soll.

[0007] Die Erfindung wird dadurch geldst, dass die
Spindel oberhalb des Elektromotors mittels Befesti-
gungsmitteln direkt oder indirekt am Maschinengestell
beweglich befestigt ist, wobei die Befestigungsmittel
bzw. die Verbindung dergestalt sind, dass diese eine um
eine Kegelflache kreisende, vorzugsweise freie, Prézes-
sionsbewegung der Spindel zulassen, wobei der die Ke-
gelspitze ausbildende Prézessions-Drehpunkt auf der
Hohe der Spindelbefestigung liegt.

[0008] Im Gegensatz zu einem gewohnlichen Kreisel
besitzt die Spindel bzw. Spindelanordnung aufgrund ih-
rer Lagerung in einem Lagergehduse zwei Masse-
schwerpunkte, welche auf unterschiedlicher Héhe ange-
ordnet sind. Ein erster Masseschwerpunkt, hier Dreh-
masse-Schwerpunkt genannt, ist der Masseschwer-
punkt der beim Spinnprozess um die Spindelachse ro-
tierenden Spindelmasse. Die Spindeldrehmasse voll-
zieht eine schnelle Drehung, d.h. mit einer Spindeldreh-
zahl von z. B. 25’000 U/min. Die Spindeldrehmasse um-
fasst samtliche drehfest am Spindelschaft angebrachte
Masse, wie z. B. Kops mit Hilse und der Rotor des Elek-
tromotors, nicht jedoch den Stator und das Lagergehau-
se.

[0009] Ein zweiter Masseschwerpunkt, hier Prazessi-
onsmasse-Schwerpunkt genannt, ist der Masseschwer-
punkt der prazessierenden Spindelmasse. Diese Pra-
zessionsbewegung vollzieht eine langsame Drehung um
den Prazessions-Drehpunkt. Diese PréazessionsMasse
beinhaltet sdmtliche Masse, welche Uber die besagten
elastischen Befestigungsmittel direkt oder indirekt am
Maschinengestell festgelegt ist. Diese umfasst unter an-
derem die rotierende Spindelmasse sowie den Stator-
Teil des Elektromotors, die kompletten Lagerung sowie
auch das Lagergehduse. Die Prazessionsmasse ist also
grosser als die Spindeldrehmasse.

[0010] Da die gegeniiber der Spindeldrehmasse zu-
satzliche Prazessionsmasse im unteren Spindelab-
schnittim Bereich des Elektromotors angeordnet ist, liegt
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der Prazessionsmasse-Schwerpunkt tiefer als der Spin-
deldrehmasse-Schwerpunkt. Daher ist das Massentrag-
heitsmoment Jg fiir die Spindeldrehung kleiner als das
Massentragheitsmoment Jp fur die Drehung der Prézes-
sionsbewegung.

[0011] Der Prazessions-Drehpunkt liegt nun bei vol-
lem Kops bevorzugt auf der Héhe oder oberhalb des Pra-
zessionsmasse-Schwerpunktes. Der  Prazessions-
Drehpunkt liegt bei vollem Kops bevorzugt weniger als
11 %, vorteilhaft weniger als 7 %, insbesondere weniger
als 3 % der Gesamtspindellange oberhalb des Prazes-
sionsmasse-Schwerpunktes. Die Gesamtspindelldnge
wird durch die Langsausdehnung zwischen dem oberen
und unteren Ende des Spindelschaftes definiert.

[0012] Der Prazessions-Drehpunkt kann jedoch bei
vollem Kops auch unterhalb des Prazessionsmasse-
Schwerpunktes angeordnet sein. Der Prazessions-
Drehpunkt liegt in diesem Falle bei vollem Kops bevor-
zugt weniger als 11 %, vorteilhaft weniger als 7 %, ins-
besondere weniger als 3 % der Gesamtspindellange un-
terhalb des Prazessionsmasse-Schwerpunktes.

[0013] Falls notwendig, kann an der Spindel, insbe-
sondere an ihrem unteren Abschnitt, zwecks Festlegung
der H6he des Prazessionsmasse-Schwerpunktes ge-
zielt Prazessionsmasse hinzugefiigt werden, z. B. mittels
am Lagergehause angebrachten Gewichten.

[0014] Die Spindel ist Gber ihre vertikale Erstreckung
lediglich in einer horizontalen Ebene mittels elastischen
Befestigungs- bzw. Verbindungsmittel befestigt. Das
darunter liegende Lagergehause weist keine weiteren
Beruhrungspunkte mit Bauteilen des Maschinengestells
oder mit diesem selbst auf.

[0015] Durch die Anordnung der Befestigung oberhalb
des Motors, welcher eine erste Prazessionsmasse aus-
bildet und unterhalb des Spindeloberteils mit Kops, wel-
ches eine zweite Prazessionsmasse ausbildet, wird eine
optimale Massenverteilung um den Prazessions-Dreh-
punkt erreicht.

[0016] Die Lager sind zusammen mit dem Antrieb be-
vorzugt in einer Baueinheit, welche durch das, vorzugs-
weise zylinderférmige, Lagergehduse gegen aussen ab-
geschlossen ist, untergebracht. In Bezug auf die Position
der Spindellager gegeniiber dem Elektromotor kommen
drei moégliche Ausflihrungsformen in Betracht:

[0017] Gemass einer ersten Ausfiihrung ist das obere
Lager oberhalb des Elektromotors bzw. Rotors, z. B. am
oberen Ende des Lagergehauses, und das untere Lager
unterhalb des Elektromotors bzw. Rotors, z. B. am unte-
ren Ende des Lagergehduses, angeordnet. Auf diese
Weise ist die bewegte Masse des Elektromotors idealer-
weise zwischen zwei Lagern angeordnet. Das obere La-
ger ist bevorzugt im oberen Abdeckelement des Lager-
gehauses festgelegt bzw. in dieses integriert und insbe-
sondere von aussen zuganglich. Das untere Lager ist
bevorzugt im unteren Abdeckelement festgelegt bzw. in
dieses integriert und insbesondere von aussen zugang-
lich. Zwecks Austausch beschéadigter Lager kbnnen die-
se entweder zusammen mit dem Abdeckelement als Ein-
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heit ausgetauscht werden oder, falls die Lager von aus-
sen zuganglich sind, von aussen aus dem Abdeckele-
ment ausgebaut werden.

[0018] Gemass einer zweiten Ausfiihrung sind das
obere und untere Lager unterhalb des Elektromotors
bzw. Rotors angeordnet. Die beiden Lager kénnen ge-
mass dieser Ausfuihrung in einer in sich geschlossenen
Lager-Baugruppe angeordnet sein, welche sich als Ein-
heit I6sbar an der Spindel festlegen und entfernen I&sst.
Auf diese Weise wird der einfache Austausch von be-
schadigten Lagern ermdglicht, was bei Lagern mit Le-
bensdauerschmierung mit entsprechend beschrankter
Lebensdauer von Bedeutung ist. Gemass einer dritten
Ausflihrung sind das obere und untere Lager oberhalb
des Elektromotors bzw. Rotors angeordnet. In diesem
Falle ist der Elektromotor bzw. der Rotor fliegend aufge-
hangt. Analog zur zweiten Ausfiihrung, kénnen die bei-
den Lager auch gemass dieser Ausfiihrung in einer in
sich geschlossenen Baugruppe angeordnet sein. Das
obere Lager ist, insbesondere bei der ersten und dritten
Ausflihrungsform, bevorzugt auf der Hohe oder unter-
halb der Spindelbefestigung angeordnet.

[0019] Der Motor kann ein Drehstrommotor sein, ist
jedoch bevorzugt ein Gleichstrommotor, insbesondere
ein BLDC Motor (Burstenloser Gleichstrommotor) mit
Hallsensor. Das Lagergehause entspricht vorzugsweise
gleichzeitig dem Motorgehduse. Es ist jedoch auch még-
lich, dass der Elektromotor in einem separaten Motorge-
hause untergebracht ist, welches wiederum ins Lager-
gehause integriert ist, wobei hier der Spindelschaft durch
eine durchgehende, vorzugsweise zylindrisch, Offnung
im Motorgehause durchgefiihrt und an diesem drehfest
festgelegtist. D. h. der Stator kann sowohl direkt als auch
indirekt drehfest mit dem Lagergehause verbunden sein.
[0020] Die Spindel ist direkt oder indirekt am Maschi-
nengestell befestigt. Die Befestigung kann Uber das La-
gergehause bzw. Uber ein oberes Abdeckelement des
Lagergehauses erfolgen.

[0021] Unter den Begriff Maschinengestell sollen hier
im weitesten Sinne Teile der Spinnmaschine fallen, wel-
che dazu ausgelegt sind, die Spindeln zu haltern, wie z.
B. die Spindelbank. Der Begriff indirekt bezieht sich auf
Zwischenbauteile, wie Halterungen, welche einerseits
die Spindel beweglich haltern und andererseits unbe-
weglich am Maschinengestell befestigt sind. Die Zwi-
schenbauteile sollen so ausgelegt sein, dass diese wie
auch die Bauelemente des Maschinengestells durch die
aus der Unwucht der Spindel bzw. durch die Fadenzug-
kréfte hervorgerufenen Prazessions- bzw. Radialkrafte
nicht in Bewegung versetzt werden. Die Zwischenbau-
teile kénnen jedoch durchaus auch uber entsprechende
Dampfungselemente am Maschinengestell festgelegt
sein. Die Dampfungselemente nehmen jedoch keine
Kreiselkrafte auf, sondern dienen bloss zur Vibrations-
dampfung.

[0022] Die Befestigungsmittel enthalten elastische,
insbesondere gummi- und/oder federelastische Verbin-
dungselemente. Die Befestigungsmittel besitzen ein blei-
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bendes Riickstellvermdgen, so dass sich das Spindel-
zentrum und die senkrechte Spindelstellung tber die Zeit
nicht verandern. Die Befestigungsmittel kbnnen Gummi-
bzw. Elastomer- oder Federelemente umfassen. Eine
Kombination von werkstoffelastischen und federelasti-
schen Elementen ist auch denkbar. Die Elemente sind
bevorzugt ringférmig ausgebildet. Sie kénnen auch in
Form von Ringsegmenten vorliegen. Die Verbindungs-
elemente kénnen z. B. mit den Verbindungspartnern
stoffschllissig verbunden sein, z. B. mittels Vulkanisie-
rung.

[0023] Die Spindelistin einer besonders bevorzugten
Ausfiihrungsform Uber eine als Aussengehause ausge-
bildete Halterung mit der Spindelbank verbunden, wobei
die Spindel mit ihrem Lagergehause vorzugsweise kon-
zentrisch in das Aussengehduse eingelassen und Uber
die Befestigungsmittel gegeniiber dem Aussengehause
schwenkbar verbunden ist, wobei zwischen Aussenge-
hause und Lagergehause ein Zwischenraum ausgebildet
ist, welcher die Auslibung einer freien, ungestorten Pra-
zessionsbewegung der Spindel zuldsst. Dieser ringfor-
mige Zwischenraum kann eine Breite von 1 bis 5 mm,
insbesondere von 1.5 bis 3 mm aufweisen. Das Lager-
wie auch das Aussengehause sind bevorzugt zylinder-
férmig ausgebildet. Das Aussengehéduse ist zweckmas-
sig starr und unbeweglich mit der Spindelbank oder ei-
nem anderen Bauteil des Maschinengestells verbunden.
[0024] Das Aussengehduse ist bevorzugt unter Aus-
bildung einer geschlossenen Kammer in seinem unteren
Abschnitt Gber einen Gehduseboden und in seinem obe-
ren Abschnitt Uber eine den Spindelschaft umgebende
Gehauseabdeckung verschlossen. Das Aussengehause
kann auch unter Ausbildung einer gegen oben offenen,
topfartigen Aufnahme lediglich mit einem Gehdusebo-
den versehen sein.

[0025] Der Zwischenraum zwischen Lagergehause
und Aussengehéduse kann wenigstens in seinem unteren
Abschnitt mit einem Dampfungsmittel ausgefillt sein.
Das Dampfungsmittel dient der Dampfung der Prazessi-
onsbewegung des Lagergehduses. Das Dampfungsmit-
tel kann ein Fluid, insbesondere eine niedrig- bis hoch-
viskose Flussigkeit, wie z. B. ein Dampfungsél oder eine
pastose Flussigkeit sein.

[0026] Die Spindel mit dem Lagergehduse und das
Aussengehduse bilden zusammen mit den Befesti-
gungsmitteln bevorzugt eine vormontierte Baueinheit, ei-
ne sogenannte Spindelanordnung aus, welche am Ma-
schinengestell mit wenig Aufwand montierbar ist, wobei
das Aussengehduse Anbindungspunkte zur unbewegli-
chen Befestigung desselbigen am Maschinengestell auf-
weist. Das Aussengehause kann mit seinem unteren En-
de auf die Spindelbank aufgesetzt und mit dieser z. B.
verschraubt oder verschweisst sein. Die Spindelanord-
nung soll jedoch gegeniiber der Ringbank zentrierbar am
Maschinengestell festlegbar sein. Die Baueinheit ist vor-
zugsweise inkl. Spindelaufhdngung tber das Aussenge-
h&use staubdicht verschlossen.

[0027] Obwohl das Aussengehduse zusammen mit
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der Spindel eine, insbesondere vollstandig geschlosse-
ne, Baueinheit ausbilden kann, darf nicht vergessen wer-
den, dass das nicht durch Kreiselkrafte bewegte Aussen-
gehduse in erster Linie die Funktion einer Halterung bzw.
eines Zwischenbauteils wahrnimmt und nicht Teil der
durch Kreiselkréfte auslenkbaren Spindel ist.

[0028] Sofern die Spindel keine Kapselung enthalt,
kann die Spindel mit ihnrem Lagergehause oder Aussen-
gehause auch in eine kreisférmige Offnung an der Spin-
del bank eingelassen sein.

[0029] Da die elastischen Befestigungsmittel nur be-
schrankt axiale Zug- und Druckkrafte aufnehmen kon-
nen, istin einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung
zwischen dem Lagergehduse und dem Aussengehduse
eine Begrenzungs-Einrichtung, z. B. in Form eines An-
schlags, vorgesehen, bei weicher die Spindel mit dem
Lagergehduse bei Ubermassiger axialer Zug- oder
Druckbelastung anschlagt und auf diese Weise eine wei-
terfihrende axiale Belastung der elastischen Befesti-
gungselemente verhindert. Solche axialen Krafte treten
z. B. beim Doffvorgang auf. Die Spindel sollte sich beim
Doffen z. B. nicht mehr als 1 mm in axialer Richtung be-
wegen.

[0030] In einer bevorzugten Weiterbildung der Erfin-
dung enthéalt die Spindelanordnung jedoch zwecks Re-
duktion des Lufttransportes durch die rotierende Spindel
eine Kapselung, welche jeweils die Spindelanordnung
unterhalb der aktuellen Kops-Fadenablage umschliesst.
Die Kapselung ist bei einer Ringspinnmaschine z. B. an
der Unterseite der Ringbank befestigt. Die Kapselung
kann zylindrisch oder konisch mit gegen unten zuneh-
mendem Durchmesser ausgebildet sein. Anstelle einer
konischen Ausbildung kann die Kapselung auch einen
zylindrischen Grundkoérper mit einer trichterformigen Er-
weiterung in ihrem unteren Endabschnitt aufweisen.
[0031] Das obere Spindellager ist bevorzugt ein Walz-
lager. Das untere Spindellager ist bevorzugt ebenfalls
ein Walzlager, wobei es sich in diesem Fall um ein kom-
biniertes Radial/Axial-Lager handelt. Das untere und
obere Lager kann ein Walzlager desselben Typs oder
eines unterschiedlichen Typs sein.

[0032] Das oder die Walzlager kann ein Kugellager,
Doppelkugellager, Nadellager, Tonnenlager oder ein Ke-
gellager sein. Ferner kann das oder die Walzlager ein
Hybridlager mit elektrisch nicht-ieitenden Walzkdérpern
sein. Solche Walzkoérper kénnen z. B. aus einem nicht-
Metall Werkstoff, wie Keramik oder Kunststoff, sein. Der
Keramik kann ein Oxid- oder Nicht-Oxid-Keramik sein,
wie z. B. Siliziumnitrit. Hybrid-Lager sind bevorzugt Ku-
gellager. Die Hybridlager weisen den Vorteil auf, dass
keine Lagerstrome auftreten, welche aufgrund induktiver
Einflisse durch den benachbarten Elektromotor entste-
hen kénnen. Die Lager kénnen eine OlI- oder Fettschmie-
rung aufweisen, welche vorzugsweise eine Lebensdau-
erschmierung enthalten. Dies kénnen z. B. im Fachhan-
del erhéltliche Doppel-V- oder Doppel-Z-Lager sein. Das
Lagerspielinden Lagern soll so klein wie méglich gewahlt
werden.
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[0033] Die Erfindung betrifft Gberdies eine Spindelein-
heit, insbesondere flir eine Spinnmaschine der zuvor be-
schriebenen Art, enthaltend eine Spindel mit einem Spin-
deloberteil, als Trager flr eine Garn- oder Zwirn-Hyilse,
und einem unterhalb des Spindeloberteils angeordneten
Einzelantrieb aus einem in einem Lagergehduse ange-
ordneten Elektromotor mit Rotor und Stator, wobei der
Rotor drehfest auf einem Spindelschaft und der Stator
direkt oder indirekt drehfest mit dem Lagergehause ver-
bunden ist, und der Spindelschaft Giber ein oberes und
unteres Lager im oder am Lagergehduse gelagert ist.
[0034] Die Spindeleinheit zeichnet sich dadurch aus,
dass diese eine Halterung enthalt und oberhalb des Elek-
tromotors mittels Befestigungsmitteln beweglich mit der
Halterung verbunden ist, wobei die Befestigungsmittel
bzw. die Verbindung dergestalt sind, dass diese eine um
eine Kegelflache kreisende Prazessionsbewegung der
Spindel in oder an der Halterung zulassen, wobei der die
Kegelspitze ausbildende Prézessions-Drehpunkt auf der
Hoéhe der Spindelbefestigung liegt. Die Spindeleinheiten
kdénnen ebenfalls die in dieser Beschreibung im Zusam-
menhang mit einer Spinnmaschine offenbarten Merkma-
le, Abwandlungen und Ausflihrungsformen von Spindeln
bzw. deren Halterungen aufweisen.

[0035] Im Gegensatz zu bekannten Lésungen, nach
welchen die Spindel mittels elastischen Befestigungsmit-
tel Uber eine Schulter am Maschinengestell aufliegt, ist
die Spindel gemass vorliegender Erfindung bevorzugt
Uber die Befestigungsmittel von unten oder seitlich an
einem Zwischenbauteil bzw. einer Halterung oder direkt
am Maschinengestell aufgehangt. Bei einer seitlichen
Befestigung ist die Spindel durch eine Offnung bzw.
Durchgang am Maschinengestell oder einem Zwischen-
bauteil gefiihrt, wobei zwischen den beiden Bauteilen ein
umlaufender Spalt ausgebildet wird, in welchem die ela-
stischen Befestigungsmittel angeordnet sind.

[0036] Die Befestigungsmittel zur Aufhangung der
Spindel sollen méglichst in einer horizontalen Ebene an-
geordnet sein. Auf diese Weise verhalt sich die Spindel
im Betrieb praktisch wie ein Kreisel mit freier Aufhan-
gung. Eine solche Aufthdngung, welche idealerweise ei-
ner quasi kardanischen Aufhdngung entsprechen soll,
bietet den Vorteil, dass keine Resonanz-Drehzahlen und
keine Wellendurchbiegung auftreten. Die Spindel berihrt
das Maschinengestell Uber seine vertikale Ausdehnung
nur an einer Stelle, welche dem Ort der Aufhangung ent-
spricht. Dieser Ort ist gleichzeitig der Drehpunkt der Pra-
zessionsbewegung der Spindel. Die Spindel darf ausser
im Drehpunkt das Maschinengestell bzw. Zwischenbau-
teile oder Halterungen an keiner anderen Stelle beriihren
oder mit diesem verbunden sein, auch nicht tber gummi-
oder federelastische Dampfer. Eine Ausnahme bildet ge-
gebenenfalls das viskose Dampfungsmittel, welches
zwischen dem Lagergehause und dem Aussengehause
angeordnet sein kann.

[0037] Aufgrund der beweglichen Lagerung des La-
gergehduses kann der Spindelschaft den auftretenden
Radialkraften nachgeben, so dass die Spindel sich im
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Sinne der vorstehend erwahnten Prézession als freier
Kreisel um eine Kegelflache bewegen kann und damit
die sonst auftretenden Reibungskréfte in den Lagern wei-
testgehend vermieden werden. Unwuchten werden
durch die Prazessionsbewegung kraftemassig ausgegli-
chen, so dass keine zuséatzlichen Lagerkrafte entstehen.
Dies aussert sich in einem entsprechend verringerten
Verschleiss der Lager sowie geringeren Energiebedarf
fur den Antrieb des Elektromotors. Die Beweglichkeit des
Lagergehauses wird durch die elastische Befestigung er-
reicht, die aufgrund ihrer Nachgiebigkeit dem Spindel-
schaft eine entsprechende radiale Ausweichmdglichkeit
gibt und eine Auslenkbewegung ermdglicht. Die auf die
Spindel wirkenden Radialkrafte werden praktisch rei-
bungsfrei vom Spindelschaft Giber die Walzlagerung auf
das Lagergehause Ubertragen, welches somit die Pra-
zessionsbewegung des Spindelschaftes entsprechend
mittragt.

[0038] Da der Stator als Teil der Prézessionsmasse
zusammen mit dem Rotor die Préazessionsbewegung
ausflhrt, bleibt der Luftspalt zwischen Rotor und Stator
im Betrieb im wesentlichen konstant. Entsprechend kann
der Elektromotor mit einem kleinen Luftspalt zwischen
Rotor und Stator kompakt konstruiert werden.

[0039] Die bisher bekannten Systeme des Einzelspin-
delantriebs erlauben maximale Drehzahlen von ca.
25’000 bis 30’000 U/min. Beim Trichterspinnen wird mit
Drehzahlen von 60’000 bis 100’000 U/min gerechnet. Die
erfindungsgemasse Spindelanordnung tragt diesen ho-
hen Drehzahlbereichen Rechnung So ergibt sich mit der
erfindungsgeméssen Lagerung des Lagergehauses ei-
ne entscheidende Reibungsverringerung und damit Ver-
ringerung des Energiebedarfs und des Verschleisses,
sowie eine markante Erhohung der Produktionsge-
schwindigkeit der betreffenden Spinnmaschine. Der er-
findungsgemasse Einzelspindelantrieb eignet sich flr
samtliche mit Spindeln betriebenen Spinnmaschinen,
wie z. B.Ring-, Trichter- oder Schlaufenspinnmaschinen.
Ferner eignet sich der erfindungsgemasse Einzelspin-
delantrieb auch fiir Zwirn- und Doppeldrahtzwimmaschi-
nen.

[0040] Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Fi-
guren 1 bis 6 naher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1: eine schematische Darstellung einer er-
findungsgemassen Spindel mit quasi
kraftefreier Aufhangung;

einen Querschnitt durch eine erste Aus-
fuhrungsform einer erfindungsgemassen
Spindelanordnung;

einen Querschnitt durch eine spezifische
Ausfiihrungsform einer elastischen Auf-
hangung der Spindel;

einen Querschnitt durch zwei weitere
Ausfihrungsformen einer Spindelauf-
hangung;

einen Querschnitt durch eine zweite Aus-
fuhrungsform einer erfindungsgemassen

Fig. 2:

Fig. 3:

Fig. 4a, 4b:

Fig. 5:
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Spindelanordnung;

Fig. 6: einen Querschnitt durch eine dritte Aus-
fihrungsform einer erfindungsgemassen
Spindelanordnung.

[0041] Die schematische Darstellung einer Spindelan-

ordnung 70 gemass Fig. 1 mitbeweglicher, insbesondere
elastischer, Aufhangung 79 entspricht bezuglich Wirk-
prinzip einem Kreisel mit kraftefreier, quasi kardanischer
Aufhangung. Die Spindel enthalt eine frei gelagerte Dreh-
achse 71, welche dem Spindelschaft entspricht. Der
Spindelschaft wird durch einen in einem Lagergehause
untergebrachten Elektromotor 78 angetrieben. Oberhalb
und unterhalb des Elektromotors 78, jedoch unterhalb
der Aufhangung ist eine obere und untere Lagerung 76,
77 der Spindel vorgesehen. Die Spindel samt Kops, La-
gergehause mit Elektromotor und Lagerung bildet eine
Préazessionsdrehmasse 72 mit einem Prazessionsmas-
se-Schwerpunkt 83 aus, welcher leicht unterhalb des
Prazessionsdrehpunktes 75 liegt. Die Spindel ist Uber
die Aufhdngung 79, z. B. iber gummielastische Elemen-
te, am Maschinengestell 74, z. B. an der Spindelbank
oder Uber eine an der Spindelbank befestigte Halterung,
angebracht. Auf der Hohe dieser Aufhdngung 79 liegt
der feststehende Prézessions-Drehpunkt 75, um wel-
chen die sich drehende Spindel bei Unwucht dhnlich ei-
nem Kreisel langs einer Kegelflache 73 rotiert. Der Pra-
zessions-Drehpunkt 75 bildet die Kegelspitze aus. Da
der Drehpunkt 75 nicht an der Spitze oder am Fuss der
Spindel, sondern zwischen den beiden Endpunkten liegt,
bildet die prazessierende Spindel je eine obere 82 und
dieser entgegen gesetzte untere Kegelflache 73 aus, de-
ren Kegelspitzen sich im Prézessions-Drehpunkt 75 tref-
fen. Der Pendelausschlag der Spindel ist durch den Win-
kel 81 dargestellt und ist von der starke der Prazessions-
bewegung bzw. von der Starke der Unwucht abhangig.
Die maximale Auslenkung des unteren Endpunktes der
Spindel betragt dabei etwa 1 bis 2 mm.

[0042] Die Spindelanordnung soll derjenigen eines
freien Kreisels moglichst nahe stehen. Ein freier Kreisel
zeichnet sich unter anderem dadurch aus, dass sein Pra-
zessions-Drehpunkt im Prézessionsmasse-Schwer-
punkt liegt. Liegt die elastische Aufhdngung des Kreisels
nun in diesem Prazessionsmassen-Schwerpunkt, so ist
der Kreisel kraftefrei. Die vertikale Lage des Pazessions-
masse-Schwerpunktes einer Spindelanordnung verla-
gert sich jedoch Ober einen Spinnprozess hinweg wah-
rend der Kopsreise wegen der zunehmenden Kopsmas-
se nach oben. Daher erweist es sich als zweckmassig,
den Prézessions-Drehpunkt so zu platzieren, dass sich
der Prazessionsmasse-Schwerpunkt bei vollem Kops et-
was unterhalb des Prézessionsdrehpunktes befindet. D.
h. die elastische Drehpunkt-Befestigung der Spindel am
Maschinengestell sollte knapp tber dem Prazessions-
masse-Schwerpunkt bei vollem Kops liegen, um dem
Ideal "kraftefreier Kreisel" moéglichst nahe zu kommen.
[0043] Die Fig. 2 zeigt einen Querschnitt durch eine
erste Ausfuhrungsform einer erfindungsgemassen Spin-
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delanordnung 1 einer Ringspinnmaschine. Die Ring-
spinnmaschine enthalt eine Ringbank 16 mit einem Ring
17 und einem auf diesem freilaufenden Ringlaufer 18.
Die Spindel 30 enthélt ein Spindeloberteil 10 mit einer
Klemmkrone und einem eine Hilse zur Ausbildung eines
Kopses 8 tragenden Spindeldorn. Unterhalb des Spin-
deloberteils 10 ist ein Elektromotor mit einem drehfest
an einem Spindelschaft 2 angeordneten Rotor 4 und ei-
nem drehfest mit einem Lagergehduse 11 verbundenen
Stator 5 angeordnet. Oberhalb des Rotors 4 und unter-
halb des Spindeloberteils 10 ist ein, als Walzlager aus-
gebildetes oberes Lager 6 angeordnet. Unterhalb des
Rotors 4 ist ein, ebenfalls als Walzlager ausgebildetes
unteres Lager 7 angeordnet. Das Lagergehause 11 ist
als geschlossener rohrférmiger Hohlkérper ausgebildet
und schliesst den Elektromotor ein. Das Lagergehause
ist unten uber eine auf der Hohe des unteren Lagers an-
geordneten untere Abdeckung 22 und oben durch eine
auf der Hohe des oberen Lagers 6 angeordnete obere
Abdeckung 23 verschlossen. Das obere und untere La-
ger 6, 7 sind in aussen liegenden Vertiefungen der zu-
gehdrigen Abdeckungen 22, 23 eingelassen und mit die-
sen drehfest verbunden, derart dass die ZugangliChkeit
zu den Lagereinheiten ohne Offnen des Lagergehéuses
11 von aussen gewahrleistet ist.

[0044] Die Spindel 30 ist mit ihnrem Lagergehause 11
in ein, vorzugsweise zylindrisches Aussengehaduse 21
eingelassen und Uber elastische Befestigungsmittel 3 an
diesem etwa auf der Hohe des oberen Lagers 6 gegen-
Uber dem Aussengehduse 21 beweglich befestigt. Der
Drehpunkt 9 der Prazessionsbewegung liegt somit etwa
auf der Hohe des oberen Lagers. Das Lagergehduse 11
und das Aussengehduse 21 bilden sowohl seitlich als
auch bodenseitig einen spaltférmigen Hohlraum 12 aus,
welcher eine kreisende Prazessionsbewegung des La-
gergehauses 11 im mittels Winkelelementen 27 starr an
der Spindelbank 15 befestigten Aussengehause 21 zu-
Iasst. Das Aussengehdause 21 ist ebenfalls als geschlos-
sener rohrférmiger Hohlkérper ausgebildet und schliesst
das Lagergehause 11 inklusive das obere und untere
Lager 6, 7 ein. Das Aussengehaduse 21 ist unten durch
einen Gehauseboden 14 und oben durch einen Gehau-
sedeckel 24 abgeschlossen.

[0045] Die elastischen Befestigungsmittel 3 sind zwi-
schen dem oberen Abdeckelement 23 des Lagergehau-
ses 11 und dem Gehausedeckel 24 des Aussengehau-
ses 21 angeordnet und verbinden diese miteinander. Die
elastischen Befestigungsmittel 3 sind gummielastische,
den Spindelschaft umlaufende Ringkdrper. Die Spindel
30 ist von unten am Aussengehduse 21 bzw. an dessen
Gehausedeckel 24 in Ausfihrung einer Aufhdngung be-
festigt, d.h. der Anbindungspunkt zwischen dem Befesti-
gungsmittel 3 und dem Lagergehduse 11 liegt unterhalb
des Anbindungspunktes zwischen dem Befestigungs-
mittel 3 und Aussengehause 21.

[0046] DerZwischenraum 12 zwischen Lagergehause
11 und Aussengehduse 21 kann in seinem unteren Ab-
schnitt bedarfsweise mit einem Dampfungsdél 13 ange-
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fullt sein. Das Dampfungsdl kann, falls notwendig, eine
Dampfung der innerhalb des Aussengehauses durch die
Spindel ausgefuhrten Prazessionsbewegungen herbei-
fuhren.

[0047] Unterhalb der Ringbank 16 ist zwecks Reduk-
tion des Lufttransportes durch den Kops wahrend des
Spinnverfahrens vorteilhaft eine an, d.h. auf der Unter-
seite der Ringbank 16 befestigte zylindrische Kapselung
19 angeordnet, welche den unterhalb der Ringbank 16
befindlichen Teil der Spindel 30 umgibt. Die Kapselung
19 kann z. B. lUber Winkelelemente 28 an die Ringbank
16 verschraubt sein. Die Kapselung kann auch eine Bor-
delung aufweisen, lber welche sie am Ringrahmen be-
festigt ist. Die Kapselung 19 weist entsprechend einen
grosseren Durchmesser auf als das Aussengehause 21.
Zwischen Kapselung 19 und Aussengehause 21 wird be-
vorzugt ein Luftspalt ausgebildet. Die Kapselung 19 kann
auch einen trichterférmigen Endabschnitt 28a aufweisen
(gestrichelt dargestellt). Diese Geometrie erleichtert den
Austritt der Luft 29a nach unten. Dies ist insbesondere
dann von Bedeutung, wenn der trichterférmige Endab-
schnitt 28b der Kapselung wahrend der Kopsreise auf
der H6he des oberen Endes des Lagergehause zu liegen
kommt. Durch die Trichterform wird hier ein grésserer
Luftdurchlass nach unten geschaffen, welcher zusam-
men mit den durch die Kopsdrehung verursachten Luft-
bewegungen, dhnlich dem Kamineffekt, einen Saugef-
fekt 29b nach unten bewirkt. Dank diesem Saugeffekt
wird Schmutz, insbesondere Faserflug, nach unten aus
der Spindelanordnung abgefiihrt. Die beschriebene Kap-
selung mit ihren Ausflihrungsformen ist selbstverstand-
lich nicht auf dieses eine Ausfiihrungsbeispiel be-
schréankt.

[0048] DaslLagergehause 11 mitdem daringelagerten
Elektromotor bildet zusammen mit dem Aussengehause
21 und dem Spindeloberteil 10 eine Baueinheit aus, wel-
che Uber entsprechende Befestigungsmittel 27, z. B.
Uber verschraubte Winkelelemente, starr mit der Spin-
delbank 15 verbunden ist.

[0049] Das ringférmige elastische Befestigungsmittel
50 gemass Fig. 3 enthalt ein wellenférmig und horizontal
um den Spindelschaft 58 verlaufendes Stahlfederele-
ment 52. Das Stahlfederelement 52, welches z. B. draht-
oder bandférmig ausgebildet sein kann, ist jeweils mit
seinen ausseren Bogenabschnitten in eine Nut am Aus-
sengehduse 53 oder einem mit diesem verbundenen
Bauteil gefuhrt und axial gehalten. Mit seinen inneren
Bogenabschnitten ist das Stahlfederelement 52 jeweils
in eine Nut an der Spindel bzw. am Lagergehause 55
oder einem mit diesem verbundenen Bauteil gefiihrt und
axial gehalten. Das Stahlfederelement 52 umlauft in wel-
lenférmiger Auslenkung stiftférmige Elemente 59, 60,
welche in den besagten Nuten angeordnet sind und das
Stahlfederelement 52 in radialer Richtung halten. Die
Stiftelemente 59, 60 verhindern insbesondere die radiale
Verschiebung des Stahlfederelements 52 zur Mitte hin.
Das Aussengehduse 53 und das Lagergehause 55 bil-
den einen Zwischenraum 54 aus, welcher die notwendi-
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ge Bewegungsfreiheit fir die Prézessionsverschiebung
gewabhrleistet. Die Halterung des Stahlfederelements 52
ist jedoch dergestalt, dass dieses in Umfangrichtung um
die Stifte herum verschiebbar ist, so dass die Spindel
aus seiner mit dem Aussengehause konzentrischen La-
ge zur Seite verschiebbar ist, indem unter Verschiebung
des Stahffederelement 52 in Umfangrichtung die Stahl-
feder auf der den breiteren Spalt ausbildenden Seite eine
grossere Wellenamplitude ausbildet als auf der den
schmaleren Spalt ausbildenden Seite. Das Stahlfeder-
element 52 befindet sich auf der H6he des Préazessions-
Drehpunktes 61. Um das Aussengehause 53 kann fall-
weise eine Kapselung 51 angeordnet sein.

[0050] Fig. 4a zeigt schematisch eine weitere Ausfiih-
rung einer beweglichen Befestigung der Spindel. Das
Aussengehduse 104 der Spindelanordnung 101 bildet
eine Schulter aus, auf welche das oder die beweglichen
Befestigungsmittel 103 aufliegen. Das Lagergehause
105 der Spindel bildet einen Flansch aus, welcher Gber
die Schulter des Aussengehduses 104 fihrt und dem
oder den Befestigungsmitteln 103 aufliegt. Das Aussen-
gehause 104 ist unbeweglich mit dem Maschinengestell
verbunden. Ferner ist der Spindelschaft 102 schema-
tisch gezeigt. Im Unterschied zur Spindelbefestigung ge-
mass Fig. 2 liegt hier die Spindel mitihrem Lagergehause
105 Uber elastische Befestigungsmittel 103 dem Aussen-
gehduse 104 auf, d.h. der Anbindungspunkt zwischen
dem Befestigungsmittel 103 und dem Lagergehause 105
liegt oberhalb des Anbindungspunktes zwischen dem
Befestigungsmittel 103 und dem Aussengehduse 104.
[0051] Fig. 4b zeigt schematisch eine weitere Ausfiih-
rung einer beweglichen Spindelbefestigung. Die elasti-
schen Befestigungsmittel 203 verbinden das Aussenge-
hause 204 der Spindelanordnung mit dem Lagergehau-
se 204 in einer seitlichen Anordnung, d.h. der Anbin-
dungspunkt zwischen dem Befestigungsmittel 203 und
dem Lagergehause 205 liegt zusammen mit dem Anbin-
dungspunkt zwischen dem Befestigungsmittel 203 und
dem Aussengehause 204 auf gleicher Héhe in einer ho-
rizontalen Ebene. Das Aussengehause 205 ist unbeweg-
lich mit dem Maschinengestell verbunden. Ferner ist der
Spindelschaft 202 schematisch gezeigt.

[0052] Fig. 5 zeigt einen Querschnitt durch eine zweite
Ausflihrungsform einer erfindungsgeméassen Spindelan-
ordnung 31, welche sich von der Spindelanordnung 1
gemass Fig. 2 durch die Anordnung der Lager 36, 37
unterscheidet, ansonsten jedoch auch weitere, an dieser
Stelle nicht explizit beschriebene Merkmale der Fig. 2
enthalt.

[0053] Die Spindel 42 enthélt ein Spindeloberteil ana-
log zu Fig. 2 (an dieser Stelle nicht ndher gezeigt). Un-
terhalb des Spindeloberteils ist ein Elektromotor mit ei-
nem drehfest an einem Spindelschaft 32 angeordneten
Rotor 34 und einem drehfest mit einem Lagergehause
41 verbundenen Stator 35 angeordnet. Das obere und
untere Lager.36, 37 im Lagergehduse 41 der Spindel 42
befindet sich unterhalb des Rotors 34 bzw. des Elektro-
motors. Die Spindellager 36, 37 sind als Walzlager aus-
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gebildet und zwischen einer inneren Gehdusewand 91
und dusseren Gehdusewand 92 angeordnet. Die beiden
Lager 36, 37 bilden mit dem Gehause 91, 92 eine
Schnellwechsel-Lagereinheit 97 aus, welche an ihrem
oberen und unteren Ende Uber Abdeckelemente ver-
schlossen sein kann. Die innere Gehadusewand 91 bildet
einen zylindrischen Hohlraum zur Aufnahme des Spin-
delschaftes 32 auf. Das Lagergehaduse 41 ist als ge-
schlossener rohrférmiger Hohlkérper ausgebildet und
schliesstden Elektromotor sowie die Schnellwechsel-La-
gereinheit ein.

[0054] Die Schnellwechsel-Lagereinheit 97 ist vorteil-
haft mittels Form- und/oder Kraftschlussverbindung
drehfest aber I6sbar am Spindelschaft 32 befestigt. Die
Schnellwechsel-Lagereinheit 97 kann z. B. formschlis-
sig auf den Spindelschaft 32 aufgeschoben und mittels
einer Schraubverbindung 93 gegen ein Herausgleiten
gesichert sein. Die Schraubverbindung 93 kannz. B. eine
am unteren Schaftende festgelegte Schraubenmutter
umfassen.

[0055] Zum Auswechseln der Schnellwechsel-Lage-
reinheiten 97 wird das Lagergehause 41 aus dem Aus-
sengehduse 21 ausgebaut und gedffnet, z. B. durch Ent-
fernen der unteren Abdeckung 94. Danach wird ggf. die
Schraubverbindung 93 geldst und die defekte Schnell-
wechsel-Lagereinheit 97 vom Spindelschaft 32 abgezo-
gen- Anschliessend kann eine neue Schnellwechsel-La-
gereinheit 97, wie oben beschrieben, montiert werden.

[0056] Fig. 6 zeigt einen Querschnitt durch eine dritte
Ausfiihrungsform einer erfindungsgemassen Spindelan-
ordnung 131, welche sich von der Spindelanordnung 1
gemass Fig. 2 und der Spindelanordnung 32 gemass
Fig. 4 durch die Anordnung der Lager 136, 137 unter-
scheidet, ansonsten jedoch auch weitere, an dieser Stel-
le nichtexplizitbeschriebene Merkmale der Fig. 2 enthalt.
[0057] Die Spindel 142 enthalt ein Spindeloberteil
(nicht n@her gezeigt). Unterhalb des Spindeloberteils ist
ein Elektromotor mit einem drehfest an einem Spindel-
schaft 132 angeordneten Rotor 134 und einem drehfest
mit einem Lagergehause 141 verbundenen Stator 135
angeordnet. Das obere und untere Lager 136, 137 im
Lagergehause 141 der Spindel 142 befindet sich ober-
halb des Rotors 134 bzw. des Elektromotors. Die Spin-
dellager 136, 137 sind als Walzlager ausgebildet und zwi-
schen einer inneren Gehdusewand 191 und ausseren
Gehausewand 192 angeordnet. Die beiden Lager 136,
137 bilden mitdem Gehéause 191, 192 eine Schnellwech-
sel-Lagereinheit 197 aus, welche an ihrem oberen und
unteren Ende Uber Abdeckelemente verschlossen sein
kann. Die innere Gehausewand 191 bildet einen zylin-
drischen Hohlraum zur Aufnahme des Spindeischaftes
132 auf. Das Lagergehduse 141 ist als geschlossener
rohrférmiger Hohlkdrper ausgebildet und schliesst den
Elektromotor sowie die Schnellwechsel-Lagereinheit
197 ein.

[0058] Die Schnellwechsel-Lagereinheit 197 ist vor-
teilhaft mittels Form- und/oder Kraftschlussverbindung
drehfest aber I6sbar am Spindelschaft 132 befestigt. Die

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Schnellwechsel-Lagereinheit 197 kann z. B. formschlis-
sig auf den Spindelschaft 132 aufgeschoben und mittels
einer Schraubverbindung gegen ein Herausgleiten gesi-
chert sein.

[0059] Zum Auswechseln der Schnellwechsel-Lage-
reinheiten 197 wird das Lagergehause gedffnet und die
defekte Schnellwechsel-Lagereinheit 197 vom Spindel-
schaft 132 abgezogen. Anschliessend kann eine neue
Schnellwechsel-Lagereinheit 197 wie oben beschrieben
montiert werden.

[0060] Fig. 6 zeigt ferner eine Einrichtung 200 zur Be-
grenzung der axialen Verschiebung des Lagergehauses
141 gegeniber dem Aussengehause 121 und damit zur
Begrenzung der Axialbelastung der Befestigungsmittel
133. Die Begrenzungseinrichtung besteht aus am Lager-
gehduse angeordneten Vorspriingen 123 oder einem
ringférmigen Flansch, welche in einer nutférmigen Ver-
tiefung 122 am Aussengehause 121 geflhrt sind. Die
Abstande zwischen der oberen bzw. unteren Wand der
Vertiefung 122 und den Vorspriingen 123 sind so einge-
stellt, dass diese eine stérungsfreie, d.h. beriihrungsfreie
Prazessionsbewegung zulassen, jedoch in axialer Rich-
tung eine Bewegungsbegrenzung sowohl gegen oben
als auch gegen unten sicherstellen. Auf diese Weise wird
verhindert, dass die elastischen Befestigungsmittel 133
durch axiale Doffkrafte Uberbeansprucht werden. Die ge-
nannte Begrenzungseinrichtung 200 ist nicht auf dieses
Ausflihrungsbeispiel beschrankt, sondern ist auch auf
die andere Ausfiihrungsbeispiele und Abwandlungen da-
von anwendbar.

[0061] Die Spindelanordnungen der Ausflihrungsbei-
spiele gemass Fig. 2, 5 und 6 sind auch auf Trichter- oder
Schlaufenspinnmaschinen anwendbar.

Patentanspriiche

1. Spinnmaschine mit einer Spindelanordnung (1) ent-
haltend eine Spindel (30) mit jeweils einem Spin-
deloberteil (10), als Trager fiir eine Spinnhllse, und
einem unterhalb des Spindeloberteils (10) angeord-
neten Einzelantrieb aus einem in einem Lagerge-
hause (11) angeordneten Elektromotor mit Rotor (4)
und Stator (5), wobei der Rotor drehfest auf einem
Spindelschaft (2) und der Stator (5) direkt oder indi-
rekt drehfest mit dem Lagergehduse (11) verbunden
ist, und der Spindelschaft (2) iber ein oberes und
unteres Lager (6, 7) im oder am Lagergehause (11)
gelagert ist und die Spindel (30) direkt oder indirekt
am Maschinengestell, insbesondere auf einer Spin-
delbank (15) oder einer an der Spindelbank (15) an-
gebrachten Halterung (21), befestigt ist,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Spindel (30) oberhalb des Elektromotors mittels
Befestigungsmitteln (3) direkt oder indirekt am Ma-
schinengestell (15) beweglich befestigt ist, wobei die
Befestigung mit den dazugehdrigen Befestigungs-
mitteln (3) dergestalt ist, dass diese eine um eine
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Kegelflache (73) kreisende Prazessionsbewegung
der Spindel (30) zulasst, wobei der die Kegelspitze
ausbildende Prazessions-Drehpunkt (9, 7.5) auf der
Hoéhe der Spindelbefestigung liegt.

Spinnmaschine nach Anspruch 1, wobei der Prazes-
sions-Drehpunkt (9, 75) auf der Hohe oder oberhalb
des Prazessionsmasse-Schwerpunktes (83) liegt.

Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 1 und 2,
wobei das obere Lager (6) oberhalb des Elektromo-
tors bzw. des Rotors (4) und das untere Lager (7)
unterhalb des Elektromotors bzw. des Rotors (4) an-
geordnet ist.

Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 1 und 2,
wobei das obere und untere Lager (136, 137) ober-
halb des Elektromotors bzw. des Rotors (134) an-
geordnet sind.

Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 1 und 2,
wobei das obere und untere Lager (36, 37) unterhalb
des Elektromotors bzw. des Rotors (34) angeordnet
sind.

Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 4 und 5,
wobei das obere und untere Lager (36, 37; 136, 137)
als vormontierte Baugruppe (97; 197) ausgebildet
ist, welche Uiber Befestigungsmittel (93) als Einheit
mittels Form- und/oder Kraftschlussverbindung |6s-
bar am Spindelschaft (32; 132) festgelegt ist.

Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 1 und 6,
wobei die Spindel (30) auf der Hohe oder oberhalb
des oberen Lagers (6) direkt oder indirekt am Ma-
schinengestell (15) elastisch befestigt ist.

Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
wobei die Befestigungsmittel elastische, insbeson-
dere gummi- und/oder federelastische Verbindungs-
elemente (3) enthalten.

Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
wobei die Spindel (30) Uber eine oder mehrere in
einer horizontalen Ebene liegenden Befestigungs-
stellen am Maschinengestell befestigt ist.

Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
wobei die Befestigungsmittel (3) elastische Ringele-
mente oder Ringsegmente umfassen.

Spinnmaschine nach einem der Ansprtiche 1 bis 10,
wobei die Spindel (30) Uber eine als Aussengehause
(21) ausgebildete Halterung mit der Spindelbank
(15) verbunden ist, wobei die Spindel (30) mit ihrem
Lagergehduse (11) vorzugsweise konzentrisch in
das Aussengehause (21) eingelassen ist und Uber
die Befestigungsmittel (3) mit diesem schwenkbar
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verbunden ist, wobei zwischen Aussengehause (21)
und Lagergehéause (11) ein Zwischenraum (12) aus-
gebildetist, welcher eine Préazessionsbewegung der
Spindel (30) zulasst.

Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
wobei die Halterung (21), insbesondere das Aussen-
gehaduse, unbeweglich mit dem Maschinengestell,
insbesondere der Spindelbank (15), verbunden ist.

Spinnmaschine nach einem der Anspriche 11 und
12, wobei die Spindel (30) auf der H6he oder ober-
halb des oberen Lagers (6) Uber die Befestigungs-
mittel (3) mit dem Aussengehause (21) verbunden
ist.

Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 11 bis
13, wobei das Aussengehause (21) in seinem unte-
ren Abschnitt unter Ausbildung einer topfartigen
Spindelaufnahme mit einem Geh&useboden (14)
verschlossen ist.

Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 11 bis
14, wobei der Zwischenraum (12) zwischen Lager-
gehause (11) und Aussengehause (21) wenigstens
im unteren Abschnitt mit einem Dampfungsmittel
(13) ausgefillt ist.

Spinnmaschine nach Anspruch 15, wobei das
Dampfungsmittel (13) eine hochviskose Flussigkeit,
wie z. B. ein Dampfungsadl, ist.

Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 11 bis
16, wobei die Spindel (30) und das Aussengehduse
(21) zusammen mit den Befestigungsmitteln (3) ei-
ne, vorzugsweise geschlossene, Baueinheit ausbil-
den und das Aussengehause (21) Anbindungspunk-
te (27) zur unbeweglichen Befestigung des Aussen-
gehauses (21) am Maschinengestell (15) aufweist.

Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 17,
wobei das untere und/oder obere Lager (6, 7) Walz-
lager sind.

Spinnmaschine nach Anspruch 18, wobeidas untere
und/oder obere Walzlager (6, 7) ein Hybridlager mit
elektrisch nicht-leitenden Walzkorpern, vorzugswei-
se aus einem nicht-Metall Werkstoff, wie Keramik
oder Kunststoff, ist.

Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 19,
wobei die Spindel (30) Uber die Befestigungsmittel
(3) von unten direkt oder indirekt am Maschinenge-
stell (15) aufgehangt ist.

Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 20,
wobei die Spindel (30) an einem unbeweglichen,
starren Bauteil (21) des Maschinengestells (15) be-
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festigt ist.

Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 17 bis
21, wobei Mittel zum zentrierten Festlegen der Spin-
delanordnung (1) am Maschinengestell (15) gegen-
Uber der Ringbank (16) vorgesehen sind.

Spinnmaschine nach einem der Anspruiche 1 bis 22,
wobei Begrenzungsmittel (200) zur Begrenzung der
axialen Verschiebbarkeit der Spindel (142) vorgese-
hen sind.

Spindeleinheit (1), insbesondere fiir eine Spinnma-
schine nach Anspruch 1, enthaltend eine Spindel
(30) mit einem Spindeloberteil (10), als Trager fir
eine Garn- oder Zwirn-Hilse, und einem unterhalb
des Spindeloberteils (10) angeordneten Einzelan-
trieb aus einem in einem Lagergehause (11) ange-
ordneten Elektromotor mit Rotor (4) und Stator (5),
wobei der Rotor drehfest auf einem Spindelschaft
(2) und der Stator (5) direkt oder indirekt drehfest mit
dem Lagergehause (11) verbundenist, und der Spin-
delschaft (2) Uber ein oberes und unteres Lager (6,
7) im oder am Lagergehause (11) gelagert ist,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Spindeleinheit (1) eine Halterung (21) enthalt,
und die Spindel (30) oberhalb des Elektromotors mit-
tels Befestigungsmitteln (3) beweglich mit der Hal-
terung (21) verbunden ist, wobei die Verbindung mit
den dazugehorigen Befestigungsmitteln (3) derge-
stalt ist, dass diese eine um eine Kegelflache (73)
kreisende Prazessionsbewegung der Spindel (30)
in oder an der Halterung (21) zulasst, wobei der die
Kegelspitze ausbildende Prazessions-Drehpunkt (9,
75) auf der H6he der Spindelbefestigung liegt.
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