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Description

[0001] L’invention concerne un distributeur pour
échantillon de produit fluide destiné à être placé à plat
dans des magazines, journaux ou autres brochures, ou
dans des courriers postaux.
[0002] On entendra par échantillon de produit toute
quantité unidose ou bidose de l’ordre du millilitre.
[0003] L’invention s’applique tout spécialement à la
délivrance d’un produit fluide du domaine de la cosmé-
tique, de la pharmacie, des détergents, de la parfumerie
ou analogue sous forme d’échantillon dans le cadre
d’une diffusion grand public à des fins publicitaires.
[0004] Les distributeurs selon l’invention doivent être
conçus pour être placés dans des magazines qui sont
conditionnés sur palette en étant empilés les uns sur les
autres. Les distributeurs doivent ainsi pouvoir supporter
des efforts de pression conséquents pour en éviter la
rupture ou l’éclatement.
[0005] La réalisation de tels distributeurs impose donc
des contraintes en termes de résistance aux efforts de
pression et de friction.
[0006] En particulier, les distributeurs destinés à la dis-
tribution par voie de presse ou postale doivent satisfaire
aux exigences imposées par un essai consistant à ap-
pliquer sur le distributeur une charge de l’ordre de 2,5
tonnes pendant six secondes.
[0007] Les échantillons de produits fluides distribués
dans les magazines sont usuellement conditionnés dans
des poches souples formant réservoir, lesdites poches
étant formées chacune par deux parois souples solida-
risées par leurs bords, la surface de l’une des deux parois
servant de surface de fixation de la poche à un document
plat, tel qu’une page du magazine ou un document pu-
blicitaire.
[0008] L’inconvénient de telles poches réside dans le
fait qu’elles sont souvent difficiles à déchirer pour en ex-
traire le produit. Par ailleurs, il arrive que le produit en-
fermé dans les poches coule sur les surfaces extérieures
des parois de la poche, ce qui rend la poche visqueuse
et non agréable à manipuler.
[0009] A l’origine de l’invention, on a choisi de mettre
en oeuvre un dispositif de distribution du type pompe ou
analogue, assurant une délivrance plus précise et plus
propre pour le consommateur.
[0010] On connaît des distributeurs de produit fluide
du type comprenant une poche souple formant réservoir
pour le produit fluide, un support de poche sur lequel la
poche est fixée et une pompe en communication fluidique
avec la poche formant réservoir. En particulier, le docu-
ment FR-A-2 804 093 décrit un distributeur de produit
fluide
[0011] Par ailleurs, le document FR-A-2 836 128 décrit
un distributeur comprenant un organe de distribution for-
mé d’un réservoir et d’un embout de distribution, et une
poche souple de conditionnement entourant au moins
partiellement l’organe de distribution.
[0012] Le document US 2004/050,981 décrit une po-

che maintenue ouverte par un ressort qu’il faut solliciter
dans la direction orthogonale au plan du produit pour
distribuer le contenu.
[0013] Le document WO 2005/000,079 décrit une po-
che munie d’une valve à raccorder à une pompe exté-
rieure pour distribuer le produit.
[0014] De tels distributeurs ne sont pas conçus pour
délivrer de petites doses de produit, ni pour être diffusés
à plat dans des magazines, ni pour être adressés par
courrier postal.
[0015] Notamment, les organes de distribution qu’ils
comportent ne supporteraient pas une pression de plus
d’une tonne et les poches éclateraient.
L’invention vise à remédier à ces problèmes en propo-
sant un distributeur pour échantillon de produit fluide, de
forme sensiblement plate pour être diffusé dans des jour-
naux ou dans des courriers, conçu à la fois pour supporter
les contraintes de résistance à la pression et au frotte-
ment.
[0016] A cet effet, l’invention, qui est définie par les
revendications, propose un distributeur d’au moins une
dose échantillon de produit fluide, comprenant :

- un dispositif de distribution de la dose de produit con-
tenue dans un réservoir,

- deux parois minces enfermant le dispositif, chacune
des parois présentant une face externe formant sup-
port de fixation sur un document plat, ou bien cons-
tituant un support publicitaire,

- et un organe de fixation des parois minces sur le
dispositif de distribution. L’organe constitue un élé-
ment de protection du dispositif de distribution en
présentant une épaisseur supérieure ou égale à cel-
le du dispositif de distribution, de sorte que l’organe
empêche toute pression directe sur le dispositif. De
plus, l’organe présente une forme générale aplatie
présentant une face latérale ayant deux parties prin-
cipales opposées, cette face latérale étant inscrite
substantiellement en totalité entre deux plans paral-
lèles situés à proximité l’un de l’autre, les deux par-
ties principales opposées étant situées dans ou à
proximité immédiate des deux plans de manière que
les deux parties principales forment des surfaces
d’appui assurant la répartition d’efforts de pression
suivant des directions perpendiculaires auxdits
plans et des efforts de friction suivant des directions
parallèles auxdits plans, afin d’éviter la dégradation
du dispositif de distribution.

[0017] Selon un premier mode de réalisation, on pré-
voit que l’organe comporte deux surfaces d’appui sensi-
blement planes, en regard l’une de l’autre et sensible-
ment parallèles entre elles.
[0018] De plus, il est avantageux que l’organe de fixa-
tion soit usiné de sorte à former des méplats constituant
un ensemble de surfaces d’appui. De cette manière, il
est plus facile de fixer les parois minces souples sur l’or-
gane.
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[0019] L’épaisseur des distributeurs est telle que les
distributeurs sont suffisamment plats pour être glissés
dans un magazine ou fixés sur un courrier publicitaire.
[0020] Dans le cadre d’un mode de réalisation avan-
tageux, les parois minces sont fixées sur toutes les sur-
faces d’appui de l’organe de fixation et de protection. Le
distributeur est ainsi plus résistant dans son ensemble,
puisque ce mode de réalisation assure un maintien op-
timal du distributeur entre les parois minces souples.
[0021] Dans le cadre d’une variante de réalisation, l’or-
gane de fixation est associé rigidement au dispositif de
distribution.
[0022] Il est prévu que le dispositif de distribution com-
porte une pompe, un corps de pompe et un réservoir.
Ainsi, l’utilisateur du distributeur selon l’invention dispose
d’un dispositif facile d’emploi avec un risque minimum
de renverser du produit fluide sur les parois minces sou-
ples.
Dans le cadre de ce mode de réalisation, il est prévu que
le corps de pompe soit emmanché dans un alésage cy-
lindrique réalisé dans l’organe de fixation (8). Par ailleurs,
le corps de pompe présente notamment un diamètre in-
férieur à l’épaisseur de l’organe de fixation. De plus, il
peut être prévu de réaliser le corps de pompe de telle
manière qu’il soit venu de matière avec l’organe de fixa-
tion (c’est à dire, réalisé en une seule pièce).
Dans le cadre d’une autre variante de réalisation, les
parois minces souples sont hermétiques et solidarisées
l’une à l’autre au voisinage de leur périphérie de façon
étanche.
Encore dans le cadre d’une variante de réalisation, il peut
être prévu que les parois minces solidarisées définissent
les bords d’un réservoir de l’échantillon de produit fluide.
Suivant un mode de réalisation qui sera décrit et illustré
par la suite, les parois minces sont souples.
Enfin, l’invention vise également un ensemble de diffu-
sion comprenant au moins un distributeur tel que défini
ci-dessus, qui soit fixé à un support sensiblement plan.
D’autres objets et avantages de l’invention apparaîtront
au cours de la description qui suit, faite en référence aux
figures 1 à 16 annexées, parmi lesquelles :

- la figure 1 est une représentation plane d’un distri-
buteur de produit fluide suivant un premier mode de
réalisation selon l’invention,

- la figure 2 montre, en vue de face, un dispositif de
distribution mis en oeuvre dans le distributeur repré-
senté sur la figure 1,

- la figure 3 est une vue en coupe transversale suivant
la ligne II-II du distributeur illustré sur la figure 1,

- la figure 4 est une représentation plane d’un distri-
buteur de produit fluide suivant un second mode de
réalisation selon l’invention,

- la figure 5 montre, en vue de face, un dispositif de
distribution mis en oeuvre dans le distributeur repré-
senté sur la figure 4,

- la figure 6 représente, en vue de face, une partie du
dispositif de distribution illustré sur la figure 5,

- la figure 7 est une vue de dessous de la partie du
dispositif illustrée sur la figure 6,

- la figure 8 est une vue de côté du dispositif illustré
sur la figure 6,

- la figure 9 est une vue de coupe suivant la ligne IX-
IX de la partie du dispositif illustré sur la figure 6,

- la figure 10 est un agrandissement d’une partie de
la figure 9 signalée par un cercle X,

- la figure 11 est un agrandissement d’une partie de
la figure 6 signalée par un cercle XI,

- la figure 12 montre une seconde partie du dispositif
de distribution illustré en figure 5,

- la figure 13 est une vue de dessous du dispositif
illustré sur la figure 12,

- la figure 14 est une vue de côté du dispositif illustré
sur la figure 12,

- la figure 15 est un agrandissement d’une partie du
dispositif de la figure 14 signalée par un cercle XV,

- et la figure 16 est un agrandissement d’une partie
du dispositif de la figure 12 signalée par un cercle
XVI.

[0023] Sauf mention contraire, le distributeur 1 qui va
être décrit est représenté sur les figures 1 et 4 à l’état
fermé.
[0024] Chaque distributeur comporte un dispositif de
distribution 2 d’une dose de produit contenu dans un ré-
servoir 3. Deux parois minces souples 4 et 5 enferment
le dispositif de distribution 2.
[0025] De manière générale, les variantes de réalisa-
tion des dispositifs de distribution 2 sont toujours repré-
sentées en étant disposées avec leur réservoir 3 placé
vers le bas, en partie inférieure du dispositif. Une ligne
prédécoupée 21 dans chacune des parois 4 et 5, per-
mettant d’ouvrir le distributeur et constituant un témoin
d’inviolabilité avant une première ouverture, est repré-
sentée suivant une ligne horizontale, comme le bord in-
férieur des parois minces souples 4 ou 5 enfermant le
dispositif de distribution 2. C’est par rapport à cette po-
sition typique d’un distributeur 1 que se comprennent les
mots « horizontal », « vertical », « haut », ou « bas ». Le
terme « supérieur » désignera les parties du distributeur
situées au-dessus de la ligne prédécoupée 21, tandis
que le terme « inférieur » désignera les parties du distri-
buteur situées sous la ligne prédécoupée 21. Le mot
« intérieur » vise ce qui est situé entre les parois minces
souples 4 et 5, tandis que le mot « extérieur » vise ce qui
est situé en dehors du distributeur 1 fermé ou davantage
à sa périphérie. Quant au mot « interne », il vise ce qui
est situé dans la structure même du dispositif de distri-
bution, sans être normalement visible par l’utilisateur.
[0026] Le distributeur illustré sur les figures 1 et 4 est
réalisé pour ne délivrer qu’une seule dose de produit flui-
de, de l’ordre du millilitre.
[0027] Il devra toutefois être entendu que le dispositif
selon l’invention pourrait être conçu pour délivrer deux
doses, voire même trois doses, sans toutefois qu’il puisse
délivrer au total un volume supérieur à 5 mL, de sorte
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que le dispositif soit exclusivement conçu pour la diffu-
sion d’échantillons de produits fluide.
[0028] Dans le cadre des exemples de réalisation il-
lustrés, le produit fluide est un produit cosmétique du
type parfum.
[0029] Les parois minces souples 4 et 5, enfermant le
dispositif de distribution, sont constituées par deux
feuilles hermétiques de forme sensiblement rectangulai-
re, qui sont disposées en regard l’une de l’autre, de part
et d’autre du dispositif de distribution. Les parois minces
souples 4 et 5 sont solidarisées de façon étanche par
leurs bords latéraux 18 et 20, et leurs bords inférieur 20
et supérieur 24 par soudure.
Il devra être entendu que la forme des parois pourrait
être différente sans que cela n’affecte l’invention. En ef-
fet, les parois minces pourraient être de forme carrée,
ronde, polygonale ou autres. Les parois minces pour-
raient également définir un contenant rigide de faible
épaisseur, en trois dimensions.
[0030] Ainsi solidarisées, les parois minces constituent
une poche inférieure 25 pour accueillir le dispositif de
distribution, et une poche supérieure 26 dans laquelle
peut se glisser également toute partie du dispositif de
distribution 2 émergeant de la poche inférieure 25, les
poches inférieure 25 et supérieure 26 étant délimitées
par la ligne prédécoupée 21 réalisée au travers des pa-
rois 4 et 5.
[0031] Il devra être entendu que la solidarisation des
parois 4 et 5 selon leur bord inférieur 19 n’est pas indis-
pensable. En effet, les parois 4 et 5 ne sont pas destinées
forcément à réaliser une poche d’accueil pour le dispositif
de distribution puisque la fonction première des parois 4
et 5 selon l’invention est de servir de support de fixation
sur un document plat, ou bien de constituer un support
publicitaire. A cet effet, les parois 4 et 5 présentent cha-
cune respectivement une surface externe 6 et 7.
[0032] Toutefois, dans le cadre d’un mode de réalisa-
tion non représenté, la poche contenant la pompe de
distribution pourrait constituer un réservoir de produit
échantillon à distribuer.
[0033] Ce réservoir pourrait avoir également pour uni-
que fonction de protéger la pompe et le liquide qu’elle
contient, notamment grâce aux matériaux dont les parois
sont formées.
[0034] Ainsi, les parois minces seraient constituées de
telle manière qu’elles protégeraient le produit échantillon
et la pompe, de part ses propriétés d’étanchéité à la lu-
mière, aux gaz et aux liquides.
[0035] Les parois peuvent également préserver les
éléments volatiles tels que les principes essentiels et /
ou actifs.
[0036] Chacune des parois minces souples 4, 5 pré-
sente également une surface interne 22 et 23 respecti-
vement qui sont fixées au moins partiellement sur un
organe de fixation 8 du dispositif de distribution 2.
[0037] L’organe 8 présente une épaisseur e supérieu-
re ou égale à l’épaisseur e’ du dispositif de distribution
2. Il constitue ainsi un élément de protection pour le dis-

positif de distribution 2 puisqu’il empêche toute pression
directe sur ledit dispositif.
[0038] L’épaisseur du distributeur est sensiblement de
l’ordre de 3 mm (+ ou - 2 mm), ce qui permet de glisser
le distributeur entre deux pages de magazine sans dé-
former de manière conséquente ce dernier.
[0039] L’organe 8 présentant également une forme gé-
nérale aplatie.
[0040] L’organe 8 présente une face latérale ayant
deux parties principales opposées 10 et 13 (ou 10’ et 13’,
figure 7). Cette face latérale étant inscrite substantielle-
ment en totalité entre deux plans parallèles P1 et P2 (fi-
gure 3) situés à proximité l’un de l’autre.
[0041] Les deux parties principales opposées 10 et 13
sont situées dans ou à proximité immédiate des deux
plans P1 et P2 de manière que les deux parties princi-
pales (10, 13) forment des surfaces d’appui.
[0042] Les deux surfaces d’appui 10 et 13 (figure 3)
ou 10’ et 13’ (figure 7) sont sensiblement planes, en re-
gard l’une de l’autre et sensiblement parallèles entre el-
les.
[0043] L’organe de fixation 8 présente des méplats
constituant un ensemble de surfaces d’appui 9, 10, 11,
12, 13 et 14 (premier mode de réalisation, figure 3) ou
9’, 10’, 11’, 12’, 13’ et 14’ (second mode de réalisation,
figure 7).
[0044] Les méplats peuvent être formés par moulage.
[0045] Accessoirement, l’organe de fixation pourrait
présenter des surfaces courbes, ces surfaces définissant
une forme telle qu’elles présentent au moins trois points
d’appui pour la presse mise en oeuvre dans les essais
réalisés pour tester la résistance à la pression.
[0046] Ainsi réalisé, l’organe de fixation 8 offre des sur-
faces d’appui suffisantes pour supporter des efforts de
pression suivant des directions perpendiculaires aux
plans P1 et P2, et des efforts de friction suivant des di-
rections parallèles aux plans P1 et P2, par exemple lors-
que plusieurs documents équipés d’un distributeur sont
entassés les uns sur les autres.
[0047] Les parois minces 4 et 5 du distributeur sont
fixées sur toutes les surfaces d’appui 9 à 14 (premier
mode de réalisation, figure 3) ou 9’ à 14’ (second mode
de réalisation, figure 7) de l’organe 8 pour une fixation
optimale.
[0048] De plus, l’organe de fixation 8 est associé rigi-
dement au dispositif de distribution 2, de manière à em-
pêcher tout mouvement du dispositif de distribution 2 en-
tre les parois souples 4 et 5.
[0049] Selon un premier mode de réalisation illustré
sur les figures 1 à 3, le dispositif de distribution 2 com-
porte une pompe 15, un corps de pompe 16 et un réser-
voir 3.
[0050] De manière en soi classique, la pompe 15 com-
porte une tête de pompe 27 comportant une chambre
tourbillonnaire (non représentée), montée mobile dans
le corps de pompe 16 entre une position de délivrance
du produit liquide et une position de repos.
[0051] Pour ce faire, la tête de pompe 27 est fixée sur
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une tige creuse 28 reliée au corps de pompe 16, dans
laquelle un piston se déplace pour permettre l’introduc-
tion et la compression d’une dose de produit afin d’as-
surer sa délivrance.
[0052] Aussi, le piston est en relation fluidique avec le
réservoir de produit, qui est constitué par un tube capil-
laire 3.
[0053] Afin de ramener la tête de pompe 27 en position
de repos, on prévoit un ressort à boudin 29 placé dans
le corps de pompe de section circulaire.
[0054] Le corps de pompe 16 est emmanché dans un
alésage cylindrique 17 réalisé dans l’organe de fixation
8. Aussi, le corps de pompe 16 présente un diamètre
inférieur à l’épaisseur e de l’organe de fixation 8.
[0055] Il devra être entendu que l’invention ne se limite
pas à ce mode de réalisation. En effet, le corps de pompe
16 pourrait être réalisé différemment, par exemple en
étant venu de matière avec l’organe de fixation 8.
[0056] Une telle variante de réalisation est par exemple
illustrée sur les figures 4 à 16.
[0057] La pompe 15’ comprend, de manière similaire
à la pompe 15 décrite ci-dessus, une tête de pompe 30
(figure 5) qui est prolongée, en partie inférieure par un
tube 31 de prélèvement du produit contenu dans un ré-
servoir 3’.
[0058] Un canal 32 traversant la tête de pompe 30 et
le tube 31 assure le cheminement du produit liquide dans
la tête de pompe jusqu’à un orifice de sortie 33.
[0059] La tête de pompe 30 comporte une chambre de
compression, assurant la délivrance d’une dose de pro-
duit. Cette chambre de compression n’a pas été repré-
sentée dans un souci de clarté des figures.
[0060] La tête de pompe 30 est plate et de section rec-
tangulaire, le tube 31 est réalisé dans le prolongement
de l’axe de symétrie vertical de la tête de pompe 30.
[0061] La pompe 15’ est montée mobile en déplace-
ment dans un corps de pompe 16’ entre une position de
repos et une position de délivrance du produit.
[0062] Pour ce faire, le corps de pompe 16’ présente
un logement d’accueil 34 de section complémentaire à
celle de la tête de pompe 30 (figure 6 notamment). De
plus, la tête de pompe 30 est équipée de moyens de
rappel élastique.
[0063] Ces moyens de rappel élastique sont constitués
par des pattes arquées 35 et 36, dont la courbure est
dirigée vers l’axe de symétrie verticale de la tête de pom-
pe 30, les pattes 35 et 36 faisant saillie du bord inférieur
37 de la tête de pompe 30 au voisinage des bords laté-
raux 38 et 39.
[0064] Dans le cadre d’une variante de réalisation non
représentée, la pompe pourrait être réalisée sans res-
sort. Il ne serait alors plus nécessaire de prévoir des
moyens assurant le retour de la pompe en position ini-
tiale, après délivrance de la dose de produit.
[0065] Le corps de pompe 16’ constitue également l’or-
gane de fixation et de protection 8 du dispositif de distri-
bution sur les parois minces et souples 4 et 5.
[0066] Aussi le corps de pompe 16’ présente égale-

ment des méplats 9’, 10’, 11’, 12’, 13’ et 14’ (figure 7) sur
lesquels sont fixées les parois 4 et 5.
[0067] La section du corps de pompe 16’ est hexago-
nale, et présente des côtés parallèles deux à deux.
[0068] Un tube 40 est réalisé solidaire du fond 41 du
logement d’accueil 34 du corps de pompe 16’. Le tube
40 communique avec le logement d’accueil 34 au moyen
d’un canal 42 traversant le fond 41 en son centre.
[0069] Le tube 40 comporte en partie inférieure le ré-
servoir 3’ fermé initialement par un opercule 43, déchi-
rable lors d’une première utilisation de la pompe, pour
autoriser le passage du produit contenu dans le réservoir
3’ dans le canal 42.
[0070] L’opercule 43 constitue ainsi un témoin d’invio-
labilité de la pompe avant utilisation.
[0071] Le tube 40 (solidaire du corps de pompe 16’)
présente un diamètre interne supérieur au diamètre ex-
terne du tube 31 (solidaire de la tête de pompe 15’).
[0072] De cette manière, le tube 31 est introduit dans
le tube 40 et peut s’y déplacer en translation verticale.
[0073] Pour déchirer l’opercule 43 fermant le réservoir
3, l’extrémité du tube 31 est réalisée sous la forme d’un
biseau 44.
[0074] De manière à éviter tout déchirement accidentel
de l’opercule 43, on prévoit des moyens créant une ré-
sistance au déplacement vertical de la tête de pompe 30
avant une première utilisation volontaire.
[0075] Ces moyens de résistance sont constitués,
d’une part, par deux jonc latéraux 45 et 46 prévus en
saillie des parois latérales internes du logement d’accueil
34 ménagé dans le corps de pompe 16’, et d’autre part
par un bourrelet 47 faisant saillie ponctuellement sur cha-
cun des côtés latéraux de la tête de pompe 30, au voisi-
nage des pattes arquées 35 et 36.
[0076] Les bourrelets saillants 47 et les joncs internes
saillants 45 et 46 sont de dimensions et de forme telles
qu’un bourrelet 47 se loge entre deux jonc saillants 45
et 46.
[0077] Les joncs internes saillants 45 et 46 sont réali-
sés à une distance d du fond 41 du logement 34. La
distance d est telle que, avant une première utilisation,
quand la tête de pompe 30 est introduite dans le logement
34, l’extrémité biseautée 44 du tube 31 n’entre pas en
contact avec l’opercule 43.
[0078] Pour déchirer l’opercule 43, il faut que l’utilisa-
teur exerce une pression sur la tête de pompe 30 suffi-
sante pour dégager les bourrelets 47 d’entre les joncs
internes 45 et 46. L’extrémité biseautée 44 déchire alors
l’opercule 43 sous l’action du mouvement vertical vers
le bas qui est généré par la pression exercée sur la tête
de pompe 30.
[0079] Comme indiqué précédemment, dans le cadre
de cet exemple, le corps de pompe 16’ constitue l’organe
de fixation 8 de la pompe sur les parois souples 4 et 5.
[0080] Le distributeur peut alors être glissé entre deux
pages d’un magazine sans toutefois déformer considé-
rablement ce dernier.
[0081] Une autre variante de réalisation de cette der-
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nière pompe pourrait encore être prévu. Il s’agirait de
réaliser distinctement un organe de fixation 8 et un corps
de pompe 16’, et de prévoir dans l’organe de fixation 8
un logement de taille et de forme complémentaire à celle
du corps de pompe 16’ de manière à l’accueillir.
[0082] Il ressort ainsi clairement de la description qui
précède que l’invention n’est pas limitée à la mise en
oeuvre d’une pompe plutôt que d’une autre dans le dis-
tributeur.
[0083] Il est d’ailleurs à noter qu’il pourrait également
être prévu d’autres variantes de réalisation suivant les-
quelles les parois minces solidarisées 18, 19 et 20 entre
les parois souples 4 et 5 définiraient les bords d’un ré-
servoir de l’échantillon de produit liquide.

Revendications

1. Distributeur (1) d’au moins une dose échantillon de
produit fluide, comprenant :

- un dispositif (2) de distribution de ladite dose
de produit contenue dans un réservoir (3),
- et deux parois minces (4, 5) enfermant ledit
dispositif (2), chacune des parois (4, 5) présen-
tant une face externe (6, 7) formant support de
fixation sur un document plat, ou bien consti-
tuant un support publicitaire,

caractérisé en ce que ledit dispositif de distribution
(2) comporte une pompe (15, 15’), un corps de pom-
pe (16, 16’) et un réservoir (3, 3’), la pompe (15, 15’)
comportant une tête de pompe (27, 30) comportant
une chambre tourbillonnaire montée mobile dans le
corps de pompe (16, 16’) entre une position de dé-
livrance du produit liquide et une position de repos
et en ce qu’il est pourvu d’un organe de fixation (8)
des parois minces (4, 5) sur le dispositif de distribu-
tion (2), ledit organe de fixation (8) formant élément
de protection dudit dispositif de distribution (2) en
présentant une épaisseur (e) supérieure ou égale à
celle (e’) dudit dispositif de distribution (2), de sorte
que ledit organe de fixation (8) empêche toute pres-
sion directe sur ledit dispositif (2), ledit organe de
fixation (8) présentant également une forme géné-
rale aplatie présentant une face latérale ayant deux
parties principales opposées (10, 13), cette face la-
térale étant inscrite substantiellement en totalité en-
tre deux plans parallèles (P1, P2) situés à proximité
l’un de l’autre, les deux parties principales opposées
(10, 13) étant situées dans ou à proximité immédiate
des deux plans (P1, P2) de manière que les deux
parties principales (10, 13) forment des surfaces
d’appui assurant la répartition d’efforts de pression
suivant des directions perpendiculaires auxdits
plans et des efforts de friction suivant des directions
parallèles auxdits plans, afin d’éviter la dégradation
du dispositif de distribution.

2. Distributeur selon la revendication 1, caractérisé en
ce que ledit organe de fixation (8) comporte deux
surfaces d’appui (10, 13, 10’, 13’) sensiblement pla-
nes, en regard l’une de l’autre et sensiblement pa-
rallèles entre elles.

3. Distributeur selon la revendication 1 ou 2, caracté-
risé en ce que l’organe de fixation (8) présente des
méplats constituant un ensemble de surfaces d’ap-
pui (9-14, 9’-14’).

4. Distributeur selon l’une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que les parois
minces (4, 5) sont fixées sur toutes les surfaces d’ap-
pui (9-14, 9’-14’) dudit organe de fixation (8).

5. Distributeur selon l’une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que l’organe
de fixation (8) est associé rigidement audit dispositif
de distribution (2).

6. Distributeur selon l’une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que le corps de pompe
(16) est emmanché dans un alésage cylindrique (17)
réalisé dans l’organe de fixation (8).

7. Distributeur selon l’une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que le corps de pompe
(16) présente un diamètre inférieur à l’épaisseur (e)
de l’organe de fixation (8), préférentiellement de l’or-
dre de 3 mm.

8. Distributeur selon l’une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que le corps de pompe
(16, 16’) est venu de matière avec l’organe de fixation
(8).

9. Distributeur selon l’une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que les parois
minces souples (4, 5) sont hermétiques et solidari-
sées (18, 19, 20) l’une à l’autre au voisinage de leur
périphérie de façon étanche.

10. Distributeur de produit selon la revendication 9, ca-
ractérisé en ce que les parois minces solidarisées
(18, 19, 20) définissent les bords d’un réservoir dudit
échantillon de produit liquide.

11. Distributeur de produit selon l’une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que
lesdites parois minces sont souples.

12. Ensemble de diffusion comprenant au moins un dis-
tributeur selon l’une quelconque des revendications
précédentes, fixé à un support sensiblement plan.
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Patentansprüche

1. Spender (1) zur Abgabe mindestens einer Dosis ei-
ner fluiden Produktprobe, aufweisend:

- eine Abgabevorrichtung (2) zur Abgabe der in
einem Behälter (3) enthaltenen Produktdosis,
- und zwei dünne Wände (4, 5), die die Vorrich-
tung (2) einschließen, wobei jede der Wände (4,
5) eine Außenfläche (6, 7) hat, die einen Träger
zum Anbringen an einem flachen Dokument bil-
det oder einen Werbeträger bildet,

dadurch gekennzeichnet, dass die Abgabevor-
richtung (2) eine Pumpe (15, 15’), einen Pumpen-
körper (16, 16’) und einen Behälter (3, 3’) aufweist,
wobei die Pumpe (15, 15’) einen Pumpenkopf (27,
30) mit einer Wirbelkammer aufweist, der in dem
Körper (16, 16’) eingesetzt und zwischen einer Ab-
gabeposition zur Abgabe des flüssigen Produkts und
einer Ruheposition bewegbar ist, und dadurch, dass
sie mit einem Anbringungselement (8) zum Anbrin-
gen der dünnen Wände (4, 5) an der Abgabevorrich-
tung (2) versehen ist, wobei das Anbringungsele-
ment (8) ein Schutzelement zum Schützen der Ab-
gabevorrichtung (2) bildet, indem es eine Dicke (e)
aufweist, die größer oder gleich derjenigen (e’) der
Abgabevorrichtung (2) ist, so dass das Anbringungs-
element (8) jeden direkten Druck auf die Vorrichtung
(2) verhindert, wobei das Anbringungselement (8)
ebenfalls eine allgemein flache Form aufweist, die
eine Seitenfläche mit zwei gegenüberliegenden
Hauptabschnitten (10, 13) hat, wobei diese Seiten-
fläche im Wesentlichen ganz zwischen zwei nahe
aneinander liegenden parallelen Ebenen (P1, P2)
einbeschrieben ist, wobei die zwei gegenüberliegen-
den Hauptabschnitte (10, 13) in den oder in unmit-
telbarer Nähe zu den Ebenen (P1, P2) angeordnet
sind, so dass die zwei Hauptabschnitte (10,13)
Stützflächen bilden, die die Verteilung von Druck-
kräften in zu den Ebenen senkrechte Richtungen
und von Reibungskräften in zu den Ebenen parallele
Richtungen sicherstellen, um eine Beschädigung
der Abgabevorrichtung zu verhindern.

2. Spender nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass das Anbringungselement (8) zwei im We-
sentlichen ebene Stützflächen (10, 13, 10’, 13’) auf-
weist, die sich gegenüberliegen und im Wesentli-
chen zueinander parallel sind.

3. Spender nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Anbringungselement (8) Abfla-
chungen aufweist, die eine Gesamtheit von Stützflä-
chen (9-14, 9’-14’) bilden.

4. Spender nach einem der vorstehenden Ansprüche,
dadurch gekennzeichnet, dass die dünnen Wände

(4, 5) an allen Stützflächen (9-14, 9’-14’) des Anbrin-
gungselements (8) angebracht sind.

5. Spender nach einem der vorstehenden Ansprüche,
dadurch gekennzeichnet, dass das Anbringungs-
element (8) starr mit der Abgabevorrichtung (2) ver-
bunden ist.

6. Spender nach einem der vorstehenden Ansprüche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Pumpenkör-
per (16) in einer in dem Anbringungselement (8) aus-
gesparten zylindrischen Bohrung (17) eingepasst
ist.

7. Spender nach einem der vorstehenden Ansprüche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Pumpenkör-
per (16) einen Durchmesser hat, der kleiner als der
Durchmesser (e) des Anbringungselements (8) ist,
vorzugsweise in einer Größenordnung von 3mm.

8. Spender nach einem der vorstehenden Ansprüche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Pumpenkör-
per (16, 16’) aus einem Stück Material mit dem An-
bringungselement (8) ist.

9. Spender nach einem der vorstehenden Ansprüche,
dadurch gekennzeichnet, dass die biegsamen
dünnen Wände (4, 5) undurchlässig sind und in der
Nähe ihres Rands auf dichte Weise miteinander ver-
bunden (18, 19, 20) sind.

10. Produktspender nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die miteinander verbundenen
dünnen Wände (18, 19, 20) die Kanten eines Behäl-
ters der flüssigen Produktprobe bilden.

11. Produktspender nach einem der vorstehenden An-
sprüche, dadurch gekennzeichnet, dass die dün-
nen Wände biegsam sind.

12. Anordnung zum Vertrieb, aufweisend mindestens ei-
nen Spender nach einem der vorstehenden Ansprü-
che, der an einem im Wesentlichen flachen Träger
angebracht ist.

Claims

1. Dispenser (1) of at least one sample dose of a fluid
product, comprising

- a device (2) for dispensing said product dose
contained in a reservoir (3),
- and two thin walls (4, 5) enclosing said device
(2), each of the walls (4; 5) having an external
face (6, 7) forming a fixation support on a flat
document, or forming an advertising support,
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characterised in that said dispensing device (2)
comprises a pump (15, 15’), a pump body (16, 16’)
and a reservoir (3, 3’), the pump (15, 15’) comprising
a pump head (27, 30) comprising a swirl chamber
mounted free to move in the pump body (16, 16’)
between a liquid product dispensing position and a
rest position and in that it is provided with an attach-
ment element (8) for fastening thin walls (4, 5) on
the dispensing device (2), said attachment element
(8) forming a protection element for said dispensing
device (2) with a thickness (e) greater than or equal
to the thickness (e’) of said dispensing device (2),
such that said attachment element (8) prevents any
direct pressure on said device (2), the shape of said
attachment element (8) also being generally flat with
a lateral face with two opposite principal parts (10,
13), this lateral face being substantially entirely lo-
cated between two parallel planes (PI, P2) located
close to each other, the two principal parts (10, 13)
being located in or in the immediate vicinity of the
two principal planes (PI, P2) such that the two prin-
cipal parts (10, 13) form bearing surfaces that dis-
tribute pressure forces along directions perpendicu-
lar to said planes, and friction forces along directions
parallel to said planes, to prevent degradation of the
dispensing device.

2. Dispenser according to claim 1, characterised in
that said attachment element (8) comprises two sub-
stantially plane bearing surfaces (10, 13, 10’,13’) fac-
ing each other and substantially parallel to each oth-
er.

3. Dispenser according to claim 1 or 2, characterised
in that the attachment element (8) has flats forming
a set of bearing surfaces (9-14, 9’-14’).

4. Dispenser according to any one of the previous
claims, characterised in that the thin walls (4, 5)
are attached on all bearing surfaces (9-14, 9’-14’) of
said attachment element (8).

5. Dispenser according to any one of the previous
claims, characterised in that the attachment ele-
ment (8) is rigidly combined with said dispensing de-
vice (2).

6. Dispenser according to any one of the previous
claims, characterised in that the pump body (16)
is engaged in a cylindrical reaming (17) made in the
attachment element (8).

7. Dispenser according to any one of the previous
claims, characterised in that the diameter of the
pump body (16) is less than the thickness (e) of the
attachment element (8) and preferably of the order
of 3 mm.

8. Dispenser according to any one of the previous
claims, characterised in that the pump body (16,
16’) is made in a single piece of the same material
as the attachment element (8).

9. Dispenser according to any one of the previous
claims, characterised in that the flexible thin walls
(4, 5) are hermetically sealed and solidarized (18,
19, 20) to each other near their periphery, in a leak
tight manner.

10. Dispenser according to claim 9, characterised in
that the solidarized thin walls (18, 19, 20) define the
edges of a reservoir of said sample liquid product.

11. Dispenser according to any one of the previous
claims, characterised in that said thin walls are flex-
ible.

12. Diffusion assembly comprising at least one dispens-
er according to any one of the previous claims, fixed
to an approximately plane support.
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