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(54) Abgabeventil mit Beutel

(57)  Abgabeventil zur Abgabe von unter Druck ste-
hender Flissigkeit, Schaum, Gel oder dergleichen, mit
einem Beutel (11) aus flexiblem Folienmaterial, der in
einem Randbereich (12) in zwei Gbereinanderliegenden
Lagen flachig verschweilt ist, einem Aufnahmekdrper
(15), der in dem Randbereich (12) zwischen die zwei
Lagen des Folienmaterials geschweilt ist, einem Ventil-
korper (6), der aus einem fiir organische Medien weitge-
hend undurchlassigen Kunststoffmaterial besteht und ei-
nen rohrférmigen Abschnitt (26) besitzt, wobei der Auf-
nahmekdorper (15) entweder einen rohrférmigen Fortsatz
(9) oder eine entsprechende Aufnahme (24) besitzt und
der Ventilkdrper (6) jeweils Fortsatz oder Aufnahme als
Gegenstiick fir den Aufnahmekdrper (15) besitzt, um
Aufnahmekdrper (15) und Ventilkérper (6) Uber eine
Klemmverbindung miteinander zu verbinden, und einem
Dichtelement (8), das zwischen Aufnahmekdrper (15)
und Ventilkorper (6) angeordnet ist und den Aufnahme-
korper (15) an seiner zum Ventilkdrper weisenden Seite
(28) mindestens teilweise abdeckt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Abgabeventil mit Beu-
tel fur die Abgabe von unter Druck stehender Flussigkeit,
Schaum, Gel oder dergleichen.

[0002] AusWO90/10583isteine Kammerpackung be-
kannt, bei der ein flexibler Innenbeutel Druckgas erzeu-
gende Chemikalien aufweist. Der Innenbeutel besteht
aus einer mehrlagigen Kunststoffolie mit auf3enseitiger
Aluminiumkaschierung. Die innere Schicht der Folie ist
aus Polyolefinen hergestellt. Der Beutel wird unmittelbar
andem Ventilkdrper angeschweifdt, der ebenfalls aus Po-
lyolefinen hergestellt ist. Polyolefine besitzen die Eigen-
schaft, fur organische Medien permeabel zu sein. Wird
ein organisches Medium wie Butan als Druckmittel zur
Komprimierung des Beutels verwendet, so kommt es bei
der Verwendung von Polyolefinen fir den Ventilkérper
zu einem Druckausgleich zwischen Beutel und Behélte-
rinhalt durch Diffusion. Ebenfalls hat sich herausgestellt,
daf} ein Losungsmittel aus dem Beutel Gber den Ventil-
korper hinaus diffundieren kann.

[0003] Aus EP 0 697 348 B1 ist eine Baueinheit be-
stehend aus einem Abgabeventil und einem mit ihm ver-
schweilten Beutel bekannt. Bei dieser Baueinheit wird
der Ventilkdrper nicht aus einem mit Polyolefinen ver-
schweillbaren Kunststoff hergestellt, sondern es wird ein
flr organische Medien nicht permeabler Kunststoff ver-
wendet. Der Beutel wird tber eine mechanische Klemm-
vorrichtung an dem Ventilkérper befestigt. Hierzu wird
der Beutel in einem nichtgeschweildten, gefalteten Rand-
bereich mit einer Offnung versehen, durch die ein in dem
Beutel angeordneter Ansatzkdrper mit einem rohrférmi-
gen Fortsatz vorsteht. Der Ansatzkorper wird im Beutel
mit der Innenseite des Beutels verschweil3t. Ansatzkor-
per und Ventilkérper werden miteinander verrastet. Ein
solches Abgabeventil mit einem im Beutel verschweifdten
Ansatzkorper fiihrt zu erhéhtem Fertigungs- und Monta-
geaufwand.

[0004] AusEP0471503istein Abgabeventilmiteinem
Beutel bekannt, bei dem ein Ansatzstlick innerhalb des
Beutels in einem gefalteten Randbereich angeordnet ist.
Uber einen auf der AuRenseite des Ventilbeutels ange-
ordneten Klemmring wird der Ansatzkorper an dem Beu-
tel gehalten. Eine zweite Klemmeinrichtung fixiert den
Ansatzkoérper mit dem Ventilkdrper. Auch hierbei ergibt
sich durch die hohe Zahl von Teilen ein erhohter Ferti-
gungs- und Montageaufwand.

[0005] Aus EP 0 585 908 A2 ist ein Zweikammerbe-
halter mit einem Sperrbeutel bekannt. Der Sperrbeutel
besteht aus zwei gegenuberliegenden, entlang ihrer Pe-
ripherie zusammengeschweilten Schichten aus ge-
schmeidigem Material. Der Sperrbeutel istan der Auf3en-
wand eines Eintauchréhrchens angeschweifit, das voll-
sténdig im Inneren des Beutels angeordnet ist und tGber
einen Fortsatz des unteren Ventilkdrperendes gestulpt
ist. Der Fortsatz ist mit einer ringférmig vorstolRenden
Schulter ausgestattet, um das Eintauchréhrchen am
Ventilkdrper zu halten.
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[0006] Aus EP 0 820 416 B1 ist ein Zweikammersy-
stem mit einem in einem Behalter einbringbaren Abga-
beventil mit einem daran befestigten Beutel bekannt. Der
Beutel ist mit einem Befestigungselement fest verbun-
den, beispielsweise entlang einem ringférmigen Wulst
angeschweillt. Das Befestigungselement am Abgabe-
ventil ist mit einem Flansch des Abgabeventils verklebt.
Zwischen den einander gegeniberliegenden Zentralbe-
reichen des Flansches und des Befestigungselements
ist eine Dichtung angeordnet, gegen welche der obere
ringférmige Rand eines beweglichen Ventilglieds driickt.
Die Dichtung bildet mit dem Ventilglied gemeinsam einen
Ventilsitz.

[0007] Diedeutsche Offenlegungsschrift2553 571 be-
trifft ein Zweikammersystem mit einem Abgabeventil und
einem daran befestigten Beutel. Der Beutel ist (iber eine
gleitende Einspannverbindung mit einem Zwischenkor-
per Cl verbunden.

[0008] DE 2001 14 864 U1 zeigt ein Abgabeventil mit
Beutel, bei dem der Beutel mittels einer Klemmvorrich-
tung an einem Fortsatz des Ventilkérpers gehalten ist.
[0009] AusDE 20014647 U1isteine Ventilanordnung
fur einen Druckspender bekannt, bei der der Beutel am
Ventilgehduse angeschweilt ist. Der freibleibende Be-
reich des Ventilgehduses ist aullen mit einem schnell
hartenden Kleber versehen, der gasundurchlassig ist.
Der Kleber besitzt die Aufgabe, mit der Gehausewand
eine innige Haftverbindung einzugehen, wobei eine aus-
reichende Flexibilitét des Klebers dafir sorgt, dal auch
bei inneren Bewegungen des Ventilgehduses keine Ris-
se oder Briiche entstehen, die eine Diffusion begtinstigen
kénnten.

[0010] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Abgabeventil mit Beutel zu schaffen, das gegenuber or-
ganischen Medien nicht permeabel ist und bei dem die
Beutel fertigungs- und montagetechnisch leicht und si-
cher am Ventilkoérper befestigt werden kénnen.

[0011] Erfindungsgemal wird die Aufgabe durch ein
Abgabeventil mit den Merkmalen aus Anspruch 1 geldst.
Vorteilhafte Ausgestaltungen bilden den Gegenstand der
Unteranspriiche.

[0012] Das erfindungsgemaRe Abgabeventil gemafn
Anspruch 1 ist mit einem Beutel verbunden und dient zur
Abgabe von unter Druck stehender Flissigkeit, Schaum,
Gel oder dergleichen. Der Beutel besteht aus einem fle-
xiblen Folienmaterial und ist in mindestens einem Rand-
bereich in zwei Uibereinanderliegende Lagen flachig ver-
schweilt. Ferner besitzt das Ventil einen Aufnahmekor-
per, der in dem Randbereich zwischen die Lagen des
Folienmaterials geschweilt ist. Der Ventilkrper des Ab-
gabeventils ist aus einem fiir organische Medien weitge-
hend undurchlassigen Kunststoffmaterial hergestellt und
besitzt einen rohrférmigen Abschnitt. Aufnahmekorper
und Ventilkdrper weisen entweder einen rohrférmigen
Fortsatz oder eine entsprechende Aufnahme fir diesen
auf, wobei, wenn der Aufnahmekdérper einen Fortsatz be-
sitzt, der Ventilkérper die entsprechende Aufnahme be-
sitzt, und, wenn der Ventilkdrper den Fortsatz aufweist,
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der Aufnahmekdrper mit der entsprechenden Aufnahme
versehen ist. Uber eine Klemmverbindung, die vorzugs-
weise als Schnapp- oder Rastverbindung ausgebildetist,
werden Aufnahmekdrper und Ventilkérper miteinander
verbunden. Hierbei ist es zunachst unerheblich, ob der
rohrférmige Fortsatz an dem Ventilkérper oder an dem
Aufnahmekorper ausgebildet ist. Die Klemmverbindung
zwischen diesen Korpern wird hergestellt, indem der
rohrférmige Fortsatz in die Aufnahme eingeflihrt und in
dieser festgelegt wird. Zusatzlich ist ein Dichtelement
zwischen Aufnahmekdérper und Ventilkdrper angeordnet.
Das Dichtelement deckt den Aufnahmekérper an seiner
zum Ventilkorper weisenden Seite mindestens teilweise
ab. Das erfindungsgemafe Abgabeventil ist mit seinen
wenigen Bauteilen einfach zu montieren. Darliber hinaus
ist es durch die Verwendung von einem Ventilkorper, der
gegenuber organischen Medien nicht permeabel ist, und
durch das Dichtelement ausreichend abgedichtet. Der
Aufnahmekorper, der mit dem Folienmaterial des Beu-
tels verschweil3bar ist, wird in der Regel aus einem flr
organische Medien permeablen Material hergestellt. Die
Diffusion des organischen Mediums wird durch das Dich-
telement zwischen Aufnahmekdrper und Ventilkorper
verhindert, wodurch ein Druckausgleich unterbunden
und eine Abdichtung erzielt wird.

[0013] In einer mdglichen Ausgestaltung besitzt der
Fortsatz einen rohrférmigen Abschnitt, der in einen ver-
breiterten Endabschnitt mindet. Der Endabschnitt ist
vorzugsweise kegelstumpfférmig ausgebildet und ver-
jungt sich zu seinem freien Ende des Fortsatzes hin. Die
korrespondierende Aufnahme besitzt in ihrem Offnungs-
abschnitt einen geringeren Durchmesser als in einem
von der Offnung beabstandeten Abschnitt. Im verbunde-
nen Zustand hintergreift der verbreiterte Endabschnitt
des Fortsatzes den Absatz in der Aufnahme.

[0014] Bevorzugt besitzt das Dichtelement die Form
eines flachen Rings und ist aus einem elastischen Ma-
terial hergestellt. Als Material fiir das Dichtelement wird
vorzugsweise ein BUNA® eingesetzt, das Uber elasti-
sche Eigenschaften verfiigt und eine Diffusion von orga-
nischen Medien verhindert. Vorzugsweise wird ein syn-
thetisches BUNA N eingesetzt.

[0015] Der Aufnahmekdrper besitzt auf seiner Aufla-
geflache einen umlaufenden, spitzférmigen Ring. Im
montierten Zustand wird das Dichtelement auf den Ring
gedriickt, so daf3 dessen Abdichtwirkung verstarkt wird.
[0016] DerAufnahmekorper besitzt einen spitz-ovalen
Querschnitt, dessen Spitzen zu der Anlageflache der La-
gen des Beutels weisen. Der spitz-ovale Aufnahmekor-
per erstreckt sich mit seiner Langsrichtung entlang dem
Beutelrand. Der Aufnahmekdrper schlief3t ungefahr bin-
dig mit dem Beutelrand ab, so dal® der Aufnahmekorper
seitlich abgedichtet ist und eine spitz-ovale, freiliegende
Oberseite besitzt, die zu dem Ventilkérper weist. Das
Dichtelement bedeckt diese Flache mindestens teilwei-
se.

[0017] In einer méglichen Ausgestaltung ist der Fort-
satz an dem Ventilkérper angeformt und der Aufnahme-
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koérper mit der Aufnahme versehen. Alternativ ist es
ebenfalls méglich, dal der Fortsatz an dem Aufnahme-
korper angeformt ist und die Aufnahme fir den Fortsatz
in dem Ventilkdrper vorgesehen ist. Die Schweil3seite
des Folienmaterials ist mit PE, PP und/oder PET be-
schichtet. Der mit dem Folienmaterial verschwei3bare
Aufnahmekérper besteht aus PBT, PE oder PT, wobei
bevorzugt PBT und PET, PE und PE sowie PT und PT
fur eine Schweillverbindung verwendet werden. Das
Ventilgehduse besteht bevorzugt aus POM, insbeson-
dere Polyacetalen, das flr organische Medien nicht per-
meabel ist.

[0018] Zur Verbindung von Aufnahmekdérper und Fo-
lienmaterial eignen sich sowohl Warmeschweillen als
auch Ultraschallschweif3en.

[0019] Zwei bevorzugte Ausgestaltungen der Erfin-
dung werden nachfolgend anhand der Figuren naher er-
lautert. Es zeigt:

Fig. 1  eine perspektivische Ansicht eines Abgabe-
ventils mit Beutel in einer Aerosoldose im Axi-
alschnitt, bei dem der Fortsatz an dem Aufnah-
mekorper angeformt ist und

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht eines Abgabe-
ventils mit Beutel in einer Aerosoldose im Axi-
alschnitt, bei dem der Fortsatz am Ventilkérper
angeformt ist, und

Fig. 3  eine vergroRerte, perspektivische Ansicht der
Verbindung von Aufnahmekdérper und Ventil-
korper fur das Abgabeventil aus Fig. 2.

[0020] Das dargestellte Abgabeventil mit Beutel um-
fallteinen Ventildeckel 2, der auf bekannte Art und Weise
mit dem Behalter 1 verkrimpt ist, wobei eine elastische
Dichtung 3 vorzugsweise aus im wesentlichen fiir Treib-
mittel undurchlassigen synthetischen Gummi Buna N
zwischen dem Behalter 1 mit dem Ventildeckel 2 vorge-
sehen ist. Der Behélter 1 weist an seinem oberen, mit
dem Ventildeckel 2 verkrimpten Ende eine Offnung auf,
durch die der Beutel 11 in den Behalter 1 eingefuhrt ist.
Der Ventildeckel 2 nimmt einen Ventilkérper 6 auf, der
gegenuber dem Ventildeckel 2 durch eine elastische
Scheibe 5 abgedichtet wird, wobei eine Ventilnadel 4 im
Ventilkdrper 6 angeordnet ist, die durch eine Druckfeder
7 Uber die Abstitzflache 13 an der Ventilnadel 4 axial
gegen die elastische Scheibe 5 driickt und damit das
Abgabeventil in der geschlossenen Ausgangsstellung
hélt. Die Ventilnadel 4 kann von auf3en betatigt werden,
so daR die Ventilnadel 4 entgegen der Wirkung einer
Druckfeder 7 in Axialrichtung im Ventilkérper 6 aus einer
Schlielin eine Offenstellung und umgekehrt verschoben
wird. Die Druckfeder 7 stitzt sich an einem Sitz im unte-
ren Bereich des Ventilkorpers 6 und an der Ventilnadel
4 selbst ab.

[0021] Der Beutel 11, der aus einem Laminat von vor-
zugsweise Nylon oder Polyester als duf3ere Schicht, Alu-
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miniumfolie als mittlerer Schicht und Polyethylenfilm als
innere Schicht besteht, ist in den nicht gefalteten Rand-
bereichen Uber SchweilRnahte 12 verschlossen, wobei
in die Schweiflnaht 12 am Beutel 11 der in den Beutel
11 hineinragende Aufnahmekérper 15, gasdicht einge-
schweilt ist. Der Aufnahmekdrper 15 kann aus den gut
verschweilRbaren Polyolefinen oder aus anderen mit
dem Beutel verschweillbaren Werkstoffen bestehen.
[0022] An dem Ventilkérper 6 befindet sich an der von
dem Ventildeckel 2 abgewandten Seite eine Aufnahme
14, die zylindrisch ausgefiihrt einen Fortsatz 10 des in
den Beutel 11 eingeschweil’ten Aufnahmekérpers 15 zur
Befestigung an dem Ventilkdrper 6 aufnimmt. Zwischen
der Aufnahme 14 und dem eingeschweil3ten Aufnahme-
korper 15 ist mindestens eine Dichtung 8 angeordnet.
Die Dichtung 8 bedeckt in der in Fig. 1 dargestellten Va-
riante die gesamte stirnseitige Oberflache 16 des einge-
schweilten Aufnahmekérpers 15. Der kegelstumpffor-
mige Endbereich 10 des Fortsatzes 9 und die Aufnahme
14 sind vorzugsweise als Klippverbindung ausgefiihrt,
die die Dichtung 8 in axialer Richtung zwischen der Auf-
nahme 14 und der stirnseitigen Oberflache 16 des ein-
geschweifdten Aufnahmekérpers 15 einklemmt, so daR
die stirnseitige Oberflache 16 mit dem anschlieRenden
Fortsatz 10 gasdicht verschlossen ist. Somit umschlief3t
der gegenilber organischen Medien nicht permeable
Ventilkdrper 6 mittels der Aufnahme 14 und der Dichtung
8 den in den Beutel 11 eingeschweiliten Aufnahmekor-
per 15. Der Anlagebereich des Ventilkdrpers wird durch
einen umlaufenden Flansch 17 vergrof3ert. Die Dichtung
8 ist als ein flacher umlaufender Ring um den Fortsatz 9
ausgebildet. Die Aufnahme 14 besitzt einen den Quer-
schnitt verjingenden Absatz 18, derim verbundenen Zu-
stand von dem Fortsatz hintergriffen wird.

[0023] Der Beutel 11 erstreckt sich im wesentlichen
Uber die gesamte Lange des Innenraums des Behalters
1.

[0024] Die Beutelinhalte wie Fliissigkeiten, Schaume,
Gele oder dergleichen und das Druckgas wie das um-
weltfreundliche Butan, z.B. als Behalterinhalt, werden
Uber das Abgabeventil in der bekannten Art und Weise
in den Beutel 11 bzw. in den Behalter 1 eingefllt. Dabei
dehnt sich der Beutel 11 im Behalter 1 aus und nimmt
einen wesentlichen Teil des Behaltervolumens ein. Beim
Entleeren des Beutels 11 wird die Ventilnadel 4 entgegen
der Wirkung der Druckfeder 7 nach unten gedriickt, so
daf} der Beutelinhalt unter Expansion des Druckgases
im Behalter 1 ausgepreft wird, und zwar durch die Ven-
tilnadel 4 hindurch. Bei dem Abgabeventil kann es sich
je nach Bedarf um die bekannten Dosierventile, Kippven-
tile oder, wie hier in Fig. 1 dargestellt, um Dauersprih-
ventile handeln.

[0025] Fig. 2 zeigt eine alternative Ausgestaltung, bei
der gleiche Elemente mit gleichen Bezugszeichen ver-
sehen sind. Der Ventilkdrper 6 besitzt einen angeformten
Fortsatz 9, der einen rohrférmigen Abschnitt 20 mit einem
kegelstumpfférmigen Endbereich 22 besitzt. Der spitz-
ovale Aufnahmekérper 15 besitzt eine zentrale Bohrung
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24, die in Verbindung mit dem Austrittskanal 26 des Ven-
tilkorpers 6 steht. Die zentrale Bohrung 24 besitzt an ih-
rem zum Ventilkérper weisenden Ende einen umlaufen-
den Vorsprung 18, der den Querschnitt der Bohrung 24
verjingt. Der Bereich 22 des Fortsatzes 20 verrastet
durch den Vorsprung 18 in der verbundenen Position,
wobei eine Kraft auf das Dichtelement ausgelibt wird.
[0026] Das Dichtelement 8 deckt die zum Ventilkérper
weisende Flache 28 des Aufnahmekérpers 15 weitge-
hend ab. Lediglich ein dreieckiger, spitzwinkliger Bereich
des Aufnahmekdrpers 15 steht iber das Dichtungsele-
ment 8 vor.

[0027] Der Aufnahmekdrper 15 besitzt einen umlau-
fenden, spitzférmigen Ring 30, der gegen das Dichtele-
ment 8 gedruckt, die Verbindung zuséatzlich abdichtet. In
demdargestellten Beispiel besteht der Ventilkdrper 6 aus
POM, der Aufnahmekérper 15 aus PE, das mit einer In-
nenschicht aus PE des Beutels verschweilibar ist.
[0028] Beispiele fiir Abgabeventile sind nachfolgend
aufgelistet:

1. Abgabeventil mit Beutel fur die Abgabe von unter
Druck stehenden Flissigkeiten, Schaumen, Gelen
oder dergleichen mit einem verschweif3ten Beutel
(11) aus flexiblem Folienmaterial mit einem einge-
schweilten Aufnahmekorper (15), der durch eine mit
einem Ventildeckel (2) verschlieRbare Offnung eines
Behalters (1) hindurch in diesem plazierbar ist, wobei
der Ventildeckel (2) ein Ventilkdrper (6) mit einer aus
einer Schlielstellung heraus entgegen der Wirkung
eines elastischen Elementes, insbesondere einer
Druckfeder (7), axial verschiebbaren Ventilnadel (4)
aufnimmt, am Ventilkérper (6) eine Aufnahme (14)
zur Befestigung eines Beutels (11) angeordnet ist,
dadurch gekennzeichnet, daf die stirnseitige Ober-
flache (16) des in den Beutel eingeschweilRten Auf-
nahmekdrpers (15) mittels einer Dichtung minde-
stens teilweise bedeckt wird.

2. Abgabeventil mit Beutel nach Nummer 1, dadurch
gekennzeichnet, da die Dichtung (8) zwischen der
stirnseitigen Oberflache (16) des Aufnahmekorpers
(15) und der Aufnahme (14) des Ventilkérpers (6)
angeordnet ist.

3. Abgabeventil mit Beutel nach Nummer 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dal der Aufnahmekérper
(15) einen Fortsatz (10) aufweist, der vom Ventilkor-
per (6) zur Befestigung am Ventilkdrper (6) aufge-
nommen wird.

4. Abgabeventil mit Beutel nach Ziffer 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dall die Breite der
Schweillnahte am Beutel (11) zur Erhéhung der Dif-
fusionsbestandigkeit mindestens 5 mm betragt.

5. Abgabeventil nach Ziffer 4, dadurch gekennzeich-
net, dal} die Breite der Schweil3naht 10 bis 14 mm
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betragt.

Patentanspriiche

Abgabeventil zur Abgabe von unter Druck stehender
Flussigkeit, Schaum, Gel oder dergleichen, mit

-einem Beutel (11) aus flexiblem Folienmaterial,
der in einem Randbereich (12) in zwei Uberein-
anderliegenden Lagen flachig verschweil3t ist,
- einem Aufnahmekdrper (15), der in dem Rand-
bereich (12) zwischen die zwei Lagen des Foli-
enmaterials geschweilt ist,

- einem Ventilkdrper (6), der aus einem fir or-
ganische Medien weitgehend undurchlassigen
Kunststoffmaterial besteht und einen rohrférmi-
gen Abschnitt (26) besitzt,

- wobei der Aufnahmekérper (15) entweder ei-
nen rohrférmigen Fortsatz (9) oder eine entspre-
chende Aufnahme (24) besitzt und der Ventil-
korper (6) jeweils Fortsatz oder Aufnahme als
Gegenstiick fir den Aufnahmekdrper besitzt,
um Aufnahmekérper (15) und Ventilkdrper (6)
Uber eine Klemmverbindung miteinander zu ver-
binden, und

- einem Dichtelement (8), das zwischen Aufnah-
mekérper (15) und Ventilkérper (6) angeordnet
istund den Aufnahmekérper an seiner zum Ven-
tilkérper weisenden Seite (28) mindestens teil-
weise abdeckt.

Abgabeventil nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Fortsatz (9) einen rohrférmigen
Abschnitt (20) mit einem verbreiterten Endabschnitt
(22) besitzt.

Abgabeventil nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Endabschnitt (22) sich kegel-
stumpfférmig zu seinem freien Ende hin verjlingt.

Abgabeventil nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB die Aufnahme inihrem
Offnungsabschnitt einen den Durchmesser verrin-
gernden Absatz (18) aufweist.

Abgabeventil nach einem der Ansprtiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daBl das Dichtelement (8)
die Form eines flachen Rings aufweist.

Abgabeventil nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Dichtelement (8) aus einem ela-
stischen Material hergestellt ist, vorzugsweise aus
einem BUNA.

Abgabeventil nach einem der Ansprtiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, daB der Aufnahmeké&rper
(15) auf seiner zum Ventilkérper weisenden Seite
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

(28) einen umlaufenden, spitzférmigen Ring (30) be-
sitzt.

Abgabeventil nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, daR der Aufnahmekérper
(15) einen spitz-ovalen Querschnitt aufweist, dessen
Spitzen zu der Schwei3naht (12) des Beutels (11)
weisen.

Abgabeventil nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, daB im verbundenen Zu-
stand von Ventil- und Aufnahmekdrper das Dichtele-
ment zwischen diese gepreft ist.

Abgabeventil nach einem der Anspriche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, daB der Fortsatz (9) an
dem Ventilkdrper (6) angeformt und der Aufnahme-
korper (15) mit der Aufnahme (24) versehen ist.

Abgabeventil nach einem der Anspriche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, daB der Fortsatz (9) an
dem Aufnahmekérper (15) angeformt und die Auf-
nahme (14) in dem Ventilkdrper (6) vorgesehen ist.

Abgabeventil nach einem der Anspriche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daR das Folienmaterial
auf seiner Schweil3seite mit PE, PET und/oder PP
beschichtet ist.

Abgabeventil nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Aufnahmekorper aus PBT, PE
oder PP hergestellt ist.

Abgabeventil nach Anspruch 12 und 13, dadurch
gekennzeichnet, daB der Aufnahmekdrper und die
Schweil3seite des Folienmaterials aus einer der fol-
genden Materialkombinationen hergestellt ist: PBT
und PET, PE und PE sowie PP und PP.

Abgabeventil nach einem der Anspriiche 1 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, daB das Ventilgehduse
aus POM, insbesondere Polyacetalen hergestelltist.
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