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(57) Die vorliegende Erfindung betrifft eine Kihl-
scheibe (1) zur Kuihlung von Schleifwerkzeugen mit min-
destens einer Befestigungsoffnung (2), einer einem
Schleifwerkzeug zuwendbaren Seite (3), einer einem
Schleifwerkzeug abwendbaren Seite (4), einer ersten
Kontaktflache (5), die derart ausgebildet ist, dass sie mit
einer Gegenflache eines Halteelements (7) eines
Schleifwerkzeugs (17) in Kontakt bringbar ist, sowie einer
zweiten Kontaktflache (6), die derart ausgebildetist, dass
sie mit einer Gegenflache einer Aufnahme (9) flr ein
Schleifwerkzeug in Kontakt bringbar ist. Ferner betrifft
die Erfindung ein Schleifsystem, welches mindestens ein
mit einem Halteelement (7) versehenes Schleifwerkzeug
(17), eine Aufnahme (9) fir ein Schleifwerkzeug und min-
destens eine Kiihischeibe (1) beinhaltet. Ein weiterer Ge-
genstand der Erfindung ist ein Schleifwerkzeug (17) mit
einem Tragkdrper (19) und einem am Tragkdrper (19)
befestigten Schleifmittel (20), mittels dessen der Trag-
korper (19) in einer Aufnahme (1) fir ein Schleifwerkzeug
befestigbar ist, wobei das Schleifflache (20) im Wesent-
lichen eben und geschlossen ist und der Tragkdrper (19)
Vulkanfiber umfasst.

Kiihlscheibe, Schleifsystem und Schleifwerkzeug
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Kiihischeibe zur Kiih-
lung von Schleifwerkzeugen, ein Schleifsystem sowie ein
Schleifwerkzeug mit den Merkmalen der Oberbegriffe
der unabhéngigen Patentanspriiche.

[0002] Beider Arbeit mit rotierenden und insbesonde-
re maschinengetriebenen Schleifwerkzeugen tritt auf-
grund der oft hohen Drehgeschwindigkeiten sowie des
ausgetubten Anpressdruckes eine betrachtliche Erwar-
mung an der Kontaktflache zwischen der Schleifflache
und dem bearbeiteten Material auf. Dies stellt sich als
nachteilig heraus, da hierdurch sowohl die Schleifflache
selbst, der Trager der Schleifflache als auch das bear-
beitete Material beschadigt werden kdnnen.

[0003] Es wurden bereits mehrere Schleifwerkzeuge
vorgeschlagen, die diesem Problem Abhilfe verschaffen
und insbesondere das Schleifwerkzeug kuhlen sollen.
Einerseits wird in DE 103 61 895 A1, DE 197 38 394 A1
oder WO 2005/023490 A1 eine Kiihlung durch Zufiihrung
eines Kiihimediums erreicht. Dies erfordert jedoch auf-
wandige und wartungsintensive Vorrichtungen zur Zu-
fuhrung dieses Kiihimediums und ist daher in der Praxis
haufig umstandlich.

[0004] Andererseits wurde vorgeschlagen, dem
Schleifwerkzeug mittels Luftidchern und/oder -kanalen
die umgebende Luft zuzufiihren, um so eine Kuhlung zu
erreichen. Dabei ist die Schleifflache perforiert, wie etwa
in DE 2 145 714 A; die Schleifflache wird von Kanélen
durchzogen, wie beispielsweise in DE 197 04 746 A1;
oder der gesamte Schleifkdrper ist von Kanalen durch-
drungenwiein FR2 704 473 A3. Diese Schleifwerkzeuge
haben allesamt den Nachteil, dass die Herstellung auf-
wandiger ist, sich die nutzbare Schleifflache verkleinert
und es durch das abgetragene Material zu einer Verstop-
fung der Offnungen in der Schleiffliche kommen kann.
Daruber hinaus kann es angebracht sein, nurin gewissen
Arbeitsschritten zu kihlen oder in einer Reihe von Ar-
beitsschritten mit jeweils verschiedenen Wirkungsgra-
den zu kihlen. Eine solche Funktion ist bei den oben
zitierten Schleifwerkzeugen vom Prinzip her ausge-
schlossen.

[0005] In EP 874 717 B1 wird eine kreisférmige Tra-
gerplatte fir Schleifscheiben dargestellt, wobei die Tra-
gerplatte sowohl eine Befestigungséffnung als auch Aus-
sparungen enthalt, durch die der Benutzer auf die zu
schleifende Flache blicken kann. Die Platte kann dariiber
hinaus an der Auflagenflache fiir Schleifscheiben mit Ka-
nalen versehen sein, die zur Luftzirkulierung im Raum
zwischen Tréagerplatte und Schleifscheibe ausgelegt
sind. Diese Tragerplatte weist jedoch den Nachteil auf,
dass sie nur mit grésserem Aufwand am Antrieb zu mon-
tieren ist, da hierfiir eine separate, verlierbare Mutter er-
forderlich ist.

[0006] Als besonders glnstig fur bestimmte Anwen-
dungen, etwa beim flachigen Abtragschleifen von Stahl,
Inox oder anderen Nichteisenmetallen, hat sich der Ein-
satz von Schleifwerkzeugen bewahrt, deren Tragkdrper

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

aus Vulkanfiber besteht. Um die Temperatur an der
Schleifflache wahrend eines kontinuierlichen Schleifvor-
gangs moglichstlange niedrig zu halten, wird die Schicht-
dicke dieses Materials mdglichst hoch gewahlt, damit sie
liber eine ausreichende Warmekapazitat verfiigt. Ubli-
che Dicken liegen im Bereich von 0,65 mm bis 0,84 mm.
Das Erfordernis nach solchen Dicken ist allerdings mit
recht hohen Materialkosten verbunden.

[0007] Schliesslich ist es bei herkdmmlichen Vulkan-
fiber-Schleifscheiben zur Verwendung beim gekihlten
Schleifen harter Oberflachen nétig, die Scheibe mit einer
Sicherungsmutter oder dhnlichen Mitteln am Antrieb zu
befestigen, wie es etwa in DE 44 30 229 A1 dargestellt
ist. Dies erfordert eine zentrale Durchbohrung der
Schleifscheibe, was ebenfalls zu einer unvorteilhaften
Verkleinerung der nutzbaren Schleifflache und héheren
Herstellungskosten fiihrt.

[0008] Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Er-
findung, die Nachteile des Bekannten zu beseitigen. Ins-
besondere soll eine Vorrichtung zur Kihlung eines
Schleifwerkzeugs bereitgestellt werden, welche univer-
sell einsetzbar ist und welche Offnungen, Kanale oder
dergleichen in der nutzbaren Schleifflache des Schleif-
werkzeugs vermeidet.

[0009] Erfindungsgemass werden diese Aufgaben mit
einer Kuhlscheibe zur Kiihlung von Schleifwerkzeugen,
einem Schleifsystem sowie einem Schleifwerkzeug mit
den Merkmalen der kennzeichnenden Teile der unab-
hangigen Patentanspriiche geldst.

[0010] Die erfindungsgemasse Kiihlscheibe zur Kiih-
lung von Schleifwerkzeugen weist mindestens eine Be-
festigungso6ffnung sowie eine einem Schleifwerkzeug zu-
wendbare Seite und eine einem Schleifwerkzeug ab-
wendbare Seite auf. Die erfindungsgemasse Kiihlschei-
be besitzt weiterhin eine erste Kontaktflache, die derart
ausgebildetist, dass sie mit einer Gegenflache eines Hal-
teelements eines Schleifwerkzeugs in Kontakt bringbar
ist, und eine zweite Kontaktflache, die derart ausgebildet
ist, dass sie mit einer Gegenflache einer Aufnahme fur
ein Schleifwerkzeug in Kontakt bringbar ist.

[0011] Dieobengenannten Merkmale ermdglichenes,
die Kuhlscheibe zwischen der Aufnahme und dem Hal-
teelement eines Schleifwerkzeugs einzuklemmen. Die
Kihlscheibe kann dabei optional eingesetzt werden, da
die Aufnahme auch direkt mit dem Schleifwerkzeug ver-
bindbar ist. Weiterhin ist es denkbar, einen Satz verschie-
dener Kiihlscheiben bereitzustellen, die je nach Bedarf
zu verwenden sind. Ausserdem ist es denkbar, ein und
dieselbe Kuhlscheibe fiir eine Vielzahl von verschiede-
nen Schleifwerkzeugen zu verwenden, die jeweils glei-
che Halteelemente aufweisen.

[0012] Mit Schleifwerkzeugen werden hier wie im Fol-
genden samtliche mit einer Schleifflache versehenen
Werkzeuge bezeichnet, die insbesondere rotierbar sind
und insbesondere von einer Maschine antreibbar sind.
Insbesondere kann es sich also um Schleifscheiben han-
deln. Bevorzugt sind dabei Schleifscheiben, deren
Schleifflache sich auf einer Flachseite der Schleifscheibe
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befindet. Eine solche Schleifflache ist derart ausgebildet,
dass sie zur Bearbeitung von Oberflachen geeignet sind,
insbesondere zum Abtragen von Material und/oder zum
Polieren.

[0013] Die Befestigungsoffnung durchdringt die Kiihl-
scheibe von der dem Schleifwerkzeug zuwendbaren zu
der dem Schleifwerkzeug abwendbaren Seite. Dank die-
ser Befestigungsoffnung kann die Kiihlscheibe zusam-
men miteinem Schleifwerkzeug an einen rotierenden An-
trieb angeschlossen werden.

[0014] Mitdem Halteelementkann der Tragkdrper des
Schleifwerkzeugs in einer Aufnahme fiir ein Schleifwerk-
zeug befestigt werden.

[0015] Besondersgiinstigistes, wenndie Kiihlscheibe
gleichzeitig mittels der ersten Kontaktflache mit dem Hal-
teelement eines Schleifwerkzeugs und mittels der zwei-
ten Kontaktflache mit der Aufnahme fiir ein Schleifwerk-
zeug verbindbar ist.

[0016] In einer bevorzugten Ausflhrungsform besitzt
die erfindungsgeméasse Kuhlscheibe mindestens eine
die Kihlscheibe durchdringende Liftungséffnung. Be-
vorzugt erstreckt sich diese mindestens eine Liftungs-
6ffnung von der dem Schleifwerkzeug abwendbare Seite
zu der dem Schleifwerkzeug zuwendbaren Seite.
[0017] Diese mindestens eine Liftungsoffnung kann
bei Rotation der Kihlscheibe um ihre Drehachse dazu
dienen, das die Kuhlscheibe umgebende Medium von
der dem Schleifwerkzeug abgewandten Seite auf die
dem Schleifwerkzeug zugewandte Seite zu beférdern
und somit eine Kiihlung des Schleifwerkzeugs herbeizu-
fuhren. Zu diesem Zweck kann die mindestens eine LUf-
tungsoffnung in Form einer Schraubenlinie um die Dreh-
achse herum gewunden sein. Insbesondere kann die
Kuhlscheibe Giber mehrere Liftungséffnungen verflgen,
wobei mindestens zwei der Luftungséffnungen durch ei-
ne Trennflache voneinander getrennt sind, die eine einer
Turbinenradschaufel ahnliche Form besitzt. Bevorzugt
werden die Trennflachen in radialer Richtung von zwei
konzentrischen zylinderformigen Ringen begrenzt.
[0018] In einer weiteren bevorzugten Ausfihrungs-
form kann die Kihlscheibe auf der dem Schleifwerkzeug
zuwendbaren Seite mit mindestens einem Kanal verse-
hen sein, der zur Luftzirkulation im Raum zwischen der
Kulhlscheibe und dem Schleifwerkzeug ausgelegt ist.
Diese Luftzirkulation wird durch Rotation des Schleif-
werkzeugs hervorgerufen, was in einer Kihlung des
Schleifwerkzeugs resultiert.

[0019] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungs-
form kann mindestens einer der Kanéle in eine Offnung
am Aussenumfang der Kihlscheibe miinden. Ist Gber-
dies mindestens eine Llftungsoffnung auf der dem
Schleifwerkzeug zuwendbaren Seite mit einem der Ka-
nale verbunden, so kann bei Rotation der Kuihlscheibe
die umgebende Luft durch die mindestens eine Liftungs-
6ffnung auf die dem Schleifwerkzeug zuwendbare Seite
und von dort durch den Kanal an den Aussenumfang der
Kihlscheibe geleitet werden. Auf diese Weise kann Luft
an das Schleifwerkzeug herangebracht werden, die die
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dort entstehende Warme aufnehmen und am Aussen-
rand an die Umgebung abgeben kann, was zu einer ef-
fektiven Kuihlung des Schleifwerkzeugs flihren kann.
[0020] Gemass einer weiteren bevorzugten Ausfiih-
rungsform kann wenigstens ein Teil der ersten Kontakt-
flache zumindest teilweise durch eine eine der Befesti-
gungsoffnungen begrenzende Flache gebildet sein. Ins-
besondere kann die erste Kontaktflache mit der Gesamt-
heit aller die Befestigungs6ffnungen begrenzenden Fla-
chen Ubereinstimmen. Mit der Flache kann hier insbe-
sondere auch eine diinne Kante oder ein Kragen gemeint
sein, die oder der die Befestigungséffnung begrenzt.
[0021] Die Ausnutzung der die Befestigungsoffnung
begrenzenden Flache als erste Kontaktflache fiihrt zu
einer besonders einfachen Ausgestaltung der Kiihlschei-
be und garantiert zudem eine inharente Passgenauigkeit
bei der Montage.

[0022] In einer weiteren bevorzugten Ausflihrungs-
form ist die zweite Kontaktflache nach aussen gerichtet.
Das heisst, dass die Aussennormale der Flache in einem
spitzen Winkel oder parallel zu den Fliehkréaften gerichtet
ist, die bei Rotation der Kihlscheibe um ihre Drehachse
wirken. Insbesondere kann eine solche Flache auch aus
einer dinnen Kante oder einem Kragen bestehen, derin
eine der bezeichneten Richtungen weist.

[0023] BeiderVerwendungder Klhlscheibe miteinem
Schleifwerkzeug und einer Aufnahme bewirkt der Kon-
takt der nach aussen gerichteten Flache der Kiihlscheibe
mit der Gegenflache der Aufnahme, dass die bei der Ro-
tation auftretenden Fliehkrafte wirkungsvoll auf die Auf-
nahme Ubertragen werden.

[0024] Gemass einer weiteren bevorzugten Ausfih-
rungsform ist eine der beiden Kontaktflachen im Wesent-
lichen als Konusmantel und die andere Kontaktflache im
Wesentlichen als Zylinder- oder Konusmantel derart aus-
gebildet, dass beide Kontaktflachen an der dem Schleif-
werkzeug abwendbaren Seite zu einer Kante zusam-
menlaufen. Dies bewirkt eine besonders einfache Bau-
form. Besonders bevorzugt ist die erste Kontaktflache
zylinderférmig und die zweite Kontaktflache konusformig
ausgebildet. Der Winkel zwischen diesen Kontaktflachen
liegtim Bereich zwischen 20° und 45° und bevorzugt bei
etwa 30°.

[0025] Bevorzugtsind die Kontaktflichen derart ange-
ordnet, dass sich die Liftungséffnungen ausserhalb des
durch den ausserten Umfang der Kontaktflachen defi-
nierten Radius befinden. Besonders bevorzugt sind die
Kontaktflachen innerhalb des inneren der beiden kon-
zentrischen zylinderférmigen Ringe angeordnet, welche
die Trennflacheninradialer Richtung begrenzen. Die bei-
den Kontaktflachen bilden somit die Aussenflache eines
Kragens, welcher an der dem Schleifwerkzeug zuwend-
baren Seite mit dem inneren der beiden konzentrischen
zylinderférmigen Ringe verbunden ist, welche die Trenn-
flachen in radialer Richtung begrenzen.

[0026] Bevorzugt liegt die Kante, zu der die beiden
Kontaktflachen zusammenlaufen, in einem Abstand von
der dem Schleifwerkzeug zuwendbaren Seite, der nur
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einem Bruchteil der Gesamtdicke der Kiihlscheibe ent-
spricht. Bevorzugt liegt dieser Bruchteil im Bereich zwi-
schen 20% und 80%, besonders bevorzugt zwischen
50% und 70%. Insbesondere liegen der gesamte Kragen
und die Kante zwischen den beiden Ebenen, die zum
einen durch die dem Schleifwerkzeug zuwendbare Seite
und zum anderen durch das dem Schleifwerkzeug ab-
wendbare Ende des inneren zylinderférmigen Rings de-
finiert werden.

[0027] Weiterhin betrifft die Erfindung ein Schleifsy-
stem, welches

@® mindestens ein mit einem Halteelement versehe-
nes Schleifwerkzeug,

@ eine Aufnahme fiir ein Schleifwerkzeug und

@ mindestens eine Kiihlscheibe

beinhaltet, wobei wenigstens eines der Schleifwerkzeu-
ge mittels seines Halteelements derart mit der Aufnahme
I6sbar verbindbar ist, dass eine der Kiihlscheiben I6sbar
mit der Aufnahme und dem Halteelement verbindbar ist.
[0028] Bevorzugtenthalt das System mindestens eine
Kuhlscheibe gemass der obigen Beschreibung. Bevor-
zugt sind die Form und die Grosse der Kiihlscheibe den
Formen und Gréssen der Schleifwerkzeuge angepasst.
Insbesondere ist bei Schleifscheiben mit kreisférmigem
Aussenumfang der Aussenumfang der Kihlscheibe be-
vorzugt ebenfalls kreisférmig. Besonders bevorzugt be-
sitztdie Kiihlscheibe in diesem Falle in etwa den gleichen
Aussenradius wie die Schleifscheibe.

[0029] Mit einer Aufnahme fir ein Schleifwerkzeug ist
jedes geeignete Mittel gemeint, mittels dessen das
Schleifwerkzeug mit einem rotierenden Antrieb I6sbar
verbindbar ist, insbesondere mit einem rotierenden Ma-
schinenantrieb. Die Aufnahme ist bevorzugt als ein Bau-
teil ausgefiihrt. Besonders bevorzugt besteht die Aufnah-
me aus mehreren gegeneinander bewegbaren Einzeltei-
len, insbesondere aus mindestens zwei gegeneinander
verdrehbaren Einzelteilen. Besonders bevorzugt ist die
Aufnahme derart ausgestaltet, dass ihre Einzelteile bei
der Verbindung mit dem Halteelement des Schleifwerk-
zeugs nicht voneinander getrennt werden mussen. Somit
wird die Gefahr beseitigt, dass eines der Bauteile wah-
rend der Montage abhanden kommen kann.

[0030] Besonders vorteilhaft kann es sein, wenn das
Schleifsystem mindestens zwei Kuhlscheiben enthalt,
wobei mindestens zwei der Kiihlscheiben voneinander
verschieden sind. Diese verschiedenen Kuihlscheiben
kénnen sich insbesondere durch ihre Formen, Grossen
und Kihleigenschaften unterscheiden und den jeweili-
gen Anforderungen beim Schleifen angepasst werden.

[0031] Gemass einer bevorzugten Ausfiihrungsform
des Schleifsystems ist wenigstens eines der Schleifwerk-
zeuge mittels seines Halteelements auch ohne Kiihl-
scheibe direkt mit der Aufnahme l6sbar verbindbar. Be-
sonders bevorzugt ist es dabei, wenn die Bestandteile
des Systems derart ausgebildet sind, dass zur I6sbaren
Verbindung des Halteelements des Schleifwerkzeugs
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mit der Aufnahme die gleichen Relativbewegungen der
gegeneinander bewegbaren Bauteile der Aufnahme so-
wie die gleichen Relativbewegungen zwischen dem Hal-
teelement und der Aufnahme durchgefiihrt werden, un-
abhangig davon, ob die Kihilscheibe mit dem Halte-
element und der Aufnahme verbunden wird oder nicht.
[0032] Hieraus ergibt sich die Mdglichkeit, die Kuihl-
scheibe optional und nur bei Bedarf einzusetzen. Wei-
terhin ist es mdglich, entsprechend den jeweiligen An-
forderungen eine geeignete Kiihlscheibe aus einem Satz
verschiedener Kihlscheiben auszuwahlen.

[0033] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungs-
form des Schleifsystems sind die Kontaktflachen wenig-
stens einer der Kihlscheiben derart ausgestaltet, dass
die erste Kontaktflache an eine Gegenflache eines Hal-
teelements des Schleifwerkzeugs angepasst ist und die
zweite Kontaktflache an eine Gegenflache der Aufnahme
fuir ein Schleifwerkzeug angepasst ist.

[0034] In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungs-
form geschieht die I6sbare Verbindung der Kiihlscheibe
mit dem Halteelement und der Aufnahme mittels der Ein-
klemmung der Kiihlscheibe zwischen den jeweiligen Ge-
genflachen an dem Halteelement und der Aufnahme.
[0035] Der Kontakt der nach aussen gerichteten Fla-
che der Kihlscheibe mit der Gegenflache der Aufnahme
bewirkt dabei, dass die bei der Rotation auftretenden
Fliehkrafte wirkungsvoll auf die Aufnahme Ubertragen
werden konnen. Die Kihlscheibe wird somit in radialer
Richtung eingeklemmt und abgestiitzt.

[0036] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform besteht
das Halteelement wenigstens eines Schleifwerkzeugs
aus einem Ring mit einem sich radial nach aussen er-
streckenden Flansch, wobei sich von der Innenseite des
Rings eine Mehrzahl, insbesondere vier, gleichmassig
Uber den Umfang der Rings angeordnete Nocken radial
nach innen erstrecken. Bei der Verbindung des Halte-
elements mit der Aufnahme und bei der Verbindung des
Halteelements mit der Aufnahme mit gleichzeitiger Ein-
klemmung der Kiihlscheibe gerat mindestens eine Kon-
taktflache eines Nockens in Kontakt mit einer Anlagefla-
che der Aufnahme. Dabei bildet die Aussenseite des
Rings die Gegenflache am Halteelement.

[0037] Die Nocken koénnen derart ausgebildet sein,
dass sie bei der Verbindung des Halteelements mit der
Aufnahme fiir die Kraftlibertragung zwischen dem Hal-
teelement und der Aufnahme sorgen. Bevorzugt sind die
Nocken und die Aufnahme in ihrer Geometrie derart auf-
einander abgestimmt, dass das Halteelement durch den
Kontakt des Nockens mit der Aufnahme an der Aufnah-
me gehalten werden kann.

[0038] Die Ausbildung der Aussenseite des Rings als
Gegenflache am Halteelement fiihrt zu einer form- und
kraftschllssigen, radialen Verbindung der Kiihlscheibe
mit dem Halteelement. Insbesondere kénnen so bei Ro-
tation des Systems die Radialkrafte vorteilhaft Ubertra-
gen werden.

[0039] Die Erfindung betrifft weiterhin ein Schleifwerk-
zeug, insbesondere in einem erfindungsgemassen
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Schleifsystem, mit einem Tragkdrper und einer am Trag-
korper befestigten Schleifflache, mittels dessen der
Tragkorper in einer Aufnahme fiir ein Schleifwerkzeug
befestigbar ist, wobei die Schleifflache im Wesentlichen
ebenund geschlossenistund der Tragkorper Vulkanfiber
umfasst.

[0040] Bei der Aufnahme kann es sich wiederum um
jede geeignete Vorrichtung handeln, mittels deren das
Schleifwerkzeug an einen Antrieb anschliessbar ist.
[0041] Die Schleifflache kann dabei jede zum Schlei-
fen geeignete Form haben und aus jedem geeigneten
Schleifmaterial bestehen. Dabei versteht es sich, dass
aufgrund des hervorstehenden Schleifmaterials, etwa
der hervorstehenden Schleifkdrner, keine vollkommene
Ebenheit der Schleifflache erreicht wird oder erreicht
werden kann.

[0042] Die Geschlossenheit der Schleifflache
schliesst insbesondere Lécher, Einkerbungen und der-
gleichen aus. Insbesondere verfigt die Schleifflache
Uber keine zentrale Offnung, mittels deren sie an einen
Antrieb anzuschliessen ware. Daraus ergibt sich der Vor-
teil, dass die Grésse der nutzbaren Schleifflache vergros-
sert wird. Bei Schleifwerkzeugen mit Léchern, Einker-
bungen und dergleichen in der Schleifflache kann es zu
Verstopfungen kommen, die den Schleifprozess behin-
dern. Auch dieser Nachteil ist beim erfindungsgemassen
Schleifwerkzeug behoben.

[0043] Ein weiterer Aspekt der Erfindung betrifft ein
Schleifwerkzeug, dessen Tragkdrper aus Vulkanfiber ei-
ne Dicke von hochstens 0,4 mm besitzt. Besonders be-
vorzugt besitzt der Tragkorper eine Dicke im Bereich von
0,35 mm bis 0,38 mm. Eine derartige Schichtdicke hat
geringere Materialkosten zur Folge. Zwar besitzt eine
derart diinne Schicht nur eine geringe Warmekapazitat
und kann sich daher beim kontinuierlichen Schleifen
ohne weitere Vorkehrungen schneller erhitzen. Bei Ver-
wendung mit einer erfindungsgemassen Kiihlscheibe
stellt dies jedoch kein Problem dar, da die Warme hier-
durch abgefiihrt werden kann.

[0044] Eine besonders bevorzugte Ausflihrungsform
des Schleifsystems beinhaltet mindestens ein Schleif-
werkzeug mit einem Tragkdrper und einem am Tragkor-
per befestigten Halteelement, mittels dessen der Trag-
korper in einer Aufnahme fiir ein Schleifwerkzeug befe-
stigbar ist, wobei die Schleifscheibe im Wesentlichen
ebenund geschlossenistund der Tragkdrper Vulkanfiber
umfasst. Bei der Verwendung der Kuhlscheibe in Kom-
bination mit dem besagten Schleifwerkzeug kann die
Kuhlscheibe somit eine zuséatzliche stiitzende Funktion
fur das Schleifwerkzeug tibernehmen und damit auch bei
diinneren Vulkanfiber-Schichten fiir eine ausreichende
Stabilitat sorgen.

[0045] Die Erfindung wird im Folgenden in Ausfih-
rungsbeispielen und anhand der Zeichnungen naher er-
lautert. Es zeigen:

Figur 1 eine perspektivische Ansicht einer erfin-
dungsgemassen Kihlscheibe (von schrag
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oben),

eine Schnittzeichnung einer erfindungsge-
massen Kuhlscheibe,

eine perspektivische Ansicht einer erfin-
dungsgemassen Kiihlscheibe (von schrag
unten),

eine perspektivische Darstellung eines Sy-
stems aus einer erfindungsgemassen Kiihl-
scheibe, einer Aufnahme fiir ein Schleifwerk-
zeug und einem Schleifwerkzeug,

eine Schnittzeichnung eines Systems aus ei-
ner erfindungsgemassen Kuhlscheibe, einer
Aufnahme fur ein Schleifwerkzeug und ei-
nem Schleifwerkzeug,

eine Vergrésserung eines Ausschnitts der
Schnittzeichnung aus Figur 5a,

eine Schnittzeichnung eines Systems aus ei-
ner Aufnahme fir ein Schleifwerkzeug und
einem Schleifwerkzeug,

eine Darstellung eines Ausschnitts von Nu-
ten und Nocken einer Aufnahme und eines
Halteelements in einer beabstandeten Stel-
lung,

eine Darstellung eines Ausschnitts von Nu-
ten und Nocken einer Aufnahme und eines
Halteelements in einer Einflgestellung und
eine Darstellung eines Ausschnitts von Nu-
ten und Nocken einer Aufnahme und eines
Halteelements in einer Klemmstellung.

Figur 2

Figur 3

Figur 4

Figur 5a

Figur 5b

Figur 5¢

Figur 6a

Figur 6b

Figur 6b

[0046] In Figur 1 ist eine erfindungsgemasse Kihl-
scheibe 1 perspektivisch dargestellt. Figur 2 stellt eine
Schnittzeichnung gemass Figur 1 durch eine Ebene dar,
welche die Drehachse A enthalt. Figur 3 zeigt eine wei-
tere perspektivische Ansicht.

[0047] Die Kuhischeibe 1 weist eine Befestigungsoff-
nung 2 sowie eine einem Schleifwerkzeug zuwendbare
Seite 3 und eine einem Schleifwerkzeug abwendbare
Seite 4 auf. Die Kihlscheibe 1 besitzt im Wesentlichen
die Form einer Kreisscheibe, wobei die dem Schleifwerk-
zeug abwendbare Seite 4 derart ausgestaltet ist, dass
die Kihlscheibe 1 am Aussenumfang 13 flacher ist als
in der Nahe des Zentrums.

[0048] Die Kihlscheibe 1 besitzt mehrere sie durch-
dringende Liftungséffnungen 11, die sich von der dem
Schleifwerkzeug abwendbaren Seite 4 zu der dem
Schleifwerkzeug zuwendbaren Seite 3 erstrecken. Die
Liftungsoffnungen 11 sind in Form von Linksschrauben-
linien um die Drehachse A herum gewunden und werden
zum einen durch Trennflachen 29 begrenzt, die eine ei-
ner Turbinenradschaufel dhnliche Form besitzen; ande-
rerseits werden die Liftungsoffnungen 11 durch einen
inneren zylinderformigen Ring 30 und einen &dusseren
zylinderférmigen Ring 31 begrenzt. Auf der dem Schleif-
werkzeug abwendbaren Seite 4 sind ausserhalb des dus-
seren zylinderférmigen Rings 31 mit diesem verbundene
Lamellen 44 angeordnet, welche in der Draufsicht Spi-
ralen bilden und der Stabilisierung der Kiihlscheibe 1 die-
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nen.
[0049] Innerhalb des inneren zylinderférmigen Rings
30 befindet sich ein Kragen 32, der die Befestigungsoff-
nung 2 begrenzt. Dieser Kragen 32 ist an der dem Schileif-
werkzeug zuwendbaren Seite 3 mit dem inneren zylin-
derférmigen Ring 30 verbunden. Die Oberflache des Kra-
gens 32 wird aus einer in Richtung der dem Schleifwerk-
zeug abwendbaren Seite 4 konisch zulaufenden Konus-
flache gebildet, der die zweite Kontaktflache 6 bildet und
mit einer Gegenflache einer Aufnahme 9 fiir ein Schleif-
werkzeug (siehe unten) in Kontakt bringbar ist, sowie aus
einer Zylinderflache, die eine erste Kontaktflache 5 bildet
und mit einer Gegenflache eines Halteelements 7 eines
Schleifwerkzeugs (siehe unten) in Kontakt bringbar ist.
Die beiden Kontaktflachen laufen an der dem Schleif-
werkzeug abwendbaren Seite 4 zu einer kreisférmigen
Kante 16 zusammen.

[0050] Die dem Schleifwerkzeug zuwendbare Seite 3
wird von mehreren Kanélen 12 durchzogen, die aus Ein-
kerbungen bestehen, die parallel zur Scheibenebene
und in Form einer Spirale verlaufen. Die Kanale 12 sind
durch mehrere Stege 21 voneinander getrennt. Bei
Draufsicht auf die dem Schleifwerkzeug zuwendbaren
Seite 3 sind die Stege 21 derart angeordnet, dass sie bei
Durchlaufen von innen nach aussen im Uhrzeigersinn
verlaufen. Die Kanale 12 miinden in Offnungen 14 am
Aussenumfang 13 der Kihlscheibe 1. Jede der Liftungs-
6ffnungen 11 miindet auf der dem Schleifwerkzeug zu-
wendbaren Seite 3 in jeweils zwei Kanélen 12.

[0051] Auf diese Weise kann bei Rotation der Kuhl-
scheibe 1 in der Umlaufrichtung U Luft durch die LUf-
tungsoffnungen 11 von der dem Schleifwerkzeug ab-
wendbaren Seite 4 zu der dem Schleifwerkzeug zuwend-
baren Seite 3 gefiihrt werden. Dies wird durch die Ab-
stimmung der Umlaufrichtung U auf den Schraubensinn
der Luftungséffnungen 11 begiinstigt. An der dem
Schleifwerkzeug zuwendbaren Seite 3 kann die Luft die
dort entstehende Warme aufnehmen und an den Offnun-
gen 14 am Aussenumfang 13 an die Umgebung abge-
ben. Die Ausrichtung der Spiralsinns der Stege 21 relativ
zur Umlaufrichtung U und damit relativ zum Schrauben-
sinn der Liftungséffnungen 11 beglinstigt dabei die nach
aussen gerichtete Flihrung der Luft an der dem Schleif-
werkzeug zuwendbaren Seite 3.

[0052] Die Kihlscheibe besteht bevorzugt aus Kunst-
stoff, besonders bevorzugt aus Polypropylen oder Poly-
amid 6 und wird im Spritzguss-Verfahren hergestellt.
[0053] In einem Ausflhrungsbeispiel besitzt die Kihl-
scheibe 1 einen Durchmesser von etwa 110 mm. Die
Dicke der Kihlscheibe 1 im Bereich des inneren Zylin-
derrings 30 eine Gesamtdicke von ca. 14 mm und am
Aussenumfang 13 eine Dicke von ca. 3 mm.

[0054] Die Aussenseite des inneren Zylinderrings 30
hat einen Durchmesser von 62 mm, wahrend die Innen-
seite des dusseren Zylinderrings 31 einen Durchmesser
von 78 mm hat. Zwischen diesen beiden Zylinderringen
30,31 befinden sich etwa 12 bis 15 Trennflachen 29, die
sich Uber einen Winkelbereich von etwa 18° um die Dreh-
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achse A herum winden. Diese Anzahl von Trennflachen
29 hat sich als glinstiger Kompromiss zwischen den An-
forderungen eines guten Ansaugens einerseits und einer
guten Statik andererseits erwiesen.

[0055] Die die Befestigungséffnung 2 begrenzende er-
ste Kontaktflache 5 besitzt einen Durchmesser von ca.
50 mm und eine Héhe von ca. 13 mm. Die erste Kontakt-
flache 5 und die zweite Kontaktflache 6 verlaufen unter
einem Winkel von etwa 30° zueinander.

[0056] Die Stege 21 besitzen eine Breite von 2 mm in
axialer Richtung eine Dicke von ca. 1,5 mm. Jeder zweite
der Stege 21 verlauft teilweise auf der Endkante einer
Trennflache 29 und erstreckt sich von einem Radius von
etwa 35 mm bis zum Aussenumfang 13 der Kiihlscheibe
1. Die dazwischen liegenden Stege 21 erstrecken sich
vom Radius der Innenseite des dusseren Zylinderrings
31 bis zum Aussenumfang 13 der Kihlscheibe 1.
[0057] Figur4 zeigt eine Explosionsdarstellung des er-
findungsgemassen Systems aus einer Kiihlscheibe 1, ei-
ner Aufnahme 9 firr ein Schleifwerkzeug und einem
Schleifwerkzeug 17.

[0058] Das Schleifwerkzeug 17 ist als Schleifscheibe
ausgebildet und besteht im Wesentlichen aus einem
Tragkorper 19 und aus nur schematisch dargestelltem
Schleifmittel 20, welches am Tragkérper 19 angeordnet
ist. Sowohl der Tragkdrper 19 als auch die Schleifflache
20 sind eben, kreisférmig und vollflichig ausgebildet und
besitzen insbesondere keine Lécher oder Einkerbungen.
Der Tragkdrper 19 besteht zumindest teilweise aus Vul-
kanfiber.

[0059] Form und Grdsse der Kihlscheibe sind der
Form und Grdsse der Schleifscheibe angepasst. Insbe-
sondere besitzen die Kiihlscheibe und die Schleifscheibe
gleiche Durchmesser.

[0060] An der der Schleifflache 20 abgewandten Seite
des Tragkorpers 19 ist ein Halteelement 7 angebracht,
welches im Wesentlichen aus einem zylindrischen Ring
33 besteht, an dem ein Flansch 34 befestigt ist. Auf der
Innenseite des zylindrischen Rings 33 sind vier im Ab-
stand von 90° gleichmassig Uiber den Umfang des Rings
33 angeordnete, radial nach innen vorstehende Nocken
24 vorgesehen. Die Oberseite des Rings bildet eine erste
Kontaktflache 25, welche in Kontakt mit einer ersten An-
lageflache 27 einer ersten Spannscheibe 22 der Aufnah-
me 9 bringbar ist. Eine zweite Kontaktflache 26 an der
Unterseite des Nockens 24 verlauft in einem Winkel zur
durch die Oberseite des Rings 33 gebildeten ersten Kon-
taktflache 25.

[0061] Der Nocken 24 ist dabei geometrisch einfach
aufgebaut und weist in radialer Draufsicht gesehen im
Wesentlichen eine trapezférmige Form auf. Zweiin Achs-
richtung A verlaufende Seitenflachen begrenzen den
Nocken 24 seitlich. In Achsrichtung A ist der Nocken 24
einerseits durch eine parallel zur Oberseite 25 des Rings
33 verlaufende erste Anschlagflache 37 und anderer-
seits durch eine im Winkel zur Oberseite 25 des Rings
33 verlaufende zweite Anschlagflache 26 begrenzt. Die
Anschlagflachen 37 bzw. 26 verlaufen jeweils in einer
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Ebene. Die zweiten Anschlagflachen 26 sind dabei im
Sinne einer Rechtsschraubenlinie abgeschragt, so dass
sie beim Durchlaufen in Richtung des Tragkérpers 19 in
Richtung einer Umlaufrichtung U ausgerichtet sind.
[0062] Aufgrund dergeneigten Anordnung derzweiten
Kontaktflache 26 ist die Positionierung des Tragkdrpers
in der erfindungsgemassen Aufnahme genau definiert:
Eine Befestigung mit gegen die Schleifmaschine hin ge-
richtetem Flansch 34 ist nicht mdglich.

[0063] Bevorzugtist das Halteelement aus Kunststoff
im Spritzgussverfahren gefertigt.

[0064] Die Aufnahme 9 besteht im Wesentlichen aus
einer ersten Spannscheibe 22 und einer zweiten Spann-
scheibe 23, welche relativ zueinander drehbar sind. Die
zweite Spannscheibe 23 ist mit einer rotierend antreib-
baren Antriebswelle 40 verbunden. Zu diesem Zweck be-
sitzt die erste Spannscheibe 22 eine zentrale Durchboh-
rung, die hier nicht dargestellt ist. Bei ruhender Antriebs-
welle 40 ist damit die erste Spannscheibe 22 gegeniiber
der Antriebswelle 40 und der zweiten Spannscheibe 23
drehbar.

[0065] Am Aussenumfang der ersten Spannscheibe
22 befindet sich ein Rickhaltekragen 41. Innerhalb die-
ses Ruckhaltekragens 41 befindet sich eine umlaufende
erste Anlageflache 27. Der Ruckhaltekragen 41 und die
Anlageflache 27 sind durch eine Nut 35 unterbrochen.
Die zweite Spannscheibe 23 ist mit einer zweiten Anla-
geflache 28 versehen. Diese Anlageflache 28 ist unter
einem Winkel bezogen auf die erste Anlageflache 27 an-
geordnet. Ein zwischen der ersten Anlageflache 27 und
der zweiten Anlageflache 28 gebildeter Zwischenraum
39 zur Aufnahme des Nockens 24 ist fur den Nocken 24
durch eine Nut 36 am Umfang der zweiten Spannscheibe
23 zuganglich.

[0066] Die erste und zweite Spannscheibe 22,23 sind
typischerweise aus einem metallischen Werkstoff wie
beispielsweise Aluminium gefertigt.

[0067] Beim Zusammensetzen der Bestandteile des
Systems geméass Figur 4 wird in einem ersten Schritt das
Schleifwerkzeug 17 so in die KiihIscheibe 1 gefihrt, dass
die der Schleifflache 20 abgewandte Seite des Tragkor-
pers 19 mit der dem Schleifwerkzeug zuwendbaren Seite
3 der Kihlscheibe 1 in Kontakt gerat und die aussenum-
fangliche, zylinderférmige Flache des Rings 33, welche
als Gegenflache 8 am Halteelement fungiert, mit der er-
sten Kontaktflache 5 der Kihlscheibe 1 formschlissig in
Kontakt gerat. Dabei geraten auch die Stege 21 in Kon-
takt mit der der Schleifflache 20 abgewandten Seite des
Tragkérpers 19, was einer besseren Abstltzung des
Schleifwerkzeugs 17 dient. Auf diese Weise bilden sich
geschlossene Kandle, die einerseits von den Stegen 21
und andererseits vom Tragkdrper 19 begrenzt werden.
[0068] Der dussere Durchmesser des Flansches 34
istderart gewahlt, dass er mitdeninnen liegenden Enden
derjenigen Stege 21 der Kuhlscheibe 1 abschliesst, die
teilweise auf der Endkante einer Trennflache 29 verlau-
fen. In diesem Beispiel betrégt er demnach etwa 70 mm.
Der Aussendurchmesser des Flansches 34 ist demnach
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kleiner als der Innendurchmesser des ausseren Zylin-
derrings 31, so dass auch beim Kontakt der Kiihlscheibe
1 mit dem Tragkoérper 19 und dem Halteelement 7 die
Liftungsoffnungen 11 mit den Kanalen 12 verbunden
sind.

[0069] In einem zweiten Schritt wird die Aufnahme 9
fuir ein Schleifwerkzeug derart auf die Kiihlscheibe 1 ge-
setzt, dass die Gegenflache 10 der Aufnahme 9 mit der
zweiten Kontaktflache 6 der Kihlischeibe 1 in Kontakt
gerat und die Nocken 24 des Halteelements 7 durch die
Nuten 35 der ersten Spannscheibe 22 und die Nuten 36
der zweiten Spannscheibe 23 treten.

[0070] In einem dritten Schritt wird schliesslich die er-
ste Spannscheibe 22 derart gegeniiber der ersten
Spannscheibe 23 verdreht, dass die Nocken 24 zwischen
den ersten Anlageflache 27 der ersten Spannscheibe 22
und den zweiten Anlageflache 28 der zweiten Spann-
scheibe 23 eingeklemmt werden. Dieser Mechanismus
wird weiter unten detaillierter beschrieben.

[0071] Die Abbildung 5a stellt das nach den obigen
Ausflihrungen zusammengesetzte System in einer
Schnittzeichnung dar. Abbildung 5b zeigt einen vergros-
serten Ausschnitt aus Abbildung 5a, welche die Kontakt-
stellen zwischen den einzelnen Bauteilen demonstriert.
Die Oberseite der ersten Spannscheibe 22 schliesstblin-
dig mitder Oberseite des inneren zylinderférmigen Rings
30 ab. Die Aufnahme versinkt somit passgenau in dem
vom inneren zylinderfdrmigen Ring 30 umschlossenen
Raumbereich. Die Oberseite 25 des Rings 33 ist in form-
schlussigem Kontakt mit der Anlageflache 27 der ersten
Spannscheibe 22, was zur Ubertragung von axialen Kraf-
ten fuhrt. Der aussere, zylinderformige Umfang 8 des
Rings 33 ist in formschlissigem Kontakt mit der ersten
Kontaktflache 5 der Kiihlscheibe 1. Dies ermoglicht eine
Ubertragung von Radialkraften zwischen dem Halte-
element 7 und der Kiihischeibe 1. Weiterhin ist die dem
Schleifwerkzeug zuwendbare Seite 3 der Kuhlscheibe 1
in formschliissigem Kontakt mit dem Flansch 34 des Hal-
teelements 7, was zu einer axialen Kraftlibertragung zwi-
schen der Kihischeibe 1 und dem Halteelement 7 fiihrt.
Uberdies greift der Riickhaltekragen der ersten Spann-
scheibe 22 formschlissig in die Aussparung zwischen
dem inneren Zylinderring 30 und dem Kragen 32 ein.
Insbesondere ist der Winkel zwischen der ersten Kon-
taktflache 5 und der zweiten Kontaktflache 6 des Halte-
elements 7 auf den Winkel zwischen der Gegenflache
10 an der Aufnahme 9 und der Drehachse A abgestimmt.
Hierdurch wird eine Ubertragung von Radialkraften zwi-
schen der Aufnahme 9 und der Kihlscheibe 1 und damit
indirekt zwischen der Antriebswelle 40 und dem Halte-
element 7 erreicht. Schliesslich sorgt der Kontakt zwi-
schen den Stegen 21, die hier aufgrund ihrer spiralfor-
migen Krimmung nicht in ihrer vollen L&nge dargestellt
sind, und dem Tragkdrper 19 fir eine Abstiitzung des
Tragkorpers 19 an der Kihlscheibe 1.

[0072] In Kombination mit der unten ndher erlduterten
Funktion der Nocken wird somit die gesamte Kiihlschei-
be 1 zwischen der Aufnahme 1 und dem Schleifwerkzeug
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17 form- und kraftschlissig eingeklemmt.

[0073] Alternativ ist es mdglich, die Aufnahme 1 direkt
mit dem Halteelement 7 des Schleifwerkzeugs 17 in Kon-
takt zu bringen, wie dies in der Schnittzeichnung in Figur
5c dargestellt ist. Auch in diesem Falle gerét die erste
Anlageflache 27 der ersten Spannscheibe 22 in Kontakt
mit der kreisringférmigen, dem Tragkdrper 19 des
Schleifwerkzeugs 17 abgewandten Seite des Rings 33
am Halteelement 7. Anschliessend wird auch hier die
erste Spannscheibe 22 gegeniiber der ersten Spann-
scheibe 23 derart verdreht, dass die Nocken 24 zwischen
den ersten Anlageflache 27 der ersten Spannscheibe 22
und den zweiten ten Spannscheibe 22 und den zweiten
Anlageflache 28 der zweiten Spannscheibe 23 einge-
klemmt werden. Auch hier wird der Ring 33 des Halte-
elements 7 aufgrund des Uberstehens der Gegenflache
10 in radialer Richtung zurtickgehalten, so dass es zu
einer radialen Kraftibertragung zwischen dem Halte-
element 7 und der Aufnahme 9 kommt.

[0074] Die Figuren 6a bis 6¢ veranschaulichen das
oben beschriebene Einklemmen der Nocken 24 zwi-
schen der Spannscheiben 22,23 anhand einer Seiten-
ansicht, in der die Kihlscheibe 1, der Tragkérper 19 und
die Antriebswelle 40 nicht dargestellt sind. Vom Halte-
element 7 sind nur schematisch ein Nocken 24 in gestri-
chelter Darstellung gezeigt.

[0075] Figur 6a zeigt die Aufnahme 9 und das Halte-
element 7 in einer derartigen beabstandeten Stellung,
dass der Nocken 24 des Halteelements 7 der Nut 35 der
ersten Spannscheibe 22 und der Nut 36 in der zweiten
Spannscheibe 23 gegeniber liegt.

[0076] In Figur 6b sind die Aufnahme 9 und das Hal-
teelement 7 miteinander derart in Kontakt gebracht, dass
die Innenflache des Rings 33 und der Aussenumfang der
zweiten Spannscheibe 33 formschliissig aneinander lie-
gen und ausserdem die dem Flansch 34 des Halte-
elements 7 abgewandte ringformige Flache des Rings
33 mit der ersten Anlageflache 27 der ersten Spann-
scheibe 22 in Kontakt gerat. Die Nocken 24 liegen im
Zwischenraum 39 zwischen der ersten Spannscheibe 22
und der zweiten Anlageflache 28 der zweiten Spann-
scheibe 23. Weiterhin greift der Nocken 24 mit einer Um-
fangskontaktflache 42 an einer Angriffsflache 43 der er-
sten Spannscheibe 22 an.

[0077] Wenndiezweite Spannscheibe 23 festgehalten
wird und ein den Nocken 24 aufweisendes Halteelement
7 in Umfangsrichtung R gedreht wird, dreht sich die erste
Spannplatte 22 zusammen mit dem Nocken 24 in die in
Figur 6¢ gezeigte Klemmstellung. Damit ein Eingriff zwi-
schen der Umfangskontaktflache 42 und der Angriffsfla-
che 43 maéglich ist, muss der Nocken 24 in Achsrichtung
A ausreichend lang ausgebildet sein.

[0078] In Figur 6¢ wurde durch eine relative Drehbe-
wegung der ersten Spannscheibe 22 und der zweiten
Spannscheibe 23 zueinander die dem Flansch 34 zuge-
wandte Seite des Nockens 24 mit der zweiten Anlage-
flache 28 der zweiten Spannscheibe 23 in Kontakt ge-
bracht. In Kombination mit der zwischen dem Ring 33
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und der ersten Anlageflache 27 wirkenden Kraft wird so-
mit eine Klemmwirkung erzielt, die das Halteelement 7
mit der Aufnahme 9 l6sbar verbindet.

Patentanspriiche

1. KduhIscheibe (1) zur Kihlung von Schleifwerkzeu-
gen, wobei die Kihlscheibe

@ mindestens eine Befestigungsoffnung (2) und
@ eine einem Schleifwerkzeug zuwendbare Sei-
te (3) und eine dem Schleifwerkzeug abwend-
bare Seite (4)

aufweist,
gekennzeichnet durch

@ cine erste Kontaktflache (5), die derart aus-
gebildet ist, dass sie mit einer Gegenflache (8)
eines Halteelementes (7) eines Schleifwerk-
zeugs in Kontakt bringbar ist und

@ cine zweite Kontaktflache (6), die derart aus-
gebildet ist, dass sie mit einer Gegenflache (10)
einer Aufnahme (9) fiir ein Schleifwerkzeug in
Kontakt bringbar ist.

2. Kuhlscheibe (1) nach Anspruch 1,
gekennzeichnet durch
mindestens eine die Kiihlscheibe durchdringende
Liftungsoffnung (11).

3. Kihlscheibe nach einem der Anspriche 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet,
dass die dem Schleifwerkzeug zuwendbare Seite
(3) mit mindestens einem Kanal (12) versehen ist,
der zur Luftzirkulation im Raum zwischen der Kiihl-
scheibe und dem Schleifwerkzeug ausgelegt ist.

4. Kihlscheibe (1) geméass Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
dass mindestens einer der Kanale (12) in eine Off-
nung (14) am Aussenumfang (13) der Kiihlscheibe
(1) mlndet.

5. Kihlscheibe (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,
dass wenigstens ein Teil der ersten Kontaktflache
(5) zumindest teilweise durch eine Flache gebildet
ist, die eine der Befestigungséffnungen (2) begrenzt.

6. Kuhlscheibe (1) nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,
dass die zweite Kontaktflache (6) nach aussen ge-
richtet ist.

7. Kihlscheibe (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,
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dass eine der beiden Kontaktflachen (5,6) im We-
sentlichen als Konusmantel und die andere Kontakt-
flache (5,6) im Wesentlichen als Zylinder- oder Ko-
nusmantel derart ausgebildet ist,

dass beide Kontaktflachen (5,6) an der dem Schleif-
werkzeug abwendbaren Seite zu einer Kante (16)
zusammenlaufen.

Kuhlscheibe (1) nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

dass die erste Kontaktflache (5) zylinderférmig und
die zweite Kontaktflache (6) konusférmig ausgebil-
det ist, wobei der Winkel zwischen den Kontaktfla-
chen (5,6) im Bereich zwischen 20° und 45° liegt.

Kihlscheibe (1) nach Anspruch 7 oder 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Kante (16) in einem Abstand von der dem
Schleifwerkzeug zuwendbaren Seite (3) liegt, der
nur einem Bruchteil der Gesamtdicke der Kiihlschei-
be entspricht, wobei der Bruchteil insbesondere im
Bereich zwischen 20% und 80%, insbesondere im
Bereich zwischen 50% und 70% liegt.

Schleifsystem, beinhaltend

® mindestens ein mit einem Halteelement (7)
versehenes Schleifwerkzeug (17),

® eine Aufnahme (1) fir ein Schleifwerkzeug
und

@ mindestens eine Kihlscheibe (1), insbeson-
dere gemass einem der Anspriiche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet,

dass wenigstens eines der Schleifwerkzeuge (17)
mittels seines Halteelementes (7) derart mit der Auf-
nahme (1) Idsbar verbindbar ist, dass die Kiihlschei-
be (1) I6sbar mit der Aufnahme (1) und dem Halte-
element (7) verbindbar ist.

Schleifsystem nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet,

dass sie mindestens zwei Kiihlscheiben (1) enthalt,
wobei mindestens zwei der Kihlscheiben (1) von-
einander verschieden sind.

Schleifsystem nach Anspruch 10 oder 11,
dadurch gekennzeichnet,

dass wenigstens eines der Schleifwerkzeuge (17)
mittels seines Halteelementes (7) ohne Kiihlscheibe
(1) direkt mit der Aufnahme (1) I6sbar verbindbar ist.

Schleifsystem gemass einem der Anspriiche 10 bis
12,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Kontaktflachen (5,6) wenigstens einer der
Kuhlscheiben derart ausgestaltet sind, dass
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14.

15.

16.

17.

@ die erste Kontaktflache (5) an eine Gegenfla-
che (8) eines Halteelementes (7) des Schleif-
werkzeugs (17) angepasst ist und

@ die zweite Kontaktflache (6) an eine Gegen-
flache (10) der Aufnahme (1) fir ein Schleifwerk-
zeug angepasst ist,

so dass die Kiihlscheibe (1) zwischen der Aufnahme
(1) und dem Halteelement (7) einklemmmbar ist.

Schleifsystem gemass einem der Anspriiche 10 bis
13,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Halteelement (7) wenigstens eines
Schleifwerkzeugs (17) aus einem Ring (33) mit ei-
nem sich radial nach aussen erstreckenden Flansch
(34) besteht, wobei sich von der Innenseite des
Rings (33) eine Mehrzahl, insbesondere vier, gleich-
massig Uber den Umfang der Rings (33) angeord-
nete Nocken (24) radial nach innen erstrecken, wo-
bei bei Verbindung des Halteelements (7) mit der
Aufnahme (9) geméass Anspruch 12 und zur Verbin-
dung des Halteelements (7) mit der Aufnahme (9)
mit gleichzeitiger Einklemmung der Kiihischeibe (1)
gemass Anspruch 10 mindestens eine Kontaktfla-
che eines Nokkens (24) in Kontakt mit einer Anlage-
flache (28) der Aufnahme (9) gerat, und wobei die
Aussenseite des Rings (33) die Gegenflache (8) am
Halteelement bildet.

Schleifwerkzeug (17), insbesondere in einem
Schleifsystem gemass einem der Anspriiche 10 bis
14, mit einem Tragkdrper (19) und einem am Trag-
korper (19) befestigten Schleifmittel (20),

wobei der Tragkérper (19) wenigstens ein Halte-
element (7) aufweist, mittels dessen der Tragkdrper
(19) in einer Aufnahme (1) fir ein Schleifwerkzeug
befestigbar ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Schleifflache (20) im Wesentlichen eben
und geschlossen istund der Tragkdrper (19) Vulkan-
fiber umfasst.

Schleifwerkzeug (17) miteinem Tragkérper (19), ins-
besondere Schleifwerkzeug (17) geméass Anspruch
15,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Tragkorper (19) Vulkanfiber umfasst und
eine Dicke von hochstens 0,4 mm, insbesondere ei-
ne Dicke im Bereich von 0,35 mm bis 0,38 mm be-
sitzt.

Schleifsystem gemass einem der Anspriiche 10 bis
14,

dadurch gekennzeichnet, dass

mindestens eines der Schleifwerkzeuge (17) ge-
mass Anspruch 15 oder 16 ausgebildet ist.
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Kiih1scheibe mit zylindrischer oder konischer erster
Kontaktfldche fiir ein Schleifwerkzeug-Halteelement oder mit
zylindrischer oder konischer zweiter Kontaktfldche fiir eine
Werkzeugaufnahme,

wobei die andere der beiden Kontaktflachen derart als
Konusmantel ausgebildet ist, dass beide Kontaktfldachen an
der dem Schleifwerkzeug abwendbaren Seite zu einer Kante
zusammenlaufen.

2. Anspruch: 11

Schleifsystem

mit zwei von einander verschiedenen Kiihlscheiben.

3. Anspruch: 14

Schleifsystem mit Wekzeugaufnahme, Kiih1scheibe und einem
Werkzeug, das mit einem Halteelement versehen ist, welches
aus einem Ring mit Flansch besteht,

wobei am Umfang des Rings vier Haltenocken angebracht sind.

4. Anspriiche: 15-17

Schleifwerkzeug mit ebener Schleiffldache, Tragkorper aus
Vulkanfiber und Haltelement,

wobei die Schleiffldche geschlossen ausgebildet ist.
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