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(54) Gitterstiick fiir einen mobilen GroRkran und Verfahren zu seinem Aufrichten

(57)  Die Erfindung betrifft ein Gitterstiick flr einen
mobilen Grof3kran bestehend aus vier Eckstielen und
diese verbindenden Nullstdben und Diagonalstaben. Er-
findungsgemal ist das Gitterstiick jeweils derart zwei-
geteilt, dass an zwei miteinander verbundenen Eckstie-

len jeweils ein Teil der Null- und Diagonalstabe anklapp-
bar angelenkt ist. Weiterhin betrifft die Erfindung ein Ver-
fahren zum Aufrichten eines derartigen Gitterstiicks.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Gitterstlick fur einen
mobilen GroRkran und ein Verfahren zum Aufrichten ei-
nes derartigen Gitterstiickes.

[0002] Mobile GrolRkrane werden auf 6ffentlichen Stra-
Ren zu den jeweiligen Einsatzorten transportiert. Hier
gelten die Regeln des 6ffentlichen StralRenverkehrs, bei-
spielsweise in Deutschland Regeln der StVZO. So sind
die maximal zuldssigen Gewichte und auch Dimensio-
nen festgelegt. In anderen Landern gelten ahnliche Vor-
schriften.

[0003] Diese Vorschriften fiihren dazu, dass die Aus-
male der zu transportierenden Teile beschrankt sind.
Damit ist die GesamtgrofRe des Mobilkrans und dadurch
auch die maximal erreichbare Traglast und deren Aus-
ladung (Lastmoment) begrenzt.

[0004] Es sind bereits unterschiedliche Ansatze zur
Traglaststeigerung formuliert worden. So wurde bereits
inder DE 202005017 362 U1 vorgeschlagen, zweiKrane
zu koppeln. Aus der WO 2005/030632 A1 ist es bekannt,
an einem Kran zwei Ausleger parallel einzusetzen. In
diesen beiden Vorschlagen werden die hier vorgesehe-
nen beiden Ausleger untereinander verbunden.

[0005] Gemal einem anderen Vorschlag wurden an
Auslegern beidseits seitliche Versteifungen angebracht
und mit einem doppelten Derrick verstellt (so vorgeschla-
gen in der DE 100 02 917 A1).

[0006] InderEP 1015 374 B1 ist es bereits beschrie-
ben, Gitterstiicke zu schaffen, die etwas kleiner dimen-
sioniert sind als die Abmalfie eines Containers, um den
Transport der Gitterstlicke zu vereinfachen. Hier wurden
verschieden profilierte Eckstiele eingesetzt. Der Trans-
port der Gitterstlicke erfolgte hier analog dem Transport
eines Containers mit entsprechenden Anschliissen, wie
sie bei Containern bekannt sind.

[0007] Dadie ausden Gitterstlicken aufgebauten Aus-
leger auf einer gemeinsamen Achse schwenkbar sein
sollen, haben alle L6sungen gemeinsam, dass die Breite
der zusammengesetzten Ausleger stets groRer war als
die Hohe. Somit sind die bekannten Ausleger in der Wip-
pebene weniger belastbar als senkrecht zu der Wippe-
bene. Bei langen und schweren Haupauslegern ist die
maximal aufzurichtende Lange auch durch die Quer-
schnittswerte des Auslegers in der Wippebene be-
schrankt.

[0008] Auch bei groRen Radien wird der "Knickstab
Ausleger" durch das Eigengewicht in Richtung der Wip-
pebene hoch belastet, d.h. hohe Querschnittswerte des
Auslegers erlauben hohe Traglastwerte.

[0009] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, Git-
terstlicke zu schaffen, die in einem mobilen Grof3kran
einsetzbar sind, wobei extrem hohe Lasten in groRe H6-
hen gehoben werden kénnen, wobei die einzelnen Git-
terstlicke trotzdem stralRentransportfahig bleiben.
[0010] ErfindungsgemaR wird diese Aufgabe durchein
Gitterstiick mit den Merkmalen des Anspruchs 1 geldst.
[0011] Demnach ist ein Gitterstlick fiir einen mobilen
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Grol3kran, das aus vier Eckstielen und aus diese verbin-
denden Diagonalstében besteht, derart zweigeteilt, dass
an zwei miteinander verbundenen Eckstielen jeweils ein
Teil der Diagonalstdbe anklappbar angelenkt ist. Die er-
findungsgemaRen Gitterstlicke kénnen in dieser zerleg-
ten Form transportiert werden. Hierdurch kénnen grol3e
Gitterstlicke mit einem Profil geschaffen werden, wel-
ches einen Querschnitt von beispielsweise 8 x 6 m und
eine Lange von 11 m aufweist. Die Gitterstlicke der vor-
liegenden Erfindung kénnen zu einem entsprechend lei-
stungsstarken Ausleger zusammengesetzt werden. Die
erfindungsgemaRen Gitterstlicke kbnnen mit sogenann-
ten Flat-Containern transportiert werden. Diese weisen
Abmale auf, die weltweit einheitlich sind.

[0012] Wahrend die Lange der Gitterstiicke so wahlbar
ist, dass die Lange beim Transport erhalten bleiben kann,
ist die Zerlegung der Gitterstiicke in zwei Teile vorzugs-
weise derart gewahlt, dass eine Zerlegung in der Breite
wie auch in der Hohe der Gitterstlicke erfolgt. Die Gitter-
stiicke sind so zu konzipieren, dass der Auf- und Abbau
des jeweiligen Gitterstlickes wirtschaftlich durchgefiihrt
werden kann. Das bedeutet, dass der Auf- und Abbau
des Gitterstlicks im vertretbaren Zeitaufwand erfolgen
muss, mit moglichst wenig Hilfsmitteln und unter Beach-
tung der Sicherheit beim Auf- bzw. Abbau.

[0013] Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung er-
geben sich aus den sich an den Hauptanspruch anschlie-
Renden Unteransprichen.

[0014] Demnach kénnen an zwei miteinander verbun-
denen Eckstielen zusatzlich Nullstédbe anklappbar ange-
lenkt sein. Diese Nullstdbe dienen zur Erhéhung der Sta-
bilitdt. Sie sind aber nicht grundséatzlich notwendig. An
ihrer Stelle kann gemaR einer anderen bevorzugten Aus-
gestaltung der Erfindung eine biegesteife Verbindung
zwischen die einzelnen Gitterstiicke treten.

[0015] Weiterhin kénnen die Gitterstlicke vorteilhaft
Eckstiele aufweisen, die aus Profilen bestehen, die an
Ihren Enden Gabel-Finger-Verbindungen aufweisen. An
jedem Eckstiel kdnnen vier Nullstabe und vier Diagonal-
stabe angelenkt sein.

[0016] Zumindest ein Teil der Nullstdbe und/oder der
Diagonalstéabe, kann teleskopierbar ausgebildet sein.
[0017] Sowohl die Nullstdbe wie auch die Diagonal-
stédbe kénnen beim Aufbau jeweils Giber Bolzenverbin-
dungen an den Eckstielen oder untereinander festlegbar
sein.

[0018] Vorteilhaft ist das Profil der Eckstiele aus zwei
gewinkelten kastenfdérmig miteinender verschweildten
Blechen gefertigt, an die jeweils die Gabel-Finger-Ver-
bindungen angeschweil}t sind. Vorteilhaft ist die Verbin-
dung zwischen den Eckstielen und den Diagonal- und
Nullstaben biegesteif ausgefiihrt.

[0019] Vorteilhaft kdnnen zur Positionierung fir die
Diagonalstabe und/oder Nullstédbe im zerlegten Zustand
Positioniervorrichtungen vorgesehen sein. So sind die
Transporteinheiten sicher in Verbindung gehalten. Die
Positioniereinrichtungen kénnen auch im aufgebauten
Gitterstliick und im Kraneinsatz am bzw. im Gitterstlick
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verbleiben.

[0020] Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Er-
findung besteht darin, dass in jedem Gitterelement eine
zuséatzliche rdumliche Diagonale vorgesehen ist.
[0021] Ein bevorzugtes Verfahren zum Aufrichten ei-
nes erfindungsgemafen Gitterstlicks besteht aus folgen-
den Schritten:

- Nebeneinanderlegen der beiden Gitterstlickteile;

- Ausschwenken entsprechender Diagonalstébe und
Verbolzen mit den Eckstielen der gegenuberliegen-
den Gitterstlickteile,

- Anheben der durch das Verbinden der Gitterstlick-
teile entstandenen oberen Scheibe und dadurch
Ausziehen von vier teleskopierbaren Diagonalsta-
ben, sowie Verbolzen der Diagonalstébeinihreraus-
gezogenen Stellung;

- Verbolzen, der wahrend des Anhebens in die End-
stellung geschwenkten Nullstébe.

[0022] Besonders vorteilhaft kdnnen die Nullstabe
wahrend des Aufrichtens tber an ihren freien Enden an-
geordnete Rollen entlang der Eckstiele abrollen.

[0023] Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile
der Erfindung ergeben sich aus den in der Zeichnung
dargestellten Ausfiihrungsbeispielen. Es zeigen:

Figur 1: eine perspektivische Darstellung eines
erfindungsgemalen Gitterstiicks in auf-
gebauter Form,

Figur 2: eine seitliche Darstellung eines Gitter-
stiicks gemal Figur 1 in zusammenge-
legter Form,

Figur 3: eine seitliche Darstellung eines Gitter-
stiicks gemaf Figur 1,

Figur 4: eine Draufsicht auf ein Gitterstiick ge-
man Figur 1,

eine Vorderansicht eines Gitterstlicks
gemal Figur 1,

Figur 5:

einen teilweisen Schnitt durch einen Teil
eines Gitterstlicks und

Figur 6:

Figur 7a)-c):  eine schematische Darstellung des Auf-
richtvorgangs eines erfindungsgema-
Ren Gitterstlicks in verschiedenen Zwi-

schenstadien.

[0024] In Figur 1 ist ein erfindungsgemaRes Gitter-
stiick 10 perspektivisch dargestellt. Dieses Gitterstlick
besteht aus vier Eckstielen 12, die tiber Diagonalstabe
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14 bzw. 16 und Nullstdbe 18 bzw. 20 miteinander ver-
bunden sind. Ein Gitterstlck 10, wie es in den Figuren 1
bis 5 dargestellt ist, weist beispielsweise eine Lange L
von 11 m, eine Breite B von 8 m und eine Héhe H von 6 m.
[0025] Um dieses Gitterstiick auf der Stral3e transpor-
tieren zu kénnen, wird es zweigeteilt. Dabei werden zwei
Gitterstiickhalften, die jeweils zwei Eckstiele 12 umfas-
sen, gebildet. Diese Gitterstiickteile werden ausgehend
von dem aufgebauten Gitterstlick gemaf Figur 1 dadurch
gebildet, dass entsprechende Bolzenverbindungen an
den Diagonalstéaben 16 bzw. den Nullstdben 18 zumin-
dest auf jeweils einer Seite geldst werden. Die jeweils
geteilten Gittersticke 10 werden dann in eine zusam-
mengefaltete Lage, wie sie in Figur 2 dargestelltist, Gber-
fuhrt. Hierzu werden die Nullstdbe 20 eingeklappt und
die Diagonalstabe 14, die teleskopierbar ausgefiihrt sind,
einteleskopiert. Der entsprechend zusammengefaltete
bzw. ausgezogene Zustand ist in Figur 3 durch die Un-
terscheidung von durchgezogenen zu strichpunktierten
Linien dargestellt. Wie in Figur 3 dargestellt, sind die Dia-
gonalstabe 14 jeweils an Schwenkpunkten 22 bzw. 24
der Eckstiele 12 angeschlagen. In ausgezogener Positi-
on, wie sie in durchgezogener Linie in Figur 3 dargestellt
ist, werden die Diagonalstébe 14 tber Bolzen 26 in ihre
ausgezogene Stellung verbolzt. Die Nullstdbe 20 sind
jeweils Uber Schwenkpunkte 28 an einem Eckstiel 12
angeschlagen. Das gegenuberliegende freie Ende kann
mit dem gegenuberliegenden Eckstiel 12 verbolzt wer-
den.

[0026] In Figur 4 ist eine Ansicht von oben gezeigt.
Hier werden die Eckstiele 12 Uiber die Diagonalstéabe 16
und die Nullstabe 18 miteinander verbunden. Die Diago-
nalstabe 16 sind um Schwenkpunkte 28 verschwenkbar,
wahrend die Nullstdbe 18 um Schwenkpunkte 30 bzw.
32 verschwenkbar sind. Die jeweils eingeschwenkte
Stellung ist in der Figur 4 durch strichpunktierte Linien
wiedergegeben. In der hier dargestellten ausgefahrenen
Stellung sind die jeweils freien Enden der Diagonalstabe
16 bzw. der Nullstdbe 18 mit dem gegenuberliegenden
Anbolzpunkten am Eckstiel 12 verbolzt. Wie in Figur 5
gezeigtist, sind keine raumlichen Diagonalstabe vorhan-
den. Es sind jeweils nur die benachbarten Eckstiele 12
miteinander verbunden. Erméglicht wird dies dadurch,
dass biegesteife Verbindungen zwischen den Eckstielen
12 und den Diagonalen 16 bzw. 14 sowie den Nullstaben
18 bzw. 20 geschaffen sind.

[0027] Zwischen den Gitterstiicken sind sehr hohe
Krafte zu Gbertragen. Damit sind die an den Eckstiicken
12 vorgesehenen Gabel-Finger-Verbindungen 34 sehr
stark belastet. Um das Handling der Bolzen zu erleichtern
kénnen mehrschnittige Gabel-Finger-Verbindungen 34,
wie sie beispielsweise in der Figur 4 oder der Figur 1
dargestellt sind, eingesetzt werden. Hier kénnen ver-
gleichsweise kleinere Bolzen verwendet werden.
[0028] Die Eckstiele 12 kdnnen aus einem beliebigen
Profil gefertigt sein. Vorteilhaft ist das Profil entsprechend
der Ausfihrungsformen gemaf Figur 6 aus zwei gewin-
kelten und geschweif3ten Blechen 36, 38 hergestellt. Das
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im Querschnitt quadratische Profil weist eine Seitenlan-
ge von ca. 800 x 800 mm auf. An dem Eckstiick kénnen
zur Aufnahme der Nullstdbe bzw. Diagonalstabe Fih-
rungsbleche 40 mit entsprechenden Versteifungen 42
angeschweif3t sein. Mit 44 sind hier Bolzenverbindungen
angedeutet.

[0029] Die Profile der Diagonalstébe 14, 16 bzw. Null-
stabe 18, 20 ist beliebig. Sie bestehen beispielsweise
aus einer Rohrschweillkonstruktion oder einer
Schweilkonstruktion aus geraden bzw. gebogenen Ble-
chen. In jedem Fall sind die Profile aber knicksicher aus-
gebildet.

[0030] Anhand der Figur 7 ist rein schematisch und
beispielhaft die Verfahrensabfolge fir den Aufbau des
erfindungsgemafien Gitterstlicks dargestellt.

[0031] InFigur 7a ist dargestellt, wie eine erste Trans-
porteinheit 46 mittels eines hier nicht ndher dargestellten
Hilfskrans von einem ebenfalls nicht ndher dargestellten
Flat-Container, auf dem die erste Transporteinheit trans-
portiert wurde entnommen wird und im Abstand B von
einer zweiten Transporteinheit 48 abgelegt wird. Diese
zweite Transporteinheit 48 wurde zuvor ebenfalls von
einem Flat-Container mit dem Hilfskran aufgenommen
und an die in Figur 7a gezeigte Position gelegt.

[0032] Entsprechend der Figur 7b werden zunéachst
die unteren Diagonalstabe 16 ausgeschwenkt und ver-
bolzt, wodurch sich der Abstand B von 8 m ergibt. Zum
entsprechenden Aufklappen werden die Diagonalstabe
16 sowie die Nullstdbe 18 an einen Hilfskran angehangt.
Nachdem die unteren Diagonalen 16 bzw. die unteren
Nullstdbe 18 ausgeschwenkt und verbolzt wurden, wer-
den die oberen Diagonalen 16 und die oberen Nullstéabe
18, das heifl3t die Diagonalen 16 und die Nullstabe 18 der
oberen Scheibe, ausgeschwenkt und mittels Bolzen 50
mit den Eckstielen 12 verbolzt.

[0033] GemaR Figur 7c wird dann die obere Scheibe
mit einem hier nicht dargestellten Hilfskran in Pfeilrich-
tung a nach oben gehoben. Hierdurch werden die vier
teleskopierbaren Diagonalstabe 14, die in der Figur 7c
nicht von der Seite, sondern von vorne dargestellt sind,
ausgezogen, so dass sich die Hohe von 6 m ergibt. In
der entsprechenden Endstellung werden die Diagonal-
stébe Uber Bolzen 26 miteinander verbolzt. Wahrend des
Aufrichtens des Gitterstiicks 10 mittels des Hilfskrans
laufen gleichzeitig die Nullstabe 20, die aus Vereinfa-
chungsgriindenin der Figur 7c nicht dargestellt sind, Gber
Rollen 52 (vgl. Figur 3) entlang der Eckstiele 12 in ihre
Montageposition. Wie in der leicht abgewandelten Aus-
fuhrungsform gemaf Figur 3 gezeigt, kdnnen die Null-
stébe 20 die Eckstiele 12 gabelférmig umgreifen. werden
In dieser Stellung kénnen die Nullstabe 20 mit den Eck-
stielen 12 verbolzt werden. GemaR der Ausfiihrungsform
in den Fig. 1 und Fig. 5 sind die Nullstabe 20 mit entspre-
chenden an den Eckstielen angeschweiften Laschen
verbolzt. Nicht dargestellt sind hier Rollen, die &hnlich zu
der in der Figur 3 beschriebenen Art und Weise wirken.
[0034] Um nun den Ausleger 10 von seiner aufgerich-
teten Stellung, wie sie beispielsweise anhand der Figur
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3 dargestellt ist, wieder zusammenzulegen, werden die
Nullstdbe 20 nach dem Entbolzen leicht nach innen ge-
drickt bis sich an der Rolle 52 ein Hebelarm ergibt, so
dass das Eigengewicht beim Absenken der oberen
Scheibe der Nullstab 20 weiter am Eckstiel 12 entlang
laufen lasst. Selbstverstandlich werden beim Demontie-
ren die Bolzen 26 gezogen, damit die teleskopierbaren
Diagonalstdbe 24 zusammengeschoben werden koén-
nen.

[0035] In &hnlicher Weise wie die hier dargestellten
Gitterstlicke 10 kdnnen das Anlenkstiick bzw. das Kopf-
stick (hier nicht dargestellt) zusammenklappbar gestal-
tet werden.

Patentanspriiche

1. Gitterstlck (10) fur einen mobilen GroRkran beste-
hend aus vier Eckstielen (12) und diese verbinden-
den Diagonalstében (14, 16),
dadurch gekennzeichnet,
dass die Gitterstlicke (10) jeweils derart zweigeteilt
sind, dass an zwei miteinander verbundenen Eck-
stielen (12) jeweils ein Teil der Diagonalstabe
(14,16) anklappbar angelenkt ist.

2. Gitterstiick nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an zwei miteinander verbundenen
Eckstielen (12) zusatztlich Nullstaben (18, 20) an-
klappbar angelenkt sind.

3. Gitterstiick nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwischen benachbarten Gitterstiik-
ken biegesteife Verbindungen vorgesehen sind.

4. Gitterstlick nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Eckstiele (12) aus
Profilen bestehen, die an Ihren Enden Gabel-Finger-
Verbindungen (34) aufweisen.

5. Gitterstiick nach Anspruch 1, 2 oder 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass an jedem Eckstiel (12) vier
Nullstabe (18,20) und vier Diagonalstabe ((14,16)
angelenkt sind.

6. Gitterstlick nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Diagonalstabe
(14,16) und/oder die Nullstdbe (18,20) zumindest
teilweise teleskopierbar sind.wobei

7. Gitterstlick nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Nullstabe (18, 20)
und/oder Diagonalstébe (14, 16) jeweils Uber Bol-
zenverbindungen an den Eckstielen (12) oder unter-
einander Uber Bolzenverbindungen festlegbar sind.

8. Gitterstlick nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass das Profil der Eck-
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stiele (12) aus zwei gewinkelten kastenférmig mitei-
nender verschweillten Blechen besteht.

Gitterstlick nach einem der Ansprliche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass es derart teilbar und
zusammenlegbar ist, dass es in einem Container
transportierbar ist.

Gitterstlick nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Verbindungen
zwischen den Eckstielen (12) und den Diagonal- (14,
16) und Nullstdben (18, 20) zumindest teilweise bie-
gesteif sind.

Gitterstlick nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass zusatzlich ein raum-
licher Diagonalstab vorgesehen ist.

Gitterstlick nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass zur Positionierung fiir
die Diagonalstabe (14, 16) und/oder Nullstéabe (18,
20) im zerlegten Zustand Positioniervorrichtungen
vorgesehen sind.

Verfahren zum Aufrichten eines Gitterstlicks (10)
nach einem der Anspriiche 1 bis 12 bestehend aus
folgenden Schritten:

- Nebeneinanderlegen der beiden Gitterstiick-
teile;

- Ausschwenken entsprechender Diagonalsta-
be (14, 16) und Nullstébe (18, 20) und Verbolzen
mit den Eckstielen (20) der gegeniiberliegenden
Gitterstlickteile,

- Anheben der durch das Verbinden der Gitter-
stuckteile entstandenen oberen Scheibe und
dadurch Ausziehen von teleskopierbaren Dia-
gonalstaben, (18,20) sowie Verbolzen der Dia-
gonalstabe (18,20) in ihrer ausgezogenen Stel-
lung;

- Verbolzen, der wahrend des Anhebens in die
Endstellung geschwenkten Nullstabe (14, 16).

Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Nullstabe (14, 16) wahrend des
Aufrichtens Giber an ihren freien Enden angeordnete
Rollen (52) entlang der Eckstiele abrollen.
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In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefiihrten

Patentdokumente angegeben.

Die Angaben tber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

16-04-2008
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefuhrtes Patentdokument Veréffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung
DE 3246217 Al 14-06-1984  KEINE
CH 665826 A5 15-06-1988  KEINE
EP 0376417 A 04-07-1990 DE 3842726 Al 21-06-1990
JP 2225294 A 07-09-1990
JP 2660240 B2 08-10-1997
SU 1801180 A3 07-03-1993
us 5082128 A 21-01-1992
EP 0609998 Al 10-08-1994 CA 2113364 Al 05-08-1994
DE 69408880 D1 16-04-1998
DE 69408880 T2 30-07-1998
JP 3485617 B2 13-01-2004
JP 6255987 A 13-09-1994
EP 1015374 Al 05-07-2000 AU 7791598 A 30-12-1998
DE 69812388 D1 24-04-2003
DE 69812388 T2 05-02-2004
DK 1015374 T3 22-04-2003
ES 2194323 T3 16-11-2003
NL 1006187 C2 07-01-1999
NL 1006187 Al 01-12-1998
WO 9854080 Al 03-12-1998
NO 995815 A 28-01-2000
PL 337451 Al 14-08-2000
PT 1015374 T 31-07-2003
US 2002053550 Al 09-05-2002
DE 202004015072 U1l 09-02-2006  CN 101057046 A 17-16-2007
EP 1802823 Al 04-07-2007
WO 2006034847 Al 06-04-2006

Fur néhere Einzelheiten zu diesem Anhang : sieche Amtsblatt des Européaischen Patentamts, Nr.12/82
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und ist nicht Bestandteil des europdischen Patentdokumentes. Sie wurde mit gréf3ter Sorgfalt zusammengestellt; das
EPA libernimmt jedoch keinerlei Haftung fiir etwaige Fehler oder Auslassungen.
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