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(54) Bloc électro-aimant et dispositif de sélection électromagnétique du mouvement des lames 
de ratieres et autres mécaniques de formation de la foule

(57) Ce bloc électro-aimant comporte, pour chaque
lame, un électro-aimant (4) auquel est associé un sélec-
teur (9) équipé d’une armature mobile (13). Une face
sensiblement plane (13A) de l’armature mobile (13) est
apte à venir contre une face de butée (4A) de l’électro-
aimant, cette face (4A) comprenant une plaque de butée
(8) au niveau de laquelle débouchent des premier (61)
et deuxième (62) pôles. Selon l’invention, la plaque de
butée (8) comporte une portion (82) en saillie par rapport
à une portion principale (81) de la plaque et aux pôles
(61, 62). La portion en saillie (82) est agencée au voisi-
nage d’un pôle (62), de manière à recevoir en appui une
extrémité (132) de l’armature mobile (13) correspondant
à ce pôle (62), alors que la portion principale (81) reçoit
une extrémité opposée (131) de l’armature mobile (13)
correspondant à l’autre pôle (61).
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Description

[0001] La présente invention concerne les ratières et
autres mécaniques de formation de la foule sur les ma-
chines à tisser. Plus particulièrement, la présente inven-
tion a trait à un bloc électro-aimant pour les dispositifs
qui assurent la sélection électromagnétique du mouve-
ment des lames des mécaniques de ce type en fonction
de l’armure à réaliser sur le tissu en cours de tissage.
L’invention a également trait à un dispositif de sélection
électromagnétique du mouvement des lames d’une mé-
canique de formation de la foule, à une mécanique de
formation de la foule, notamment une ratière, et à un
métier à tisser.
[0002] EP-A-0 851 047 décrit un tel dispositif d’action-
nement à sélection électromagnétique comprenant une
série d’électro-aimants, en nombre égal à celui des la-
mes de la mécanique, c’est-à-dire des systèmes ampli-
ficateurs et des cadres de lisse portés par la machine à
tisser. Les électro-aimants, alimentés à travers l’appareil
de lisage en fonction du programme d’armure, sont ras-
semblés sur un châssis unique qui est animé d’un mou-
vement oscillant lié à celui de la mécanique et qui porte,
au niveau de chaque lame, un sélecteur pivotant associé
à des moyens élastiques qui tendent à l’écarter des pôles
d’attraction de l’électro-aimant considéré. Chaque sélec-
teur porte une armature mobile dont une extrémité reste
au contact permanent d’une zone voisine d’un premier
pôle de l’électro-aimant, alors qu’une autre extrémité est
mobile en rapprochement-éloignement par rapport au
deuxième pôle de l’électro-aimant en fonction de son ali-
mentation par l’appareil de lisage, avec une valeur d’en-
trefer très réduite. En particulier, il est connu d’usiner une
rainure au niveau du deuxième pôle de l’électro-aimant,
afin de garantir l’existence d’un entrefer même en posi-
tion appuyée de l’armature mobile contre l’armature fixe
de l’électro-aimant et ainsi de diminuer la rémanence du
circuit magnétique. Toutefois, dans ces dispositifs, il exis-
te un risque d’emprisonnement d’huile entre l’armature
mobile et l’armature fixe de l’électro-aimant, qui est sus-
ceptible d’agir comme une colle et de retenir l’armature
mobile en position appuyée contre l’armature fixe même
lorsque l’électro-aimant n’est plus alimenté.
[0003] C’est à cet inconvénient qu’entend plus parti-
culièrement remédier l’invention en proposant un bloc
électro-aimant qui supprime le risque de collage entre
l’armature mobile et l’armature fixe de chaque électro-
aimant.
[0004] A cet effet, l’invention a pour objet un bloc
électro-aimant pour dispositif de sélection électromagné-
tique du mouvement des lames de ratières et autres mé-
caniques de formation de la foule, comportant pour cha-
que lame un électro-aimant auquel est associé un sélec-
teur pivotant équipé d’une armature mobile dont une face
sensiblement plane est apte à venir contre une face de
butée de l’armature fixe de l’électro-aimant, l’électro-
aimant étant alimenté en fonction de l’armure désirée
pour le tissu en cours de réalisation, la face de butée de

l’électro-aimant comprenant une plaque de butée au ni-
veau de laquelle débouchent des premier et deuxième
pôles de l’électro-aimant, caractérisé en ce que la plaque
de butée comporte une portion en saillie par rapport à
une portion principale de la plaque et aux premier et
deuxième pôles, cette portion en saillie étant agencée
au voisinage d’un pôle, entre ce pôle et un bord de la
face de butée, de manière à être apte à recevoir en appui
une extrémité de l’armature mobile correspondant à ce
pôle, alors que la portion principale reçoit une autre ex-
trémité de l’armature mobile correspondant à l’autre pôle.
[0005] Selon d’autres caractéristiques avantageuses
d’un bloc électro-aimant selon l’invention, prises isolé-
ment ou selon toutes les combinaisons techniquement
possibles :

- la portion principale de la plaque de butée définit un
premier plan de la face de butée et les pôles appar-
tiennent à ce premier plan ;

- la portion en saillie de la plaque de butée définit un
deuxième plan de la surface de butée sensiblement
parallèle au premier plan ;

- la plaque de butée est monobloc ;
- la plaque de butée comporte des première et deuxiè-

me parties constituées en des matériaux de proprié-
tés mécaniques différentes, la partie qui comporte
la portion en saillie étant constituée en un matériau
plus souple que le matériau constitutif de l’autre
partie ;

- chaque électro-aimant comprend un noyau magné-
tique dont une branche est entourée d’une bobine,
cette branche étant celle qui forme le pôle le plus
proche de la portion en saillie de la plaque de butée.

[0006] L’invention a également pour objet un dispositif
de sélection électromagnétique du mouvement des la-
mes de ratières et autres mécaniques de formation de
la foule, comprenant un bloc électro-aimant tel que décrit
ci-dessus, qui comporte pour chaque lame un électro-
aimant auquel est associé un sélecteur pivotant équipé
d’une armature mobile dont la face sensiblement plane
est apte à venir contre la face de butée de l’électro-
aimant, l’armature mobile comportant une première et
une deuxième extrémités opposées destinées à coopé-
rer avec la face de butée respectivement au voisinage
du premier et du deuxième pôles, l’armature mobile étant
articulée sur le sélecteur par la deuxième extrémité orien-
tée en direction de l’axe de pivotement du sélecteur, alors
que des moyens de rappel élastiques sont aptes à agir
sur la première extrémité pour l’éloigner du corps du sé-
lecteur, les moyens de rappel élastiques étant en outre,
par réaction au niveau de l’axe de pivotement du sélec-
teur, aptes à éloigner la deuxième extrémité par rapport
à la face de butée.
[0007] Selon d’autres caractéristiques avantageuses
d’un dispositif de sélection électromagnétique selon
l’invention :
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- la portion en saillie de la plaque de butée est agencée
au voisinage du deuxième pôle, entre ce pôle et le
bord correspondant de la face de butée, de manière
à recevoir en appui la deuxième extrémité de l’ar-
mature mobile ;

- l’armature mobile en appui contre la face de butée
définit avec cette face de butée un entrefer en forme
de coin, dont un sommet est déterminé par l’appui
de l’armature mobile contre la portion principale de
la plaque de butée ;

- l’armature mobile en appui contre la face de butée
n’est pas au contact des pôles.

[0008] En outre, l’invention a pour objet une mécani-
que de formation de la foule, notamment une ratière,
comprenant un bloc électro-aimant ou un dispositif de
sélection électromagnétique tels que décrits ci-dessus.
[0009] Enfin, l’invention a pour objet un métier à tisser
comprenant une telle mécanique de formation de la foule.
[0010] Les caractéristiques et avantages de l’invention
apparaîtront dans la description qui va suivre de deux
modes de réalisation d’un bloc électro-aimant et d’un dis-
positif de sélection électromagnétique du mouvement
des lames d’une mécanique de formation de la foule se-
lon l’invention, donnée uniquement à titre d’exemple et
faite en se référant aux dessins annexés dans lesquels :

- la figure 1 est une coupe transversale partielle mon-
trant schématiquement l’agencement d’un bloc
électro-aimant et d’un dispositif de sélection électro-
magnétique conformes à un premier mode de réali-
sation de l’invention au niveau de chacune des la-
mes d’une ratière de type rotatif, également confor-
me à l’invention ;

- la figure 2 est une vue en perspective du bloc électro-
aimant de la figure 1 ;

- la figure 3 est une vue à plus grande échelle du détail
III de la figure 1 ;

- la figure 4 est une coupe analogue à la figure 1, lors-
que l’électro-aimant de la lame considérée est ali-
menté en courant électrique, le châssis de support
du dispositif de sélection électromagnétique ayant
été omis pour une meilleure visibilité ;

- la figure 5 est une vue à plus grande échelle du détail
V de la figure 4 ; et

- la figure 6 est une coupe analogue à la figure 5 pour
un bloc électro-aimant et un dispositif de sélection
électromagnétique conformes à un deuxième mode
de réalisation de l’invention.

[0011] Le dispositif de sélection électromagnétique re-
présenté sur la figure 1 est monté sur un châssis oscillant,
formé par deux bras latéraux 1 reliés par une traverse
longitudinale 2 et comprenant un axe 10 qui s’étend pa-
rallèlement à cette traverse 2 pour relier les deux bras
1. Le châssis 1-2 est animé d’un mouvement d’oscillation
cyclique, autour d’un axe non représenté perpendiculaire
au plan de la figure 1, comme montré par la flèche F1 de

la figure 1.
[0012] La traverse 2 du châssis oscillant 1-2 supporte
un bloc électro-aimant 3 qui renferme l’ensemble des
électro-aimants de commande 4 alimentés par l’appareil
de lisage de la ratière. En regard de l’armature fixe de
chaque électro-aimant élémentaire 4 du bloc 3 est prévu
un sélecteur pivotant 9, monté sur l’axe 10. Les sélec-
teurs 9 du dispositif sont disposés côte à côte sur l’axe
10, avec un jeu minime de façon à se trouver disposés
en face des pôles d’attraction des différents électro-
aimants 4.
[0013] Chaque électro-aimant 4 comprend un noyau
magnétique 6 en U, dont une branche est entourée d’une
bobine 5. Les noyaux 6 sont disposés côte à côte dans
un profilé 7, de telle sorte que les extrémités des bran-
ches de chaque noyau 6, c’est-à-dire les pôles 61 et 62
de chaque électro-aimant 4, débouchent au niveau d’une
même face 3A du bloc 3, à travers une plaque de butée
8 rapportée sur le profilé 7. La plaque de butée 8 et les
pôles 61 et 62 de chaque électro-aimant 4 forment une
face de butée 4A de l’électro-aimant.
[0014] Dans le mode de réalisation représenté, cha-
que électro-aimant élémentaire 4 du bloc 3 est associé
à une plaque de butée 8 élémentaire. Plus précisément,
chaque plaque de butée 8 élémentaire est constituée en
matériau plastique et pourvue de deux pattes destinées
à être clipsées dans une rainure non représentée du pro-
filé 7. Les branches de chaque électro-aimant élémen-
taire 4 débouchent vers l’extérieur du profilé 7 à travers
cette rainure et deux évidements correspondants de la
plaque de butée 8 élémentaire associée. Comme visible
à la figure 2, les fils d’alimentation des bobines 5 des
électro-aimants 4 sont regroupés dans un câble et reliés
à l’appareil de lisage. Postérieurement au regroupement
des fils d’alimentation des bobines 5 dans ce câble, le
profilé 7 est rempli de résine.
[0015] La face de butée 4A de chaque électro-aimant
4 est usinée de manière à réaliser deux zones étagées.
Plus spécifiquement, dans ce mode de réalisation, l’en-
semble des plaques de butée 8 élémentaires est usiné
au cours d’une même opération, de sorte que chaque
plaque de butée 8 comporte une première portion 81, qui
est située dans le même plan P1 que les pôles 61 et 62
de chaque noyau 6, et une deuxième portion 82, qui
s’étend en saillie par rapport à la première portion 81 et
aux pôles 61 et 62, dans un deuxième plan P2 sensible-
ment parallèle au plan P1. Comme plus particulièrement
visible aux figures 3 et 5, la portion en saillie 82 est agen-
cée sur un bord 42 de la face de butée 4A de chaque
électro-aimant 4, au voisinage du pôle 62 correspondant
à la branche du noyau 6 autour de laquelle est enroulée
la bobine 5.
[0016] Chaque sélecteur 9 est destiné à assurer la
commande sélective de l’un ou l’autre de deux leviers
basculants 11 et 12 qui jouent le rôle d’organes de com-
mande et assurent, de manière connue en soi, l’action-
nement de la lame considérée de la ratière. A cet effet,
chaque sélecteur 9 comporte, à l’opposé de l’axe de pi-
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votement 10, une pointe 97 propre à agir sélectivement
sur une queue 111 du levier 11 ou sur une queue 121
du levier 12, de manière à faire basculer le levier corres-
pondant à l’encontre de moyens élastiques non repré-
sentés qui le maintiennent en appui contre une butée fixe
14.
[0017] De manière avantageuse, chaque sélecteur 9
est réalisé par injection et moulage d’un matériau ama-
gnétique, dans lequel l’extrémité de la pointe 97, réalisée
en acier, est directement noyée.
[0018] Chaque sélecteur 9 est équipé d’une armature
mobile 13, formée par une plaquette en matériau ferro-
magnétique, qui est logée dans une cavité 91 du corps
du sélecteur 9 tournée en direction de l’électro-aimant 4
correspondant. L’extrémité 132 de la plaquette 13 qui est
adjacente à l’axe de pivotement 10 du sélecteur 9 est
articulée à l’intérieur de la cavité 91 sur un pivot 93, alors
que l’extrémité opposée 131 de la plaquette 13 reçoit
l’action permanente d’un ressort 15 engagé dans un lo-
gement borgne 95 du corps du sélecteur 9. La plaquette
13 comporte une face 13A sensiblement plane qui est
destinée à venir contre la face de butée 4A de l’électro-
aimant 4 correspondant. La face 13A comporte des rai-
nures qui contribuent à réduire le risque de collage entre
cette face et la face de butée 4A.
[0019] Dans la position de repos visible aux figures 1
et 3, qui est atteinte lorsque l’électro-aimant 4 de la lame
considérée n’est pas alimenté en courant électrique, le
ressort 15 tend à appliquer l’extrémité 131 de la plaquette
13 contre la portion 81 de la plaque de butée 8, au voi-
sinage du bord 41 adjacent au pôle 61. Simultanément,
par réaction au niveau de l’axe de pivotement 10 du sé-
lecteur 9, le ressort 15 tend à écarter le sélecteur 9 de
l’électro-aimant 4 et à éloigner l’extrémité 132 de la pla-
quette 13 par rapport à la portion 82 de la plaque de
butée 8 disposée en regard de l’extrémité 132. Dès lors,
un entrefer E en forme de coin est défini entre la face
13A de la plaquette 13 et la face de butée 4A de l’électro-
aimant 4. Un sommet de l’entrefer E est défini par le
contact de l’extrémité 131 de la plaquette 13 contre la
portion 81, au voisinage du bord 41 de la face de butée
4A. On note e1 l’épaisseur moyenne de l’entrefer E au
niveau du pôle 61 et e2 l’épaisseur moyenne de l’entrefer
E au niveau du pôle 62.
[0020] Dans cette position de repos, la pointe 97 du
sélecteur 9 est disposée en vis-à-vis de la queue 111 du
levier basculant 11, de telle sorte que, lorsque dans son
mouvement oscillant le châssis 1-2 opère l’abaissement
du bloc 3 et de l’axe 10, la pointe 97 vient prendre appui
contre la queue 111 qui est ainsi écartée de la butée fixe
14. Le levier basculant 11 est alors actionné pour la com-
mande de la lame considérée de la ratière.
[0021] Lorsque l’électro-aimant 4 considéré est ali-
menté par l’appareil de lisage de la ratière, le flux ma-
gnétique engendré par l’armature fixe de l’électro-aimant
4 exerce l’attraction de l’armature mobile ou plaquette
13. L’extrémité 132 de la plaquette 13 bascule alors jus-
qu’à venir contre la portion 82 de la plaque de butée 8.

La portion en saillie 82 forme ainsi un talon de butée pour
l’extrémité 132 de la plaquette 13. Le basculement de la
plaquette 13 autour du pivot 93 provoque le pivotement
du sélecteur 9 qui atteint la position visible aux figures 4
et 5. La pointe 97 est alors disposée en vis-à-vis de la
queue 121 du levier basculant 12, qui est donc actionné
au cours du mouvement oscillant du châssis 1-2.
[0022] Bien entendu, dès que l’électro-aimant 4 con-
sidéré n’est plus alimenté par l’appareil de lisage, le res-
sort 15 fait automatiquement passer le sélecteur 9 de la
position dans laquelle la plaquette 13 est contre la face
de butée 4A, visible aux figures 4 et 5, vers la position
de repos des figures 1 et 3.
[0023] Grâce à la forme étagée de la face de butée 4A
de l’électro-aimant 4, qui résulte de la portion en saillie
82, un entrefer E’ est maintenu entre la face 13A de la
plaquette 13 et la face de butée 4A de l’électro-aimant 4
lorsque la plaquette 13 est en position contre la face de
butée 4A. Cet entrefer E’ présente, comme l’entrefer E
de la position de repos, une forme de coin dont un som-
met est défini par le contact de l’extrémité 131 contre la
portion 81 au voisinage du bord 41. Ainsi, quelle que soit
la position de la plaquette 13 par rapport à la face de
butée 4A, il existe toujours un entrefer en forme de coin
entre la face 13A de la plaquette 13 et la face de butée
4A. Un tel entrefer à bords 13A et 4A non parallèles per-
met d’éviter le phénomène de collage de la plaquette 13
sur la face de butée 4A, qui tend à se produire par em-
prisonnement d’huile à l’interface de surfaces parallèles.
[0024] On note e3 l’épaisseur moyenne de l’entrefer
E’ au niveau du pôle 61 et e4 l’épaisseur moyenne de
l’entrefer E’ au niveau du pôle 62. L’épaisseur e4 est choi-
sie avec une valeur analogue à la profondeur de la rai-
nure ménagée au niveau d’un pôle dans l’état de la tech-
nique, par exemple de l’ordre de 0,1 mm. L’entrefer E’
défini lorsque la plaquette 13 est en position contre la
face de butée 4A permet alors, de manière similaire à la
rainure de l’état de la technique, d’éviter la constitution
d’un circuit magnétique entièrement ferromagnétique
lorsque la bobine 5 est alimentée. Ainsi, la rémanence
du circuit magnétique est limitée et n’empêche pas le
retour immédiat de la plaquette 13 vers sa position de
repos à la coupure de l’alimentation de la bobine 5.
[0025] La force d’attraction exercée par l’armature fixe
de l’électro-aimant 4 sur la plaquette 13 dépend des
épaisseurs e1 et e2 de l’entrefer E défini dans la position
de repos. Un usinage adapté au niveau des pôles 61 et
62 permet d’obtenir des valeurs d’épaisseurs e1 et e2
très réduites. L’effet engendré par le flux magnétique est
alors très important, ce qui permet d’avoir recours à des
électro-aimants de dimensions réduites et de faible con-
sommation. L’épaisseur e2 est supérieure à l’épaisseur
e1. La force d’attraction la plus importante est obtenue
en plaçant la bobine 5 autour de la branche du noyau 6
qui correspond à l’épaisseur e2, c’est-à-dire à la plus
grande épaisseur, obtenue au niveau du pôle le plus pro-
che de la portion en saillie 82. Par ailleurs, bien que la
différence d’épaisseur entre les entrefers E et E’ soit fai-
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ble, la géométrie particulière du dispositif crée un effet
amplificateur et permet un grand déplacement au niveau
de la pointe 97.
[0026] Dans le mode de réalisation décrit, la portion
81 de la plaque de butée 8 et les pôles 61 et 62 sont
usinés dans un même plan P1. Il est ainsi possible de
diminuer la dispersion sur les valeurs des épaisseurs
d’entrefer entre la plaquette 13 et la face de butée 4A,
et de réduire l’incertitude sur la force d’attraction exercée
par l’électro-aimant 4 sur la plaquette 13. Par ailleurs,
grâce à la forme étagée de la plaque de butée 8, la face
13A de la plaquette 13 peut être en appui contre la face
de butée 4A uniquement au niveau des bords 41 et 42.
En particulier, il n’y a pas de contact entre la plaquette
13 et chaque pôle 61 ou 62, ce qui évite des problèmes
éventuels de cohésion entre les branches du noyau 6 et
la plaque 8, résultant de chocs répétés sur les pôles 61
et 62.
[0027] Dans le deuxième mode de réalisation repré-
senté à la figure 6, les éléments analogues au premier
mode de réalisation portent des références identiques.
Dans ce deuxième mode de réalisation, la plaque de bu-
tée 8 n’est pas monobloc, mais comporte deux parties
8a et 8b distinctes. La partie 8a, qui forme le bord 41 de
la face de butée 4A, est destinée à être en contact per-
manent avec la face 13A de la plaquette 13. Cette partie
8a est alors avantageusement constituée en un matériau
relativement dur et apte au frottement, tel qu’une nuance
de matériau plastique comportant du Téflon. La partie
8b, qui forme le bord 42 de la face de butée 4A et com-
porte la portion en saillie 82, est quant à elle destinée à
recevoir un appui épisodique de l’extrémité 132 de la
plaquette 13. Cette partie 8b est alors avantageusement
constituée en un matériau absorbeur de chocs, apte à
amortir le choc de la venue en butée de l’extrémité 132,
tel qu’une nuance de matériau plastique de module
d’élasticité plus faible que celui de la nuance utilisée pour
la partie 8a. Ainsi, de manière avantageuse, la partie 8b
qui comporte la portion en saillie 82 est constituée en un
matériau plus souple que le matériau constitutif de l’autre
partie 8a.
[0028] L’invention n’est pas limitée aux exemples dé-
crits et représentés. En particulier, la plaque de butée 8
peut être commune à tous les électro-aimants 4 du bloc
3 et constituée en une seule pièce destinée à être rap-
portée sur le profilé 7. En outre, un bloc électro-aimant
et un dispositif de sélection électromagnétique selon l’in-
vention peuvent être appliqués à des mécaniques autres
que des ratières rotatives, notamment à des ratières à
balances, ou à toutes autres mécaniques de formation
de la foule. De même, l’utilisation d’un tel bloc électro-
aimant ne se limite pas à un lisage oscillant mais peut
aussi être envisagé dans le cas d’un lisage à bloc électro-
aimant fixe, tel que décrit dans EP-A-1 382 725. L’utili-
sation d’un bloc électro-aimant conforme à l’invention ga-
rantit de la même manière un entrefer en forme de coin
et l’absence de chocs au niveau des deux pôles.

Revendications

1. Bloc électro-aimant pour dispositif de sélection élec-
tromagnétique du mouvement des lames de ratières
et autres mécaniques de formation de la foule, com-
portant pour chaque lame un électro-aimant (4)
auquel est associé un sélecteur pivotant (9) équipé
d’une armature mobile (13) dont une face (13A) sen-
siblement plane est apte à venir contre une face de
butée (4A) de l’armature fixe de l’électro-aimant (4),
l’électro-aimant (4) étant alimenté en fonction de l’ar-
mure désirée pour le tissu en cours de réalisation,
la face de butée (4A) de l’électro-aimant (4) compre-
nant une plaque de butée (8) au niveau de laquelle
débouchent des premier (61) et deuxième (62) pôles
de l’électro-aimant (4), caractérisé en ce que la pla-
que de butée (8) comporte une portion (82) en saillie
par rapport à une portion (81) principale de la plaque
et aux premier (61) et deuxième (62) pôles, cette
portion en saillie (82) étant agencée au voisinage
d’un pôle, entre ce pôle et un bord de la face de
butée (4A), de manière à être apte à recevoir en
appui une extrémité (132) de l’armature mobile (13)
correspondant à ce pôle, alors que la portion princi-
pale (81) reçoit une autre extrémité (131) de l’arma-
ture mobile correspondant à l’autre pôle.

2. Bloc électro-aimant selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que la portion principale (81) de la pla-
que de butée (8) définit un premier plan (P1) de la
face de butée (4A), les pôles (61, 62) appartenant à
ce premier plan (P1).

3. Bloc électro-aimant selon la revendication 2, carac-
térisé en ce que la portion en saillie (82) de la plaque
de butée (8) définit un deuxième plan (P2) de la face
de butée (4A) sensiblement parallèle au premier plan
(P1).

4. Bloc électro-aimant selon l’une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
la plaque de butée (8) est monobloc.

5. Bloc électro-aimant selon l’une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
la plaque de butée (8) comporte des première (8a)
et deuxième (8b) parties constituées en des maté-
riaux de propriétés mécaniques différentes, la partie
(8b) qui comporte la portion en saillie (82) étant cons-
tituée en un matériau plus souple que le matériau
constitutif de l’autre partie (8a).

6. Bloc électro-aimant selon l’une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
chaque électro-aimant (4) comprend un noyau ma-
gnétique (6) dont une branche est entourée d’une
bobine (5), cette branche étant celle qui forme le pôle
le plus proche de la portion en saillie (82) de la plaque
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de butée (8).

7. Dispositif de sélection électromagnétique du mou-
vement des lames de ratières et autres mécaniques
de formation de la foule, caractérisé en ce qu’il
comprend un bloc électro-aimant selon l’une quel-
conque des revendications précédentes, qui com-
porte pour chaque lame un électro-aimant (4) auquel
est associé un sélecteur pivotant (9) équipé d’une
armature mobile (13) dont la face (13A) sensible-
ment plane est apte à venir contre la face de butée
(4A) de l’électro-aimant (4), l’armature mobile (13)
comportant une première (131) et une deuxième
(132) extrémités opposées destinées à coopérer
avec la face de butée (4A) respectivement au voisi-
nage du premier (61) et du deuxième (62) pôles,
l’armature mobile (13) étant articulée sur le sélecteur
(9) par la deuxième extrémité (132) orientée en di-
rection de l’axe de pivotement (10) du sélecteur,
alors que des moyens de rappel élastiques (15) sont
aptes à agir sur la première extrémité (131) pour
l’éloigner du corps du sélecteur, les moyens de rap-
pel élastiques étant en outre, par réaction au niveau
de l’axe de pivotement (10) du sélecteur, aptes à
éloigner la deuxième extrémité (132) par rapport à
la face de butée (4A).

8. Dispositif selon la revendication 7, caractérisé en
ce que la portion en saillie (82) de la plaque de butée
(8) est agencée au voisinage du deuxième pôle (62),
entre ce pôle et le bord correspondant (42) de la face
de butée (4A), de manière à recevoir en appui la
deuxième extrémité (132) de l’armature mobile (13).

9. Dispositif selon l’une quelconque des revendications
7 ou 8, caractérisé en ce que l’armature mobile
(13) en appui contre la face de butée (4A) définit
avec cette face de butée un entrefer (E’) en forme
de coin, dont un sommet est déterminé par l’appui
de l’armature mobile contre la portion principale (81)
de la plaque de butée (8).

10. Dispositif selon l’une quelconque des revendications
7 à 9, caractérisé en ce que l’armature mobile (13)
en appui contre la face de butée (4A) n’est pas au
contact des pôles (61, 62).

11. Mécanique de formation de la foule, notamment ra-
tière, caractérisée en ce qu’elle comprend un bloc
électro-aimant selon l’une quelconque des revendi-
cations 1 à 6 ou un dispositif de sélection électroma-
gnétique selon l’une quelconque des revendications
7 à 10.

12. Métier à tisser, caractérisé en ce qu’il comprend
une mécanique de formation de la foule selon la re-
vendication 11.
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