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(54) Druckwerk einer Rotationsdruckmaschine
(57)  Die Erfindung betrifft ein Druckwerk (01) einer
Rotationsdruckmaschine mit mindestens einem Formzy-
linder (03), mindestens einem Ubertragungszylinder (04)
und mindestens einem Gegendruckzylinder (06), wobei
der Ubertragungszylinder (04) in einer ersten Betriebs-
weise eine erste Anzahl von Drucktlichern (08a bis 08f;
08g; 08h) aufweist, von denen mindestens eines eine in
axialer Richtung des Ubertragungszylinders (04) gemes-
sene erste Breite (b1) aufweist, wobei dieser Ubertra-

gungszylinder (04) in einer zweiten Betriebsweise min-
destens ein Drucktuch (08a bis 08f; 08g; 08h) mit einer
zweiten Breite (b2, b3, b4) aufweist, die sich von der er-
sten Breite (b1) unterscheidet, und/oder dass dieser
Ubertragungszylinder (04) in einer zweiten Betriebswei-
se eine zweite Anzahl von Drucktlichern (08a bis 08f;
08g; 08h) aufweist, die sich von der ersten Anzahl von
Drucktlichern (08a bis 08f; 08g; 08h) unterscheidet.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Druckwerk einer Ro-
tationsdruckmaschine gemaR dem Oberbegriff des An-
spruchs 1.

[0002] Ausder WO 01/39974 A2 ist ein Druckwerk ei-
ner Rotationsdruckmaschine bekannt, bei dem der Uber-
tragungszylinder mindestens zwei in Langsrichtung, d.
h. in axialer Richtung des Ubertragungszylinders gese-
hen durchgehende Kanale aufweist. Hierdurch wird eine
Mehrzahl von Mdglichkeiten zur Anordnung von Aufzii-
gen, beispielsweise Drucktlichern auf dem Ubertra-
gungszylinder geschaffen. Bei doppelt breiten Zylinder-
paaren mit einem Ubertragungszylinder, der einen dop-
pelten Umfang aufweist, sind mehrere Drucktiicher wahl-
weise in Umfangsrichtung hintereinander und/oder in
Langsrichtung nebeneinander liegend oder aber einen
Kanal zumindest zum Teil abdeckend und tber den vol-
len Umfang durchgehend angeordnet. Hierdurch soll ver-
mieden werden, dass der Ubertragungszylinder bei
wechselnden Anforderungen an das jeweils zu drucken-
de Format ausgetauscht werden muss.

[0003] Aus der WO 2005/105447 A1 ist eine Rollen-
rotationsdruckmaschine bekannt, die fiir das Bedrucken
von Bedruckstoffbahnen unterschiedlicher Breite ausge-
legtist, wobei die jeweils unterschiedlichen Breiten durch
jeweils unterschiedliche Produktformate, z. B. Zeitungs-
formate bedingt sind.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Druckwerk einer Rotationsdruckmaschine zu schaffen.
[0005] Die Aufgabe wird erfindungsgemaf durch die
Merkmale des Anspruchs 1 geldst.

[0006] Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile be-
stehen insbesondere darin, dass ohne ein Auswechseln
des Ubertragungszylinders in unterschiedlichen Be-
triebsweisen des Druckwerks unterschiedlich breite Be-
druckstoffbahnen bzw. unterschiedlich breite Teilbahnen
der Bedruckstoffbahnen bedruckbar sind.

[0007] Insbesondere kdnnen in einer Betriebsart Zei-
tungsseiten eines bestimmten Formats und in einer an-
deren Betriebsart Zeitungsseiten eines anderen Formats
oder andere Druckprodukte, beispielsweise Magazine,
gedruckt werden.

[0008] Eine besonders bevorzugte Ldsungsvariante
ergibt sich, wenn der Ubertragungszylinder mehrere in
Umfangsrichtung versetzte Kanéle zur Aufnahme jeweils
mindestens eines Aufzugs, insbesondere eines Druck-
tuchs aufweist, die sich in axialer Richtung des Ubertra-
gungszylinders jeweils nur tiber eine Teillange des Uber-
tragungszylinders erstrecken, wobei sich die in axialer
Richtung gesehen benachbarten Kanéle in axialer Rich-
tung vorzugsweise teilweise tberlappen. Hierdurch kén-
nen in konstruktiv einfacher Weise Drucktlicher an un-
terschiedlichen axialen Positionen des Ubertragungszy-
linders angeordnet werden bzw. Drucktucher unter-
schiedlicher Breite an den entsprechenden oder auch an
unterschiedlichen axialen Positionen des Ubertragungs-
zylinders angeordnet werden.
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[0009] Eine weitere besonders bevorzugte Losungs-
variante ergibt sich gemaR einer alternativen Ausfiih-
rungsform, wenn der Ubertragungszylinder mindestens
einen Kanal zur Aufnahme der Drucktlicher aufweist, der
sich in axialer Richtung des Ubertragungszylinders tiber
zumindest im Wesentlichen die gesamte Lange des
Ubertragungszylinders erstreckt, wobei der Ubertra-
gungszylinder in unterschiedlichen Betriebsweisen
Drucktliicher zumindest teilweise unterschiedlichen For-
mats trégt. Auch in diesem Fall kénnen in konstruktiv
einfacher Weise Drucktlcher an unterschiedlichen axia-
len Positionen des Ubertragungszylinders angeordnet
werden bzw. Druckticher unterschiedlicher Breite an
den entsprechenden oder auch an unterschiedlichen
axialen Positionen des Ubertragungszylinders angeord-
net werden.

[0010] Eine weitere, besonders bevorzugte Losungs-
variante ergibt sich gemaf einer anderen alternativen
Ausfiihrungsform, wenn der Ubertragungszylinder min-
destens zwei Kanale zur Aufnahme der Drucktlicher auf-
weist, die sich in axialer Richtung des Ubertragungszy-
linders Uber zumindest im Wesentlichen die gesamte
Lange des Ubertragungszylinders erstrecken. Auch in
diesem Fall kénnen in konstruktiv einfacher Weise
Drucktlicher an unterschiedlichen axialen Positionen des
Ubertragungszylinders angeordnet werden bzw. Druck-
ticher unterschiedlicher Breite an den entsprechenden
oder auch an unterschiedlichen axialen Positionen des
Ubertragungszylinders angeordnet werden. Bei dieser
Lésungsvariante sind unter Verwendung ein und dessel-
ben Ubertragungszylinders beispielsweise ein Zeitungs-
druck in variablen Bahnbreiten, eine Retail-Produktion
sowie ein Drucken mit Panoramadruckformen méglich.
[0011] Ausflihrungsbeispiele der Erfindung sind in den
Zeichnungen dargestellt und werden im Folgenden néa-
her beschrieben.

[0012] Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer ersten
Ausfiihrungsform eines Druckwerks, welches
in einer ersten Betriebsweise betrieben ist;

Fig. 2 das Druckwerk gemaR Fig. 1, jedoch in einer
zweiten Betriebsweise betrieben;

Fig. 3 das Druckwerk gemaR Fig. 1, jedoch in einer
alternativen Ausgestaltung der zweiten Be-
triebsweise betrieben;

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht einer zweiten
Ausfihrungsform eines Druckwerks, welches
in einer ersten Betriebsweise betrieben ist;

Fig. 5 das Druckwerk gemaR Fig. 4, jedoch in einer
zweiten Betriebsweise betrieben;

Fig. 6 das Druckwerk gemaR Fig. 4, jedoch in einer

alternativen Ausgestaltung der zweiten Be-
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triebsweise betrieben;
einen Aufzug in perspektivischer Darstellung;

eine Halteeinrichtung im Kanal eines Druck-
werkszylinders;

eine schematische Ansicht zweier Bedruck-
stoffbahnen unterschiedlicher Breite und des
zugeordneten Falzaufbaus;

eine Belegung der Druckwerkszylinder in ei-
ner ersten Betriebsweise, mit zugeordnetem
Falzaufbau;

eine Belegung der Druckwerkszylinder ge-
maf Fig. 10 in einer zweiten Betriebsweise;

eine alternative Belegung des Formzylinders
gemaR Fig. 11in einer zweiten Betriebsweise;

eine alternative, asymmetrische Belegung der
Druckwerkszylinder mit unterschiedlichen
Formaten in einer zweiten Betriebsweise;

eine alternative Belegung des Formzylinders
im Falle der Belegung des Ubertragungszylin-
ders mit zwei Drucktlichern in einer zweiten
Betriebsweise, sowie den zugeordneten Falz-
aufbau;

eine perspektivische Ansicht einer weiteren
Ausfliihrungsform eines Druckwerks, welches
in einer bestimmten Betriebsweise betrieben
ist;

eine perspektivische Ansicht eines Druck-
werks entsprechend Fig. 15, welches jedoch
in einer anderen Betriebweise betrieben ist;

eine perspektivische Ansicht eines Druck-
werks entsprechend Fig. 15, welches in einer
weiteren anderen Betriebsweise betrieben ist;

eine Draufsicht auf ein Doppeldruckwerk, des-
sen Druckwerke entsprechend dem Druck-
werk gemaR Fig. 15 ausgebildet sind, mit un-
terschiedlichen Betriebsweisen des rechts
und des links dargestellten Druckwerks, ein-
schlielich einer Seitenansicht der entspre-
chenden Druckwerkszylinder;

eine perspektivische Ansicht eines Druck-
werks entsprechend Fig. 15, welches in einer
weiteren anderen Betriebsweise betrieben ist;

eine Draufsicht auf ein weiteres Doppeldruck-
werk, dessen Druckwerke entsprechend dem
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Druckwerk gemaR Fig. 15 ausgebildet sind,
mit einer demgegeniber weiteren unter-
schiedlichen Betriebsweise der beiden Druck-
werke, einschlieBlich einer Seitenansicht der
entsprechenden Druckwerkszylinder;
Fig. 21  eine Draufsicht auf ein weiteres Doppeldruck-
werk, dessen Druckwerke entsprechend dem
Druckwerk gemaR Fig. 15 ausgebildet sind,
mit unterschiedlichen Betriebsweisen des
rechts und des links dargestellten Druck-
werks, einschlieRlich einer Seitenansicht der
entsprechenden Druckwerkszylinder.

[0013] In einer hier nicht ndher dargestellten Druck-
maschine, insbesondere Rotationsdruckmaschine sind
ein oder mehrere Druckwerke 01 angeordnet. Die Rota-
tionsdruckmaschine kann beispielsweise eine Rollenro-
tationsdruckmaschine an sich bekannter Bauart sein,
insbesondere eine Zeitungsdruckmaschine, die mehrere
Drucktirme aufweisen kann mit jeweils beispielsweise
dreifach breiten Druckeinheiten bestehend aus minde-
stens zwei Druckwerken 01, d. h. ausgelegt fur den Druck
von jeweils sechs in Axialrichtung nebeneinander ange-
ordneten Druckseiten. Die einzelnen Druckeinheiten
koénnen als Satellitendruckeinheiten, beispielsweise als
Neun-Zylinder-Satelliten-Druckeinheiten  ausgebildet
sein oder als im Gummi-gegen-Gummi-Druck betreibba-
re Druckeinheiten wie z. B. Briickendruckeinheiten oder
H-Druckeinheiten.

[0014] Dem Druckwerk 01 bzw. den Druckwerken 01
der Rotationsdruckmaschine werden Materialbahnen 02
bzw. Bedruckstoffbahn 02, beispielsweise Papierbah-
nen 02 von nicht ndher dargestellten Rollen zugefihrt,
beispielsweise in an sich bekannter Weise tiber Rollen-
wechsler, und die Bedruckstoffbahnen 02 kdnnen nach
Durchlaufen der Druckwerke 01 einem Uberbau der
Drucktiirme zugefiihrt werden, in dem sie z. B. an Langs-
schneideeinrichtungen geschnitten werden und Teilbah-
nen ggf. versetzt und/oder gestiirzt werden und letztlich
entweder als ein Strang oder als mehrere Strange einem
Falzaufbau zugefiihrt werden kénnen.

[0015] Das Druckwerk 01 umfasst einen Druckwerks-
zylinder 03, z. B. einen Formzylinder 03, einen Druck-
werkszylinder 04, z. B. einen Ubertragungszylinder 04
und einen Druckwerkszylinder 06, z. B. einen Gegen-
druckzylinder 06, vgl. beispielsweise Fig. 1. Die Bedruck-
stoffbahn 02 ist zwischen dem Ubertragungszylinder 04
und dem Gegendruckzylinder 06 gefiihrt und der Uber-
tragungszylinder 04 bildet mit dem ein Widerlager dar-
stellenden Gegendruckzylinder 06 eine Druckstelle. Der
Gegendruckzylinder 06 kann ein Satellitenzylinder 06 ei-
ner Satellitendruckeinheit oder ein Ubertragungszylinder
06 einer weiteren, mit dem Druckwerk 01 zusammenar-
beitenden, im Ubrigen nicht naher dargestellten Druck-
werkes 01 einer im Gummi-gegen-Gummi arbeitenden
Druckeinheit sein.

[0016] Das Druckwerk 01 kann beispielsweise als ein
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im Nassoffset arbeitenden Druckwerk 01 sein und dem-
entsprechend kénnen dem Formzylinder 03 in an sich
bekannter und daher nicht ndher dargestellter Weise ein
Farbwerk und ein Feuchtwerk zugeordnet sein. Der
Formzylinder 03 ist mit mindestens einem Aufzug 07,
beispielsweise einer Druckform 07 belegbar und der
Ubertragungszylinder 04 ist mit mindestens einem Auf-
zug 08, beispielsweise einem Drucktuch 08 belegbar.
[0017] Dem Druckwerk 01 kénnen fiir bestimmte An-
wendungen eine oder mehrere, nicht ndher dargestellte
Trocknungseinrichtungen nachgeschaltet sein, wobei in
einer Betriebsart die Bedruckstoffoahn 02 durch die
Trocknungseinrichtung hindurchgefiihrt wird und in einer
anderen Betriebsart die Bedruckstoffbahn 02 nicht durch
die Trocknungseinrichtung hindurchgefiihrt wird, die Be-
druckstoffbahn 02 also an der Trocknungseinrichtung
vorbei gefiihrt wird oder die Trocknungsbahn aus der
Fuhrungsbahn der Bedruckstoffbahn 02 heraus bewegt
wird.

[0018] Je nach Anforderung an die Druckformate und
Druckleistung sowie entsprechend den Mdéglichkeiten in
der Papierfiihrung sind die Druckwerkszylinder 03; 04;
06 verschieden breit ausgebildet. Beispielsweise sind die
Druckwerkszylinder 03; 04; 06 fiir den Zeitungsdruck ein-
fach-, doppelt- oder dreifachbreit ausgefiihrt, wobei ein-
fachbreit die axiale Lange des jeweiligen Ballens des ent-
sprechenden Druckwerkszylinders 03; 04; 06 fir zwei
stehende oder liegende Seiten, z. B. Zeitungsseiten be-
zeichnet. Im Akzidenzdruck wird unter doppeltbreit die
erforderliche Breite fur vier liegende oder sechs stehende
DIN A4 Seiten bezeichnet. Die Umfange der Druckwerks-
zylinder 03; 04; 06 sind jeweils einfach oder doppelt aus-
gefihrt, bezogen auf unterschiedlichste stehende
(Broadsheetformat) oder liegende (Tabloidformat) For-
mate, beispielsweise auf ein stehendes oder liegendes
Zeitungsformat. Vorteilhafte Konstellationen im Zei-
tungsdruck sind beispielsweise ein doppelt groRer Um-
fang, d. h. zwei Seiten in Umfangsrichtung beim Uber-
tragungszylinder 04, kombiniert mit einem doppelten
oder einfachen Umfang beim Formzylinder 03, jeweils
doppelt oder dreifach breit.

[0019] Im Falle der hier gezeigten Ausfiihrungsbei-
spiele nach Fig. 1 bis 6 weisen die Druckwerkszylinder
03; 04; 06 jeweils doppelt groRen Umfang auf und sind
jeweils dreifach breit.

[0020] Fig. 1 zeigt einen als Plattenzylinder 03 ausge-
bildeten, mit Druckformen 07 belegten Formzylinder 03
und einen mit Drucktiichern 08 belegten Ubertragungs-
zylinder 04. Der Formzylinder 03 weist zwei in Langs-
richtung, d. h. in Richtung der Rotationsachse verlaufen-
de und in Umfangsrichtung voneinander beabstandete
Kanale 09; 11 zur Aufnahme der Enden mindestens einer
Druckform 07 auf. Die Kanale 09; 11 sind im Falle des
Ausfiihrungsbeispiels in Umfangsrichtung um 180° oder
90° versetzt angeordnet und erstrecken sich zumindest
im Wesentlichen jeweils Uber die gesamte axiale Lange
des Formzylinders 03. Der Formzylinder 03 ist im Falle
des Ausflhrungsbeispiels mit zwolf Druckformen 07 je-
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weils gleichen Formats belegt, wobei jeweils sechs
Druckformen 07 in Axialrichtung des Formzylinders 03
nebeneinander und jeweils zwei Druckformen 07 in Um-
fangsrichtung des Formzylinders 03 hintereinander an-
geordnet sind. Die in Axialrichtung gesehene Breite a1
der Druckformen 07 entspricht im Falle der Fig. 1 der
maximal mdglichen Breite a1 der Druckformen 07, bei
der der Formzylinder 03 Uber seine gesamte axiale Lan-
ge mit Druckformen 07 gleichen Formats belegt ist. Jede
Druckform 07 kann jeweils ein Druckbild einer stehenden
Zeitungsseite, insbesondere Broadsheetseite aufwei-
sen.

[0021] Der Ubertragungszylinder 04 weist drei in
Langsrichtung, d. h. in axialer Richtung des Ubertra-
gungszylinders 04 verlaufende Kanale 12; 13; 14 zur Auf-
nahme der Enden jeweils eines von drei Drucktichern
08 auf. Beide Enden eines Drucktuchs 08 sind im Falle
des Ausflihrungsbeispiels jeweils in ein- und demselben
Kanal 12 bzw. 13 bzw. 14 gehalten. Die Kanale 12; 13;
14 erstrecken sich in axialer Richtung gesehen jeweils
nur Uber eine Teillinge des Ubertragungszylinders 04.
Der Kanal 12 erstreckt sich von einem axialen Ende des
Ubertragungszylinders 04 weg in Richtung zur Zylinder-
mitte Uber eine Lange von mehr als einem Drittel der
Zylinderlange, aber weniger als der halben Zylinderlan-
ge. Der Kanal 14 erstreckt sich vom anderen axialen En-
de des Ubertragungszylinders 04 weg in Richtung zur
Zylindermitte ebenfalls Uber eine Lange von mehr als
einem Drittel der Zylinderlange, aber weniger als der hal-
ben Zylinderlange. Die Kanéle 12; 13; 14 sind bzgl. der
Zylindermitte symmetrisch angeordnet. Der in axialer
Richtung gesehen zwischen dem Kanal 12 und dem Ka-
nal 14 angeordnete mittlere Kanal 13 ist beziglich der
Zylindermitte mittig angeordnet und weist eine Lange zu-
mindestim Wesentlichen entsprechend einem Drittel der
Zylinderlange auf. Hieraus ergibt sich, dass zwischen
dem Kanal 12 und dem mittleren Kanal 13 einerseits und
dem Kanal 14 und dem mittleren Kanal 13 andererseits
in axialer Richtung gesehen eine teilweise Uberlappung
der Kanale 12; 13 bzw. 14 vorliegt. Die Kanale 12; 14
einerseits und der mittlere Kanal 13 andererseits sind
somit ungleich lang, d. h. im Falle des Ausfiihrungsbei-
spiels sind die beiden aduReren Kanale 12; 14 langer,
beispielsweise um 10 bis 30 %, vorzugsweise um 15 bis
25 %, also um ca. 20 % langer als der mittlere Kanal 13.
[0022] In Umfangsrichtung gesehen sind die beiden
aufleren Kanale 12; 14 gegeniiber dem mittleren Kanal
13 um 180° oder 90° versetzt angeordnet. Im Betrieb
sind die jeweiligen Winkelpositionen von Formzylinder
03 und Ubertragungszylinder 04 so miteinander korre-
liert, dass die Kanale 12; 14 des Ubertragungszylinders
04 z. B. auf dem Kanal 11 des Formzylinders 03 und der
Kanal 13 des Ubertragungszylinders 04 auf dem Kanal
09 des Formzylinders 03 abrollen.

[0023] Im Falle des Ausfiihrungsbeispiels nach Fig. 1
ist das Format aller drei Drucktliicher 08 zumindest im
Wesentlichen gleich, d. h. die in axialer Richtung gemes-
sene Breite b1 eines jeden Drucktuchs 08 ist jeweils
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gleich und entspricht einerseits zumindest in etwa jeweils
einem Drittel der axialen Lénge des Ubertragungszylin-
ders 04 und andererseits der Breite zweier Druckformen
07. Die Breite b1 der Drucktlicher 08 entspricht im Falle
der Fig. 1 der maximal mdéglichen Breite b1 der Drucktu-
cher 08, bei der der Ubertragungszylinder 04 iiber seine
gesamte axiale Ldnge mit gleich breiten Drucktliichern
08 belegt ist. Schlief3lich entspricht die mit Drucktiichern
08 belegte Lange des Ubertragungszylinders 04 der Brei-
te ¢1 der Bedruckstoffbahn 02. Wie aus Fig. 1 deutlich
wird, Uberdeckt das mittlere Drucktuch 13 die nach innen
gerichteten Endabschnitte der beiden dulReren Kanéle
12; 14.

[0024] Im Falle derinFig. 1 gezeigten ersten Betriebs-
weise des Druckwerks 01 weisen die auf den Ubertra-
gungszylinder 04 aufgespannten Drucktlicher 08 bzw.
Gummitlicher 08 entsprechend dem im Druckwerk 01
maximal druckbaren Format alle eine erste Breite b1 ent-
sprechend dem maximal druckbaren Format auf.
[0025] BeiderinFig. 2 dargestellten zweiten Betriebs-
weise des Druckwerks 01 wird ein demgegenuber klei-
neres, insbesondere schméleres Format gedruckt. Hier-
bei werden Formzylinder 03 und Ubertragungszylinder
04 der ersten Betriebsweise grundséatzlich beibehalten,
jedoch gegenuiber der ersten Betriebsweise unterschied-
lich belegt.

[0026] Wiederumistder Formzylinder 03 beispielswei-
se mit zwoIf Druckformen 07a belegt, die nun jedoch
schmaler sind als die in Fig. 1 gezeigten Druckformen
07 der ersten Betriebsweise, also eine Breite a2 aufwei-
sen, die kleiner ist als die Breite a1. Die zwoIf Druckfor-
men 07a kénnen wieder jeweils z. B. ein Druckbild einer
stehenden Zeitungsseite aufweisen, die nun jedoch
schmaler ist als im Falle der ersten Betriebsweise. Die
zwolf Druckformen 07a sind auf dem Formzylinder 03
aneinandergrenzend angeordnet, so dass die beiden
Endabschnitte des Ballens des Formzylinders 03 unbe-
legt bleiben. Die von Druckformen 07a belegte Lange
des Formzylinders 03 entspricht der Breite c2 der nun
verwendeten Bedruckstoffbahn 02.

[0027] Beiderin Fig. 2 dargestellten zweiten Betriebs-
weise ist der Ubertragungszylinder 03 mit drei Druckt(i-
chern 08a; 08b; 08¢ belegt, wobei das mittlere Drucktuch
08b den beiden mittleren Druckformen 07a zugeordnet
ist und die Breite b2 des mittleren Drucktuchs 08b dem-
entsprechend der Breite zweier Druckplatten 07a ent-
spricht. Unmittelbar angrenzend an das mittlere Druck-
tuch 08b ist beidseitig je ein Drucktuch 08a bzw. 08c
angeordnet, dessen Breite b3 jeweils mindestens gleich
ist der Breite b2 des mittleren Drucktuchs 08b, im Falle
des hier gezeigten Ausfiihrungsbeispiels jedoch breiter
als dieses und auch breiter als die Drucktlicher 08 istund
sich bis zum jeweils zugeordneten axialen Ende des
Ubertragungszylinders 04 erstrecken kann.

[0028] Bei der alternativen und bevorzugten Ausge-
staltung der zweiten Betriebsweise nach Fig. 3, die im
Ubrigen derjenigen gemaR Fig. 2 entspricht, ist der Uber-
tragungszylinder 04 mit drei Drucktiichern 08b jeweils
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gleicher Breite b2 belegt. Aus dem Vorstehenden wird
deutlich, dass die beiden auRenliegenden Drucktlicher
08a und 08c grundsatzlich jeweils eine Breite aufweisen
kénnen, die zwischen der Breite b2 des mittleren Druck-
tuchs 08b und der Breite b3 gemal Fig. 2 liegt.

[0029] Wie aus Fig. 2 und 3 deutlich wird, iberdeckt
das Drucktuch 08b in der zweiten Betriebsweise im Ge-
gensatz zur ersten Betriebsweise die beiden auf3enlie-
genden Kanale 12; 14 des Ubertragungszylinders 04
nicht mehr. Die beiden aueren Drucktiicher 08a; 08c
(Fig. 2) bzw. 08b; 08b (Fig. 3) sind mit ihren innenliegen-
den Randern an den innenliegenden Enden der auen-
liegenden Kanale 12; 14 angeordnet und Uberdecken
den Kanal 13 teilweise (Fig. 2 und 3). Die Lage der
StoRkanten benachbarter Drucktiicher 08b ist bei der
zweiten Arbeitsweise gegeniber der ersten Arbeitsweise
entsprechend dem schmaleren Format nach innen ver-
setzt.

[0030] Im Folgenden wird unter Bezugnahme auf Fig.
4 bis 6 eine zweite Ausfiihrungsform der Erfindung be-
schrieben. Das hier gezeigte Druckwerk 01 unterschei-
det sich vom Druckwerk 01 nach Fig. 1 bis 3 insbeson-
dere dadurch, dass am Ubertragungszylinder 04 anstelle
der drei gegeneinander versetzten Kanale 12; 13; 14
nunmehr ein einziger, Uber die gesamte axiale Lange
des Ubertragungszylinders 04 durchgehender Kanal 16
zur Aufnahme der Enden der Drucktiicher 08 vorgesehen
ist. Die Drucktiicher 08 sind im Falle dieses Ausflihrungs-
beispiels somit nicht mehr gegeneinander versetzt auf
dem Ubertragungszylinder 04 aufgespannt.

[0031] Im Falle der ersten Betriebsweise der zweiten
Ausfuhrungsform nach Fig. 4 erstrecken sich die Aufziige
07 bzw. 08 jeweils Uber die gesamte axiale Lange des
Formzylinders 03 bzw. des Ubertragungszylinders 04
und das Druckwerk 01 druckt auf der Bedruckstoffbahn
02 der Breite ¢c1 somit wieder das grofitmdgliche Format.
Hinsichtlich der Details wird auf die Beschreibung im Zu-
sammengang mit Fig. 1 Bezug genommen.

[0032] Bei einer zweiten Betriebsweise der zweiten
Ausfiihrungsform nach Fig. 5 sind die Druckwerkszylin-
der 03; 04 wiederum mit gegeniiber der ersten Betriebs-
weise schmaleren Aufziigen 07a bzw. 08b vorzugsweise
jeweils gleicher Breite belegt. Mit Ausnahme der winkel-
maRigen Orientierung der beiden auflenliegenden
Drucktticher 08b entspricht die Belegung derjenigen ge-
maR Fig. 3. Auch im Falle dieser Ausfiihrungsform kénn-
ten die beiden dufleren Drucktiicher 08b breiter ausge-
flihrt sein als das mittlere Drucktuch 08b, beispielsweise
so breit wie die beiden aufleren Druckticher 08a und
08c gemal Fig. 2.

[0033] GemalR den vorstehend beschriebenen Aus-
fiihrungsbeispielen wird somit in der zweiten Betriebs-
weise mindestens ein Drucktuch 08b eingesetzt, dessen
Breite b2 kleiner ist als die Breite b1 des entsprechenden
Drucktuchs 08 in der ersten Betriebsweise.

[0034] Ein weiterer LOsungsweg besteht darin, dass
in der zweiten Betriebsweise, bei der kleinere Formate
gedruckt werden, die Anzahl der Drucktiicher 08, bei ent-
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sprechender Verbreiterung der Drucktucher 08 zur Er-
zielung der erforderlichen Gesamtbreite, reduziert wird,
insbesondere um eines reduziert wird.

[0035] Dieserweitere Ldsungsweg, der mitdem ersten
Lésungsweg ggf. kombiniert werden kann, ist im Falle
der Fig. 6 gewahlt. Bei der hier gezeigten alternativen
Ausbildung der zweiten Betriebsweise des Druckwerks
01 gemaR Fig. 4 ist der Ubertragungszylinder 04 nun nur
noch mit zwei Drucktliichern 08d belegt, die im Falle des
Ausfiihrungsbeispiels symmetrisch zur Mittelebene des
Ubertragungszylinders 04 und aneinander angrenzend
auf dem Ubertragungszylinder 04 aufgespannt sind. Die
Breite b4 eines jeden Drucktuchs 08d entspricht der drei-
fachen Breite a2 der Druckformen 07a. Die axiale, hier
also die axial mittige Lage des Stol3es zwischen den bei-
den Drucktiichern 08d entspricht der axialen, hier also
axial mittigen Lage des StofRes zwischen den beiden mitt-
leren Druckformen 07a.

[0036] Die beiden Druckticher 08d kénnten grund-
satzlich breiter sein als in Fig. 6 dargestellt und eine ma-
ximale Breite entsprechend der halben axialen Léange
der Ballen der Druckwerkszylinder 03; 04; 06 aufweisen.
Vorzugsweise sind beide Drucktliicher 08d gleich breit
ausgebildet.

[0037] Wahrend gemal den vorstehenden Ausfiih-
rungsbeispielen die Formzylinder 03 mit Aufziigen 07;
07a usw. jeweils gleichen Formats belegt sind, sind in
hier nicht ndher dargestellter Weise auch Belegungen
mit unterschiedlichen Formaten méglich, wie dies weiter
unten anhand einiger Beispiele erlautert wird. Ebenso ist
es nicht erforderlich, dass die Aufzlige 07; 07a usw. stets
bzgl. einer Druckmaschinenmittelachse symmetrisch
angeordnet sind, im speziellen Anwendungsfall kénnen
asymmetrische Anordnungen der Druckplatten bzw.
Druckbilder zweckmaRig sein, vgl. ebenfalls weiter un-
ten.

[0038] Im Folgenden wird auf Fig. 7 und 8 Bezug ge-
nommen. Soweit in diesem Zusammenhang auf die Auf-
ziige 07 und 08 gemaR erster Betriebsweise Bezug ge-
nommen wird, trifft der entsprechende Sachverhalt eben-
so auf die Aufzlige 07a; 08a; 08b; 08c und 08d der zwei-
ten Betriebsweise zu.

[0039] Die Aufziige 07; 08 auf Form- und Ubertra-
gungszylinder 03; 04 des Druckwerks 01 sind wie in Fig.
7 schematisch dargestellt vorzugsweise als flexible Plat-
ten ausgefihrt, wobei der als Gummituch 08 ausgeflihrte
Aufzug 08 (vorzugsweise ein mehrschichtiges Drucktuch
08, z. B. ein sog. Metalldrucktuch 08) mit einer auf einer
dimensionsstabilen Tragerplatte 23 (z. B. Metallplatte)
angeordneten elastischen und/oder kompressiblen
Schicht 22 (strichliert) ausgefihrt ist (in Fig. 7 sind die
allein das Metalldrucktuch 08 betreffenden Bezugszei-
chen strichliert angebunden). Eine plattenférmige Druck-
form 07 bzw. eine Tragerplatte 23 fiir ein Gummituch 08
besteht i. d. R. aus einem biegsamen, aber ansonsten
formstabilen Material, z. B. aus einer Aluminiumlegie-
rung, und weist zwei gegeniberliegende, im oder am
Druckwerkszylinder 03; 04 zu befestigende Enden 24;
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26 mit einer Materialstarke von z. B. 0,2 mm bis 0,4 mm,
vorzugsweise 0,3 mm auf, wobei diese Enden 24; 26 zur
Ausbildung als Einhdngeschenkel 24; 26 jeweils entlang
einer Biegelinie bezogen auf die gestreckte Lange | des
Aufzugs 07; 08 um einen Winkel o; B zwischen 40° und
140°, vorzugsweise 45°, 90° oder 135° abgekantet sind
(Fig.7). Ein vorlaufendes Ende 24 ist beispielsweise un-
ter einem spitzen Winkel o. von 40° bis 50°, insbesondere
45° und ein nachlaufendes Ende 26 unter einem Winkel
B von 80° bis 100°, insbesondere 90°, abgekantet. Wenn
in Umfangsrichtung des Druckwerkszylinders 03; 04 ins-
besondere des Ubertragungszylinders 04, lediglich ein
einziger Aufzug 08 aufgebracht ist, entspricht die Lange
| des Aufzugs 08 nahezu dem Umfangs dieses Druck-
werkszylinders 04.

[0040] Grundsatzlich sind die abgekanteten Enden 24;
26 der Aufziige 07; 08 nun jeweils in eine am Umfang
des jeweiligen Druckwerkszylinders 03; 04 in Langsrich-
tung achsparallele, schlitzférmige Offnung 28 einsteck-
bar (vgl. Fig. 8), wobei die Enden 24; 26 beispielsweise
durch ihre Formgebung, Reibung oder Verformung ge-
halten werden. Sie kdnnen jedoch auch zusatzlich mittels
durch Federkraft, durch Druckmittel oder durch eine wah-
rend des Betriebes wirksame Fliehkraft betatigbarer Mit-
tel fixierbar sein. Die schlitzférmigen Offnungen 28 fiir in
axialer Richtung nebeneinander angeordneter Druck-
platten 07 auf dem Formzylinder 03 entsprechend den
Kanalen 09; 11 (vgl. Fig. 1 bis 6) sind in vorteilhafter
Ausflihrung jeweils in einer Flucht, z. B. als durchgehen-
de schlitzférmige Offnung 28, angeordnet, wahrend die
entsprechenden Offnungen 28 fiir die auf dem Ubertra-
gungszylinder 04 nebeneinander angeordneten Gummi-
tiicher 08 ebenfalls durchgehend (vgl. Fig. 4 bis 6) Kanal
16 oder aber auch nicht durchgehend, sondern zueinan-
der in Umfangsrichtung vorzugsweise um 180° versetzt
sein kdnnen (vgl. Fig. 1 bis 3) Kanale 12; 13; 14.
[0041] Das im Folgenden zu den Enden 24; 26 des
Aufzugs 07 und zu der Halteeinrichtung 29; 31 (vgl. Fig.
8) im Kanal 09; 11 des Formzylinders 03 Beschriebene
trifft in vorteilhafter Ausflihrung im Wesentlichen auch
auf den Kanal 12; 13; 14; 16 des Ubertragungszylinders
04 zu. Daher sind in Klammern die entsprechenden Be-
zugszeichen in Fig. 8 auch fiir den Ubertragungszylinder
04 angefihrt.

[0042] In einer vorteilhaften Ausfiihrung des Formzy-
linders 03, wie in den Fig. 1 bis 6 gezeigt, sind im Form-
zylinder 03 zwei Kanale 09; 11 vorgesehen, die sich
durchgangig in axialer Richtung des Druckwerkszylin-
ders 03 im Ballen erstrecken. Unterhalb einer Mantelfla-
che 21 im Innern des Druckwerkszylinders 03 (04) an-
geordnete, z. B. als kreisférmige Bohrungen ausgefiihrte
Kanalbohrungen 27 weisen eine schmale, schlitzférmige
Offnung 28 zur Mantelflache 21 des Druckwerkszylin-
ders 03 (04) auf. Eine Schlitzweite s28 der Offnung 28
auf dem Druckwerkszylinder 03 (04) in Umfangsrichtung
betragt weniger als 5 mm und liegt vorzugsweise im Be-
reich von 1 mm bis 3 mm.

[0043] Die abgekanteten Enden 24; 26 des Aufzugs
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07 (08) sind nun jeweils in eine der am Umfang in Langs-
richtung achsparallelen Offnungen 28 einsteckbar und
sind, zumindest das nachlaufende Ende 26, durch eine
in der Kanalbohrung 27 angeordnete Halteeinrichtung
29; 31 fixierbar.

[0044] Die Halteeinrichtung 29; 31 weist hier zumin-
dest ein Klemmstlick 29, z. B. Klemmelement 29 und ein
Federelement 31 auf (Fig. 8). Der nicht dargestellte recht-
winkelig abgekantete nachlaufende Einhangeschenkel
26 (siehe Fig. 7) kommt vorzugsweise an einer zur Ab-
kantung im wesentlichen komplementéar geformten Wan-
dung der Offnung 28 zur Anlage und wird dort von dem
Klemmstiick 29 durch eine vom Federelement 31 auf das
Klemmstiick 29 ausgelibte Kraft angedriickt. Der spitz-
winkelig abgekantete vorlaufende Einhangeschenkel 24
(siehe Fig. 7) kommt vorzugsweise an einer zu dieser
Abkantung im wesentlichen komplementar geformten
Wandung der Offnung 28, welche mit der Mantelfléche
21 eine Einhangekante bzw. -nase unter einem spitzen
Winkel o von 40° bis 50°, insbesondere 45° bildet, zur
Anlage. Zum Ldsen der Klemmung des nachlaufenden
Endes 26 ist in der Kanalbohrung ein Stellmittel 32 vor-
gesehen, welches bei seiner Betatigung der vom Feder-
element 31 auf das Klemmstick 29 ausgelbten Kraft
entgegenwirkt und das Klemmstiick 29 von der Wandung
bzw. dem Ende 26 wegschwenki.

[0045] In vorteilhafter Ausfiihrung ist in jeder Kanal-
bohrung 27 des Druckwerkszylinders 03; 04 nicht nur ein
Klemmstiick 29, sondern sind axial nebeneinander meh-
rere Klemmstiicke 29 in der Art von Segmenten mit je-
weils zumindest einem Federelement 31 angeordnet.
Beispielsweise sind in mehreren Abschnitten, wobei je
einem Aufzug 07 (08) je ein Abschnitt zugeordnet sein
kann, mehrere, z. B. drei oder sechs, derartige Klemm-
stiicke 29 angeordnet, wobei mittig zwischen den Klem-
melementen 29 jeden Abschnittes, hier zwischen dem
dritten und dem vierten Klemmelement 29 jedes Ab-
schnittes, jeweils ein Registerstein angeordnet sein
kann. Der Registerstein bzw. Passerstift ist z. B. in einer
Nut eines Sockels in axialer Richtung manuell verschieb-
und justierbar. Der Registerstein kann in nicht dargestell-
ter Weiterbildung auch jeweils Gber eine axial in einem
frei bleibenden Hohlraum der Kanalbohrung 27 bzw. des
Passelementes gefiihrte Betatigungseinrichtung, z. B.
eine motorisch antreibbare Gewindespindel, axial be-
wegbar sein.

[0046] Das Stellmittel 32 ist in der dargestellten Aus-
fuhrungsform fir den Formzylinders 03 derart ausge-
fuhrt, dass bei Betatigung die Halteeinrichtung(en) 29;
31, d. h. alle Klemmstulicke 29, Uber die Lange der Ab-
schnitte gleichzeitig geschlossen bzw. gelést sind. Im
Fall des Ubertragungszylinders 04 gilt dies fiir Halteein-
richtung(en) 29; 31 des jeweiligen Bereichs entspre-
chend einem Drucktuch 08. Das Stellmittel 32 ist hierbei
fur den Formzylinder 03 als jeweils mindestens Uber die
Lange der dort vorgesehenen Abschnitte reichender,
und fiir den Ubertragungszylinder 04 als jeweils minde-
stens Uber die Lange der hier vorgesehenen Abschnitte
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reichender, in der Kanalbohrung 27 verlaufender und mit
Druckmittel betatigbarer reversibel verformbarer Hohl-
kérper 32, z. B. als Schlauch 32, ausgefuhrt. Dieser
Schlauch 32 ist gemaR Fig. 8 mit den Klemmstlicken 29
derart zusammen wirkend in der Kanalbohrung 27 an-
geordnet, dass er den selbstsichernd die Halteeinrich-
tung 29; 31 schlieBenden Federelementen 31 bei Beta-
tigung entgegenwirkt. Durch die Bereiche ggf. vorhan-
dener Passerelemente wird er dann hindurchgefiihrt.
[0047] Wiessich ausden Ausflihrungenim Zusammen-
hang mit Fig. 1 bis 6 ergibt, ist die das Druckwerk 01
aufweisende Druckmaschine in der Lage, ohne Aus-
tausch des Ubertragungszylinders 04 zwei (oder mehre-
re) unterschiedliche Formate F1; F2 zu drucken, wobei
F1 das grofRere (breitere) Format sei. Die entsprechen-
den Breiten der jeweils zugeordneten Bedruckstoffbahn
02 sind c1 und c2. Die jeweilige Bedruckstoffbahn 02
wird nach dem Bedrucken ggf. in Teilbahnen geschnitten
und einem Falzaufbau 33 zugefuhrt. In Fig. 9 sind zwei
unterschiedliche Bahnbreiten c¢1 und c2 der Bedruck-
stoffbahn 02 zusammen mit einem Falzaufbau 33 sche-
matisch dargestellt. Auch ist eine imaginare Druckma-
schinenmittelachse M angedeutet. Die (in Fig. 9 nicht
dargestellten) Aufziige 07; 07a; 08; 08a; 08b; 08c; 08d
sind vorzugsweise symmetrisch zu dieser Druckmaschi-
nenmittelachse M angeordnet. Die Bedruckstoffbahn 02
durchlauft die Druckwerke 01 unabhangig von der Breite
c1; c2 ebenfalls vorzugsweise symmetrisch zu dieser
Druckmaschinenmittelachse M.

[0048] Der Falzaufbau 33 umfasst im Falle des Aus-
fuhrungsbeispiels nach Fig. 9 drei nebeneinander ange-
ordnete Falztrichter 41; 42; 43, entsprechend drei aus
der Bedruckstoffbahn 02 zu schneidenden (hier nicht
dargestellten) Teilbahnen, wobei die Trichterspitze des
mittleren Falztrichters 42 auf der Druckmaschinenmittel-
achse M angeordnet ist. Die Positionen der beiden au-
Beren Falztrichter 41; 43 ist, wie durch die Doppelpfeile
angedeutet, variabel, um an das jeweilige Format F1; F2
bzw. die zugeordnete Breite ¢1; c2 der Bedruckstoffbahn
02 bzw. der hieraus hergestellten Teilbahnen angepasst
zu werden.

[0049] Inden Fig. 10 und 11 sind schematisch vorteil-
hafte Belegungen und Konfigurationen der Aufziige 07;
08 usw. fur eine breitere Bedruckstoffbahn 02 (Fig. 10)
und fir eine schmélere Bedruckstoffbahn 02 (Fig. 11)
dargestellt. Die dargestellten Aufziige 07; 08 usw. ent-
sprechen jedoch nicht einer Draufsicht, sondern vielmehr
einer vollstandigen Abwicklung des jeweiligen Druck-
werkszylinders 03; 04. Die Anordnung nach Fig. 10 ent-
spricht hierbei der ersten Ausfiihrungsform nach Fig. 1
in der ersten Betriebsweise und die Anordnung nach Fig.
11 der ersten Ausflihrungsform nach Fig. 2 in der zweiten
Betriebsweise.

[0050] Wie auch z. B. in Fig. 1 dargestellt, kénnen
samtliche (hier zwdlf) Druckformen 07 als Einzeldruck-
formen ausgebildet und angeordnet sein. Es kdnnen je-
doch auch Kombinationen aus Einzeldruckformen und
gréRerformatigen Druckformen, z. B. Panoramadruck-
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formen 07b aufliegen, wie in Fig. 10 exemplarisch rechts
unten dargestellt, die dann beispielsweise die doppelte
Breite der Breite a1 der Druckformen 07 aufweisen.
[0051] Fig. 12 zeigt eine Variante zu Fig. 11, d. h. der
zweiten Betriebsweise mit den schmaleren Format F2,
wobei der Formzylinder 03 neben Druckformen 07a des
kleineren Formats F2 auch Druckformen 07c einer gro-
Reren Breite mitdem Format F3, z. B. der doppelten Brei-
te tragen kann.

[0052] Fig. 13 zeigt eine weitere Variante, bei der der
Formzylinder 03 an seiner einen (linken) Halfte mit den
Druckformen 07a des Formats F2 belegtistund an seiner
anderen (rechten) Halfte asymmetrisch mit Druckformen
07d; 07a; 07e jeweils unterschiedlichen Formats F4; F2
bzw. F5. Dementsprechend werden Teilbahnen 02a;
02b; 02c geschnitten mit unterschiedlichen Breiten c2a;
c2b bzw. c2c. Die entsprechenden Schnittlinien S1; S2
liegen nicht symmetrisch zur Druckmaschinenmittelach-
se M. Zumindest bei einem der drei Falztrichter 41; 42;
43 (hier bei 42 und 43) fallt die Falzebene nicht mit der
Mitte der zugeordneten Teilbahn 02a; 02b bzw. 02c¢ (hier
02b und 02c) zusammen, so dass der entstehende langs
gefalzte Teilstrang 02b; 02c ungleiche Schenkellangen
aufweist. Die Aufzlige 08a; 08e; 08f weisen alle unter-
schiedliche Breiten entsprechend der Breite c2a; c2b;
c2c der Teilbahnen 02a; 02b bzw. 02c auf.

[0053] Das Ausflihrungsbeispiel nach Fig. 14 ist mit
dem Ausfuihrungsbeispiel nach Fig. 4 und 6 korreliert und
stellt die zweite Betriebsweise mit der Bedruckstoffbahn
02 kleinerer Breite c2 dar (die Abwicklung des Ubertra-
gungszylinders 04 mit zwei symmetrisch zur Druckma-
schinenmittelachse M angeordneten Drucktiichern 08d,
vgl. Fig. 6, ist in dieser Figur nicht gezeigt). Der Formzy-
linder 03 ist symmetrisch zur Druckmaschinenmittelach-
se M als Beispiel einer alternativen Belegung mit acht
grolformatigen Druckformen 07f eines Formats F5 be-
legt. In der dargestellten zweiten Betriebsweise erfolgt
ein mittiger Schnitt der Bedruckstoffbahn 02 in zwei Teil-
bahnen 02d; 02e entlang der Hauptschnittlinie S3 und
zusatzlich kénnen die Teilbahnen 02d; 02e entlang Ne-
benschnittlinien S4 und S5 geschnitten werden, so das
vier jeweils halbtrichterbreite Teilbahnen entstehen, die
in die beiden, dieser zweiten Betriebsweise zugeordne-
ten Falztrichter 44; 46 einlaufen.

[0054] Fiir die erste Betriebsweise, bei der der Uber-
tragungszylinder 04 mit drei Drucktlichern 08 belegt ist,
oder fur eine alternative zweite Betriebsweise, bei der
der Ubertragungszylinder 04 mit drei Drucktiichern, z. B.
08b, belegt ist, ist eine weitere Gruppe an drei Falztrich-
tern 41; 42; 43 vorgesehen, die beispielsweise ebenfalls
in der Druckmaschinenmittelachse M oberhalb oder un-
terhalb der aus den Falztrichtern 44; 46 bestehenden
Gruppe angeordnet sein kann, wobei beide Gruppen je
nach Betriebsweise alternativ ansteuerbar sind.

[0055] Im Folgenden werden unter Bezugnahme auf
Fig. 15 bis 21 weitere Ausfiihrungsformen der Erfindung
beschrieben und hinsichtlich des allgemeinen Aufbaus
der jeweiligen Druckwerke 01 und deren Einbindung in
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die jeweilige Rotationsdruckmaschine wird, soweit an-
wendbar, zunachst erganzend auf die vorstehenden
Ausflihrungsformen Bezug genommen.

[0056] Die Druckwerke 01 gemaR Fig. 15 bis 21 un-
terscheiden sich von denjenigen gemafld Fig. 1 bis 14
zunéchst darin, dass der jeweilige Ubertragungszylinder
04 Uber seinen Umfang verteilt mehrere, insbesondere
zwei zumindest im Wesentlichen lGber dessen gesamte
axiale Lange durchgehende Kanéle 17; 18 aufweist, die
iber den Umfang des Ubertragungszylinders 04 vor-
zugsweise gleichmaRig verteilt, insbesondere um einen
Winkel von 180° winkelmaRig versetzt angeordnet sind.
Hierdurch ergibt sich eine Anzahl weiterer Betriebswei-
sen, die es ermdglichen, dass die mit solchen Druckwer-
ken 01 ausgestattete Rotationsdruckmaschine beson-
ders vielseitig einsetzbar ist, wie aus dem Folgenden
deutlich werden wird.

[0057] Bei der in Fig. 15 gezeigten Ausfihrungsform
ist in der dargestellten Betriebsweise der Formzylinder
03, der wie im Falle der Ausfiihrungsformen nach Fig. 1
und 4 mit zwei in Langsrichtung des Formzylinders 03
zumindest im Wesentlichen iber seine gesamte Lange
durchgehenden und in Umfangsrichtung um 180° ver-
setzten Kanalen 09; 11 versehen sein kann, zumindest
im Wesentlichen lber seine gesamte Lange mit insge-
samt zwolf Druckformen 07 bzw. Druckplatten 07, d. h.
je sechs Druckformen 07 nebeneinander und zwei am
Umfang des Formzylinder 03, belegt, wobei die Druck-
formen 07 jeweils gleiches Format der Breite a1 aufwei-
sen konnen.

[0058] Auf den Ubertragungszylinder 04 sind neben-
einander zwei Drucktiicher 08g eines vorzugsweise glei-
chen Formats aufgespannt, die zusammen zumindest
im Wesentlichen die gesamte Lange des Ubertragungs-
zylinders 04 belegen. Beide Drucktiicher 08g sind mit
ihren beiden Enden 24; 26 (vgl. Fig. 7) in jeweils ein und
demselben Kanal 18 eingeflihrt bzw. gehalten, sind somit
zumindest im Wesentlichen tiber den gesamten Umfang
des Ubertragungszylinders 04 herumgefiihrt und ber-
spannen jeweils den anderen Kanal 17.

[0059] In derin Fig. 15 gezeigten Betriebsweise wird
eine Bedruckstoffbahn 02 der grof3tmdéglichen Breite c1
bedruckt.

[0060] Fig. 16 zeigt die Ausfliihrungsform nach Fig. 15,
jedoch in einer unterschiedlichen Betriebsweise, bei der
der Formzylinder 03 zwdlf Druckformen 07a tragt, die
eine gegeniliber den Druckformen 07 kleinere Breite a2
aufweisen. Die Anordnung und Dimensionierung der
Drucktiicher 08g entspricht derjenigen gemal Fig. 15,
eskonnten jedoch auch zwei schmalere Druckticher auf-
gespannt werden, wobei die Summe der Breiten der bei-
den Drucktticher zumindest der Summe der Breiten von
sechs nebeneinander liegenden Druckformen 07a ent-
sprechen muss.

[0061] Fig. 17 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform
bzw. Betriebsweise, bei der die Belegung des Formzy-
linders 03 derjenigen gemaR Fig. 15 entspricht und der
Ubertragungszylinder 04 nunmehr mit drei gleichen
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Drucktiichern 08 der Breite b1 belegt ist, entsprechend
der Ausflihrungsform nach Fig. 4. Diese Betriebsweise
entspricht auch der Betriebsweise des in Fig. 18 rechts
dargestellten Druckwerks 47 bzw. Zylinderpaars 47 der
Druckwerkszylinder 03; 04, die mit dem links dargestell-
ten Druckwerk 48 bzw. Zylinderpaar 48 der Druckwerks-
zylinder 03; 04 ein Doppeldruckwerk 49 bzw. eine Druck-
einheit definieren.

[0062] Der Gegendruckzylinder 06 eines Druckwerks
47 ist ein Ubertragungszylinder 04 eines weiteren Druck-
werks 48.

[0063] Im Falle des linken Zylinderpaars 48 des Dop-
peldruckwerks 49 nach Fig. 18 ist die Belegung des Uber-
tragungszylinders 04 identisch mit der Belegung des
Ubertragungszylinders 04 des rechten Zylinderpaars 47
(entsprechend Fig. 17), der Formzylinder 03 des linken
Zylinderpaars 48 ist gemaR einer weiteren alternativen
Betriebsweise nun jedoch mit insgesamt sechs Druck-
platten 079 belegt, die jeweils gegentber den Druckfor-
men 07 eine doppelte Breite aufweisen, so dass jeweils
drei Druckplatten 07g nebeneinander und zwei Reihen
an Druckplatten 07g an Umfang hintereinander angeord-
net sind.

[0064] Eine weitere Ausfiihrungsform bzw. Betriebs-
weise ist in Fig. 19 dargestellt. Die Belegung des Form-
zylinders 03 mit Druckformen 07 kann derjenigen geman
Fig. 15 oder 17 entsprechen, also zwolf Druckformen 07,
angeordnet in zwei Reihen am Umfang mit je sechs
Druckformen 07 nebeneinander. Der Ubertragungszylin-
der 04 ist bei dieser Ausfiihrungsform mit zwei Drucktu-
chern 08h belegt, die sich jeweils zumindest im Wesent-
lichen (iber die gesamte axiale Lénge des Ubertragungs-
zylinders 04 und Uber jeweils den halben Umfang des
Ubertragungszylinders 04 erstrecken und deren Enden
24; 26 (vgl. Fig. 7) jeweils in den Kanalen 17 und 18 fixiert
sind.

[0065] Eine weitere Betriebsweise dieser Ausfiih-
rungsform zeigt Fig. 20 im Zusammenhang mit einem
Doppeldruckwerk 49, wobei beide Zylinderpaare 47; 48
als in gleicher belegt dargestellt sind (was nicht unbe-
dingt erforderlich ist). Die Belegung der Ubertragungs-
zylinder 04; 04 mit Drucktlichern 08h entspricht derjeni-
gen gemal Fig. 19, die Formzylinder 03; 03 sind nun
jedoch mit jeweils einer einzigen Druckform 07h belegt,
die sich zumindest im Wesentlichen Uber die gesamte
Lange des jeweiligen Formzylinders 03 erstrecken kann
und die sich zumindest im Wesentlichen ber den ge-
samten Umfang des jeweiligen Formzylinders 03 er-
streckt und mit ihren beiden Enden 24; 26 (vgl. Fig. 7) in
ein und demselben Kanal 09 des Formzylinders 03 ge-
halten ist. Der andere Kanal 11 des Formzylinders 03
wird von der Druckform 07h iberdeckt.

[0066] Eine weiter Ausfihrungsform bzw. Betriebs-
weise eines Druckwerks 01 ist in Fig. 21 anhand eines
Doppeldruckwerks 49 gezeigt. Das in der Fig. 21 rechts
dargestellte Zylinderpaar 47 weist eine andere Belegung
bzw. Betriebsweise auf als das links dargestellte Zylin-
derpaar 48. Im Falle beider Zylinderpaare 47; 48 bzw.
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Druckwerke 47; 48 ist der jeweilige Ubertragungszylinder
04 mit zwei Drucktiuchern 08g belegt mit einer Breite von
zumindest im Wesentlichen entsprechend der halben
Lange des Ubertragungszylinders 04 und einer Lénge
von zumindest im Wesentlichen entsprechend dem Um-
fang des Ubertragungszylinders 04. Die Belegung des
Ubertragungszylinders 04 entspricht somit derjenigen
gemal Fig. 15.

[0067] Im Falle der Ausflihrungsform nach Fig. 21 ist
die axiale Lange der Druckwerkszylinder 03; 04; 04; 03,
einschliel3lich der jeweiligen Schmitzringe 51; 52, jeweils
gleich. Nachdemdiein axialer Richtung gemessene Brei-
te der Schmitzringe 51 beim Formzylinder 03 des Druck-
werks 47 groRer ist als die Breite der Schmitzringe 52
beim Formzylinder 03 des Druckwerks 48, ist die mit
Druckformen belegbare axiale Lange beim Druckwerk
47 kleiner als beim Druckwerk 48, oder, anders ausge-
druckt, die Breite der Schmitzringe 51; 52 wird an die mit
Aufziigen 07 zu belegende Lange der entsprechenden
Druckzylinder 03; 04 angepasst.

[0068] Der Formzylinder 03 des Druckwerks 47 kann
mit insgesamt zwolf Druckformen 07 des gleichen For-
mats belegt sein, namlich jeweils sechs Druckformen 07
nebeneinander in zwei Reihen hintereinander. Der Form-
zylinder 03 des Druckwerks 48 kann ebenfalls mit insge-
samt zwolf Druckformen 07 belegt sein, namlich jeweils
sechs Druckformen 07 nebeneinander in zwei Reihen
hintereinander, jedoch weisen nun die z. B. innenliegen-
den Druckformen 07 einerseits und die z. B. auRenlie-
genden Druckformen 07i andererseits jeweils ein unter-
schiedliches Format auf, insbesondere kénnen die au-
Renliegenden Druckformen 07i breiter sein als die innen-
liegenden Druckformen 07. Im Einzelnen sind beispiels-
weise an beiden Seiten des Formzylinders 03 jeweils
zwei auflenliegende Druckformen 07i eines groReren
Formats und zwischen diesen aufenliegenden Druck-
formen 07 insgesamt acht innenliegende Druckformen
07 angeordnet.

[0069] Die im Zusammenhang mit den Ausflihrungs-
formen nach Fig. 15 bis 21 beschriebenen Druckwerke
01; 47; 48 kdnnen insbesondere zur Verwendung in zu-
mindest unter anderem flir den Zeitungsdruck ausgeleg-
ten Rollenrotationsdruckmaschinen ausgebildet sein.
Gemal einer bevorzugten Ausfliihrungsform sind die ein-
gesetzten bzw. einsetzbaren Formate bzw. die entspre-
chenden Druckwerkszylinder 03; 04; 06 auf eine Zei-
tungsseite einer Breite von 12" und einer Lange von 21"
abgestimmt. Eine entsprechende Rollenrotationsdruck-
maschine, die vorzugsweise als 6/2-Druckmaschine
ausgebildet ist, bei der also die Druckwerkszylinder 03;
04; 06 (mindestens) eine Lange von sechs Seiten und
einen Umfang von zwei Seiten aufweisen, muss daher
vorzugsweise eine Bedruckstoffbahn 02 einer Breite von
72" verarbeiten kénnen.

[0070] Vorzugsweise ist die mit den Druckwerken 01;
46; 47 ausgerustete Rollenrotationsdruckmaschine so
ausgelegt, dass beidseitig der sechsfachen Breite zu-
satzlich noch ein Uberstand von 2" fur
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s0g. "popups" vorgesehen ist, so dass sich in diesem
Fall eine Gesamt-Bahnbreite von 76" bei einem Umfang
der Druckwerkszylinder 03; 04; 06 bzw. der Druckplatte
(n) 07 von 42" ergibt.

[0071] Weiterhin vorzugsweise kann die Produktion
der mit den Druckwerken 01; 46; 47 ausgeristeten Rol-
lenrotationsdruckmaschine von Zeitungsdruck auf Retail
umgestellt werden; dies beinhaltet auch ungeradzahlige
Seitenzahlen in der Breite sowie variable Seitenbreiten,
so dass fir diesen Betrieb ein in der Breite (d. h. in axialer
Richtung gesehen) durchgehendes Drucktuch 08h be-
ndtigt wird, wie es beispielsweise in Fig. 20 gezeigt ist.
[0072] Das Druckwerk 01 (bzw. 47;48) gemaR Fig. 15
bis 21 ermdglicht eine Vielzahl von unterschiedlichen Be-
triebsweisen, wodurch sich ein duferst flexibler Druck-
betrieb ergibt. Beispielsweise werden folgende Betriebs-
weisen ermdglicht:

[0073] Gemal Fig. 15 und 16, bei denen zwei halb-
breite Ganzumfangs-Drucktiicher 08g auf den Ubertra-
gungszylinder 04 aufgespannt werden, kdénnen bei-
spielsweise Zeitungsproduktionen mit variabler Bahn-
breite bzw. Zeitungsproduktionen einerseits und andere
Druckprodukte wie z. B. Magazine andererseits gefahren
werden. Die Druckplatten 07 kénnen 12"-Druckplatten
sein.

[0074] Zwei weitere alternative Betriebsweisen mit
zwei halbbreiten Ganzumfangs-Drucktiichern 08g zeigt
Fig. 21, wobei auf den Formzylinder 03 des rechts dar-
gestellten Druckwerks 47 zwo6lf Standard-12"-Druckplat-
ten 07 fur eine Ubliche Zeitungsproduktion mit einer Brei-
te einer Bedruckstoffbahn 02 von 72" aufgelegt sein kdn-
nen und auf den Formzylinder 03 des links dargestellten
Druckwerks 48 acht Standard-12"-Druckplatten 07 in der
Mitte und je zwei 14" breite Druckplatten 07i an den Sei-
ten fiir eine Produktion mit popups, also mit einer Breite
einer Bedruckstoffbahn 02 von 76".

[0075] GemaR Fig. 17 und 18, bei denen drei drittel-
breite Ganzumfangs-Drucktiicher 08 auf den Ubertra-
gungszylinder 04 aufgespannt sind, kdnnen beispiels-
weise bis zu sechs Vierfarb-Panorama-Druckpositionen
realisiert werden. Die Druckplatten 07 kénnen wiederum
12"-Druckplatten sein, die Druckplatten 07g (vgl. Druck-
werk 48 in Fig. 18) Panorama-Druckplatten 07g.

[0076] GemaR Fig. 19 und 20, bei denen zwei ganz-
breite Halbumfangs-Drucktiicher 08h auf den Ubertra-
gungszylinder 04 aufgespannt sind, kann beispielsweise
wieder eine Zeitungsproduktion mit 12"-Druckplatten 07
gefahren werden, vgl. Fig. 19, die spater auf eine variable
Retail-Produktion umgebaut werden kann, vgl. Fig. 20
mit Druckplatte 07h.

[0077] Die Drucktuch-Halteeinrichtungen, z. B. Halte-
einrichtungen 29; 31 (vgl. Fig. 8) oder andere Halteein-
richtungen bzw. Verschlisse, sind in an sich bekannter
und daher nicht naher dargestellter Weise so ausgebil-
det, insbesondere so abschnittsweise ausgebildet und
betatigbar, dass sie die unterschiedlich breiten Druckti-
cher jeweils halten und spannen kénnen, insbesondere
zwei halbbreite Ganzumfangs-Drucktucher 08g, drei drit-
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telbreite Ganzumfangs-Drucktlicher 08 oder zwei ganz-
breite Halbumfangs-Drucktticher 08h.

[0078] Die im Zusammenhang mit den Ausfihrungs-
formen nach Fig. 15 bis 21 verwendeten Drucktliicher 08
usw. weisen vorzugsweise eine formstabile, elastisch
verformbare Tragerplatte 23 insbesondere aus Metall
auf, vgl. auch Fig. 7 und zugehdrige Beschreibung, sie
sind also als vorzugsweise als Metalldrucktiicher 08 usw.
ausgebildet. Die Tragerplatte 23 weist vorzugsweise ei-
ne Dicke von mindestens 0,25 mm, insbesondere eine
Dicke von mindestens 0,28 mm auf. Insbesondere auch
dann, wenn die Druckmaschine im Retail-Betrieb gefah-
ren wird, ist vorzugsweise vorzusehen, dass die beiden
in Umfangsrichtung hintereinander auf dem Ubertra-
gungszylinder 04 angeordneten Drucktiicher 08h aus der
gleichen Charge oder die aus der gleichen Charge, je-
doch in der Produktion der Drucktiicher 08h hintereinan-
der geschnitten sind kommen, um einen gleichférmigen
Druckbetrieb zu gewahrleisten.

[0079] Die verwendeten Druckformen 07 usw. kénnen
Druckplatten 07 usw. mit einer Dicke von beispielsweise
0,4 mm sein. Dementsprechend kénnen die Formzylin-
der 03 einen Unterschnitt fiir 0,4 mm dicke Druckplatten
07 usw. aufweisen. Fur eine Zeitungsproduktion kdnnen
broadsheetseitengroRe Halbumfangs-Platten sowie
Panoramaplatten 07g verwendet werden. Fir eine Re-
tailproduktion kdnnen, wie oben ausgeflihrt, ganz-breite
Ganzumfangs-Druckplatten 07h aufgespannt werden.
Hierbei kann der nicht belegte und von der Druckplatte
07h liberdeckte Kanal 11 ohne Anderung und ohne Fiill-
stiick belassen werden, da bei einer Retailproduktion
durch den zweiten Kanal 17 des Ubertragungszylinders
04 verhindert wird, dass dort Plattenbriiche entstehen.
[0080] Wie sich aus dem Vorstehenden ergibt, weist
der Ubertragungszylinder 04 gemaR einem Aspekt der
Erfindung in Langsrichtung in erster und/oder zweiter Be-
triebsweise zwei Gummitiicher 08g und in Umfangsrich-
tung jeweils ein Gummituch 08g auf (Fig.15, 16 und 21).
[0081] GemalR einem anderen Aspekt der Erfindung
weist der Ubertragungszylinder 04 in Langsrichtung in
erster und/oder zweiter Betriebsweise drei Gummitlicher
08 und in Umfangsrichtung jeweils ein Gummituch 08
auf (Fig. 18 und 17).

[0082] GemaR einem weiteren Aspekt der Erfindung
weist der Ubertragungszylinder 04 in Langsrichtung in
einer zweiten Betriebsweise ein Gummituch 08h und in
Umfangsrichtung zwei Gummitlicher 08h auf (Fig. 19 und
20).

[0083] Der Ubertragungszylinder 04 des Druckwerks
01; 46; 47 enthalt vorzugsweise keine Kihlung. Weiter-
hin kann dem Druckwerk 01 eine nicht ndher dargestellte
Trockeneinrichtung nachgeordnet sein, die einen
HeiRluft und/oder einen Strahlungstrockner, insbeson-
dere einen UV- und/oder einen IR-Trockner aufweisen
kann. Hierbei kann insbesondere vorgesehen sein, dass
die Bedruckstoffbahn 02 in einer Betriebsart durch keine
Trockeneinrichtung gefiihrt ist und dass die Bedruck-
stoffbahn 02 in einer anderen Betriebsart durch die Trok-
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keneinrichtung gefuhrt ist.

[0084]

Gemal einer Ausflihrungsform kénnen vier

Druckwerke 01; 46; 47 in einer Druckeinheit angeordnet
sein. Eine solche Druckeinheit kann gemaR einer Alter-
native insbesondere als H-Druckeinheit ausgebildet
sein. Gemal einer anderen Alternative kann eine solche
Druckeinheitinsbesondere als Neun-Zylinder-Satelliten-
Druckeinheit ausgebildet sein.

Bezugszeichenliste

[0085]

01
02

03

04
05
06

07
08

09
10
1"
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29

30
31
32
33
34 bis 40
41
42
43
44
45

Druckwerk

Materialbahn, Bedruckstoffbahn, Papier-
bahn

Druckwerkszylinder, Formzylinder, Platten-
zylinder

Druckwerkszylinder, Ubertragungszylinder
Druckwerkszylinder, Gegendruckzylinder,
Satellitenzylinder, Ubertragungszylinder
Aufzug, Druckform, Druckplatte (erste Be-
triebsweise)

Aufzug, Drucktuch, Gummituch, Metall-
drucktuch (erste Betriebsweise)

Kanal (03)

Kanal
Kanal
Kanal
Kanal

03)
04)
04)
04)

—_~ e~~~

Kanal (04)
Kanal (04)
Kanal (04)

Mantelflache

Schicht

Tragerplatte

Ende, Einhdngeschenkel

Ende, Einhangeschenkel
Kanalbohrung

Offnung

Halteeinrichtung, Klemmstiick, Klemmele-
ment

Halteeinrichtung, Federelement
Stellmittel, Hohlkérper, Schlauch
Falzaufbau

Falztrichter

Falztrichter

Falztrichter

Falztrichter
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11

46
47
48
49
50
51
52
02a
02b
02c
02d
02e
07a
07b
07c
07d
07e
07f
07g
07h

07i

08a
08b
08c
08d
08e
08f
08g

08h

a2

b1
b2
b3
b4

20

Falztrichter

Druckwerk, Zylinderpaar
Druckwerk, Zylinderpaar
Doppeldruckwerk
Schmitzring

Schmitzring

Teilbahn
Teilbahn
Teilbahn
Teilbahn
Teilbahn

Aufzug, Druckform, Druckplatte (zweite Betriebs-
weise)

Aufzug, Druckform, Druckplatte (erste Betriebs-
weise)

Aufzug, Druckform, Druckplatte (zweite Betriebs-
weise)

Aufzug, Druckform, Druckplatte (zweite Betriebs-
weise)

Aufzug, Druckform, Druckplatte (zweite Betriebs-
weise)

Aufzug, Druckform, Druckplatte (zweite Betriebs-
weise)

Aufzug, Druckform, Druckplatte, Panorama-
Druckplatte (alternative Betriebsweise)

Aufzug, Druckform, Druckplatte (alternative Be-
triebsweise)

Aufzug, Druckform, Druckplatte (alternative Be-
triebsweise)

Aufzug, Drucktuch, Gummituch, Metalldrucktuch
(zweite Betriebsweise)

Aufzug, Drucktuch, Gummituch, Metalldrucktuch
(zweite Betriebsweise)

Aufzug, Drucktuch, Gummituch, Metalldrucktuch
(zweite Betriebsweise)

Aufzug, Drucktuch, Gummituch, Metalldrucktuch
(zweite Betriebsweise)

Aufzug, Drucktuch, Gummituch, Metalldrucktuch
(zweite Betriebsweise)

Aufzug, Drucktuch, Gummituch, Metalldrucktuch
(zweite Betriebsweise)

Aufzug, Drucktuch, Gummituch, Metalldrucktuch
(alternative Betriebsweise)

Aufzug, Drucktuch, Gummituch, Metalldrucktuch
(alternative Betriebsweise)

Breite (07) (erste Betriebsweise)
Breite (07) (zweite Betriebsweise)

08)
08)
08)
08)

Breite
Breite
Breite
Breite

erste Betriebsweise)

zweite Betriebsweise)
zweite Betriebsweise)
zweite Betriebsweise)

—_~ o~ o~ —~
—_~ o~~~



21

c1  Breite (02) (erste Betriebsweise)

c2  Breite (02) (zweite Betriebsweise)

c2a Breite (02a)

c2b  Breite (02b)

c2c  Breite (02c)

| Lange (07; 08)

s28  Schlitzweite (28)

M Druckmaschinenmittelachse

F1  Format

F2  Format

F3  Format

F4  Format

F5 Format

F6  Format

S1  Schnittlinie

S2  Schnittlinie

S3  Hauptschnittlinie

S4  Nebenschnittlinie

S5  Nebenschnittlinie

o Winkel

o Winkel

B Winkel

Patentanspriiche

1. Druckwerk (01) einer Rotationsdruckmaschine mit
mindestens einem Formzylinder (03), mindestens
einem Ubertragungszylinder (04) und mindestens
einem Gegendruckzylinder (06), wobei der Ubertra-
gungszylinder (04) in einer ersten Betriebsweise ei-
ne erste Anzahl von Drucktiichern (08a bis 08f; 08g;
08h) aufweist, von denen mindestens eines eine in
axialer Richtung des Ubertragungszylinders (04) ge-
messene erste Breite (b1) aufweist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass dieser Ubertragungszylinder
(04) in einer zweiten Betriebsweise mindestens ein
Drucktuch (08a bis 08f; 08g; 08h) mit einer zweiten
Breite (b2, b3, b4) aufweist, die sich von der ersten
Breite (b1) unterscheidet, und/oder dass dieser
Ubertragungszylinder (04) in einer zweiten Betriebs-
weise eine zweite Anzahl von Drucktiichern (08a bis
08f; 08g; 08h) aufweist, die sich von der ersten An-
zahl von Drucktlichern (08a bis 08f; 08g; 08h) unter-
scheidet.

2. Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, dass esineinerersten Betriebsweise eine
Materialbahn (02) einer ersten Breite (c1) und in ei-
ner zweiten Betriebsweise eine Materialbahn (02)
einer zweiten Breite (c2) bedruckt.
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3.

10.

11.

12.

22

Druckwerk nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in einer Betriebsweise die Ma-
terialbahn (02) durch keine Trockeneinrichtung ge-
fuhrt ist und das in einer anderen Betriebsweise die
Materialbahn (02) durch eine Trockeneinrichtung
gefihrt ist.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die erste Breite (b1) zumindest eines
Drucktuchs (08) in der ersten Betriebweise groRer
ist als die zweite Breite (b2; b3; b4) zumindest eines
Drucktuchs (08b; 08e; 08f) in der zweiten Betriebs-
weise.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die erste Anzahl von Drucktiichern
(08) in der ersten Betriebsweise groRer ist als die
zweite Anzahl von Drucktiichern (08a; 08b; 08¢; 08d;
08e; 08f; 08g; 08h) in der zweiten Betriebsweise.

Druckwerk nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die erste Anzahl von Drucktlichern
(08) um 1 groRer ist als die zweite Anzahl von Druck-
tiichern (08a; 08b;08c;08d;08¢;08f).

Druckwerk nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die erste Anzahl von Drucktlichern
(08) drei und die zweite Anzahl von Drucktlichern
(08a; 08b; 08c; 08d; 08e; 08f) zwei ist.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in der ersten Betriebsweise ein zwi-
schen mindestens zwei weiteren Drucktiichern (08)
angeordnetes mittleres Drucktuch (08) vorgesehen
ist.

Druckwerk nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das mittlere Drucktuch (08) bzgl. ei-
ner Druckmaschinenmittelachse (M) mittig angeord-
net ist.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Ubertragungszylinder (04) in
beiden Betriebsweisen jeweils ein mittig angeordne-
tes Drucktuch (08 bzw. 08b) aufweist, wobei sich die
Breite (b1) des mittig angeordneten Drucktuchs (08)
in der ersten Betriebsweise von der Breite (b2) des
mittig angeordneten Drucktuchs (08b) in der zweiten
Betriebsweise unterscheidet.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Ubertragungszylinder (04) in
Langsrichtungin einer ersten und/oder einer zweiten
Betriebsweise zwei Drucktiicher (08g) und in Um-
fangsrichtung jeweils ein Drucktuch (08g) aufweist.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Ubertragungszylinder (04) in



13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23

Langsrichtungin einer ersten und/oder einer zweiten
Betriebsweise drei Drucktiicher (08) und in Um-
fangsrichtung jeweils ein Drucktuch (08) aufweist.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Ubertragungszylinder (04) in
Langsrichtung in einer zweiten Betriebsweise ein
Drucktuch (08h) und in Umfangsrichtung zwei
Drucktlicher (08h) aufweist.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Anzahl von Drucktiichern (08;
08g; 08h) zwei oder drei ist.

Druckwerk nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die erste Breite (b1) zumindest des
mittleren Drucktuchs (08) in der ersten Betriebswei-
se grofer ist als die die zweite Breite (b2) des mitt-
leren Drucktuchs (08b) in der zweiten Betriebsweise.

Druckwerk nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Breite (b1) der beiden dulReren
Drucktlicher (08) in der ersten Betriebsweise un-
gleich ist der Breite der beiden auf3eren Drucktlicher
(08b) in der zweiten Betriebsweise.

Druckwerk nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Breite (b2) der beiden dulReren
Drucktliicher (08b) in der zweiten Betriebsweise
gleichist der zweiten Breite (b2) des mittleren Druck-
tuchs (08b) in der zweiten Betriebweise.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in der zweiten Betriebsweise die in
axialer Richtung des Ubertragungszylinders (04) ge-
sehen aulReren Drucktiicher (08b; 08d) weg von den
Enden des Ubertragungszylinders (04) in Richtung
zur Mitte des Ubertragungszylinders (04) hin ver-
setzt angeordnet sind.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Drucktiicher (08) in der ersten
Betriebsweise jeweils eine gleiche Breite (b1) auf-
weisen.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Drucktiicher (08b) in der zweiten
Betriebsweise jeweils eine gleiche Breite (b2) auf-
weisen.

Druckwerk nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die beiden auflieren Drucktlicher
(08a) in der zweiten Betriebsweise jeweils gleiche
Breite (b3) aufweisen und das mittlere Drucktuch
(08a) demgegeniiber eine geringere Breite (b2) auf-
weist.

Druckwerk nach einem oder mehreren der vorher-
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gehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass in den Kanalen (17; 18) des Ubertragungszy-
linders (04) Halteeinrichtungen (29; 32) derart ange-
ordnet sind, dass

- zwei halbbreite Ganzumfangs-Drucktlicher
(089) fixierbar sind fiir Zeitungsproduktion und
variable Bahnbreite,

- drei drittelbreite Ganzumfangs-Drucktiicher
(08) fixierbar sind fir bis zu sechs Vierfarb-Pan-
orama-Druckpositionen,

- zwei ganz-breite Halbumfangs-Drucktiicher
(08h) fixierbar sind.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Ubertragungszylinder (04) meh-
rere in Umfangsrichtung versetzte Kanale (12; 13;
14) zur Aufnahme jeweils mindestens eines Druck-
tuchs (08 bzw. 08a; 08b; 08c) aufweist, die sich in
axialer Richtung des Ubertragungszylinders (04) je-
weils nur ber eine Teillinge des Ubertragungszy-
linders (04) erstrecken.

Druckwerk nach Anspruch 23, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich die in axialer Richtung gesehen
benachbarten Kanale (12; 13 bzw. 13; 14) in axialer
Richtung teilweise Uberlappen.

Druckwerk nach Anspruch 23, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein mittlerer Kanal (13) in axialer
Richtung des Ubertragungszylinders (04) gesehen
eine Lange aufweist, die mindestens der ersten Brei-
te (b1) des diesem Kanal (12) zugeordneten Druck-
tuchs (08) in der ersten Betriebsweise entspricht.

Druckwerk nach Anspruch 24 oder 25, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mindestens ein duerer Kanal
(12; 14) in axialer Richtung des Ubertragungszylin-
ders (04) gesehen eine Lénge aufweist, die groRer
ist als eine erste Breite (b1) eines diesem Kanal (12;
14) zugeordneten Drucktuchs (08) in der ersten Be-
triebsweise.

Druckwerk nach Anspruch 25 und 26, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Lange beider aulleren Ka-
nale (12; 14) gleich ist und dass in axialer Richtung
der Ubertragungszylinder (04) gesehen zwischen
den beiden aufleren Kandlen (12; 14) der diese in
axialer Richtung teilweise Gberlappende mittlere Ka-
nal (13) angeordnet ist.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Ubertragungszylinder (04) min-
destens einen Kanal (16) zur Aufnahme der Druck-
tucher (08; 08b; 08d) aufweist, der sich in axialer
Richtung des Ubertragungszylinders (04) iiber zu-
mindest im Wesentlichen die gesamte Lange des
Ubertragungszylinders (04) erstreckt.
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Druckwerk nach Anspruch 28, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Ubertragungszylinder (04) min-
destens zwei Kanale (17; 18) zur Aufnahme der En-
den (24; 26) der Drucktlicher (08; 08g; 08h) aufweist,
die sich in axialer Richtung des Ubertragungszylin-
ders (04) jeweils Uber zumindest im Wesentlichen
die gesamte Lénge des Ubertragungszylinders (04)
erstrecken.

Druckwerk nach Anspruch 23 oder 29, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kanale (12; 13; 14) in Um-
fangsrichtung des Ubertragungszylinders (04) ge-
geneinander jeweils um gleiche Winkelbetrage ver-
setzt sind.

Druckwerk nach Anspruch 30, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Ubertragungszylinder (04) zwei
Kanale (17; 18) aufweist, die in Umfangsrichtung des
Ubertragungszylinders (04) um 180° versetzt ange-
ordnet sind.

Druckwerk nach Anspruch 30, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kanéle (12; 13; 14) gegenein-
ander jeweils um 90° versetzt sind.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Formzylinder (03) in der ersten
Betriebsweise eine erste Bebilderung und in der
zweiten Betriebsweise eine zweite, von der ersten
Bebilderung unterschiedliche Bebilderung aufweist.

Druckwerk nach Anspruch 33, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in einer ersten Betriebsweise vier
oder sechs stehende oder liegende Seiten als Druck-
bild ausgebildet sind.

Druckwerk nach Anspruch 33 oder 34, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in der zweiten Betriebsweise
mindestens ein Druckbild anderer Breite ausgebildet
ist.

Druckwerk nach Anspruch 34, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zumindest in der ersten Betriebs-
weise die Seiten Zeitungsseiten sind.

Druckwerk nach Anspruch 33 oder 36, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in der zweiten Betriebsweise
die Seiten Seiten eines gegeniiber dem Format (F1)
der Seiten der ersten Betriebsweise unterschiedli-
chen Formats (F2; F3; F4; F5; F6) sind.

Druckwerk nach Anspruch 33, 36 oder 37, dadurch
gekennzeichnet, dass in der zweiten Betriebswei-
se die Seiten Seiten eines Magazins sind.

Druckwerk nach einem der Anspriiche 34 bis 38, da-
durch gekennzeichnet, dass jeder Seite eine
Druckplatte (07; 07a; 07b; 07c; 07d; 07e; 07f) zuge-
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ordnet ist.

Druckwerk nach Anspruch 39, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Druckplatten (07; 07b) der ersten
Betriebsweise eine andere Breite aufweisen als die
Druckplatten (07a; 07c; 07d; 07e; 07f) der zweiten
Betriebsweise.

Druckwerk nach einem der Anspriiche 33 bis 35, da-
durch gekennzeichnet, dass zumindest ein Druck-
bild bzgl. der anderen Druckbilder asymmetrisch an-
geordnet ist.

Druckwerk nach Anspruch 41, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das zumindest eine Druckbild auf
zumindest einer Druckplatte (07d; 07e) ausgebildet
ist, die bzgl. der anderen Druckplatten (07a) asym-
metrisch angeordnet ist.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Formzylinder (03) mindestens
zwei Kanale (09; 11) zur Aufnahme der Enden (24;
26) von Druckformen (07; 07a; 07b; 07c; 07d; 07e;
07f; 07g; 07h; 07i) aufweist, die sich in axialer Rich-
tung des Formzylinders (03) jeweils Giber zumindest
im Wesentlichen die gesamte Lange des Formzylin-
ders (03) erstrecken.

Druckwerk nach Anspruch 43, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Formzylinder (03) zwei Kanale
(09; 11) aufweist, die um den Umfang des Formzy-
linders (03) um 180° versetzt angeordnet sind.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in mindestens einer Betriebsweise
mindestens eine Druckplatte (07) des Formzylinders
(03) eine Breite von 12" aufweist.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in mindestens einer Betriebsweise
mindestens eine Druckplatte (07) des Formzylinders
(03) eine Lange von 21" aufweist.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in mindestens einer Betriebsweise
eine Druckplatte (07) des Formzylinders (03) eine
Lénge von 42" aufweist.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in mindestens einer Betriebsweise
die Druckwerkszylinder (03; 04) eine mit Aufzliigen
(07; 08 usw.) belegbare Lange von 72" oder mehr
aufweisen.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in mindestens einer Betriebsweise
die Druckwerkszylinder (03; 04) eine mit Aufzliigen
(07; 07i; 08g) belegbare Lange von 76" oder mehr
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aufweisen.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass es in mindestens einer Betriebswei-
se zum Bedrucken einer Bedruckstoffbahn (02) ei-
ner Breite von 72" oder mehr aufgebildet ist.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass es in mindestens einer Betriebswei-
se zum Bedrucken einer Bedruckstoffbahn (02) ei-
ner Breite von 76" oder mehr aufgebildet ist.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Formzylinder (03) fir die Zei-
tungsproduktion broadsheetseitengroe Halbum-
fangs-Druckplatten und/oder Panoramaplatten
(07g) aufweist.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Formzylinder (03) fiir die Maga-
zinproduktion und/oder Retailproduktion und/oder
Semicommercialproduktion und/oder eine zweite
Betriebsweise in Langsrichtung und in Umfangsrich-
tung eine ganz-breite Druckplatte (07h) aufweist.

Druckwerk nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Trockeneinrichtung dem Druck-
werk (01) nachgeordnet ist.

Druckwerk nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Trockeneinrichtung einen
HeiBluft- und/oder einen Strahlungstrockner, insbe-
sondere ein UV- oder IR-Trockner aufweist.

Druckwerk Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Gegendruckzylinder (06) eines Druck-
werks (01) ein Satellitenzylinder (06) ist.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Gegendruckzylinder (06) eines
Druckwerks (47) ein Ubertragungszylinder (04) ei-
nes weiteren Druckwerks (48) ist.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Druckwerk (01) als Druckwerk
(01) einer vier solcher Druckwerke (01) umfassen-
den Druckeinheit ausgebildet ist.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Drucktuch (08; 08a; 08b; 08c;
08d; 08e; 08f) eine formstabile Tragerplatte (23) auf-
weist.

Druckwerk nach Anspruch 59, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Tragerplatte (23) aus Metall ist.

Druckwerk nach Anspruch 59, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Tragerplatte (23) eine Dicke von
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mindestens 0,25 mm aufweist.

62. Druckwerk nach Anspruch 59, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Tragerplatte (23) eine Dicke von
mindestens 0,28 mm aufweist.
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