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(54) Procédé de commande d’une presse rotative et presse rotative

(57) Ce procédé s’applique à une presse (2) rotative,
du type comprenant au moins un cylindre d’impression
et d’entraînement d’une bande (4) à imprimer, et un dis-
positif (32) d’entraînement en rotation du ou de chaque
cylindre (18) d’impression et d’entraînement.

En fonctionnement normal, on entraîne le ou chaque
cylindre en lui appliquant un couple d’entraînement po-
sitif et une puissance d’entraînement positive, et, en cas

de rupture de la bande (4), on freine le ou chaque cylindre
à l’aide du dispositif d’entraînement associé.

Selon un aspect de l’invention, dans une étape d’ar-
rêt d’urgence, on limite le couple et/ou la puissance ap-
pliqué(s) au ou à chaque cylindre (18) d’impression et
d’entraînement par le dispositif (23) d’entraînement as-
socié de façon à ne pas dépasser un seuil de couple
et/ou de puissance déterminé.
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