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Description

[0001] La présente invention concerne, de fagon gé-
nérale, le domaine des emballages pour produits con-
sommables dont la conservation nécessite un certain ni-
veau d’asepsie de 'emballage.

[0002] Plus particulierement, I'invention concerne un
ensemble de bouchage pour emballage souple destiné
a contenir un produit consommable, 'ensemble compor-
tant une embase et un bouchon :

> 'embase ayant des premiéere et seconde parties,
la premiére partie de 'embase étant adaptée pour
étre assemblée avec un emballage souple, cette pre-
miére partie comportant pour cela deux portions pé-
riphériques effilées et ;

> |e bouchon étant adapté pour étre assemblé avec
la deuxiéme partie de 'embase et pour obturer une
ouverture pratiquée dans cette embase, cette ouver-
ture de 'embase débouchant sur une face de I'em-
base dite face de contact avec ledit produit
consommabile .

[0003] Il est connu notamment dans le domaine des
emballages souples ou semirigides d’avoir des embases
en matiére plastique rigide adaptées pour étre assem-
blées avec I'emballage. Une embase comporte une
ouverture traversant I'embase afin de réaliser un passa-
ge entre lintérieur et I'extérieur de 'emballage et per-
mettre ainsi la distribution du produit contenu dans I'em-
ballage. L’embase est adaptée pour recevoir un bouchon
d’obturation de I'ouverture afin de rendre étanche 'ouver-
ture lorsque le bouchon est assemblé avec 'embase.
[0004] Pour éviter les risques de dégradation du pro-
duit contenu dans I'emballage, et pour des questions
d’hygiéne 5il est nécessaire d’aseptiser toutes les parties
de 'emballage, de 'embase et du bouchon qui peuvent
entrer en contact avec ce produit.

[0005] Pour cela, le bouchon et 'embase sont fabri-
qués puis aseptisés et insérés dans un suremballage
étanche 10 afin d’étre stockés et transportés vers le lieu
de conditionnement de produit. Sur le lieu de condition-
nement on extrait alors le bouchon et 'embase du su-
remballage de protection hygiénique puis on assemble
I'embase et 'emballage, on remplit I'emballage du pro-
duit a conserver et enfin on obture définitivement I'em-
ballage contenant ce produit.

[0006] Pouréviterlesrisques de contamination du pro-
duit, les opérations d’assemblage de I'emballage avec
'embase et le bouchon ainsi que I'opération de 20 rem-
plissage de I'emballage sont réalisées dans un environ-
nement aseptisé par exemple sous un flux d’air laminaire
purifié. Le document brevet W099/02423 décrit

un ensemble de bouchage de 'art antérieur.

[0007] Un ensemble de bouchage pour un emballage
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du type 25 précédemment défini est par exemple pré-
senté dans le document brevet WO03/066461. Cet en-
semble de I'art antérieur qui est représenté sur la figure
2 comporte une embase 1 dont 'ouverture 2 s’étend de-
puis la base de 'embase jusqu’a former une portion tu-
bulaire allongée 3 permettant de verser le produit. Le
bouchon 4 posséde une collerette interne de forme com-
plémentaire du rebord interne supérieur 5 de I'ouverture
2 permettant ainsi un assemblage étanche entre le bou-
chon et 'embase a I'extrémité de la portion tubulaire al-
longée 3.

[0008] Un tel ensemble de bouchage est difficilement
stérilisable en ligne car il comporté de nombreux replis,
zones creuses pouvant contenir des impuretés. Seules
des techniques de stérilisation par ionisation ou par bain
chimique permettent d’obtenir une stérilisation accepta-
ble mais ces techniques présentent des inconvénients
et peuvent laisser des traces sur le bouchon et 'embase
(traces de radioactivité ou traces chimiques).

[0009] Dans ce contexte, la présente invention a pour
but de proposer un ensemble de bouchage pour un em-
ballage facilitant la mise en oeuvre d’une stérilisation en
ligne de I'ensemble.

[0010] Acettefin,I'ensemble de l'invention, par ailleurs
conforme a la définition générique qu’en donne le préam-
bule défini précédemment, est essentiellement caracté-
risé en ce que 'embase comporte un filetage femelle
situé a l'intérieur de I'ouverture et en ce que le bouchon
comporte un filetage méle complémentaire dudit filetage
femelle permettant ainsi de visser une portion du bou-
chon dans 'ouverture de 'embase, le bouchon compor-
tant en outre une portion d’obturation telle qu’une fois le
bouchon assemblé par vissage avec 'embase, la portion
d’obturation est montée étanche avec au moins une zone
de l'ouverture située entre ledit filetage femelle et ladite
face de contact de 'embase.

[0011] Pour la compréhension de la présente inven-
tion, il est a noter que le terme face de contact avec le
produit de 'embase, désigne une surface de I'embase
sur laquelle débouche I'ouverture est s'inscrivant préfé-
rentiellement dans un plan. Une telle surface préféren-
tiellement plane de 'embase peut étre par exemple une
couronne plane 9 au centre de laquelle débouche I'ouver-
ture, comme c’est par exemple le cas sur la figure 2.
[0012] Lefaitquelefiletage del'embase soitun filetage
femelle situé dans 'ouverture permet d’éviter la présence
d’'un filetage a I'extérieur de 'embase, et donc permet
d’éviter a I'utilisateur d’entrer en contact avec un filetage
lors de la mise en bouche de 'embase. La zone exté-
rieure de 'embase peut donc étre lisse et exempte de
zones de rétention de matiéres (en I'occurrence un file-
tage male formé sur 'embase constituerait une zone de
rétention de matiére), ce qui permet d’améliorer la qualité
hygiénique de I'extérieur de 'embase ainsi que le confort
de l'utilisateur lors de la mise en bouche de I'embase.
[0013] Le fait que la zone de l'ouverture ou se fait
I’étanchéité avec la portion d’obturation du bouchon soit
située dans I'ouverture entre la face de contact de I'em-
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base et le filetage femelle de 'embase est avantageux
car:

- d'une part les filetages du bouchon et de 'embase
sont isolés du produit consommable qui se trouve
du co6té de la face de contact de 'embase, ce produit
ne pouvant donc pas s’accumuler dans les filetages
tant que le bouchon et 'embase sont assemblés de
maniére étanche ;

- d’autre part les filetages étant normalement isolés
du produit consommable, du moins tant que le bou-
chon et 'embase sont assemblés, il n’est donc pas
impératif de stériliser ces filetages qui ne font pas
partie des surfaces de contact avec le produit con-
sommable emballé. Il en résulte donc un gain de
temps lors de I'opération de stérilisation.

[0014] Grace a l'invention, il est possible d’effectuer
une stérilisation en ligne par lumiére pulsée en éclairant
simplement les faces de contact du bouchon et de I'em-
base qui sont préférentiellement des faces planes paral-
leles entre elles afin de minimiser les zones d’ombres
lors de la stérilisation.

[0015] L’ensemble de I'invention est donc avantageux
d’un point de vu hygiénique et également économique
car I'opération de stérilisation peut étre accélérée sans
nuire a la qualité de la stérilisation.

[0016] On peut également faire en sorte que la face
de contact de 'embase posséde un défaut de rugosité
inférieur a 100 wm et préférentiellement inférieur a 10
pm. Cette caractéristique permet d’améliorer qualité de
stérilisation.

[0017] On peut également faire en sorte qu’une fois le
bouchon assemblé avec 'embase, les faces de contact
du bouchon et de I'embase soient éloignées I'une de
l'autre d’'une distance comprise entre au moins 1 milli-
métre et au plus 15 millimétres.

[0018] On peut également faire en sorte que le bou-
chon posséede une forme tubulaire allongée et comporte
a l'une de ses extrémités une face de contact avec le
produit, cette face du bouchon étant adaptée pour que,
lorsque le bouchon est assemblé par vissage avec I'em-
base et en obture I'ouverture, la face de contact du bou-
chon soit positionnée a plus grande proximité du filetage
femelle de 'embase que de la face de contact avec le
produit de 'embase.

[0019] Ce mode de réalisation permet d’avoir un bou-
chon relativement court par rapport au cas ou le bouchon
viendrait affleurer la face de contact de 'embase. Ce
mode de réalisation permet donc de réduire la quantité
de matiére nécessaire a la fabrication du bouchon ce qui
est économique. Toutefois il est & noter que dans ce mo-
de de realisation le fait que la face d’extrémité du bou-
chon soit située a distance de la face de contact avec le
produit de 'embase implique que 'on doive stériliser une
zone interne de I'ouverture située entre les faces de con-
tact du bouchon et de 'embase. Un compromis est donc
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a trouver entre la longueur maximale acceptable du bou-
chon et la surface maximale de la zone interne de I'ouver-
ture que I'on accepte de devoir stériliser.

[0020] L’invention a donc pour avantage de permettre
a un fabricant d’emballage de choisir ces deux parame-
tres (longueur de bouchon et surface d’ouverture maxi-
male a stériliser) en fonction du type de produit qu’il sou-
haite emballer et en fonction de la qualité de stérilisation
souhaitée. En effet en choisissant-la distance entre la
face de contact du bouchon et la face de contact de I'em-
base on fixe ainsi simplement les paramétres de lon-
gueur de bouchon et de surface de,l'ouverture devant
entrer en contact avec le produit.

[0021] On peut également faire en sorte que 'ensem-
ble comprenne un emballage souple ayant laforme d’une
poche et que 'embase soit assemblée avec cet embal-
lage pour en permettre I'obturation.

[0022] On peut également faire en sorte que I'embal-
lage comprenne des films et que ces films soient assem-
blés par soudage avec la premiere partie de 'embase
de telle maniére que lesdites portions effilées de la pre-
miére partie de 'embase aillent en s’effilant jusqu’a re-
joindre un plan parallele aux films de 'emballage.
[0023] On peut également faire en sorte que le bou-
chon et 'embase soient dans des matériaux différents
I'un de l'autre. La différence de matériau entre 'embase
et le bouchon est avantageuse car il est ainsi possible
de conférer certaines propriétés au bouchon et certaines
autres propriétés a 'embase. Par exemple on peut faire
en sorte que le matériau constitutif du bouchon ait une
dureté supérieure a la dureté du matériau constitutif de
'embase (évitant ainsi que le bouchon ne se détériore
par écrasement contre 'embase) et/ou que le matériau
constitutif de I'embase ait une température de fusion in-
férieure ala température de fusion du matériau constitutif
du bouchon (évitant ainsi un risque de soudure de I'em-
base avec le bouchon notamment lors de 'assemblage
de 'emballage sur 'embase).

[0024] Dans ces conditions, on peut faire en sorte que
le matériau constitutif du bouchon soit du PEHD (c’est-
a-dire du polyéthyléne haute densité) ou du PP (c’est-a-
dire du polypropyléne) et que le matériau constitutif de
I'embase soit du PEHD ou du PEBD (c’est a dire du po-
lyéthyléne basse densité).

[0025] On peut également faire en sorte que I'embase
comporte un filetage femelle situé a I'intérieur de I'ouver-
ture et que le bouchon comporte un filetage male com-
plémentaire dudit filetage femelle permettant ainsi de fi-
leter une portion du bouchon dans I'ouverture de I'em-
base jusqu’a ce que le bouchon et I'embase soient as-
semblés avec lesdites faces de contact respectives, du
bouchon et de 'embase sensiblement coplanaires.
[0026] Grace au positionnement du filetage entre le
bouchon et 'embase a l'intérieur de I'ouverture, la zone
extérieure de 'embase peut étre exempte de filetage et
peut étre lisse ce qui en facilite 'accés lors du nettoyage
et améliore I'ergonomie de 'embase dans le cas ou I'em-
base est destinée a étre mise en bouche (par exemple
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lorsque 'embase est montée sur une gourde).

[0027] On peut également faire en sorte que le bou-
chon etI'embase possedent des zones de butées axiales
pour limiter 'enfoncement du bouchon dans I'ouverture
de 'embase,au dela d’une position d’étanchéité.
[0028] Drautres caractéristiques et avantages de I'in-
vention ressortiront clairement de la description qui en
est faite ci-aprées, a titre indicatif et nullement limitatif, en
référence aux dessins annexés, dans lesquels:

la figure 1 représente une gourde de I'art antérieur
dotée d’'une embase assemblée sur un emballage
souple enforme de poche et d’'un bouchon assemblé
sur 'embase ;

la figure 2 représente un ensemble de I'art antérieur
tel que présenté dans le document brevet WO
03/066461 ;

la figure 3 représente un ensemble de I'art antérieur
composé d’'une embase et d’'un bouchon adapté
pour étre assemblé sur cette embase ;

la figure 4 représente une vue de dessous en pers-
pective de I'ensemble de invention avant d’étre as-
semblé avec I'emballage ;

la figure 5 représente une vue en coupe de I'ensem-
ble de linvention avec I'embase et le bouchon
désassemblés ;

la figure 6 représente une vue en coupe de I'ensem-
ble de I'invention avec I'embase et le bouchon as-
semblés.

[0029] Comme annoncé précédemment, l'invention
concerne le domaine des ensembles pour le bouchage
d’emballages et pour le conditionnement de produit con-
sommable.

[0030] Lafigure 1 représente un emballage connu par
exemple pour 'emballage de liquide ou produits pateux
alimentaires tels que de la compote ou de la mayonnaise.
[0031] Ce type d’'emballage 7 est formé de deux films
souples mis en vis-a-vis I'un par rapport a I'autre et sou-
dés généralement par thermo soudage ou soudure ul-
trason ou collage au niveau de leurs périphéries 15 res-
pectives.

[0032] Leproduitaconserverestintroduitdanslazone
creuse ainsi définie entre les films grace aux soudures
périphériques 15.

[0033] L’embase 1 surlaquelle est assemblée le bou-
chon 4 est positionnée dans un passage réservé a la
périphérie des films. Chacun des films est soudé avec
une premiére partie de 'embase, a I'endroit du passage
réservé, permettant d'une part de lier 'embase a I'em-
ballage et d’autre part de définir une zone rigide pour
I'ouverture et la fermeture de 'emballage et pour la dis-
tribution de produit ou le remplissage de 'emballage.
[0034] Comme le montre la figure 3 qui représente
également une embase et un bouchon de 'art antérieur,
la premiére partie 6 de 'embase 1 qui est adaptée pour
étre assemblée avec les films 7 posséde une section
transversale en forme d’oeil dont le pourtour est effilé en
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deux zones diamétralement opposées. Ces zones effi-
Iées permettent un écartement progressifdesfilmsal'en-
droit de la premiere partie 6 de 'embase 1 ce qui évite
les pliures des films facilitant d’autant la soudure des
films avec 'embase 1.

[0035] Lafigure 4 est une vue en coupe de I'ensemble
de linvention avec une vue partielle de 'emballage 7
avant son assemblage avec la premiére partie 6 de 'em-
base 1.

[0036] L’embase 1 posséde une face de contact ali-
mentaire 9 destinée a étre mise en vis-a-vis avec l'inté-
rieur de 'emballage 7. Une ouverture 2 de forme cylin-
drique est formée au travers de 'embase 1 et s’étend
selon un axe de longitudinal d’ouverture 17. Cette ouver-
ture 2 est disposée de fagon que I'axe longitudinal 17
soit sensiblement perpendiculaire a la face de contact
alimentaire 9 et que I'ouverture 2 ait une extrémité dé-
bouchante sur la face 9 et une autre extrémité débou-
chante a I'opposé de la face 9, de l'autre c6té de 'em-
base.

[0037] Le bouchon 4 quis’étend au travers de I'ouver-
ture 2 posséde une face de contact alimentaire 12 formée
a une extrémité et disposée pour étre mise en vis-a-vis
avec l'intérieur de I'emballage et avec le produit emballé.
[0038] Cette face de contact 12 du bouchon est prévue
pour étre parallele a la face de contact de 'embase 9
lorsque le bouchon .4 est assemblé avec 'embase com-
me c’est le cas sur les figures 4 et 6. De méme lorsque
le bouchon 4 est assemblé avec 'embase 1 cette face
de contact du bouchon, ainsi que la portion d’obturation
du bouchon 10, sont alors disposées a l'intérieur de
I'ouverture entre le filetage femelle 13 et |la face de con-
tact 9 de I'embase et a distance de ces derniers. Cet
éloignement de la portion d’obturation 10 du bouchon
par rapport au filetage femelle 13 et a la face de contact
de I'embase 9 permet de séparer les fonctions d’étan-
chéité (localisée au niveau de la portion d’obturation 10) ,
de vissage du bouchon et de 'embase (localisée sur une
partie 8 de 'embase non communicante avec le produit
emballé) et la zone aseptisée (localisée au niveau des
faces de contact du bouchon 12 et de 'embase 9) .
[0039] Grace a la disposition paralléle des faces 9 et
12 les zones d’ombres sont ainsi réduites. Il est donc
aisé d’aseptiser les portions 12 du bouchon 4 et 9 de
I'embase 1 qui vont étre mises en contact avec le produit
en les éclairant, en ligne, a I'aide d’'une simple source
lumineuse pulsée.

[0040] Une fois les faces 9 et 12 aseptisées chaque
film est positionné en vis-a-vis d’une face de la premiére
partie 6 de 'embase de telle maniére que les portions
effilées 16a et 16b de la premiere partie de I'embase
aillent en s’effilant jusqu’a rejoindre un plan paralléle (pa-
ralléle et adjacent) aux films d’emballage 7.

[0041] Enfinles films 7, qui sont également aseptisés,
sont soudés ou collé le long de leurs périphéries.
[0042] La figure 5 représente le bouchon 4 de l'inven-
tion avant sont assemblage avec 'embase 1 de l'inven-
tion. Le bouchon 4 est une premiere piece monobloc en
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plastic et 'embase 1 forme une seconde piece monobloc
également en plastic, ces plastics étant de natures dif-
férentes pour éviter les risques de soudure/collage entre
I'embase et le bouchon.

[0043] Le bouchon comporte une portion tubulaire cy-
lindrique creuse sur une majeur partie de sa longueur ce
qui permet de réduire la quantité de matiére injectée a
refroidir, réduisant d’autant le temps de démoulage du
bouchon et son co(t de production. Cette portion tubu-
laire cylindrique du bouchon est complétement obturée
aune de ses extrémités par la face de contact alimentaire
12 perpendiculaire a I'axe longitudinal 17 du bouchon.
La portion d’obturation 10 du bouchon est formée a I'ex-
trémité de la portion tubulaire cylindrique du bouchon qui
porte la face de contact 12. Cette portion d’obturation est
en définitive une surface annulaire ayant pour axe prin-
cipal de symétrie I'axe longitudinal 17.

[0044] La zone de l'ouverture 2 de 'embase 1 avec
laquelle la portion d’obturation 10 du bouchon est montée
étanche est constituée par un rétrécissement de I'ouver-
ture, ce rétrécissement étant préférentiellement réalisé
a proximité du filetage femelle. Cette zone de I'ouverture
rétrécie est formée par un alésage cylindrique de diamé-
tre inférieur au reste de I'ouverture.

[0045] La portion d’obturation 10 du bouchon a une
forme complémentaire de zone de I'ouverture telle que
lorsque le bouchon est assemblé avec I'embase, la por-
tion d’obturation 10 est alors serrée uniquement a sont
extrémité, dans la zone de I'ouverture 2 pour permettre
une étanchéité exclusivement localisée a la périphérie
de la portion d’obturation 10.

[0046] La zone d’étanchéité (c’est-a-dire la zone de
contact entre la portion d’obturation 10 et 'ouverture 2)
est de surface réduite ce qui facilite les efforts de dévis-
sage du bouchon qui ne doivent pas dépasser 10 N*m-1.
[0047] Un filetage annulaire 14 est formé sur la péri-
phérie de la portion tubulaire du bouchon de maniere a
visser le bouchon avec un filetage complémentaire 13
disposé a l'intérieur de I'ouverture 2 de 'embase 1. Ces
filetage 13, 14 permettent de forcer le bouchon dans
I'ouverture 2 jusqu’a ce qu'il y ait une étanchéité et que
la portion d’'obturation soit emmanchée serrée dans
I'ouverture. L’emmanchement est prévu pour créer une
barriére aseptique a l'intérieur de I'ouverture.

[0048] Les filetages permettent de visser ou dévisser
le bouchon de 'embase entre ¥4 et 5 tours au maximum,
pour cela on peut prévoir que les filetages comprennent
plusieurs spirales.

[0049] Lebouchoncomporte une portion extérieure de
préhension 18 permettant sa manipulation notamment
lorsque I'utilisateur souhaite retirer le bouchon pour ver-
ser le produit contenu dans I'emballage.

[0050] Une bague d’inviolabilité 19 est intégrée au
bouchon 4 pour venir se cliper dans une gorge externe
complémentaire 20 formée sur 'embase 1.

[0051] Cette bague est reliée au bouchon par des pi-
cots de faible résistance mécanique et possédes des er-
gots 21 quiune fois engagés dans la gorge 20 empéchent
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les déplacements axiaux de la bague 19 selon 'axe 17.
Ainsi, lorsque I'utilisateur souhaite dévisser le bouchon
pour le retirer de I'ouverture 2, une traction s’exerce sur
la bague qui retenue par les ergots 21 jusqu’a ce que les
picots 22 finissent par se rompre et libérer le bouchon.
[0052] Ce systeme permetd’indiquer al'utilisateur que
I'emballage a déja été ouvert.

[0053] L’invention permet d’améliorer les conditions
de stockage du produit consommable en assurant une
meilleure asepsie del'embase et dubouchon. L'invention
peut étre utilisée pour le conditionnement de pate ou un
liquide alimentaire ou cosmétique ou pharmaceuti-
que/médical.

Revendications

1. Ensemble de bouchage pour emballage souple des-
tiné a contenir un produit consommable, 'ensemble
comportant une embase (1) et un bouchon (4) :

> ['embase (1) ayant des premiére et seconde
parties (6, 8), la premiere partie de 'embase (6)
étant adaptée pour étre assemblée avec un em-
ballage souple (7), cette premiére partie com-
portant pour cela deux portions périphériques
effilées (16a, 16b) et ;

> |e bouchon (4) étant adapté pour étre assem-
blé avec la deuxieme partie (8) de 'embase (1)
et pour obturer une ouverture (2) pratiquée dans
cette embase (1), cette ouverture (2) de 'emba-
se (1) débouchant sur une face de 'embase dite
face de contact (9) avec ledit produit consom-
mable, caractérisé en ce que :

I'embase (1) comporte un filetage femelle (13) situé
al’intérieurdel'ouverture (2) eten ce que le bouchon
(4) comporte un filetage male (14) complémentaire
dudit filetage femelle (13) permettant ainsi de visser
une portion du bouchon dans 'ouverture (2) de 'em-
base, le bouchon comportant en outre une portion
d’obturation (10) telle qu’une fois le bouchon (4) as-
semblé par vissage avec I'embase (1), la portion
d’obturation (10) est montée étanche avec au moins
une zone de I'ouverture (11) située entre ledit filetage
femelle (13) et ladite face de contact (9) de 'embase
(1) et en ce que le bouchon posséde une forme tu-
bulaire allongée et comporte a I'une de ses extrémi-
tés une face de contact avec le produit (12), cette
face du bouchon étant adaptée pour que, lorsque le
bouchon est assemblé par vissage avec I'embase
et en obture I'ouverture, la face de contact du bou-
chon soit positionnée a plus grande proximité du fi-
letage femelle de 'embase que de la face de contact
avec le produit de 'embase (9).

2. Ensemble de bouchage selon la revendications 1,
caractérisé en ce qu’il comprend un emballage
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souple (7) ayant la forme d’'une poche et en ce que
I'embase (1) est assemblée avec cet emballage (7)
pour en permettre I'obturation.

Ensemble de bouchage selon la revendication 2, ca-
ractérisé en ce que 'emballage comprend des films
et en ce que ces films sont assemblés par soudage
avec la premiére partie de 'embase de telle maniere
que lesdites portions effilées (16a, 16b) de la pre-
miére partie de 'embase aillent en s’effilant jusqu’a
rejoindre un plan paralléle aux films de 'emballage.

Ensemble de bouchage selon I'une quelconque des
revendications 1 a 3, caractérisé en ce que le bou-
chon (4) et 'embase (1) sont dans des matériaux
différents I'un de l'autre.

Ensemble selon la revendication 4, caractérisé en
ce que le matériau constitutif du bouchon (4) a une
dureté supérieure a la dureté du matériau constitutif
de 'embase (1).

Ensemble selon 'une quelconque des revendica-
tions 4 ou 5, caractérisé en ce que le matériau
constitutif de I'embase (1) a une température de fu-
sion inférieure a la température de fusion du maté-
riau constitutif du bouchon (4).

Ensemble selon l'une quelconque des revendica-
tions 4 a 6, caractérisé en ce que le matériau cons-
titutif du bouchon (4) est du polyéthyléne haute den-
sité PEHD, ou du polypropyléne, PP, et en ce que
le matériau constitutif de 'embase (1) est du polyé-
thyléne haute densité PEHD, ou du basse densité
PEBD;

Claims

A closure assembly for a flexible container designed
tohold aconsumable product, said closure assembly
comprising a base (1) and a cap (4):

- the base (1) having first and second parts (6,
8), the first part of the base (6) being designed
to be fitted to a flexible container (7), said first
part being provided for this purpose with two pe-
ripheral tapered portions (16a, 16b) and;

- the cap (4) being designed to be fitted to the
second part (8) of the base (1) for sealing an
opening (2) made in said base (1), said opening
(2) of the base (1) emerging onto a surface of
the base, the so-called contact surface (9),
which is in contact with said consumable prod-
uct, characterized in that:

the base (1) has a female thread (13) on the
inside of the opening (2) and in that the cap
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(4) has a male thread (14) corresponding to
said female thread (13), thus enabling a por-
tion of the cap to be screwed into the open-
ing (2) of the base, the cap also having a
sealing portion (10) so that, once the cap
(4) has been fitted by screwing it to the base
(1), the sealing portion (10) is tightly fitted
in at least one area of the opening (11) lo-
cated between said female thread (13) and
said contact surface (9) of the base (1) and
in that the cap has an elongated tubular
shape and at one of its ends has a surface
(12) in contact with the product, said surface
of the cap being provided in such a way that,
when the cap is screwed to the base thus
sealing the opening, the contact surface of
the cap is closer to the female thread of the
base than to the surface (9) of the base
which is in contact with the product.

A closure assembly according to Claim 1, charac-
terized in that it involves a flexible container (7) in
the form of a pouch and in that the base (1) is fitted
to said container (7) in such a way as to seal it.

A closure assembly according to Claim 2, charac-
terized in that the container is made up of films and
in that said films are joined by welding to the first
part of the base in such a way that said tapered por-
tions (16a, 16b) of the first part of the base continue
to taper off until they join a plane parallel to the films
of the container.

A closure assembly according to any one of Claims
1 to 3, characterized in that the cap (4) and the
base (1) are made of materials which are different
from one another.

An assembly according to Claim 4, characterized
in that the material forming the cap (4) has a hard-
ness which is greater than the hardness of the ma-
terial forming the base (1).

An assembly according to either one of Claims 4 or
5, characterized in that the material forming the
base (1) has a melting point which is lower than the
melting point of the material forming the cap (4).

An assembly according to any one of Claims 4 to 6,
characterized in that the material forming the cap
(4) is high-density polyethylene, HDPE, or polypro-
pylene, PP, and in that the material forming the base
(1) is high-density polyethylene, HDPE, or low-den-
sity polyethylene, LDPE.
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Patentanspriiche

1.

Verschlussanordnung fiir einen flexiblen Behalter
zum Aufnehmen eines ess- oder trinkbaren Pro-
dukts, mit einer Basis (1) und einem Verschluss (4),
wobei

die Basis (1) erste und zweite Teile (6, 8) aufweist,
der erste Teil der Basis (6) geeignet ist, mit einem
flexiblen Behalter (7) zusammengefligt zu werden,
und der erste Teil dafiir zwei dinne Randabschnitte
(16a, 16b) aufweist, und

der Verschluss (4) geeignet ist, mit dem zweiten Teil
(8) der Basis (1) zusammengefligt zu werden, und
eine in der Basis (1) vorgesehene Offnung (2) zu
verschlieRen, wobei sich die Offnung (2) der Basis
(1) zu einer Flache der Basis hin 6ffnet, die Kontakt-
flache (9) mit dem ess- oder trinkbaren Produkt ge-
nannt wird,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Basis (1) ein Innengewinde (13) im Inneren der
Offnung (2) aufweist und dass der Verschluss (4) ein
zudem Innengewinde (13) komplementéres Aul3en-
gewinde (14) aufweist, wodurch ein Teil des Ver-
schlusses in die Offnung (2) der Basis geschraubt
werden kann, wobei der Verschluss (4) ferner ein
Verschlussteil (10) so aufweist, dass, sobald der
Verschluss (4) mitder Basis (1) durch Verschrauben
zusammengeflgt ist, das Verschlussteil (10) dicht
mit mindestens einem zwischen dem Innengewinde
(13) und der Kontaktflache (9) der Basis (1) ange-
ordneten Offnungsbereich (11) montiert ist, und da-
durch, dass

der Verschluss eine langgezogene Rohrenform hat
und an einem seiner Enden eine Kontaktflache mit
dem Produkt (12) aufweist, wobei die Flache des
Verschlusses dazu geeignet ist, dass, sobald der
Verschluss durch Verschrauben mit der Basis zu-
sammengefiigt ist und dadurch die Offnung ver-
schlief3t, die Kontaktflache des Verschlusses naher
an dem Innengewinde der Basis als an der Kontakt-
flache mit dem Produkt der Basis (9) angeordnet ist.

Verschlussanordnung gemaf Patentanspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass

sie einen flexiblen Behalter (7) in Form einer Tasche
aufweist und dass die Basis (1) mit dem Behalter (7)
zusammengeflgt ist, um dadurch ein Verschlielen
zu ermoglichen.

Verschlussanordnung gemaf Patentanspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass

der Behélter Folien aufweist und dass die Folien
durch Verschweil3en mit dem ersten Teil der Basis
so zusammengefligt sind, dass die dinnen Ab-
schnitte (16a, 16b) des ersten Teils der Basis sich
verjingend erstrecken, bis sie eine zu den Behalter-
folien parallele Ebene wieder erreichen.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

4. Verschlussanordnung gemal einem der Patentan-

spriche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Verschluss (4) und die Basis (1) aus voneinander
verschiedenen Materialien bestehen.

Verschlussanordnung gemaf Patentanspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Material, aus dem der Verschluss (4) besteht,
eine hohere Festigkeit aufweist als das Material, aus
dem die Basis (1) besteht.

Anordnung gemaf Patentanspruch 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Material, aus dem die Basis (1) besteht, eine
Schmelztemperatur hat, die unter der Schmelztem-
peratur liegt, die das Material hat, aus dem der Ver-
schluss (4) besteht.

Anordnung gemaf einem der Patentanspriiche 4 bis
6,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Material, aus dem der Verschluss (4) besteht,
Polyethylen hoher Dichte, PEHD, oder Polypropy-
len, PP, ist und dass das Material, aus dem die Basis
(1) besteht, Polyethylen hoher Dichte, PEHD, oder
Polyethylen niedriger Dichte, PELD, ist.
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