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(57)  Es wird eine Vorrichtung zum Ausbessern des
Laufflachenbelages eines Skis (1) mit einem in Skilangs-
richtung relativ zum Laufflachenbelag verschiebbaren
Gleitschuh (6) beschrieben, der eine Einrichtung (15)
zum Aufschmelzen eines dem Gleitschuh (6) zufiihrba-
ren thermoplastischen Belagwerkstoffes sowie iber die
Auftragsbreite verteilte, im Bereich einer Verteilerflache
(23) mindende Verteilerkanale (19) fur die Schmelze
umfasst, wobei die Verteilerflache (23) durch einen den
Verteilerkanalen (19) in Verschieberichtung (28) nach-
geordneten Abstreifer (27) begrenzt ist. Um vorteilhafte
Auftragsbedingungen fiir den Belagwerkstoff zu errei-
chen, wird vorgeschlagen, dass die Verteilerkanale (19)
in an sich bekannter Weise von wenigstens einer
Schmelzekammer (16) ausgehen und Ausflussventile
(20) aufweisen, die Uber auf der Laufflache des Skis (1)
aufsetzende DruckstoRel (25) betéatigbar sind, und dass
die Schmelzekammer (16) an eine mit der Einrichtung
(15) zum Aufschmelzen des Belagwerkstoffes versehe-
ne Flihrung (14) fir den Beiagwerkstoff angeschlossen
ist.

Vorrichtung zum Ausbessern des Laufflachenbelages eines Skis
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Ausbessern des Laufflachenbelages eines Skis mit
einem in Skildngsrichtung relativ zum Laufflachenbelag
verschiebbaren Gleitschuh, der eine Einrichtung zum
Aufschmelzen eines dem Gleitschuh zuflihrbaren ther-
moplastischen Belagwerkstoffes sowie Uber die Auf-
tragsbreite verteilte, im Bereich einer Verteilerflache
mundende Verteilerkanale fir die Schmelze umfasst,
wobei die Verteilerflache durch einen den Verteilerkana-
len in Verschieberichtung nachgeordneten Abstreifer be-
grenzt ist.

[0002] Zum Ausbessern des Laufflachenbelages ei-
nes Skis ist es bekannt (EP 0 367 684 B1), einen Gleit-
schuh vorzusehen, der Uber die Laufflaiche entlang des
Skis bewegt wird und auf die Laufflaiche einen thermo-
plastischen Belagwerkstoff in Form einer Schmelze auf-
bringt, die unmittelbar nach dem Auftragen und Abkuhlen
mit Hilfe eines Abstreifers wieder abgezogen wird, so-
dass der aufgetragene Belagwerkstoff ausschlieflich in
den auszufillenden Vertiefungen des Laufflachenbela-
ges verbleibt. Um einen gleichmaRigen Auftrag des Be-
lagwerkstoffes auf der Laufflache zu erreichen, wird der
in Drahtform dem Gleitschuh zugefiihrte Belagwerkstoff
mit Hilfe einer die Drahtfiihrung umschlieRenden Heiz-
einrichtung aufgeschmolzen und die Schmelze ber an
die Drahtfihrung anschlieRende Verteilerkanale der
Laufflache zugefiihrt, und zwarim Bereich einer der Lauf-
flache gegeniberliegenden Verteilerflache, zwischen
der und der Laufflache sich ein diinner mit Schmelze
geflliter Spalt ergibt, der durch einen in Verschieberich-
tung des Gleitschuhs den Verteilerkandlen nachfolgen-
den Abstreifer begrenzt wird. Nachteilig bei dieser be-
kannten Vorrichtung ist vor allem, dass zum Aufschmel-
zen des Belagwerkstoffes eine vergleichsweise hohe
Heizleistung erforderlich wird, damit auch bei gréf3eren
Vorschubgeschwindigkeiten des Gleitschuhs ein ausrei-
chender Schmelzenachschub gewahrleistet werden
kann. Hohe Heizleistungen bringen jedoch die Gefahr
einer Uberhitzung des eingesetzten Belagwerkstoffes
mit sich. AulfRerdem kann die Austragsmenge der
Schmelze nicht in Abhangigkeit von der jeweiligen Ski-
breite an die jeweiligen Anforderungen angepasst wer-
den. In diesem Zusammenhang ist zu bedenken, dass
Monoskier, wie Snowboards, eine Breite aufweisen kon-
nen, die die doppelte Breite eines ublichen Alpinskis er-
heblich Ubersteigt.

[0003] Dariber hinaus ist es zum Auftragen von
Wachs auf die Laufflache eines Skis bekannt (DE 25 49
376 A1, US 4 334 793 A), einen Gleitschuh mit einer
Schmelzekammer vorzusehen, von der Verteilerkanale
zu einer der Laufflache de Skis gegeniiberliegenden Ver-
teilerflache ausgehen. Die Verteilerkanéle sind mit Aus-
gussventilen versehen, die Uber auf der Laufflache des
Skis aufsetzende DruckstoRel betatigbar sind. Nachteilig
ist allerdings, dass das Skiwachs entweder flissig in die
Schmelzekammer einzubringen ist (US 4 334 793 A)
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oder mit Hilfe einer Gasheizeinrichtung in der Schmel-
zekammer verflussigt werden muss (DE 25 49 376 A1),
was wiederum die Gefahr einer Uberhitzung mit sich
bringt, zumal die Schmelzekammer nur chargenweise
mit Wachs gefiillt werden kann.

[0004] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrun-
de, eine Vorrichtung zum Ausbessern des Laufflachen-
belages eines Skis der eingangs geschilderten Art so
auszugestalten, dass die mit einer Uberhitzung des Be-
lagwerkstoffes einhergehenden Nachteile vermieden
werden kdnnen, ohne hieflr eine aufwendige Regelung
vorsehen zu mussen.

[0005] Die Erfindung l6st die gestellte Aufgabe da-
durch, dass die Verteilerkandle von wenigstens einer
Schmelzekammer ausgehen und Ausflussventil aufwei-
sen, die Uber auf der Laufflache des Skis aufsetzende
Druckstofiel betatigbar sind, und dass die Schmelze-
kammer an eine mit der Einrichtung zum Aufschmelzen
des Belagwerkstoffes versehene Fiihrung fir den Belag-
werkstoff angeschlossen ist.

[0006] Mit dem an sich bekannten Vorsehen einer
Schmelzekammer im Bereich des Gleitschuhs wird fir
die Schmelze ein Zwischenspeicher geschaffen, der
trotz eines unterschiedlichen Bedarfs an abzugebender
Schmelze eine weitgehend gleichmaRige Zufuhr des zu
schmelzenden Bearbeitungswerkstoffes, sei es in Draht-
form, sei es in Form eines Granulats, erlaubt, sodass
eine wesentliche Voraussetzung fur ein Aufschmelzen
des Belagwerkstoffes ohne Uberhitzungsgefahr erfiillt
werden kann. Die Ausflussventile in den von einer sol-
chen Schmelzekammer ausgehenden Verteilerkanalen
sorgen, wie dies ebenfalls bekannt ist, fir eine an die
jeweilige Breite des zu behandelnden Skis angepasste
Ausflussmenge der Schmelze, weil nur jene Verteilerka-
néale gedffnet werden, deren Ausflussventile tiber die hie-
fuir vorgesehenen DruckstofRel betatigt werden, wenn die
Uber die Verteilerfliche des Gleitschuhs vorstehenden
Druckstofiel beim Aufsetzen auf die Laufflache des Skis
wahrend der Relativverschiebung des Gleitschuhs ge-
geniber dem Ski gegen die Kraft einer SchlieRfeder des
jeweiligen Ausflussventils verschoben werden und das
Ventil zufolge dieses Stellweges gedffnet wird.

[0007] Die mit der Einrichtung zum Aufschmelzen des
Belagwerkstoffes versehene Fihrung fir den Belag-
werkstoff stellt selbst bei einem vergleichsweise gerin-
gen Aufnahmevolumen der Schmelzekammer eine von
der Austragsmenge unabhangige Temperatur fir die
ausflieRende Schmelze sicher, insbesondere wenn der
Gleitschuh eine zusatzliche Heizeinrichtung fiir die
Schmelzekammer aufweist. Die Einrichtung zum Auf-
schmelzen des Belagwerkstoffes in der in die Schmel-
zekammer mindenden Fihrung kann aus einer vorzugs-
weise elektrischen Heizeinrichtung bestehen. Beson-
ders vorteilhafte Bedingungen ergeben sich jedoch,
wenn die Einrichtung zum Aufschmelzen des Belagwerk-
stoffes in der Flhrung einen Schneckenextruder um-
fasst, der gegebenenfalls zusétzlich erwarmt werden
kann.
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[0008] Fir die Bereitstellung einer Schmelzekammer
kénnen im Gleitschuh verschiedene Konstruktions-
mafinahmen getroffen werden.. Eine bevorzugte Kon-
struktion wird allerdings dadurch erhalten, dass die
Schmelzekammer aus einer in Richtung der Auftrags-
breite verlaufenden, beiderends verschlossenen Boh-
rung im Gleitschuh besteht, von der die Verteilerkanale
als radiale Stichleitungen ausgehen. Eine solche durch
eine Bohrung gebildete Schmelzekammer bringt nicht
nur giinstige Herstellungsbedingungen mit sich, sondern
erlaubt auch eine parallele Anordnung der Verteilerka-
nale mit einer zur Verteilerfliche zumindest angenahert
senkrechten Achse und damit einer entsprechenden Be-
wegungsrichtung der Druckstéf3el zur Betatigung der
Ausflussventile, die vergleichsweise eng nebeneinander
gereiht werden kdnnen, um eine ausreichend feinflihlige
Anpassung an die jeweilige Skibreite zu ermdglichen.

[0009] Damitunterschiedliche Belagwerkstoffe einge-
setzt werden kdnnen, beispielsweise einen dunklen Be-
lagwerkstoff fir einen dunklen Laufflachenbelag und ei-
nen farblosen, durchsichtigen fir farbige Laufflachenbe-
lage, ohne in einer Ubergangsphase eine Mischung der
Belagwerkstoffe in Kauf nehmen zu mussen, kann vor-
gesehen werden, dass der Gleitschuh zwei Schmelze-
kammern mitje in zugehorigen Verteilerflachen miinden-
den Verteilerkanalen aufweist, dass die den beiden
Schmelzekammern zugehdrigen Verteilerflachen mitein-
ander einen stumpfen Winkel einschlieRen und dass der
Gleitschuh entsprechend dem Supplementwinkel zu die-
sem Winkel schwenkbar gelagert ist. Zufolge dieser
MaRnahmen kann die eine Schmelzekammer mit dem
einen und die andere Schmelzekammer mit dem ande-
ren Belagwerkstoff beschickt werden, wobei diese unter-
schiedlichen Belagwerkstoffe Uiber voneinander getrenn-
te Verteilerflachen auf die Laufflache eines Skis aufge-
bracht werden. Zur Sicherstellung des wahlweisen Ein-
satzes dieser Verteilerflachen sind die Verteilerflachen
gegeneinander unter einem stumpfen Winkel geneigt an-
geordnet, sodass es zum Einsatz einer dieser Verteiler-
flachen eines Verschwenkens des Gleitschuhs bedarf,
und zwar um den Supplementwinkel zu dem gegensei-
tigen Neigungswinkel. Wegen der durch Ausflussventile
gesicherten Verteilerkanale kann es dabei zu keinem un-
beabsichtigten Schmelzeaustritt im Bereich der freige-
stellten Verteilerflache kommen. Werden die beiden Ver-
teilerflachen anihren einander zugekehrten Enden durch
die Abstreifer begrenzt, so sind fiir den Einsatz der bei-
den Verteilerflachen gegensinnige Verschieberichtun-
gen des Gleitschuhs gegeniiber dem Ski erforderlich.
Dies kann dazu genltzt werden, Skier nacheinander in
gegensinniger Richtung zu bearbeiten, was ein Rick-
stellen des Gleitschuhs in eine vorgegebene Ausgangs-
lage mit Hilfe eines Leerhubes berflissig macht. In die-
sem Fall kann es sinnvoll sein, beide Schmelzekammern
mit einem Ubereinstimmenden Belagwerkstoff zu be-
schicken. Die Abstreifer im Bereich der einander zuge-
kehrten Enden der beiden Verteilerflachen bringen au-
Rerdem den konstruktiven Vorteil mit sich, dass die Ab-
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streifer der beiden Verteilerflachen durch eine gemein-
same Abstreifleiste gebildet werden kénnen.

[0010] InderZeichnungist der Erfindungsgegenstand
in einem Ausflihrungsbeispiel dargestellt. Es zeigen

Fig. 1  eine erfindungsgemafRe Vorrichtung zum Aus-
bessern eines Laufflachenbelages eines Skis
in einer vereinfachten Seitenansicht,

Fig. 2  diese Vorrichtung in einem Langsschnitt durch
den Gleitschuh in einem gréReren Mafistab,

Fig.3 einen Schnitt nach der Linie IlI-Ill der Fig. 2. in
einem kleineren Mafistab und

Fig. 4 einederFig. 2 entsprechende Darstellung einer
Konstruktionsvariante einer erfindungsgema-
Ren Vorrichtung.

[0011] Wie insbesondere der Fig. 1 entnommen wer-

den kann, weist die Vorrichtung zum Ausbessern des
Laufflachenbelages eines Skis 1 gemafl dem dargestell-
ten Ausfiihrungsbeispiel ein Gestell 2 mit einer Spann-
einrichtung 3 fiir den Ski 1 auf, die Endauflagen 4 und
zwischen diesen Endauflagen 4 Mittenauflagen 5 um-
fasst. Wahrend die Endauflage fiir die Skispitze ortsfest
im Gestell 2 gelagert ist, kbnnen die Endauflage 4 fir
das Skiende und die Mittenauflagen 5in Skilangsrichtung
verstellt werden, um eine Anpassung an unterschiedli-
che Skildngen zu ermdglichen. Der fir die Ausbesse-
rungsarbeiten des Laufflachenbelages vorgesehene
Gleitschuh 6 ist in einem entlang einer Fiihrung 7 des
Gestells 2 verfahrbaren Schlitten 8 angeordnet, dessen
Vorschubantrieb mit 9 bezeichnet ist. Der Gleitschuh 6
istim Schlitten 8 tiber einen Schwenkhebel 10 der Hohe
nach verstellbar gelagert, der an einem Schwenkzylinder
11 angelenkt ist. Zum Beschicken des Gleitschuhs 6 mit
einem thermoplastischem Belagwerkstoff sind am Schlit-
ten 8 zwei Vorratsspulen 12 und 13 fiir einen Kunststoff-
draht vorgesehen, der mit Hilfe einer an sich bekannten,
aus Ubersichtlichkeitsgriinden nicht niher dargestellten
Vorschubeinrichtung dem Gleitschuh 6 zugefiihrt wird.

[0012] GemaR den Fig. 2 und 3 ist die an dem Gleit-
schuh 6 angeschlossene Fiihrung 14 fir den drahtformi-
gen Belagwerkstoff von einer als elektrische Heizung
ausgebildeten Einrichtung 15 zum Aufschmelzen des
Belagwerkstoffes umschlossen. Zum Unterschied zu be-
kannten Vorrichtungen dieser Artmiinden die Fiihrungen
14 fur den Belagwerkstoff nicht in Verteilerkanalen, son-
dern in eine Schmelzekammer 16, die vorzugsweise als
sich Uber die Auftragsbreite des Gleitschuhs 6 erstrek-
kende Bohrung 17 ausgebildet ist, die endseitig durch
Stopfen 18 verschlossen wird. Die vorgesehenen Vertei-
lerkanale 19 sind als parallele, radial zur Bohrung 17 ver-
laufende Stichkanale ausgebildet, die mit Hilfe von Aus-
flussventilen 20 abgeschlossen sind. Diese Ausflussven-
tile 20 weisen einen durch eine Schlielfeder 21 belaste-
ten Ventilkdrper 22 auf, der einen Uber eine Verteilerfla-
che 23 bzw. 24 des Gleitschuhs 6 vorstehenden Druck-
stoRel 25 bildet. Der DruckstoRel 25 und der Ventilkérper
22 kdnnen auch in Form eines Kugelventils zusammen-
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gefasst werden.

[0013] InderinderFig. 2 dargestellten Arbeitsstellung
wird der Gleitschuh 6 mit Hilfe des Schwenkzylinders 11
an die Laufflache des Skis 1 angedriickt und stiitzt sich
dabei einerseits Uber eine Laufrolle 26 und anderseits
Uber einen Abstreifer 27 an der Laufflache des Skis 1 ab.
Der Abstreifer 27 begrenzt die Verteilerflache 23 des
Gleitschuhs 6 bezlglich der Vorschubrichtung 28 des
Gleitschuhs 6 hinter den Ausflussventilen 20, sodass die
aus der Schmelzekammer 17 Uber die Ausflussventile
20 auf die Laufflache des Skis 1 austretende Schmelze
im Spalt zwischen der Verteilerflaiche 23 und der Lauf-
flache des Skis 1 Gber die Skibreite verteilt und der tber-
flissige Belagwerkstoff nachfolgend mit Hilfe des Ab-
streifers 27 wieder abgetragen wird. Da die DruckstéRel
25 der Ausflussventile 20 beim Aufsetzen auf die Lauf-
flache des Skis 1 gegen die Kraft der SchlieRfeder 21
verschoben und damit die Ventilkérper 22 zur Freigabe
der Mindungséffnung der Ausflussventile 20 verlagert
werden, flieRt lediglich durch jene Verteilerkanale 19, de-
ren Druckstof3el 25 auf dem Ski 1 aufsetzen, Schmelze
auf die Laufflache des Skis 1 aus, wie dies der Fig. 3
entnommen werden kann. Die au3erhalb der Laufflache
des Skis 1 befindlichen Verteilerkanale 19 bleiben ge-
schlossen, sodass durch die selbststandige Steuerung
des Schmelzeausflusses tiber die durch die Druckstofel
25 betatigten Ausflussventile 20 eine einfache Anpas-
sung der auf die Laufflache aufzutragenden Menge des
Belagwerkstoffes an die jeweilige Skibreite bzw. an den
Skiverlauf mdglich wird. Dies bedeutet, dass mit einem
in der Fig. 3 veranschaulichten Gleitschuh 6 entweder
ein einzelner Ski 1 oder ein Skipaar bearbeitet werden
kann. Es ist aber auch méglich, einen breiteren Monoski,
beispielsweise ein Snowboard, zu bearbeiten.

[0014] Der Fig. 2 ist zu enthehmen, dass der Gleit-
schuh 6 zwei voneinander getrennte Schmelzekammern
16 aufweist, die gesonderte Flihrungen 14 fiir den von
den Vorratsspulen 12 und 13 abgewickelten, drahtformi-
gen Belagwerkstoff aufweisen. Diesen Schmelzekam-
mern 16 sind gesonderte Verteilerflachen 23 und 24 zu-
geordnet, die in einem stumpfen Winkel zueinander ge-
neigt sind. Durch ein Verschwenken des Gleitschuhs 6
um den Supplementwinkel zu diesem Neigungswinkel
zwischenden Verteilerflachen 23 und 24 kann wahlweise
eine der Verteilerflachen zum Einsatz kommen. Im dar-
gestellten Ausfiihrungsbeispiel sind die den beiden Ver-
teilerflachen 23 und 24 zugehdrigen Abstreifer 27 an den
einander zugekehrten Enden der Verteilerflachen 23 und
24 vorgesehen, sodass die Arbeitsrichtung fuir die beiden
Verteilerflachen 23 und 24 gegensinnig verlauft. Dies be-
deutet, dass der Gleitschuh 6 in der eingezeichneten Vor-
schubrichtung 28 Belagwerkstoff Giber die Verteilerflache
23 und in der gegensinnigen Verschieberichtung des
Schlittens 8 Gber die Verteilerflache 24 aufbringen kann,
was einen Leerhub zur Riickstellung des Schlittens 8 in
eine Ausgangsstellung Uberflissig macht. Die Ver-
schwenkung des Gleitschuhs 6 um den Supplementwin-
kel zum gegenseitigen Neigungswinkel der Verteilerfla-
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chen 23 und 24 kann durch einen Schwenkzylinder 29
durchgefiihrt werden, der im Schlitten 8 vorgesehen ist.
Mit Hilfe eines zusatzlichen Schwenkzylinders 30 ist es
aulRerdem maoglich, die Neigung des Gleitschuhs 6 in der
jeweiligen Arbeitsstellung gegeniiber dem Ski 1 einzu-
stellen, um beispielsweise die Schaufelkrimmung des
Skis 1 beriicksichtigen zu kénnen.

[0015] Die Moglichkeit, voneinander raumlich getrenn-
te Verteilerflachen 23 und 24 zum Einsatz zu bringen,
erlaubt die wahlweise Verwendung unterschiedlicher Be-
lagwerkstoffe, sodass die Vorratsspule 12 beispielswei-
se mit einem dunklen drahtférmigen Belagwerkstoff und
die Vorratsspule 13 miteinem durchsichtigen Belagwerk-
stoff versehen werden kann. Es ist aber auch mdglich,
gleiche Belagwerkstoffe fir beide Verteilerflachen 23
und 24 zu verwenden, wenn lediglich ein Leerhub des
Schlittens 8 vermieden werden soll.

[0016] Da beim Vorsehen zweier voneinander ge-
trennter Schmelzekammern 16 unter Umstanden die Ge-
fahr besteht, dass das Schmelzebad in der der nicht be-
niitzten Verteilerflache zugehodrigen Schmelzekammer
in einem unzulassigen Mal} abkdihlt, kann fir die Schmel-
zekammern 16 eine Heizeinrichtung 31, beispielsweise
in Form einer Heizpatrone, vorgesehen werden, die im
Gleitschuh 6 zwischen den Verteilerkanalen 19 angeord-
net ist und damit auch fiir eine entsprechenden Erwar-
mung der Schmelze im Bereich der Verteilerkanédle 19
sorgt.

[0017] Wie der Fig. 2 entnommen werden kann, bringt
die Anordnung der Abstreifer 27 im Bereich der einander
zugekehrten Enden der Verteilerflaichen 23 und 24 die
Méglichkeit mit sich, die Abstreifer 27 fiir beide Vertei-
lerflachen 23, 24 durch eine gemeinsame Abstreifleiste
32 zubilden. Aufgrund des notwendigen Verschwenkens
des Gleitschuhs 6 zwischen den beiden Arbeitsstellun-
gen fur die Verteilerflachen 23 und 24 ergibt sich in den
beiden Arbeitsstellungen eine vergleichbare Abstiitzung
des Gleitschuhs 6 einerseits Uber den den Ausflussven-
tilen 20 in Vorschubrichtung nachgeordneten Abstreifer
27 und anderseits Uber die den Ausflussventilen 20 vor-
geordneten Laufrollen 26. Um den Spalt zwischen der
zum Einsatz kommenden Verteilerflache 23, 24 und der
Laufflache des Skis 1 an verschiedene Bedingungen an-
passen zu kénnen, kénnen die Laufrollen 26 auf einer
Exzenterwelle gelagert werden, sodass durch eine Ver-
drehen der Exzenterwelle die Drehachse der Laufrolle
26 entsprechend verlagert wird.

[0018] Umdie Verschiebelage des Schlittens 8 gegen-
Uber dem Ski 1 zu erfassen und zur Steuerung heran-
ziehen zu kdnnen, kann dem Schlitten ein entsprechen-
der Fuhler 33 zugeordnet werden, Uber den beispiels-
weise das Skiende angezeigt oder ein wegabhangiger
Steuereingriff eingeleitet werden kann.

[0019] Zum Unterschied zu der Fig. 2 ist nach der Fig.
4 die Einrichtung 15 zum Aufschmelzen des Belagwerk-
stoffes in Form von Schneckenextrudern 34 ausgebildet,
deren Gehause Teil der Fiihrung 14 sind, durch die der
Belagwerkstoff zu den Schmelzekammern 16 gelangt.
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Diese Schneckenextruder 34 haben den Vorteil, dass
das Aufschmelzen des Belagwerkstoffes weitgehend un-
abhangig von der Fordergeschwindigkeit des Belag-
werkstoffes unter gleich bleibenden Temperaturbedin-
gungen durchgefiihrt werden kann.

Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zum Ausbessern des Laufflachenbela-
ges eines Skis (1) mit einem in Skilangsrichtung re-
lativ zum Laufflachenbelag verschiebbaren Gleit-
schuh (6), der eine Einrichtung (15) zum Aufschmel-
zen eines dem Gleitschuh (6) zufihrbaren thermo-
plastischen Belagwerkstoffes sowie Uber die Auf-
tragsbreite verteilte, im Bereich einer Verteilerflache
(23) mindende Verteilerkanale (19) fur die Schmel-
ze umfasst, wobei die Verteilerflache (23) durch ei-
nen den Verteilerkanalen (19) in Verschieberichtung
(28) nachgeordneten Abstreifer (27) begrenzt ist,
dadurch gekennzeichnet, dass die Verteilerkana-
le (19) in an sich bekannter Weise von wenigstens
einer Schmelzekammer (16) ausgehen und Aus-
flussventile (20) aufweisen, die lber auf der Lauffla-
che des Skis (1) aufsetzende DruckstéRRel (25) be-
tatigbar sind, und dass die Schmelzekammer (16)
an eine mit der Einrichtung (15) zum Aufschmelzen
des Belagwerkstoffes versehene Fihrung (14) fiir
den Belagwerkstoff angeschlossen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Gleitschuh (6) eine Heizeinrich-
tung (31) fir die Schmelzekammer (16) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Einrichtung zum Auf-
schmelzen des Belagwerkstoffes in der Fihrung
(14) einen Schnekkenextruder umfasst.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schmelzekam-
mer (16) aus einer in Richtung der Auftragsbreite
verlaufenden, beiderends verschlossenen Bohrung
(17) im Gleitschuh (6) besteht, von der die Verteiler-
kanale (19) als radiale Stichleitungen ausgehen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass der Gleitschuh (6)
zwei Schmelzekammern (16) mit je in zugehdrigen
Verteilerflachen (23, 24) miindenden Verteilerkana-
len (19) aufweist, dass die den beiden Schmelze-
kammern (16) zugehorigen Verteilerflachen (23, 24)
miteinander einen stumpfen Winkel einschlieRen
und dass der Gleitschuh (6) entsprechend dem Sup-
plementwinkel zu diesem Winkel schwenkbar gela-
gert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
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zeichnet, dass die beiden Verteilerflachen (23, 24)
an ihren einander zugekehrten Enden durch die Ab-
streifer (27) begrenzt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Abstreifer (27) der beiden Ver-
teilerflachen (23, 24) durch eine gemeinsame Ab-
streifleiste (32) gebildet sind.
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