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Description

[0001] L’invention concerne un flacon en matiere plas-
tique formé d’un corps surmonté par un col comprenant
une ouverture de distribution par lequel un fluide contenu
dans ledit corps peut étre distribué, par exemple au
moyen d’'une pompe.

[0002] Dans des applications particulieres, le fluide
peut étre un liquide ou une créme, par exemple un par-
fum, un produit cosmétique ou un produit pharmaceuti-
que.

[0003] En particulier, lorsque le flacon est obtenu par
injection, il est connu, en accord avec le préambule de
la revendication 1, par exemple du document US-6 240
979, de le réaliser en deux piéces distinctes, respective-
mentformantle col etle corps, qui sontassemblées entre
elles pour mettre en communication l'intérieur du corps
avec l'ouverture de distribution.

[0004] Selonl'artantérieur, 'association peut étre réa-
lisée par encliquetage du col sur I'extrémité du corps.
Toutefois, dans cette réalisation, il se pose des proble-
mes relativement a I'étanchéité et a la résistance méca-
nique au niveau de la zone d’encliquetage.

[0005] Pour tenter de satisfaire a ces exigences, on a
proposé d’assembler le col par soudure ou collage sur
le corps. Toutefois, ces réalisations compliquent la fabri-
cation du flacon, et donc en augmentent son co(t.
[0006] En outre, selon les réalisations connues, la zo-
ne de raccord ne présente pas une esthétique conforme
aux exigences des applications envisagées, notamment
relativement a 'absence de bavures, d’excédents de ma-
tiere ou de déformations locales. En particulier, en cas
d’encliquetage, I'amélioration de la résistance mécani-
que et de I'étanchéité de la zone de raccord induit des
déformations plus importantes de ladite zone.

[0007] Pourrésoudre ce probleme esthétique, I'art an-
térieur propose de masquer la zone de raccord par I'in-
termédiaire d’'une frette dont la partie inférieure est agen-
cée pour venir recouvrir axialement ladite zone de rac-
cord.

[0008] L’invention vise a perfectionner I'art antérieur
en proposant un flacon dans lequel le col rapporté est
associé sur le corps en assurant de fagon optimale d’'une
part I'étanchéité et d’autre par le serrage de la zone de
raccord, et ce en permettant de conférer une esthétique
avantageuse au flacon.

[0009] A ceteffet, 'invention propose un flacon en ma-
tiere plastique selon la revendication 1.

[0010] D’autres objets et avantages de l'invention ap-
paraitront dans la description qui suit, faite en référence
a la figure annexée représentant de fagon partielle et en
coupe longitudinale un flacon selon un mode de réalisa-
tion.

[0011] Dans la description, les termes de positionne-
ment dans I'espace sont pris en référence a la position
du flacon représenté sur la figure.

[0012] En relation avec la figure, on décrit ci-dessous
un mode de réalisation d’un flacon destiné a contenir un
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fluide en vue de sa distribution. Dans des exemples par-
ticuliers, le fluide peut étre un liquide ou une créme, par
exemple un parfum, un produit cosmétique ou un produit
pharmaceutique.

[0013] Le flacon est formé en matiére plastique, no-
tamment en polypropyléne, pour comprendre un corps
1 surmonté par un col 2 pourvu d’'une ouverture de dis-
tribution 3. En particulier, le flacon peut étre obtenu par
injection simple de ladite matiére de sorte a réaliser deux
pieces distinctes, respectivement formant le col 2 et le
corps 1, qui sont assemblées entre elles pour mettre en
communication l'intérieur du corps 1 avec 'ouverture de
distribution 3. En effet, dans le cas ou le col 2 présente
une section inférieure a celle du corps 1, la réalisation
du flacon par injection simple en une seule piéce s’avére
impossible.

[0014] Dans le mode de réalisation décrit, le corps 1
est formé d’un tube creux de section constante dont la
partie inférieure est fermée par une paroi radiale (non
représentée) et dont la partie supérieure comprend une
portée 4 d’association du col 2. Pour permettre I'asso-
ciation, le col 2 comprend en partie inférieure une jupe
axiale d’étanchéité 5 qui est montée sur ladite portée.
[0015] Plus particulierement, la surface extérieure de
la jupe d’étanchéité 5 est emmanchée de fagon étanche
sur la surface intérieure de la portée 4, ledit emmanche-
ment étantréalisé sensiblement sans serrage radial. Ain-
si, lemmanchement n’induit pas de déformation radiale
de la zone de raccord, notamment de la surface exté-
rieure de la portée 4.

[0016] Dans le mode de réalisation décrit, 'emman-
chement étanche sans serrage radial est réalisé en pré-
voyant que la surface extérieure de la jupe d’étanchéité
5 et que la surface intérieure de la portée 4 présentent
une géomeétrie cylindrique. Plus précisément, ces deux
surfaces ont une géométrie identique avec une section
de valeur sensiblement identique. Ainsi, I'étanchéité est
réalisée tout le long de la zone d’interface, sans défor-
mation radiale localisée de ladite interface.

[0017] Dans deux exemples de réalisation, la géomé-
trie cylindrique de la surface extérieure de la jupe d’étan-
chéité 5 et de la surface intérieure de la portée 4 est de
révolution ou a courbe directionnelle ovale.

[0018] Toutefois, 'lemmanchement lisse ainsi obtenu
ne présente pas une résistance mécanique suffisante,
notamment afin de résister aux chocs et autres sollicita-
tions mécaniques que le flacon a a subir dans le cadre
de son utilisation.

[0019] Le flacon comprend en outre une frette 6, no-
tamment réalisée en matiére plastique, par exemple en
matériau identique a celui du corps 1 etdu col 2. La frette
6 comprend une partie inférieure 7 qui est agencée pour
recouvrir axialement au moins la zone de raccord entre
le corps 1 et le col 2.

[0020] Outre sa fonction esthétique, la frette 6 contri-
bue, en combinaison avec 'emmanchementlisse, al’as-
sociation du col 2 sur le corps 1. Pour ce faire, la partie
inférieure 7 de la frette 6 est agencée pour assurer un
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serrage radial sur la surface extérieure de la portée 4,
ce qui assure indirectement la tenue mécanique de I'em-
manchement lisse puisque celui-ci est disposé radicale-
ment a 'opposé de la zone de serrage.

[0021] Les moyens réalisantlesfonctions d’étanchéité
et de tenue mécanique de la zone de raccord sont donc
distincts, ce qui permet d’optimiser les résultats obtenus
en combinaison relativement a ces deux fonctions. Par
ailleurs, le serrage radial sur la portée 4 est réalisé vers
l'intérieur, ce qui, outre la conservation de I'esthétique
extérieure du flacon, sollicite en compression la matiére
de sorte a induire un effort de serrage qui est supérieur
a celui conféré par extension de ladite matiere. Enfin, le
serrage radial de la surface extérieure de la portée 4 tend
également afiabiliserI'étanchéité a 'opposé de cette sur-
face, c’est-a-dire entre le col 2 et le corps 1.

[0022] Selon une réalisation, le serrage radial est ob-
tenu en prévoyant que la surface extérieure de la portée
4 et/ou la surface intérieure de la partie inférieure 7 de
la frette 6 comprend au moins un jonc annulaire 8. Ainsi,
le serrage est obtenu par déformation de matiere lors de
'engagement du jonc 8 dans la surface qui est disposée
en regard. En outre, le serrage peut étre obtenu par en-
cliquetage en prévoyant qu’au moins un jonc annulaire
8 soit engagé dans au moins une gorge annulaire 9 pré-
vue dans la surface qui est disposée en regard.

[0023] Dansle mode de réalisation représenté, la sur-
face extérieure de la portée 4 comprend unjonc annulaire
8 formé en saillie radiale vers I'extérieur, et une gorge
annulaire 9 de réception du jonc 8 est formée sur la sur-
face intérieure de la partie inférieure 7 de la frette 6.
[0024] Parailleurs, pour améliorer I'étanchéité entre le
col 2 et le corps 1, I'extrémité supérieure de la surface
extérieure de la jupe d’étanchéité 5 est délimitée par un
épaulement radial externe 10, ledit épaulement étant en
appui étanche sur I'extrémité supérieure de la portée 4.
En outre, dans le mode de réalisation représenté, la par-
tie inférieure 7 de la frette 6 est surmontée par un épau-
lement radial interne 11, ledit épaulement étant en appui
étanche sur I'épaulement radial externe 10 de la jupe
d’étanchéite 5.

[0025] Comme représenté sur la figure, il est égale-
ment envisagé que la surface extérieure de la portée 4
soit formée dans un logement annulaire 12 de réception
de la partie inférieure 7 de la frette 6. Le logement 12 est
agenceé pour que la surface extérieure de la partie infé-
rieure 7 soit placée dans le prolongement axial de la sur-
face extérieure du corps 1. Pour ce faire, le logement 12
présente une section inférieure a celle du corps 1 avec
une différence sensiblement égale a I'épaisseur de la
partie inférieure 7, et la dimension axiale dudit logement
est sensiblement égale a celle de ladite partie inférieure
7 afin que I'extrémité inférieure de la frette 6 vienne en
contact contre le bord inférieur 13 dudit logement.
[0026] Dans le mode de réalisation décrit, pour amé-
liorer I'étanchéité au niveau de I'ouverture de distribution
3, la frette 6 comprend en outre une portée axiale 14 qui
est montée de fagon étanche, notamment par emman-
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chement, sur la périphérie de I'ouverture de distribution
3. En outre, la surface intérieure de la portée axiale 14
comprend, au voisinage de son extrémité inférieure, un
jonc annulaire 15 permettant d’assurer un encliquetage
de la frette 6 autour de I'ouverture de distribution 3.
[0027] Plus précisément, le col 2 rapporté présente
une géomeétrie annulaire avec une portée radiale interne
16 qui surmonte lajupe d’étanchéité 5, et une paroi axiale
supérieure 17 dans laquelle I'ouverture de distribution 3
est formée.

[0028] La frette 6 présente également une géométrie
annulaire, la partie inférieure 7 de serrage présentant
une section supérieure a celle de la portée axiale 14,
ladite partie et ladite portée étant reliées par une paroi
axi-radiale 18 qui s’étend au-dela de I'ouverture de dis-
tribution 3. Par ailleurs, le flacon comprend un bouchon
d’aspect 19 qui est monté sur la frette 6 au niveau de la
zone de jonction entre la partie inférieure 7 de serrage
et une partie axiale de la paroi axi-radiale 18.

[0029] En outre, toujours pour améliorer I'étanchéité
entre la frette 6 et 'ouverture de distribution 3, la portée
axiale 14 est surmontée par un épaulementradial interne
20 qui est en appui sur I'extrémité de ladite ouverture.
La frette 6 comprend une autre portée axiale 21 qui est
en contact étanche avec l'intérieur de la paroi axiale su-
périeure 17.

[0030] De cette fagon, le flacon peut intégrer une pom-
pe de distribution 22, ladite pompe étant montée sur
I'ouverture 3 de sorte a permettre la distribution du fluide
contenu dans le corps 1. Pour ce faire, la pompe 22 est
montée sur I'ouverture 3 par l'intermédiaire de la frette
6, notamment en prévoyant que le corps de la pompe
soit disposé dans l'ouverture de distribution 3. En parti-
culier, la pompe 22 comprend un bouton poussoir 23 qui
est monté en translation dans une partie axiale supérieu-
re 24 de la paroi axi-radiale 18.

[0031] Dansle mode de réalisation représenté, la pom-
pe 22 comprend une bague de purge 25 disposé dans
le corps 1, ladite bague étant adaptée pour un flacon de
distribution de type sans reprise d’air. En variante, un
tube plongeur peut étre monté en partie inférieure de la
pompe 22 pour étre immergé dans le fluide, de sorte a
alimenter la pompe 22 en fluide a distribuer.

Revendications

1. Flacon enmatiére plastique formé d’'un corps (1) sur-
monté par un col (2) comprenant une ouverture de
distribution (3), ledit col et ledit corps étant réalisés
en deux piéces distinctes qui sont assemblées entre
elles pour mettre en communication lintérieur du
corps (1) avec l'ouverture de distribution (3), dans
lequel ledit col comprend une jupe axiale d’étanchéi-
té (5) qui estmontée surune portée axiale (4) formée
surla partie supérieure du corps (1), ledit flacon com-
prenant en outre une frette (6) dont la partie inférieu-
re (7) est agencée pour venir recouvrir axialement
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au moins la zone de raccord entre le col (2) et le
corps (1), 'association du col (2) sur le corps (1)
étant réalisée en combinaison par :

- emmanchement étanche de la surface exté-
rieure de la jupe d’étanchéité (5) sur la surface
intérieure de la portée (4) ; et

- serrage radial de la partie inférieure (7) de la
frette (6) sur la surface extérieure de la portée

4);

ledit flacon étant caractérisé en ce que la frette (6)
comprend en outre une portée axiale (14) qui est
montée de fagon étanche sur la périphérie de
I'ouverture de distribution (3).

Flacon selon la revendication 1, caractérisé en ce
que la surface extérieure de la jupe d’étanchéité (5)
et la surface intérieure de la portée (4) présentent
une géométrie cylindrique.

Flacon selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que I'extrémité supérieure de la surface exté-
rieure de la jupe d’étanchéité (5) est délimitée par
un épaulement radial externe (10), ledit épaulement
étant en appui étanche sur I'extrémité supérieure de
la portée (4).

Flacon selon la revendication 3, caractérisé en ce
que la partie inférieure (7) de la frette (6) est sur-
montée par un épaulement radial interne (11), ledit
épaulement étant en appui étanche sur'épaulement
radial externe (10) de la jupe d’étanchéité (5).

Flacon selon 'une quelconque des revendications 1
a4, caractérisé en ce que la surface extérieure de
la portée (4) et/ou la surface intérieure de la partie
inférieure (7) de la frette (6) comprend au moins un
jonc annulaire (8).

Flacon selon la revendication 5, caractérisé en ce
qu’au moins un jonc annulaire (8) est engagé dans
au moins une gorge annulaire (9) prévue sur la sur-
face qui est disposée en regard.

Flacon selon 'une quelconque des revendications 1
a 6, caractérisé en ce que la surface extérieure de
la portée (4) est formée dans un logement annulaire
(12) de réception de la partie inférieure (7) de la frette
(6), ledit logement étant agencé pour que la surface
extérieure de la partie inférieure (7) de la frette (6)
soit placée dans le prolongement axial de la surface
extérieure du corps (1).

Flacon selon 'une quelconque des revendications 1
a7, caractérisé en ce que la portée axiale (14) est
surmontée par un épaulement radial interne (20) qui
est en appui sur I'extrémité de I'ouverture de distri-
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10.

bution (3).

Flacon selon la revendication 8, caractérisé en ce
que la frette (6) comprend une autre portée axiale
(21) qui est en contact étanche avec l'intérieur d’'une
paroi axiale supérieure (17) danslaquelle 'ouverture
de distribution (3) est formée.

Flacon selon I'une quelconque des revendications 1
a9, caractérisé en ce qu’une pompe de distribution
(22) est montée sur I'ouverture (3) de sorte a per-
mettre la distribution d'un fluide contenu dans le
corps (1), ladite pompe étant montée sur I'ouverture
(3) par l'intermédiaire de la frette (6).

Patentanspriiche

1.

Flaschchen aus Kunststoff, das aus einem Koérper
(1), auf dem ein Kragen (2) sitzt, der eine Vertei-
lungséffnung (3) umfasst, ausgebildet ist, wobei der
Kragen und der Kérper aus zwei getrennten Teilen
hergestellt sind, die miteinander zusammengefiigt
sind, um zu erlauben, das Innere des Korpers (1) mit
der Verteilungs6ffnung (3) in Kommunikation zu
bringen, wobei der Kragen eine axiale Abdichtschir-
ze (5) umfasst, die auf eine axiale Auflage (4) mon-
tiert ist, die auf dem oberen Teil des Kérpers (1) aus-
gebildet ist, wobei das Flaschchen aullerdem einen
Mantelring (6) umfasst, dessen unterer Teil (7) ein-
gerichtet ist, um axial mindestens die Anschlusszo-
ne zwischen dem Kragen (2) und dem Koérper (1)
abzudecken, wobei die Assoziation des Kragens (2)
aufdemKoérper (1) kombiniert ausgefiihrt wird durch:

- dichtes Aufschrumpfen der AuRenoberflache
der Abdichtschirze (5) auf der Innenoberflache
der Auflage (4), und

- radiales Spannen des Innenteils (7) des Man-
telrings (6) auf der AuRenoberflache der Auflage

4),

Flaschchen dadurch gekennzeichnet, dass der
Mantelring (6) auRerdem eine axiale Auflage (14)
umfasst, die dicht auf den Umfang der Verteilungs-
6ffnung (3) montiert ist.

Flaschchen nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die AuRenoberflache der Abdicht-
schirze (5) und die Innenoberflache der Auflage (4)
eine zylindrische Geometrie aufweisen.

Flaschchen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das obere Ende der Aulkeno-
berflache der Abdichtschiirze (5) durch einen radial
aulleren Ansatz (10) abgegrenzt ist, wobei der An-
satz in dichter Auflage auf dem oberen Ende der
Auflage (4) ist.
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Flaschchen nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass auf dem unteren Teil (7) des Man-
telrings (6) ein radial innerer Ansatz (11) sitzt, wobei
der Ansatz in dichter Auflage auf dem radial dulReren
Ansatz (10) der Abdichtschirze (5) ist.

Flaschchen nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Aul3enoberflache
der Auflage (4) und/oder die Innenoberflache des
unteren Teils (7) des Mantelrings (6) mindestens ei-
nen ringférmigen Ring (8) umfasst.

Flaschchen nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mindestens einringférmiger Ring (8)
in mindestens eine ringférmige Nut (9), die auf der
Oberflache, die gegenuberliegend angeordnet ist,
eingeflgt ist.

Flaschchen nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Aul3enoberflache
der Auflage (4) in einer ringférmigen Aufnahme (12)
zum Aufnehmen des unteren Teils (7) des Mantel-
rings (6) ausgebildet ist, wobei die Aufnahme einge-
richtet ist, damit die AuRenoberflache des unteren
Teils (7) des Mantelrings (6) in der axialen Verlan-
gerung der AuBlenoberflache des Kérpers (1) plat-
zZiert ist.

Flaschchen nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass auf der axialen Auf-
lage (14) ein radialer innerer Ansatz (20) sitzt, der
auf dem Ende der Verteilungséffnung (3) aufliegt.

Flaschchen nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Mantelring (6) eine andere axiale
Auflage (21) umfasst, die in dichter Beriihrung mit
dem Inneren der oberen axialen Wand (17), in der
die Verteilungsoéffnung (3) ausgebildet ist, ist.

Flaschchen nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass eine Verteilungs-
pumpe (22) auf die Offnung (3) derart montiert ist,
dass sie das Verteilen eines Fluids, das in dem Kor-
per (1) enthalten ist, erlaubt, wobei die Pumpe tber
den Mantelring (6) auf die Offnung (3) montiert ist.

Claims

Bottle made of plastic formed of a body (1) mounted
by a neck (2) comprising a dispensing opening (3),
said neck and said body being made in two separate
parts which are assembled togetherin order to place
in communication the inside of the body (1) with the
dispensing opening (3), wherein said neck compris-
es an axial sealing skirt (5) which is mounted on an
axial bearing surface (4) formed on the upper portion
of the body (1), said bottle further comprising a ferule
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(6) of which the lower portion (7) is arranged to axially
cover atleast the connection zone between the neck
(2) and the body (1), with the association of the neck
(2) on the body (1) being carried out in combination
by:

- sealingly fitting the outer surface of the sealing
skirt (5) on the inner surface of the bearing sur-
face (4) ; and

- radial locking of the lower portion (7) of the
ferule (6) on the outer surface of the bearing
surface (4);

said bottle being characterised in that the ferule (6)
further comprises an axial bearing surface (14) which
is mounted in a sealed manner on the periphery on
the dispensing opening (3).

Bottle according to claim 1, characterised in that
the outer surface of the sealing skirt (5) and the inner
surface of the bearing surface (4) have a cylindrical
geometry.

Bottle according to claim 1 or 2, characterised in
that the upper end of the outer surface of the sealing
skirt (5) is delimited par an outer radial shoulder (10),
said shoulder bearing in a sealed manner on the up-
per end of the bearing surface (4).

Flacon according to claim 3, characterised in that
the lower portion (7) of the ferule (6) is mounted by
an inner radial shoulder (11), said shoulder bearing
in a sealed manner on the outer radial shoulder (10)
of the sealing skirt (5).

Bottle according to any of claims 1 to 4, character-
ised in that the outer surface of the bearing surface
(4) and/or the inner surface of the lower portion (7)
of the ferule (6) comprises at least one annular snap
ring (8).

Bottle according to claim 5, characterised in that
at least one annular snap ring (8) is engaged in at
least one annular groove (9) provided on the surface
which is arranged opposite.

Bottle according to any of claims 1 to 6, character-
ised in that the outer surface of the bearing surface
(4) is formed in an annual housing (12) for receiving
the lower portion (7) of the ferule (6), said housing
being arranged so that the outer surface of the lower
portion (7) of the ferule (6) is placed in the axial ex-
tension of the outer surface of the body (1).

Bottle according to any of claims 1 to 7, character-
ised in that the axial bearing (14) is mounted by an
inner radial shoulder (20) which is bearing against
the end of the dispensing opening (3).
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Bottle according to claim 8, characterised in that
the ferule (6) comprises another axial bearing sur-
face (21) which is in sealed contact with the inside
of an upper axial wall (17) wherein the dispensing
opening (3) is formed.

Bottle according to any of claims 1 to 9, character-
ised in that a dispensing pump (22) is mounted on
the opening (3) in such a way as to allow for the
dispensing of a fluid contained in the body (1), said
pump being mounted on the opening (3) by the in-
termediary of the ferule (6).
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