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(54) Vertikale Plattensage

(57)  Die Erfindung betrifft eine vertikale Plattensage
(10) mit einer Stitzwand (14) zur Lagerung eines Werk-
stlickes und mit einem langs der Stiitzwand (14) verfahr-
baren Sagebalken (23), an dem ein Sageaggregat (25)
langs des Sagebalkens (23) verfahrbar gelagert ist, und
mit einem am unteren Ende der Stitzwand (14) ange-
ordneten Werkstlicktrager (19) mit einer Werkstuickauf-
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lage (28), auf die das Werkstlick aufsetzbar ist. Um die
Plattensage (10) derart weiterzubilden, dass die Werk-
stlickauflage (28) auf einfache Weise bei der Montage
justiert werden kann und wahrend des Gebrauchs der
Plattensage (10) ihre Ausrichtung beibehalt, wird erfin-
dungsgemalf’ vorgeschlagen, dass die Werkstiickaufla-
ge (28) unter Einsatz eines Glas-, Keramik- oder Stein-
materials gefertigt ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine vertikale Plattensage
mit einer Stitzwand zur Lagerung eines Werkstlickes
und mit einem langs der Stitzwand verfahrbaren Sage-
balken, an dem ein Sageaggregat langs des Ségebal-
kens verfahrbar gelagert ist, und mit einem am unteren
Ende der Stiitzwand angeordneten Werkstlicktrager mit
einer Werkstiickauflage, auf die das Werkstiick aufsetz-
bar ist.

[0002] Mittels derartiger Plattensagen kénnen platten-
férmige Werkstlicke, beispielsweise Spanplatten, auf
vorgegebene Male zugesagt werden. Vertikalschnitte
kénnen angebracht werden, indem das Sageaggregat in
einer ersten Stellung langs des Sagebalkens verfahren
wird, und Horizontalschnitte kbnnen angebracht werden,
indem das Sageaggregat in eine zweite Stellung ver-
schwenkt und dann zusammen mit dem Sé&gebalken
langs der Stitzwand verfahren wird.

[0003] Zum Abstiitzen der Werkstlicke an der Stuit-
zwand kommt ein Werkstlicktrager mit einer Werkstiick-
auflage zum Einsatz, die am unteren Ende der Stiitzwand
angeordnet ist und auf die das Werkstlick mit einer Sei-
tenkante aufgesetzt werden kann. Die Werkstilickauflage
muss bei der Montage der Plattensdge so ausgerichtet
werden, dass bei einem Horizontalschnitt das Sageag-
gregat parallel zur Werkstiickauflage verfahren wird. Der
Stitzbalken ist Giblicherweise an einer Flihrungsschiene
verschiebbar gehalten, die am oberen Ende der Stit-
zwand angeordnet ist. Es muss deshalb bei der Montage
der Plattensége darauf geachtet werden, dass die Werk-
stiickauflage parallel zur Flihrungsschiene ausgerichtet
ist. AuBerdem muss daflir Sorge getragen werden, dass
die Werkstiickauflage ihre bei der Montage der Platten-
sage eingenommene Lage dauerhaft auch wahrend des
Betriebes der Plattensage beibehalt. Durch den Ge-
brauch der Plattensage darf also die Werkstlickauflage
mdglichst wenig beeintrachtigt werden. Es muss aber
auch darauf geachtet werden, dass das Werkstlick von
der Werkstilickauflage nicht beschadigt wird.

[0004] Aufgabe dervorliegenden Erfindungistes, eine
vertikale Plattenséage der eingangs genannten Art derart
weiterzubilden, dass die Werkstlickauflage bei der Mon-
tage der Plattensdge auf einfache Weise justiert werden
kann und dass die Werkstlickauflage wahrend des Ge-
brauchs der Plattensége ihre Ausrichtung beibehalt,
ohne dass die Gefahr einer Beschadigung des Werkstuk-
kes besteht.

[0005] Diese Aufgabe wird bei einer vertikalen Platten-
sage der gattungsgemafRen Art erfindungsgemal da-
durch geldst, dass die Werkstlickauflage unter Einsatz
eines Glas-, Keramik- oder Steinmaterials gefertigt ist.
Es hat sich gezeigt, dass durch Einsatz von Stein-, Ke-
ramik- oder Glasmaterial bei der Fertigung der Werk-
stlickauflage auf einfache Weise eine dauerhafte Aus-
richtung der Werkstiickauflage parallel zur Fihrungs-
schiene der Plattensage erzielt werden kann. Das Glas-,
Keramik- oder Steinmaterial, das beispielsweise ge-
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schliffen sein kann, ermdglicht eine sehr abriebfeste Aus-
gestaltung der Werkstiickauflage, ohne dass die Gefahr
besteht, dass die Werkstlickauflage das Werkstlick be-
eintrachtigt. Die Werkstiickauflage lasst sich sehr glatt
ausbilden, so dass das Werkstlick mit verhaltnismaRig
geringen Kraften auf der Werkstlickauflage verschoben
werden kann, ohne dass dies zu einer Beschadigung der
Werkstlickkante fihrt, mit der das Werkstiick auf der
Werkstlickauflage aufsitzt.

[0006] DerWerkstucktrager kann beispielsweise meh-
rere zueinander beabstandete Stutzrollen umfassen, die
jeweils eine Werkstlickauflage in Form eines Mantels aus
Glas-, Keramik- oder Steinmaterial aufweisen. Alternativ
kann der Werkstiicktrager aber auch leistenférmig aus-
gestaltet sein.

[0007] Von besonderem Vorteil ist es, wenn die Werk-
stiickauflage als Glasplatte ausgestaltet ist. Dies erm&g-
licht eine kostengiinstige Herstellung der Werkstlickauf-
lage, und auch die Montage der Werkstlickauflage ge-
staltet sich verhaltnismaRig einfach.

[0008] Die Glasplatte kann aus mehreren schichtfor-
mig Ubereinander angeordneten und miteinander ver-
bundenen Einzelplatten aus Glasmaterial gefertigt sein.
Dadurch kann eine sehr hohe mechanische Stabilitat der
Glasplatte erzielt werden, aulerdem kann eine verhalt-
nismafig dicke Glasplatte kostengiinstig aus mehreren
Einzelplatten hergestellt werden.

[0009] Bevorzugt wird fir die Herstellung der Werk-
stlickauflage technisches Sicherheitsglas verwendet.
Derartiges Glasmaterial ist dem Fachmann an sich be-
kannt, es kann kostengtinstig bezogen werden.

[0010] Der Werkstiicktrager kann sich in Form einer
Stitzleiste kontinuierlich am unteren Ende entlang der
Stlitzwand erstrecken. Es kann allerdings auch vorgese-
hen sein, dass der Werksticktrager mehrere Tragerseg-
mente aufweist, die im Abstand zueinander langs des
unteren Randes der Stitzwand angeordnet sind. Der
Werkstlicktrager weist bei einer derartigen Ausgestal-
tung Unterbrechungen auf zum Durchtreten des Sage-
blatts des Sageaggregats bei Vornahme eines Verti-
kalschnitts. Dies erleichtert die Handhabung der Platten-
sage.

[0011] Die einzelnen Tragersegmente kdnnen jeweils
eine Werkstlickauflage der voranstehend genannten Art
aufweisen.

[0012] Bei einer bevorzugten Ausgestaltung umfasst
der Werkstucktrager ein Tragteil, das aus einem span-
abhebend bearbeitbaren Material gefertigt ist und das
die Werkstiickauflage tragt. Bei der Montage der Plat-
tensage kann das Tragteil an der Stltzwand festgelegt
werden. AnschlieBend kann es an seiner Oberseite
spanabhebend bearbeitet werden, um die Oberseite par-
allel zu der am oberen Ende der Stiitzwand angeordne-
ten Fuhrungsschiene auszurichten. Auf die derart aus-
gerichtete Oberseite kann dann die aus Glas-, Keramik-
oder Steinmaterial vorgefertigte Werkstiickauflage posi-
tioniert werden. Dies ermdglicht eine besonders einfache
Ausrichtung der Werkstiickauflage. Als spanabhebend
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bearbeitbares Material kann beispielsweise Metall zum
Einsatz kommen, insbesondere ein Aluminiummaterial.
[0013] Von Vorteil ist es, wenn das Tragteil aus einem
Kunststoffmaterial gefertigt ist, denn dies verringert die
Herstellungskosten und erleichtert die Ausrichtung des
Tragteils mittels spanabhebender Bearbeitung parallel
zur Fuhrungsschiene.

[0014] Gunstig ist es, wenn die Werkstiickauflage mit
dem Tragteil verklebt ist. Alternativ kann beispielsweise
vorgesehen sein, die Werkstlickauflage mit dem Tragteil
zu verspannen oder zu verschrauben.

[0015] Der Werkstlicktrédger weist bei einer vorteilhaf-
ten Ausfiihrungsform ein Stlitzelement auf, das das Trag-
teil abstltzt. Das Stutzelement kann mit der Stiitzwand
I6sbar verbindbar, insbesondere verschraubbar sein. Es
kann beispielsweise als Profilteil ausgebildet sein, vor-
zugsweise in Form eines Befestigungswinkels.

[0016] Das Tragteil ist glinstigerweise mit dem Stutz-
element l6sbar verbunden, insbesondere verschraubt.
Dies erleichtert die Montage des Tragteils am Stltzele-
ment.

[0017] Die nachfolgende Beschreibung einer bevor-
zugten Ausfuhrungsform der Erfindung dient im Zusam-
menhang mit der Zeichnung der naheren Erlduterung.
Es zeigen:

Figur 1:  eine perspektivische Darstellung einer erfin-
dungsgemalien vertikalen Plattenséage;

Figur 2:  eine perspektivische Darstellung eines Tra-
gersegmentes eines Werkstlicktragers der
Plattensage aus Figur 1 und

Figur 3:  eine Schnittansicht langs der Linie 3-3 in Fi-
gur 2.

[0018] In Figur 1 ist schematisch eine erfindungsge-

male vertikale Plattensage 10 dargestellt mit einem Ma-
schinengestell 12, das eine leicht gegen die Vertikale
geneigte Stiutzwand 14 tragt. Die Stitzwand 14 bildet
eine Art Stitzrost 15 aus und tragt an ihnrem oberen Ende
eine langs der Stutzwand 14 verlaufende Fihrungs-
schiene 17.

[0019] Am unteren Ende der Stiitzwand 14 ist ein lei-
stenformiger Werkstlicktrager 19 angeordnet, der meh-
rere Tragersegmente 20 aufweist, die im Abstand zuein-
ander langs des unteren Randes der Stitzwand 14 an-
geordnet sind. Zwischen benachbarten Tragersegmen-
ten 20 weist der Werkstlicktrager 19 jeweils eine Unter-
brechung 21 auf.

[0020] An der Stitzwand 14 ist ein Sagebalken 23 ge-
lagert, der langs der Stitzwand 14, das heil3t Iangs der
Fihrungsschiene 17 verfahrbar ist. Am Sagebalken 23
ist ein lAngs des Sagebalkens 23 verfahrbares Sageag-
gregat 25 gelagert. Das Sageaggregat 25 weist in Ubli-
cher und deshalb in der Zeichnung nicht dargestellter
Weise ein elektromotorisch angetriebenes Sageblatt auf,
mit dem ein an der Stiitzwand 14 angeordnetes platten-
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férmiges Werkstuck zugesagt werden kann. Das Séage-
aggregat 25 ist am Sagebalken 23 um eine senkrecht
zur Ebene der Stutzwand 14 ausgerichtete Schwenkach-
se manuell verschwenkbar, so dass das Sageblatt des
Sageaggregats wahlweise vertikal und horizontal aus-
gerichtet werden kann. Ist das Sageblatt vertikal ausge-
richtet, so kann das Werkstlck in vertikaler Richtung auf-
getrennt werden, indem das Sageaggregat 25 langs des
Sagebalkens 23 verschoben wird. Soll das Werkstick in
horizontaler Richtung aufgetrennt werden, so wird das
Sageaggregat 25 derart verschwenkt, dass das Sage-
blatt horizontal ausgerichtet ist. AnschlieBend kann das
Sageaggregat 25 zusammen mit dem Sagebalken 23
langs der Stitzwand 14 verfahren werden.

[0021] Um das Werkstlick an der Stitzwand 14 zu hal-
ten, kann es auf den Werkstlicktrager 19 aufgesetzt wer-
den. Wie aus den Figuren 2 und 3 deutlich wird, weist
jedes Tragersegment 20 des Werkstlicktragers 19 eine
Werkstlickauflage 28 auf, auf die das Werkstlick ober-
seitig aufgesetzt werden kann. Die Werkstiickauflage 28
ist im dargestellten Ausflihrungsbeispiel in Form einer
Glasplatte 29 ausgebildet, die aus mehreren Einzelplat-
ten schichtférmig zusammengesetzt ist, namlich aus ei-
ner unteren Einzelplatte 31 und einer oberen Einzelplatte
32. Die beiden Einzelplatten 31 und 32 sind miteinander
verklebt und bestehen jeweils aus technischem Sicher-
heitsglas.

[0022] Die Glasplatte 29 wird von einem Tragteil 34
getragen, das aus einem Kunststoffmaterial gefertigt ist.
Die Glasplatte 29 liegt flachig auf der Oberseite des Trag-
teiles 34 auf und ist mit diesem verklebt. Das Tragteil 34
wiederum ist mittels Verbindungsschrauben 35 mit ei-
nem Stitzteil 37 verbunden, das als Befestigungswinkel
38 ausgebildet ist mit L-formigem Querschnitt und einem
ersten Winkelschenkel 39 und einem zweiten Winkel-
schenkel 40. Das Tragteil 37 liegt flachig auf dem zweiten
Winkelschenkel 40 auf und mittels des ersten Winkel-
schenkels 39 ist die Werkstlickauflage 28 mit der Stiit-
zwand 14 Uber in der Zeichnung nicht dargestellte
Schrauben l6sbar verbunden.

[0023] Die Montage des Werkstlicktragers 19 an der
Stitzwand 14 erfolgt dergestalt, dass zunachst das
Stitzteil 37 mit der Stitzwand 14 verbunden wird. An-
schliefend wird das Tragteil 34 auf das Stutzteil 37 auf-
geschraubt. Das Tragteil 34 ist aus einem spanabhebend
bearbeitbaren Material gefertigt, im dargestellten Aus-
fihrungsbeispiel aus einem Kunststoffmaterial. Bevor
die Glasplatte 29 auf das Tragteil 34 geklebt wird, wird
die Oberseite des Tragteiles 34 parallel zur Fihrungs-
schiene 17 ausgerichtet. Hierzu wird ein Fraskopf am
Sagebalken 23 montiert und der Sagebalken 23 langs
der FUhrungsschiene 17 verfahren, so dass die Obersei-
te des Tragteils 34 gefrast werden kann, um anschlie-
Rend eine Ausrichtung parallel zur Flihrungsschiene 17
aufzuweisen. Alternativ kann zur spanabhebenden Be-
arbeitung und damit zur Ausrichtung des Tragteils 34
auch das Sageaggregat 25 verwendet werden. Auf das
derart ausgerichtete Tragteil 34 wird dann die Glasplatte
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29 geklebt. Da die Glasplatte 29 planparallel ausgebildet
ist, ist somit die das Werkstlick aufnehmende Oberseite
der Glasplatte 29 entsprechend der Oberseite des Trag-
teils 34 parallel zur Fihrungsschiene 17 ausgerichtet,
ohne dass eine weitere Justierung erfolgen muss.
[0024] Die Glasplatte 29 weist eine glatte Oberseite
auf, so dass ein Werkstiick ohne Beschadigung langs
der Glasplatte 29 verschoben werden kann. Die Glas-
platte 29 ist auch sehr abriebfest, so dass beim Gebrauch
der Plattensage 10 keine Dejustierung der Glasplatte 29
zu befiirchten ist.

Patentanspriiche

1. Vertikale Plattensdge mit einer Stitzwand zur Lage-
rung eines Werkstiickes und mit einem langs der
Stltzwand verfahrbaren Sagebalken, an dem ein
Sageaggregat langs des Sagebalkens verfahrbar
gelagertist, und miteinem am unteren Ende der Stit-
zwand angeordneten Werkstlcktrager mit einer
Werkstlickauflage, auf die das Werkstiick aufsetz-
bar ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Werk-
stlickauflage (28) unter Einsatz eines Glas-, Kera-
mik- oder Steinmaterials gefertigt ist.

2. Plattensdge nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Werkstucktrager (19) leistenfor-
mig ausgestaltet ist.

3. Plattensage nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Werkstlickauflage (28) als Glas-
platte (29) ausgestaltet ist.

4. Plattensdge nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Glasplatte (29) aus mehreren,
schichtférmig Gbereinander angeordneten und mit-
einander verbundenen Einzelplatten aus Glasmate-
rial gefertigt ist.

5. Plattensage nach einem der Anspriiche 2 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass der Werkstucktrager
(19) mehrere Tragersegmente (20) aufweist, die im
Abstand zueinander langs des unteren Randes der
Stlitzwand (14) angeordnet sind.

6. Plattensage nach einem der voranstehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Werkstlcktrager (19) ein Tragteil (34) aufweist, das
aus einem spanabhebend bearbeitbaren Material
gefertigt ist und das die Werkstlickauflage (28) tragt.

7. Plattensdge nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Tragteil (34) aus einem Kunst-
stoffmaterial gefertigt ist.

8. Plattensédge nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Werkstlickauflage (28) mit
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10.

dem Tragteil (34) verklebt ist.

Plattensage nach Anspruch 6, 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dass der Werkstlcktrager (19)
ein Stltzteil (37) aufweist, das das Tragteil (34) ab-
stutzt.

Plattensage nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Tragteil (34) mit dem Stitzteil
(37) I6sbar verbunden ist.
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