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(54) Perfectionnements introduit dans les machines pour la fabrication en continu de pièces de 
béton précontraintes ou armées

(57) Caractérisés en ce qu’ils consistent à disposer
à l’intérieur de la trémie fixe (2) un ensemble clarificateur
et agitateur (7) du béton, constitué d’un axe horizontal
(8) tournant, actionné par deux motoréducteurs électri-
ques synchronisés (10), et pourvu d’une série de pales
batteuses (12) fixées par des brides (13, 13’), disposées
de façon diamétralement opposée, et caractérisés en ce
qu’ils disposent à la sortie du moule affineur (5) d’une
plaque de relaxation et de désaération (16) ou (19), com-
plété par un exhausteur (17) pour sortie d’air de cette

zone finale de la machine (1) et caractérisés en ce qu’ils
disposent des dispositifs de fermeture latéraux, consis-
tant, pour chacun, en un support métallique longitudinal
(14) solidaire du moule vibrateur (3) et du moule de ré-
tention (4), et par une pièce rectangulaire (23) de lon-
gueur identique à celle du support métallique (24), éla-
borée en matériau flexible résistant au frottement qui agit
à la façon d’une lèvre flexible de fermeture, par pression,
sur la piste de fabrication (22) fixée au support métallique
(24) à l’aide d’une platine de fixation (25) maintenue par
des vis (26).
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