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(57)  Verfahren zur Reinigung eines Gargerats, ins-
besondere eines Kombidampfers oder Dampfgargerats,
bei dem ein erstes Reinigungsfluid zumindest teilweise
zumindest einem Garraum und/oder zumindest teilweise
zumindest einem Kessel eines Dampferzeugers, insbe-
sondere unter Hochdruck, zugefiihrt wird, und das erste
Reinigungsfluid aus dem Garraum und/oder aus dem
Kessel des Dampferzeugers abgeflihrt wird, wobei in zu-
mindest einer ersten Reinigungsphase das erste Reini-
gungsfluid durch zumindest einen Teil des Garraums ge-
leitet wird und in zumindest einer zweiten Reinigungs-
phase das erste Reinigungsfluid zumindest teilweise
dem Kessel zugefiihrt wird, die Menge des dem Garraum
zugefihrten ersten Reinigungsfluids und/oder die Menge
des dem Kessel zugeflihrten ersten Reinigungsfluids,
insbesondere mittels zumindest eines ersten Mehrwe-
geventils, gesteuert oder geregelt wird, und das erste
Reinigungsfluid in der ersten und zweiten Reinigungs-
phase in flissiger Form gefuhrt wird, wobei die zweite
Reinigungsphase zumindest einmalig vor der ersten Rei-
nigungsphase durchgefihrt wird, sowie ein Gargerat zur
Durchfiihrung dieses Verfahrens.

Verfahren zur Reinigung eines Gargerats und Gargeréat hierfiir

Fig. 1
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Reinigung eines Gargerats, insbesondere eines Kombi-
dampfers oder Dampfgargerats, sowie ein Gargerat.

[0002] Aus dem Stand der Technik sind eine Vielzahl von Reinigungsverfahren fir Gargerate bekannt. So offenbart
beispielsweise die WO 02/068876 A1 ein Verfahren, bei dem eine Flissigkeit, bestehend aus Wasser und einem Rei-
nigungsmittel, wie einem Reiniger, einem Spllmittel, einem Klarspiler und/oder einem Entkalker, zum Reinigen eines
Garraums in diesem verteilt wird. Zu diesem Zwecke wird diese FlUssigkeit, insbesondere (iber eine Pumpe, einem
Ansaugbereich eines Geblases zugefiihrt, in dem Garraum verteilt und anschlieRend tiber einen Garraumablauf in einen
Abldschkasten, von dem es erneut durch die Pumpe wieder in den Garraum beférdert werden kann, geflhrt.

[0003] Weiterhin offenbart die DE 10 2004 001 220 B3 eine Reinigungsanordnung fiir ein Gargerat mit einem Garraum,
einem Garraumzulauf und einem Garraumablauf zum Zirkulieren zumindest eines Fluid, wie einer Reinigungsflotte. Der
Garraumablauf weist dabei stromabwarts des Garraums eine Absperreinrichtung auf, die es erméglicht, eine Verbindung
zwischen dem Garraumablauf und einem Gargeratabfluf? oder eine Verbindung zwischen dem Garraumablauf und dem
Garraumzulauf zur Umwalzung des Fluids durch den Garraum herzustellen.

[0004] Die in der WO 02/068876 A1 und DE 10 2004 001 220 B3 offenbarten Verfahren haben sich grundsatzlich
bewahrt, ermdglichen jedoch keine Reinigung, insbesondere Entkalkung, eines in dem Gargerat vorhandenen Damp-
ferzeugers.

[0005] Beim Betrieb eines Dampferzeugers kommt es aufgrund von kalkhaltigem Wasser zu Kalkablagerungen, die
zu entfernen sind. Eine Kalkablagerungsentfernung kann zu Kundendiensteinsatzen sowie Produktionsausfall fihren,
was beides Kosten verursacht. Daher wurden bereits im Stand der Technik verschiedene Verfahren und Vorrichtungen
zum Entkalken von Dampferzeugern vorgeschlagen.

[0006] So offenbart die US 5,279,676 bspw. ein Verfahren zur Reinigung eines Kessels eines Dampferzeugers, bei
dem nach einem Ablassen von in dem Kessel vorhandenem Wasser diesem eine chemische Entkalkungslésung aus
einem Reservoir zugefiihrt wird, die Entkalkungsflissigkeit erhitzt wird, um Kalkablagerung innerhalb des Kessels zu
I6sen, sowie die Entkalkungsfliissigkeit aus dem Kessel abgelassen wird.

[0007] Ein vergleichbares Verfahren ist aus der EP 1 430 823 A1 bekannt, bei dem ein Entkalkungsmittel aus einem
Vorratsbehalter Uber eine Verbindungsleitung, in der eine Dosiervorrichtung und ein steuerbares Absperrventil ange-
ordnet sind, einem Dampferzeuger zugefihrt wird. Dabei wird die Menge des Entkalkungsmittels in Abhangigkeit von
der Betriebsdauer und/oder einem festgestellten Verkalkungsgrad des Dampferzeugers bei einem Hochstwasserstand
festgelegt.

[0008] Ein adhnliches Verfahren ist auch der US 5,631,033 zu entnehmen. Zur Durchfiihrung einer Entkalkung eines
Dampferzeugers wird dabei eine starke chemische Lésung in den Dampferzeuger eingebracht und wirkt dort ein, bevor
die Lésungin einen Abléschkasten eines Gargeréats abgelassen und der Dampferzeuger anschlieRend mitklarem Wasser
nachgespllt wird.

[0009] Ein weiteres Verfahren zum Entkalken von Dampferzeugern fiir Gargerate unter Verwendung eines chemika-
lischen Entkalkungsmittels istaus der EP 1430 823 A1 bekannt. Bei diesem Verfahren wird auerhalb eines Garvorgangs
ein Entkalkungsmittel in den Dampferzeuger eingebracht, und der Dampferzeuger wird nach einer Einwirkzeit des
Entkalkungsmittels entleert und anschlieRend mit Frischwasser gesplilt.

[0010] Die nicht vorverdffentlichte DE 10 2006 010 460 A1 offenbart ein Verfahren zur Reinigung eines Gargerats
und ein Gargerat. In diesem Verfahren wird vorgeschlagen, da® ein Reinigungsfluid, welches durch einen Teil eines
Gargerats, wie einen Garraum, geleitet wird, in einer nachfolgenden Reinigungsphase zumindest teilweise einem Damp-
ferzeuger des Gargerats zugeflihrt wird, um eine Entkalkung zu erreichen. Dieses Verfahren hat sich grundsatzlich gut
bewahrt, es hat sich jedoch gezeigt, da fir eine vollstindige Entkalkung des Dampferzeugers eine vergleichsweise
lange Einwirkzeit des Reinigungsfluids notwendig ist.

[0011] Nachteilig bei den aus dem Stand der Technik bekannten Verfahren zur Entkalkung eines Dampferzeugers ist
daher, dal} einerseits vergleichsweise aggressive Chemikalien in das Gargeréat, insbesondere den Dampferzeuger,
eingebracht werden miissen, um bei Detektierung eines vorgegebenen Verkalkungsgrades eine Entkalkung vorzuneh-
men. Die Verwendung derartiger vergleichsweise aggressiver Chemikalien birgt ein hohes Gefahrenpotential fir einen
Benutzer, und dariiber hinaus unterliegen diese Chemikalien besonderen Reglementierungen bezlglich ihres Transports
und ihrer Lagerung, so daf} ein Benutzer besondere Vorkehrungen fir die Lagerung und den Transport dieser Chemi-
kalien ergreifen muf3, wodurch es zu einem erhéhten Kostenaufwand kommt. Andererseits fiihrt die Durchfiihrung der
aus dem Stand der Technik bekannten Entkalkungsverfahren zu langeren Betriebsbereitschaftsausfallen des Gargeréts,
wodurch es ebenfalls zu Produktionsausféallen und somit erhéhten Betriebskosten kommt. Weiterhin macht die hohe
Konzentration eines in einem Dampferzeuger zur Entkalkung desselben angesetzten Entkalkungsmittels es notwendig,
daR dieses zur Vermeidung einer unnétigen Umweltbelastung zunachst verdiinnt werden muf3, bevor es abgelassen
werden kann.

[0012] Ferner ist aus der DE 10 2004 012 824 A1 ein Beflillungs- und/oder Fillmengeniberwachungsverfahren in
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einem Gargerat bekannt, bei dem ein Reinigungsfluid aus einem Garraum des Gargerats Uber eine Ablaufleitung in
einen Abldschkasten und von dort tUiber eine Pumpe durch eine Waschflottenleitung zu einem in dem Innenraum ange-
ordneten Austrittsglied geleitet wird, das auf ein Lifterrad gerichtet ist. Eine sich auf Grund des auf das Ldufterrad
auftreffenden Fluids &ndernde charakteristische GréRRe des Lifterrads wird dabei ausgewertet, um die Menge des
umgewalzten Fluids zu bestimmen.

[0013] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, ein Verfahren zur Reinigung eines Gargerats bereitzustellen,
das die Nachteile des Stands der Technik Giberwindet, insbesondere eine Entkalkung eines Dampferzeugers des Gar-
gerates bei gleichzeitiger Reduktion der Betriebskosten und der Ausfallzeiten des Gargerats erzielt.

[0014] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durch ein Verfahren zur Reinigung eines Gargeréats, insbesondere eines
Kombidampfers oder Dampfgargeréats, gelost, bei dem ein erstes Reinigungsfluid zumindest teilweise zumindest einem
ersten Innenraum mittels zumindest einer ersten Umwalzeinrichtung, die mit zumindest einer ersten Fluidzufiihreinrich-
tung in Wirkverbindung steht, und/oder zumindest teilweise zumindest einem zweiten Innenraum mittels zumindest einer
zweiten Umwalzeinrichtung, die mit zumindest einer zweiten Fluidzufiihreinrichtung in Wirkverbindung steht, insbeson-
dere unter Hochdruck, zugefiihrt wird, und das erste Reinigungsfluid aus dem ersten Innenraum mittels zumindest einer
dritten Umwalzeinrichtung, die mit zumindest einer ersten Fluidabfiihreinrichtung des ersten Innenraums in Wirkverbin-
dung steht, und/oder aus dem zweiten Innenraum mittels zumindest einer vierten Umwalzeinrichtung, die mit zumindest
einer zweiten Fluidabfihreinrichtung oder einer vierten Fluidabflihreinrichtung des zweiten Innenraums in Wirkverbin-
dung steht, abgefuihrt wird, wobei in zumindest einer ersten Reinigungsphase das erste Reinigungsfluid durch zumindest
einen Teil des ersten Innenraums geleitet wird und in zumindest einer zweiten Reinigungsphase das erste Reinigungsfluid
zumindest teilweise dem zweiten Innenraum zugefiihrt wird, die Menge des dem ersten Innenraum zugefiihrten ersten
Reinigungsfluids und/oder die Menge des dem zweiten Innenraum zugefiihrten ersten Reinigungsfluids, insbesondere
mittels zumindest eines ersten Mehrwegeventils, gesteuert oder geregelt wird, und das erste Reinigungsfluid in der
ersten und zweiten Reinigungsphase in flissiger Form gefihrt wird, wobei ferner in der ersten Reinigungsphase als
erster Innenraum ein Garraum ausgewahlt wird, und in der zweiten Reinigungsphase als zweiter Innenraum ein Kessel
eines Dampferzeugers ausgewahlt wird und die erste und die zweite Reinigungsphase wahrend zumindest einer ersten
Zeitspanne so zeitversetzt zueinander durchgefihrt werden, daR die erste und die zweite Reinigungsphase wahrend
der ersten Zeitspanne nacheinander und/oder alternierend durchgefiihrt werden und die zweite Reinigungsphase zu-
mindest einmalig vor der ersten Reinigungsphase durchgefiihrt wird.

[0015] Fernerwird mitder Erfindung vorgeschlagen, dal die erste und die zweite Reinigungsphase wahrend zumindest
einer zweiten Zeitspanne zeitlich zumindest teilweise tberlappend durchgefihrt werden.

[0016] Dabei kann wiederum vorgesehen sein, daf} die erste und die zweite Reinigungsphase wahrend der zweiten
Zeitspanne gleichzeitig durchgefiihrt werden.

[0017] Mit der Erfindung wird auch vorgeschlagen, daf} zuerst zumindest einmalig die zweite Reinigungsphase und
zuletzt gleichzeitig zumindest einmalig die erste und zweite Reinigungsphase durchgefiihrt werden.

[0018] Bevorzugte Ausfiihrungsformen der Erfindung sind dadurch gekennzeichnet, da das erste Reinigungsfluid,
insbesondere vor Durchfiihrung der ersten und/oder zweiten Reinigungsphase, dem Gargerat zumindest teilweise zu-
geflhrtwird, vorzugsweise in einem ersten Sammelbehalter zumindest zeitweise gespeichert und/oder zur Durchfliihrung
der ersten und/oder zweiten Reinigungsphase dem ersten Innenraum, dem zweiten Innenraum, zumindest einer dritten
Fluidabfihreinrichtung vom ersten Innenraum, zumindest einer dritten Fluidzufiihreinrichtung zum ersten Innenraum,
zumindest einer vierten Fluidabfihreinrichtung vom zweiten Innenraum und/oder zumindest einer vierten Fluidzufiihr-
einrichtung zum zweiten Innenraum, insbesondere Uber eine erste Dosiereinrichtung dosiert, zugefiihrt wird, wobei
vorzugsweise die erste und dritte Fluidabflihreinrichtung in einem ausgefiihrt werden, die erste und dritte Fluidzufiihr-
einrichtung in einem ausgefiihrt werden, die zweite und vierte Fluidabfihreinrichtung in einem ausgefihrt werden, und/
oder die zweite und vierte Fluidzufihreinrichtung in einem ausgeflhrt werden.

[0019] Ferner kann vorgesehen sein, daf’ das erste Reinigungsfluid, insbesondere vor Durchfiihrung der ersten und/
oder zweiten Reinigungsphase, innerhalb des Gargerats zumindest teilweise erzeugt wird, vorzugsweise zumindest
eine erste Reinigungssubstanz mit zumindest einem zweiten Reinigungsfluid, vorzugsweise Wasser, vermischt wird,
insbesondere die erste Reinigungssubstanz in dem zweiten Reinigungsfluid aufgeldst wird, und/oder das erste Reini-
gungsfluid durch Vermischung mit dem zweiten Reinigungsfluid verdiinnt wird, wobei vorzugsweise die erste Reini-
gungssubstanz vor und/oder zu Beginn der ersten Reinigungsphase dem ersten Innenraum, der dritten Fluidabfihrein-
richtung und/oder der dritten Fluidzufihreinrichtung und/oder vor und/oder zu Beginn der zweiten Reinigungsphase dem
zweiten Innenraum, der vierten Fluidabfiihreinrichtung, der vierten Fluidzufihreinrichtung und/oder zumindest einem
ersten Mischbehélter, insbesondere lber eine zweite Dosiereinrichtung dosiert, zugefihrt wird.

[0020] Dabei kann vorgesehen sein, da} das zweite Reinigungsfluid, insbesondere vor einer Vermischung mit der
ersten Reinigungssubstanz und/oder einer Auflésung der ersten Reinigungssubstanz, erwarmt wird.

[0021] Mit der Erfindung wird auch vorgeschlagen, daf’ das erste Reinigungsfluid und/oder die erste Reinigungssub-
stanz und/oder das zweite Reinigungsfluid nach einer Durchleitung durch den ersten und/oder zweiten Innenraum in
zumindest einem zweiten Sammelbehalter gesammelt wird bzw. werden, wobei vorzugsweise das erste Reinigungsfluid
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und/oder die erste Reinigungssubstanz und/oder das zweite Reinigungsfluid mittels einer flnften Umwalzeinrichtung
aus dem zweiten Sammelbehalter in den ersten Innenraum und/oder mittels einer sechsten Umwalzeinrichtung aus
dem zweiten Sammelbehalter in den zweiten Innenraum rezirkuliert wird bzw. werden.

[0022] Dabei kann wiederum vorgesehen sein, da® das erste Reinigungsfluid und/oder die erste Reinigungssubstanz
und/oder das zweite Reinigungsfluid dem ersten Mehrwegeventil aus dem zweiten Sammelbehalter zugefihrt wird bzw.
werden.

[0023] Erfindungsgemaf kann des weiteren vorgesehen sein, dal das erste Reinigungsfluid und/oder die erste Rei-
nigungssubstanz und/oder das zweiten Reinigungsfluid, vorzugsweise mittels zumindest einer siebten Umwalzeinrich-
tung, aus dem ersten Innenraum heraus, vorzugsweise in den zweiten Sammelbehéalter und/oder in einen Abflul} des
Gargerats hinein, geférdert wird bzw. werden, und/oder das erste Reinigungsfluid und/oder die erste Reinigungssubstanz
und/oder das zweite Reinigungsfluid, vorzugsweise mittels zumindest einer achten Umwalzeinrichtung, aus dem zweiten
Innenraum heraus, vorzugsweise in den zweiten Sammelbehalter und/oder den AbfluR des Gargerats hinein, geférdert
wird bzw. werden.

[0024] Bevorzugtist gemaR der Erfindung, daf} die Menge des dem zweiten Sammelbehalter aus dem ersten Innen-
raum zugeflihrten ersten Reinigungsfluids und/oder der ersten Reinigungssubstanz und/oder des zweiten Reinigungs-
fluids und/oder die Menge des dem Abflul des Gargerats aus dem ersten Innenraum des Gargerats zugefiihrten ersten
Reinigungsfluids und/oder der ersten Reinigungssubstanz und/oder des zweiten Reinigungsfluids, insbesondere mittels
zumindest eines zweiten Mehrwegeventils, gesteuert oder geregelt wird, und/oder die Menge des dem zweiten Sam-
melbehélter aus dem zweiten Innenraum zugefiihrten ersten Reinigungsfluids und/oder der ersten Reinigungssubstanz
und/oder des zweiten Reinigungsfluids und/oder die Menge des dem AbfluR des Gargerats aus dem zweiten Innenraum
zugefiihrten ersten Reinigungsfluids und/oder der ersten Reinigungssubstanz und/oder des zweiten Reinigungsfluids,
insbesondere mittels zumindest eines dritten Mehrwegeventils, gesteuert oder geregelt wird.

[0025] Ferner kann vorgesehen sein, dald die Zufihrung des ersten Reinigungsfluids und/oder der ersten Reinigungs-
substanz und/oder des zweiten Reinigungsfluids zu dem ersten und/oder zweiten Innenraum in Abhangigkeit von einem
ersten Flllstand in dem ersten Sammelbehalter und/oder einem zweiten Fillstand in dem zweiten Sammelbehalter
erfolgt.

[0026] Dabei wird vorgeschlagen, dal® das erste Reinigungsfluid und/oder die erste Reinigungssubstanz und/oder
das zweite Reinigungsfluid dem ersten und/oder zweiten Innenraum zugefihrt wird bzw. werden, wenn der erste Fillstand
einen ersten Schwellenwert und/oder der zweite Fullstand einem zweiten Schwellenwert erreicht hat.

[0027] Mit der Erfindung wird auch vorgeschlagen, daf® das erste Reinigungsfluid und/oder die erste Reinigungssub-
stanz und/oder das zweite Reinigungsfluid dem zweiten Innenraum bis zur Erreichung eines vorgegebenen dritten
Schwellenwertes seines Fllstands zugefiihrt wird bzw. werden.

[0028] Dabei kann wiederum vorgesehen sein, dalt dem zweiten Innenraum nach einer Zufihrung des ersten Reini-
gungsfluids und/oder der ersten Reinigungssubstanz und/oder des zweiten Reinigungsfluids zumindest ein drittes Rei-
nigungsfluid, insbesondere umfassend das zweite Reinigungsfluid und/oder Wasser, zugefihrt wird, vorzugsweise bis
zur Erreichung eines vorgegebenen vierten Schwellenwertes seines Fillstands, wobei vorzugsweise der dritte und vierte
Schwellenwert des Fillstands identisch sind.

[0029] Mit der Erfindung wird auch vorgeschlagen, dalk das erste Reinigungsfluid und/oder die erste Reinigungssub-
stanz und/oder das zweite Reinigungsfluid nach einer Zufiihrung in den zweiten Innenraum fiir eine vorgegebene Ein-
wirkzeit in demselben verbleibt bzw. verbleiben und/oder erwarmt wird bzw. werden.

[0030] Dabei ist besonders bevorzugt, dal dem dritten Reinigungsfluid wahrend der Erwérmung, vorzugsweise in-
termittierend, das dritte Reinigungsfluid zugeflhrt wird, wobei die Zufiihrung vorzugsweise lokal begrenzt erfolgt, ins-
besondere um eine Temperaturschichtung in dem ersten Reinigungsfluid zu vermindern.

[0031] Des weiteren kann vorgesehen sein, da® nach einer Entleerung des ersten Reinigungsfluids und/oder der
ersten Reinigungssubstanz und/oder des zweiten Reinigungsfluids aus dem zweiten Innenraum demselben und/oder
der vierten Fluidzufuihreinrichtung das dritte Reinigungsfluid zur Spilung zugefihrt wird, wobei vorzugsweise das dritte
Reinigungsfluid erwarmt wird.

[0032] Auch ist noch bevorzugt, dal das erste Reinigungsfluid zumindest teilweise aus zumindest einem Klarspliler,
insbesondere umfassend Zitronenséaure, gebildet wird.

[0033] Weiterhin wird mit der Erfindung vorgeschlagen, dal dem ersten Innenraum vor der zweiten Reinigungsphase
in zumindest einer dritten Reinigungsphase zumindest ein viertes Reinigungsfluid zugefiihrt wird, insbesondere durch
zumindest einen Teil des ersten Innenraums gefihrt wird.

[0034] Beidieser Ausfiihrungsform ist besonders bevorzugt, dal das vierte Reinigungsfluid, insbesondere vor Durch-
fuhrung der dritten Reinigungsphase, dem Gargerat zumindest teilweise zugefiihrt wird, vorzugsweise einem dritten
Sammelbehalter zumindest zeitweise gespeichert wird und/oder zur Durchfliihrung der dritten Reinigungsphase dem
dritten Sammelbehélter, dem ersten Innenraum, der ersten und/oder dritten Fluidabflihreinrichtung und/oder der ersten
und/oder dritten Fluidzufihreinrichtung, insbesondere Uber eine dritte Dosiereinrichtung dosiert, zugefiihrt wird, wobei
insbesondere der zweite Sammelbehalter und der dritte Sammelbehalter in einem ausgefiihrt werden.
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[0035] Ein erfindungsgemafes Verfahren kann dadurch gekennzeichnet sein, daf} das vierte Reinigungsfluid, insbe-
sondere vor Durchfihrung der dritten Reinigungsphase, innerhalb des Gargerats zumindest teilweise erzeugt wird,
vorzugsweise zumindest eine zweite Reinigungssubstanz mit zumindest einem fiinften Reinigungsfluid, vorzugsweise
Wasser, vermischt wird, insbesondere die zweite Reinigungssubstanz in dem flinften Reinigungsfluid aufgeldst wird,
und/oder das vierte Reinigungsfluid durch Vermischung mit dem fiinften Reinigungsfluid verdiinnt wird, wobei vorzugs-
weise die zweite Reinigungssubstanz vor und/oder zu Beginn der dritten Reinigungsphase dem ersten Innenraum, der
ersten und/oder dritten Fluidabfiihreinrichtung, der ersten und/oder dritten Fluidzufiihreinrichtung und/oder zumindest
einem zweiten Mischbehélter, insbesondere Uiber eine vierte Dosiereinrichtung dosiert, zugefihrt wird.

[0036] Beidieser Ausfiihrungsform ist bevorzugt, daR das flinfte Reinigungsfluid, insbesondere vor einer Vermischung
mit der zweiten Reinigungssubstanz und/oder einer Auflésung der zweiten Reinigungssubstanz, erwarmt wird.

[0037] Weiterhin schlagt die Erfindung vor, daR das vierte Reinigungsfluid, die zweite Reinigungssubstanz und/oder
das flinfte Reinigungsfluid nach einer Durchleitung durch den ersten Innenraum in dem dritten Sammelbehalter gesam-
melt wird bzw. werden, wobei vorzugsweise das vierte Reinigungsfluid, die zweite Reinigungssubstanz und/oder das
funfte Reinigungsfluid mittels einer neunten Umwalzeinrichtung aus dem dritten Sammelbehalterin den ersten Innenraum
rezirkuliert wird, wobei insbesondere die neunte Umwalzeinrichtung und die fiinfte Umwalzeinrichtung in einem ausge-
fuhrt werden.

[0038] Ferner kann ein erfindungsgemafRes Verfahren dadurch gekennzeichnet sein, dall dem ersten Innenraum
wahrend der dritten Reinigungsphase zumindest ein sechstes, zumindest teilweise dampfférmiges Reinigungsfluid,
insbesondere Wasserdampf zugefuihrt wird, wobei vorzugsweise das sechste Reinigungsfluid in dem zweiten Innenraum
erzeugt wird.

[0039] Mit der Erfindung wird auch vorgeschlagen, dalk das vierte Reinigungsfluid, die zweite Reinigungssubstanz,
das flnfte Reinigungsfluid, und/oder das sechste Reinigungsfluid, vorzugsweise mittels der siebten Umwalzeinrichtung,
aus dem ersten Innenraum heraus, vorzugsweise in den zweiten Sammelbehélter und/oder in einen AbfluR des Gargeréats
hinein, geférdert wird bzw. werden.

[0040] Ein erfindungsgemafies Verfahren kann dadurch gekennzeichnet sein, dal} eine Vielzahl von dritten Reini-
gungsphasen durchgefiihrt wird, wobei vorzugsweise in einer ersten dritten Reinigungsphase als viertes Reinigungsfluid
Wasser verwendet wird, in einer, insbesondere der ersten dritten Reinigungsphase nachfolgenden, zweiten dritten
Reinigungsphase das vierte Reinigungsfluid durch Vermischung der zweiten Reinigungssubstanz mit dem flinften Rei-
nigungsfluid erzeugt wird und/oder in einer, insbesondere der ersten dritten Reinigungsphase und/oder der zweiten
dritten Reinigungsphase nachfolgenden, dritten dritten Reinigungsphase als viertes Reinigungsfluid Wasser verwendet
wird, wobei insbesondere in der dritten dritten Reinigungsphase das vierte Reinigungsfluid dem zweiten Mischbehalter
zugeflhrt wird.

[0041] Weiterhin schlagt die Erfindung vor, dafl das vierte Reinigungsfluid zumindest teilweise aus zumindest einem
Reinigungsmittel zur Ablésung von Verschmutzungen, insbesondere von Garriickstanden, auf einer Innenwand des
ersten Innenraums gebildet wird, wobei insbesondere Verschmutzungen, umfassend Proteine, Zucker, Kohlenhydrate,
Karbonate und/oder Verkrustungen dieser, gelést werden.

[0042] Auch ist bevorzugt, dafd nach einer Durchleitung des ersten Reinigungsfluids, der ersten Reinigungssubstanz
und/oder des zweiten Reinigungsfluids durch den ersten Innenraum demselben und/oder der dritten Fluidzufiihreinrich-
tung ein siebtes Reinigungsfluid, insbesondere umfassend das zweite Reinigungsfluid und/oder Wasser, zur Spulung
zugefuhrt wird, wobei insbesondere das siebte Reinigungsfluid durch zumindest einen Teil des ersten Innenraums
geleitet wird, das siebte Reinigungsfluid dem zweiten Sammelbehélter und/oder dem zweiten Mischbehalter zugefiihrt
wird und/oder das siebte Reinigungsfluid erwarmt wird.

[0043] Ein besonders bevorzugte Ausfiihrungsform des Verfahrens sieht vor, dall dem ersten Innenraum nach einer
Durchleitung des ersten Reinigungsfluids, des vierten Reinigungsfluids, des flinften Reinigungsfluids und/oder des sieb-
ten Reinigungsfluids zumindest ein achtes, zumindest teilweise dampfférmiges Reinigungsfluid, insbesondere Wasser-
dampf zugeflhrt wird, wobei vorzugsweise das achte Reinigungsfluid in dem zweiten Innenraum erzeugt wird und/oder
als achtes Reinigungsfluid das sechste Reinigungsfluid verwendet wird.

[0044] SchlieRlich wird fir die vorgenannten Alternative vorgeschlagen, dal® der erste Innenraum, insbesondere nach
einer Durchleitung des ersten Reinigungsfluids, des vierten Reinigungsfluids, des flinften Reinigungsfluids und/oder des
siebten Reinigungsfluids und/oder der Zufiihrung und/oder Entleerung des achten Reinigungsfluids erwarmt wird.
[0045] Mit der Erfindung wird auch ein Gargerat geliefert, umfassend einen Garraum, einen damit in Wirkverbindung
stehenden Dampferzeuger, mit einem Kessel, zumindest eine mit zumindest einer ersten Umwalzeinrichtung und/oder
zumindest einer dritten Umwalzeinrichtung und einer zweiten Umwalzeinrichtung in Wirkverbindung stehende erste
Fluidzufiihreinrichtung fur den Garraum, zumindest eine zweite Zufihreinrichtung fiir zumindest Wasser in den Damp-
ferzeuger und zumindest eine mit zumindest der zweiten Umwalzeinrichtung und/oder zumindest einer vierten Umwalz-
einrichtung und der ersten Umwalzeinrichtung in Wirkverbindung stehende zweite Fluidzufiihreinrichtung des Dampfer-
zeugers, wobei das Gargerat zur Durchfiihrung eines erfindungsgemafRen Verfahrens eingerichtet ist.

[0046] Auch kann das Gargerat gekennzeichnet sein durch zumindest eine erste Zuflihreinrichtung fir zumindest
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Wasser in den Garraum.

[0047] Dabeikann vorgesehen sein, dal® dem Garraum und/oder dem Dampferzeuger, insbesondere iber zumindest
einen ersten Sammelbehalter, eine Dosiereinrichtung, einen ersten Mischbehalter und/oder zumindest eine erste Ab-
sperreinrichtung, mittels der ersten Umwalzeinrichtung und/oder zweiten Umwalzeinrichtung ein erstes Reinigungsfluid,
vorzugsweise umfassend Zitronensaure zufihrbar ist.

[0048] Mit der Erfindung wird auch vorgeschlagen, daR dem Garraum, dem ersten Mischbehalter und/oder dem
Dampferzeuger, insbesondere Uber einen Gerateanschluf fir eine Hauswasserinstallation und/oder zumindest eine
zweite Absperreinrichtung als ein zweites und/oder als ein drittes Reinigungsfluid Wasser zuflhrbar ist, insbesondere
zum Bilden des ersten Reinigungsfluids aus einer, insbesondere nicht-fluiden, ersten Reinigungssubstanz und/oder
zum Verdiinnen des ersten Reinigungsfluids und/oder zum Klarspilen.

[0049] Bevorzugte Gargerate gemaf der Erfindung sind ferner dadurch gekennzeichnet, daf3 der Garraum zumindest
eine erste Fluidabfihreinrichtung und/oder der Dampferzeuger zumindest eine zweite Fluidabfiihreinrichtung umfalit,
wobei vorzugsweise zumindest die dritte Umwalzeinrichtung mit der ersten Fluidabfiihreinrichtung und/oder zumindest
die vierte Umwalzeinrichtung mit der zweiten Fluidabflhreinrichtung in Wirkverbindung steht, wobei am bevorzugtesten
die erste und dritte Umwalzeinrichtung in einem ausgebildet sind und/oder die zweite und vierte Umwalzeinrichtung in
einem ausgebildet sind.

[0050] Ferner kénnen Ausfilhrungsformen der Erfindung gekennzeichnet sein durch einen zweiten Sammelbehalter,
insbesondere in Form eines Abldschkastens und/oder Kondensators, wobei vorzugsweise der zweite Sammelbehalter
mit der ersten, zweiten, dritten und/oder vierten Umwalzeinrichtung und/oder zumindest einer dritten Zuflhreinrichtung,
vorzugsweise in Form zumindest einer Abléschdise und/oder verbunden mit dem GerateanschlufR und/oder einer dritten
Absperreinrichtung in Wirkverbindung steht.

[0051] Dabei kann zumindest ein erstes Mehrwegeventil mit zumindest einem ersten Anschlu® an dem zweiten Sam-
melbehalter, zumindest einem zweiten Anschlufd an der ersten Zufiihreinrichtung und/oder der ersten Fluidzuftihrein-
richtung und/oder zumindest einem dritten Anschluf® an der zweiten Zufuhreinrichtung und/oder der zweiten Fluidzu-
fuhreinrichtung vorgesehen sein.

[0052] Mit der Erfindung wird auch vorgeschlagen, dald die erste, zweite und/oder dritte Zuflihreinrichtung jeweils
zumindest eine Beschwadungsdiise umfaldt.

[0053] Des weiteren kann vorgesehen sein, daf die erste Fluidabfuhreinrichtung, insbesondere unter Zwischenschal-
tung der dritten Umwalzeinrichtung, vorzugsweise tber zumindest ein zweites Mehrwegeventil, insbesondere in Form
eines Dreiwegeventils, mit dem zweiten Sammelbehalter und/oder einem Abflu des Gargerats in Wirkverbindung steht,
wobei vorzugsweise zumindest ein erster Anschlull des zweiten Mehrwegeventils mit dem zweiten Sammelbehalter,
zumindest ein zweiter Anschluf® des zweiten Mehrwegeventils mit dem Abflul? des Gargerats und/oder zumindest ein
dritter Anschluf3 des zweiten Mehrwegeventils mit der ersten Fluidabfiihreinrichtung in Wirkverbindung steht bzw. stehen,
und/oder die zweite Fluidabfuhreinrichtung, insbesondere unter Zwischenschaltung der vierten Umwalzeinrichtung, vor-
zugsweise Uber zumindest ein drittes Mehrwegeventil, insbesondere in Form eines Dreiwegeventils, mit dem zweiten
Sammelbehélter und/oder dem Abflufd des Gargerats in Wirkverbindung steht, wobei vorzugsweise zumindest ein erster
Anschlufd des dritten Mehrwegeventils mit dem zweiten Sammelbehalter, zumindest ein zweiter Anschlu® des dritten
Mehrwegeventils mit dem Abfluf® und/oder zumindest ein dritter Anschluf? des dritten Mehrwegeventils mit der zweiten
Fluidabfihreinrichtung in Wirkverbindung steht bzw. stehen.

[0054] Fernerwird mitder Erfindung auch vorgeschlagen, daR der Garraum mit zumindest einer ersten Heizeinrichtung
und/oder Geblaseeinrichtung in Wirkverbindung steht, und/oder der Dampferzeuger mit zumindest einer zweiten Heiz-
einrichtung in Wirkverbindung steht, diese vorzugsweise umfaf3t.

[0055] Ausflihrungsformen der Erfindung kénnen auch gekennzeichnet sein durch eine fiinfte Umwalzeinrichtung,
vorzugsweise umfallt von der ersten Umwalzeinrichtung, zwischen dem zweiten Sammelbehalter und dem Garraum,
und/oder eine sechste Umwalzeinrichtung, vorzugsweise umfallt von der zweiten Umwalzeinrichtung oder der ersten
Umwalzeinrichtung und der dritten Umwalzeinrichtung, zwischen dem zweiten Sammelbehalter und dem Dampferzeu-
ger.

[0056] Ferner kdnnen Ausfiihrungsformen gekennzeichnet sein durch eine siebte Umwalzeinrichtung, vorzugsweise
umfalt von der ersten Umwalzeinrichtung, zwischen dem Garraum und dem AbfluRR, vorzugsweise unter Zwischen-
schaltung einer vierten Absperreinrichtung und/oder eine achte Umwalzeinrichtung, vorzugsweise umfafit von der zwei-
ten Umwalzeinrichtung, zwischen dem Dampferzeuger und dem Dampferzeuger und dem Abfluf3, vorzugsweise unter
Zwischenschaltung einer fiinften Absuerreinrichtung.

[0057] Dabeiist besonders bevorzugt, dall dem Garraum, insbesondere iber einen zweiten Mischbehalter, ein viertes
Reinigungsfluid, vorzugsweise umfassend eine Garriickstande |6sende Substanz, zufiihrbar ist, wobei das vierte Rei-
nigungsfluid, vorzugsweise mittels einer neunten Umwalzeinrichtung, insbesondere in Form der finften Umwalzeinrich-
tung, durch den Garraum zirkulierbar ist.

[0058] Bei der zuvor genannten Ausfiihrungsform ist bevorzugt, dal der zweite Mischbehélter, insbesondere unter
Zwischenschaltung einer zehnten Umwalzeinrichtung, mit dem zweiten Sammelbehalter, einem dritten Sammelbehalter
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und/oder dem Garraum in fluidaler Verbindung steht.

[0059] Die beiden zuvor genannten Alternativen kdnnen dadurch gekennzeichnet sein, dall dem Garraum und/oder
dem zweiten Mischbehélter, insbesondere lber den Gerateanschlull und/oder zumindest eine sechste Absperreinrich-
tung, als ein funftes Reinigungsfluid Wasser zufihrbar ist, insbesondere zum Bilden des vierten Reinigungsfluids aus
einer insbesondere nicht-fluiden, zweiten Reinigungssubstanz und/oder zum Verdiinnen des vierten Reinigungsfluids
und/oder zum Spiilen.

[0060] Zudem kann vorgesehen sein, dal zumindest zwei der ersten, zweiten, dritten, vierten, flinften, sechsten,
siebten, achten, neunten und/oder zehnten Umwalzeinrichtungen in einem ausgebildet sind, und/oder die erste, zweite,
dritte, vierte, flinfte, sechste, siebte, achte, neunte und/oder zehnte Umwalzeinrichtung zumindest eine, insbesondere
schmutzgangige, Pumpe umfallt bzw. umfassen.

[0061] Bevorzugte erfindungsgeméale Gargerate sind des weiteren gekennzeichnet durch zumindest einen einen
Fillstand, insbesondere des zweiten Sammelbehalters, detektierenden ersten Flillstandssensor und/oder, insbesondere
des Dampferzeugers, detektierenden zweiten Fillstandssensor, und/oder zumindest einen weiteren Sensor, insbeson-
dere zur Erfassung der Temperatur, in dem Garraum, dem Dampferzeuger und/oder dem zweiten Sammelbehalter.
[0062] Mit der Erfindung wird auch vorgeschlagen, dall der zweite Sammelbehalter zumindest eine, insbesondere
mit dem Ablauf in Verbindung stehende, Uberlaufeinrichtung und/oder ein Siphon umfaft.

[0063] SchlieBlich sind bevorzugte erfindungsgemafRe Gargerate auch noch gekennzeichnet durch zumindest eine
Regel- und/oder Steuereinrichtung in Wirkverbindung mit dem Dampferzeuger, der ersten und/oder zweiten Heizein-
richtung, der Geblaseeinrichtung, der ersten und/oder zweiten und/oder dritten Zuflihreinrichtung, der ersten und/oder
der zweiten Fluidzufiihreinrichtung, der ersten, zweiten, dritten, vierten, flinften, sechsten und/oder siebten Umwalzein-
richtung, dem ersten, zweiten und/oder dritten Mehrwegeventil, der ersten und/oder zweiten Fluidabfiihreinrichtung, der
ersten, zweiten, dritten und/oder vierten Absperreinrichtung, der Dosiereinrichtung, dem ersten, zweiten und/oder dritten
Fullstandssensor, dem weiteren Sensor, der Uberlaufeinrichtung, einer Speichereinrichtung, einer Anzeigeeinrichtung,
und/oder einer Eingabeeinrichtung zum wahlweisen Fuhren eines Verfahrens zum Reinigen des Gargeréts oder eines
Verfahrens zum Garen von Gargut.

[0064] Der Erfindung liegt somit die Uiberraschende Erkenntnis zugrunde, dal® die Entkalkung eines Dampferzeugers
eines Gargerats, insbesondere in Form eines Kombidampfers oder Dampfgargerates, dadurch effektiv erreicht werden
kann, dal eine Reinigungsflissigkeit nicht nur zur Reinigung eines Garraums sondern auch eines Dampferzeugers,
insbesondere dem Kessel des Dampferzeugers, in zumindest zwei Reinigungsphasen gezielt genutzt werden kann. Die
beiden Reinigungsphasen unterscheiden sich insofern voneinander, als daf3 in einer ersten Reinigungsphase der Gar-
raum und in einer zweiten Reinigungsphase der Dampferzeuger gereinigt werden, wobei die Reinigungsphase nach-
einander oder gleichzeitig durchgefiihrt werden kdnnen und bei einer Nacheinander-Durchflihrung zuerst der Dampfer-
zeuger und dann der Garraum gereinigt werden kdnnen, wobei die Menge der dem Garraum und/oder Dampferzeuger
zugefihrten Reinigungsflissigkeit gesteuert oder geregelt wird. Beispielsweise umfalit diese Reinigungsfliissigkeit eine
Klarspullésung, die als chemische Substanz eine Saure, wie Zitronensaure, zum Ablésen und Auflésen von Kalkabla-
gerungen umfafdt.

[0065] Ublicherweise wird eine Reinigung des Garraums je nach Einsatzgebiet des Gargerats, taglich, mindestens
wochentlich, durchgefiihrt. Beispielsweise kann vorgesehen sein, dafl® nach ungefahr 18 Betriebsstunden des Gargerats
eine Reinigung des Garraums durchzufiihren ist. Aufgrund dieser vergleichsweise hohen Frequenz der Durchfiihrung
von Reinigungsvorgéngen in dem Garraum kommt es durch die erfindungsgeméfe Verknlpfung derselben mit der
Durchflihrung von Reinigungsvorgangen in dem Dampferzeuger innerhalb des Dampferzeugers nur zu relativ geringen
Kalkablagerungen. Daher kann als Reinigungsflissigkeit ein vergleichsweise gefahrloses, die Umwelt nicht belastendes
Entkalkungsmittel eingesetzt werden. Dariber hinaus kann die Einwirkzeit der Reinigungsfliissigkeit zur Erreichung der
Entkalkung kurz gehalten werden. Insbesondere bei einer Einleitung der Reinigungsflissigkeit in den Dampferzeuger
gleichzeitig mit der Durchfiihrung einer Reinigung des Garraums wird die Zeit der Betriebsbereitschaft des Gargerats
durch Entkalkungen nicht weiter reduziert. Im Vergleich hierzu wird bei den aus dem Stand der Technik bekannten
Verfahren eine Entkalkung lediglich alle drei bis finf Monate durchgefiihrt, wobei Standzeiten von bis zu zwei Stunden
nicht undblich sind. Somit flhrt das erfindungsgemafie Verfahren dazu, dal die zeitlichen Intervalle zwischen Wartungs-
einsatzen an Gargeraten verlangert werden kdnnen, wahrend zudem der technische Aufwand zum Reinigen des Damp-
ferzeugers reduziert wird.

[0066] Vorteilhafterweise wird bei dem erfindungsgemafRen Verfahren ein Entkalkungsvorgang des Dampferzeugers
in einem im wesentlichen automatisch ablaufenden Reinigungsvorgang des Garraums integriert, wodurch die Entkalkung
von einem Benutzer nicht mehr wahrgenommen wird, insbesondere keine zuséatzlichen Handlungen von ihm fir die
Entkalkung des Dampferzeugers vorgenommen werden mussen. Nicht zu vernachlassigen ist auch die Reduzierung
von Umweltbelastungen. Dadurch, daf} die in dem Gargerat vorhandene Waschflotte zur Entkalkung des Dampferzeu-
gers "recycelt" bzw. wiederverwertet wird, fallen die zusatzlichen, sehr umweltbelastenden, aus dem Stand der Technik
bekannten Entkalkungsmittel nicht an.

[0067] Gemal der Erfindung wird die Effizienz einer Reinigung des Kessels des Dampferzeugers und des Garraums
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dadurch gesteigert, dall ein Entkalkungsmittel zunachst dem Dampferzeuger, vorzugsweise in konzentrierter Form,
zugefuhrt wird, um eine Entkalkung des Dampferzeugers zu erreichen, und nachfolgend zumindest teilweise durch den
Garraum zirkuliert wird, ggf. verdiinnt mit Wasser, um dort eine Klarspilung zu erreichen. Bevorzugt erfolgt der eigentliche
Entkalkungsschritt des Dampferzeugers parallel zu einer Umwalzung eines weiteren Reinigungsfluids durch den Gar-
raum, vor besagter Klarspllung. Dadurch kann die Zeit, die fir die Reinigung des Garraums und die Entkalkung des
Dampferzeugers bendétigt wird, deutlich verringert werden.

[0068] Des weiteren ist erfindungsgemaf sichergestellt, dall die notwendige Menge an Entkalkungsmittel bzw. Klar-
spuler zum vollstandigen Entkalken des Dampferzeugers zur Verfligung steht, wenn das Entkalkungsmittel zunachst
dem Dampferzeuger zugefihrt wird. Im Gegensatz hierzu kann es bei herkémmlicher Verwendung eines Reinigungstabs
mit einem Klarspulmittel zur Reinigung des Garraums und Erzeugung einer Klarsplilflotte nach einer Klarspiilung des
Garraums zwecks Entkalkung des Dampferzeugers dazu kommen, daR der Teil des Tabs, der das Klarspllmittel enthal,
schon bereits bei der Reinigung des Garraums teilweise aufgeldst wird, so daf® die Konzentration der Klarsplflotte nicht
ausreichend ist, um eine vollstdndige Entkalkung des Dampferzeugers zu erreichen.

[0069] Weiterhin bietet das erfindungsgemafRe Verfahren unter Zufilhrung eines Entkalkungsmittels zu dem Damp-
ferzeuger den Vorteil, daf} die in dem Dampferzeuger zur Entkalkung genutzte Reinigungsflotte auch zur Klarspilung
des Garraums genutzt werden kann, wobei das Entkalkungsmittel vorzugsweise verdiinnt wird, bevor es zur Klarspllung
des Garraums eingesetzt wird. Diese Verdiinnung des Entkalkungsmittels, die aus umweltschutztechnischen Griinden
empfehlenswert ist, bevor das Entkalkungsmittel aus dem Gargerat abgelassen wird, insbesondere wenn biologische
Klaranlagen am Aufstellungsort des Gargerats zum Einsatz kommen, kann demnach sinnvoll genutzt werden, um die
Konzentration des Entkalkungsmittels soweit zu reduzieren, dafl® eine zufriedenstellende Klarspilung des Garraums
erzielt wird.

[0070] Wird also das Entkalkungsmittel, vorzugsweise in Form von Zitronensdaure, in den Dampferzeuger geleitet, um
dort zu eine Entkalkung desselben zu fiihren, und nach einer Entkalkung aus dem Dampferzeuger abgelassen bzw.
abgepumpt, kann anschlieend eine Spilung mit klarem Wasser stattfinden, so dal es zu einer Verdiinnung des Ent-
kalkungsmittel und somit Erzeugung einer fir den Garraum ausreichenden Klarspullésung kommt. Neben der Reinigung
des Dampferzeugers von Entkalkungsmittelriickstdnden wird beim Splilen also gleichzeitig die gewlinschte Verdiinnung
des Entkalkungsmittels zur Erzeugung einer geeigneten Klarspiilflotte erreicht.

[0071] Dieser Ablauf eines Reinigungszyklus innerhalb eines Gargeréats bietet den Vorteil, beispielsweise gegeniliber
der Verwendung eines Reinigungs- bzw. Klarspultabs zur Erzeugung eines Klarspiil- bzw. Entkalkungsfluids, daf} si-
chergestellt ist, dal eine zur vollstdndigen Entkalkung des Dampferzeugers notwendige Menge an Entkalkungsmittel,
insbesondere Zitronensaure, in dem Dampferzeuger zur Verfligung steht, die Menge des Entkalkungsmittels an die
jeweiligen Gegebenheiten angepalit werden kann, insbesondere genau dosiert werden kann, in Abhangigkeit von einer
LeistungsgréRe des Dampferzeugers, eines Verkalkungsgrads usw. Ferner bietet diese Ausfiihrungsform der Erfindung
den Vorteil, dal einem Benutzer des Gargerats unabhangig von einer Reinigung des Gargeréats ein getrenntes Programm
zur Durchfihrung einer Entkalkung des Dampfgenerators bzw. Dampferzeugers angeboten werden kann bzw. in Ab-
hangigkeit von einer Betriebszeit des Dampfgenerators einem Benutzer die Durchfiihrung eines solchen Entkalkungs-
prozesses vorgeschlagen werden kann.

[0072] Es ist ferner erfindungsgemaf vorgesehen, dal eine erste Fluidzufiihreinrichtung zu dem Garraum und/oder
eine erste Fluidzufiihreinrichtung zu dem Dampferzeuger mit zumindest einer Umwalzeinrichtung in Wirkverbindung
steht, insbesondere mit dieser verbunden ist, so dal die Reinigungsflissigkeit unter Hochdruck zugefiihrt werden kann.
Wird eine Reinigungsflissigkeit lediglich unter einem durch einen Hauswasseranschluf® zur Verfligung gestellten Was-
serdruck in den Garraum bzw. Dampferzeuger eingebracht, so kann namlich meist nur ein unzureichendes Ablésen
und/oder Aufschwemmen von Verunreinigungen in dem Garraum bzw. Kalkablagerungen in dem Dampferzeuger erreicht
werden, zumal der Wasserdruck durch notwendige Lufttrennstrecken reduziert wird, so dafl nur ein reduzierter Druck
zum Einspriihen der Reinigungsflissigkeit zur Verfligung steht. Dies fiihrt bislang dazu, dafl® nur eine unzureichende
Reinigung des Garraums bzw. des Dampferzeugers méglich ist, so daR in kiirzeren Intervallen eine Reinigung bzw.
Entkalkung vorgenommen werden, bzw. eine héhere Dosierung von Chemikalien zur Reinigung bzw. Entkalkung gewahit
werden muf}, wodurch der Chemikalienverbrauch erhéht wird. Durch die erste Umwalzeinrichtung wird also erfindungs-
gemal erreicht, daR die Reinigungsfllissigkeit dem Garraum bzw. Dampferzeuger unter hohem Druck zugefiihrt werden
kann, woraus ein mechanischer Abrieb an den Oberflachen des Garraums bzw. des Kessels des Dampferzeugers
resultiert, so daR® Verunreinigungen bzw. Verkalkungen von diesen Oberflachen besser geldst werden kénnen. Dabei
kann das Einspritzen in unterschiedliche Bereiche des Garraums bzw. Dampferzeugers erfolgen, so daf} insbesondere
von einer Verunreinigung oder Verkalkung stark betroffene Bereiche, wie die Oberflaiche eines Heizkorpers, gezielt
angespriht werden kénnen. Ein Anspritzen solcher Bereiche fihrt ferner dazu, dal die Reinigungsflissigkeit chaotisch
in dem Garraum bzw. dem Dampferzeuger verteilt wird, insbesondere auch an Seitenwanden, die geringere Verunrei-
nigungen aufweisen, gelangt.

[0073] Neben dem Ablésen von Verunreinigungen bzw. Verkalkungen wird durch das Einsprihen der Reinigungs-
flissigkeit unter hohem Druck erreicht, dal® abgeplatzte Verunreinigungen bzw. Verkalkungspartikel erheblich besser
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aus dem Garraum bzw. dem Dampferzeuger ausgesplilt werden kdnnen. Dazu kann ein Einspriihen der Reinigungs-
flissigkeit in einem Bodenbereich des Garraums bzw. Dampferzeugers erfolgen, um am Boden vorhandene Verunrei-
nigungs- bzw. Verkalkungspartikel einer ersten Fluidabfiihreinrichtung des Garraums bzw. einer zweiten Fluidabfihr-
einrichtung des Dampferzeugers zuzufiihren. Insbesondere ist der Boden des Garraums bzw. Dampferzeuger in Rich-
tung der ersten bzw. zweiten Fluidabfiihreinrichtung geneigt. Durch den Reinigungsfliissigkeitsstrahl werden die Partikel
in Richtung der ersten bzw. zweiten Fluidabfahreinrichtung gezwungen und von dort aus dem Garraum bzw. dem
Dampferzeuger abgefiihrt. Vorteilhafterweise steht die erste bzw. zweite Fluidabflhreinrichtung dazu mit einer weiteren
Umwalzeinrichtung, insbesondere einer schmutzgangigen Pumpe, in Wirkverbindung. Durch diese kann das Aus-
schwemmen der Verunreinigungs- bzw. Kalkpartikel weiter unterstiitzt werden, indem durch die weitere Umwalzeinrich-
tung ein Unterdruck erzeugt wird, der bewirkt, daR mit der Fliissigkeit die Verunreinigungen mitgerissen und so aus dem
Garraum bzw. Dampferzeuger abgefiihrt werden. Diese Ausflihrungsform der Erfindung bietet den Vorteil, daf® nur eine
reduzierte Chemiemenge fiir verbleibende bzw. haftende Verunreinigungs- bzw. Kalkablagerungen benétigt werden.
So wird durch das Einspritzen der Reinigungsfllssigkeit in den Garraum bzw. Dampferzeuger bereits ein Grofteil der
Verunreinigungen bzw. Kalkablagerungen, durch die mechanische Reinigungswirkung des Spriihstrahls abgeldst und
aus dem Innenraum bzw. dem Dampferzeuger ausgesplilt, so dal diese Verunreinigungen bzw. Kalkablagerungen vor
dem Eindringen einer Chemikalie zum GroRteil abgeldst und ausgespiilt sind. Beispielsweise kann flr eine Reinigung
bzw. Entkalkung des Dampferzeugers Wasser mit hohem Druck aus einem Abléschkasten, wahlweise mit oder ohne
Zusatz einer Entkalkungschemikalie, in den Dampferzeuger unter hohem Druck beférdert werden, wodurch in dem
Dampferzeuger vorhandener Kalk bereits abgelést und abgeltste Kalkpartikel in Richtung der zweiten Fluidabfihrein-
richtung transportiert und so aus dem Dampferzeuger entfernt werden. Dieses Abflihren der Kalkpartikel wird durch die
weitere Umwalzeinrichtung unterstitzt, da diese parallel an dem Boden des Dampferzeugers gesammelte Kalkpartikel
aus dem Gerat befordert.

[0074] Ineiner bevorzugten Ausfiihrungsform eines erfindungsgemafRen Gargeréats ist vorgesehen, dalk die Geometrie
des Kessels des Dampferzeugers und/oder der Zulaufleitung zu dem Kessel des Dampferzeugers so ausgestaltet ist
bzw. sind, daf’ sowohl die Zulaufleitung zu dem Dampferzeuger als auch der Dampferzeuger nach Ablassen des Ent-
kalkungsmittels automatisch vollstandig leer lauft, um ein Nachspiilen des Dampferzeugers mit klarem Wasser zu ver-
meiden.

[0075] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachstehenden Beschreibung, in der
bevorzugte Ausfliihrungsformen eines erfindungsgemafen Gargerats beispielhaft anhand schematischer Zeichnungen
erlautert sind. Dabei zeigt:

Figur 1 eine erste erfindungsgemafe Ausfihrungsform eines Gargerats;

Figur 2 eine zweite erfindungsgemafe Ausfliihrungsform eines Gargeréts;
Figur 3 eine dritte erfindungsgemafe Ausflihrungsform eines Gargerats;

Figur 4 eine vierte erfindungsgemafe Ausflihrungsform eines Gargerats;
Figur 5 eine funfte erfindungsgemafe Ausfihrungsform eines Gargerats;
Figur 6 eine sechste erfindungsgemafe Ausfilhrungsform eines Gargerats;
Figur 7 eine siebte erfindungsgemafe Ausfiihrungsform eines Gargeréts;
Figur 8 eine achte erfindungsgemafie Ausflihrungsform eines Gargeréts,
Figur 9 eine neunte erfindungsgemafe Ausfiihrungsform eines Gargerats; und

Figuren 10a bis 10q  das Gargerat der Figur 9 in verschiedenen Phasen eines Reinigungsverfahrens.

[0076] InFigur 1istder Aufbau eines erfindungsgeméafien Gargerats 1 in Form eines Kombidampfers dargestellt. Das
Gargerat 1 umfallt einen zumindest einen Sensor 2, bspw. zur Erfassung der Temperatur, aufweisenden Garraum 3
sowie einen zumindest einen Sensor 4 zur Erfassung der Temperatur und einen Flllstandssensor 8 aufweisenden
Dampferzeuger 5. Uber einen Dampfstutzen 6 kann dem Garraum 3 Wasserdampf aus dem Dampferzeuger 5 zugefiihrt
werden. Der Garraum 3 steht mit einer ersten Fluidzufiihreinrichtung 7 und der Dampferzeuger 5 mit einer zweiten
Fluidzufiihreinrichtung 9 in Wirkverbindung. Ferner steht der Garraum 3 in Wirkverbindung mit einem Geblaseraum, in
dem eine Heizeinrichtung und eine Geblaseeinrichtung 10 angeordnet sind.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 1 953 458 A1

[0077] Das Gargerat 1 weist auch einen Kondensator 11 auf, in dem ein weiterer Sensor 12 z. B. zur Erfassung der
Temperatur angeordnet ist, der Uber eine Fluidleitung 13 mit einer ersten Fluidabflhreinrichtung 15 des Garraums 3
verbunden ist, und der einen Ablauf 16, einen Uberlauf 17 sowie ein Siphon 18 aufweist, die alle drei in einen AbfluR
19 des Gargerats 1 unter Zwischenschaltung einer Absperreinrichtung in Form eines Ventils 27 miinden. Der Ablauf 16
ist zudem Uber eine erste Umwalzeinrichtung in Form einer Pumpe 25 mit der ersten Fluidzufiihreinrichtung 7 des
Garraums 3 verbunden. Dieser Aufbau ermdglicht es, daR ein in dem Abldschkasten 11 vorhandenes erstes Reini-
gungsfluid 21 Giber den Ablauf 16, die erste Fluidzufiihreinrichtung 7, den Garraum 3, die erste Fluidabfihreinrichtung
15 sowie die Fluidleitung 13 in dem Gargerat 1 zirkuliert werden kann. Dabei bewirkt die Pumpe 25, dal® das Reini-
gungsfluid 21 dem Garraum 3 Uber die erste Fluidzufiihreinrichtung 7 unter hohem Druck zugefiihrt werden kann. Durch
eine geeignete Ausgestaltung der ersten Fluidzufiihreinrichtung 7 wird dadurch ein mechanischer Abrieb von Verunrei-
nigungen an den Oberflaichen des Garraums 3 erzielt, wodurch die Reinigung des Garraums 3 verbessert wird. Ferner
kénnen abgeldste Verunreinigungen durch den erhdéhten Druck erheblich besser aus dem Garraum 3 in die erste Fluid-
abfihreinrichtung 15 ausgesplilt werden. Insbesondere kann vorgesehen sein, dal die erste Fluidzufiihreinrichtung 7
mit einer ersten ZufUhreinrichtung (nicht gezeigt), beispielsweise in Form eines Sprihkopfes, verbunden ist. Dieser
Spriihkopf kann zumindest eine Dise aufweisen, die auf zumindest eine Oberflache des Garraums 3 gerichtet werden
kann. Insbesondere kann es sich bei dem Spriihkopf um einen rotierenden bzw. sich bewegenden Spriihkopf handeln,
so daf’ im wesentlichen alle Oberflachen des Garraums 3 mittels eines Strahls des ersten Reinigungsfluids 21 bespriht
und somit gereinigt werden kénnen.

[0078] Das Gargerat 1 weist ferner eine zweite Umwalzeinrichtung in Form einer Pumpe 26 auf, die die zweite Fluid-
zuflihreinrichtung 9 mit einer zweiten Zufiihreinrichtung 54 des Dampferzeugers 5 verbindet. Mittels der Pumpe 26 kann
also ein zweites Reinigungsfluid 39, beispielsweise Uber einen Gerateanschluf} 47 fiir eine nicht gezeigte Hauswasser-
installation, ein Ventil 53, eine Fluidzufiihrleitung 49 und eine RickfluBsicherung 63 zugefiihrtes Frischwasser, in den
Dampferzeuger 5 unter Hochdruck eingebracht werden. Dadurch, dafl das zweite Reinigungsfluid 39 unter Hochdruck
in den Dampferzeuger 5 eingebracht wird, kbnnen auf dem Boden des Dampferzeugers 5 vorhandene, abgeplatzte
Kalkpartikel effektiv aus dem Dampferzeuger 5 ausgespilt werden. In einer alternativen Ausfihrungsform kann die
zweite ZufUhreinrichtung 54 auch so angeordnet werden, daf} weitere Oberflachen des Dampferzeugers 5 neben dem
Boden desselben mit dem Reinigungsfluid 39 bespriiht werden. Insbesondere kénnten Oberflachen einer Heizeinrichtung
57 des Dampferzeugers 5 mit dem Reinigungsfluid 39, welches durch die Pumpe 26 unter Hochdruck gesetzt wird,
bespriiht werden, um neben einer chemischen Ablésung von Verunreinigungen, insbesondere Verkalkungen auf Ober-
flachen des Dampferzeugers 5, auch eine mechanische Ablésung dieser Verunreinigungen zu erreichen. Vorteilhafter-
weise wird die zweite Zufiihreinrichtung 54 dabei so ausbildet, da® auch ein effektives Ausschwemmen von auf dem
Boden des Dampferzeugers 5 vorhandenen Verunreinigungen zu einer zweiten Fluidabflhreinrichtung 59 erreicht wird.
[0079] In der in Figur 1 dargestellten Ausflihrungsform des Gargeréats 1 ist die erste Fluidabfiihreinrichtung 15 des
Garraums 3 so ausgestaltet, dal’ ein in demselben vorhandenes Reinigungsfluid selbstandig durch die Fluidleitung 13
in den Kondensator 11 abflief3t. In einer nicht dargestellten Ausfiihrungsform kann vorgesehen sein, dal die erste
Fluidabfihreinrichtung 15 mit einer dritten Umwalzeinrichtung in Wirkverbindung steht, mit der das in dem Garraum 3
vorhandene Reinigungsfluid in die Fluidleitung 13 abgepumpt werden kann. Bei dem in Figur 1 dargestellten Gargerat
1 weist nur der Dampferzeuger 5 solch eine Umwalzeinrichtung, vierte Umwalzeinrichtung, in Form einer Pumpe 35
auf, die mit der zweiten Fluidabfiihreinrichtung 59 verbunden ist. Mit der Pumpe 35 kann bspw. das zweite in dem
Dampferzeuger 5 vorhandene Reinigungsfluid 39 liber eine Fluidleitung 41 und ein Entliftungsrohr 61 dem Kondensator
11 zugeflhrt werden, wo es z. B. das erste Reinigungsfluid 21 verdiinnen kann. Mittels der Pumpe 35 wird insbesondere
erreicht, daf} im Bereich des Bodens des Dampferzeugers 5 in dem zweiten Reinigungsfluid 39 eine Strémung erzeugt
wird, die bewirkt, dal an dem Boden des Dampferzeugers 5 gesammelten Kalkablagerungen mitgerissen und sozusagen
aus dem Dampferzeuger 5 durch die Pumpe 35 abgepumpt werden, und zwar ggf. iber den Kondensator 11 in den
Abflu 19. Da die zweite Fluidzufihreinrichtung 9 zudem mit dem Kondensator 11 (iber eine Fluidleitung 30 und die
Pumpe 25 oder das Entluftungsrohr 61 verbunden ist, kann eine Mischung aus dem ersten Reinigungsfluid 21 und den
zweiten Reinigungsfluid 39 aus dem Dampferzeuger 5 in den Kondensator 11 tber die Pumpe 35 und von dort tber die
Pumpe 25 in den Garraum 3 und/oder Uber die Pumpe 26 zurtick in den Dampferzeuger 5 gelangen. Die Fluidleitung
30 stellt dabei einen Bypass dar. Somit stehen grundsatzlich drei Fluidkreislaufe in dem Gargerat 1 zur Verfigung, die
eine optimierte Reinigung zulassen. Die Steuerung der verschiedenen Zirkulationen geschieht also tiber drei Pumpen,
die Pumpen 25, 26 und 35, sowie eine Vielzahl von Absperreinrichtungen, insbesondere in Form von Ventilen. Zusétzlich
zu den Ventilen 27 und 53 sind ndmlich noch ein Ventil 51 zwischen dem Gerateanschlufd 47 und einer ersten Zufihr-
einrichtung 56 flr Frischwasser in den Garraum 3 und ein Ventil 55 zwischen dem Geréateanschlul? 47 und einer dritten
Zufuhreinrichtung 52 fiir Frischwasser in den Kondensator 11, iber eine dritte Fluidzufihrleitung 45. Die Pumpen 25,
26 und 35, die Absperreinrichtungen 27, 51, 53 und 55, die Heizeinrichtungen 10, 57, die Geblaseeinrichtung 10 und
die Sensoren 2, 4, 8 und 12 sind samtlich mit einer nicht gezeigten Regeleinrichtung des Gargerates 1 verbunden, um
bspw. ein Reinigungsverfahren wie folgt durchzufiihren:

[0080] Zu Beginn des Reinigungsvorganges kann insbesondere zunachst in dem Dampferzeuger 5 zur Erzeugung
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von Wasserdampf wahrend eines Garprozesses vorhandenes Wasser Uber die Pumpe 35 durch die Fluidleitung 41 in
den Abflull 19 befoérdert werden, durch den Kondensator 11 hindurch. Um das mit Kalk angereicherte Wasser direkt,
unter Umgehung des Kondensators 11, in den AbfluR 19 zu beférdern, kann alternativerweise das Wasser Uber die
Pumpe 26 unter Passierung der RickfluRsicherung 63 zum Schutz des Gerateanschlusses 47 und der Fluidleitung 30
Uberdie Pumpe 25inden AbfluR 19 bei getffnetem Ventil 27 gelangen. Die Pumpe 25 unterstiitzt somit diesen Abtransport
von Kalk und kann selbst eine Zerkleinerung desselben bewirken.

[0081] ZuBeginn einer Reinigung kann beispielsweise dem Kondensator 11 das zweiten Reinigungsfluid 21 zugefihrt
werden, bspw. in Form von Zitronensaure, um dann tber die Pumpen 25 und 26 in den Dampferzeuger 5 und von dort
Uber die Pumpe 35 zuriick in den Kondensator 11 zu gelangen. Zu einem bestimmten Zeitpunkt kann dann das erste
Reinigungsfluid 21 mit Wasser aus den Gerateanschlul® 47, bspw. (iber die dritte Zuflhreinrichtung 52, die vorzugsweise
in Form einer Dlse ausgeformt ist, verdiinnt werden, um dann eine Ausspllung des Dampferzeugers 5 zu erwirken.
Gleichzeitig kann das verdiinnte Reinigungsfluid 21 durch den Garraum 3 Uber die Pumpe 25 zirkuliert werden, namlich
vom Kondensator 11 Uber eine Fluidleitung 29 und die Fluidzufihreinrichtung 7 in den Garraum 3 und von dort tiber die
Fluidleitung 13 zurlick in den Kondensator. Sobald das erste Reinigungsfluid 21 komplett durch Frischwasser ausge-
tauscht ist und eine Klarspllung mit demselben sowohl des Dampferzeugers 5 als auch des Garraums 3 stattgefunden
hat, kann das Reinigungsverfahren beendet werden.

[0082] In Figur 2 ist der schematische Aufbau eines zweiten erfindungsgemafien Gargerats 101 in Form eines Kom-
bidampfers dargestellt, wobei die Bestandteile des Gargerats 101, die denjenigen des Gargerats 1 von Figur 1 entspre-
chen, korrelierende Bezugszeichen aufweisen, indem die Zahl 100 addiert worden ist.

[0083] Das Gargerat 101 umfaldt einen ersten Innenraum in Form eines Garraums 103 sowie einen Dampferzeuger
105. Im Garbetrieb erzeugt der Dampferzeuger 105 Wasserdampf, der dem Garraum 103 (iber einen Dampfstutzen
106 zugefuhrt wird. Der Garraum 103 weist eine erste Fluidzufiihreinrichtung 107 und der Dampferzeuger 105 eine
zweite Fluidzufihreinrichtung 109 auf. Darlber hinaus weist das Gargerat 101 einen Kondensator 111 auf. Der Kon-
densator 111 ist tber eine Fluidleitung 113 mit einer ersten Fluidabfihreinrichtung 115 des Garraums 103 verbunden.
Darliber hinaus weist der Kondensator 111 einen Ablauf 116, einen Uberlauf 117 und ein Siphon 118 auf, die mit einem
AbfluR 119 des Gargerats 101 verbunden sind. Durch den Uberlauf 117 und das Siphon 18 wird erreicht, daR ein
innerhalb des Kondensators 111 gesammeltes Fluid 121 eine Fluidvorlage bildet, die bewirkt, dall Substanzen, die
leichter als das Fluid 121 sind, direkt in den AbfluR 119 abflieRen. In dem Ablauf 16 sind noch eine schmutzgéngige
Pumpe 125 und ein Ventil 127 angeordnet.

[0084] Der Ablauf 116 und die Pumpe 125 erméglichen es, dal das in dem Kondensator 111 vorhandene Fluid 121
Uber eine Leitung 129 und die erste Fluidzufiihreinrichtung 107 dem Garraum 103 zugeflihrt werden kann. Ein in dem
Garraum 103 vorhandenes Fluid kann Uber die erste Fluidabfiihreinrichtung 115 und die Fluidleitung 113 in den Kon-
densator 111 zurlckflieRen. Auf diese Weise wird ein erster Umwalzkreislauf gebildet.

[0085] In der Leitung 129 ist ferner ein erstes Mehrwegeventil in Form eines Dreiwegeventils 131 angeordnet. Ein
erster Anschlul® des Dreiwegeventils 131 ist somit mit dem Kondensator 111 verbunden, wahrend ein zweiter Anschluf
Uber die Leitung 129 mit der Fluidzufiihreinrichtung 107 verbunden ist. Ein dritter Anschlufd des Dreiwegeventils 131 ist
zudem Uber eine Leitung 133 mit dem Dampferzeuger 105, und zwar dessen Fluidabfiihreinrichtung 159 unter Zwi-
schenschaltung einer Pumpe 135, und dem Abfluf? 19, und zwar Uiber ein zweites Dreiwegeventil 137 und eine Fluidleitung
143 verbunden. Die zweite Fluidzufiihreinrichtung 109 und die zweite Fluidabfiihreinrichtung 159 sind dabei in einem
ausgebildet.

[0086] Die Dreiwegeventile 131 und 137 eréffnen die Moéglichkeit unterschiedliche Fluidzirkulationen bzw. Umwalz-
kreislaufe in dem Gargerat 101, namlich zwischen dem Garraum 103, dem Dampferzeuger 105 und dem Kondensator
111, da sie jeweils zwischen diesen drei Komponenten angeordnet sind. Das zweite Dreiwegeventil 137 ist dabei Uber
eine Leitung 141 mit dem Kondensator 111, die Leitung 143 mit dem AbfluR 119 und die Pumpe 135 mit dem Damp-
ferzeuger 105 verbunden.

[0087] Frischwasser aus einem Gerateanschlufd 147 kann dem Gargerat 101 direkt Uber eine Ventil 153 und eine
zweite ZuflUhreinrichtung 154 zugefiihrt werden, und zwar in den Dampferzeuger 105. Des weiteren besteht eine nicht
gezeigte Verbindung zwischen dem Gerateanschluf® 147 und einer Fluidzufihrleitung 149, Uber die unter Zwischen-
schaltung eines Ventils 151 Frischwasser Uiber eine erste Zuflihreinrichtung 156 in den Garraum 103 gelangen kann.
Auch eine dritte Fluidzufihrleitung 145 ist mit dem Gerateanschluf® 147 (iber eine nicht gezeigte Leitung verbunden, so
daf unter Zwischenschaltung eines Ventils 155 Frischwasser in eine dritte Zufiihreinrichtung 152 fiir den Kondensator
111 gelangen kann.

[0088] IndenKondensator 111 mindetdes weiteren ein Entliftungsrohr 161, das zudem mitder Leitung 129 verbunden
ist, also eine weitere Verbindung zwischen dem Garraum 103 und dem Kondensator 111 erdffnet.

[0089] Wahrend der Durchfiihrung einer Reinigung des Garraums 103 wird in einer ersten Reinigungsphase ein erstes
Reinigungsfluid verwendet. Bei der ersten Reinigungsphase kann es sich insbesondere um eine Klarspllphase zur
Klarspulung des Garraums 103 handeln. Dieses erste Reinigungsfluid kann einerseits in einem nicht dargestellten ersten
Sammelbehélter innerhalb des Gargerats 101 vorgehalten und lber eine nicht dargestellte Dosiereinrichtung dem Gar-
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raum 103 oder dem Kondensator 111 zugefiihrt werden. In dem in Figur 2 dargestellten Gargerat 101 ist es jedoch
bevorzugt, das erste Reinigungsfluid dadurch herzustellen, dak ein Benutzer eine nicht gezeigte erste Reinigungssub-
stanz, insbesondere in Tab-Form, in den Garraum 103 einbringt. Diese erste Reinigungssubstanz wird dann in einem
zweiten Reinigungsfluid, insbesondere Wasser, aufgeldst. Dieses zweite Reinigungsfluid kann beispielsweise durch
Offnen des Ventils 151 Uiber die Fluidzufiihrleitung 149 dem Garraum 103 zugefiihrt werden. Bevorzugt ist jedoch, daR
das zweite Reinigungsfluid tiber den Geréateanschlu 147 durch Offnen des Ventils 153 zunéchst dem Dampferzeuger
105 zugefihrt wird.

[0090] In Figur 2 ist das Gargerat 101 in dem Zustand dargestellt, in dem dem Dampferzeuger 105 das zweite Rei-
nigungsfluid 139 in Form von Wasser bereits zugefiihrt worden ist. Das in dem Dampferzeuger 105 vorhandene Fluid
139 kann sodann Uber eine Heizeinrichtung 157 erwarmt und anschlieBend tber die Pumpe 135, das Dreiwegeventil
137 sowie die Fluidleitung 141 dem Kondensator 111 zugeflhrt. Mittels der Pumpe 125 wird anschlieRend das erwarmte
Wasser 139 Uber das Dreiwegeventil 131 und die Fluidleitung 129 sowie die erste Fluidzufiihreinrichtung 107 dem
Garraum 103 zugefihrt. So wird die in dem Garraum 103 vorhandene erste Reinigungssubstanz aufgel6st und das
erste Reinigungsfluid 121 erzeugt.

[0091] Das erste Reinigungsfluid 121 flie3t dann Uber die erste Fluidabfiihreinrichtung 115 und die Fluidleitung 113
in den Kondensator 111, um von dort erneut tber den Ablauf 116 durch die Pumpe 125 und die Dreiwegeventile 137,
131 durch den Garraum 103 umgewalzt zu werden. Nachdem das Wasser 139 komplett aus dem Dampferzeuger 105
in den Kondensator 111 mittels der Pumpe 135 beférdertist, wird die erste Reinigungsphase durch das weitere Umwalzen
des ersten Reinigungsfluids 121 durch den Garraum 103 komplettiert.

[0092] Nach Beendigung der Umwalzung des ersten Reinigungsfluids 121 durch den Garraum 103 wird dann geman
der Erfindung in einer zweiten Reinigungsphase das in dem Kondensator 111 gesammelte erste Reinigungsfluid 121,
das jetzt aufgrund der Aufnahme von Schmutz aus dem Garraum 103 eine Waschflotte darstellt, durch Verstellung der
Dreiwegeventile 131, 137 mittels der Pumpen 125, 135 in den Dampferzeuger 105 geleitet.

[0093] Das erste Reinigungsfluid 121 umfal3t insbesondere Zitronenséaure, die dazu fihrt, da in dem Dampferzeuger
105 vorhandene Kalkriickstédnde entfernt werden. Dazu wird das erste Reinigungsfluid 121 eine vorgegebene Zeit in
dem Dampferzeuger 105 belassen, insbesondere dabei Gber die Heizeinrichtung 157 erwarmt, um eine optimale Re-
aktionsgeschwindigkeit von der in dem ersten Reinigungsfluid 121 vorhandenen Saure mit dem Kalk zu erreichen. Die
Verweilzeit kann an die Wasserharte und den Verkalkungsgrad des Dampferzeugers 105 angepal’t werden.

[0094] Nachdem die in dem Dampferzeuger 105 vorhandenen Kalkriickstande durch das erste Reinigungsfluid 121
gel6st wurden, wird das erste Reinigungsfluid 121 durch erneute Verstellung der Dreiwegeventile 131, 137 Uber die
Pumpe 135 und die Fluidleitung 143 direkt durch den Abflul 119 entfernt. Die direkte Verbindung des Dampferzeugers
105 mit dem AbfluB 119 flhrt dazu, daf® bei einer Entleerung des Dampferzeugers 105 in dem Dampferzeuger 105
vorhandene Substanzen, beispielsweise abgeplatzte Kalkablagerungen, nicht durch den Kondensator 111 in den Abflu®
119 flieRen missen, sondern direkt in diesen eingeleitet werden kénnen. Somit kdnnen sich derartige Substanzen nicht
in dem Kondensator 111 ablagern. Zur Beseitigung von gegebenenfalls in dem Dampferzeuger 105 vorhandenen Ruick-
stédnden des Reinigungsfluids 121 kann gegebenenfalls dem Dampferzeuger 105 zum Spiilen tiber den Gerateanschluf
147 und das Ventil 153 erneut Frischwasser zugefiihrt werden, welches ebenfalls Gber die Pumpe 135 dem AbfluR 119
zugefihrt wird.

[0095] In dem zuvor beschriebenen Verfahren wird die zweite Reinigungsphase zeitlich nach der ersten Reinigungs-
phase durchgefihrt. Alternativ ist es auch mdglich, da® die zweite Reinigungsphase, d. h. die Zuflihrung des ersten
Reinigungsfluids in den Dampferzeuger 105, gleichzeitig mit der Umwalzung des ersten Reinigungsfluids durch den
Garraum 103 erfolgt. Dazu muRR wéhrend einer Umwalzung des ersten Reinigungsfluids durch geeignete Verstellung
der Dreiwegeventile zumindest ein Teil des umgewalzten ersten Reinigungsfluids teilweise in den Dampferzeuger geleitet
werden. Dies erfolgt insbesondere in Abhangigkeit von einem mittels eines nicht dargestellten Fllstandssensors ge-
messenen Fluidfiillstand innerhalb des Kondensators. Insbesondere kann das erste Reinigungsfluid dem Dampferzeuger
dann zugefiihrt werden, wenn der Fillstand innerhalb des Kondensators so hoch ist, da® das erste Reinigungsfluid Gber
den Uberlauf in den Ablauf abflieRen kénnte.

[0096] Beispielsweise kannin diesem Fall die erste Reinigungssubstanz so dosiert werden, daf} das erste Reinigungs-
fluid eine vergleichsweise hohe Konzentration an kalklésenden Substanzen aufweist. Somit weist das in dem Konden-
sator gesammelte Reinigungsfluid eine relativ hohe Konzentration auf. Insbesondere ist fur die Aufldésung der ersten
Reinigungssubstanz nur eine relativ geringe Menge an durch den Dampferzeuger erwarmtem Wasser notwendig. Nach
einer Erzeugung des ersten Reinigungsfluids wird ein Teil des in dem Kondensators vorhandenen ersten Reinigungsfluids
in den Dampferzeuger geleitet, wo es durch Zufihrung von weiterem Wasser so verdunnt wird, da® der Fillstand
innerhalb des Dampferzeugers 105 demjenigen bei einer Dampferzeugung mittels des Dampferzeugers entspricht, ohne
jedoch die Entkalkungseigenschaften des ersten Reinigungsfluid merklich zu beeinflussen. So wird eine Entkalkung des
Dampferzeugers an den Stellen erreicht, an denen sich wahrend eines normalen Garbetriebs Kalkablagerungen bilden.
Durch wahlweise Zufiihrung von weiterem Wasser Uber zumindest eine der Fluidzufiihrleitungen kann das restliche, in
dem Kondensator gesammelte erste Reinigungsfluid dann so verdiinnt werden, dal} der maximale Fiillstand innerhalb
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des Kondensators erreicht wird und das so verdiinnte erste Reinigungsfluid als eine Klarspullésung durch den Garraum
umgewalzt werden kann. Dieses Verfahren bietet den Vorteil, dal der Zeitraum der Umwalzung des ersten Reinigungs-
fluids durch den Garraum im wesentlichen vollstandig fiir eine Entkalkung des Dampferzeugers genutzt werden kann,
so daR keine zusétzlichen Ausfallzeiten entstehen.

[0097] Weiterhin bietet der Aufbau des erfindungsgemaRen Gargerates den Vorteil, daf} durch die vorhandenen Um-
walzkreislaufe in dem Fall, in dem eine Entkalkung des Dampferzeugers mittels einer ersten Reinigungssubstanz, wie
einer hoher konzentrierten Saure, notwendig ist, diese erste Reinigungssubstanz direkt in die Fluidabflhreinrichtung
des Garraums eingefiihrt werden kann, um von dort Giber den Kondensator in dem Dampferzeuger gepumpt zu werden.
Somit kann eine unhandliche oder unter Umstédnden auch gefahrliche Einfiillung dieser ersten Reinigungssubstanz
bspw. Uber den Dampfstutzen entfallen, da diese erste Reinigungssubstanz in den Dampferzeuger pumpbar ist.
[0098] Das Gargerat 101 bietet ferner die Moglichkeit, ein erfindungsgemales Verfahren auszufiihren. Bei diesem
erfindungsgemaRen Verfahren wird im wesentlichen die zuvor beschriebene zweite Reinigungsphase zeitlich vor der
ersten Reinigungsphase durchgefiihrt. Dazu ist vorgesehen, dafl® zunachst dem Dampferzeuger 105 ein erstes Reini-
gungsfluid, enthaltend ein, insbesondere hochkonzentriertes, Entkalkungsmittel, wie Zitronensaure oder Phosphorséaure,
zugefihrt wird. Dies kann dadurch erzielt werden, dal das erste Reinigungsfluid zunachst in dem Kondensator 111,
wie zuvor beschrieben, erzeugt wird. AnschlieRend wird das erste Reinigungsfluid 121 tber die Pumpen 125, 135 durch
eine geeignete Einstellung der Dreiwegeventile 131, 137 Uber die Fluidleitung 143 der Fluidzufiihreinrichtung 159 und
somit dem Dampferzeuger 105 zugefuhrt. Dabei kann insbesondere vorgesehen sein, daf® das erste Reinigungsfluid
121 mittels der Pumpe 125 und/oder mittels der Pumpe 135 unter Hochdruck zugefiihrt wird, so daf3 in dem Dampfer-
zeuger 105 vorhandene Kalkablagerungen bereits durch Bespriihen der betroffenen Oberflachen mechanisch abgelost
werden. Das erste Reinigungsfluid 121 bewirkt anschlieRend eine chemische Reinigung bzw. Entkalkung der Oberfla-
chen des Dampferzeugers 105, insbesondere der Oberflaichen der Heizeinrichtung 157.

[0099] Es ist zu beachten, dal® wahrend dieser Entkalkung des Dampferzeugers 105 auch eine Reinigung des Gar-
raums 103 des Gargerats 101 durchgefiihrt werden kann, namlich durch geeignete Einstellungen der Dreiwegeventile
131, 137 und Pumpen 125, 135, wodurch die Standzeiten des Gargerats 101 flr eine Reinigung deutlich verringert
werden kénnen. Insbesondere nach einer Beendigung der Reinigung des Garraums 103 kann das in dem Dampferzeuger
105 vorhandene erste Reinigungsfluid 121 als Klarspuilldsung fir eine Klarspiilung des Garraums 103 verwendet werden.
Dazu wird vorteilhafter Weise zunachst Gber die Zufuhreinrichtung 154 Frischwasser in dem Dampferzeuger 105 ein-
gebracht, um eine Verdiinnung des in dem Dampferzeuger 105 vorhandenen Entkalkungsmittels zu erreichen. Nachdem
eine entsprechende Verdinnung des Entkalkungsmittels erreicht wurde, wird das Entkalkungsmittel Gber die Pumpe
135 durch geeignete Verstellung des Mehrwegeventils 131 (iber die Leitung 129 der Fluidzufiihreinrichtung 107 und
damit dem Garraum 103 zugefiihrt. AnschlieRend kann die so gebildete Klarspiilflotte mittels des zuvor beschriebenen
Umwalzkreislaufs durch den Garraum 103 umgewalzt werden und abschlieRend Uber den Abfluf® 119 aus dem Gargerat
101 abgefiihrt werden. Die Umwalzung der Klarspilflotte durch den Garraum 103 stellt eine erste Reinigungsphase dar.
[0100] In Figur 3 ist eine dritte Ausfilhrungsform eines erfindungsgeméaRen Gargeréts 101 dargestellt. Die Elemente
des Gargerats 101/, die funktional denjenigen des Gargeréts 101 der Figur 2 entsprechen, tragen die gleichen Bezugs-
zeichen, allerdings durch ein hochgestelltes "i" gekennzeichnet.

[0101] Im Gegensatz zu dem in Figur 2 dargestellten Gargerat 101 ist in dem Gargerat 1011 in dem Dampferzeuger
105! die Fluidabfiihreinrichtung 1591 gegentiber der Fluidzufiihreinrichtung 109! vorgesehen, wobei die Fluidzufiihrein-
richtung 109! ihrerseits mit dem Gerateanschlull 147! iiber eine Leitung 149 und ein Ventil 153 und mit dem Garraum
103! iiber eine Leitung 133/ und schlieRlich mit dem Entlliftungsrohr 161! unter Zwischenschaltung der RiickfluBsicherung
163i verbunden ist. Die Pumpe 135! steht demgemaR lediglich mit der Fluidabfiihreinrichtung 159iin Verbindung. Darliber
hinaus ist die Pumpe 135! Giber eine Fluidleitung 141i und das Entliftungsrohr 1611 mit dem Kondensator 111i verbunden.
Aufgrund dieser abweichenden Verbindung des Dampferzeugers 105! mit dem Kondensator 1111 ermdglicht es das
Gargerat 101i, daf eine im wesentlichen kontinuierliche Umwalzung des ersten Reinigungsfluids 1211 durch den Damp-
ferzeuger 105! parallel zu einer Umwaélzung des ersten Reinigungsfluids durch den Garraum 103 stattfindet. So wird
das erste Reinigungsfluid 1211 iber die Pumpe 125/, die in einem als eine erste und zweite Umwaélzeinrichtung dient,
und die Leitung 129 dem Dreiwegeventil 131 zugefiihrt. Durch entsprechende Einstellung des Dreiwegeventils 131
kann zumindest ein Teil des ersten Reinigungsfluids 1211 Gber die Fluidleitung 133! der zweiten Fluidzufihreinrichtung
109 und somit dem Dampferzeuger 105! zugefiihrt werden. Der restliche Teil des ersten Reinigungsfluids 121i wird liber
die erste Zufiihreinrichtung 107! dem Garraum 103/ zugefiihrt. Das in dem Garraum 103! vorhandene erste Reinigungs-
fluid kann dann Uber die erste Fluidabfiihreinrichtung 115' sowie die Fluidleitung 113/ in den Kondensator 1111 laufen,
wohingegen das in dem Dampferzeuger 105 vorhandene erste Reinigungsfluid 1211 mittels der Pumpe 135! (iber die
Fluidabfihreinrichtung 159 und die Fluidleitung 141! nach einem Durchlaufen des Entliiftungsrohrs 161 dem Konden-
sator 1111 zugefiihrt wird. Zudem ist ein Bypass 130i vorgesehen, und zwar zwischen dem Entliiftungsrohr 161i und
dem Kondensator 1111,

[0102] Vorzugsweise wird bei der Umwalzung des ersten Reinigungsfluids 121i durch den Dampferzeuger 105! das-
selbe zunachstin dem Dampferzeuger 105! angestaut. Dies erfolgt beispielsweise dadurch, daR die Pumpe 135! zunéchst
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ausgeschaltet oder zumindest ihre Pumpleistung reduziert wird. Dadurch kénnen alle Bereiche des Dampferzeugers
105/, an denen sich Kalkablagerungen bilden, mittels des ersten Reinigungsfluids 121i entkalkt werden.

[0103] Ferner erméglicht es das in der Figur 3 dargestellte Gargerat 1011, daR eine Umwalzung des ersten Reini-
gungsfluids 121i parallel durch den Garraum 103/ sowie den Dampferzeuger 105! erfolgen kann, wodurch, wie bereits
zuvor erwahnt, die Zeit, in der das Gargerat nicht betriebsfahig ist, reduziert werden kann.

[0104] Durch entsprechende Einstellung des Dreiwegeventils 1311 kann namlich zumindest ein Teil des ersten Rei-
nigungsfluids 121i aus dem Kondensator 111i tiber die Fluidleitung 133/ der zweiten Fluidzufiihreinrichtung 109" und
somit dem Dampferzeuger 105! und der restliche Teil des ersten Reinigungsfluids 1211 tiber die erste Zufiihreinrichtung
1071 dem Garraum 103i zugefiihrt werden. Das in dem Garraum 103i vorhandene erste Reinigungsfluid kann dann Gber
die erste Fluidabfiihreinrichtung 115/ sowie die Fluidleitung 113iin den Kondensator 111/ zurlicklaufen, wohingegen das
in dem Dampferzeuger 105' vorhandene erste Reinigungsfluid mittels der Pumpe 135! Giber die Fluidabfiihreinrichtung
1591 und die Fluidleitung 141 liber das Entliiftungsrohr 1611 dem Kondensator 111! zugefiihrt wird.

[0105] Darlber hinaus ermdglicht auch das in der Figur 3 dargestellte Gargerat 1011 gemaR der Erfindung die Durch-
fuhrung einer zweiten Reinigungsphase, in der ein erstes Reinigungsfluid in Form eines Entkalkungsmittels zunachst
dem Dampferzeuger 105! zur Entkalkung zugefiihrt wird und dieses Entkalkungsmittel, insbesondere nach einer Ver-
diinnung, in einer zeitlich nachfolgenden ersten Reinigungsphase dem Garraum 103, insbesondere als Klarspulmittel,
zugefiihrt bzw. durch diesen umgewélzt werden kann. Dazu kann ein in dem Dampferzeuger 105' eingebrachtes Ent-
kalkungsmittel zunéchst verdinnt werden. Dies kann dadurch erfolgen, daR (iber den Gerateanschluf® 147, das Ventil
1531 und die Fluidleitung 1491 dem Dampferzeuger 105! Frischwasser zugefiihrt wird, oder dadurch, daR das in dem
Dampferzeuger 105 vorhandene Entkalkungsmittel iber die Pumpe 135, die Fluidleitung 141i sowie das Entliftungsrohr
1611 dem Kondensator 1111 zugefiihrt wird, wo es mit Uber die Zufiihreinrichtung 152! zugefiinrten Frischwasser aus
dem Gerateanschluf® 147! in Abhangigkeit von dem Ventil 155 verdiinnt wird. Durch eine geeignete Einstellung des
Dreiwegeventils 1311 wird anschliefend das in der zweiten Reinigungsphase dem Dampferzeuger 105' zugefiihrte
Entkalkungsmittel {iber die Pumpe 125/ sowie die Fluidzufiihreinrichtung 1071 dem Garraum 103! als Klarspiilmittel
zugefiihrt, wobei das Klarspilmittel vorzugsweise mehrfach durch den Garraum 103iin dieser ersten Reinigungsphase,
die zeitlich nach der zweiten Reinigungsphase ablauft, umgewalzt wird.

[0106] In Figur 4 ist eine vierte Ausfiihrungsform eines erfindungsgeméafien Gargerats 101ii dargestellt. Die einzelnen
Elemente des Gargerats 101il, die denjenigen des Gargerats 1011 aus Figur 3 entsprechen, tragen die gleichen Bezugs-
zeichen, allerdings mit zwei hochgestellten "i"s.

[0107] Im Vergleich zu dem in Figur 3 dargestellten Gargerat 1017 weist das Gargeréat 1011 die RiickfluRsicherung
1631 versetzt auf. Diese RiickfluRsicherung bewirkt jedoch nach wie vor, daf in dem Fall, in dem der Dampferzeuger
105" mit einem Fluid Gberfullt wird, Gberschissiges Fluid dem Entliiftungsrohr 161ii und somit dem Kondensator 111ii
zugefiihrt wird, wo es (iber den Uberlauf 117il in den AbfluR 119 flieRt, und nicht zuriick zum GeréateanschluR 147i
gelangt, was zu einer Verschmutzung von Wasser in einer nicht gezeigten Hauswasserinstallation fiihren kénnte.
[0108] In Figur 5 ist eine flinfte Ausfiihrungsform eines erfindungeméRen Gargerats 101iii zu sehen. Die einzelnen
Elemente das Gargerats 101ii, die denjenigen des in Figur 4 dargestellten Gargerats 101il entsprechen, tragen die
gleichen Bezugszeichen, allerdings mit drei hochgestellten "i"s.

[0109] Der wesentliche Unterschied des Gargerats 101ii zu dem Gargeréat 101ii besteht in einer anderen Anordnung
der Fluidleitung 133iii, die nun zwischen dem Dreiwegeventil 131iil und der Fluidabfiihreinrichtung 159iii, also nicht der
Fluidzufuhreinrichtung 109, verlauft. Dies erméglicht insbesondere, daR eine getrennte Spiilung der Pumpe 135ili
unabhéngig von einer Reinigung des Dampferzeugers 1051 durchgefiihrt werden kann, indem in dem Kondensator
111iilyorhandenes Frischwasser tiber die Pumpe 125iii, das Drehwegeventil 131iii, die Fluidleitung 133il direkt der Pumpe
135iii zugefiihrt werden kann, um von dort (iber die Fluidleitung 141ii sowie das Entliftungsrohr 161ii wieder dem
Kondensator 111iii zugefiihrt zu werden.

[0110] In Figur 6 ist eine sechste Ausflihrungsform eines erfindungemaflen Gargerats 101V dargestellt. Der Aufbau
des Gargerats 101V entspricht im wesentlichen demjenigen des in Figur 5 dargestellten Gargeréts 101ili, so daR die
gleichen Bezugszeichen verwendet werden, allerdings gekennzeichnet durch eine Hochstellung von "iv". Lediglich der
Verlauf der Fluidleitung 1331V ist verandert. So filhrt die Fluidleitung 133" nun von den Drehwegeventil 131V direkt zu
der Zufiihreinrichtung 154V, Hierdurch wird ein besseres Ausschwemmen von auf dem Boden des Dampferzeugers
105" vorhandenen Kalkablagerungen erreicht.

[0111] In Figur 7 ist eine siebte Ausflihrungsform eines erfindungemafRen Gargerats 101V dargestellt. Die Elemente,
die denjenigen des in Figur 6 dargestellten Gargerats 101V entsprechen, tragen die gleichen Bezugszeichen, allerdings
durch Hochstellung von "v" gekennzeichnet. Im Vergleich zu dem Gargeréat 101V weist das Gargerat 101V eine weitere
Umwalzeinrichtung in Form einer Pumpe 126V auf, 8hnlich wie bei dem Gargerat 1 der Figur 1. Somit ermdglicht es das
Gargerat 101V, daf} nicht nur ein Fluid, welches in dem Kondensator 111V vorhanden ist, Gber die Pumpe 125V unter
hohem Druck dem Dampferzeuger 105" zugefiihrt werden kann, sondern ebenfalls auch ein Uber die Fluidleitung 149V
zugefuhrtes Reinigungsfluid in Form von Frischwasser aus dem GargerateanschluR® 147V tGber die Pumpe 126V unter
hohem Druck zugefiihrt wird. Dies fihrt zu einer verbesserten mechanischen Reinigung des Dampferzeugers 105
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insbesondere durch ein effizientes Ausschwemmen von auf dem Boden des Dampferzeugers 105' vorhandenen Kalk-
ablagerungen.

[0112] In Figur 8 ist eine achte Ausfiihrungsform eines erfindungemaRen Gargerats 101V dargestellt, bei dem die
gleichen Bezugszeichen wie in den Figuren 2 bis 7 verwenden werden, jedoch mit einem hochgestellten "vi" gekenn-
zeichnet. Dieses Gargerat 101V unterscheidet sich im wesentlichen von dem in Figur 7 dargestellten Gargerat 101V
dadurch, daf der Verlauf der Fluidleitung 133V verandert wurde. So miindet die Fluidleitung 133Vivon dem Dreiwegeventil
131Vi direkt in den Dampferzeuger 105"V, und zwar dort im oberen Bereich. Dabei kann insbesondere vorgesehen sein,
daR die Fluidleitung 133V mit einer vorzugsweise abnehmbaren, nicht gezeigten Zufiihreinrichtung so verbunden ist,
daR ein Uber die Fluidleitung 133" dem Dampferzeuger 105V zugefiihrtes Fluid auf zumindest einer Oberflache des
Dampferzeugers 105V, insbesondere eine Oberflache der Heizeinrichtung 157\ gespriiht wird, um eine mechanische
Abldsung von in dem Dampferzeuger 105" vorhandenen Kalkablagerung zu erreichen.

[0113] In Figur 9 ist eine neunte Ausfiihrungsform eines erfindungsgeméaRen Gargerats 201 als schematische Dar-
stellung dargestellt. Das Gargerat 201 ist ebenfalls als Kombidampfer ausgeflhrt. Ferner sind die Bestandteile des
Gargerats 201, die denjenigen des Gargerats 1 von Figur 1 entsprechen, mit korrelierenden Bezugszeichen versehen,
allerdings sind die Bezugszeichenzahlen um 200 erhoéht.

[0114] Das Gargerat 201 umfaldt einen ersten Innenraum in Form eines Garraums 203 sowie einen Dampferzeuger
205. In einem Garbetrieb erzeugt der Dampferzeuger 205 Wasserdampf, der dem Garraum 203 tiber einen Dampfstutzen
206 zugefiihrt werden kann. Der Garraum 203 weist eine erste Fluidzufiihreinrichtung 207 auf. Der Dampferzeuger 205
weist eine zweite Fluidzufiihreinrichtung 209 auf. Die zweite Fluidzufiihreinrichtung 209 ermdglicht es, wie spater genauer
erlautert werden wird, dal einem Kessel 210 des Dampferzeugers 205, wobei der Kessel 210 einen zweiten Innenraum
des Gargerats 201 darstellt, ein erstes Reinigungsfluid zugefiihrt werden kann. Ferner weist das Gargerat 201 einen
Kondensator 211, der einen zweiten Sammelbehalter darstellt, auf. Der Kondensator 211 ist tGber eine Fluidleitung 213
mit einer ersten Fluidabfiihreinrichtung 215 des Garraums 203 verbunden. Ferner weist der Kondensator 211 einen
Ablauf 216, einen Uberlauf 217 sowie einen Siphon 218 auf. Sowohl der Ablauf 216 als auch der Uberlauf 217 und der
Siphon 218 sind mit einem AbfluR 219 des Gargerats 201 verbunden. In fluidaler Verbindung mit dem Ablauf 216 sind
eine schmutzgangige Pumpe 225, die eine erste bzw. flinfte Umwalzeinrichtung darstellt, sowie ein Ventil in Form eines
Kugelhahns 227, welcher ein erstes und zweites Mehrwegeventil darstellt. Wie auch bei den zuvor beschriebenen
Gargeraten, ermdglichen es der Ablauf 216, der Kugelhahn 227 und die Pumpe 225, dafl in dem Kondensator 211
vorhandenes Fluid 221 Uber eine Leitung 229 und die erste Fluidzufuihreinrichtung 207 dem Garraum 203 zugefiihrt
werden kann. Ein in dem Garraum 203 vorhandenes Fluid kann tber die erste Fluidabfuhreinrichtung 215 und die
Fluidleitung 213 in den Kondensator 211 zuriickflieRen. Dies ermdglicht es, dal ein Umwalzkreislauf flr eine erste
Reinigungsphase gebildet wird.

[0115] Der Kessel 210 des Dampferzeugers 205 weist eine zweite Fluidabfihreinrichtung 259 auf, die Uber eine
Pumpe 235, die zur Entleerung des Kessels 210 dient und eine vierte bzw. achte Umwalzeinrichtung darstellt, und eine
Fluidleitung 241 mit einem Entliftungsrohr 261 des Kondensators 211 verbunden ist.

[0116] Den einzelnen Elementen des Gargerats 201 kann auf verschiedene Weise Frischwasser aus einem Gerate-
anschluf} 247 zugefuhrt werden. So kann dem Dampferzeuger 205 lber ein Ventil 253 und eine zweite Zuflhreinrichtung
254 Frischwasser 263, insbesondere fiir eine Dampferzeugung, zugefiihrt werden. Weiterhin ist der Gerateanschluf
247 Uber eine nicht dargestellte Leitung mit einer dritten Fluidzufiihrung 245 verbunden, die Uber ein Ventil 255 die
Zufuhr von Frischwasser Uber eine dritte Zufuihreinrichtung in Form einer Abléschduise 252 fir den Kondensator 211
ermdglicht.

[0117] Im Gegensatz zu den zuvor dargestellten Gargeraten weist das Gargerat 201 einen ersten Mischbehélter in
Form einer Pflegemittel- bzw. Klarspiilerschublade 267 und einen zweiten Mischbehalter in Form einer Reinigerschub-
lade 265 auf. Die Reinigerschublade 265 ist liber eine Pumpe 269, die eine zehnte Umwalzeinrichtung darstellt, und
eine Fluidleitung 271 mit dem Kondensator 211 verbunden. In der Reinigerschublade 265 kann ein Reinigungsmittel
273, welches eine zweite Reinigungssubstanz darstellt, angeordnet werden. In der Pflegemittelschublade 267 kann ein
Klarspulmittel 275 angeordnet werden. Die Pflegemittelschublade 267 steht lber eine Pumpe 277, die eine zweite
Umwalzeinrichtung darstellt, und eine Fluidleitung 279 mit der zweiten Fluidzufuhreinrichtung 209 in Verbindung.
[0118] Der Reinigerschublade 265 kann (iber eine Fluidleitung 281, die Gber ein Ventil 283 mit dem Gerateanschluf
247 verbunden ist, Frischwasser zugefiihrt werden. Der Pflegemittelschublade 267 kann Uber eine Fluidleitung 285
sowie ein Ventil 287 Frischwasser aus dem Gerateanschlul® 247 zugeflihrt werden.

[0119] Fiir eine Uberwachung eines Fluidstands innerhalb des Dampferzeugers 205 ist in dem Kessel 210 ein erster
Sensor in Form einer Niveauelektrode 204 angeordnet. SchlieBlich weist das Gargerat 201, im Gegensatz zu den zuvor
dargestellten Gargeraten, eine weitere Komponente in Form einer Tirtropfwanne 289, die Gber eine Fluidleitung 291
mit dem Abflul® 219 verbunden ist, auf. Die Tlrtropfwanne 289 ist im Bereich einer nicht dargestellten Garraumtiir des
Gargerats 201 angeordnet und dient dazu, Kondenswasser, welches sich an der Innenseite der Garraumtiir sammeln
kann, aufzufangen und dem AbfluR 219 zuzufihren.

[0120] Anhand der Figuren 10a bis 10g wird im Folgenden die Durchfihrung eines erfindungsgeméafRen Reinigungs-
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verfahrens in dem Gargerat 201 erldutert.

[0121] Bevor in einer ersten Reinigungsphase dem Garraum 203 eine Klarspllflissigkeit zugefuhrt wird, die dem
Kessel 210 des Dampferzeugers 205 in einer zweiten Reinigungsphase als Entkalkungsflussigkeit zugefuhrt wird, wobei
sowohl die Klarspiilflissigkeit als auch die Entkalkungsfliissigkeit als erste Reinigungsfluid ausgebildet sind, werden
zunachst die folgenden dritten Reinigungsphasen durchgefiihrt.

[0122] Zunachst wird dem Kondensator 211 ein viertes Reinigungsfluid in Form von Frischwasser zugefiihrt. Diese
Phase der Reinigung ist in Figur 10a dargestellt. Wird in dem Kondensator 211 ein vorbestimmter Fillstand erreicht, so
wird die Pumpe 225 in Gang gesetzt und durch eine geeignete Einstellung des Kugelhahns 227 wird das in dem Kon-
densator 211 vorhandene vierte Reinigungsfluid Uber die Fluidleitung 229 und die Fluidzufiihreinrichtung 207 dem
Garraum 203 zugefiihrt. Das in den Garraum 203 gelangende vierte Reinigungsfluid flieRt iber die Fluidabflhreinrichtung
215 und die Fluidleitung 213 wieder in den Kondensator 211, um erneut durch den Garraum 203 umgewalzt zu werden.
[0123] Diese Umwalzung istin Figur 10b dargestellt und fihrt zu einer Vorspllphase, die zum Ausspllen der grébsten
Verschmutzungen und von Fetten und Olen aus dem Garraum 203 sowie zur Aufweichung von Verkrustungen in dem
Garraum 203 dient. Diese Vorspllung wird dadurch unterstitzt, dal? der Dampferzeuger 205 in Betrieb gesetzt wird und
dem Garraum 203 tiber den Dampfstutzen 206 als sechstes Reinigungsfluid Dampf durch Erwarmung des Frischwassers
263 zugeflhrt wird. Ist diese Vorspllphase, die eine erste dritte Reinigungsphase darstellt, abgeschlossen, so wird das
in dem Kondensator 211 gesammelte vierte Reinigungsfluid Gber dem Kugelhahn 227 in den Abfluf® 219 abgelassen.
Der Zustand nach dem Ablassen ist in Figur 10c dargestellt.

[0124] In einer zweiten dritten Reinigungsphase wird dann ein neues viertes Reinigungsfluid dadurch gebildet, dal
der Reinigerschublade 265 ein flinftes Reinigungsfluid in Form von Frischwasser Uber die Fluidleitung 281 zugefiihrt
wird. Uber in der Reinigerschublade 265 angeordnete Diisen wird das Frischwasser so verteilt, daR sich das Reini-
gungsmittel 273, welches insbesondere in Tabform der Reinigerschublade 265 vor Durchfiihrung einer Reinigung des
Gargerats zugefiihrt wird, aufldst. Uber die Pumpe 269 wird das so gebildete vierte Reinigungsfluid dem Kondensator
211 zugeflhrt. Auf dieser Weise wird eine Reinigerlésung in den Kondensator 211 eingespllt. Die Reinigerldsung dient
insbesondere zur chemischen Lésung von in dem Garraum 203 vorhandenen Verschmutzungen, wie Garriickstéanden.
[0125] Wie der Figur 10d zu entnehmen ist, wird zur Durchfihrung dieser zweiten dritten Reinigungsphase das in
dem Kondensator 211 vorhandene vierte Reinigungsfluid Gber die Fluidleitung 229 und die Fluidzufiihreinrichtung 207
dem Garraum 203 zugefiihrt. Auch wahrend dieser Phase der Reinigung wird der Dampferzeuger 205 derartig betrieben,
dafl dem Garraum 203 zusétzlich Wasserdampf tUber den Dampfstutzen 206 zur Verstarkung der Reinigungswirkung
der Reinigungslésung zugefihrt wird. Ist durch die Umwalzung dieses vierten Reinigungsfluids durch den Garraum 203
eine ausreichende Reinigung des Garraums 203 erzielt worden, so wird das in dem Kondensator 211 vorhandene
Reinigungsfluid wieder iber den AbfluR 219 abgefiihrt. AnschlieRend wird der Reinigerschublade 265 erneut wieder
Frischwasser zugeflhrt, um eine dritte dritte Reinigungsphase durchzufiihren.

[0126] Das in die Reinigerschublade 265 zugefiihrte Frischwasser wird tiber die Pumpe 269 in den Kondensator 211
geflihrt und das so in dem Kondensator 211 vorhandene Reinigungsfluid wird erneut Uber die Pumpe 225 durch den
Garraum 203 umgewalzt. Dieser Zustand des Gargerats 201 ist in Figur 10e dargestellt. Wahrend dieser sogenannten
Zwischensplilphase werden in dem Garraum 203 aufgeldste Schmutzreste entfernt und ferner eine Neutralisierung des
Garraums 203 durchgeflihrt. Auch dieser Reinigungsphase wird durch Zufuhr von Dampf durch den Dampfstutzen 206
unterstiltzt. Alternativ oder zusatzlich kann vorgesehen sein, daf} zur Durchflihrung der Zwischenspllphase dem Kon-
densator 211 ferner tber die Abldschdiise 252 Frischwasser zugefihrt wird.

[0127] Anhand der Figuren 10f bis 10l wird nun die erfindungswesentliche erste und zweite Reinigungsphase bei der
Reinigung des Gargerats 201 beschrieben. In einer ersten Zeitspanne wird zunachst die zweite Reinigungsphase durch-
geflhrt, d.h. dem zweiten Innenraum in Form des Kessels 210 ein erstes Reinigungsfluid zugefiihrt. Wie Figur 10f zu
entnehmen ist, erfolgt dies dadurch, dal’, nachdem das Frischwasser 263 aus dem Kessel 210 (iber die Pumpe 235,
die Fluidleitung 241 sowie das Entliiftungsrohr 261 in den Kondensator 211 abgefiihrt und von dort in den Abfluf? 219
geleitet wurde, ein erstes Reinigungsfluid in den Kessel 210 geleitet wird. Dazu wird Frischwasser in die Pflegemittel-
schublade 267 eingeleitet. Uber entsprechende Diisen wird das Klarspiilmittel 275 so mit einem zweiten Reinigungsfluid
in Form des Frischwassers bespriiht, und das Klarspilmittel 275, welches eine erste Reinigungssubstanz darstellt, wird
aufgeldst, um das erste Reinigungsfluid zu bilden. Das so gebildete erste Reinigungsfluid wird Gber die zweite Umwalz-
einrichtung in Form der Pumpe 277 und die Fluidleitung 279 der zweiten Fluidzufiihreinrichtung 209 des Dampferzeugers
205 zugefiihrt. Wahrend dieser ersten Zeitspanne wird somit die zweite Reinigungsphase vor der ersten Reinigungs-
phase, in der das erste Reinigungsfluid in Form der Klarspullésung dem Garraum 203 zugefiihrt wird, durchgefiihrt.
[0128] Nach Zufiihrung des ersten Reinigungsfluids in den Kessel 210 des Dampferzeugers 205, wie sie in Figur 10f
dargestelltist, wird in einem nachsten Schritt der Fillstand in dem Kessel 210 durch Zufliihrung von weiterem Frischwasser
Uber die Zufiihreinrichtung 254 in den Dampferzeuger 205 erhéht. Dies erfolgt solange, bis Uber die Niveauelektrode
204 ein vierter Schwellenwert des Fillstands in dem Dampferzeuger 205 registriert wird. Dieses Auffillen des Damp-
ferzeugers 205 ist in Figur 10g dargestellt. Hierbei stellt das dem Dampferzeuger 205 zu dem Frischwasser ein drittes
Reinigungsfluid dar.
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[0129] Nach Erreichen des vierten Schwellenwerts wird, wie in Figur 10h dargestellt, die Pumpe 235 in Betrieb gesetzt,
so daf} das in dem Dampferzeuger 205 vorhandene erste Reinigungsfluid Gber die Fluidleitung 241 und das Entliftungs-
rohr 261 in den Kondensator 211 geleitet wird. Diese Abzweigen einer Klarspullésung fir den Garraum 203 aus dem
Dampferzeuger 205 Gber die Pumpe 235 leitet die erste Reinigungsphase, d.h. die Durchleitung des ersten Reinigungs-
fluids durch den Garraum 203 ein. In dieser zweiten Zeitspanne erfolgen die zweite Reinigungsphase und die erste
Reinigungsphase zeitlich parallel.

[0130] Wie in Figur 10i dargestellt, wird sowohl der in dem Dampferzeuger 205 vorhandene Teil des ersten Reini-
gungsfluids 239 als auch der in dem Kondensator 211 vorhandene Teil des erste Reinigungsfluids 239 durch Zufihrung
eines dritten Reinigungsfluid in Form von Frischwasser verdiinnt.

[0131] InFigur 10jist das ndchste Stadium des Reinigungsvorgangs des Gargerats 201 dargestellt. Durch die Pumpe
225 wird das in dem Kondensator 211 vorhandene erste Reinigungsfluid 239 durch den Garraum 203 umgewalzt. Dies
fuhrt zu einer Entkalkung und einer Glanzpflege des Garraums 203.

[0132] Parallel hierzu wird das in dem Dampferzeuger 205 vorhandene Reinigungsfluid 239 auf 80°C erwarmt. Um
insbesondere in dem stark aufgeheizten oberen Bereich des Reinigungsfluids 239 eine Temperaturschichtung zu ver-
ringern, ist vorgesehen, daf} Uiber eine nicht dargestellte Speisediise dem oberen Bereich des ersten Reinigungsfluids
239 oder Uber die Zufiihreinrichtung 254 dem ersten Reinigungsfluid 239 Frischwasser zugefiihrt wird, so dal es zu
einer Durchmischung und somit zu einer Auflésung einer etwaig vorhandenen Temperaturschichtung kommt. Anschlie-
Rend wird das in dem Dampferzeuger 205 vorhandene erste Reinigungsfluid wieder auf 80°C erhitzt und erneut wieder
Frischwasser zur Uberwindung einer etwaig vorhandenen Temperaturschichtung zugefiihrt. Dieses Injizieren wird vor-
zugsweise insgesamt dreimalig durchgefiihrt bis der maximale Fullstand des Reinigungsfluids 239 in dem Dampferzeuger
205 erreicht ist. In der nachfolgenden Phase der Reinigung wird die Temperatur im Dampferzeuger 205 konstant auf
80°C gehalten und die Entkalkung des Dampferzeugers 205 durchgefihrt.

[0133] Wahrend dieser Entkalkung des Dampferzeugers 205 wird, wie in Figur 10k dargestellt, eine erneute Neutra-
lisierung des Garraums 203 durchgefiihrt. Dazu wird in einem nicht dargestellten Schritt das in dem Kondensator 211
vorhandene erste Reinigungsfluid Gber den AbfluR 219 abgelassen und dem Kondensator 211 entweder iber die Ab-
I6schdiise 252 oder Uiber die Reinigerschublade 265, die Pumpe 269 und Uber die Fluidleitung 271 Frischwasser zuge-
flhrt. Dieses zugeflhrte Frischwasser wird mittels der Pumpe 225 durch den Garraum 203 gefihrt.

[0134] Nach Abschlul® dieser Pflegephase des Garraums 203 wird; wie in Figur 10l dargestellt, das in dem Dampfer-
zeuger 205 vorhandene Reinigungsfluid Uber die Pumpe 235 dem Kondensator 211 und von dort Uber eine geeignete
Einstellung des Kugelhahns 227, dem Abflul 219 zugefiihrt. Wahrend dieses Abflusses des ersten Reinigungsfluids
auf dem Dampferzeuger 205 findet keine Zirkulation des Reinigungsfluids durch den Garraum 203 statt.

[0135] In dem nachfolgenden, in Figur 10m dargestellten Reinigungsschritt wird der Dampferzeuger 205 mit einem
dritten Reinigungsfluid in Form von Frischwasser gespililt. Dies dient insbesondere dazu, Reste des ersten Reinigungs-
fluids und etwaig in dem Kessel 310 vorhandene Verkalkungsriickstdnde aus dem Dampferzeuger 205 abzufiihren. In
dieser Phase der Reinigung wird sowohl der Pflegemittelschublade 267 (ber die Fluidleitung 285 als auch dem Damp-
ferzeuger 205 Uber die Zuflihreinrichtung 254 Frischwasser zugefihrt. Das in die Pflegemittelschublade 267 zugeflhrte
Frischwasser wird tiber die Pumpe 277 und die Fluidleitung 279 sowie die Fluidzufihreinrichtung 209 dem Kessel 210
des Dampferzeugers 205 zugefiihrt. Das dem Dampferzeuger 205 zugefiihrte Frischwasser wird direkt Giber die Pumpe
235 und den Kondensator 211 dem Abflul® 219 des Gargerats 201 zugefiihrt.

[0136] Nach Abschluf} dieser Splilphase des Dampferzeugers, wie sie in Figur 10m dargestellt ist, erfolgt eine soge-
nannte Dampfphase. Diese dient dazu, daf der Innenraum des Garraums 203 vollstandig mit kalkfreiem Wasser benetzt
wird, um eine Endreinigung des Garraums 203 zu erreichen. Hierzu wird das Innere des Garraums 203 auf 94°C,
insbesondere durch Zufuhr von Dampf liber den Dampfstutzen 206, erhitzt. Dieser Dampf stellt ein achtes Reinigungsfluid
dar. Diese Phaseistin Figur 10n dargestellt. Um etwaig in dem Dampferzeuger 205 vorhandene Reste des Klarsplimittels
zu entfernen, wird in einer zweiten Spllphase der Dampferzeuger 205 erneut gespiilt. Dies ist in Figur 10p dargestellt.
Frischwasser wird dem Dampferzeuger 205 Uber die Fluidzufiihreinrichtung 209 aus der Pflegemittelschublade 267
zugeflhrt und dieses zugefiihrte Frischwasser wird Giber die Pumpe 235, die Leitung 241 und das Entliftungsrohr 261
dem Kondensator 211 und von dort dem Abflu® 219 zugefiihrt. Gleichzeitig wird der Garraum 203 wahrend dieser Zeit
Uber eine nicht dargestellte Heizeinrichtung auf ca. 90°C erwarmt, um eine Trocknung des Garraums 203 zu erreichen.
Nach Abschlu® der Spillung des Dampferzeugers 205 wird dem Dampferzeuger 205 noch solange Frischwasser zuge-
fuhrt, bis Uber die Niveauelektrode 204 ein vorbestimmter Flllstand erreicht wird, wie es in Figur 10q dargestellt ist.
Wahrend der in Figur 10g dargestellten Phase wird abschlieBend die Temperatur innerhalb des Garraums auf eine
Temperatur von 170°C erhdht, um eine zweite Hygienetrocknung durchzufiihren. Nach Abkiihlen des Garraums steht
das Gargerat wieder zur Durchfihrung eines Garprozesses zur Verfiigung und ist durch das zuvor beschriebene Rei-
nigungsverfahren bestmdglich gereinigt, insbesondere der Garraum 203 von Verunreinigungen aus vorherigen Garpro-
zessen gereinigt, und der Dampferzeuger 205 entkalkt.

[0137] Die in der vorstehenden Beschreibung, in den Zeichnungen sowie in den Anspriichen offenbarten Merkmale
kénnen sowohl einzeln als auch in beliebiger Kombination flr die Verwirklichung der Erfindung wesentlich sein. Insbe-
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sondere sind die Gargerate 1, 1011 - 101V und 201 nicht getrennt zu betrachten, sondern deren Aufbau kann beliebig

miteinander kombiniert werden.
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10, 100/ - 100 v
11, 111 - 111V,
12, 112i - 112V
13,113 - 113vi
15, 115 - 115Vi
16, 116 - 116Vi
17, 117- 117vi
18, 118 - 118vi
19, 119 - 119vi
21,121 - 121vi
25, 125 - 125V
26, 126V - 126Vi
27,127 - 127vi
29, 129 - 129vi
30, 1301 - 130V
131 - 131vi
133 - 133vi
35, 135 -135Vi
137

39, 139 - 139vi
41, 141 - 141vi
143

45, 145 - 145vi
47, 147 - 147vi
49, 149 - 149vi
51, 151 - 151vi
52, 152 - 152vi
53, 153i - 153Vi
54, 154 - 154V
55, 1551 - 155Vi
56, 156 - 156Vi
57, 157 - 157V
59, 159 - 159V
61, 161 - 161V
63, 163i - 163Vi
165

201

203

204

205

206

207

Gargerat

erster Sensor
Garraum
zweiter Sensor
Dampferzeuger
Dampfstutzen

erste Fluidzufuhreinrichtung
Fillstandssensor
zweite Fluidzuflihreinrichtung
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Heizeinrichtung und Gebléseeinrichtung

Kondensator
dritter Sensor
Fluidleitung

erste Fluidabfihreinrichtung

Ablauf
Uberlauf
Siphon
Abflul

erstes Reinigungsfluid
erste und dritte Pumpe

zweite Pumpe
erstes Ventil
Fluidleitung
Bypass
Dreiwegeventil
Fluidleitung
vierte Pumpe
Dreiwegeventil
Reinigungsfluid
Fluidleitung
Fluidleitung

dritte Fluidzufuhrleitung

Gerateanschlul®

Fluidzufiihrleitung

erstes Ventil

dritte Zuflhreinrichtung

zweites Ventil

zweite Zufiihreinrichtung

drittes Ventil

erste Zufuihreinrichtung

Heizeinrichtung

zweite Fluidabfihreinrichtung

Entluftungsrohr

RuckfluRsicherung

Fluidleitung
Gargerat
Garraum
Niveauelektrode
Dampferzeuger
Dampfstutzen

Fluidzufiihreinrichtung
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209 Fluidzufiihreinrichtung
210 Kessel

211 Kondensator

213 Fluidleitung

215 Fluidabfihreinrichtung
216 Ablauf

217 Uberlauf

218 Siphon

219 Abfluy

221 Fluid

225 Pumpe

227 Kugelhahn

229 Leitung

235 Pumpe

239 Reinigungsfluid

241 Fluidleitung

245 Fluidzufiihrleitung
247 Gerateanschlu®

252 Abléschdise

253 Ventil

254 Zufihreinrichtung

255 Ventil

259 Fluidabflihreinrichtung
261 EntlGftungsrohr

263 Frischwasser

265 Reinigerschublade
267 Pflegemittelschublade
269 Pumpe

271 Fluidleitung

273 Reinigungsmittel

275 Klarspulmittel

277 Pumpe

279 Fluidleitung

281 Fluidleitung

283 Ventil

285 Fluidleitung

287 Ventil

289 Tartropfwanne

291 Fluidleitung
Patentanspriiche

1. Verfahren zur Reinigung eines Gargeréats, insbesondere eines Kombidampfers oder Dampfgargerats, bei dem

ein erstes Reinigungsfluid zumindest teilweise zumindest einem ersten Innenraum mittels zumindest einer ersten
Umwalzeinrichtung, die mit zumindest einer ersten Fluidzufihreinrichtung in Wirkverbindung steht, und/oder zu-
mindest teilweise zumindest einem zweiten Innenraum mittels zumindest einer zweiten Umwalzeinrichtung, die mit
zumindest einer zweiten Fluidzufuhreinrichtung in Wirkverbindung steht, insbesondere unter Hochdruck, zugefiihrt
wird, und

das erste Reinigungsfluid aus dem ersten Innenraum mittels zumindest einer dritten Umwalzeinrichtung, die mit
zumindest einer ersten Fluidabfiihreinrichtung des ersten Innenraums in Wirkverbindung steht, und/oder aus dem
zweiten Innenraum mittels zumindest einer vierten Umwalzeinrichtung, die mit zumindest einer zweiten Fluidab-
fuhreinrichtung des zweiten Innenraums in Wirkverbindung steht, abgefiihrt wird, wobei

in zumindest einer ersten Reinigungsphase das erste Reinigungsfluid durch zumindest einen Teil des ersten Innen-
raums geleitet wird und in zumindest einer zweiten Reinigungsphase das erste Reinigungsfluid zumindest teilweise
dem zweiten Innenraum zugefihrt wird,

die Menge des dem ersten Innenraum zugefiihrten ersten Reinigungsfluids und/oder die Menge des dem zweiten
Innenraum zugefiihrten ersten Reinigungsfluids, insbesondere mittels zumindest eines ersten Mehrwegeventils,
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gesteuert oder geregelt wird, und

das erste Reinigungsfluid in der ersten und zweiten Reinigungsphase in flissiger Form gefihrt wird, wobei ferner
in der ersten Reinigungsphase als erster Innenraum ein Garraum ausgewahlt wird, und in der zweiten Reinigungs-
phase als zweiter Innenraum ein Kessel eines Dampferzeugers ausgewahlt wird und die erste und die zweite
Reinigungsphase wahrend zumindest einer ersten Zeitspanne so zeitversetzt zueinander durchgefiihrt werden, daf}
die erste und die zweite Reinigungsphase wéahrend der ersten Zeitspanne nacheinander und/oder alternierend
durchgefiihrt werden und die zweite Reinigungsphase zumindest einmalig vor der ersten Reinigungsphase durch-
gefihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die erste und die zweite Reinigungsphase wahrend
zumindest einer zweiten Zeitspanne zeitlich zumindest teilweise Uberlappend durchgefiihrt werden.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daf
die erste und die zweite Reinigungsphase wahrend der zweiten Zeitspanne gleichzeitig durchgefihrt werden.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zuerst zumindest einmalig
die zweite Reinigungsphase und zuletzt gleichzeitig zumindest einmalig die erste und zweite Reinigungsphase
durchgeflihrt werden.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das erste Reinigungsfluid,
insbesondere vor Durchflihrung der ersten und/oder zweiten Reinigungsphase, dem Gargerat zumindest teilweise
zugefiihrt wird, vorzugsweise in einem ersten Sammelbehalter zumindest zeitweise gespeichert und/oder zur Durch-
fihrung der ersten und/oder zweiten Reinigungsphase dem ersten Innenraum, dem zweiten Innenraum, zumindest
einer dritten Fluidabflhreinrichtung vom ersten Innenraum, zumindest einer dritten Fluidzufiihreinrichtung zum er-
sten Innenraum, zumindest einer vierten Fluidabfihreinrichtung vom zweiten Innenraum und/oder zumindest einer
vierten Fluidzufiihreinrichtung zum zweiten Innenraum, insbesondere Uber eine erste Dosiereinrichtung dosiert,
zugeflhrt wird, wobei vorzugsweise die erste und dritte Fluidabflhreinrichtung in einem ausgefuhrt werden, die
erste und dritte Fluidzufiihreinrichtung in einem ausgefiihrt werden, die zweite und vierte Fluidabflhreinrichtung in
einem ausgeflhrt werden, und/oder die zweite und vierte Fluidzufihreinrichtung in einem ausgefiihrt werden.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das erste Reinigungsfluid,
insbesondere vor Durchfilihrung der ersten und/oder zweiten Reinigungsphase, innerhalb des Gargerats zumindest
teilweise erzeugt wird, vorzugsweise zumindest eine erste Reinigungssubstanz mit zumindest einem zweiten Rei-
nigungsfluid, vorzugsweise Wasser, vermischt wird, insbesondere die erste Reinigungssubstanz in dem zweiten
Reinigungsfluid aufgeldst wird, und/oder

das erste Reinigungsfluid durch Vermischung mit dem zweiten Reinigungsfluid verdinnt wird,

wobei vorzugsweise die erste Reinigungssubstanz vor und/oder zu Beginn der ersten Reinigungsphase dem ersten
Innenraum, der dritten Fluidabfiihreinrichtung und/oder der dritten Fluidzufihreinrichtung und/oder vor und/oder zu
Beginn der zweiten Reinigungsphase dem zweiten Innenraum, der vierten Fluidabfiihreinrichtung, der vierten Fluid-
zuflhreinrichtung und/oder zumindest einem ersten Mischbehalter, insbesondere liber eine zweite Dosiereinrichtung
dosiert, zugefihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daR
das zweite Reinigungsfluid, insbesondere vor einer Vermischung mit der ersten Reinigungssubstanz und/oder einer
Aufldsung der ersten Reinigungssubstanz, erwarmt wird.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das erste Reinigungsfluid
und/oder die erste Reinigungssubstanz und/oder das zweite Reinigungsfluid nach einer Durchleitung durch den
ersten und/oder zweiten Innenraum in zumindest einem zweiten Sammelbehalter gesammelt wird bzw. werden,
wobei vorzugsweise das erste Reinigungsfluid und/oder die erste Reinigungssubstanz und/oder das zweite Reini-
gungsfluid mittels einer fliinften Umwalzeinrichtung aus dem zweiten Sammelbehalter in den ersten Innenraum und/
oder mittels einer sechsten Umwalzeinrichtung aus dem zweiten Sammelbehélter in den zweiten Innenraum rezir-
kuliert wird bzw. werden.

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daR

das erste Reinigungsfluid und/oder die erste Reinigungssubstanz und/oder das zweite Reinigungsfluid dem ersten
Mehrwegeventil aus dem zweiten Sammelbehalter zugeflihrt wird bzw. werden.
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Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das erste Reinigungsfluid
und/oder die erste Reinigungssubstanz und/oder das zweiten Reinigungsfluid, vorzugsweise mittels zumindest einer
siebten Umwalzeinrichtung, aus dem ersten Innenraum heraus, vorzugsweise in den zweiten Sammelbehalter und/
oder in einen Abflull des Gargerats hinein, geférdert wird bzw. werden, und/oder das erste Reinigungsfluid und/
oder die erste Reinigungssubstanz und/oder das zweite Reinigungsfluid, vorzugsweise mittels zumindest einer
achten Umwalzeinrichtung, aus dem zweiten Innenraum heraus, vorzugsweise in den zweiten Sammelbehalter und/
oder den AbfluR des Gargerats hinein, geférdert wird bzw. werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, da

die Menge des dem zweiten Sammelbehélter aus dem ersten Innenraum zugefiihrten ersten Reinigungsfluids und/
oder der ersten Reinigungssubstanz und/oder des zweiten Reinigungsfluids und/oder die Menge des dem AbfluR
des Gargerats aus dem ersten Innenraum des Gargerats zugefiihrten ersten Reinigungsfluids und/oder der ersten
Reinigungssubstanz und/oder des zweiten Reinigungsfluids, insbesondere mittels zumindest eines zweiten Mehr-
wegeventils, gesteuert oder geregelt wird, und/oder

die Menge des dem zweiten Sammelbehalter aus dem zweiten Innenraum zugefiihrten ersten Reinigungsfluids
und/oder der ersten Reinigungssubstanz und/oder des zweiten Reinigungsfluids und/oder die Menge des dem
AbfluR des Gargerats aus dem zweiten Innenraum zugeflihrten ersten Reinigungsfluids und/oder der ersten Reini-
gungssubstanz und/oder des zweiten Reinigungsfluids, insbesondere mittels zumindest eines dritten Mehrwege-
ventils, gesteuert oder geregelt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 5 bis 11, dadurch gekennzeichnet, da

die Zuflihrung des ersten Reinigungsfluids und/oder der ersten Reinigungssubstanz und/oder des zweiten Reini-
gungsfluids zu dem ersten und/oder zweiten Innenraum in Abh&ngigkeit von einem ersten Fullstand in dem ersten
Sammelbehélter und/oder einem zweiten Flllstand in dem zweiten Sammelbehélter erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daf

das erste Reinigungsfluid und/oder die erste Reinigungssubstanz und/oder das zweite Reinigungsfluid dem ersten
und/oder zweiten Innenraum zugefuhrt wird bzw. werden, wenn der erste Fillstand einen ersten Schwellenwert
und/oder der zweite Fillstand einem zweiten Schwellenwert erreicht hat.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das erste Reinigungsfluid
und/oder die erste Reinigungssubstanz und/oder das zweite Reinigungsfluid dem zweiten Innenraum bis zur Errei-
chung eines vorgegebenen dritten Schwellenwertes seines Flllstands zugefihrt wird bzw. werden.

Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB

dem zweiten Innenraum nach einer Zufiihrung des ersten Reinigungsfluids und/oder der ersten Reinigungssubstanz
und/oder des zweiten Reinigungsfluids zumindest ein drittes Reinigungsfluid, insbesondere umfassend das zweite
Reinigungsfluid und/oder Wasser, zugefiihrt wird, vorzugsweise bis zur Erreichung eines vorgegebenen vierten
Schwellenwertes seines Fiillstands, wobei vorzugsweise der dritte und vierte Schwellenwert des Flllstands identisch
sind.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daR das erste Reinigungsfluid
und/oder die erste Reinigungssubstanz und/oder das zweite Reinigungsfluid nach einer Zufiihrung in den zweiten
Innenraum fir eine vorgegebene Einwirkzeit in demselben verbleibt bzw. verbleiben und/oder erwarmt wird bzw.
werden.

Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB

dem dritten Reinigungsfluid wahrend der Erwahnung, vorzugsweise intermittierend, das dritte Reinigungsfluid zu-
geflhrt wird, wobei die Zufiihrung vorzugsweise lokal begrenzt erfolgt, insbesondere um eine Temperaturschichtung
in dem ersten Reinigungsfluid zu vermindern.

Verfahren nach einem der Anspriiche 15 bis 17, dadurch gekennzeichnet, da

nach einer Entleerung des ersten Reinigungsfluids und/oder der ersten Reinigungssubstanz und/oder des zweiten
Reinigungsfluids aus dem zweiten Innenraum demselben und/oder der vierten Fluidzufuhreinrichtung das dritte
Reinigungsfluid zur Spllung zugefiihrt wird, wobei vorzugsweise das dritte Reinigungsfluid erwarmt wird.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das erste Reinigungsfluid
zumindest teilweise aus zumindest einem Klarspiler, insbesondere umfassend Zitronensaure, gebildet wird.
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Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB dem ersten Innenraum vor
der zweiten Reinigungsphase in zumindest einer dritten Reinigungsphase zumindest ein viertes Reinigungsfluid
zugefiuhrt wird, insbesondere durch zumindest einen Teil des ersten Innenraums gefiihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, daR

das vierte Reinigungsfluid, insbesondere vor Durchflihrung der dritten Reinigungsphase, dem Gargerat zumindest
teilweise zugefuhrt wird, vorzugsweise einem dritten Sammelbehélter zumindest zeitweise gespeichert wird und/
oder zur Durchfiihrung der dritten Reinigungsphase dem dritten Sammelbehélter, dem ersten Innenraum, der ersten
und/oder dritten Fluidabflihreinrichtung und/oder der ersten und/oder dritten Fluidzufiihreinrichtung, insbesondere
Uber eine dritte Dosiereinrichtung dosiert, zugefiihrt wird, wobei insbesondere der zweite Sammelbehalter und der
dritte Sammelbehalter in einem ausgefiihrt werden.

Verfahren nach Anspruch 20 oder 21, dadurch gekennzeichnet, daf

das vierte Reinigungsfluid, insbesondere vor Durchfiihrung der dritten Reinigungsphase, innerhalb des Gargerats
zumindest teilweise erzeugt wird, vorzugsweise zumindest eine zweite Reinigungssubstanz mit zumindest einem
funften Reinigungsfluid, vorzugsweise Wasser, vermischt wird, insbesondere die zweite Reinigungssubstanz in dem
funften Reinigungsfluid aufgeldst wird, und/oder das vierte Reinigungsfluid durch Vermischung mit dem fiinften
Reinigungsfluid verdiinnt wird, wobei vorzugsweise die zweite Reinigungssubstanz vor und/oder zu Beginn der
dritten Reinigungsphase dem ersten Innenraum, der ersten und/oder dritten Fluidabfiihreinrichtung, der ersten und/
oder dritten Fluidzufiihreinrichtung und/oder zumindest einem zweiten Mischbehalter, insbesondere Uiber eine vierte
Dosiereinrichtung dosiert, zugefthrt wird.

Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, daR
das funfte Reinigungsfluid, insbesondere vor einer Vermischung mit der zweiten Reinigungssubstanz und/oder einer
Aufldsung der zweiten Reinigungssubstanz, erwarmt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 20 bis 23, dadurch gekennzeichnet, daR

das vierte Reinigungsfluid, die zweite Reinigungssubstanz und/oder das fuinfte Reinigungsfluid nach einer Durch-
leitung durch den ersten Innenraum in dem dritten Sammelbehalter gesammelt wird bzw. werden, wobei vorzugs-
weise das vierte Reinigungsfluid, die zweite Reinigungssubstanz und/oder das fiinfte Reinigungsfluid mittels einer
neunten Umwalzeinrichtung aus dem dritten Sammelbehélter in den ersten Innenraum rezirkuliert wird, wobei ins-
besondere die neunte Umwalzeinrichtung und die fiinfte Umwalzeinrichtung in einem ausgefiihrt werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 20 bis 24, dadurch gekennzeichnet, daB

dem ersten Innenraum wahrend der dritten Reinigungsphase zumindest ein sechstes, zumindest teilweise dampf-
férmiges Reinigungsfluid, insbesondere Wasserdampf zugefiihrt wird, wobei vorzugsweise das sechste Reinigungs-
fluid in dem zweiten Innenraum erzeugt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 20 bis 25, dadurch gekennzeichnet, daf

das vierte Reinigungsfluid, die zweite Reinigungssubstanz, das fiinfte Reinigungsfluid, und/oder das sechste Rei-
nigungsfluid, vorzugsweise mittels der siebten Umwalzeinrichtung, aus dem ersten Innenraum heraus, vorzugsweise
in den zweiten Sammelbehalter und/oder in einen Abflull des Gargerats hinein, geférdert wird bzw. werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 20 bis 26, dadurch gekennzeichnet, daR

eine Vielzahl von dritten Reinigungsphasen durchgefihrt wird, wobei vorzugsweise in einer ersten dritten Reini-
gungsphase als viertes Reinigungsfluid Wasser verwendet wird, in einer, insbesondere der ersten dritten Reini-
gungsphase nachfolgenden, zweiten dritten Reinigungsphase das vierte Reinigungsfluid durch Vermischung der
zweiten Reinigungssubstanz mit dem funften Reinigungsfluid erzeugt wird und/oder in einer, insbesondere der
ersten dritten Reinigungsphase und/oder der zweiten dritten Reinigungsphase nachfolgenden, dritten dritten Rei-
nigungsphase als viertes Reinigungsfluid Wasser verwendet wird, wobei insbesondere in der dritten dritten Reini-
gungsphase das vierte Reinigungsfluid dem zweiten Mischbehalter zugefihrt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 20 bis 27, dadurch gekennzeichnet, daR

das vierte Reinigungsfluid zumindest teilweise aus zumindest einem Reinigungsmittel zur Ablésung von Verschmut-
zungen, insbesondere von Garriickstanden, auf einer Innenwand des ersten Innenraums gebildet wird, wobei ins-
besondere Verschmutzungen, umfassend Proteine, Zucker, Kohlenhydrate, Karbonate und/oder Verkrustungen
dieser, geldst werden.
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Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da nach einer Durchleitung
des ersten Reinigungsfluids, der ersten Reinigungssubstanz und/oder des zweiten Reinigungsfluids durch den
ersten Innenraum demselben und/oder der dritten Fluidzuflihreinrichtung ein siebtes Reinigungsfluid, insbesondere
umfassend das zweite Reinigungsfluid und/oder Wasser, zur Spilung zugefihrt wird,

wobei insbesondere das siebte Reinigungsfluid durch zumindest einen Teil des ersten Innenraums geleitet wird,
das siebte Reinigungsfluid dem zweiten Sammelbehalter und/oder dem zweiten Mischbehalter zugefihrt wird und/
oder das siebte Reinigungsfluid erwarmt wird.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB dem ersten Innenraum
nach einer Durchleitung des ersten Reinigungsfluids, des vierten Reinigungsfluids, des fiinften Reinigungsfluids
und/oder des siebten Reinigungsfluids zumindest ein achtes, zumindest teilweise dampfférmiges Reinigungsfluid,
insbesondere Wasserdampf zugefiihrt wird, wobei vorzugsweise das achte Reinigungsfluid in dem zweiten Innen-
raum erzeugt wird und/oder als achtes Reinigungsfluid das sechste Reinigungsfluid verwendet wird.

Verfahren nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, daR

der erste Innenraum, insbesondere nach einer Durchleitung des ersten Reinigungsfluids, des vierten Reinigungs-
fluids, des fuinften Reinigungsfluids und/oder des siebten Reinigungsfluids und/oder der Zufihrung und/oder Ent-
leerung des achten Reinigungsfluids erwarmt wird.

Gargerat (1, 101 -101vi, 201) umfassend einen Garraum (3, 103 - 103V, 203), einen damit in Wirkverbindung
stehenden Dampferzeuger (5, 105 - 105Vi, 205), mit einem Kessel (210),

zumindest eine mit zumindest einer ersten Umwalzeinrichtung (25, 125 - 125V, 225) und/oder zumindest einer
dritten Umwalzeinrichtung (25, 125 - 125V) und einer zweiten Umwalzeinrichtung (126Y: 26Vi) in Wirkverbindung
stehende erste Fluidzufiihreinrichtung (7, 107 - 107V, 207) fiir den Garraum (3, 103 - 103Yi, 203), zumindest eine
zweite Zufiihreinrichtung (54, 154 - 154V, 59, 159 - 159Vi, 254) fiir zumindest Wasser in den Dampferzeuger (5, 105
- 105Vi, 205) und zumindest eine mit zumindest der zweiten Umwalzeinrichtung (26, 126V, 126Vi, 277) und/oder
zumindest einer vierten Umwalzeinrichtung (35, 135 - 135Y) und der ersten Umwalzeinrichtung (25, 125 - 125Vi) in
Wirkverbindung stehende zweite Fluidzufiihreinrichtung (9, 1091 - 109Vi, 209) des Dampferzeugers (5, 105 - 105Vi,
205), wobei das Gargerat (1, 101 -101vi, 201) zur Durchfiihrung eines Verfahrens nach einem der vorangehenden
Anspriiche eingerichtet ist.

Gargerat nach Anspruch 32, gekennzeichnet durch
zumindest eine erste Zufiihreinrichtung (56, 156 - 156Vi) fiir zumindest Wasser in den Garraum (3, 103 - 103V, 203).

Gargerat nach Anspruch 32 oder 33, dadurch gekennzeichnet, da

dem Garraum (3, 103 - 103vi, 203) und/oder dem Dampferzeuger (15, 105 - 105Vi, 205), insbesondere tiber zumindest
einen ersten Sammelbehalter, eine Dosiereinrichtung, einen ersten Mischbehélter (267) und/oder zumindest eine
erste Absperreinrichtung, mittels der ersten Umwalzeinrichtung (25, 125 - 125V, 225) und/oder zweiten Umwalz-
einrichtung (26, 126 - 126V, 277) ein erstes Reinigungsfluid, vorzugsweise umfassend Zitronensaure zufiihrbar ist.

Gargerat nach einem der Anspriiche 32 bis 34, dadurch gekennzeichnet, daf

dem Garraum (3, 103 - 103V}, 203), dem ersten Mischbehalter (267) und/oder dem Dampferzeuger (15, 105 - 105Y),
insbesondere (iber einen Gerateanschlul (47, 145, 149, 1471 - 147Vi| 247) fiir eine Hauswasserinstallation und/oder
zumindest eine zweite Absperreinrichtung (51, 53, 151 - 151V, 153 - 153V, 283, 287) als ein zweites und/oder als
ein drittes Reinigungsfluid Wasser zufihrbar ist, insbesondere zum Bilden des ersten Reinigungsfluids aus einer,
insbesondere nicht-fluiden, ersten Reinigungssubstanz und/oder zum Verdlnnen des ersten Reinigungsfluids und/
oder zum Klarspulen.

Gargerat nach einem der Anspriiche 32 bis 35, dadurch gekennzeichnet, da

der Garraum (3, 103 - 103Vi, 203) zumindest eine erste Fluidabfiihreinrichtung (15, 115 - 115Vi, 215) und/oder der
Dampferzeuger (5, 105 - 105vi, 205) zumindest eine zweite Fluidabfihreinrichtung (54, 154 - 154Vi, 59, 159 - 59V,
259) umfaldt, wobei vorzugsweise

zumindest die dritte Umwalzeinrichtung (25, 125 - 125V, 225) mit der ersten Fluidabfiihreinrichtung und/oder zu-
mindest die vierte Umwalzeinrichtung (35, 135 - 135V, 235) mit der zweiten Fluidabfiihreinrichtung (59, 159 - 159,
259) in Wirkverbindung steht, wobei am bevorzugtesten die erste und dritte Umwalzeinrichtung (25, 125 - 125Vi) in
einem ausgebildet sind und/oder die zweite und vierte Umwalzeinrichtung in einem ausgebildet sind.

Gargerat nach einem der Anspriiche 32 bis 36, gekennzeichnet durch
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einen zweiten Sammelbehélter, insbesondere in Form eines Abldschkastens und/oder Kondensators (11, 111 -
111V, 211), wobei vorzugsweise der zweite Sammelbehalter mit der ersten, zweiten, dritten und/oder vierten Um-
walzeinrichtung (25, 125 - 125V, 225, 26, 126Y, 126V, 35, 135 - 135Yi, 235) und/oder zumindest einer dritten Zufiihr-
einrichtung (52, 152 - 152Vi, 252), vorzugsweise in Form zumindest einer Abléschdlse und/oder verbunden mit dem
GerateanschlulR (47, 145, 1471 - 147Vi, 247) und/oder einer dritten Absperreinrichtung 155, 155 - 155V, 255) in
Wirkverbindung steht.

Gargerat nach Anspruch 37, gekennzeichnet durch

zumindest ein erstes Mehrwegeventil (131 - 131Vl) mit zumindest einem ersten AnschluR an dem zweiten Sammel-
behalter, zumindest einem zweiten Anschluf® an der ersten Zufihreinrichtung und/oder der ersten Fluidzufihrein-
richtung (107 - 107V und/oder zumindest einem dritten AnschluR an der zweiten Zufiihreinrichtung (1541 154il) und/
oder der zweiten Fluidzufiihreinrichtung (159iii - 159vi),

Gargerat nach einem der Anspriiche 32 bis 38, dadurch gekennzeichnet, daR
die erste, zweite und/oder dritte Zufihreinrichtung (56, 1561 - 156Yi, 54, 154 - 154Vi, 254, 52, 152 - 152Vi, 252) jeweils
zumindest eine Beschwadungsdiise umfalt.

Gargerat nach einem der Anspriiche 36 bis 39, dadurch gekennzeichnet, daf

die erste Fluidabflhreinrichtung (15, 115 - 115V, 215), insbesondere unter Zwischenschaltung der dritten Umwalz-
einrichtung, vorzugsweise tUber zumindest ein zweites Mehrwegeventil, insbesondere in Form eines Dreiwegeventils,
mit dem zweiten Sammelbehalter (11, 111 - 111vi, 211) und/oder einem Abflul (19, 119 - 119V, 219) des Gargerats
(1, 101 - 101V, 201) in Wirkverbindung steht, wobei vorzugsweise zumindest ein erster Anschluft des zweiten
Mehrwegeventils mit dem zweiten Sammelbehalter, zumindest ein zweiter Anschluf® des zweiten Mehrwegeventils
mit dem AbfluR des Gargerats und/oder zumindest ein dritter Anschluf} des zweiten Mehrwegeventils mit der ersten
Fluidabfihreinrichtung in Wirkverbindung steht bzw. stehen, und/oder

die zweite Fluidabfiihreinrichtung (59, 159 - 1591V, 259), insbesondere unter Zwischenschaltung der vierten Um-
walzeinrichtung (35, 135 - 135", 235), vorzugsweise Uber zumindest ein drittes Mehrwegeventil, insbesondere in
Form eines Dreiwegeventils (137), mit dem zweiten Sammelbehalter (11, 111 - 111v, 211) und/oder dem Abflu
(19, 119 - 119vi, 219) des Gargerats (1, 201) in Wirkverbindung steht, wobei vorzugsweise zumindest ein erster
Anschluf’ des dritten Mehrwegeventils mit dem zweiten Sammelbehalter (111), zumindest ein zweiter Anschluf des
dritten Mehrwegeventils mit dem Abflul (119) und/oder zumindest ein dritter Anschluf’ des dritten Mehrwegeventils
mit der zweiten Fluidabfiihreinrichtung (159) in Wirkverbindung steht bzw. stehen.

Gargerat nach einem der Anspriiche 32 bis 40, dadurch gekennzeichnet, daf

der Garraum (3, 103 - 103¥l) mit zumindest einer ersten Heizeinrichtung und/oder Geblaseeinrichtung (10, 100 -
100vi) in Wirkverbindung steht, und/oder der Dampferzeuger (5, 105 - 105Vi) mit zumindest einer zweiten Heizein-
richtung (57, 157 - 157V) in Wirkverbindung steht, diese vorzugsweise umfafit.

Gargerat nach Anspriiche 36 bis 41, gekennzeichnet durch

eine fiinfte Umwalzeinrichtung, vorzugsweise umfalt von der ersten Umwalzeinrichtung (25, 125 - 125V, 225),
zwischen dem zweiten Sammelbehalter (11, 111 - 111V, 211) und dem Garraum (3, 103 - 103V, 203), und/oder
eine sechste Umwalzeinrichtung, vorzugsweise umfalt von der zweiten Umwalzeinrichtung (26, 126°, 126") oder
der ersten Umwalzeinrichtung (25, 125 - 125V) und der dritten Umwalzeinrichtung (135 - 135V), zwischen dem
zweiten Sammelbehalter (11, 111 - 111Vi) und dem Dampferzeuger (5, 105 - 105Vi).

Gargerat nach einem der vorangehenden Anspriiche 32 bis 39, gekennzeichnet durch eine siebte Umwalzein-
richtung, vorzugsweise umfalt von der ersten Umwalzeinrichtung (25, 125 - 125Vi, 225), zwischen dem Garraum
(3, 103 - 103V, 203) und dem AbfluR (19, 119 - 119vi, 219), vorzugsweise unter Zwischenschaltung einer vierten
Absperreinrichtung und/oder eine achte Umwalzeinrichtung, vorzugsweise umfaft von der zweiten Umwalzeinrich-
tung (26, 126’, 126Vi), zwischen dem Dampferzeuger (5, 105 - 105V, 205) und dem Abfluf (19, 119 - 119Vi), vor-
zugsweise unter Zwischenschaltung einer flinften Absperreinrichtung.

Gargerat nach einem der Anspriiche 32 bis 43, dadurch gekennzeichnet, daf

dem Garraum (203), insbesondere (iber einen zweiten Mischbehalter (265), ein viertes Reinigungsfluid, vorzugs-
weise umfassend eine Garriickstande I6sende Substanz, zufiihrbar ist, wobei das vierte Reinigungsfluid, vorzugs-
weise mittels einer neunten Umwalzeinrichtung, insbesondere in Form der funften Umwalzeinrichtung, durch den
Garraum (203) zirkulierbar ist.
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Gargerat nach Anspruch 44, dadurch gekennzeichnet, daf

der zweite Mischbehalter (265), insbesondere unter Zwischenschaltung einer zehnten Umwalzeinrichtung (269),
mit dem zweiten Sammelbehélter (211), einem dritten Sammelbehalter und/oder dem Garraum (203) in fluidaler
Verbindung steht.

Gargerat nach Anspruch 44 oder 45, dadurch gekennzeichnet, da

dem Garraum (203) und/oder dem zweiten Mischbehélter (265), insbesondere tiber den Gerateanschlul3 (247) und/
oder zumindest eine sechste Absperreinrichtung (283), als ein fiinftes Reinigungsfluid Wasser zufiihrbar ist, insbe-
sondere zum Bilden des vierten Reinigungsfluids aus einer insbesondere nicht-fluiden, zweiten Reinigungssubstanz
und/oder zum Verdiinnen des vierten Reinigungsfluids und/oder zum Spilen.

Gargerat nach einem der Anspriiche 32 bis 46, dadurch gekennzeichnet, da zumindest zwei der ersten, zweiten,
dritten, vierten, flinften, sechsten, siebten, achten, neunten und/oder zehnten Umwalzeinrichtungen in einem aus-
gebildet sind, und/oder die erste, zweite, dritte, vierte, flinfte, sechste, siebte, achte, neunte und/oder zehnte Um-
walzeinrichtung (25, 125 - 125Yi, 225, 26, 126V, 126Vi, 277, 35, 135 - 135", 235, 269) zumindest eine, insbesondere
schmutzgangige, Pumpe umfal’t bzw. umfassen.

Gargerat nach einem der Anspriiche 32 bis 47, gekennzeichnet durch

zumindest einen einen Fillstand, insbesondere des zweiten Sammelbehalters, detektierenden ersten Fllstands-
sensor und/oder, insbesondere des Dampferzeugers (5, 105ili - 105vi, 205), detektierenden zweiten Fiillstandssensor
(8, 108iii - 108Vi, 204), und/oder zumindest einen weiteren Sensor (2, 102/ - 102Vi, 4, 104i - 104vi, 12, 112i - 112Vi),
insbesondere zur Erfassung der Temperatur, in dem Garraum (3, 103’ - 103Vi), dem Dampferzeuger (5, 105’ - 105Vi)
und/oder dem zweiten Sammelbehalter (11, 111 - 111Vi),

Gargerat nach einem der Anspriiche 36 bis 48, dadurch gekennzeichnet, dal der zweite Sammelbehalter (11,
111 - 111V, 211) zumindest eine, insbesondere mit dem Ablauf (19, 119 - 119V, 219) in Verbindung stehende,
Uberlaufeinrichtung (17, 117 - 117, 217) und/oder ein Siphon (18, 118’ - 118V, 218) umfalt.

Gargerat nach einem der Anspriiche 32 bis 49, gekennzeichnet durch

zumindest eine Regel- und/oder Steuereinrichtung in Wirkverbindung mit dem Dampferzeuger, der ersten und/oder
zweiten Heizeinrichtung, der Geblaseeinrichtung, der ersten und/oder zweiten und/oder dritten Zufiihreinrichtung,
der ersten und/oder der zweiten Fluidzufihreinrichtung, der ersten, zweiten, dritten, vierten, fiinften, sechsten und/
oder siebten Umwalzeinrichtung, dem ersten, zweiten und/oder dritten Mehrwegeventil, der ersten und/oder zweiten
Fluidabfihreinrichtung, der ersten, zweiten, dritten und/oder vierten Absperreinrichtung, der Dosiereinrichtung, dem
ersten, zweiten und/oder dritten Flllstandssensor, dem weiteren Sensor, der Uberlaufeinrichtung, einer Speicher-
einrichtung, einer Anzeigeeinrichtung, und/oder einer Eingabeeinrichtung zum wahlweisen Fiihren eines Verfahrens
zum Reinigen des Gargerats oder eines Verfahrens zum Garen von Gargut.
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Europdisches Nummer der Anmeldung

Patentamt EP 07 03 3600

GEBUHRENPFLICHTIGE PATENTANSPRUCHE

Die vorliegende europaische Patentanmeldung enthielt bei ihrer Einreichung mehr als zehn Patentanspriiche.

Nur ein Teil der Anspruchsgebiihren wurde innerhalb der vorgeschriebenen Frist entrichtet. Der vor-
liegende europaische Recherchenbericht wurde fiir die ersten zehn sowie fiir jene Patentanspriiche
erstellt, flir die Anspruchsgeblihren entrichtet wurden, namlich Patentanspriiche:

Keine der Anspruchsgebiihren wurde innerhalb der vorgeschriebenen Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde fiir die ersten zehn Patentanspriiche erstellt.

MANGELNDE EINHEITLICHKEIT DER ERFINDUNG

[
[

Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegende européische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindung und enthalt mehrere Erfindungen oder
Gruppen von Erfindungen, namlich:

Siehe Ergénzungsblatt B

Alle weiteren Recherchengebiihren wurden innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde fiir alle Patentanspriiche erstellt.

Da fiir alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgefiihrt werden
konnte, der eine zusatzliche Recherchengebiihr gerechtfertigt hatte, hat die Recherchenabteilung
nicht zur Zahlung einer solchen Gebiihr aufgefordert.

Nur ein Teil der weiteren Recherchengebiihren wurde innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vor-
liegende europaische Recherchenbericht wurde fiir die Teile der Anmeldung erstellt, die sich auf
Erfindungen beziehen, fiir die Recherchengebiihren entrichtet worden sind, namlich Patentanspriiche:

1-4,20-28,32,33,39,44,46,47,50

Keine der weiteren Recherchengebiihren wurde innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde fiir die Teile der Anmeldung erstellt, die sich auf die zuerst in den
Patentanspriichen erwahnte Erfindung beziehen, namlich Patentanspriiche:

Der vorliegende ergénzende européische Recherchenbericht wurde flir die Teile der
Anmeldung erstellt, die sich auf die zuerst in den Patentanspriichen erwéhnte Erfindung
beziehen (Regel 164 (1) EPU).
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o ) |iutl‘optéist:hes MANGELNDE EINHEITLICHKEIT Nummer der Anmeldung
-': semam DER ERFINDUNG EP 07 03 3600
ERGANZUNGSBLATTB

Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegende europaische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindung und enthélt mehrere Erfindungen oder Gruppen von
Erfindungen, namlich:

1. Anspriiche: 1-4, 32, 33, 47, 50

Ein Gargerdt und ein Verfahren zu dessen Reinigung mit zwei
Innenraumen.

Der daraus resultierende Effekt ist, daB das Gargerat
gereinigt werden kann..

2. Anspriiche: 5, 34

Ein Gargerdt und ein Verfahren zu dessen Reinigung bei dem
dem Gargerdt ein erstes Reinigungsfluid zugefiihrt wird.

Der daraus resultierende Effekt ist, daB das Reinigungsfluid
in dem Gargerdt eine Reinigung des Gargerdts bewirken kann.

3. Anspriiche: 6, 7, 45

Ein Gargerdt und ein Verfahren zu dessen Reinigung bei dem
das Reinigungsfluid erst in dem Gargerat erzeugt wird.

Der daraus resultierende Effekt ist, daB z.B.
hochkonzentrierte oder in Pulver- oder Tab-Form vorliegendes
Reinigungsmittel sicher und platzsparend aufbewahrt werden
kann und das einsatzbereite Reinigungsfluid erst kurz vor
der Verwendung direkt im Gargerdt (z.B. in einem
Mischbehdlter) hergestellt wird, z.B. durch Mischen des
Reinigungsmittels mit Wasser.

4. Anspriiche: 8-13, 36-38, 40, 42, 43

Ein Gargerdt und ein Verfahren zu dessen Reinigung bei dem
Reinigungsfluid durch geignete Vorrichtungen zwischen
unterschiedlichen Komponenten des Gargeradts gefithrt wird.
Der daraus resultierende Effekt ist, daB Reinigungsfluid mit
den zu reinigenden Komponenten des Gargerdtes in Beriihrung
gebracht wird, um dort einen Reinigungseffekt durchzufiihren.

5. Anspriiche: 14-15, 18, 48

Ein Gargerdt und ein Verfahren zu dessen Reinigung bei dem
die Zufithrung des Reinigungsfluids in Abhangigkeit der
Erreichung eines Fiillstands im zweiten Innenraums erfolgt.
Der daraus resultierende Effekt ist, daB die Zufuhr von
Reinigungsfluid exakt dann gestoppt wird, wenn im zweiten
Innenraum der gweiinschte Pegel erreicht ist.

6. Anspriiche: 16-17
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a’) E“:°'°fis'ih°s MANGELNDE EINHEITLICHKEIT Nummer der Anmeldung
alentam DER ERFINDUNG EP 07 03 3600
ERGANZUNGSBLATT B

Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegende europaische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindung und enthélt mehrere Erfindungen oder Gruppen von
Erfindungen, namlich:
Ein Gargerdt und ein Verfahren zu dessen Reinigung bei dem
das Reinigungsfluid fiir eine vorgegebene Einwirkzeit im zu
reinigenden Innenraum verbleibt.
Der daraus resultierende Effekt ist, daB so eine gewiinschte
Reinigungswirkung sichergestellt werden kann.

7. Anspruch: 19

Ein Gargerdt und ein Verfahren zu dessen Reinigung wobei das
erste Reinigungsfluid Klarspiiler enthalt.

Der daraus resultierende Effekt ist, daB die
Entkalkungswirkung des Reinigungsfluid erhoht wird.

8. Anspriiche: 20-28, 39, 44, 46

Ein Gargerdt und ein Verfahren zu dessen Reinigung bei dem
ein viertes Reinigungsfluid dem ersten Innenraum wdhrend
einer dritten Reinigungsphase, die zeitlich vor der zweiten
Reinigungsphase stattfindet zugefiihrt wird.

Der daraus resultierende Effekt ist, daB hierdurch eine
Vorreinigung des Gargerdtes stattfindet und insgesamt ein
besseres Reinigungsergebnis erzielt wird.

9. Anspruch: 29

Ein Gargerdt und ein Verfahren zu dessen Reinigung bei dem
nach dem Umwdlzen des ersten Reinigungsfluids im ersten
Innenraum mit einem siebten Reinigungsfluid gespiilt wird.
Der daraus resultierende Effekt ist, daB Riickstdnde des
Reinigungsmittels im Gargerdt und damit spaterer Kontakt mit
Lebensmitteln vermieden wird.

10. Anspruch: 30

Ein Gargerdt und ein Verfahren zu dessen Reinigung bei dem
nach dem Umwdlzen von Reinigungsfluiden im ersten Innenraum
mit einem achten Reinigungsfluid in Form von Wasserdampf
gespiilt wird.

Der daraus resultierende Effekt ist, daB durch den
Wasserdampf und die damit verbundene hohe Spiil-Temperatur
eine weitere Verbesserung der Beseitigung von Riickstanden
des Reinigungsmittels im Gargerdt erfolgt.

11. Anspruch: 31
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o ) Eu:optéiist:hes MANGELNDE EINHEITLICHKEIT Nummer der Anmeldung
J afentam DER ERFINDUNG EP 07 03 3600
ERGANZUNGSBLATT B

Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegende europaische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindung und enthélt mehrere Erfindungen oder Gruppen von
Erindungen, namlich:
Ein Gargerdt und ein Verfahren zu dessen Reinigung bei dem
nach dem Umwdlzen von Reinigungsfluiden im ersten Innenraum
eine Erwdrmung desselben stattfindet.
Der daraus resultierende Effekt ist, daB der Innenraum
getrocknet wird.

12. Anspruch: 35

Ein Gargerdt und ein Verfahren zu dessen Reinigung bei dem
als ein drittes Reinigungsfluid Wasser zufiihrbar ist.

Der daraus resultierende Effekt ist, daB Wasser als
Reinigungsfluid verwendet wird.

13. Anspruch: 41

Ein Gargerdt und ein Verfahren zu dessen Reinigung bei dem
der Garraum und/oder der Dampferzeuger mit einer Heizung
ausgeristet sind.

Der daraus resultierende Effekt ist, daB im Garraum u.a. zu
garende Lebensmittel erhitzt werden kénnen und daB im
Dampferzeuger Wasser in Dampf umgewandelt werden kann.

14. Anspruch: 49

Ein Gargerdt und ein Verfahren zu dessen Reinigung bei dem
der zweite Sammelbehdlter (iber einen Siphon und/oder einen
Uberlauf verfiigt.

Der daraus resultierende Effekt ist, daB Fluid aus dem
Gargerat abgefiihrt werden kann.
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ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR.

EP 07 03 3600

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefiihrten

Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am
Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

08-05-2008
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angeflhrtes Patentdokument Veréffentlichung Patentfamilie Versffentlichung
WO 2007098732 A 07-09-2007 DE 102006010460 Al 06-09-2007
DE 102004001220 B3 24-03-2005 EP 1553346 A2 13-07-2005

Fur néhere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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IN DER BESCHREIBUNG AUFGEFUHRTE DOKUMENTE
Diese Liste der vom Anmelder aufgefiihrten Dokumente wurde ausschliel3lich zur Information des Lesers aufgenommen

und ist nicht Bestandteil des europdischen Patentdokumentes. Sie wurde mit gréf3ter Sorgfalt zusammengestellt; das
EPA libernimmt jedoch keinerlei Haftung fiir etwaige Fehler oder Auslassungen.

In der Beschreibung aufgefiihrte Patentdokumente

« WO 02068876 A1 [0002] [0004] » US 5631033 A [0008]
* DE 102004001220 B3 [0003] [0004]  DE 102006010460 A1 [0010]
* US 5279676 A [0006]  DE 102004012824 A1 [0012]

«  EP 1430823 A1[0007] [0009]
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