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(54) Châssis de porte ou fenêtre coulissant comportant une traverse haute d’ouvrant cachée de 
type monobloc

(57) La présente invention concerne les châssis de
porte ou fenêtre qui comportent un cadre (10) compre-
nant un longeron (11) avec une cavité longitudinale
(12,13) en forme de "U", et au moins un ouvrant coulis-
sant (20) comportant un vitrage (21) monté dans un lon-
geron (11) dans lequel est réalisée une cavité (24) en
forme de "U", des premiers et seconds moyens de joint
d’étanchéité (30,50) respectivement interposés entre les
deux parois (25,26) de la cavité (24) et le vitrage (21), et
le longeron (23) et les deux parois (45,46) de la cavité
(12).

Le châssis selon l’invention est essentiellement ca-
ractérisé en ce que les premiers et seconds moyens de

joint d’étanchéité (30,50) sont constitués respectivement
par des lèvres longitudinales (61,62,63,64,...) monoblocs
avec le longeron d’ouvrant (23), ledit châssis présentant :
- des lèvres longitudinales (61,64) comportant une sou-
plesse de déformation élastique en vue de la fonction
d’étanchéité avec les deux parois latérales internes
(45,46) de la cavité (12), et
- une couche à surface dure en contact avec les deux
parois latérales internes (45,46) des deux pattes vertica-
les de la première cavité (12), disposée entre ces der-
nières et les lèvres (61,64), en vue de faciliter le glisse-
ment longitudinal du longeron (23) sur les deux parois
(45,46).
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Description

[0001] La présente invention concerne les châssis de
porte ou fenêtre comportant un cadre dormant et au
moins un ouvrant qui trouvent des application à la réali-
sation de fermetures dans de nombreux domaines com-
me les bâtiments d’habitation privés, commerciaux et in-
dustriels.
[0002] Un tel châssis de porte ou fenêtre comporte gé-
néralement un cadre et au moins un ouvrant, parfois
deux, monté en coulissement dans le cadre, ce cadre
comprenant au moins un longeron ou traverse de cadre
défini suivant une direction parallèle à la direction du cou-
lissement de l’ouvrant et l’ouvrant comportant, sur un de
ses côtés en regard de la traverse de cadre, un longeron
ou traverse d’ouvrant défini suivant une direction paral-
lèle à la direction de son coulissement, cette traverse
d’ouvrant ayant une section transversale définie dans un
plan perpendiculaire à sa direction, de forme générale
sensiblement rectangulaire, ces deux traverses de cadre
et d’ouvrant étant en position haute quand le châssis de
porte ou de fenêtre est installé dans un bâtiment.
[0003] Avec ce type de châssis, se pose le problème
de la coopération des deux traverses au cours de leur
glissement l’une par rapport à l’autre tout en réalisant
l’étanchéité au vent et à la pluie. La solution à ce problè-
me est actuellement résolu par des réalisations comme
celles décrites et illustrées dans le US-A-20050166494
et le FR-A- 2801337.
[0004] Dans le châssis selon les deux documents cités
ci-dessus, la traverse d’ouvrant est par exemple consti-
tuée d’une traverse collée sur la tranche haute du vitrage
et l’étanchéité est réalisée par l’intermédiaire de deux
joints brosses insérés sur la traverse. Cette réalisation
est relativement onéreuse à fabriquer et à monter sur le
vitrage et, en plus, l’étanchéité n’est pas très bien assu-
rée.
[0005] Aussi la présente invention a-t-elle pour but de
réaliser un châssis de fermeture de porte ou fenêtre dans
lequel la structure du cadre et de l’ouvrant pallient en
grande partie les inconvénients mentionnés ci-dessus et
permet une réalisation de type traverse haute cachée
avec un prix de revient de fabrication moins onéreux que
celui des châssis de l’art antérieur tout en assurant une
meilleure étanchéité au vent et/ou à la pluie.
[0006] Plus précisément, la présente invention a pour
objet un châssis de porte ou fenêtre comportant :

• un cadre dormant et au moins un ouvrant monté en
coulissement dans ledit cadre,

* ledit cadre comprenant au moins un longeron
de cadre défini suivant une direction parallèle à
la direction du coulissement de l’ouvrant, ledit
longeron de cadre comportant une première ca-
vité longitudinale sensiblement en forme de "U",
* ledit ouvrant comportant un vitrage et, sur un
de ses côtés en regard du longeron de cadre,

en traverse haute, un longeron d’ouvrant défini
suivant une direction parallèle à la direction du
coulissement dudit ouvrant, ledit longeron
d’ouvrant ayant une section transversale, défi-
nie dans un plan perpendiculaire à sa direction,
de forme générale sensiblement rectangulaire,
dans lequel est réalisée une seconde cavité lon-
gitudinale en forme de "U", ledit vitrage étant
monté pénétrant partiellement dans cette dite
seconde cavité longitudinale,

• des premiers moyens de joint d’étanchéité interpo-
sés entre les deux parois latérales internes des deux
pattes verticales de la seconde cavité longitudinale
en forme de "U" et les deux faces externes du vitrage,
et

• des seconds moyens de joint d’étanchéité interpo-
sés entre les deux parois latérales externes du lon-
geron d’ouvrant et les deux parois latérales internes
des deux pattes verticales de la première cavité en
forme de "U",

caractérisé en ce que les premiers et seconds moyens
de joint d’étanchéité sont constitués respectivement par
des lèvres longitudinales monoblocs avec le longeron
d’ouvrant, ledit châssis présentant :

- des lèvres longitudinales constitutives desdits se-
conds moyens de joint d’étanchéité comportant:

- une souplesse de déformation élastique en vue de
la fonction d’étanchéité avec les deux parois latéra-
les internes des deux pattes verticales de la première
cavité en forme de "U", et

- une couche à surface dure en contact avec les deux
parois latérales internes des deux pattes verticales
de la première cavité en forme de "U", disposée entre
ces dernières et lesdites lèvres constitutives desdits
seconds moyens de joint d’étanchéité, en vue de
faciliter le glissement longitudinal du longeron sur
lesdites deux parois latérales internes.

[0007] Le châssis selon l’invention présente ainsi dans
sa partie ouvrant une traverse haute de type monolithi-
que, de type traverse haute cachée, qui peut avantageu-
sement être fabriquée avec un composant unique par
exemple selon un procédé de fabrication par co-extru-
sion, ou avec deux composants par collage comme cela
sera décrit plus loin, réduisant ainsi le coût de fabrication
de cette traverse. Par lèvres longitudinales monoblocs
avec le longeron d’ouvrant, on entend ici des lèvres et
un longeron d’une seule pièce et d’une seule matière.
[0008] Selon une caractéristique avantageuse, ladite
couche dure est associée au longeron.
[0009] Selon une caractéristique avantageuse, ladite
couche dure est constituée monobloc avec les lèvres lon-
gitudinales constitutives desdits seconds moyens de
joint d’étanchéité.
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[0010] Selon une caractéristique avantageuse, lesdi-
tes lèvres sont sensiblement en forme d’arc, le pied de
chaque arc étant solidaire du longeron d’ouvrant, la paroi
externe courbe de chaque arc étant apte à coopérer avec
la paroi interne de la première cavité via ladite couche
dure venant se plaquer élastiquement contre elle en frot-
tement de glissement contre cette paroi et la paroi exter-
ne courbe de chaque arc étant apte à coopérer avec une
face externe du vitrage venant se plaquer élastiquement
contre elle.
[0011] Selon une caractéristique avantageuse, l’extré-
mité libre de chacune desdites lèvres longitudinales
constitutives desdits seconds moyens de joint d’étan-
chéité, sensiblement en forme d’arc, est située au des-
sous de la racine de la lèvre.
[0012] Selon une caractéristique avantageuse, les lè-
vres et le longeron d’ouvrant sont réalisés d’une seule
pièce en un seul matériau choisi parmi les matériaux
suivants : PVC et TPE.
[0013] Selon une caractéristique avantageuse, la dis-
tance séparant le fond de la première cavité et la face
du longeron d’ouvrant en regard de ce fond de la pre-
mière cavité est déterminée pour que l’ouvrant puisse
être monté par gondage dans ladite première cavité.
[0014] Selon une caractéristique avantageuse, lors-
que le châssis selon l’invention comporte au moins deux
ouvrants coulissants, ledit longeron de cadre comporte
deux premières cavités longitudinales juxtaposées et pa-
rallèles entre elles, dans lesquelles sont aptes à être res-
pectivement guidés lesdits deux longerons d’ouvrant des
deux ouvrants, ce dit longeron de cadre étant en outre
constitué par l’assemblage de trois profilés, deux premier
et deuxième profilés en position externe et un troisième
profilé comportant des moyens de solidarisation avec les
deux premier et deuxième profilés pour les réunir soli-
dairement, ce troisième profilé comportant en outre une
paroi en saillie séparant les deux dites premières cavités.
[0015] Selon une caractéristique avantageuse, le troi-
sième profilé est réalisé en un matériau thermiquement
isolant.
[0016] Selon une caractéristique avantageuse, les
moyens de solidarisation du troisième profilé avec les
deux premier et deuxième profilés pour les réunir soli-
dairement sont constitués par au moins deux barrettes
solidaires respectivement des deux premier et deuxième
profilés par l’un des deux moyens suivants : sertissage,
clipage.
[0017] D’autres caractéristiques et avantages de l’in-
vention apparaîtront au cours de la description suivante
donnée en regard des dessins annexés à titre illustratif
mais nullement limitatif, dans lesquels :

La figure 1 représente, vu en coupe transversale, le
schéma de principe d’un mode de réalisation du
châssis de porte ou fenêtre selon l’invention, et
La figure 2 représente, vu en coupe transversale, un
mode de réalisation préférentiel et industriel d’un
mode de réalisation du châssis de porte ou fenêtre

selon l’invention en accord avec la représentation
selon la figure 1.

[0018] La figure 3 représente une première vue en
perspective éclatée partielle du mode de réalisation de
la figure 2.
[0019] La figure 4 représente une deuxième vue en
perspective éclatée partielle du mode de réalisation de
la figure 2.
[0020] Il est tout d’abord précisé que, sur les figures,
les mêmes références désignent les mêmes éléments,
quelle que soit la figure sur laquelle elles apparaissent
et quelle que soit la forme de représentation de ces élé-
ments. De même, si des éléments ne sont pas spécifi-
quement référencés sur l’une des figures, leurs référen-
ces peuvent être aisément retrouvées en se reportant à
l’autre figure.
[0021] Il est aussi précisé que les figures représentent
essentiellement un seul mode de réalisation de l’objet
selon l’invention, mais qu’il peut exister d’autres modes
de réalisation qui répondent à la définition de cette in-
vention.
[0022] Il est en outre précisé que, lorsque, selon la
définition de l’invention, l’objet de l’invention comporte
"au moins un" élément ayant une fonction donnée, le
mode de réalisation décrit peut comporter plusieurs de
ces éléments. Réciproquement, si le mode de réalisation
de l’objet selon l’invention tel qu’illustré comporte plu-
sieurs éléments de fonction identique et si, dans la des-
cription, il n’est pas spécifié que l’objet selon cette inven-
tion doit obligatoirement comporter un nombre particulier
de ces éléments, l’objet de l’invention pourra être défini
comme comportant "au moins un" de ces éléments.
[0023] Il est enfin précisé que lorsque, dans la présen-
te description, une expression définit à elle seule, sans
mention particulière spécifique la concernant, un ensem-
ble de caractéristiques structurelles, ces caractéristiques
peuvent être prises, pour la définition de l’objet de la pro-
tection demandée, quand cela est techniquement possi-
ble, soit séparément, soit en combinaison totale et/ou
partielle.
[0024] En référence aux deux figures, la présente in-
vention concerne un châssis de porte ou fenêtre qui com-
porte un cadre dormant 10 et au moins un ouvrant 20
monté en coulissement dans ce cadre.
[0025] Le cadre comprend au moins un longeron de
cadre 11, disposé en traverse haute, défini suivant une
direction parallèle à la direction du coulissement 21 de
l’ouvrant et comportant au moins une première cavité
longitudinale 12, 13 sensiblement en forme de "U", tandis
que l’ouvrant 20 comporte un vitrage 21 ou analogue et,
sur un de ses côtés 22 en regard du longeron de cadre
11, soit disposé en traverse haute, un longeron d’ouvrant
23 défini suivant une direction parallèle à la direction du
coulissement 21 de cet ouvrant 20, ce longeron d’ouvrant
23 ayant une section transversale, définie dans un plan
perpendiculaire à sa direction, de forme générale sensi-
blement rectangulaire ou assimilable à une telle forme,
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dans lequel est réalisée une seconde cavité longitudinale
24 en forme de "U", le vitrage 21 étant monté pénétrant
partiellement dans cette seconde cavité longitudinale 24.
[0026] Le châssis comporte aussi des premiers
moyens de joint d’étanchéité 30 interposés entre les deux
parois latérales internes 25, 26 des deux pattes verticales
de la seconde cavité longitudinale 24 en forme de "U" et
les deux faces externes 41, 42 du vitrage 21, et des se-
conds moyens de joint d’étanchéité 50 interposés entre
les deux parois latérales externes 43, 44 du longeron
d’ouvrant 23 et les deux parois latérales internes 45, 46
des deux pattes verticales de la première cavité 12 en
forme de "U".
[0027] Selon une caractéristique essentielle de l’in-
vention, comme cela apparaît nettement sur le mode de
réalisation illustré sur les deux figures, les premiers et
seconds moyens de joint d’étanchéité 30, 50 sont cons-
titués respectivement par des lèvres longitudinales 61,
62, 63, 64, ... monoblocs avec le longeron d’ouvrant 23,
le châssis présentant :

- des lèvres longitudinales 61, 64 constitutives des se-
conds moyens de joint d’étanchéité 50 comportant
une souplesse de déformation élastique en vue de
la fonction d’étanchéité avec les deux parois latéra-
les internes 45, 46 des deux pattes verticales de la
première cavité 12 en forme de "U", et

- une couche à surface dure en contact avec les deux
parois latérales internes 45, 46 des deux pattes ver-
ticales de la première cavité 12 en forme de "U",
disposée entre ces dernières et les lèvres 61, 64
constitutives des seconds moyens de joint d’étan-
chéité 50, en vue de faciliter le glissement longitudi-
nal du longeron 23 sur les deux parois latérales in-
ternes 45, 46.

[0028] Les lèvres longitudinales 61 et 64 devront pos-
séder une souplesse de déformation élastique suffisante
pour assurer les fonctions de maintien et de guidage du
longeron 23 en translation dans la première 12 ou deuxiè-
me 13 cavité longitudinale, tout en pouvant absorber les
déformations de surface des parois latérales internes 45,
46 des pattes verticales définissant ces cavités en gar-
dant le contact avec ces parois, en outre notamment en
cas de pression différentielle de part et d’autre du châssis
ou en cas de vibration. Les lèvres 61, 64 seront de pré-
férence au nombre de une par paroi latérale externe 43,
44 du longeron d’ouvrant 23, mais peuvent être en nom-
bre supérieur.
[0029] De façon très préférentielle, les lèvres 61, 62,
63, 64, ... sont sensiblement en forme d’arc, par exemple
en forme de "virgule" ou assimilable, le pied 65 de chaque
arc étant solidaire du longeron d’ouvrant 23, la paroi ex-
terne courbe 66 de chaque arc étant avantageusement
dirigée vers le bas et apte à coopérer avec la paroi interne
de la première cavité 12, 13 venant par déformation élas-
tique en frottement de glissement contre cette paroi et la
paroi externe courbe 68 de chaque arc apte à coopérer

avec une face externe 41, 42 du vitrage 21 venant se
plaquer élastiquement contre elle. La direction vers le
bas des lèvres 61 et 64, ou plus précisément l’extrémité
libre de chacune des lèvres longitudinales 61, 64 située
au dessous de la racine de la lèvre, permet en cas de
surpression sur une face du vitrage, de provoquer une
augmentation de pression sur la surface interne de la
lèvre située du côté de la face en surpression, en sorte
de plaquer cette lèvre contre la paroi avec laquelle elle
fait étanchéité.
[0030] Les lèvres 62, 63 constitutives des premiers
moyens de joint d’étanchéité 30 sont de type connu et
pourront comprendre pour une paroi de vitrage, comme
représenté sur la figure 2, une lèvre dirigée vers le bas
pour améliorer l’étanchéité, et une ou deux lèvres diri-
gées vers le haut pour faciliter la mise en place du vitrage.
Par opposition aux lèvres 61 et 64 qui ont une fonction
dynamique, les lèvres 62 et 63 ont une fonction statique
et restent de conception et constitution conventionnelle.
[0031] Comme mentionné ci-dessus, pour réduire le
coût de fabrication du châssis, et proposer un longeron
monolithique prêt au montage, les lèvres et le longeron
d’ouvrant sont réalisés d’une seule pièce par exemple
par extrusion.
[0032] La couche à surface dure en contact avec les
deux parois latérales internes 45, 46 des deux pattes
verticales de la première cavité 12 en forme de "U", dis-
posée entre ces dernières et les lèvres 61, 64 constitu-
tives des seconds moyens de joint d’étanchéité 50, peut
avantageusement être associée aux lèvres 61 et 64 res-
pectivement, et être réalisée par exemple par co-extru-
sion selon un procédé connu permettant avantageuse-
ment d’obtenir un longeron 23 fini monobloc, par exemple
réalisé à partir d’une matière plastique unique de type
TPE (Thermo Plastique Elastomère) et comportant des
zones de caractéristiques mécaniques différentes, sou-
ples pour la constitution des lèvres 61, 62, 63, 64, ...,
plus rigide pour la constitution de la structure en U for-
mant le longeron 23 lui-même, et dure pour la constitution
de la couche de surface des lèvres 61 et 64 en contact
avec les parois du dormant et assumant une fonction de
glissement, et devant donc posséder un coefficient d’ad-
hérence faible tout en restant flexible en sorte de suivre
les mouvements de la lèvre souple.
[0033] Le longeron 23 peut de manière alternative être
réalisé en une pièce unique par exemple en PVC (poly-
chlorure de vinyle) formant le longeron lui-même et les
lèvres 61, 62, 63, 64, ..., sur laquelle une couche de ma-
tière plastique dure de glissement est rapportée, par
exemple par collage, plus précisément sur la partie con-
vexe des lèvres 61 et 64 en contact avec le dormant par
glissement. Comme expliqué précédemment, la couche
rapportée sur chaque lèvre restera flexible en sorte de
pouvoir suivre les déformations élastiques de la lèvre 61
ou 64.
[0034] De façon préférentielle, le châssis est conçu de
façon que la distance séparant le fond 19 de la première
cavité 12, 13 et la face 29 du longeron d’ouvrant 23 en
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regard de ce fond 19 de la première cavité est déterminée
pour que l’ouvrant 20 puisse être monté par gondage
dans la première cavité 12, 13, c’est-à-dire de la façon
suivante. L’ouvrant 20 est d’abord positionné dans le ca-
dre 10 de façon que le longeron d’ouvrant 23 soit le plus
proche possible du fond 19 de la cavité du longeron de
cadre 11, pour permettre à sa partie basse, non repré-
sentée sur les figures mais bien connue en elle-même,
comportant une partie de moyens de gond qui sont dans
ce type d’ouvrant constitués par des roulettes, puisse se
placer au-dessus des rails avec lesquels les roulettes
sont destinées à coopérer, puis l’ouvrant est translaté
dans son plan de façon à éloigner le longeron d’ouvrant
23 et le fond 19 et à permettre aux roulettes de se poser
sur les rails.
[0035] Comme mentionné ci-dessus, un tel châssis
comporte au moins deux ouvrants coulissants 20, 220,
Figure 2. Dans ce cas, le longeron de cadre 11 comporte
deux premières cavités longitudinales 12, 13 juxtapo-
sées et parallèles entre elles, dans lesquelles sont aptes
à être respectivement guidés les deux longerons
d’ouvrant 23, 223 des deux ouvrants 20, 220.
[0036] Le longeron 23 décrit ci-dessus trouve une ap-
plication très préférentielle en traverse haute d’ouvrant
coulissant comme représenté sur les figures 1 et 2, et à
cet effet pourra être raccordé avec tout type de montant
vertical connu pour ouvrant coulissant, par exemple com-
me représenté sur la figure 3 pour le raccordement avec
un montant vertical 31 central, ou sur la figure 4 pour le
raccordement avec un montant vertical 32 latéral destiné
à entrer en contact avec un montant vertical de cadre
dormant. Le raccordement du longeron 23 avec l’un ou
l’autre des montants verticaux 31, 32 se fera avantageu-
sement au moyen d’une pièce de liaison, respectivement
33, 34, comme représenté sur les figures 3 et 4, encas-
trée dans l’extrémité du longeron 23, la liaison rigide entre
la pièce de liaison 33, 34 et le longeron étant par exemple
obtenue au moyen d’une vis 35, 36. Chaque pièce de
liaison 33, 34 comportera une interface appropriée pour
le raccordement avec son montant vertical associé, éga-
lement en vue d’une liaison rigide, par exemple par vis
et/ou encastrement.
[0037] De façon avantageuse, tant sur le plan de l’iso-
lation phonique et thermique que sur le plan de la réduc-
tion du coût de fabrication, le longeron de cadre 11 est
constitué par l’assemblage de trois profilés, deux premier
et deuxième profilés 71, 72 et un troisième profilé 73 situé
entre eux et comportant des moyens de solidarisation 74
avec les deux premier et deuxième profilés pour les réunir
solidairement, ce troisième profilé 73 comportant en
outre une paroi en saillie 75 séparant les deux dites pre-
mières cavités 12, 13, par exemple une paroi 75 alvéolée
comme représenté sur la figure 2 pour améliorer l’isola-
tion thermique. De façon préférentielle, le troisième pro-
filé 73 est réalisé en un matériau thermiquement isolant
comme polyamide ou analogue, notamment du polyami-
de chargé en fibres, par exemple en fibres de verre.
[0038] Comme plus particulièrement illustré sur la fi-

gure 2, les moyens de solidarisation 74 du troisième pro-
filé 73 avec les deux premier et deuxième profilés 71, 72
pour les réunir solidairement sont constitués par au
moins deux barrettes 78, 79 solidaires respectivement
des deux premier et deuxième profilés 71, 72 par l’un
des deux moyens suivants : sertissage, clipage.

Revendications

1. Châssis de porte ou fenêtre comportant :

• un cadre dormant (10) et au moins un ouvrant
(20) monté en coulissement dans ledit cadre,

* ledit cadre (10) comprenant au moins un
longeron de cadre (11) défini suivant une
direction parallèle à la direction du coulis-
sement (21) de l’ouvrant, ledit longeron de
cadre comportant une première cavité lon-
gitudinale (12, 13) sensiblement en forme
de "U",
* ledit ouvrant (20) comportant un vitrage
(21) et, sur un de ses côtés (22) en regard
du longeron de cadre (11), en traverse hau-
te un longeron d’ouvrant (23) défini suivant
une direction parallèle à la direction du cou-
lissement (21) dudit ouvrant (20), ledit lon-
geron d’ouvrant (23) ayant une section
transversale, définie dans un plan perpen-
diculaire à sa direction, de forme générale
sensiblement rectangulaire, dans lequel est
réalisée une seconde cavité longitudinale
(24) en forme de "U", ledit vitrage (21) étant
monté pénétrant partiellement dans cette
dite seconde cavité longitudinale (24),

• des premiers moyens de joint d’étanchéité (30)
interposés entre les deux parois latérales inter-
nes (25, 26) des deux pattes verticales de la
seconde cavité longitudinale (24) en forme de
"U" et les deux faces externes (41, 42) du vitrage
(21), et
• des seconds moyens de joint d’étanchéité (50)
interposés entre les deux parois latérales exter-
nes (43, 44) du longeron d’ouvrant (23) et les
deux parois latérales internes (45, 46) des deux
pattes verticales de la première cavité (12) en
forme de "U",

caractérisé en ce que les premiers et seconds
moyens de joint d’étanchéité (30, 50) sont constitués
respectivement par des lèvres longitudinales (61,
62, 63, 64, ...) monoblocs avec le longeron d’ouvrant
(23), ledit châssis présentant :

• des lèvres longitudinales (61, 64) constitutives
desdits seconds moyens de joint d’étanchéité
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(50) comportant une souplesse de déformation
élastique en vue de la fonction d’étanchéité avec
les deux parois latérales internes (45, 46) des
deux pattes verticales de la première cavité (12)
en forme de "U", et
• une couche à surface dure en contact avec les
deux parois latérales internes (45, 46) des deux
pattes verticales de la première cavité (12) en
forme de "U", disposée entre ces dernières et
lesdites lèvres (61, 64) constitutives desdits se-
conds moyens de joint d’étanchéité (50), en vue
de faciliter le glissement longitudinal du longe-
ron (23) sur lesdites deux parois latérales inter-
nes (45, 46).

2. Châssis selon la revendication 1, caractérisé en ce
que ladite couche dure est associée au longeron
(23).

3. Châssis selon la revendication 2, caractérisé en ce
que ladite couche dure est constituée monobloc
avec les lèvres (61, 64) longitudinales constitutives
desdits seconds moyens de joint d’étanchéité (50).

4. Châssis selon l’une des revendications 1 à 3, carac-
térisé en ce que lesdites lèvres (61, 62, 63, 64, ...)
sont sensiblement en forme d’arc, le pied (65) de
chaque arc étant solidaire du longeron d’ouvrant
(23), la paroi externe courbe (66) de chaque arc étant
apte à coopérer avec la paroi interne de la première
cavité (12, 13) via ladite couche dure venant se pla-
quer élastiquement contre elle en frottement de glis-
sement contre cette paroi et la paroi externe courbe
(68) de chaque arc étant apte à coopérer avec une
face externe (41, 42) du vitrage (21) venant se pla-
quer élastiquement contre elle.

5. Châssis selon la revendication 4, caractérisé en ce
que l’extrémité libre de chacune desdites lèvres lon-
gitudinales (61, 64) constitutives desdits seconds
moyens de joint d’étanchéité (50), sensiblement en
forme d’arc, est située au dessous de la racine de
la lèvre.

6. Châssis selon l’une des revendications 1 à 5, carac-
térisé en ce que les lèvres et le longeron d’ouvrant
sont réalisés d’une seule pièce en un seul matériau
choisi parmi les matériaux suivants : PVC et TPE.

7. Châssis selon l’une des revendications 1 à 6, carac-
térisé en ce que la distance séparant le fond (19)
de la première cavité (12, 13) et la face (29) du lon-
geron d’ouvrant (23) en regard de ce fond (19) de la
première cavité est déterminée pour que l’ouvrant
(20) puisse être monté par gondage dans ladite pre-
mière cavité (12, 13).

8. Châssis selon l’une des revendications 1 à 7, lors-

qu’il comporte au moins deux ouvrants coulissants
(20, 220), caractérisé en ce que ledit longeron de
cadre (11) comporte deux premières cavités longi-
tudinales (12, 13) juxtaposées et parallèles entre el-
les, dans lesquelles sont aptes à être respectivement
guidés lesdits deux longerons d’ouvrant (23, 223)
des deux ouvrants (20, 220), ce dit longeron de cadre
(11) étant en outre constitué par l’assemblage de
trois profilés, deux premier et deuxième profilés (71,
72) en position externe et un troisième profilé (73)
comportant des moyens de solidarisation (74) avec
les deux premier et deuxième profilés pour les réunir
solidairement, ce troisième profilé (73) comportant
en outre une paroi en saillie (75) séparant les deux
dites premières cavités (12, 13).

9. Châssis selon la revendication 8, caractérisé en ce
que le troisième profilé (73) est réalisé en un maté-
riau thermiquement isolant.

10. Châssis selon l’une des revendications 8 et 9 carac-
térisé en ce que les moyens de solidarisation (74)
du troisième profilé (73) avec les deux premier et
deuxième profilés (71, 72) pour les réunir solidaire-
ment sont constitués par au moins deux barrettes
(78, 79) solidaires respectivement des deux premier
et deuxième profilés (71, 72) par l’un des deux
moyens suivants : sertissage, clipage.
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