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(54) Kabelbearbeitungseinrichtung mit mehreren Bearbeitungsstationen zur Konfektionierung

eines Kabels

(57)  Eine Kabelbearbeitungseinrichtung mit mehre-
ren Bearbeitungsstationen zur Konfektionierung eines
Kabels (1), umfassend zumindest einen vor die Bearbei-
tungsstationen schwenkbaren Arm (2) mit einem Kopf
(3), der zumindest in einer Richtung vor- und zuriick-
schiebbar ist, eine Kabelzufihrung mit einer Miindung
(4) sowie ein Magazin, in dem mehrere Disenrohre (5)
langsverschiebbar aufgenommen sind, die wahlweise
vorder Miindung (4) arretierbar sind und die unterschied-

Fig. 4

liche Innendurchmesser haben, wobei das Magazin aus
einer Revolvertrommel (6) besteht, die um eine sich par-
allel zu der Miindung erstreckende Achse (7) drehbar in
dem Kopf (3) gelagert ist, wobei die Revolvertrommel (6)
so verdrehbar ist, dass wahlweise ein jedes Disenrohr
(5) mit seinem Innendurchmesser in Deckung mit der
gedachten Verlangerung der Miindung (4) bringbar ist
und wobei das jeweils ausgewahlte Diisenrohr (5) wahl-
weise aus der Revolvertrommel (6) vorziehbar oder in
der Revolvertrommel (6) versenkbar ist.
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Beschreibung
Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft eine Kabelbearbeitungs-
einrichtung mit mehreren Bearbeitungsstationen zur
Konfektionierung eines Kabels, umfassend zumindest
einen vor die Bearbeitungsstationen schwenkbaren Arm
mit einem Kopf, der zumindest in einer Richtung vor- und
zuriickschiebbar ist, eine Kabelzufihrung mit einer Muin-
dung sowie ein Magazin, in dem mehrere Dlsenrohre
langsverschiebbar aufgenommen sind, die wahlweise
vor der Mlindung arretierbar sind und die unterschiedli-
che Innendurchmesser haben.

Stand der Technik

[0002] Eine solche Kabelbearbeitungseinrichtung ist
aus der EP 1 548 903 A1 bekannt. Die in einem statio-
naren Magazin gelagerten Disenrohre werden dabei mit
Hilfe eines in dem Arm gelagerten Greifers nach Bedarf
erfasst und mit dem Arm verbunden. Dies setzt kompli-
zierte Greif- und Ablegeprozesse voraus.

Darstellung der Erfindung

[0003] DerErfindungliegtdie Aufgabe zu Grunde, eine
solche Kabelbearbeitungseinrichtung derart weiter zu
entwickeln, dass sich der Wechsel der Diisenrohre ver-
einfacht.

[0004] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf bei einer
Vorrichtung nach dem Oberbegriff durch die kennzeich-
nenden Merkmale von Anspruch 1 geldst. Auf vorteilhafte
Weiterbildungen nehmen die Unteranspriiche Bezug.
[0005] Demgemass besteht das Magazin gemaf der
Erfindung aus einer Revolvertrommel, die um eine sich
parallel zu der Miindung erstreckende Achse drehbar in
dem Kopfdes Arms gelagertist, wobei die Revolvertrom-
mel so um ihre Achse verdrehbar ist, dass wahlweise ein
jedes Dusenrohr mit seinem Innendurchmesser in Dek-
kung mit der gedachten Verlangerung der Mindung
bringbar ist und wobei das jeweils ausgewahlte Diisen-
rohr wahlweise aus der Revolvertrommel vorziehbar
oder in der Revolvertrommel versenkbar ist. Damit ste-
hen samtliche Disenrohre andauernd und bereits am
Ende des Armes fiir einen bedarfsweise nétigen Wechsel
auf einen anderen Durchmesser des zu verarbeitenden
Kabels zur Verfligung. Ein Wechsel von einem Disen-
rohr zu einem anderen ist dadurch besonders schnell
und sicher vollziehbar. Auflerdem ist auch nach zahirei-
chen Wechseln der Disenrohre gewahrleistet, dass sich
jedes in seine Arbeitsposition uberflihrte Disenrohr ex-
aktin der gedachten Verlangerung der Miindung befindet
und ausgezeichnet geeignet ist, das jeweilige Kabel
durch und einem Bearbeitungswerkzeug zuzufiihren.
Verschleilbedingte Betriebsstérungen sind hinsichtlich
der sicheren Einfadelung und Hindurchfiihrung des zu
verarbeitenden Kabels durch das Diisenrohr in Richtung
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eines Bearbeitungswerkzeugs nicht zu erwarten.
[0006] Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung ist es
vorgesehen, dass die Revolvertrommel an dem von der
Miindung abgewandten Ende durch eine Abstltzplatte
mit einer Abstltzflache fir die Dusenrohre Uberdeckt ist,
dass die Abstultzplatte nur in der gedachten Verlange-
rung der Mindung mit einer einzigen Durchlassoffnung
fur ein einzelnes Diusenrohr versehen ist und dass die
Disenrohre durch Druckfedern entweder an die Abstitz-
flache andriickbar oder durch die Druckfedern durch die
Durchlassoéffnung hindurch bis zum Erreichen eines An-
schlags vorschiebbar sind. Die Disenrohre befinden
sind nur dann in ihrer Arbeitsposition, wenn sie sich in
dem Bereich zwischen der Mindung und der Durchlas-
soffnung befinden. Die Abstitzplatte verhindert dabei in
Verbindung mit den Druckfedern, dass sich irgendeines
der auferhalb der Arbeitsposition befindlichen Disen-
rohre unkontrolliert nach vorn verschieben und die freie
Schwenkbarkeit des Armes in Bezug auf irgend eine der
Arbeitsstationen behindern kann. Betriebsstérungen
wird dadurch weitestgehend vorgebeugt.

[0007] Demgegeniiber ragt das in der Arbeitsposition
vor der Miindung befindliche Dusenrohr soweit aus der
Abstitzplatte heraus, dass das zu verarbeitende Kabel
sicher zu den benétigten Bearbeitungswerkzeugen hin-
gefuhrt werden kann, beispielsweise zu einem Crimp-
werkzeug.

[0008] Fireinen Wechsel des Diisenrohresistes nach
einer vorteilhaften Ausgestaltung vorgesehen, dass das
jeweils durch die Durchlass6ffnung vorgeschobene Di-
senrohr mit der Stirnflache eines sich parallel zu der Miin-
dung erstreckenden, stationar gelagerten Dorns in Ein-
griff bringbar und durch Vorschieben des Kopfes oder
Armes in die Revolvertrommel automatisch zuriickbe-
wegbar ist. Im Anschluss an ein oberflachenbindiges
Versenken des Dusenrohrs in der Revolvertrommel
durch den Dorn kann die Revolvertrommel soweit um
ihre Achse verdreht werden, dass sich das gewlinschte,
neue Disenrohr in Deckung mit der Durchlasséffnung
befindet. Diese Relatiwerdrehung kann beispielsweise
mit einem progammgesteuerten Schrittschaltwerk be-
wirkt werden. Im Anschluss daran wird der Kopf oder
Arm wieder von der Stirnfliche des Dorns zuriickgezo-
gen, wodurch das ausgewahlte Disenrohr und in Dek-
kung mit der Durchlassé6ffnung befindliche Disenrohr die
Durchlassoffnung durchdringt und in seine vorgezogene
Arbeitsposition gelangt.

[0009] Nach einer anderen Ausgestaltung ist es fir ei-
nen Wechsel der Disenrohre vorgesehen, dass der
Dorn, bezogen auf eine Relativverdrehung der Revolver-
trommel, in Querrichtung unverriickbar mitjedem dervon
ihm jeweils abgestiitzten Diisenrohre in Eingriff bringbar
ist, dass die Durchlasséffnung, der Umfangsrichtung der
Revolvertrommel folgend in zumindest einer Querrich-
tung zu einem Schlitz erweitert ist, dass der Dorn durch
eine Schwenkbewegung des Arms dem Schlitz folgend
in diesen einfihrbar und das jeweils von ihm abgestutzte
Dusenrohr dabei zugleich in eine Position hinter der Ab-
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stutzflache UberfUhrbar ist. Der Schlitz hat eine radiale
Weite, die geringer ist als der Durchmesser der Disen-
rohre, gemessen in der gleichen Richtung. Dies hat zur
Folge, dass das von dem Dorn im Bereich des Schlitzes
hinter die Abstitzflache geschobene Diisenrohr daran
gehindert ist, nach Wegnahme des Dorns den Schlitz zu
passieren nach vorn zu passieren.

[0010] ZweckmaRig sind die Disenrohre in gleichma-
Rigen Umfangsabstanden in der Revolvertrommel auf-
nehmbar, wobei die Querverschiebbarkeit A des Doms
in dem Schlitz mindestens so grof ist wie der gegensei-
tige Mittelpunktsabstand B der in der Revolvertrommel
gelagerten Disenrohre. Dies ermdglicht es, die Revol-
vertrommel durch eine Querbewegung des Arms soweit
zuverdrehen, dass das jeweils in Umfangsrichtung nach-
folgende Dusenrohr zumindest am Ende der Querbewe-
gung in Deckung mit der Durchlasséffnung gelangt und
durch seine Druckfeder aus der Durchlasséffnung her-
ausschiebbar ist und seine Arbeitsposition gelangt. Es
ist somit fir einen Wechsel des Dusenrohrs bei einer
solchen Bauform kein Schrittschaltwerk oder ein ande-
rer, separater Antrieb nétig. Die dazu erforderlichen
Schwenk- sowie die in Langsrichtung des Dorns hin- und
hergehenden Bewegungen des Armes kénnen vielmehr
leicht in die fiir die Gibrigen Bewegungen des Armes oh-
nehin erforderliche Programmsteuerung mit einbezogen
werden.

[0011] AlszweckmaRig hates sich erwiesen, wenndie
Dusenrohre, bezogen auf die Revolvertrommel, unver-
drehbar sind. Sie haben dazu zweckmaRig ein an die
Aufnahmen in der Revolvertrommel angepasstes, poly-
gonférmiges Profil, beispielsweise eine quadratisches
Profil.

[0012] Die Dusenrohre kdnnen miteinerim Aulenum-
fang ihrer Wandung miindenden Durchbrechung fir ein
Druckwerkzeug versehen und auf3enseitig am vorderen
Ende von rechteckigem und am hinteren Ende zur Bil-
dung der Anschlage von T-formigem Profil sein. Die
Durchlassoéffnung fiir das Kabel ist zumeist zylindrisch
ausgebildetundin Richtung der der Miindung zugewand-
ten Einlass6ffnung hohlkegelig erweitert. Die Durchbre-
chung erlaubt es, ein zu bearbeitendes Kabel wahrend
der Bearbeitung mit einem Identifizierungsaufdruck oder
-kennzeichen zu versehen. Das dazu verwendete Druck-
werkzeug muss sich nicht unbedingt eines farbauftra-
gende Druckverfahren bedienen. Statt dessen kénnen
auch Prage- und Gravurverfahren zur Anwendung ge-
langen die sich mechanischer oder thermischer Mittel
bedienen oder die Lasertechnik anwenden. Dabei hat es
sich als zweckmaRig erwiesen, wenn die samtliche
Durchlassoffnungen der Dusenrohre flr die jeweiligen
Kabeldurchmesser so in den Diisenrohren platziert sind,
dass der obere Rand der Durchlasséffnungen in der Ar-
beitsposition denselben Abstand von der oberen Begren-
zungen des jeweiligen Dusenrohres hat. Der Hub der
stationar gelagerten Druckwerkzeuge kann demgemass
identisch sein und braucht beim Bedrucken von Kabeln
unterschiedlicher Durchmesser nicht standig verandert
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zu werden.

[0013] Die in Arbeitstellung zweckmaRig oben befind-
liche Durchbrechung des Dusenrohres fiir das Druck-
werkzeug kann schlitzférmig gestaltet, d.h. an der Ober-
seite des Disenrohrs angeordnet sein, wobei es zweck-
mafig ist, wenn sie sich parallel zur Langsrichtung bis
zum Ende des Disenrohrs erstreckt. Das Einfiigen und
Entnehmen des Druckwerkzeugs wird dadurch erleich-
tert.

Kurzbeschreibung der Zeichnung

[0014] Eine beispielhafte Ausfiihrung der Erfindung ist
in der beiliegenden Zeichnung dargestellt. Sie wird nach-
folgend n&her erldutert.

[0015] Es zeigen:

Fig. 1 den prinzipiellen Aufbau des schwenkbaren
Arms einer Kabelbearbeitungseinrichtung in einer
Position, in der ein Dusenrohr gewechselt wird

Fig. 2 den vorderen Teil des Arms nach Fig. 1 in
langsgeschnittener Darstellung

Fig. 3 die durch die Abdeckplatte verdeckte Revol-
vertrommel nach Fig. 2 in einer Ansicht von vorn

Fig. 4 ein beispielhaftes Disenrohr
Ausflihrung der Erfindung

[0016] Fig. 1. zeigt einen Ausschnitt aus einer Kabel-
bearbeitungseinrichtung, in dem Bauelemente, die fir
die Erfindung ohne Bedeutung sind, weggelassen wor-
den sind, beispielweise die Kabelzufihrung, die Bear-
beitungsstationen und ein Greifer fiir das Kabel, die im-
mer einen festen Bestandteil solcher Kabelbearbeitungs-
einrichtungen bilden. Ferner kann der Aufbau derart sein,
dass die Revolvertrommel 6, abweichend von der Dar-
stellung, unter dem Arm 2 platziert ist.

[0017] Eine solche Kabelbearbeitungseinrichtung
dientzur Konfektionierung von Kabeln in zumindest einer
und oft in mehreren kreisfémig verteilten Bearbeitungs-
stationen 1, in denen die Kabel beispielsweise abisoliert
und mit Crimpkontakte oder ahnlichem verbunden wer-
den. Die Kabel kénnen unterschiedliche Durchmesser
haben, was es erforderlich macht, am vorderen Ende
des Armes exakt an die jeweiligen Durchmesser ange-
passte Dusenrohre zur Verfligung zu haben, um einen
solchen Crimpprozess stérungsfrei und mit der erforder-
lichen Prazision durchfiihren zu kénnen.

[0018] Derin Fig. 1 gezeigte Teil einer solchen Kabel-
bearbeitungseinrichtung umfasst zu diesem Zweck ei-
nen um eine vertikale Achse schwenkbaren Arm 2 mit
einem Kopf 3, der zumindest in Langsrichtung 19 vor-
und zurlickverschiebbar ist, eine Kabelzuflihrung mit ei-
ner Mindung 4 sowie ein Magazin, in dem mehrere Di-
senrohre 5 langsverschiebbar aufgenommen sind, die
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wahlweise vor der Mindung 4 arretierbar sind und die
unterschiedliche Innendurchmesser haben, wobei das
Magazin aus einer Revolvertrommel 6 besteht, die um
eine sich parallel zu der Miindung erstreckende Achse
7 drehbar in dem Kopf 3 gelagert ist, wobei die Revol-
vertrommel 6 so verdrehbar ist, dass wahlweise ein jedes
Dusenrohr 5 mit seinem Innendurchmesser in Deckung
mit der gedachten Verlangerung der Miindung 4 bringbar
ist und wobei das jeweils ausgewahlte Disenrohr 5 wahl-
weise aus der Revolvertrommel 6 vorziehbar oder in der
Revolvertrommel 6 versenkbar ist.

[0019] Die Revolvertrommel 6 und die darin aufge-
nommenen Disenrohre 5 kénnen aus einem sehr leich-
ten Material bestehen, beispielsweise aus Aluminium, Ti-
tan oder einem faserverstarkten Kunststoff, um unnétig
groRe Massenkonzentrationen an dem schwenkbaren
Arm 2 zu vermeiden und weiterhin schnelle und erschit-
terungsfreie Schwenkbewegungen des Armes zu er-
moglichen. Diese sind erwiinscht, um kurze Taktzeiten
bei der Bestlickung von Kabeln zu erzielen.

[0020] Die Disenrohre 5 sind in der Revolvertrommel
6 auf Druckfedern 10 parallel zur Langsrichtung 19 der
Miindung 4 abgestitzt. Die Revolvertrommel 6 ist mit
einer Achse 7 drehbar in dem Arm 2 gelagert, die sich
parallel zu dessen Langsrichtung und zu der Miindung
4 erstreckt. Ferner ist die Revolvertrommel 6 in Richtung
des stationar gelagerten Dorns 12 durch eine Relativver-
schiebung des Arms 2 in Langsrichtung 19 hin- und her-
bewegbar.

[0021] Durch eine solche Relativverschiebung in
Langsrichtung 19 sind die jeweils durch die Durchlass-
6ffnung 18 vorgeschobenen Diisenrohre 5 mit der Stirn-
flache eines sich parallel zu der Miindung 4 erstrecken-
den, stationar gelagerten Dorns12 in Eingriff bringbar
und durch Vorschieben des Kopfes 3 oder Armes 2 ge-
gen die Kraft der zugehdrigen Druckfeder 10 in die Re-
volvertrommel 6 zurlickbewegbar. Wird der Arm 2 oder
der Kopf 3 entgegengesetzt verschoben, dann wird das
Disenrohr 5 durch die Kraft der Druckfeder 10 zunachst
weiterhin in Anschlagberihrung zu dem Dorn 12 verblei-
ben und die Durchlasséffnung 18 nach aulen passieren,
bis ihr Anschlag 11 in Anlageberihrung mit einem nach
innen vorstehenden Flansch der Revolvertrommel 6 ge-
langt, wie in Fig. 2 gezeigt. Hin- und Herverschiebungen
des Arms in Langsrichtung 19 ermdglichen damit das
Ausfahren und Versenken der Disenrohre in Bezug auf
die Revolvertrommel 6.

[0022] In Fig. 2 wird ferner gezeigt, dass die Revolver-
trommel 6 an dem von der Miindung 4 abgewandten En-
de durch eine Abstiitzplatte 8 mit einer Abstltzflache 9
fir alle auRerhalb lhrer Arbeitsposition befindlichen DU-
senrohre 5 Uberdeckt ist, wobei die Abstitzplatte 8 nur
in der gedachten Verlangerung der Miindung 4 mit einer
Durchlass6ffnung 18 fir ein einzelnes Disenrohr 5 ver-
sehen ist. Die DUsenrohre 5 sind dabei durch Druckfe-
dern 10 entweder an die Abstitzflache 9 andriickbar oder
durch die Durchlasséffnung 18 hindurch bis zum Errei-
chen eines Anschlags 11 vorschiebbar.
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[0023] Der Dorn 12 kann stirnseitig mit einer Gleitfla-
che versehen sein, was es gestattet, die Revolvertrom-
mel 6 nach dem vollstadndigen Versenken eines Disen-
rohres 5 in seiner Aufnahme soweit zu verdrehen, dass
sich ein anderes, gewlnschtes Dusenrohr in Deckung
mit der Durchlasséffnung 18 befindet. Durch Zuruickfah-
ren des Armes 2 bzw. des Kopfes 3 von der Stirnflache
des Doms 12 tritt das Disenrohr dann durch die Kraft
der es abstiitzenden Druckfeder 10 aus der Durchlass-
offnung 18 aus, bis der Anschlag 11 erreicht ist und sich
der Dorn 12 bei weiterem Zuriickfahren von dem Disen-
rohr 5 I8st und der Arm 2 erneut frei schwenkbar ist. Die
dazu erforderliche Verdrehung der Revolvertrommel
kann programmgesteuert, mit einem Schrittschaltwerk
und/oder motorisch erfolgen.

[0024] Fig. 3 verdeutlicht den Wechsel des Diisenroh-
res bei einer Bauform nach Fig. 1, bei der es keiner se-
paraten, motorischen Antriebe zu diesem Zweck bedarf.
Die Darstellung zeigt den Blick von vorn auf die Abstiitz-
platte 8, wobei die dahinter angeordneten Teile gestri-
chelt angedeutet sind. Der Dorn 12, bezogen auf eine
Relativverdrehung der Revolvertrommel 6, ist dabei in
Querrichtung unverriickbar mit jedem der von ihm abge-
stitzten und die Durchlasséffnung 18 durchdringenden
Dusenrohre 5 in Eingriff bringbar, hier mit dem obersten
der Dusenrohre 5, wie in Fig. 1 gezeigt. Durch Vorschie-
ben des Arms 2 oder des Kopfes 3 in Richtung des Dorns
wird zunachst bewirkt, dass das die Durchlassoffnung
18 durchragende Diisenrohr 5 in die Revolvertrommel 6
zuriickgeschoben wird, bis es sich ganz hinter der Ab-
stutzplatte 8 befindet. Die Durchlasséffnung 18 ist in
Querrichtung, der Umfangsrichtung der Revolvertrom-
mel folgend, nach links zu einem Schlitz 13 erweitert und
so dimensioniert, dass der Dorn 12 durch eine seitliche
Schwenkbewegung 18 des Arms 2 (Fig. 1) in Querrich-
tung in den Schlitz 13 einflhrbar ist. Das Diisenrohr 5
wird dabei von ihm mitgefiihrt und zugleich die Revolver-
trommel 6 in eine Relativverdrehung versetzt. Bei dem
gezeigten Ausfiihrungsbeispiel haben die in der Revol-
vertrommel 6 aufgenommenen Disenrohre 5 gleichma-
Rige Umfangsabstande von einander und die Querver-
schiebbarkeit A des Doms 12 in dem Schlitz 13 ist min-
destens so groB} ist wie der gegenseitige Mittelpunktsab-
stand B der in der Revolvertrommel 6 gelagerten Diisen-
rohre 5. Dadurch wird erreicht, dass das in Umfangsrich-
tung als nachstes nachfolgende Diisenrohr 6 bei weiterer
Querbewegung des Arms 2 in Deckung mit der Durch-
lassoffnung 18 bringbar ist mit der Folge, dass es von
der dahinter angeordneten Druckfeder 10 aus seiner Ru-
helage in der Revolvertrommel 6 durch die Durchlass-
6ffnung 18 hindurch in seine Arbeitsposition verlagert
wird. Die Schwenkbewegung des Arms ist dann zu un-
terbrechen und der Kopf 3 oder Arm 2 kann in seine ur-
springliche Position zuriickgezogen werden, wie durch
den Doppelpfeil 19 in Fig. 1 angedeutet. Das neue DU-
senrohr 5 kann damitin Betrieb genommen werden, wah-
rend das urspriingliche in die Revolvertrommel 6 zuriick-
verlagert ist und mit seiner Stirnflache federnd an der
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Abstitzflache 9 der Abstltzplatte 8 anliegt. Hervorzuhe-
ben ist, dass es zu einem solchen Wechsel des Disen-
rohres 5 keines separaten Antriebs bedarf und dass die
ohnehin vorhandenen Antriebs- und Steuerungsmecha-
nismen flr die Schwenkung und Hin- und Herbewegung
des Armes 2 hierfiir vollauf geniigen.

[0025] Bei dem vorstehend beschriebenen Wechsel
des Dusenrohres 5 Uberlagert sich die horizontale
Schwenkbewegung des Armes 2 mit der Rotationsbe-
wegung der Revolvertrommel 6 um ihre Achse 7. Daher
ist es erforderlich, dass der Schlitz 13 der Umfangsrich-
tung der Revolvertrommel 6 entsprechend gestaltet ist,
wie in Fig. 3 gezeigt, und dass der in Querrichtung un-
verschiebbare Dorn 12 zumindest im Bereich des vorde-
ren Endes entsprechend absenkbar ist. Er kann zu die-
sem Zweck in vertikaler Richtung auf einer Feder 14
nachgiebig gelagert sein.

[0026] Ferner kann es vorgesehen sein, dass sich ein
solcher Schlitz 13 in Querrichtung beiderseits an die
Durchlasso6ffnung 18 anschliel3t. Bei einer solchen Aus-
bildung kann der Disenrohrwechsel nicht nur in einer
Richtung aufdas zunachst benachbarte Dusenrohr 5 vor-
genommen werden sondern in beiden Richtungen auf
die jeweils benachbarten Disenrohre 5, was die Um-
schaltflexibilitét verbessert.

[0027] AlszweckmaRig hates sich erwiesen, wenn die
Dusenrohre 5, bezogen auf die Revolvertrommel 6, un-
verdrehbar sind. Da sich immer nur ein Disenrohr 5 in
Arbeitsposition befinden kann, in dem gezeigten Ausflh-
rungsbeispiel ist dies das oberste der Diisenrohre 5, ha-
ben sie in der Arbeitsposition immer dieselbe Stellung,
bezogen auf die in die Konfektionierung eines zu verar-
beitenden Kabels einbezogenen und nachfolgend ange-
steuerten Werkzeuge der Arbeitsstationen. Demgemass
kdénnen die Disenrohre 5 an dem den Werkzeugen zu-
gewandten Ende an die Platzverhéltnisse der Werkzeu-
ge geometrisch angepasst werden, was ein dichteres
Heranflihren ermdglicht und damit eine bessere Flihrung
der zu verarbeitenden Kabel. Fiir einen stérungsfreien
und schnellen Konfektionierprozess ist das von grofiem
Vorteil.

[0028] Das in Fig. 4 gezeigte Disenrohr 5 ist mit einer
im AuRBenumfang seiner Wandung miindenden Durch-
brechung 15 fiir ein Druckwerkzeug versehen und au-
Renseitig am vorderen Ende von rechteckigem und am
hinteren Ende zur Bildung der Anschldge 11 von T-for-
migem Profil. Der Durchlass 16 fir das Kabel ist zylin-
drisch und in Richtung der der Miindung 4 zugewandten
Einlassoffnung 17 hohlkegelig erweitert. Die Durchbre-
chung erlaubt es, ein zu bearbeitendes Kabel wahrend
der Bearbeitung mit einem Identifizierungsaufdruck oder
-kennzeichen zu versehen. Das dazu verwendete Druck-
werkzeug muss sich nicht unbedingt eines farbauftra-
genden Druckverfahrens bedienen. Statt dessen kénnen
auch Prage- und Gravurverfahren zur Anwendung ge-
langen die sich mechanischer oder thermischer Mittel
bedienen oder die Lasertechnik anwenden.

[0029] Die Durchbrechung 15 ist schlitzférmig gestal-
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tet und an der Oberseite des Disenrohrs 5 angeordnet.
Die Durchbrechung 15 erstreckt sich dabei parallel zur
Langsrichtung bis zu dessen Ende, was das Einfligen
und Entnehmen des Druckwerkzeugs erleichtert. Sie ist
bei allen in einer Trommel enthaltenen Disenrohren 5
von ubereinstimmender, radialer Tiefe, wodurch das
nicht gezeigte Druckwerkzeug ein jedes Kabel, dass den
Durchlass 16 passiert, unter identischen Bedingungen
bedrucken kann. Je nach Durchmesser der in den ver-
schiedenen Dusenrohre 5 enthaltenen Durchldsse 16
sind diese folglich so darin angeordnet, dass sich Uber-
einstimmende Abstéande von der dem Druckwerkzeug
zugewandten Oberseite ergeben.

Patentanspriiche

1. Kabelbearbeitungseinrichtung mit mehreren Bear-
beitungsstationen zur Konfektionierung eines Ka-
bels (1), umfassend zumindest einen vor die Bear-
beitungsstationen schwenkbaren Arm (2) mit einem
Kopf (3), der zumindest in einer Richtung vor- und
zurlickschiebbar ist, eine Kabelzuflihrung mit einer
Mindung (4) sowie ein Magazin, in dem mehrere
Disenrohre (5) langsverschiebbar aufgenommen
sind, die wahlweise vor der Mliindung (4) arretierbar
sind und die unterschiedliche Innendurchmesser ha-
ben, dadurch gekennzeichnet, dass das Magazin
aus einer Revolvertrommel (6) besteht, die um eine
sich parallel zu der Miindung erstrekkende Achse
(7) drehbar in dem Kopf (3) gelagert ist, dass die
Revolvertrommel (6) so verdrehbar ist, dass wahl-
weise ein jedes Duisenrohr (5) mit seinem Innen-
durchmesser in Deckung mit der gedachten Verlan-
gerung der Miindung (4) bringbar ist und dass das
jeweils ausgewahlte Disenrohr (5) in dieser Position
wahlweise aus der Revolvertrommel (6) vorziehbar
und in der Revolvertrommel (6) versenkbar ist.

2. Kabelbearbeitungseinrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Revolvertrommel
(6) an dem von der Miindung (4) abgewandten Ende
durch eine Abstlitzplatte (8) mit einer Abstitzflache
fur die Dusenrohre (5) Uberdeckt ist, dass die Ab-
stutzplatte (8) nur in der gedachten Verlangerung
der Miindung (4) mit einer Durchlassoffnung (18) fiir
ein einzelnes Disenrohr (5) versehen ist und dass
die Dusenrohre (5) durch Druckfedern (10) entweder
an die Abstutzflache (9) andruickbar oder durch die
Druckfedern (10) durch die Durchlasséffnung (18)
hindurch bis zum Erreichen eines Anschlags (11)
vorschiebbar sind.

3. Kabelbearbeitungseinrichtung nach Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die durch die Durch-
lasso6ffnung (18) vorgeschobenen Disenrohre (5)
mit einem sich parallel zu der Mindung (4) erstrek-
kenden, stationdr gelagerten Dorn (12) in Eingriff
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bringbar und durch Vorschieben des Kopfes (3) oder
Armes (2) in die Revolvertrommel (6) zurlickbeweg-
bar sind.

Kabelbearbeitungseinrichtung nach Anspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, dass der Dorn (12), bezo-
gen auf eine Relativverdrehung der Revolvertrom-
mel (6), in Querrichtung unverrickbar mit jedem der
von ihm abgestitzten Duisenrohre (5) in Eingriff
bringbar ist.

Kabelbearbeitungseinrichtung nach Anspruch 3 und
4, dadurch gekennzeichnet, dass die Durchlass-
6ffnung (18) in zumindest einer Umfangsrichtung zu
einem Schlitz (13) erweitert ist, dass der Dorn (12)
durch eine seitliche Schwenkbewegung des Arms
(2) in den Schlitz (13) einfiihrbar und das jeweils von
ihm abgestutzte Disenrohr (5) dabei zugleich in eine
Position hinter der Abstltzflache (9) Gberflhrbar ist.

Kabelbearbeitungseinrichtung nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Dusenrohre (5)
in gleichmafligen Umfangsabsténden in der Revol-
vertrommel (6) aufnehmbar sind und dass die Quer-
verschiebbarkeit A des Dorns (12) in dem Schlitz
(13) mindestens so groR ist wie der gegenseitige Mit-
telpunktsabstand B der in der Revolvertrommel (6)
gelagerten Dusenrohre (5).

Kabelbearbeitungseinrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die Dusenrohre (5), bezogen auf die Revolvertrom-
mel (6), unverdrehbar sind.

Kabelbearbeitungseinrichtung nach Anspruch 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die Disenrohre mit
einer im Auflenumfang ihrer Wandung miindenden
Durchbrechung (15) fiir ein Druckwerkzeug verse-
hen sind.

Kabelbearbeitungseinrichtung nach Anspriiche 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Durchbre-
chung (15) schlitzformig gestaltetist und sich parallel
zur Langsrichtung erstreckt.

Kabelbearbeitungseinrichtung nach einem der An-
spriiche 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass
die Durchbrechung (15) an der Oberseite des Du-
senrohrs (5) angeordnet ist.
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Fig. 2
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Fig. 3
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