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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Klebebinden von Buchblocks

(57)  Beim Klebebinden von in einer Fordereinrich-
tung (5) gehaltenen, aus mehreren Falzbogen und/oder
Blattern gebildeten Buchblocks (2), bei dem geschmol-
zener Klebstoff auf den Blockriicken aufgetragen wird,
ist verfahrensgemal vorgesehen, dass fir eine dem
Klebstoffauftragen nachfolgende individuelle Behand-
lung des Buchblocks (2) der aufgetragene Klebstoff von
gekuhlter Luft derart beaufschlagt wird, dass sich eine
fur die jeweilige nachfolgende Behandlung erforderliche

Klebstofffilmbildungsphase zeitgenau ausbildet. Die
Vorrichtung zur Durchfiihrung des erfindungsgemafen
Verfahrens besteht aus einer der Beleimeinrichtung (9.1,
9.2) nachgeordneten, auf den aufgetragenen Klebstoff
einwirkenden Kuhlluftzufiihrvorrichtung (21, 22, 23) und
einer zugeordneten Steuerungseinrichtung (24 a, 26, 28)
zur Ermittlung und Einstellung eines erforderlichen In-
tensitatsgrads der zugefiihrten Kihlluft. Die Abkihlung
wird beschleunigt, wodurch sich eine definierte Verkiir-
zung der klebstoffoffenen Zeit erzielen I&sst.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Klebebinden von in einer Férdereinrich-
tung gehaltenen, aus mehreren Falzbogen und/oder
Blattern gebildeten Buchblocks, bei dem geschmolzener
Klebstoff auf den Blockriicken aufgetragen wird.

[0002] Das Klebebinden von Buchblocks stellt ein
stoffschllssiges Bindeverfahren dar, bei dem durch Fi-
gen der zusammengetragenen Bogen oder Blatter durch
Auftragen eines speziellen Klebstoffs auf den Blockrik-
ken eine unldsbare Verbindung entsteht. Es werden Di-
spersions-, Heilschmelz- oder Polyurethanklebstoffe
mittels Walzen- oder Diisenleimwerken aufgetragen. Fir
die Ubertragung geschlossener Klebstofffilme hinrei-
chender Dicke sind mehrschichtige, d.h. nacheinander
erfolgende Klebstoffauftrage vorteilhaft, wobei die ver-
schiedenen Klebstoffarten kombiniert werden kénnen.
[0003] In dem Fachbuch [Dieter Liebau, Inés Heinze /
Industrielle Buchbinderei / Verlag Beruf + Schule, 2001]
ist auf Seite 305 ff der maschinentechnische Aufbau von
Klebebindern beschrieben. Als Férdereinrichtungen fir
die Buchblocks sind Plattenketten- sowie hin und her
bzw. umlaufende Klammerwagensysteme bekannt.
Nach der Uberfiihrung des zusammengetragenen Buch-
blocks in die Fordereinrichtung durchlauft der Buchblock
eine oder mehrere Riickenbearbeitungsstationen. Es fol-
gen ein oder mehrere Leimauftragswerke. Von einer Um-
schlaganlegestation wird dem am Riicken und ggf. rik-
kennahen Seitenflachen beleimten Buchblock ein Um-
schlag zugeflihrt und mit einer Andriickstation um den
Blockriicken gelegt und fest angedriickt. Klebebinder
kénnen Uber eine vor der Umschlaganlegestation ange-
ordnete Falzelstation verfigen, mit der Falzelstreifen in
etwas grolerer Breite als der Blockriicken am selbigen
anlegbar sind, um dann mit der Andriickstation ange-
presst zu werden.

[0004] Eine wichtige Kenngréfie bei der Verarbeitung
von Schmelzklebstoff (HeiRschmelz- oder Polyu-
rethanklebstoff) ist dessen klebstoffoffene Zeit, innerhalb
der die Anbringung des Umschlags am beleimten Block-
ricken zu erfolgen hat, um eine sichere und dauerhafte
Verklebung zu gewahrleisten. Sie ist abhangig von der
Zusammensetzung des Klebstoffs, seiner Auftragstem-
peratur und -dicke sowie den Materialeigenschaften der
Kleblinge (z.B. Warmeleitfahigkeit). Maschinenseitig ist
die erforderliche, klebstoffoffene Zeit durch den Abstand
zwischen dem Leimauftragswerk und der Umschlagan-
drickstation sowie die Maschinengeschwindigkeit fest-
gelegt. Zur Verlangerung der klebstoffoffenen Zeit kon-
nen zwischen dem letzten Leimauftragswerk und der An-
druckstation Infrarotstrahler als Warmhaltestrecke fir die
mit Schmelzklebstoff beleimten Blockriicken installiert
sein. Nachteilig an den relativ tragen Infrarotstrahlerniist,
dass bei Maschinengeschwindigkeitsénderungen eine
bedarfsgerechte Warmezufihrung zur exakten Einhal-
tung der jeweils erforderlichen klebstoffoffenen Zeit nicht
gegeben ist.
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[0005] Neben der Warmhaltung des aufgetragenen
Schmelzklebstoffs ist andererseits die Beschleunigung
seines Ausharteprozesses von Interesse, um eine mdég-
lichst schnelle Weiterverarbeitung zu ermdglichen. Eine
rasche Abkiihlung ist bspw. erforderlich, wenn abgeleim-
te Buchblocks ohne Anbringen eines den aufgetragenen
Schmelzklebstoff abdeckenden Falzels oder Umschlags
aus der Fordereinrichtung des Klebebinders ausgefihrt
werden sollen. Bekannt sind entlang der Férderstrecke
angeordnete, Umgebungsluft gegen den beleimten
Blockriicken blasende Geblase. lhre Effizienz ist jedoch
eingeschrankt, wenn der Klebebinder unter warmen Um-
gebungstemperaturen betrieben wird. Bekanntist auer-
dem das Heranfilhren von Wasser an den beleimten
Blockriicken, bspw. mit einem daflir umfunktionierten
Walzenleimwerk, wodurch der Klebstofffilm abge-
schreckt und druckbeaufschlagbar werden soll, ohne zu
kleben. Dabei besteht jedoch die Gefahr der ibermani-
gen Wasseraufnahme durch den Buchblock, was zur
Wellenbildung im Buchblock fihren kann.

[0006] Problematisch beim Klebebinden ist, dass im
Falle eines nicht bzw. fehlerhaft zugefiihrten Umschlags
oder Falzels die Férdereinrichtung zur Entnahme des as-
soziierten Buchblocks angehalten werden muss, damit
nachgeordnete Andrlickelemente nicht in Kontakt mit
dem offenen Klebstoff des betreffenden Buchblocks ge-
langen und dadurch verschmutzen.

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren und eine Vorrichtung zum Klebebinden von in
einer Fordereinrichtung gehaltenen, aus mehreren Falz-
bogen und/oder Blattern gebildeten Buchblocks, beidem
geschmolzener Klebstoff auf den Blockriicken aufgetra-
gen wird, zu schaffen, das bzw. die es ermdglicht, den
Abkihlungsverlauf des aufgetragenen Schmelzkleb-
stoffs gezielt zu beeinflussen, um eine sichere und dau-
erhafte Verklebung bei unterschiedlichen Forderge-
schwindigkeiten der Buchblocks zu gewahrleisten. Eine
weitere Aufgabe besteht darin, bei irregularen Betriebs-
zustanden einen Weiterbetrieb der Férdereinrichtung zu
ermdglichen.

[0008] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf dadurch
gelodst, dass fiir eine dem Klebstoffauftragen nachfolgen-
de individuelle Behandlung des Buchblocks der aufge-
tragene Klebstoff von gekihlter Luft derart beaufschlagt
wird, dass sich eine fur die jeweilige nachfolgende Be-
handlung erforderliche Klebstofffilmbildungsphase zeit-
genau ausbildet. Die Erfindung geht neue Wege, indem
die klebstoffoffene Zeit des aufgetragenen Klebstoff nicht
wie bisher von Heizelementen verlangert sondern durch
die Beaufschlagung von exakt dosierter Kihlluft verkiirzt
wird. Durch die gezielte, beschleunigte Abkihlung und
damit Verkilirzung der klebstoffoffenen Zeit kann ein be-
stimmter Schmelzklebstoff, der aufgrund seiner einge-
pragten, relativlangen klebstoffoffenen Zeit firlangsame
Fordergeschwindigkeiten der Buchblocks vorgesehen
ist, auch fur hohe Férdergeschwindigkeiten und damit
kurze maschinenoffene Zeiten verwendet werden, so-
dass ein Klebstoffwechsel beim Betrieb der Forderein-
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richtung in unterschiedlichen Geschwindigkeitsberei-
chen in Fortfall gelangen kann und trotzdem eine sichere
und dauerhafte Verklebung gewahrleistet ist.

[0009] Die oben genannten, auf die klebstoffoffene
Zeit Einfluss nehmenden Faktoren, insbesondere die
Auftragstemperatur und -dicke, kdnnen im Hinblick auf
eine optimale Beleimung festgelegt werden, wahrend die
gezielte Kuhlluftbeaufschlagung als Regulativ fir die ge-
wiinschte klebstoffoffene Zeit zur Verfiigung steht.
[0010] Eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des erfin-
dungsgemaflen Verfahrens besteht aus einer der Be-
leimeinrichtung nachgeordneten, auf den aufgetragenen
Klebstoff einwirkenden Kuhlluftzufiihrvorrichtung und ei-
ner zugeordneten Steuerungseinrichtung zur Ermittlung
und Einstellung eines erforderlichen Intensitatsgrads der
zugefuhrten Kihlluftim Hinblick auf eine zeitgenaue Aus-
bildung einer gewiinschten Klebstofffilmbildungsphase
fur eine nachfolgende Behandlung des Buchblocks.
[0011] Zur Verstarkung der Klebstoffabkihlung kénn-
te feuchtkalte Luft auf den aufgetragenen Klebstoff ge-
leitet werden.

[0012] ZweckmaRig konnte die Kuihlluftbeaufschla-
gung bezlglich ihres Intensitédtsgrades in Abhangigkeit
der Buchblockférdergeschwindigkeit erfolgen.

[0013] Die Kihlluftbeaufschlagung kénnte zwischen
zwei aufeinander folgenden Klebstoffauftragen erfolgen,
wodurch ein erster niedrigviskoser Klebstoffauftrag so-
weit verfestigt wird, dass in einem nachfolgenden Auftrag
ein hochviskoser Klebstoff aufgetragen werden kann.
[0014] Deraufgetragene Klebstoff kdnnte derart inten-
siv von Kuhlluft beaufschlagt werden, dass dieser an-
schlieend druckbeaufschlagbar ist, ohne zu kleben, so-
dass der beleimte Blockricken von Forder-, Fihrungs-
und/oder Andriickelementen kontaktiert werden kann.
[0015] Vorzugsweise erfolgt die intensive Kihlluftbe-
aufschlagung fur den Fall, dass ein mit dem Blockriicken
und/oder riickennahen Seitenflachen zu verklebender
Umschlag und/oder Falzel nicht bzw. fehlerhaft zugefiihrt
wird, sodass die Fordereinrichtung nicht mehr angehal-
ten werden muss.

[0016] Mit dem Vorteil einer effektiven Kihlung ist die
Kihlluftzufuhrvorrichtung mit einem Kuhllufterzeuger
verbunden. Vorzugsweise bestehend aus einem oder
mehreren als Wirbelrohr ausgebildeten Kiihldisen, wel-
che eine einfache Regulierung des Kihlluft-Intensitats-
grades durch Variation ihrer Drosselweite ermdglichen.
[0017] ZurBefeuchtungder gekihlten Luft umfasstdie
Kuahlluftzufiihrvorrichtung eine Dampflanze o. dgl. Be-
feuchtungseinrichtung.

[0018] Vorzugsweise lasst sich der Volumenstrom
und/oder die Temperatur der zugefiihrten Kuhlluft mit der
Steuerungseinrichtung einstellen und verstellen.

[0019] Vorteilhaft ist die Auswertung relevanter Pro-
duktionsparameter, wie Klebstoffauftragsdicke, -tempe-
ratur, Produktformate, Férdergeschwindigkeit usw., so-
wie der jeweils aktuellen Betriebszustédnde durch die
Steuerungseinrichtung, zur Ermittlung und Einstellung
des jeweils aufzubringenden Kuhlluft-Intensitatsgrades
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und/oder zum Ein- und Ausschalten der Kunhlluftbeauf-
schlagung.

[0020] Vorzugsweise weist die Kuhlluftzufiihrvorrich-
tung einen entsprechend der zu beaufschlagenden
Buchblockdicke verstellbaren Kihlluftverteiler auf.
[0021] Das erfindungsgemale Verfahren wird an ei-
nem Klebebinder oder einer Ableimmaschine fir die Her-
stellung von Blchern oder Broschuren verwendet.
[0022] Die Merkmale der vorliegenden Erfindung wer-
den in der folgenden Beschreibung einer bevorzugten
Ausfiihrungsform anhand der beigefligten, nachstehend
aufgefiihrten Zeichnungen erlautert. Es zeigen

Fig.1  einen Klebebinder zur Herstellung einer klebe-
gebundenen Broschur in vereinfachter per-
spektivischer Ansicht;

Fig.2 den Aufbau einer Kuhlluftzufihrung.

[0023] Fig. 1 zeigt in vereinfachter Ansicht einen Kle-

bebinder 1, der eine Férdereinrichtung 5 mit einer Viel-
zahl von in einer geschlossenen, ovalférmigen Umlauf-
bahn kontinuierlich bewegbaren und antriebsmaRig mit-
einander verbundenen Buchblockzangen 6 aufweist, mit
einer Einfuhr 7 zum Zufiihren der aus Falzbogen zusam-
mengetragenen Buchblocks 2 zu den Buchblockzangen
6 und mit einer Ausfuhr 16 zum Ausfiihren der klebege-
bundenen Broschuren 4 oder Buchblocks.

[0024] Entlang einer ersten geradlinigen Forderstrek-
ke der Fordereinrichtung 5 sind Einrichtungen zur Rik-
kenbearbeitung 8, zur Rickenbeleimung 9.1 und 9.2 und
zur Seitenbeleimung 10 der Buchblocks 2 angeordnet.
Entlang der zweiten geradlinigen Férderstrecke befinden
sich eine Umschlagzufiihrung 11 und wenigstens eine
Umschlaganpressung 15. Umschlage 3 werden aus ei-
nem Magazin 12 vereinzelt und einer Rilleinrichtung 13
zugefihrt. Der mit wenigstens einer zweifachen Ricken-
rillung 3 a versehene Umschlag 3 wird an einen aus zwei
parallel nebeneinander liegenden Férderriemen 14 a mit
Mitnehmern 14 b gebildeten Umschlagférderer 14 Giber-
geben und von diesem bis zu einer Andriickrolle 15 a
transportiert, die den Umschlag 3 an den beleimten Rik-
ken des Buchblocks 2 drlckt. Der Andriickrolle 15 a
nachfolgend pressen umlaufende Andrlickschienen 15
b den Umschlag 3 am Riicken und riickennahen Seiten-
flachen fest an.

[0025] Erfindungsgemal ist der Klebebinder 1 mit
Kahlluftzufihrungen 21, 22, 23 ausgestattet. Mit ihnen
kann der aufgetragene Klebstoff am Blockriicken derart
mit gekuhlter Luft beaufschlagt werden, dass sich eine
fur die jeweilige nachfolgende Behandlung erforderliche
Klebstofffilmbildungsphase zeitgenau ausbildet. In Fig.
1 sind der Ubersicht halber nur die endseitigen Kiihlluft-
verteiler 20 dargestellt, um die verschiedenen Positionen
der Kuhlluftzufiihrungen 21, 22, 23 entlang der Forder-
einrichtung 5 zu veranschaulichen.

[0026] Der Aufbau einer Kuhlluftzufihrung 21, 22, 23
ergibt sich aus Fig. 2. Als Kihllufterzeuger kommen als
Wirbelrohr ausgebildete Kihldisen 24 zum Einsatz,
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auch Hilsch-Rohre genannt. Sie werden mit tangential
ins Rohr eingeleiteter Druckluft P beaufschlagt. Es ent-
steht ein Wirbel um die Rohrachse, welcher nur teilweise
an einem Ende der Kuhldlse 24 Uber eine Drossel ent-
weicht. Die Ubrige, weiterhin wirbelnde Luft wird im In-
nern des erstgenannten Wirbels zum anderen Ende der
Kihldise gezwungen. Sie kihlt sich dabei um mehr als
28° unter die zugeflhrte Drucklufttemperatur ab, wobei
die Warme an den &auBeren Luftwirbel abgegeben und
Uber den durch die Drossel abgeleiteten Luftstrom aus
der Kuhldise 24 abgefiihrt wird.

[0027] Die gekihlte Luft gelangt Uber Leitungsrohre
25 zum zugeordneten, auf Blockdicke verstellbaren
Kihlluftverteiler 20, wo der Kiihlluftstrom Vi zur Abkiih-
lung des aufgetragenen Klebstoffs iber die Blockdicke
verteilt gegen den beleimten Blockriicken geleitet wird.
Eine Verstarkung der Klebstoffabkiihlung kann erzielt
werden, in dem die gekuhlte Luft von einer mit Wasser-
dampf W versorgten Dampflanze 27 befeuchtet wird.
[0028] Zur gezielten Beaufschlagung und damit defi-
nierten Abkiihlung des Klebstoffs ist der jeweiligen Kihl-
luftzufihrung 21, 22, 23 eine Steuerung 28 zugeordnet,
die auf die die Temperatur und den Volumenstrom be-
stimmende Drosseleinstellung 24 a der Kihldise 24
wirkt und auBerdem ein Ventil 26 im Leitungsrohr 25
schaltet.

[0029] In der Steuerung 28 werden die Schalt- und
Stellsignale durch Auswertung relevanter, von einer
Ubergeordneten Steuerung 29 des Klebebinders 1 be-
reitgestellten Produktionsparameter, wie Produktionsart,
Klebstoffauftragsdicke, -temperatur, Produktformate,
Fordergeschwindigkeit usw., ermittelt. Dabei werden
auch die jeweils aktuellen Betriebszusténde des Klebe-
binders 1 berticksichtigt. Beispielhafte Einsatzmdglich-
keiten der Kihlluftzufihrung 21, 22, 23 sind nachfolgend
aufgefihrt:

[0030] Die Anordnung einer Kiihlluftzufiihrung 21 zwi-
schen einer ersten und zweiten Ruckenbeleimung 9.1
bzw. 9.2 (Two-Shot-Beleimsystem) ermdglicht die ge-
zielte Zwischenkihlung des ersten Leimauftrags, wo-
durch ein erster niedrigviskoser Klebstoffauftrag soweit
verfestigt wird, dass in einem nachfolgenden Auftrag ein
hochviskoser Klebstoff aufgetragen werden kann, ohne
dass der erste Klebstoffauftrag durch den zweiten Auf-
trag wieder vom Blockricken abgezogen wird. Die mit
der ersten Rickenbeleimung aufgebrachte Leimauf-
tragsstarke kann dadurch vergroRRert werden.

[0031] Eine weitere Einsatzméglichkeit der erfin-
dungsgemafen Kihlluftzufihrung liegt in der definierten
Einstellung der klebstoffoffenen Zeit. Statt diese durch
Beheizung des Blockrickens zu verlangern, wird sie
durch die Beaufschlagung von exakt dosierter Kuhlluft
verkdrzt und so an die jeweilige Taktleistung und damit
Foérdergeschwindigkeit des Klebebinders 1 angepasst.
Hierzu kann eine Kihlluftzuflihrung 22 in der Umlenkung
der Foérdereinrichtung 5 unmittelbar vor der Umschlag-
zuflihrung 11 angeordnet sein.

[0032] Durch die Installation einer besonders lei-
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stungsfahigen Kuhlluftzufiihrung 22, bspw. durch mehr-
fache Anordnung von Kihlluftverteilern 20, kann eine
derart intensive Kihlluftbeauf schlagung erzielt werden,
dass der aufgetragene Klebstoff anschlieftend druckbe-
aufschlagbar ist, ohne zu kleben. Eine solch intensive
Kuhlluftbeaufschlagung kann fallweise vorgenommen
werden, wenn z.B. ein mit dem betreffenden Buchblock
2 zu verklebender Umschlag 3 nicht bzw. fehlerhaft zu-
gefuhrt wird. Die Fordereinrichtung 5 muss dann nicht
mehr zum Schutz der Umschlaganpressung 15 vor Ver-
schmutzung angehalten werden.

[0033] Eine &hnliche Wirkung erzielt eine Anordnung
der Kihlluftzuflihrung 23 entlang der zweiten geradlini-
gen Forderstrecke. Der Klebstoffauftrag von lediglich ab-
geleimten Buchblocks 2 wird abschmierssicher verfe-
stigt, sodass die abgeleimten Buchblocks 2 in der Aus-
fuhr 16 des Klebebinders 1 folgenlos an nachfolgende
Transportsysteme abgegeben werden kénnen.

[0034] Analoge Einsatzmdglichkeiten ergeben sich,
wenn der Klebebinder 1 mit einer Falzelstation nach der
Seitenbeleimung ausgestattet ware. Neben der an einem
Klebebinder 1 mitim Oval laufenden Klammerwagen dar-
gelegten Ausfiihrungsform ist das erfindungsgemale
Verfahren auch an Rundlaufern oder linear arbeitenden
oder mit Plattenkettentransportsystemen ausgestatteten
Klebebindern oder Ableimmaschinen anwendbar.

Bezugszeichenliste

[0035]

1 Klebebinder

2 Buchblock

3 Umschlag

3a Rickenrillung

4 Broschur

5 Fordereinrichtung

6 Buchblockzange

7 Einfuhr

8 Rickenbearbeitung

9.1 Erste Riickenbeleimung
9.2 Zweite Rickenbeleimung
10 Seitenbeleimung

11 Umschlagzufiihrung

12 Magazin
13 Rilleinrichtung

14 Umschlagférderer

14 a  Fodrderriemen

14 b  Mitnehmer

15 Umschlaganpressung
15a  Andrickrolle

Andrickschienen

16 Ausfuhr

20 Kuhlluftverteiler

21 Erste Kuhlluftzufihrung
22 Zweite Kihlluftzuflihrung
23 Dritte Kuhlluftzufiihrung
24 Wirbelrohr-Kuhldise
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24 a Drosseleinstellung
25 Leitungsrohr

26 Ventil

27 Dampflanze

28 Steuerung Kuahlluft
29 Steuerung

Vko  Kuihlluftstrom

P Druckluft

w Dampfversorgung
Patentanspriiche

1. Verfahren zum Klebebinden von in einer Forderein-

richtung (5) gehaltenen, aus mehreren Falzbogen
und/oder Blattern gebildeten Buchblocks (2), bei
dem geschmolzener Klebstoff auf den Blockriicken
aufgetragen wird, dadurch gekennzeichnet, dass
fur eine dem Klebstoffauftragen nachfolgende indi-
viduelle Behandlung des Buchblocks (2) der aufge-
tragene Klebstoff von gekihlter Luft derart beauf-
schlagt wird, dass sich eine fir die jeweilige nach-
folgende Behandlung erforderliche Klebstofffilmbil-
dungsphase zeitgenau ausbildet.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass feuchtkalte Luft auf den aufgetrage-
nen Klebstoff geleitet wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kihlluftbeaufschlagung
bezlglich ihres Intensitatsgrades in Abhangigkeit
der Buchblockférdergeschwindigkeit erfolgt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Kuhlluftbeauf-
schlagung zwischen zwei aufeinander folgenden
Klebstoffauftragen erfolgt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass der aufgetragene
Klebstoff derart intensiv von Kihlluft beaufschlagt
wird, dass der aufgetragene Klebstoff anschlieRend
druckbeaufschlagbar ist, ohne zu kleben.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kihlluftbeaufschlagung fir den
Fall erfolgt, dass ein mit dem Blockriicken und/oder
rickennahen Seitenflachen zu verklebender Um-
schlag (3) und/oder Falzel nicht bzw. fehlerhaft zu-
geflhrt wird.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
einem der Anspruche 1 bis 6, mit wenigstens einer
entlang der Fordereinrichtung (5) der Buchblocks (2)
angeordneten Beleimeinrichtung (9.1, 9.2) zum Auf-
tragen geschmolzenen Klebstoffs auf den Blockriik-
ken, und mit einer Andrtickstation (15) zum Umlegen
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10.

11.

12.

13.

14,

und Anpressen eines Umschlags (3) und/oder Fal-
zels am beleimten Blockriicken, gekennzeichnet
durch eine der Beleimeinrichtung (9.1, 9.2) nachge-
ordnete, auf den aufgetragenen Klebstoff einwirken-
de Kuhlluftzufihrvorrichtung (21, 22, 23) und eine
zugeordnete Steuerungseinrichtung (24 a, 26, 28)
zur Ermittlung und Einstellung eines erforderlichen
Intensitatsgrads der zugefihrten Kihlluft im Hinblick
auf eine zeitgenaue Ausbildung einer gewlinschten
Klebstofffilmbildungsphase fiir eine nachfolgende
Behandlung des Buchblocks (2).

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kuhlluftzufihrvorrichtung (21,
22, 23) mit einem Kuhllufterzeuger (24) verbunden
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Kuhllufterzeuger aus einem oder
mehreren als Wirbelrohr ausgebildeten Kuhldisen
(24) besteht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Kuhlluftzufiihr-
vorrichtung (21, 22, 23) eine Dampflanze (27) o. dgl.
Befeuchtungseinrichtung umfasst, zur Befeuchtung
der gekihlten Luft.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass mit der Steuerungs-
einrichtung (24 a, 26, 28) der Volumenstrom und/
oder die Temperatur der zugefiihrten Kihlluft ein-
stell- und verstellbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass durch die Steue-
rungseinrichtung (28) relevante Produktionspara-
meter, wie Klebstoff auftragsdicke, -temperatur, Pro-
duktformate, Fordergeschwindigkeit usw., sowie die
jeweils aktuellen Betriebszustande in Auswertung
gelangen, zur Ermittlung und Einstellung des jeweils
aufzubringenden Kuhlluft-Intensitatsgrades und/
oder zum Ein- und Ausschalten der Kihlluftbeauf-
schlagung.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass die Kiihimittelzufiihr-
vorrichtung (21, 22, 23) einen entsprechend der
Buchblockdicke verstellbaren Kihlluftverteiler (20)
aufweist.

Anwendung des Verfahrens nach der Anspriiche 1
bis 6 an einem Klebebinder oder einer Ableimma-
schine zur Herstellung von Bichern oder Broschu-
ren.
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