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(54) Riffelwalze

(57) Riffelwalze, insbesondere fiir eine Trommel-
hackmaschine, mit einem sich in einer axialen Richtung
(A) erstreckenden Grundkdérper (12) und einer Vielzahl
an dem Grundkorper l6sbar befestigten Zahnsegmenten
(16), die in einer Umfangsrichtung (U) des Grundkdrpers

16.5a

(12) jeweils mindestens zwei Zahne (22) aufweisen, wo-
bei die Zahnsegmente (16) in Umfangsrichtung (U) min-
destens so viele Zdhne (22) aufweisen wie in axialer
Richtung (A). Erfindungsgemal ist vorgesehen, dass die
Zahnsegmente (16) einzeln austauschbar befestigt sind.

Fig. 1
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Riffelwalze, insbe-
sondere fur eine Trommelhackmaschine, mit (a) einem
sich in einer axialen Richtung erstreckenden Grundkor-
per und (b) einer Vielzahl an dem Grundkorper I6sbar
befestigten Zahnsegmenten, die in einer Umfangsrich-
tung des Grundkorpers jeweils mindestens zwei Zahne
aufweisen, (c) wobei die Zahnsegmente in Umfangsrich-
tung mindestens so viele Zahne aufweisen wie in axialer
Richtung.

[0002] Riffelwalzen werden als Vorschubwalzen in
Trommelhackmaschinen eingesetzt und dienen dazu,
durch einen Zufilhrschacht eingebrachte Aste, Zweige
oder ganze Baumstdmme einer Hackvorrichtung zuzu-
fuhren, die diese dann zerkleinert. Derartige Riffelwalzen
sind aus Sicherheitsgriinden an geschitzten und damit
schlecht zugéanglichen Stellen der Trommelhackmaschi-
ne angeordnet.

[0003] Riffelwalzen unterliegen betrachtlichem Ver-
schleil und missen daher regelmafig ausgetauscht
werden. Da die Riffelwalzen an schlecht zugénglichen
Stellen angeordnet sind, ist ein Austausch zeitaufwan-
dig, mihsam und gefahrengeneigt.

[0004] Bekannte Riffelwalzen sind daher aus zwei
Halbschalen ausgefihrt, die zusammengeschraubt wer-
den. Zum Austausch einer Riffelwalze werden die beiden
Halbschalen auseinandergeschraubt und kénnen dann
einzeln durch den Zufiihrschacht enthommen und aus-
getauscht werden.

[0005] Nachteilig an derartigen Riffelwalzen ist deren
hohes Gewicht. Das resultiert in einer zeitraubenden und
anstrengenden Montage. Nachteilig ist zudem der hohe
Materialaufwand fur die beiden Halbschalen und die dar-
aus resultierenden Unannehmlichkeiten bei der Lage-
rung und dem Transport.

[0006] Aus der US 6 481 471 B1 ist eine gattungsge-
mafRe Riffelwalze bekannt, bei der eine Schwalben-
schwanzflihrungsnut vorgesehen ist, in die eine Vielzahl
von einzelnen Zahnsegmenten eingefadelt wird. Das
letzte Zahnsegment wird mit dem Grundkérper ver-
schweil’t. Zum Austausch eines Zahnsegments wird die
PunktschweilRverbindung geldst und die Zahnsegmente
werden aus der Schwalbenschwanznut wieder ausgefa-
delt. Nachteilig an dieser Riffelwalze ist, dass ein Aus-
tausch von Zahnsegmenten nicht durch eine enge Off-
nung, wie beispielsweise durch eine Zufuhréffnung der
Trommelhackmaschine mdglich ist.

[0007] Aus der US 4 901 778 ist eine Riffelwalze be-
kannt, bei der die Zahnsegmente in axialer Richtung an-
geschraubt sind. Nachteilig an dieser Riffelwalze ist,
dass die Zahnsegmente bereits dann vollstandig ausge-
tauscht werden missen, wenn nur ein kleiner axialer Ab-
schnitt verschlissen ist.

[0008] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Riffelwalze anzugeben, deren Zahnsegmente auch dann
leicht und schnell austauschbar sind, wenn die Trommel-
walze nur durch eine enge Zufiihréffnung der Trommel-
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hackmaschine zuganglich ist.

[0009] Die Erfindung Iést das Problem durch eine gat-
tungsgemalie Riffelwalze, bei der die Zahnsegmente
einzeln austauschbar befestigt sind.

[0010] Vorteilhaft an der Erfindung ist, dass sie eine
schnelle Wartung erlaubt. Zahnsegmente, die in Um-
fangsrichtung mindestens so viele Zéhne aufweisen wie
in axialer Richtung, sind mit geringem Gewicht herstell-
bar und kénnen daher leicht gehandhabt werden.
[0011] Vorteilhaft ist zudem, dass aufgrund der Erfin-
dung nur diejenigen Teile einer Riffelwalze ausgetauscht
werden kénnen, bei denen ein Verschleil} dies erfordert.
Es hat sich herausgestellt, dass Zahne der Riffelwalze
besonders schnell verschleilen, die dicht bei einem Zen-
trum des Bereichs angeordnet sind, der geriffelt ist (Rif-
felbereich). In der Mitte des Riffelbereichs angeordnete
Zahnsegmente missen daher haufiger ausgetauscht
werden.

[0012] Ein weiterer Vorteil ist, dass Zahnsegmente
zum Einsatz in hoch verschleillbelasteten Bereichen der
Riffelwalze besonders verschleil3fest ausgefiihrt werden
kénnen. Eine derartige verschleil’feste Ausfiihrung ist
aufwandig und kostenintensiv. Die Erfindung erméglicht
es, nur dort einen VerschleiRschutz vorzusehen, wo er
wirklich notwendig ist.

[0013] Ein weiterer Vorteil ist, dass die genannten
Zahnsegmente besonders fest an dem Grundkdrper
montierbar sind. Beim Betrieb einer Riffelwalze in einer
Trommelhackmaschine treten an den Zahnsegmenten
die grofiten tangential wirkenden Krafte in Umfangsrich-
tung auf. Dadurch, dass die Zahnsegmente in Umfangs-
richtung mindestens so viele Zahne aufweisen wie in
axialer Richtung, wird erreicht, dass die auftretenden
Krafte in Umfangsrichtung besonders effektiv von Befe-
stigungsmitteln aufgenommen werden kdnnen, mit de-
nen die Zahnsegmente an dem Grundkdérper befestigt
sind.

[0014] Die Vorteile der Erfindung werden durch einen
leicht erhéhten Montageaufwand bei der Erstfertigung
der Riffelwalze gemindert. Es hat sich jedoch herausge-
stellt, dass dieser Nachteil entgegen einem in der Fach-
welt verbreiteten Vorurteil zu vernachlassigen ist.
[0015] Im Rahmen der vorliegenden Beschreibung
wird unter einer Riffelwalze insbesondere eine Walze
verstanden, auf der mehrere Reihen in Umfangsrichtung
angeordneter Zahne vorhanden sind. Es kann insofern
auch von einer Zahnwalze gesprochen werden. Die Rif-
felwalze ist bevorzugt zum Einsatz in einer Holzhackma-
schine ausgebildet und kann daher auch als Holzhack-
maschinen-Riffelwalze bezeichnet werden.

[0016] Unter einem Zahnsegment wird insbesondere
ein Bauteil verstanden, das mit dem Grundkdorper form-
schlussig verbindbar ist und das auf seiner im montierten
Zustand dem Grundkdrper abgewandten Seite zumin-
dest zwei in Umfangsrichtung angeordnete Zahne auf-
weist. Esistdabeinicht notwendig, dass die Zéhne streng
in Umfangsrichtung angeordnet sind. Es ist vielmehr aus-
reichend, dass die Zahne in einer Richtung angeordnet
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sind, die unter einem Winkel zur axialen Richtung ver-
lauft. Die Zahne kénnen daher auch in Umfangsrichtung
gegeneinander versetzt angeordnet sein.

[0017] Unter einem Zahn wird insbesondere ganz all-
gemein ein Vorsprung verstanden, der geeignet ist, um
durch Eingreifen in Holz oder ahnliches zu férderndes
Material eine Vorschubkraft auf das zu férdernde Mate-
rial zu Ubertragen. Die Form der Zahne wird lediglich
durch diese Funktion begrenzt. Beispielsweise kdnnen
die Zahne die Form eines Pyramidenstumpfs, eines Ke-
gelstumpfs oder eines mit einer Spitze nach in radialer
Richtung auen weisenden Dreiecks aufweisen.

[0018] Darunter, dass die Zahnsegmente einzeln aus-
tauschbar befestigt sind, ist insbesondere zu verstehen,
dass die Zahnsegmente so befestigt sind, dass ein ein-
zelnes Zahnsegment entnommen werden kann, ohne
dass die Ubrigen Zahnsegmente geldst werden missen.
In anderen Worten sind die Zahnsegmente einzeln zu-
ganglich. Das heif3t, die Zahnsegmente sind einzeln ent-
nehmbar montiert.

[0019] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist
das Zahnsegment in axialer Richtung weniger als drei
Reihen an Zdhnen auf. Besonders bevorzugt besitzt das
Zahnsegment in axialer Richtung nur eine Zahnreihe.
Hierdurch wird erreicht, dass die Zahnsegmente beson-
ders leicht und einfach austauschbar sind.

[0020] Bevorzugt erstrecken sich die Zahnsegmente
jeweils uber 1/8,1/6 oder 114 des Umfangs der Riffelwal-
ze. Auf diese Weise wird eine besonders einfache Mon-
tage der Zahnsegmente an dem Grundkdrper ermdg-
licht. Die Riffelwalze ist namlich in der Regel so in der
Trommelhackmaschine angeordnet, dass von auf3en le-
diglich ein Teil durch einen Zuflihrschacht sichtbar bzw.
zuganglichist. Wenn die Zahnsegmente sich jeweils tiber
1/8, 1/6 oder 1/4 des Umfangs der Riffelwalze erstrecken,
kann das Zahnsegment bei der Montage an dem Grund-
korper stets vollstandig beobachtet werden. Das erleich-
tert die Montage und die Montagekontrolle. Es ist aber
auch moglich, dass sich die Zahnsegmente tber ein Drit-
tel oder Uber die Halfte des Umfangs der Riffelwalze er-
strecken.

[0021] Bevorzugt sind die Zahnsegmente am Grund-
korper festgeschraubt. Das erlaubt eine besonders
schnelle und sichere Fixierung der Zahnsegmente am
Grundkorper. Alternativ oder additiv kénnen die Zahn-
segmente Uber einen Formschluss, beispielsweise in
Form einer Nut, mit dem Grundkdrper verbunden sein.
Durch einen solchen Formschluss werden in Umfangs-
richtung angreifende Krafte besonders effektiv abgelei-
tet, so dass geringere Krafte auf den Schrauben lasten.
[0022] Alternativ oder additiv sind die Zahnsegmente
so ausgebildet, dass sie dann, wenn sie am Grundkorper
I6sbar befestigt sind, formschlissig ineinander greifen.
Hierdurch wird erreicht, dass sich die Zahnsegmente ge-
genseitig stabilisieren und eine besonders feste Verbin-
dung der Zahnsegmente mit dem Grundkdérper erreicht
wird.

[0023] Ineiner bevorzugten Ausflihrungsform sind die
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Zahnsegmente einer axialen Hohe aus dem gleichen Ma-
terial gefertigt. Unter einer axialen Hoéhe ist der Abstand
von einem Ende des Riffelbereichs der Riffelwalze zu
verstehen. Wenn die Riffelwalze um ihre Ldngsachse ge-
dreht wird, greifen alle Z&hne einer axialen Héhe an der
gleichen Axialposition ein. Zdhne der gleichen axialen
Hohe weisen in der Regel die gleiche Belastung auf.
Durch das Vorsehen des gleichen Materials ergibt sich
vorteilhafterweise ein im Wesentlichen gleicher Ver-
schleild.

[0024] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist
die Riffelwalze einen ersten Satzan Zahnsegmenten und
einen zweiten Satz an Zahnsegmenten auf, wobei sich
der erste Satz dichter bei einem axialen Mittelpunkt eines
Riffelbereichs der Riffelwalze befindet als der zweite
Satz. Unter dem Riffelbereich der Riffelwalze ist der Be-
reich zu verstehen, der mit Zdhnen besetzt ist. Der axiale
Mittelpunkt ist diejenige axiale Hohe, in die der geome-
trische Schwerpunkt des Riffelbereichs fallt. Durch das
Vorsehen mindestens eines ersten Satzes und eines
zweiten Satzes an Zahnsegmenten wird es ermdglicht,
die Zahnsegmente des ersten Satzes an die héhere Ver-
schleiBbelastung in der Nahe des axialen Mittelpunkts
des Riffelbereichs anzupassen. Es kénnen auch drei,
vier oder finf Zahne vorgesehen sein.

[0025] In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungs-
formist vorgesehen, dass die Zahnsegmente des ersten
Satzes aus einem harteren Material gefertigt sind als die
des zweiten Satzes. Alternativ oder additiv sind die Zahn-
segmente des ersten Satzes mit einer verschleilmin-
dernden Beschichtung versehen. Derartige MalRnahmen
fuhren zu einer aufwandigen Fertigung der Zahnseg-
mente und lohnen sich daher nur fir besonders ver-
schleillbelastete Regionen der Riffelwalze. So wird ins-
gesamt eine hohe VerschleilRfestigkeit der Riffelwalze
bei geringem Fertigungsaufwand erreicht.

[0026] Im Folgenden wird eine Ausfihrungsform der
Erfindung anhand der beigeflugten Zeichnungen naher
erlautert. Dabei zeigt

Figur 1  eine erfindungsgemafe Riffelwalze in einer
perspektivischen Ansicht,

Figur2 ein erfindungsgemales Zahnsegment zur
Montage an der Riffelwalze gemaR Figur 1,

Figur 3  eine schematische Seitenansicht einer erfin-
dungsgemafien Riffelwalze, an deren Grund-
kérper ein Zahnsegment befestigt ist,

Figur4  eine Seitenansicht einer erfindungsgemafien
Riffelwalze deren Umfang vollstdndig mit
Zahnsegmenten besetzt ist und

Figur 5 eine Seitenansichtder Riffelwalze aus Figur 1.

[0027] Figur 1 zeigt eine erfindungsgemale Riffelwal-

ze 10, die einen Grundkdrper 12 aufweist, mit dem sie
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an einer Antriebswelle 14 befestigt ist. Der Grundkdrper
12 erstreckt sich in einer durch die Antriebswelle 14 vor-
gegebenen axialen Richtung, die durch einen Pfeil A an-
gedeutetist. Senkrecht zu der axialen Richtung A verlauft
eine radiale Richtung, die durch einen Pfeil R angedeutet
ist, und um die axiale Richtung A herum verlauft eine
Umfangsrichtung, die durch einen Kreisbogenabschnitt
U angedeutet ist.

[0028] In axialer Richtung A sind eine Vielzahl an
Zahnsegmenten 16.1 a, 16.1b, ... mittels jeweils zuge-
horiger Schrauben 18a, 18b am Grundkdrper 12 befe-
stigt. Jedes der Zahnsegmente 16.1a, 16.1 b, .. weist auf
seiner dem Grundkoérper 12 zugewandten Seite eine
ebene Flache auf, so weist beispielsweise das Zahnseg-
ment 16.1 a eine ebene Flache 20.1a auf, mit der es an
dem Grundkdrper 12 flachig aufliegt. Der Grundkorper
12 weist im Querschnitt die Gestalt eines regelmaRigen
Sechsecks auf und es sind jeweils sechs Zahnsegmente
16.ia mit 1 <i<6 auf jede der Seitenflachen des Grund-
korpers aufgeschraubt, so dass der gesamte Umfang
des Grundkorpers 12 mit Zahnsegmenten belegt ist.
[0029] Es sind daher jeweils sechs Zahnsegmente
16.1a, 16.2a, 16.3a, 16.4a, 16.5a und 18.6a auf einer
axialen Héhe H angeordnet. Dass diese Zahnsegmente
auf der gleichen axialen Hohe H angeordnet sind, be-
deutet, dass sie auf der gleichen physikalischen Hohe
angeordnet sind, wenn die axiale Richtung A lotrecht ver-
lauft (vgl. Figur 5). So befinden sich die genannten Zahn-
segmente 16.1a, 16.2a, ... 16.6a alle auf einer axialen
Hohe H,. Auf gleiche Weise liegen sechs Zahnsegmente
16.1b, 16.2b ... 16.6b auf einer axialen Héhe Hy, (vgl.
Figur 5).

[0030] Wie Figur 2 zeigt, weist jedes Zahnsegment 16
vier Zahne 22a, 22b, 22c, 22d auf, die die Form eines
mit einer Spitze nach in radialer Richtung R auRen wei-
senden Dreiecks besitzen. In einer in Umfangsrichtung
U vorne liegenden Vorderseite 24 besitzt das Zahnseg-
ment 16 einen Vorsprung 26, der ausgebildet ist, um in
eine Ausnehmung 28 des in Umfangsrichtung U davor
liegenden Zahnsegments einzugreifen.

[0031] Die Zahne 22a, 22b, 22c¢, 22d sind in Umfangs-
richtung U in einer Reihe angeordnet und das Zahnseg-
ment 16 weist in axialer Richtung A nur eine Reihe an
Zahnen auf.

[0032] Figur 3 zeigt schematisch eine weitere Ausflih-
rungsform einer erfindungsgemaRen Riffelwalze 10, an
der wegen der Ubersichtlichkeit nur ein Zahnsegment 16
mit einer Schraube 18 angeschraubt gezeigt ist. Wah-
rend bei dem in Figur 2 gezeigten Zahnsegment eine
Bohrung 30 benachbart zu dem zuauferst liegenden
Zahn 22d eingebracht ist, um das Zahnsegment 16 an
dem Grundkdrper 12 zu befestigen, ist bei dem Zahn-
segment 16 geman Figur 3 die Bohrung 30 in der Mitte
des Zahnsegments vorgesehen. In seinen Ubrigen Ei-
genschaften stimmt das in Figur 3 gezeigte Zahnseg-
ment mitdemin Figur 2 gezeigten Zahnsegment tiberein.
[0033] Figur 4 zeigt eine Seitenansicht einer weiteren
Ausfiihrungsform einer erfindungsgemafen Riffelwalze
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10. Bei der in Figur 4 gezeigten Riffelwalze 10 weisen
die Zahnsegmente 16.1a, 16.1b,... auf ihrer dem Grund-
korper 12 zugewandten ebenen Flache 20 jeweils eine
in axialer Richtung A verlaufende Nut 32 auf, die jeweils
mit einem Steg 34 des Grundkdérpers 12 zusammenwir-
ken. Hierdurch wird ein besonders fester Halt der Zahn-
segmente 16 auf dem Grundkoérper 12 erreicht.

[0034] Figur 5 zeigt eine Seitenansicht der Riffelwalze
10 nach Figur 1. Der Bereich der Riffelwalze 10, die mit
Zahnsegmenten 16 belegt ist, bildet einen Riffelbereich
36 der Riffelwalze 10. Bei der in Figur 5 gezeigten Rif-
felwalze 10 sind die Zahnsegmente einer axialen Héhe
aus dem gleichen Material gefertigt. So sind beispiels-
weise die Zahnsegmente 16.1a, 16.2a,...16.6a der axia-
len Héhe H, alle aus gehartetem Stahl gefertigt Es kann
vorgesehen sein, dass Zahnsegmente einer anderen
axialen Héhe aus einem anderen Material gefertigt sind.
Beispielsweise ist es mdglich, dass die Zahnsegmente
16.1b, 16.2Db,...16.6b der axialen Hohe H,, die sich alle-
samt naher bei einem axialen Mittelpunkt M des Riffel-
bereichs 36 befinden, aus einem harteren Material ge-
fertigt sind als die zu der axialen Héhe H, gehdrigen
Zahnsegmente

[0035] Ein erfindungsgemafRes Verfahren wird da-
durch durchgefiihrt, dass beispielsweise alle Zahnseg-
mente 16 von dem Grundkdrper 12 entfernt werden und
diejenigen Zahnsegmente 16, die bis zur Unbrauchbar-
keit verschlissen sind, verworfen werden und durch
Zahnsegmente 16 mit einem geringeren Verschleil3, bei-
spielsweise neue Zahnsegmente, ersetzt werden. In ei-
nem nachfolgenden Schritt werden die Zahnsegmente
16 erneut an dem Grundkdrper montiert.

[0036] Aufgrund der Tatsache, dass die Zahnsegmen-
te in Umfangsrichtung mindestens so viele Zahne auf-
weisen wie in axialer Richtung, lassen sich leicht auch
einzelne Zahnsegmente von der Riffelwalze 16sen und
durch einzelne neue Zahnsegmente ersetzen.

Bezugszeichenliste
[0037]

10 Riffelwalze

12 Grundkérper
14  Antriebswelle
16  Zahnsegmente
18  Schraube

20 ebene Flache
22 Zahn

24 Vorderseite

26  Vorsprung

28  Ausnehmung

30 Bohrung
32 Nut
34  Steg

36 Riffelbereich

A axiale Richtung
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radiale Richtung
Umfangsrichtung

Patentanspriiche

Riffelwalze, insbesondere flir eine Trommelhackma-
schine, mit

(a) einem sich in einer axialen Richtung (A) er-
streckenden Grundkérper (12) und

(b) einer Vielzahl an dem Grundkorper I6sbar
befestigten Zahnsegmenten (16), die in einer
Umfangsrichtung (U) des Grundkérpers (12) je-
weils mindestens zwei Zdhne (22) aufweisen,
(c) wobei die Zahnsegmente (16) in Umfangs-
richtung (U) mindestens so viele Zahne (22) auf-
weisen wie in axialer Richtung (A),

dadurch gekennzeichnet, dass die Zahnsegmen-
te (16) einzeln austauschbar befestigt sind.

Riffelwalze nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Zahnsegmente (16) sich Uber
jeweils einen Bruchteil eines Umfangs der Riffelwal-
ze (10), insbesondere Uber ein Achtel, ein Sechstel
oder ein Viertel eines Umfangs der Riffelwalze (10)
erstrecken.

Riffelwalze nach einem der vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Zahnseg-
mente (16) in axialer Richtung (A) weniger als drei
Reihen an Zahnen (22) aufweisen.

Riffelwalze nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Zahnsegmente (16) in axialer
Richtung (A) nur eine Zahnreihe aufweisen.

Riffelwalze nach einem der vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Zahnseg-
mente (16) am Grundkoérper (12) festgeschraubt
sind.

Riffelwalze nach einem der vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Zahnseg-
mente (16) einer axialen Héhe (H) aus dem gleichen
Material gefertigt sind.

Riffelwalze nach einem der vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Riffelwal-
ze (10) einen ersten Satz an Zahnsegmenten und
einen zweiten Satz an Zahnsegmenten aufweist,
wobei sich der erste Satz dichter bei einem axialen
Mittelpunkt (M) eines Riffelbereichs (36) der Riffel-
walze (10) befindet als der zweite Satz.

Riffelwalze nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Zahnsegmente (16) des ersten
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10.

Satzes aus einem anderen, insbesondere einem
harteren, Material gefertigt sind als die des zweiten
Satzes.

Riffelwalze nach einem der Anspriiche 7 oder 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Zahnsegmente
(16) des ersten Satzes mit einer verschleilmindern-
den Beschichtung versehen sind.

Riffelwalze nach einem der Anspriiche 7 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass der zweite Satz in
axialer Richtung (A) mehr Zahnreihen aufweist als
der erste Satz.
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In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten européischen Recherchenbericht angeflhrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

25-03-2008
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefiihrtes Patentdokument Verdffentlichung Patentfamilie Verodffentlichung
W0 9704930 A 13-02-1997 AU 6520696 A 26-02-1997
CA 2225413 Al 13-02-1997
DE 19681495 TO 18-06-1998
FI 953631 A 29-01-1997
SE 512472 C2 20-03-2000
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SE 9003020 A 25-03-1992
us 5152328 A 06-10-1992
SU 414085 A 05-02-1974  KEINE
WO 0078514 A 28-12-2000 CA 2377606 Al 28-12-2000
NZ 516212 A 29-08-2003

Fur nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : sieche Amtsblatt des Européischen Patentamts, Nr.12/82
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