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(54) Lackversorgungssysteme fiir die Lackwerke einer Druckmaschine

(57)  Die Erfindung betrifft ein Lackversorgungssy-
stem (10) fur die Lackwerke (12,14) einer Druckmaschi-
ne, mit einer Anzahl von Versorgungsstationen (20,22),
die den einzelnen Lackwerken (12,14) zugeordnet sind
und einer zentralen Versorgungseinrichtung (32), an wel-
che die Versorgungsstationen (20,22) angeschlossen
sind, welche Versorgungseinrichtung (32) mindestens

einen Lackvorratsbehalter (34,36), eine an den Lackvor-
ratsbehalter (34,36) angeschlossene Vorratsleitung (38)
und eine Fordereinrichtung (46) zur Foérdern von Lack
aus dem Lackvorratsbehalter (34,36) in die Vorratslei-
tung (38) umfasst, von welcher Vorratsleitung (38) Zwei-
gleitungen (48,50) abzweigen, die zu den Versorgungs-
stationen (20,22) fiihren.

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 1 961 567 A2 2

Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Lackver-
sorgungssystem fiir die Lackwerke einer Druckmaschi-
ne, mit einer Anzahl von Versorgungsstationen, die den
einzelnen Lackwerken zugeordnet sind.

[0002] Die Lackwerke einer Druckmaschine, die zum
Bedrucken einer Oberflache mit einem Lack verwendet
wird, missen durch entsprechende Versorgungseinrich-
tungen gespeist werden. Jedem Lackwerk ist daher tb-
licherweise eine eigene Versorgungsstation zugeordnet,
die einen Lackbehalter umfassen kann. Der Lack wird
aus dem Behalter durch eine Umwalzeinrichtung wie et-
wa ein Pumpe zum Lackwerk geférdert. Uberschiissiger
Lack kann vom Lackwerk in den Behalter riickgefiihrt
werden, so dass ein geschlossener Kreislauf entsteht.
[0003] Ist der Behalter leer; muld er durch einen vollen
Behalter ersetzt werden. Insbesondere bei Druckma-
schinen, die eine gréRere Anzahl von Lackwerken um-
fassen, fuhrt dieser Austausch zu einem unerwiinschten
Arbeitsaufwand. Zudem missen die Behalter sténdig
zwischen den einzelnen Lackwerken im Drucksaal und
einem Lager hin und her transportiert werden, in wel-
chem gefillite Behalter vorgehalten und leere Behalter
abgestellt werden kénnen, so dass eine aufwandige Lo-
gistik erforderlich ist. Die grof3e Anzahl notwendiger Be-
halter fihrt zu erheblichen Kosten. Ein weiterer Nachteil
der bekannten Systeme liegt darin, dass der Druckpro-
zel¥ zum Behalterwechsel unterbrochen werden muf,
bis ein neuer Behéalter angeschlossen ist.

[0004] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es da-
her, ein Lackversorgungssystem der eingangs genann-
ten Art zu schaffen, welches eine kontinuierliche Versor-
gung der Lackwerke einer Druckmaschine bei vermin-
dertem Aufwand und geringeren Kosten gewahrleistet.
[0005] Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl® durch
ein Lackversorgungssystem mit den Merkmalen des An-
spruchs 1 geldst.

[0006] Das erfindungsgemale Lackversorgungssy-
stem umfaldt eine zentrale Versorgungseinrichtung, an
welche die Versorgungsstationen der Lackwerke ange-
schlossen sind und von der die Stationen gespeist wer-
den. Im einzelnen umfalt die Versorgungseinrichtung
mindestens einen Lackvorratsbehalter, eine daran an-
geschlossene Vorratsleitung und eine Fordereinrich-
tung, die den Lack aus dem Vorratsbehalter in die Vor-
ratsleitung fordert. Von der Vorratsleitung zweigen Zwei-
gleitungen ab, die zu den einzelnen Versorgungsstatio-
nen fiihren.

[0007] Auf diese Weise 1aRt sich kontinuierlich Lack
aus dem zentralen Vorratsbehélter in die einzelnen Ver-
sorgungsstationen einspeisen, die den Lackwerken zu-
geordnetsind. Ein Austausch von Behaltern an den Lack-
werken selbst erlibrigt sich daher. Es istlediglich von Zeit
zu Zeit notwendig, den groReren Lackvorratsbehalter
auszutauschen, wenn dieser entleert ist. Dieser kann
sich jedoch an einer leicht erreichbaren Stelle abseits
der Druckmaschine befinden, so dass die beim Stand
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der Technik auftretenden Logistikprobleme vermieden
werden. Die Vorratsleitung selbst sowie gegebenenfalls
an den Lackwerken vorgesehene Behalter kbnnen als
Puffer bei der Lackversorgung uber die Vorratsleitung
dienen, so dass ein Austausch des Vorratsbehalters im
laufenden Betrieb ermdglicht wird, ohne dass es zu einer
Unterbrechung im Druckprozefd kommt.

[0008] Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung er-
geben sich aus den Unteranspriichen.

[0009] Im folgenden wird ein bevorzugtes Ausfiih-
rungsbeispiel der Erfindung anhand der Zeichnung na-
her erlautert.

[0010] Die einzige Figur zeigt den schematischen Auf-
bau einer bevorzugten Ausfiihrungsform des erfindungs-
gemafen Lackversorgungssystems.

[0011] Dasinder Figur dargestellte Lackversorgungs-
system 10 dient zur Versorgung einer Offset-Druckma-
schine, von welcher hier lediglich zwei Lackwerke 12 und
14 dargestellt sind. FlUssiger Lack, der den Lackwerken
12,14 zugefiihrt wird, wird auf jeweils eine Druckwalze
16 und von dort auf eine zu bedrukkende Oberflache
aufgetragen. Uberschiissiger Lack wird in einem Sam-
melbehalter 18 aufgefangen, der unterhalb des Zylinders
16 angeordnet ist.

[0012] Jedem der Lackwerke 12,14 ist eine Versor-
gungsstation 20,22 zugeordnet, die einen Lackbehalter
24 und eine Umwalzeinrichtung 26 umfalit, welche eine
Pumpe beinhaltet. Durch eine Vorlaufleitung 28 wird der
Lack aus dem Lackbehalter 24 zun&chst in die Umwalz-
einrichtung 26 und anschlieBend zum Lackwerk 12,14
gefoérdert. Der Uberschissige Lack kann aus dem Sam-
melbehalter 18 Uber eine Rucklaufleitung 30, die tber
die Umwalzeinrichtung 26 zuriick in den Lackbehalter 18
fuhrt, rickgefuhrt werden, so dass ein geschlossener
Kreislauf entsteht. Eine solche Anordnung einer Versor-
gungsstation 20,22, die einem Lackwerk 12,14 zugeord-
net ist, ist nach dem Stand der Technik allgemein be-
kannt.

[0013] Die einzelnen Versorgungsstationen 20,22
sind an eine zentrale Versorgungseinrichtung 32 ange-
schlossen, die im folgenden naher erlautert werden soll.
Die Versorgungseinrichtung 32 umfal3t zwei in der Figur
unten dargestellte Lackvorratsbehalter 34,36 sowie eine
Vorratsleitung 38, die mit den Lackvorratsbehaltern
34,36 durch Beflillungsleitungen 40,42 verbunden ist. Im
einzelnen geht von jedem der beiden Lackvorratsbehal-
ter 34,36 eine Befiillungsleitung 40,42 aus, die in einen
Einla® eines Stellventils 44 miindet, von dessen Auslal}
die Vorratsleitung 38 ausgeht. Durch Umschalten des
Stellventils 40 4Rt sich also bestimmen, ob Lack aus
einem ersten Vorratsbehalter 34 oder einem zweiten Vor-
ratsbehalter 36 in die Vorratsleitung 38 eingespeist wird.
Die beiden Lackvorratsbehalter 34,36 konnen insbeson-
dere unterschiedliche Lacksorten beinhalten.

[0014] Die Versorgungseinrichtung 32 umfaft ferner
eine Pumpe 46 als Fordereinrichtung, die in die Vorrats-
leitung 38 eingeschaltet ist und Lack tber das Stellventil
44 aus dem einen oder anderen Lackvorratsbehalter
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34,36 ansaugt. Stromabwarts der Pumpe 46 zweigen
von der Vorratsleitung 38 zwei Zweigleitungen 48,50 an
verschiedenen Abzweigpunkten ab, die entlang der Lan-
ge der Vorratsleitung 38 voneinander beabstandet sind.
Die Zweigleitungen 48,50 fihren zu den Lackbehaltern
24 der Versorgungsstationen 20,22. Im einzelnen fihrt
die stromaufwarts gelegene der beiden Zweigleitungen
48 zum Lackbehalter 24 der in der Figur linken Versor-
gungsstation 20, wahrend die stromabwarts abzweigen-
de Zweigleitung 50 zu dem Lackbehalter 24 der rechten
Versorgungsstation 22 fiihrt. Durch die Zweigleitungen
48, 50 4Rt sich ein Teil des in der Vorratsleitung 38 vor-
gehaltenen Lacks zu den Lackbehéltern 24 abzweigen.
Der abgezweigte Anteil wird durch Stellventile 52,54 be-
stimmt, die an den Abzweigpunkten angeordnet sind.
[0015] Die Versorgungsstationen 20,22 umfassen
Fullstandsmesser 56, die an den Lackbehaltern 24 an-
geordnet sind. Bei diesen Fullstandsmessern 56 kann
es sich um Niveauschalter handeln, die ein Melsignal
abgeben, wenn der Flllstand innerhalb der Lackbehalter
24 ein bestimmtes Niveau unterschreitet. Das MeRsignal
kann dann an das jeweilige Stellventil 52,54 weitergege-
ben werden, dessen Zweigleitung 48,50 zu dem Lack-
behalter 24 fihrt, an welchem der auslésende Fill-
standsmesser 56 angebracht ist. Auf das MeRsignal hin
kann das Stellventil 52,54 getffnet werden, so dass der
Fullstand wieder ansteigt. Auf diese Weise wird ein Lack-
behalter 24 (iber das entsprechende Stellventil 52,54
stets aufs Neue mit Lack gefllt, und es wird eine konti-
nuierliche Versorgung des Lackwerks 12,14 gewéahrlei-
stet.

[0016] An ihrem Ende verzweigt sich die Vorratslei-
tung 38 in zwei Ricklauf-Zweigleitungen 58,60, die je-
weils zu den Lackvorratsbehaltern 34,36 zuriickfiihren.
An der Abzweigstelle ist eine Stellventil 62 angeordnet,
an dessen Einla® die Vorratsleitung 38 angeschlossen
ist und welches Uber zwei Abgange verfligt, an welche
die jeweiligen Rucklauf-Zweigleitungen 58,60 ange-
schlossen sind. Durch Umschalten des Stellventils 62
1413t sich somit bestimmen, in welchen Lackvorratsbehal-
ter 34,36 der Lackstrom zuriickgeleitet wird. Somit wird
durch die Beflllungsleitungen 40,42, die Vorratsleitung
38 und die Riicklauf-Zweigleitungen 58,60 ein geschlos-
sener Lackkreislauf gebildet, in welchem der Lack durch
die Pumpe 46 umgewalzt wird. Die Vorratsleitung 38 bil-
det daher eine Ringleitung, von der lber die Stellventile
52,54 und die Zweigleitungen 48,50 Lackstréme zu den
einzelnen Versorgungsstationen 20,22 abgezweigt wer-
den.

[0017] Werden die Abgénge der Stellventils 52,54 ge-
schlossen, die zu den Zweigleitungen 48,50 fihren, kann
das Fluid in der Ringleitung zirkulieren, ohne dass die
Lackbehalter 24 gefiillt werden. In dieser Stellung der
Stellventile 52,54 ist es mdglich, die Vorratsleitung 38 zu
spulen und auf einen Wechsel des Lacks vorzubereiten.
Sind wahrenddessen die Lackbehalter 24 ausreichend
gefiillt, kann dies ohne Unterbrechung des Druckprozes-
ses stattfinden. Eine Reinigung der Versorgungseinrich-
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tung 32 und ein Wechsel von einer Lacksorte auf eine
andere ist somit ohne Schwierigkeiten mdglich.

[0018] Eswirdangemerkt, dassder Ausdruck "zentral"
in Bezug auf die Versorgungseinrichtung 32 lediglich de-
ren Funktion bezeichnet, die einzelnen Versorgungssta-
tionen 20,22 gemeinsam durch eine einzige Einrichtung
zu speisen. Der Aufstellungsort der Versorgungseinrich-
tung 32 kann in Abhangigkeit von den raumlichen Gege-
benheiten gewahlt werden.

[0019] Die gesamte Versorgungseinrichtung 32 kann
daher weit entfernt von den zu versorgenden Lackwer-
ken 12,14 angeordnet sein, und die Entfernung zwischen
den Lackwerken 12,14 und der Versorgungseinrichtung
32 kann durch entsprechend lange Abschnitte der Vor-
ratsleitung 38 Uberbriickt werden. Es bietet sich hier-
durch der Vorteil, dass die Lackvorratsbehalter 34,36 an
einem Ort abseits der Druckmaschine gewechselt wer-
den, so dass auf einen umstandlichen Transport von
Lackgebinden im Drucksaal verzichtet werden kann. Im
Ubrigen kénnen die Lackvorratsbehalter 34,36 erheblich
groRer ausgebildet sein, als die Lackbehalter 24 an den
Lackwerken 12,14, so dass das Auswechseln nicht mehr
so haufig vorgenommen werden muf, wie es beim Stand
der Technik der Fall ist.

Patentanspriiche

1. Lackversorgungssystem (10) fir die Lackwerke
(12,14) einer Druckmaschine, mit einer Anzahl von
Versorgungsstationen (20,22), die den einzelnen
Lackwerken (12,14) zugeordnet sind, gekenn-
zeichnet durch eine zentrale Versorgungseinrich-
tung (32), an welche die Versorgungsstationen
(20,22) angeschlossen sind, welche Versorgungs-
einrichtung (32) mindestens einen Lackvorratsbe-
halter (34,36), eine an den Lackvorratsbehalter
(34,36) angeschlossene Vorratsleitung (38) und ei-
ne Fordereinrichtung (46) zur Férdern von Lack aus
dem Lackvorratsbehalter (34,36) in die Vorratslei-
tung (38) umfasst, von welcher Vorratsleitung (38)
Zweigleitungen (48,50) abzweigen, die zu den Ver-
sorgungsstationen (20,22) fuhren.

2. Lackversorgungssystem gemafy Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Vorratsleitung
(38) eine Ringleitung bildet, von der die Zweigleitun-
gen (48, 50) an verschiedenen Abzweigpunkten ab-
zweigen.

3. Lackversorgungssystem gemafy Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, dass an den Abzweig-
punkten Stellventile (52,54) zur Steuerung des von
der Ringleitung (38) in die jeweilige Zweigleitung
(48,50) abgezweigten Lackstroms angeordnet sind.

4. Lackversorgungssystem gemafR Anspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Versorgungssta-
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tionen (20,22) jeweils einen Lackbehalter (24) und
einen Fillstandsmesser (56) zur Bestimmung des
Fillstandes des Lackbehalters (24) umfassen, und
dass die Stellventile (52,54) in Abhangigkeit von den
Fillstanden der Lackbehélter (24) steuerbar sind. 5

Lackversorgungssystem gemaf einem der vorher-
gehenden Anspriche, dessen Versorgungseinrich-
tung (32) mehrere Lackvorratsbehalter (34,36) um-
fasst, dadurch gekennzeichnet, dass von jedem 170
der Lackvorratsbehalter (34,36) eine Befiillungslei-
tung (40,42) ausgeht, die in einen Einlass eines Stell-
ventils (44) miindet, von dessen Auslass die Vor-
ratsleitung (38) ausgeht.

15
Lackversorgungssystem gemaf einem der vorher-
gehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Lack zwischen den Versorgungsstationen
(20,22) und den Lackwerken (12,14) in einem Kreis-
lauf gefiihrt wird. 20
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