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(54) Machine de conditionnement mobile d’objets de petites dimensions

(57) L’invention concerne une machine de condition-
nement mobile (10) d’objets individuels de petites dimen-

sions, disposée sur le plateau (110) d’un chariot éléva-
teur mobile (100). Cette machine comporte un bati (11)

prolongé par un bras d’'alimentation (12) en produits a
conditionner, sur lequel est montée une unité de chauf-

fage-séchage (13) d’une inscription préalablement im-

primée, un dispositif d’approvisionnement (15) en maté-

riau d’emballage (30), tel qu’une bande de cellophane,
un dispositif d’emballage et de guidage (16) des produits
recouverts du matériau d’emballage, une unité de sépa-
ration (17) de I'emballage contenant un objet individuel
conditionné et un élément d’évacuation du produit em-
ballé vers un bac de stockage (20). Cette machine est
facile déplagable et peut étre logée dans un espace de
faibles dimensions.
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Description
Domaine technique

[0001] La présente invention concerne une machine
de conditionnement mobile d’objets individuels de petites
dimensions, tels que d’instruments d’écriture, de cou-
verts de table, de produits de confiserie ou similaires.

Technique antérieure

[0002] Le conditionnement de petits objets tels que
des stylos, des couverts en plastique ou des objets de
décoration ou utilitaires, notamment des objets de forme
allongée, dans des emballages sous cellophane par
exemple, s’effectue habituellement soit manuellement,
soit automatiquement par des installations robotisées,
complexes colteuses et encombrantes telles que celles
décrites notamment dans les brevets US 5 423 162 A,
US 3 564 809 A, US 4 862 679 A et la publication euro-
péenne EP 0 055 133 A. Or la demande du marché cor-
respond davantage a des unités de faible encombre-
ment, mobiles et flexibles en ce qui concerne leur utili-
sation, qui sont facilement utilisables et dont I'entretien
est simple et économique. Une des applications est par
exemple la mise sous emballage en cellophane d’un jeu
de couverts de table en plastique pour les avions. Il est
avantageux de pouvoir placer la machine a proximité du
site d'utilisation des produits conditionnés, c’est-a-dire
dans la zone de 'aéroport ou sont préparés les repas
pour les avions en partance. Une autre application peut
consister a emballer des portions alimentaires, telles que
des péatisseries ou des produits de confiserie, ou des ob-
jets publicitaires.

Exposé de I'invention

[0003] La présente invention se propose de pallier les
inconvénients des systéemes connus et de répondre a la
nouvelle demande du marché en réalisant une machine
de conditionnement, notamment pour 'emballage semi-
automatique ou automatique de stylos ou d’autres objets
de petites dimensions, qui peut étre installée dans un
local de faibles dimensions et déplacée en fonction des
besoins de I'utilisateur ou des applications prévues.
[0004] Ce but est atteint par la machine de condition-
nement selon 'invention, telle que définie en préambule
et caractérisée en ce qu’elle comporte un béti, solidaire
d’un chariot élévateur mobile, prolongé par un bras d’ali-
mentation en produits a conditionner, sur lequel est mon-
tée une unité de chauffage-séchage, un dispositif d’ap-
provisionnement en matériau d’emballage, un dispositif
d’emballage et de guidage des produits recouverts du
matériau d’emballage, une unité de séparation de 'em-
ballage contenant un objet individuel conditionné et un
élément d’évacuation du produit emballé vers un bac de
stockage.

[0005] Selon un mode de réalisation avantageux, la
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machine comporte en outre une centrale de commande
pourvue d’un clavier de commande mobile.

[0006] Defagonavantageuse, leditbrasd’alimentation
en produits a conditionner comporte un canal de guidage
qui constitue une gouttiére linéaire dans laquelle circulent
les produits respectivement poussés par des taquets so-
lidaires d’'un ruban transporteur, ces taquets exergant
une poussée sur les produits pour les amener vers ledit
matériau d’emballage.

[0007] De préférence, ledit matériau d’emballage est
stocké sous la forme d’'une bande continue sur un tam-
bour rotatif du dispositif d’approvisionnement et il est dé-
roulé en passant sur et entre des paires de rouleaux
avant d’étre acheminé, par un élément de guidage sen-
siblement incliné a 45°, vers le dispositif d’emballage et
de guidage agencé pour effectuer le pliage et la jonction
longitudinale des bords de la bande de matériau d’em-
ballage.

[0008] Dans le mode de réalisation préféré de la ma-
chine selonl'invention, le dispositif d’emballage et de gui-
dage comporte deux paires de disques horizontaux, res-
pectivement entrainés par des pignons dentés, qui as-
surent a la fois I'entrainement des produits et la jonction
des bords longitudinaux de la bande de matériau d’em-
ballage repliée recouvrant le produit. Ces disques hori-
zontaux peuvent étre des disques chauffants.

[0009] L'unité de séparation est avantageusement
agencée pour effectuer simultanément une liaison par
soudure entre les deux surfaces de matériau d’emballa-
ge juxtaposées et une coupe transversale dans cette
liaison pour séparer les produits emballés les uns des
autres.

[0010] A cet effet, cette unité de séparation comporte
de préférence deux éléments de chauffage transver-
saux, coulissants, de section transversale en forme de
U inversé, qui cooperent pour souder transversalement
le matériau d’emballage entre chaque produit qu'il con-
tient, et un couteau, mobile verticalement par I'intermé-
diaire d’'un actionneur, qui coulisse dans I'élément de
chauffage supérieur.

[0011] Ledit actionneur du couteau peut étre un vérin
ou un élément moteur.

Description sommaire des dessins

[0012] La présente invention et ses avantages seront
mieux compris a la lecture de la description détaillée
d’'une mise en oeuvre préférée de la machine de l'inven-
tion, en référence aux dessins annexés donnés a titre
indicatif et non limitatif, dans lesquels:

la figure 1 est une vue en élévation de la machine
selon l'invention,

la figure 2 est une vue en coupe verticale longitudi-
nale de la machine de la figure 1,

la figure 3 est une vue en perspective du bras d’ali-
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mentation en produits a conditionner de la machine,

la figure 4 est une vue en perspective du dispositif
d’emballage du produit, et

la figure 5 représente I'unité de séparation des pro-
duits emballés.

Meilleure maniére de réaliser I'invention

[0013] En référence aux figures 1 a 3, la machine de
conditionnement 10 est disposée sur le plateau 110 d’un
chariot élévateur 100. Cette représentation illustre a la
fois le faible encombrement et la mobilité de la machine
10. Le chariot élévateur 100 permet soit de déplacer la
machine 10 pour I'amener sur un site d’utilisation, soit
de supporter la machine pendant son utilisation. La fonc-
tion de cette machine est de recouvrir I'objet d’'un maté-
riau de conditionnement souple, qui peut étre du papier
ou similaire, un film de cellophane ou une bande d’'une
matiére synthétique telle que par exemple un matériau
plastique thermorétractable.

[0014] La machine 10 comporte un bati 11 prolongé
par un bras d’alimentation 12 en produits a conditionner,
sur lequel est montée une unité de chauffage-séchage
13, un dispositif d’approvisionnement 15 en matériau
d’emballage 30, un dispositif d’emballage et de guidage
16 des produits recouverts du matériau d’emballage, une
unité de séparation 17 de 'emballage contenant un pro-
duit individuel conditionné, et un bac de stockage 20 du
produitemballé. Une centrale de commande 14, solidaire
d’'un montant vertical 18 du bati 11, renferme tous les
éléments dynamiques de la machine 10, qui sont connus
en soi et qui ne seront pas décrits plus en détail. Un
clavier de commande 19, ou un écran tactile, est relié
par un bras mobile a cette centrale de commande 14.
[0015] Le matériau d’emballage 30, par exemple une
bande de cellophane, est stocké sous forme d’'une bande
continue, sur un tambour rotatif 151 du dispositif d’ap-
provisionnement 15. Il est déroulé et passe sur et entre
des paires de rouleaux d’entrainement 152 et 153 avant
d’étre acheminé, par I'intermédiaire d’'un élément de gui-
dage 154 ayant sensiblement une inclinaison de 45° et
disposé a la sortie du bras d’alimentation 12, vers le dis-
positif d’emballage et de guidage 16.

[0016] Le bras d’alimentation 12, illustré plus en détail
par la figure 3, sur lequel sont déposés les produits a
conditionner, est pourvu d’'un canal de guidage longitu-
dinal 121 qui constitue une goulttiere linéaire dans lequel
les produits circulent, respectivement poussés par des
taquets 122 solidaires d’un ruban transporteur 123, ces
taquets exercant une poussée sur les produits pour les
amener vers une feuille de matériau d’emballage.
[0017] L’unité de chauffage-séchage 13 est disposée
sur le bras d’alimentation 12 au-dessus du canal longi-
tudinal 121 et est utilisée lorsque les produits a condi-
tionner sont pourvus d’une inscription ou d’'une marque
et que, de ce fait, ils ont été présentés au préalable a
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une machine de tampographie (non représentée), ou par
toute autre machine d’'impression a encre connue, en
vue d'y apposer ladite inscription ou marque. Cette unité
de chauffage-séchage 13 a pour fonction d’assurer le
séchage de linscription apposée sur le produit par la
machine de tampographie A cet effet, cette unité 13 con-
tient avantageusement au moins une rampe a rayonne-
ment infrarouge 131 et/ou, le cas échéant un ventilateur
ou tout autre moyen de séchage. Si aucun marquage a
encre n’est effectué au préalable, 'opération de séchage
devient inutile.

[0018] Le dispositif d’'emballage et de guidage16, re-
présenté en détail par la figure 4, assure le pliage et la
jonction longitudinale des bords de la bande du matériau
d’emballage 30 en vue de réaliser une pochette dans
laquelle le produit est finalement emballé. A cet effet, ce
dispositif 16 comporte deux plateaux horizontaux 161 et
162 séparés par une fente 163 dont I'entrée 164, dispo-
sée du cbté de l'arrivée du matériau d’emballage 30, pré-
sente une forme de V évasé agencée pour permettre
lintroduction dudit matériau d’emballage, dont le produit
a emballer amené par le bras d’alimentation 12 est re-
couvert, en le repliant sous ledit produit. Deux paires de
disques horizontaux rotatifs 165 et 166, disposés sous
lesdits plateaux 161 et 162, entrainent le produit recou-
vert dudit matériau le long de cette fente tout en scellant,
par chauffage ou par compression, les deux bords lon-
gitudinaux du matériau replié se trouvant sous les pla-
teaux 161 et 162 afin de former un tube dans lequel se
trouve le produit. Ces disques 165 et 166 sont entrainés
respectivement en rotation par des pignons dentés 167
et 168 couplés a des moteurs d’entrainement respectifs.
[0019] Le tube de matériau d’'emballage ainsi formé et
contenant les produits est ensuite amené dans l'unité de
séparation 17 représentée en détail par la figure 5. Cette
unité 17, qui procede a la fermeture des bords transver-
saux de I'emballage et a la séparation des produits, est
du type a guillotine et comporte deux éléments de chauf-
fage transversaux 171 et 172, de section transversale
en forme de U inversé, qui coopérent en coulissant le
long de tiges 173, pour souder transversalement le tube
de matériau d’emballage entre chaque produit qu’il con-
tient. Un couteau 174, mobile verticalement par l'inter-
médiaire d’'un actionneur 175, qui peut étre un vérin ou
tout autre élément moteur, coulisse dans I'élément de
chauffage supérieur 171 et effectue simultanément la sé-
paration des produits au milieu de la soudure. Les pro-
duits emballés et séparés sont enfin évacués dans le bac
de stockage 20 par une rampe d’évacuation 201.
[0020] La machine selon l'invention telle que configu-
rée permet d’étre a disposition et mobile dans n'importe
quel environnement pour un conditionnement automati-
que ou semi-automatique de petits objets, par exemple
des objets publicitaires tels que des stylos.
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Revendications

Machine (10) de conditionnement mobile d’objets in-
dividuels de petites dimensions, tels que des instru-
ments d’écriture, des couverts de table, des produits
de confiserie ou similaires, caractérisée en ce
qu’elle comporte un bati (11), solidaire d’'un chariot
élévateur mobile (100), prolongé par un bras d’ali-
mentation (12) en produits a conditionner sur lequel
est montée une unité de chauffage-séchage (13), un
dispositif d’approvisionnement (15) en matériau
d’emballage (30), un dispositif d’emballage et de gui-
dage (16) des produits recouverts du matériau d’em-
ballage, une unité de séparation (17) de 'emballage
contenant un objet individuel conditionné et un élé-
ment d’évacuation (201) du produit emballé vers un
bac de stockage (20).

Machine selon la revendication 1, caractérisée en
ce qu’elle comporte une centrale de commande (14)
pourvue d’un clavier de commande mobile (19).

Machine selon la revendication 1, caractérisée en
ce que ledit bras d’alimentation (12) comporte un
canal de guidage (121) qui constitue une gouttiere
linéaire dans laquelle circulent les produits respec-
tivement poussés par des taquets (122) solidaires
d’un ruban transporteur (123), ces taquets exergant
une poussée sur les produits pour les amener vers
ledit matériau d’emballage (30).

Machine selon la revendication 1, caractérisée en
ce que ledit matériau d’emballage (30) est stocké
sous la forme d’une bande continue sur un tambour
rotatif (151) du dispositif d’approvisionnement (15).

Machine selon la revendication 4, caractérisée en
ce que ledit matériau d’emballage (30) est déroulé
en passant sur et entre des paires de rouleaux (152,
153), avant d’étre acheminé par un élément de gui-
dage (154), sensiblement incliné a 45°, vers le dis-
positif d’emballage et de guidage (16) agencé pour
effectuer le pliage et la jonction longitudinale des
bords de la bande de matériau d’emballage (30).

Machine selon la revendication 5, caractérisée en
ce que le dispositif de d’emballage et de guidage
(16) comporte deux paires de disques horizontaux
(165, 166), respectivement entrainés par des pi-
gnons dentés (167, 168), qui assurent a la fois I'en-
trainement des produits et la jonction des bords lon-
gitudinaux de la bande de matériau d’emballage (30)
repliée recouvrant le produit.

Machine selon la revendication 6, caractérisée en
ce que les disques horizontaux (165, 166) sont des
disques chauffants.
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8.

10.

11.

Machine selon la revendication 1, caractérisée en
ce que l'unité de séparation (17) est agencée pour
effectuer simultanément une liaison par soudure en-
tre les deux surfaces de matériau d’emballage jux-
taposées et une coupe transversale dans cette
liaison pour séparer les produits emballés les uns
des autres.

Machine selon la revendication 8, caractérisée en
ce que 'unité de séparation (17) comporte deux élé-
ments de chauffage transversaux (171, 172) coulis-
sants, de section transversale en forme de U inversé,
qui coopérent pour souder transversalement le ma-
tériau d’emballage (30) entre chaque produit qu'il
contient, et un couteau (174), mobile verticalement
par I'intermédiaire d’'un actionneur (175), qui coulis-
se dans I'élément de chauffage supérieur (171).

Machine selon la revendication 9, caractérisée en
ce que ledit actionneur (175) est un vérin.

Machine selon la revendication 9, caractérisée en
ce que ledit actionneur (175) est un élément moteur.
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