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(54) Palettenartige Warenverpackungsanordnung

(57)  Die Erfindung betrifft eine palettenartige Waren-
verpackungsanordnung mit mindestens einem Fuh-
rungswagen (3) fUr Lineareinheiten, der in einem Ver-
packungsbehalter (1) zur stapelbaren Lagerung und zum
geschutzten Transport entnehmbar untergebracht ist.

Erfindungsgeman weist der Verpackungsbehalter (1) je
eine zum mindestens einen Fiihrungswagen (3) korre-
spondierende Ausnehmung (2) auf, wobei die Form der
Ausnehmung (2) derart ausgebildet ist, um verschiedene
Typen von Flihrungswagen (3) aufnehmen zu kdnnen,
die sich in den AufRenabmessungen unterscheiden.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine paletten-
artige Warenverpackungsanordnung mit mindestens ei-
nem Fihrungswagen flr Lineareinheiten, der in einem
Verpackungsbehalter zur stapelbaren Lagerung und
zum geschutzten Transport enthehmbar untergebracht
ist.

[0002] Das Anwendungsgebiet der vorliegenden Er-
findung erstreckt sich auf Filhrungswagen, welche den
beweglichen Bestandteil von Lineareinheiten bilden. Li-
neareinheiten werden in industriellen Anlagen zur prézi-
sen Fuhrung von Maschinenteilen eingesetzt und beste-
hen im Wesentlichen aus einer Flihrungsbasis, auf der
ein Flhrungswagen entlang der Basisachse langsver-
schieblich abgestiitzt ist.

[0003] GemaR dem allgemeinen Stand der Technik
werden Warenverpackungsanordnungen mit Fliihrungs-
wagen verwendet, deren Verpackungsbehélter aus einer
einfachen Schachtel aus Pappe besteht, in welcher ein
Einsatz aus einem Ublichen Fillmaterial wie beispiels-
weise Wellpappe oder Folie zur Stabilisierung und zum
Schutz des hierin eingelegten Flihrungswagens einge-
bracht ist. Je nach Typ des Fihrungswagens wird eine
passende Schachtel verwendet oder es wird nicht ge-
nutzter Zwischenraum mit einem Fillmaterial ausgefiillt.
Zum Schutz des Flihrungswagens vor duferen Umwelt-
einflissen wird der Fiihrungswagen zusétzlich in einen
Folienbeutel eingebracht, bevor dieser in die Schachtel
gelegtwird und anschlieRend miteinem Fillmaterial hier-
in stabilisiert wird. Beim Ausfillen der Zwischenrdume
mit einem Fillmaterial ist auch darauf zu achten, dass
genugend Platz zur Unterbringung von Dokumentations-
unterlagen wie Montageanleitungen oder Werbungsun-
terlagen verbleibt.

[0004] NachteiligbeidieserVerpackungslésungistder
durch die einzelnen Verpackungsbestandteile erforder-
liche Zeitaufwand zur Verpackung der Fiihrungswagen.
AuRerdem miissen unterschiedlich groe Schachteln flir
die verschiedenen Typen von Fuhrungswagen bereitge-
halten werden, was den logistischen Aufwand erhéht.
[0005] Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Er-
findung, eine Warenverpackungsanordnung mit minde-
stens einem Flihrungswagen zu schaffen, welche unter
Verwendung einfacher Verpackungsmittel eine zligige
lager- und transportsichere Verpackung von Fuhrungs-
wagen unterschiedlicher Typen gestattet.

[0006] Die Aufgabe wird ausgehend von einer palet-
tenartigen Warenverpackungsanordnung gemal dem
Oberbegriff von Anspruch 1 in Verbindung mit dessen
kennzeichnenden Merkmalen gel6st. Die jeweils nach-
folgenden abhéngigen Anspriiche geben vorteilhafte
Weiterbildungen der Erfindung wieder.

[0007] DieErfindung schlieltdie technische Lehreein,
dass ein fir die Fihrungswagen vorgesehener Verpak-
kungsbehélter je eine zum Fuhrungswagen korrespon-
dierende Ausnehmung aufweist, wobei die Form der
Ausnehmung derart ausgebildet ist, um verschiedene
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Typen von Fihrungswagen aufnehmen zu kénnen, die
sich in den AuRenabmessungen unterscheiden.

[0008] Vorzugsweise ist ein von der Bodenflache des
Verpackungsbehélters erhaben angeordneter, univer-
sell passender Steg vorgesehen, der in einen form-
schlussigen Eingriff mit einem U-férmigen bodenseitigen
Freiraum des Fiihrungswagens bringbar ist.

[0009] Der Vorteil der erfindungsgemafien Losung
liegt insbesondere darin, dass dank der fir Fihrungswa-
gen individualisierten Verpackungslésung signifikant
Verpackungsmaterial und Verpackungszeit eingespart
werden. So wird es durch die Erfindung moglich, den
zusatzlichen Folienbeutel, in dem der Fihrungswagen
gegen aulere Umwelteinfliisse geschiitzt ist und der ein
ungewolltes Austreten von Schmier- oder Konservie-
rungsmitteln verhindert, entfallen zu lassen. Da mehrere
Fihrungswagen innerhalb eines einzigen Verpackungs-
behalters unterbringbar sind, kann auch die Anzahl von
erforderlichen Dokumentationsunterlagen eingespart
werden, weil pro Verpackungsanordnung lediglich eine
Ausfuhrung hiervon erforderlich ist. Da der erfindungs-
gemale Verpackungsbehalter hinsichtlich der hierin ver-
packbaren Typen von Fiihrungswagen universell ausge-
bildet ist, l1&sst sich mit einem Verpackungsbehalter fiir
mehrere Fihrungswagen direkt ein kundenbezogenes
Sortiment zusammenstellen und in Form einer einzigen
Warenverpackungsanordnung bereithalten.

[0010] Die Anzahl der im Verpackungsbehalter unter-
gebrachten Ausnehmungen zur Aufnahme je eines Fiih-
rungswagens lasst sich durch die erfindungsgemafie L6-
sung in einfacher Weise variabel gestalten. Da meist ein
Vielfaches von vier Filhrungswagen pro Warenverpak-
kungsanordnung gehandelt wird, sollten die Verpak-
kungsbehalter ein Vielfaches von vier Flihrungswagen
pro Einheit aufnehmen kdnnen. Somit wird die Verarbeit-
barkeit der mit der erfindungsgemaen Warenverpak-
kungsanordnung transportierten Flhrungswagen im
Kundeninteresse optimiert.

[0011] Vorzugsweise wird der aus dinnwandigem
Kunststoff bestehende Verpackungsbehalter durch Tief-
ziehen hergestellt. Die Wandstarke des Kunststoffs ist
dabei so diinnwandig, dass deren Dicke gemafl dem ma-
ximalen Produktgewicht pro Grof3e optimiert ist. Bei der
Dimensionierung der Wandstérke ist auch eine mehrfa-
che Stapelbarkeit der palettenartigen Warenverpak-
kungsanordnungen Ubereinander zu berlcksichtigen.
Bei der Materialwahl fir den Kunststoff des Verpak-
kungsbehaltersistdariiber hinaus daraufzu achten, dass
dieses resistent gegenuber den fur Fihrungswagen ein-
gesetzten Olen, Fetten und anderen Konservierungsmit-
teln ist.

[0012] GemaR einer Ausflihrungsform der Erfindung
wird die palettenartige Warenverpackungsanordnung
ohne Uberdeckung eingesetzt, was die Bestiickung und
die Entnahme vereinfacht.

[0013] GemaR einer anderen Ausfiihrungsform ist es
jedoch auch mdglich, den Verpackungsbehalter mit ei-
nem Deckel zu verschlielen, um die im Verpackungs-
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behalter untergebrachten Fllhrungswagen insbesonde-
re wahrend eines Transports zu schiitzen. Ist als Deckel
einwiederverwendbarer Deckel gewiinscht, so sollte die-
ser vorzugsweise entweder schachtelartig Gber den Ver-
packungsbehélter stiillpbar oder per Scharniermittel am
Verpackungsbehalter angebracht sein. Ein derartig wie-
derverwertbarer Deckel kann aus demselben Kunststoff
wie der Verpackungsbehalter bestehen undist auf Grund
der Wanddicke und Formgebung in sich stabil ausge-
fuhrt. Alternativ hierzu ist es jedoch auch denkbar, den
Verpackungsbehalter mit einer stoffschliissig hieran an-
gebrachten Folie als Deckel zu versehen. Bei dieser Al-
ternative ist der Deckel allerdings nicht wieder verwend-
bar. Die stoffschliissige Verbindung zwischen dem foli-
enartigen Deckel und dem Verpackungsbehalter kann
durch Thermoschweif3en oder Kleben erfolgen.

[0014] Im Zusammenhang mit der Verwendung eines
Deckels fir den Verpackungsbehalter wird weiterhin vor-
geschlagen, diesen aus einem transparenten Material
herzustellen, damit die Anzahl der im Verpackungsbe-
halter angeordneten Fiihrungswagen von auflen her
ohne Abnahme des Deckels feststellbar ist.

[0015] GemaR einer weiteren, die Erfindung verbes-
sernden MalRnahme wird vorgeschlagen, dass der Ver-
packungsbehalter neben benachbarten Ausnehmungen
zur Aufnahme von Fiihrungswagen vorzugsweise mitt-
lere Ausnehmungen zur Aufnahme von Dokumentati-
onsunterlagen aufweist. Vorteilhafterweise sind die au-
Reren geometrischen Abmessungen einer solchen mitt-
leren Ausnehmung &hnlich den Abmessungen der Aus-
nehmungen zur Aufnahme von Fiihrungswagen ausge-
fihrt, so dass der Verpackungsbehalter eine schach-
brettmusterartige Struktur trotz dieser Zusatzfunktion
beibehalt. Diese mittlere Ausnehmung ist vorzugsweise
an zentraler Stelle des Verpackungsbehélters vorgese-
hen und kann neben Montageanleitungen auch sonsti-
ges Montagematerial wie beispielsweise Schmiernippel
aufnehmen.

[0016] Eine schachbrettmusterartige Struktur des Ver-
packungsbehalters bildet die Voraussetzung dafir, dass
zwischen benachbarten Ausnehmungen oder Reihen
von Ausnehmungen zur Aufnahme von je zugeordneten
Fuhrungswagen durchgehende Perforationslinien ein-
bringbar sind. Diese Perforationslinien dienen als Ab-
trennhilfe fiir einzelne Ausnehmungen samt hierin unter-
gebrachten Fihrungswagen. Ist der Verpackungsbehal-
ter mit einem Deckel versehen, so sollten diese Perfora-
tionslinien ebenfalls seitens des Deckels ausgefihrt
sein. Dies lasst sich dann in einfacher Weise umsetzen,
wenn der Deckel aus einem Folienmaterial besteht.
[0017] GemaR einer anderen, die Erfindung verbes-
sernden MaRRnahme wird vorgeschlagen, jede Ausneh-
mung im Verpackungsbehélter mit einander gegenuber-
liegenden Eingriffsmulden zur Entnahme zugeordneter
Fihrungswagen auszustatten. Diese Eingriffsmulden
schlieRen sich direkt an die Ausnehmung fiir den zuge-
ordneten Flihrungswagen an und kdnnen in einfacher
Weise wahrend des Tiefziehens des Verpackungsbehal-
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ters mit ausgeformt werden. Durch die Eingriffsmulden
wird dem Verpackungsbehalter zusatzlich Stabilitat ver-
liehen.

[0018] Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung
ist darin zu sehen, dass die Seitenflache einen ersten
Abschnitt umfasst, der im Wesentlichen senkrecht zur
Bodenflache verlauft. An diesen ersten Abschnitt kann
sich ein zweiter Abschnitt anschlieRen, der in Bezug auf
die Bodenflache geneigt angeordnet ist und sich in Rich-
tung der Bodenflache verjingt. Dann kénnen schmale
Flhrungswagen an dem zweiten Abschnitt und breite
Flihrungswagen an dem ersten Abschnitt der Seitenfla-
chen anliegen.

[0019] Vorteilhafterweise sollten die einzelnen mit
FUhrungswagen bestlickten Verpackungsbehalter von
einem standardisierten Sammelkarton aufgenommen
sein. Hierdurch lasst sich das Gewicht der Fiihrungswa-
gen Uber den Behalterrand auf den Sammelkarton leiten,
sodass mehrere, die Verpackungsbehalter enthaltenen
Sammelkartons sich besonders hoch stapeln lassen.
Denn die Gewichtslbertragunginnerhalb des Stapels er-
folgt nicht Giber die Gibereinanderliegenden Flihrungswa-
gen, sondern Uber den vom Ausnehmungsboden Uber-
stehenden Behalterrand, so dass bei einem unsanften
Stapeln die stérende Krafteinwirkung nicht tiber das Pro-
dukt, sondern uber die Verpackung aufgefangen wird.
Eine ahnliche Wirkung lasst sich auch ohne Sammelkar-
ton dadurch erzielen, dass der Uberstehende Behalter-
rand abgeschragt nach innen ausgefiihrt wird und die
Materialstarke entsprechend erhéht wird.

[0020] Nachzutragen ist auflerdem noch, dass der
Verpackungsbehalter nach Art einer Blisterverpackung
ausgefiihrt sein kann.

[0021] Weitere, die Erfindung verbessernde Malinah-
men werden nachstehend gemeinsam mit der Beschrei-
bung eines bevorzugten Ausflihrungsbeispiels der Erfin-
dung anhand der Figuren naher beschrieben. Es zeigen:

Figur 1  eine palettenartige Warenverpackungsanord-
nung, bestehend aus einem Verpackungsbe-
héalter mit Deckel,

Figur2 eine perspektivische Ansicht des Verpak-
kungsbehalters gemal Figur 1,

Figur 3  eine Draufsicht auf den Verpackungsbehalter
geman Figur 1 mit hiermit bestlickten Flh-
rungswagen und

Figur4 eine Seitenansicht des Verpackungsbehal-
ters gemaf Figur 3.

[0022] GemaR Figur 1 besitzt der Verpackungsbehal-

ter 1 insgesamt neun Ausnehmungen 2 zur Aufnahme
je eines Flhrungswagens 3 einer - nicht weiter darge-
stellten - Lineareinheit.

[0023] Der Verpackungsbehalter 1 besteht aus einem
dinnwandigen Kunststoff und ist durch Umformen, spe-
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ziell Tiefziehen, hergestellt. VerschlieBbar ist der Ver-
packungsbehalter 1 mit einem Deckel 4, der schachtel-
artig Uber den Verpackungsbehalter 1 stilpbar ist. Der
Rand des Deckels 4 Gberdeckt im geschlossenen Zu-
stand etwa zwei Drittel der Hohe des Verpackungsbe-
hélters 1. Der Deckel 4 ist somit I6sbar formschliissig mit
dem Verpackungsbehélter 1 verbunden und insoweit
wieder verwertbar. Um den Inhalt des Verpackungsbe-
hélters 1 von aulen erkennen zu kdnnen, besteht der
Deckel 4 aus einem transparenten Kunststoff.

[0024] Wie deutlicher aus Figur 2 hervorgeht, ist jede
Ausnehmung 2 zur Aufnahme von - hier nicht dargestell-
ten - Fihrungswagen mit beziiglich der Ausnehmung 2
einander gegenuberliegenden Eingriffsmulden 5a und
5b ausgestattet, welche zur leichteren Entnahme des in
der Ausnehmung 2 untergebrachten Flihrungswagens 3
dienen. Jede Ausnehmung 2 weist einen bezuglich einer
Bodenflache 6 des Verpackungsbehélters 1 erhaben an-
geordneten Steg 7 auf, der durch einen formschllssigen
Eingriff in einen U-férmigen bodenseitigen Freiraum des
Fuhrungswagens 3 die Positionierung innerhalb des Ver-
packungsbehélters 1 sicherstellt.

[0025] Wie aus Figur 4 hervorgeht, ist der Steg 7 zu
verschiedenen Typen von Fihrungswagen 3 und 3’ pas-
send ausgebildet. Dies kann dadurch erreicht werden,
weil jeder Typ von Fihrungswagen 3 oder 3’ stets einen
identisch ausgebildeten U-férmigen bodenseitigen Frei-
raum aufweist. Zentralinnerhalb des Verpackungsbehal-
ters 1 befindet sich weiterhin eine separate, mittlere Aus-
nehmung 2’, welche zur Aufnahme von Dokumentations-
unterlagen wie beispielsweise eine Bedienungsanlei-
tung oder dergleichen dient. Zwischen benachbarten
Ausnehmungen 2 oder 2’ verlaufen beim Verpackungs-
behalter 1 durchgehende Perforationslinien 8. Die Per-
forationslinien 8 stellen eine Abtrennhilfe dar, um einzel-
ne Fuhrungswagen 3 samt ihres Verpackungsteils von
der Gesamtheit des Verpackungsbehalters 1 abtrennen
zu kénnen.

[0026] Die Figur 4 illustriert das formschlissige Zu-
sammenwirken des FUhrungswagens 3 mit der ihm zu-
geordneten Ausnehmung 2, wobei der mittlere Steg 7 in
einen formschlissigen Eingriff mit dem U-férmigen bo-
denseitigen Freiraum des Flhrungswagens 3 kommt.
Der Fuhrungswagen 3 wird dariiber hinaus lagebestimmt
durch sich seitlich an die Bodenflache 6 anschlieRende
Seitenflachen 9.

[0027] Dabeikann die Seitenflache 9 einen ersten Ab-
schnittumfassen, derim Wesentlichen senkrecht zur Bo-
denflache 6 verlauft. An diesen ersten Abschnitt kann
sich ein zweiter Abschnitt anschlief3en, der in Bezug auf
die Bodenflache 6 geneigt angeordnet ist und sich in
Richtung der Bodenflache 6 verjlingt, sodass schmale
Flhrungswagen 3 an dem zweiten Abschnitt und breite
Fihrungswagen an dem ersten Abschnitt der Seitenfla-
chen 9 anliegen.

[0028] Die Erfindung ist nicht beschrankt auf das vor-
stehend beschriebene, bevorzugte Ausfiihrungsbei-
spiel. Es kdnnen vielmehr auch Abwandlungen hiervon
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geschaffen werden, welche vom Schutzbereich der
nachfolgenden Anspriiche umfasst sind. So ist es bei-
spielsweise auch mdglich, Verpackungsbehalter 1 mit
mehr als insgesamt neun Ausnehmungen 2 bzw. 2’ ein-
zusetzen. Darlber hinaus muss der Deckel 4 fir den
Verpackungsbehalter 1 nicht zwingend als Uberstulpba-
rer Deckel ausgebildet sein. Es ist vielmehr auch mog-
lich, den Deckel 4 durch eine auf den Verpackungsbe-
hélter 1 aufgeschweif3te Folie oder dergleichen zu bilden.

Bezugszeichenliste
[0029]

Verpackungsbehalter
Ausnehmung
Flhrungswagen
Deckel
Eingriffsmulde
Bodenflache

Steg

Perforationslinie
Seitenflache

© oo NGO~ WN-

Patentanspriiche

1. Palettenartige Warenverpackungsanordnung mit
mindestens einem Flhrungswagen (3) fir Linear-
einheiten, der in einem Verpackungsbehalter (1) zur
stapelbaren Lagerung und zum geschiitzten Trans-
port entnehmbar untergebracht ist,
dadurch gekennzeichnet, dass der Verpackungs-
behalter (1) je eine zum mindestens einen Flihrungs-
wagen (3) korrespondierende Ausnehmung (2) auf-
weist, wobei die Form der Ausnehmung (2) derart
ausgebildet ist, um verschiedene Typen von Fih-
rungswagen (3) aufnehmen zu kénnen, die sich in
den AuRenabmessungen unterscheiden.

2. Palettenartige Warenverpackungsanordnung nach
Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass ein von einer Bo-
denflache (6) des Verpackungsbehalters (1) erha-
ben angeordneter universell passender Steg (7) vor-
gesehen ist, der in einen formschllssigen Eingriff
mit einem U-férmigen bodenseitigen Freiraum des
FUhrungswagens (3) bringbar ist, um eine universel-
le Aufnahme fur Fihrungswagen (3) zu schaffen.

3. Palettenartige Warenverpackungsanordnung nach
Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass der aus dinnwan-
digem Kunststoff bestehende Verpackungsbehalter
(1) durch Tiefziehen hergestellt ist.

4. Palettenartige Warenverpackungsanordnung nach
Anspruch 1,
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dadurch gekennzeichnet, dass dem Verpak-
kungsbehalter (1) ein wiederverwendbarer Deckel
(4) zugeordnet ist, der schachtelartig tGberstilpbar
oder per Scharniermittel am Verpackungsbehalter
(1) angebracht ist.

Palettenartige Warenverpackungsanordnung nach
Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass dem Verpak-
kungsbehalter (1) ein nicht wiederverwendbarer
Deckel (4) zugeordnet ist, der aus einer stoffschlis-
sig am Verpackungsbehalter (1) angebrachten Folie
besteht.

Palettenartige Warenverpackungsanordnung nach
Anspruch 4 oder 5,

dadurch gekennzeichnet, dass der Deckel (4) aus
einem transparenten Kunststoff besteht.

Palettenartige Warenverpackungsanordnung nach
einem der vorstehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass der Verpackungs-
behalter (1) neben benachbarten Ausnehmungen
(2) zur Aufnahme von Fiihrungswagen (3) minde-
stens eine weitere, vorzugsweise mittig angeordnete
Ausnehmung (2’) zur Aufnahme von Dokumentati-
onsunterlagen aufweist.

Palettenartige Warenverpackungsanordnung nach
einem der vorstehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass der Verpackungs-
behalter (1) zwischen benachbarten Ausnehmun-
gen (2) zur Aufnahme von Fihrungswagen (3)
durchgehende Perforationslinien (8) als Abtrennhilfe
aufweist.

Palettenartige Warenverpackungsanordnung nach
Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet, dass die Perforationsli-
nien (8) auch seitens des Deckels (4) eingearbeitet
sind.

Palettenartige Warenverpackungsanordnung nach
einem der vorstehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass jede Ausnehmung
(2) im Verpackungsbehalter (1) mit einander gegen-
Uberliegenden Eingriffsmulden (5a, 5b) zur Entnah-
me des zugeordneten Flhrungswagens (3) ausge-
stattet ist.

Palettenartige Warenverpackungsanordnung nach
einem der vorstehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein
Verpackungsbehalter (1) von einem standardisier-
ten Sammelkarton aufgenommen ist.

Palettenartige Warenverpackungsanordnung nach
einem der vorstehenden Anspriche,
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13.

dadurch gekennzeichnet, dass die Ausnehmung
(2), ausgehend von der Bodenflache (6), sich erwei-
ternd ausgebildet ist.

Palettenartige Warenverpackungsanordnung nach
einem der vorstehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass der Verpackungs-
behalter (1) nach Art einer Blisterverpackung aus-
gefuhrt ist.
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nach dem Anmeldedatum veréffentlicht worden ist
D : in der Anmeldung angefiihrtes Dokument
L : aus anderen Griinden angefuhrtes Dokument

Dokument

& : Mitglied der gleichen Patentfamilie, ibereinstimmendes
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EPO FORM P0461

EP 1970 319 A1

ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 08 00 4455

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefiihrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben tber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

21-05-2008
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angeflhrtes Patentdokument Verdffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung
US 5595301 A 21-01-1997  KEINE
DE 19941926 Al 16-03-2000 WO 0015968 Al 23-03-2000
EP 1110005 Al 27-06-2001
ES 2194503 T3 16-11-2003
JP 2002525502 T 13-08-2002
us 6481893 Bl 19-11-2002

Far nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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