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(54) Verfahren und Vorrichtung zur Reinigung von Diisen an einem Spriihfeuchtwerk

(57)  Die Erfindung bezieht sich auf eine Druckma-
schine mit einem Spruhfeuchtwerk (2) mit einer Spruh-
disenreinigungsvorrichtung (3), ein Spriihfeuchtwerk (2)
mit einer Spriihdlsenreinigungsvorrichtung (3) und eine
Spriihdisenleiste (22) mit einer Sprihdisenreinigungs-
vorrichtung (3), wobei die Spriihdiisenreinigungsvorrich-
tung (3) jeweils unter Verwendung eines Fluidleitungs-
systems (31) mit Fluiddisen (34) hergestellt wurde, die
Verwendung eines Fluidleitungssystems (31) mit Fluid-

disen (34) zur Herstellung einer solchen Spriihdisen-
reinigungsvorrichtung (3) und ein Verfahren zur Reini-
gung von Spriihdiisen (23) eines Sprihfeuchtwerks (2)
mittels einer solchen Spriihdiisenreinigungsvorrichtung
(3), wobei die Spriihdiisenreinigungsvorrichtung (3) in
einem Sprihfeuchtwerk (2) montiert oder montierbar ist
und ein Fluidleitungssystem (31) mit mehreren Fluiddi-
sen (34) aufweist, mit denen ein Reinigungsfluid auf die
Spriihdisen (23) gespritzt werden kann.
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Beschreibung

Gebiet der Erfindung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Druckma-
schine mit einem Spriihfeuchtwerk mit einer Sprihdi-
senreinigungsvorrichtung, ein Spriihfeuchtwerk mit einer
Spruhdlsenreinigungsvorrichtung und eine Sprihdi-
senleiste mit einer Spruhdisenreinigungsvorrichtung,
wobei die Sprihdisenreinigungsvorrichtung jeweils un-
ter Verwendung eines Fluidleitungssystems mit Fluidda-
sen hergestellt wurde, die Verwendung eines Fluidlei-
tungssystems mit Fluiddisen zur Herstellung einer sol-
chen Sprihdisenreinigungsvorrichtung und ein Verfah-
ren zur Reinigung von Spriihdiisen eines Spriihfeucht-
werks mittels einer solchen Sprihdisenreinigungsvor-
richtung.

Hintergrund der Erfindung und Stand der Technik

[0002] Im Stand der Technik finden Feuchtwerke in
Offsetdruckmaschinen Anwendung. Aufgabe des
Feuchtwerks ist es, ein Feuchtmittel gleichmafig auf die
Druckplatte der Offsetdruckmaschinen aufzutragen. Da-
bei wird das Feuchtmittel z.B. Uber einen Wasserkasten,
Diisen oder in dhnlicher Weise auf eine erste Walze auf-
getragen. Ein Wasserfilm wird von der Walze in der Regel
Uber verschiedene andere Walzen mdglichst gleichma-
Rig auf die Druckplatte der Druckmaschine aufgetragen.
[0003] Bei den Sprihfeuchtwerken, bei denen das
Feuchtmittel Gber Feuchtmitteldisen auf eine Walze auf-
gespriht wird, besteht das Problem, dass sich die
Feuchtmitteldiisen mit Partikeln zusetzen und verstopfen
kdénnen. Derartige Partikel, z.B. Papierstaub und Farbp-
artikel in der Umgebungsluft, werden aufgrund eines Un-
terdrucks im Bereich der Dlsen, der aus den Strdmungs-
verhaltnissen im Bereich der Feuchtmitteldisen resul-
tiert, angesaugt.

[0004] Verstopfte Feuchtmitteldisen missen gerei-
nigt werden, was zu teuren Unterbrechungen des Druck-
betriebs fliihren kann.

[0005] Um diesem Problem zu begegnen, istim Stand
der Technik eine Losung bekannt, gemaf welcher um
die Feuchtmitteldiisen herum durch Druckluft ein Luft-
polster erzeugt wird, so dass die Druckverhaltnisse im
Bereich der Disen ein Ansaugen und Festsetzen von
Partikeln verhindern. Dazu kénnen um die Feuchtmittel-
dise herum Dusen vorgesehen werden, welche Druck-
luft in AusstoRrichtung der Feuchtmitteldiise blasen, so
dass das Luftpolster um die Feuchtmitteldiise herum
durch eine Strémungsschicht der Druckluft geschaffen
wird, welche von der Feuchtmitteldiise weg strémt und
verhindert, dass verschmutzte Luft zur Feuchtmitteldiise
gelangen kann. Diese Technologie ist z.B. Gegenstand
der EP 1 155 824 A2. Dieser Gedanke wurde durch die
Bereitstellung und entsprechende Gestaltung verschie-
dener Abdeckungen im Stand der Technik weiter entwik-
kelt. Dabei erscheint es, dass die Bereitstellung der Ab-
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deckung um die Feuchtmitteldiise bewirken, dass die
Strémungsverhaltnisse und damit der Verschmutzungs-
schutz der Feuchtmitteldisen weiter optimiert werden.
Evtl. wird durch die Abdeckungen auch der Gebrauch
von Druckluft sparsamer und effektiver gestaltet. Hierzu
schweigen die Anmeldungen. Entsprechende Abdek-
kungen sind in der WO 03/097358 A1, der WO und
2005/000583 A1 und der US 6,928,924 offenbart.
[0006] Diese Technologie hat den Nachteil, dass im
Bereich der Feuchtmitteldlisen ein zusatzlicher Luftan-
schluss nétig ist. Ferner kann die Erzeugung des Luft-
polsters die Ausbildung der Feuchtmittelverteilung nega-
tiv beeinflussen. AuRerdem ist Druckluft ein verhaltnis-
maRig teures Medium.

Aufgabe

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Druckmaschine mit einem Spriihfeuchtwerk, ein solches
Sprihfeuchtwerk, eine Spriihdisenleiste fiir ein solches
Sprihfeuchtwerk sowie ein Verfahren zur Reinigung von
Spriihdiisen eines Spriihfeuchtwerks bereitzustellen,
durch die ein stérungsfreier Druckbetrieb und ein gerin-
ger Reinigungsaufwand eines solchen Spriihfeucht-
werks gewahrleistet wird.

Lésung der Aufgabe

[0008] Die Aufgabe wird durch die Verwendung, die
Vorrichtungen und das Verfahren gemaR den nebenge-
ordneten Anspriichen geldst. Vorteilhafte Ausfiihrungs-
formen sind in den Unteranspriichen offenbart.

[0009] Einerster Aspektder Erfindung betrifft eine Ver-
wendung eines Fluidleitungssystems mit mehreren
Fluiddusen zur Herstellung einer in einem Spriihfeucht-
werk montierbaren Spriihdiisenreinigungsvorrichtung
zur Reinigung von Spriihdisen eines Spruhfeuchtwerks
in Druckmaschinen, insbesondere in Offsetdruckma-
schinen.

[0010] Spriihdlsen in diesem Sinn sind die Sprihdi-
sen, welche Feuchtmittel in einem Sprihfeuchtwerk auf
entsprechende Walzen eines Feuchtwerks aufspriihen,
Uber die das Feuchtmittel zur Druckplatte transportiert
wird. Auf diese Weise kann eine Druckmaschine bereit
gestellt werden, welche ein Feuchtwerk aufweist, in dem
das Feuchtmittel iber Spriihdiisen aufgebracht wird, wo-
bei im Bereich des Spriihfeuchtwerks eine Spriihdliisen-
reinigungsvorrichtung vorgesehen ist, durch die die
Spriihdisen gereinigt werden kénnen, wenn der Spriih-
disenmund durch Fremdkd&rper blockiert ist oder, um
dies zu verhindern.

[0011] Durch das Fluidleitungssystem kann ein Reini-
gungsfluid zu den Fluiddisen transportiert werden und
Uber diese auf die Sprihdisen gelenkt werden, so dass
diese Uber das Reinigungsfluid gereinigt werden. Dabei
kann eine solche Spriihdiisenreinigungsvorrichtung ma-
nuell ausgeldst werden oder automatisch bei Bedarf oder
am Ende bestimmter Produktionszyklen. Es ist nicht
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mehr erforderlich, die Sprithdiisen von Hand zu reinigen,
den Produktionszyklus fir eine Reinigung zu unterbre-
chen oder aufwandige Schutzmechanismen fir die
Sprihdisen vorzusehen.

[0012] Durch eine solche Spriihdiisenreinigungsvor-
richtung kénnen die Betriebskosten gesenkt werden. Da-
bei hat sich gezeigt, dass es in der Regel ausreichend
ist, die Reinigung der Sprihdiisen jeweils am Ende eines
Produktionszyklus vorzunehmen, da die Probleme durch
das Antrocknen der Verunreinigungen entstehen, was in
der Regel erst bei stehender Maschine und nicht im Be-
trieb erfolgt. Alternativ oder zusatzlich ist es auch denk-
bar, im laufenden Betrieb eine Reinigung der Spriihdu-
sen vorzunehmen.

[0013] Eine vorteilhafte Ausflihrungsform bezieht sich
auf eine solche Verwendung, bei der an dem Fluidlei-
tungssystem fiir jede Spriihdiise des Spriihfeuchtwerks
eine Fluiddise vorgesehen ist, welche derart gestaltet
und an der Fluidleitung angeordnet ist, dass durch sie
ein Fluidstrahl erzeugt werden kann, welcher auf die
Sprihdlse gerichtet ist. Bei einer Druckmaschine mit ei-
nem Spruhfeuchtwerk mit einer Sprihdlsenreinigungs-
vorrichtung, bei der an dem Fluidleitungssystem fiir jede
Spruhdulse des Sprihfeuchtwerks eine Fluiddise vorge-
sehen ist, kann durch einen zielgerichteten Fluidstrahl
unter Druck stehendes Feuchtmittel bevorzugt bei Pro-
duktionsende fir kurze Zeit auf den Disenmund der
Spruhdlsen gespritzt werden. Dadurch kénnen Farbne-
belrickstdnde und weitere Verunreinigungen, welche
am Disenmund anhaften, entfernt werden.

[0014] Bevorzugt ist ferner eine Ausfiihrungsform der
Verwendung, bei der das Fluidleitungssystem Justiermit-
tel umfasst, die derart gestaltet sind, dass Uber die Ju-
stiermittel die Ausstol3richtung der Fluiddlsen justierbar
ist. Eine entsprechende Druckmaschine mit einem
Spruhfeuchtwerk mit einer Spruhdlsenreinigungsvor-
richtung weist ein Fluidleitungssystem mit Fluiddisen
auf, wobei das Fluidleitungssystem Justiermittel umfaft,
Uber welche die Ausstofrichtung der Fluiddiisen justier-
bar ist. Dies hat den Vorteil, dass ein solches Fluidlei-
tungssystem einfach zu montieren und einzustellen bzw.
nachzujustieren ist.

[0015] Ferner weist eine solche Verwendung bevor-
zugteine Gestaltung auf, bei der das Fluidleitungssystem
eine Anschlusseinrichtung aufweist, (iber welche das
Fluidleitungssystem an einer Fluidquelle anschlieRbar
ist. Eine entsprechende Druckmaschine mit einem
Sprihfeuchtwerk mit einer Sprihdisenreinigungsvor-
richtung weist ein Fluidleitungssystem mit Fluiddisen
und einer Anschlusseinrichtung auf, Uber welche das
Fluidleitungssystem an einer Fluidquelle anschlieRbar
ist. Durch eine solche Anschlusseinrichtung kann ein
Fluidleitungssystem einfach an bestehende Leitungssy-
steme an einem Feuchtwerk angeschlossen werden und
die dort bereits vorhandenen Fluide als Reinigungsme-
dien nutzen.

[0016] Weiterhin bevorzugt ist eine Gestaltung einer
Verwendung, bei der das Fluidleitungssystem uber die
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Anschlusseinrichtung an einer Fluidversorgung der
Druckmaschine, bevorzugt einer Feuchtmittelleitung der
Spriihdisen, anschlielbar ist. Dies hat den Vorteil, dass
fur die Sprihdisenreinigungsvorrichtung keine geson-
derte Zuleitung fir Reinigungsfluid geschaffen werden
muss, so dass auch bestehende Feuchtwerke einfach
nachzuristen sind. Die Verwendung von Feuchtmittel als
Reinigungsfluid hat ferner den Vorteil, dass auch beste-
hende Entsorgungskreisldufe oder -vorrichtungen ge-
nutzt werden kdnnen. Z.B. kann das Reinigungsmedium
Uber einen in einem Sprihraum vorhandenen Ablauf ab-
geleitet und entweder entsorgt oder Uber geeignete Fil-
trationsverfahren aufbereitet und dem Prozess wieder
zugefiihrt werden. Dies hat den Vorteil, dass weder der
Verbrauch von Feuchtmittel noch die Schmutzwasser-
menge durch den zeitlich begrenzten Einsatz der Sprih-
dusenreinigungsvorrichtung spirbar erhéht wird.

[0017] Eine weitere vorteilhafte Ausflihrungsform be-
trifft eine solche Verwendung, bei der das Fluidleitungs-
system ein Fluidventil aufweist, Uber welches der Fluid-
ausstol3 steuerbar ist. Dabei kann die Steuerung des
FluidausstoRes z.B. hinsichtlich des Zeitpunkts des
FluidausstoRes, seiner Dauer und/oder des Druckes, mit
dem das Fluid ausgestoRen wird, erfolgen. Dies hat den
Vorteil, dass der Reinigungsvorgang an bestimmte Ver-
schmutzungssituationen und/oder an den Betrieb der
Druckmaschine angepasst werden kann.

[0018] Bevorzugt ist ferner eine solche Verwendung,
bei der das Fluidleitungssystem pro Fluiddiise ein Fluid-
ventil aufweist, Uber welches der FluidausstoR der jewei-
ligen Fluiddise steuerbar ist. Auch hier kann die Steue-
rung z.B. hinsichtlich Zeitpunkt, Dauer und/oder Druck
erfolgen. Dabei kann von einer zentralen Fluidleitung,
welche mehrere Fluiddiisen mit Reinigungsfluid ver-
sorgt, jeweils eine Dusenleitung vorgesehen werden,
welche von der zentralen Fluidleitung zur jeweiligen
Fluiddise fuihrt, wobei das Fluidventil fiir diese Fluiddiise
in der Dusenleitung vorgesehen wird. Diese Gestaltung
hat den Vorteil, dass auch einzelne Spriihdiisen geson-
dert gereinigt werden kénnen. Dadurch wird der Ver-
brauch an Reinigungsfluid gesenkt. Ferner hat diese
Ausfiihrungsform den Vorteil, dass Stérungen im Druck-
betrieb minimiert werden kdnnen, wenn nur gezielt die
Dusen gereinigt werden, deren Reinigung im Betrieb er-
forderlich wird.

[0019] Vorzugsweise weist eine solche Verwendung
eine Gestaltung auf, beider das Fluidleitungssystem eine
Steuereinheit aufweist, (ber welche das oder die Fluid-
ventile steuerbar sind.

[0020] Eine weitere vorteilhafte Ausfihrungsform be-
zieht sich auf eine Verwendung, bei der das Fluidlei-
tungssystem mit mehreren Fluidquellen mit unterschied-
lichen Fluiden verbindbar ist. Durch eine solche Gestal-
tung der Sprihdlsenreinigungsvorrichtung kann der
Reinigungsvorgang optimiert werden. Z.B. kann zu-
nachst eine Vorreinigung mit einem Waschmittel vorge-
nommen werden, wodurch Verschmutzungen angel6st
werden. Nachfolgend kann mit Feuchtmittel nachgespuilt
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werden und schliellich kénnen die Sprihdisen mit Luft
getrocknet werden. Dabei ist es denkbar, dass das
Waschmittel im ersten Schritt dem Feuchtmittel zuge-
fuhrt wird oder dass fertig aufbereitetes Waschmittel ver-
wendet wird. Die verschiedenen Fluide kénnen Gber ver-
schiedene Zulaufe einer einzigen Leitung des Fluidlei-
tungssystems nacheinander oder gleichzeitig zugefihrt
werden. Denkbar ist ebenfalls, in der Sprihdisenreini-
gungsvorrichtung verschiedene getrennte Leitungssy-
steme fur verschiedene Fluide vorzusehen.

[0021] Bevorzugt ist ferner eine Ausfiihrungsform der
Verwendung, beider pro Spriihdiise mehrere Fluiddiisen
vorgesehen sind, welche bevorzugt unabhangig vonein-
ander mit unterschiedlichen Fluiden beaufschlagbar
sind. Mehrere Fluiddiisen pro Spriihdiise kdnnen den
Reinigungseffekt verbessern. Die Verwendung unter-
schiedlicher Fluide hat die oben genannten Vorteile.
[0022] Eine weitere vorteilhafte Ausfuihrungsform be-
zieht sich auf eine solche Verwendung, bei der der Fluid-
ausstof’ der unterschiedlichen Fluide getrennt steuerbar
ist.

[0023] Bevorzugt ist ferner eine Ausfihrungsform der
Verwendung, bei der das Fluidleitungssystem an einer
Dusenleiste des Sprihfeuchtwerks und/oder im Sprih-
raum des Sprihfeuchtwerks montierbar ausgestaltet ist.
Disenleisten in Sprihfeuchtwerken sind haufig aus-
tauschbar ausgestaltet. Das heif3t, solche Disenleisten
kdnnen als selbststandige Baueinheit eines Feuchtwerks
in das Feuchtwerk ein- oder ausgebaut werden. Zum Teil
kénnen Feuchtwerke mit solchen Dusenleisten auch
nachgeriistet werden. Das Vorsehen einer Spriihdiisen-
reinigungsvorrichtung an einer solchen Dusenleiste hat
den Vorteil, dass eine Sprihdiisenreinigungsvorrichtung
an einer solchen Dusenleiste vormontiert und dann zu-
sammen mit der Disenleiste einfach in das Feuchtwerk
eingebaut werden kann. Denkbar ist ebenfalls, dass eine
Spruhdulsenreinigungsvorrichtung nicht an der Diisen-
leiste, sondern im Sprihraum vor der Disenleiste an ei-
nem anderen Bauelement des Feuchtwerks oder der
Druckmaschine angeordnet und montiert wird. Bevor-
zugtweisen die Offnungen der Fluiddiisen einen Abstand
zum Disenmund der Spriihdiisen von zwischen 1 cm
und 4 cm, bevorzugt zwischen 1,5 cm und 3 cm, beson-
ders bevorzugt von etwa 2 cm auf. Bevorzugt sind die
Fluiddisen dabei so angeordnet, dass der von ihnen er-
zeugte Fluidstrahl im Verhaltnis zur Spriihebene des von
den Spriihdiisen produzierten Spriihstrahls einen Winkel
von zwischen 30° und 60° bevorzugt von etwa 45° auf-
weist.

[0024] Ferner weist eine solche Verwendung bevor-
zugt eine Gestaltung auf, bei welcher der Druck des oder
der Fluide im Fluidleitungssystem Uber den Anschluss
des Fluidleitungssystems an der oder den Fluidquellen
erzielt wird, und/oder wobei eine oder mehrere Pumpen
zur Erzeugung des Drucks vorgesehen sind. Wenn der
Druck Giber den Anschlufy an die Fluidquelle bereitgestellt
wird, hat dies den Vorteil, dass keine zusatzliche Pumpe
erforderlich ist. Ein Pumpe hat dagegen den Vorteil, dass
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der Druck individuell auf einen bestimmten Einsatz der
Reinigungsvorrichtung abgestimmt werden kann.
[0025] Weiterhin bevorzugt ist eine Gestaltung einer
Verwendung, bei der das Feuchtmittel im Fluidleitungs-
system mit einem Druck von zwischen 2 bar und 20 bar,
bevorzugter zwischen 3 bar und 15 bar und am bevor-
zugtesten etwa 6 bar beaufschlagbar ist.

[0026] Ein zweiter Aspekt der Erfindung betrifft eine
Dusenleiste mit einer daran montierten Spriihdiisenrei-
nigungsvorrichtung, welche unter Verwendung eines sol-
chen beschriebenen Fluidleitungssystems hergestellt
wurde. Eine solche Disenleiste kann als eigene Bau-
gruppe zusammen mit einer Spriihdiisenreinigungsvor-
richtung bereit gestellt werden und einfach in einem
Feuchtwerk montiert werden. Derart kénnen Druckma-
schinen oder Feuchtwerke nachgerustet werden.
[0027] Bevorzugt weist eine derartige Disenleiste fer-
ner zumindest eine Schutzkappe auf, welche zumindest
eine Sprihdise umgibt und eine Sprihstrahldurchlass-
offnung aufweist, welche derart gestaltet ist, dass ein von
der Spriihdise erzeugter Sprihstrahl durch die Spriih-
strahldurchlasséffnung gespriiht werden kann, wobei zu-
mindest eine Fluiddise, die der zumindest einen Spriih-
dise zugeordnet ist, innerhalb der Schutzkappe ange-
ordnet ist. Die Schutzkappe kann eine Wandung aufwei-
sen welche derart gestaltet ist, dass innerhalb der Wan-
dung ein Innenraum geschaffen wird, der die Spriihdiise
umgibt. Die Wandung kann die Spriihdise topfartig um-
schlieBen, wobei der Rand derart beschaffen ist, dass
der Innenraum der Schutzkappe zur Disenleiste hin im
Randbereich abgedichtet ist. Die Spriihstrahldurchlass-
6ffnung kann im Topfboden einer derartigen topfartigen
Schutzkappe angeordnet sein. Die Schutzkappe kann
so gestaltet sein, dass im Innenraum der Schutzkappe
nur eine einzige Sprihdise aufgenommen wird. Ferner
kann die Schutzkappe derart gestaltet sein, dass zwei,
mehrere oder alle Spriihdliisen des Sprihbalkens im In-
nenraum der Schutzkappe aufgenommen werden. Dabei
kann flr jede Sprihdise eine Spruhstrahldurchlassoff-
nung vorgesehen werden. Die Schutzkappe kann derart
gestaltet sein, dass die Wandung auf3er der Spriihstrahl-
durchlasséffnung keine Offnungen aufweist, die den In-
nenraum der Schutzkappe mit dem Spriihraum verbin-
den. Eine derartige Schutzkappe schottet die Spriihdiise
vom Spriihraum ab. Der Spriihraum ist grundsétzlich der
Raum zwischen den Spriihdiisen und dem vom Spriih-
feuchtwerk zu befeuchtenden Korper. Bei Ausfliihrungs-
formen mit einer beschriebenen Schutzkappe wird von
dem Begriff Sprithraum lediglich der Raum bezeichnet,
der auf3erhalb der Schutzkappe zum zu befeuchtenden
Korper liegt. Die Sprihstrahldurchlasséffnung kann eine
einem Querschnitt eines von der Spriihdlse erzeugten
Spriihstrahls angepalte Offnung aufweisen. Ein derar-
tiger Querschnitt kann eine langliche Form aufweisen.
Eine innerhalb der Schutzkappe vorgesehene Fluiddise
kann z.B.im mittleren Bereich einer derartigen langlichen
Sprihstrahldurchlasséffnung zwischen den beiden
Langsenden der Sprihstrahldurchlasséffnung vorgese-
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hen sein. Ferner ist denkbar, dass eine Fluiddiise im Be-
reich eines Langsendes einer derartigen langlichen
Spruhstrahldurchlasséffnung vorgesehen ist. Ferner ist
denkbar, dass mehrere Fluiddisen innerhalb der Schutz-
kappe vorgesehen sind und z.B. an beiden Langsenden
der langlichen Sprihstrahldurchlass6ffnung und/oder im
mittleren Bereich zwischen beiden Ladngsenden der lIang-
lichen Spriihstrahldurchlasséffnung angeordnet sind.

[0028] Eine derartige Diisenleiste kann ferner derart
gestaltet sein, dass die Spriihdise und die zugehorige
Spriihstrahldurchlassoéffnung derart gestaltet und zuein-
ander angeordnet sind, dass sie eine Strahlpumpe bil-
den, wobei ein Innenraum der Schutzkappe in Stro-
mungsverbindung mit einem drucklosen Sauberluftre-
servoir steht. Diese Gestaltung hat den Vorteil, dass Luft
aus dem Sauberluftreservoir durch die Schutzkappe
nach auf3en in den Sprihraum geférdert wird. So wird
verhindert, dass verschmutzte Luft in umgekehrter Rich-
tung aus dem Sprihraum ins Innere der Schutzkappe
gelangt und sich dort Verschmutzungen an der Sprih-
dise anlagern kénnen. Eine Strahlpumpe im Sinn der
Erfindung ist eine Anordnung, bei der die Pumpwirkung
durch einen Fluid-Strahl, der herkdmmlich als "Treibme-
dium" bezeichnet werden kann, erzeugt wird, wobei das
Treibmedium durch Impulsaustausch ein anderes Medi-
um, das herkémmlich als "Saugmedium" bezeichnet wer-
denkann, ansaugen und férdern kann. Das Treibmedium
bei der erfindungsgemafen Strahlpumpe ist das Feucht-
mittel, welches durch die Spriihdisen verspriiht wird.
Das Saugmedium bei der erfindungsgemafien Strahl-
pumpe ist die Sauberluft, welche aus dem drucklosen
Sauberluftreservoir durch die Spriihstrahldurchlassoff-
nung in den Sprihraum geférdert werden kann. Dabei
kann zum einen das Prinzip genutzt werden, dass die
Luft, in der Nahe des Sprihstrahls aufgrund der Sprih-
strahlgeschwindigkeit einen niedrigeren Druck aufweist
als in einer grofReren Entfernung des Sprihstrahls, und
zum anderen, dass eine Reibung zwischen dem Spriih-
strahl und dem umgebenden Medium bewirkt, dass das
umgebende Medium in Spruhrichtung bewegt wird. Der
Begriff druckloses Sauberluftreservoir bezeichnet ein
Luftvolumen, das Luft enthalt, die nicht wie die Luft im
Sprihraum verunreinigt ist. Ein derartiges Sauberluftre-
servoir kann z.B. (ber eine Filteréffnung mit der Umge-
bungsluft verbunden sein. Dabei kann ein Filter der Fil-
ter6ffnung so bemessen sein, dass die Umgebungsluft
ohne nennenswerten Strémungswiderstand in das Sau-
berluftreservoir strdmen kann, so dass im Sauberluftre-
servoir im Wesentlichen der Umgebungsdruck herrscht
und gewabhrleistet ist, dass die angesaugte Luft nicht mit
Verschmutzungen kontaminiert ist. Das Luftvolumen
kann zum Beispiel in der Dlsenleiste bereit gestellt wer-
den oder als getrenntes Volumen, welches mit dem In-
nenraum der Disenleiste und tber den Innenraum der
Dusenleiste mit dem Innenraum der Schutzkappe ver-
bunden ist. Denkbar ist auch dass alternativ oder zuséatz-
lich der Innenraum der Schutzkappe uber eine Leitung
mit einem getrennten Volumen verbunden ist. Drucklos

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

in dem Zusammenhang bedeutet, dass keine gesonder-
te Druckquelle, wie zum Beispiel ein Kompressor, vor-
gesehen zu werden braucht, welche das Sauberlufire-
servoir mit einem Druck beaufschlagt, der hoher als der
Druck im Sprihraum ist, um Luft aus dem Sauberluftre-
servoir durch die Schutzkappe nach auen in den Spriih-
raum zu férdern. Dies hat den Vorteil, dass eine derartige
Druckquelle eingespart werden kann. Dadurch wird eine
erfindungsgemale Vorrichtung billiger und weniger sté-
rungsanfallig.

[0029] Ein dritter Aspekt der Erfindung betrifft ein
Sprihfeuchtwerk mit einer daran montierten Sprihdii-
senreinigungsvorrichtung, welche unter Verwendung ei-
nes solchen beschriebenen Fluidleitungssystems herge-
stellt wurde.

[0030] Einderartiges Sprihfeuchtwerk kannferner zu-
mindest eine Schutzkappe aufweisen, welche zumindest
eine Sprihdise umgibt und eine Sprihstrahldurchlass-
offnung aufweist, welche derart gestaltet ist, dass ein von
der Spriihdise erzeugter Sprihstrahl durch die Spriih-
strahldurchlasséffnung gespriiht werden kann, wobei zu-
mindest eine Fluiddise, die der zumindest einen Spriih-
dise zugeordnet ist, innerhalb der Schutzkappe ange-
ordnet ist.

[0031] Ferner kann bei einem derartigen Sprihfeucht-
werk die Sprihdlise und die zugehdrige Spruhstrahl-
durchlasso6ffnung derart gestaltet und zueinander ange-
ordnet sein, dass sie eine Strahlpumpe bilden, wobei ein
Innenraum der Schutzkappe in Strémungsverbindung
mit einem drucklosen Sauberluftreservoir stehen kann.
[0032] Weitere Gestaltungsméglichkeitenund Vorteile
eines derartigen Sprihfeuchtwerks ergeben sich aus
den oben gemachten Ausfiihrungen in Bezug auf die Dii-
senleiste.

[0033] Ein vierter Aspekt der Erfindung betrifft eine
Druckmaschine, welche mit einem vorstehend beschrie-
benen Spriihfeuchtwerk ausgefiihrt sein kann und eine
daran montierte Sprihdisenreinigungsvorrichtung auf-
weist, welche unter Verwendung eines solchen beschrie-
benen Fluidleitungssystems hergestellt wurde.

[0034] Einflnfter Aspekt der Erfindung betrifft ein Ver-
fahren zum Verhindern von Verschmutzungen von
Sprihdisen eines Sprihfeuchtwerks eines Sprih-
feuchtwerks, umfassend die Schritte:

- Bereitstellen eines Spriihfeuchtwerks mit mehreren
daran montierten Spriihdiisen,

- Abschotten zumindest einer der Spriihdliisen gegen-
Uber der Umgebungsluft durch eine Schutzkappe,

- Bereitstellen einer Sprihstrahldurchlasséffnung an
der Schutzkappe, welche derart gestaltet ist, dass
ein von der Spriihdiise erzeugter Spriihstrahl durch
die Sprihstrahldurchlassoffnung gespriiht werden
kann,

-  Bereitstellen eines von der Umgebungsluft getrenn-
ten Sauberluftreservoirs,

- Herstellen einer Strdmungsverbindung eines die zu-
mindest eine Sprihdiise umgebenden Innenraums
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der Schutzkappe mit einem Sauberluftreservoir,

- Bereitstellen unkomprimierter Sauberluftim Sauber-
luftreservoir

- Abstimmen einer Offnungsgeometrie der Spriih-
strahldurchlassé6ffnung in Bezug auf eine Sprih-
strahlgeometrie eines von der Spriihdlse erzeugten
Spriihstrahls derart, dass aufgrund einer Str6-
mungsgeschwindigkeit des Sprihstrahls ein Unter-
druck in der Sprihstrahldurchlasséffnung erzeugt
wird, der ein Nachstrémen von Sauberluft aus dem
Sauberluftreservoir in den Innenraum der Schutz-
kappe bewirkt.

[0035] Durch die beschriebenen Verfahrensschritte
wird eine Strahlpumpe bereitgestellt, wie sie oben in Be-
zug auf die DUsenleiste bereits beschrieben wurde. Wei-
tere mogliche Verfahrensschritte oder die mégliche Aus-
gestaltung der genannten Verfahrensschritte ergeben
sich daher aus den dort gemachten Ausflihrungen. Der
Begriff Abschotten im verwendeten Sinn ist in diesem
Kontext zu verstehen und bedeutet ein Abschirmen, wel-
ches bewirkt, dass keine Offnungen an der Schutzkappe
vorgesehen sind, welche ermdglichen wirden, dass ver-
schmutzte Luft durch diese zur Sprihdise gelangen
kann. Dabei kann aufgrund der Abstimmung der Off-
nungsgeometrie der Sprithstrahldurchlasséffnung in Be-
zug aufdie Spriihstrahlgeometrie des von der Spriihdise
erzeugten Sprihstrahls eine Sauberluftstrdomung in der
Spruhstrahldurchlasséffnung erzeugt werden, welche
verhindert, dass verschmutzte Luft aus dem Sprihraum
durch die Sprihstrahldurchlasséffnung zur Spriihdise
gelangen kann. Hierzu kann die Offnungsgeometrie der
Spruhstrahldurchlasséffnung so gewahlt werden, dass
sich der erzeugte Spriihstrahl eng an die Spruhstrahl-
durchlasséffnung anlegt. Als vorteilhaft haben sich im
engsten Bereich der Sprihstrahldurchlasséffnung Ab-
stande zwischen den Randbereichen der Spriihstrahl-
durchlasséffnung und dem Spriihstrahl erwiesen, welche
zwischen 0 mm und 3 mm liegen. Insbesondere vorteil-
haft sind Absténde die gréer als 0 mm und/oder kleiner
als 0,7 mm sind. Denkbar ist auch, dass sich ein Mln-
dungsbereich der Sprihstrahldurchlasséffnung tber ei-
ne gewisse Lange in Sprihrichtung erstreckt, z.B. liber
eine Lange zwischen 0 mm und 15 mm,

[0036] insbesondere Uber eine Lange die groler als 0
mm und/oder 5 mm ist. Uber diese Lange kann der Off-
nungsqueschnitt variabel gestaltet sein. In Frage kommt
z.B. eine venturiartige Gestaltung. Dabei kann in der
Spriihstrahldurchlassoéffnung z.B. zunachst einen Kon-
fusorbereich mit einem anfanglich gréReren Offnungs-
querschnitt bereitgestellt werden, der sich auf einen DU-
senbereich mit dem oben genannten engsten Bereich
verengt und schlieBlich in einen sich aufweitenden Dif-
fusorbereich Ubergeht. Der Dusenbereich kann auch als
Kehlbereich bezeichnet werden. Denkbar ist auch eine
Gestaltung ohne Konfusorbereich und/oder ohne Diffu-
sorbereich. Die Schutzkappe kann so gestaltet werden,
dass ein Sprihdiisenmund der Sprihdiise im montierten
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Zustand der Schutzkappe in einem Abstand vor der
Sprihstrahldurchlass6ffnung angeordnetist, so dass ein
Mischbereich vorgesehenist, in dem sich der Sprihstrahl
unbeeinflult von einer disenartigen Gestaltung der
Sprihstrahldurchlasséffnung bewegt, bevor er z.B. in
den Konfusorbereich oder gleich in den Kehlbereich der
Sprihstrahldurchlasséffnung eintritt. Im Gbrigen wird auf
die vorstehenden Ausflihrungen verwiesen.

[0037] Beieinem derartigen Verfahren kann das Her-
stellen einer Stromungsverbindung mit dem Sauberluft-
reservoir Uber das Bereitstellen einer Gehausedtffnung
in einem an den Innenraum der Schutzkappe angren-
zenden Gehauseteil des Spriihwerks erfolgen, wobei die
Gehauseodffnung den Innenraum der Schutzkappe mit
einem Gehauseinnenraum des Sprihwerks verbindet.
[0038] Ferner kann bei einem derartigen Verfahren
das Herstellen einer Strémungsverbindung tiber das Be-
reitstellen einer Sauberluftleitung erfolgen, welche die
Strémungsverbindung des Innenraums der Schutzkap-
pe mit dem Sauberluftreservoir auRerhalb des Gehaus-
einnenraums herstellt, wobei die Sauberluftleitung be-
vorzugt die Innenrdume mehreren Schutzkappen mitein-
ander verbindet. Eine derartige Sauberluftleitung kann
z.B. durch einen Schlauch oder ein Rohr bereit gestellt
werden, welcher den Innenraum einer Schutzkappe mit
dem Sauberluftreservoir und/oder mit anderen Schutz-
kappen verbindet.

[0039] Ein derartiges Verfahren kann ferner folgende
Schritte umfassen:

- Bereitstellendes Spriihfeuchtwerks (2) miteiner dar-
an montierten Sprihdisenreinigungsvorrichtung
(3), welche unter Verwendung eines Fluidleitungs-
systems (31) gemaf einem der Anspriiche 1 bis 10
hergestellt wurde, und

- Erzeugen eines Fluidstrahls (33) aus einer der Fluid-
disen (34), welcher auf eine der Spriihduse (23) ge-
richtet ist.

[0040] Dabei ist eine Kombination von Strahlpumpen-
wirkung und Fluidstrahlreinigung besonders effektiv und
verhindert eine Stérung des Betriebsablaufs besonders
sicher, weil zum einen eine Verschmutzung der Sprih-
disen mit geringem konstruktiven Aufwand mit hoher Zu-
verlassigkeit verhindert werden kann. Sollte es doch zu
einer Verschmutzung kommen, kann diese durch die
Fluidstrahlreinigung mit einfachen konstruktiven Mitteln
ohne groRen Aufwand beseitigt werden.

[0041] Ein sechster Aspekt der Erfindung betrifft ein
Verfahren zur Reinigung von Spriihdiisen eines Spriih-
feuchtwerks, umfassend die Schritte:

- Bereitstellen eines Spriihfeuchtwerks mit einer dar-
an montierten Sprihdisenreinigungsvorrichtung,
welche unter Verwendung eines solchen beschrie-
benen Fluidleitungssystems hergestellt wurde, und
Erzeugen

- eines Fluidstrahls aus einer der Fluiddisen, welcher
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auf eine der Spriihdiisen, insbesondere den Spriih-
disenmund der Spriihdiise, gerichtet ist.

[0042] Die beschriebenen Verfahren kénnen entspre-
chend der Méglichkeiten, welche durch eine oben be-
schriebene Sprihdiisenreinigungsvorrichtung gegeben
sind, abgewandelt werden. Z.B. kann ein solches Ver-
fahren die parallele oder nachfolgende Verwendung un-
terschiedlicher Reinigungsfluide aufweisen. Ferner kdn-
nen Pausen im Reinigungsvorgang vorgesehen werden,
wahrend der die Verschmutzungen durch ein aufge-
brachtes Reinigungsmedium angelést oder aufgeldst
werden kénnen. Das Verfahren kann Trocknungsschritte
umfassen. Ferner ist denkbar, dass Uberwachungs-
schritte des Druckvorgangs vorgesehen werden, durch
die eine Verstopfung der Spriihdiisen oder einer Spriih-
dise festgestellt werden kann, wobei ein Reinigungsvor-
gang automatisch ausgeldst werden kann und/oder Si-
gnale an einen Maschinenfiihrer ausgegeben werden
kdnnen, der einen Reinigungsvorgang manuell auslésen
oder Uberwachen kann.

[0043] Ein siebter Aspekt der Erfindung betrifft eine
Schutzkappe zur Verwendung in Verbindung mit einer
Sprihduse eines Spriihfeuchtwerks in Druckmaschinen,
wobei die Schutzkappe um eine Spriihdiise herum an-
ordenbar ist und eine Sprihstrahldurchlasséffnung auf-
weist, welche derart gestaltet ist, dass ein von der Spriih-
duse erzeugter Spruhstrahl durch die Sprihstrahldurch-
lass6ffnung gespriht werden kann, wobei die Sprih-
strahldurchlasséffnung eine derart in Bezug auf eine
Sprihstrahlgeometrie eines von der Spriihdiise erzeug-
ten Spriihstrahls abgestimmte Offnungsgeometrie auf-
weist, dass durch Bereitstellung der Schutzkappe an der
Spruhduse eine Strahlpumpe geschaffen wird, durch die
im Betrieb des Sprihfeuchtwerks in der Sprihstrahl-
durchlasséffnung eine Luftstromung erzeugbar ist, die
aus dem Innenraum der Schutzkappe in einen Spriih-
raum aulerhalb der Schutzkappe stromt.

[0044] Bei einer derartigen Schutzkappe kann die
Spruhstrahldurchlasséffnung einen Disenbereich auf-
weisen, der in Sprihrichtung des Spruhstrahls lGiber eine
gewisse Strecke einen im Wesentlichen konstanten Off-
nungsquerschnitt aufweist, der eng entlang des Spriih-
strahls verlauft. Z.B. kdnnen die Wandungen im Disen-
bereich einen Abstand vom Spriihstrahl aufweisen, der
zwischen 0 mm und 3 mm aufweisen. Insbesondere vor-
teilhaft sind Abstande die gréRer als 0 mm und/oder klei-
nerals 0,7 mm sind. Denkbar ist auch ein konvexer Ober-
flachenverlauf des Diisenbereichs, so dass sich der eng-
ste Bereich in Spriihrichtung nur Giber eine kurze Strecke
in Sprihstrahlrichtung erstrecken kann. Auch firr einen
derartigen konvexen Dusenbereich haben sich im eng-
sten Bereich der Spriihstrahldurchlasséffnung Absténde
zwischen den Randbereichen der Sprihstrahldurchlas-
s6ffnung und dem Sprihstrahl als vorteilhaft erwiesen,
welche zwischen 0 mm und 3 mm liegen. Insbesondere
vorteilhaft sind Absténde die gréRer als 0 mm und kleiner
als 0,7 mm sind.
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[0045] Eine derartige Schutzkappe kann ferner eine
Sprihstrahldurchlass6ffnung aufweisten, die einen sich
in Sprihrichtung an den Disenbereich anschlielenden
Diffusorbereich aufweist, wobei sich der Verlauf des Off-
nungsquerschnitts im Diffusorbereich ausgehend vom
Offnungsquerschnitt im Diisenbereich bevorzugt stetig
trichterférmig aufweitet.

[0046] Die so beschriebene Schutzkappe kann ferner
eine Spriihstrahldurchlasséffnung aufweisen, die einen
in Spruhrichtung vor dem Diisenbereich angeordneten
Konfusorbereich aufweist, wobei sich der Verlauf des
Offnungsquerschnitts im Konfusorbereich bis auf den
Offnungsquerschnitt im Diisenbereich bevorzugt stetig
trichterférmig verengt.

[0047] Dabei kann sich ein so beschriebener Min-
dungsbereich der Sprihstrahldurchlass6ffnung tber ei-
ne gewisse Lange in Sprihrichtung erstreckt, z.B. tber
eine Lange zwischen 0 mm und 15 mm, insbesondere
Uber eine Lange die gréRer als 0 mm und/oder 5 mm ist.
Uber diese Lange kann der Offnungsqueschnitt wie be-
schrieben variabel gestaltet sein. In Frage kommt z.B.
eine venturiartige Gestaltung mit Konfusorbereich, DU-
senbereich und Diffusorbereich. Denkbar ist auch eine
Gestaltung ohne Konfusorbereich und/oder ohne Diffu-
sorbereich. In dem Fall beziehen sich die angefiihrten
Langenangaben auf die Erstreckung in Spriihstrahlrich-
tung ohne Konfusorbereich bzw. ohne Diffusorbereich.

[0048] Eine derartige Schutzkappe kann so gestaltet
sein, dass ein Sprihdisenmund der Sprihdise im mon-
tierten Zustand der Schutzkappe in einem Abstand vor
der Spruhstrahldurchlasséffnung angeordnetist, sodass
ein Mischbereich vorgesehen ist. In einem derartigen
Mischbereich, der auch als Mischkammer bezeichnet
werden kann, kann sich der Spriihstrahl unbeeinflutvon
einer disenartigen Gestaltung der Spriihstrahldurchlas-
soffnung bewegen, bevor er z.B. in den Konfusorbereich
oder gleich in den Kehlbereich der Spriihstrahldurchlas-
soffnung eintritt. So kann vorteilhaft ein Impuls auf die
umgebende Sauberluft Gbertragen werden, welche eine
Pumpwirkung der Schutzkappe an der Spriihdise ver-
bessert.

[0049] Ein achter Aspekt der Erfindung betrifft eine
Schutzkappen-Spriihdiisen-Kombination aufweisend ei-
ne Sprihdise eines Spriihfeuchtwerks einer Druckma-
schine und eine vorstehend beschriebene Schutzkappe.
[0050] Ein neunter Aspekt der Erfindung betrifft ein
Sprihfeuchtwerk einer Druckmaschine mit einer vorste-
hend beschriebenen Schutzkappen-Spriihdiisen-Kom-
bination.

[0051] Einderartiges Sprihfeuchtwerk kann ferner ein
Sauberluftreservoir und eine Strémungsverbindung auf-
weisen, welche den Innenraum der Schutzkappe mitdem
Sauberluftreservoir verbindet.

[0052] Ferner kann bei einem derartigen Sprihfeucht-
werk die Strémungsverbindung in Form einer Sauber-
luftleitung, welche den Innenraum der Schutzkappe mit
dem Sauberluftreservoir verbindet, und/oder in Form ei-
ner Gehauseoffnung bereitgestellt werden, wobei die
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Gehauseoffnung in einem an den Innenraum der Schutz-
kappe angrenzenden Gehauseteil des Sprihwerks be-
reitgestellt wird und den Innenraum der Schutzkappe mit
einem Gehauseinnenraum des Spriihwerks verbindet.
[0053] Fernerkann ein derartiges Spriihfeuchtwerk ei-
ne am Spriihfeuchtwerk angeordnete Spriihdiisenreini-
gungsvorrichtung aufweisen, welche unter Verwendung
eines eingangs in Bezug auf den ersten Aspekt der Er-
findung beschriebenen Fluidleitungssystems hergestellt
wurde.

[0054] Im Folgenden werden besonders bevorzugte
Ausfiihrungsformen der Erfindung beispielhaft beschrie-
ben. Dabei weist die beschriebene Ausflihrungsform
zum Teil Merkmale auf, die nicht zwingend erforderlich
sind, umdie vorliegende Erfindung auszufiihren, die aber
im Allgemeinen als bevorzugt oder vorteilhaft angesehen
werden. So sollen auch Ausflihrungsformen als unter die
Lehre der Erfindung fallend offenbart angesehen wer-
den, die nicht alle Merkmale der im Folgenden beschrie-
benen Ausfliihrungsform aufweisen.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0055] In den Figuren zeigen:

Fig. 1 einen Ausschnitt einer Dusenleiste eines
Sprihfeuchtwerks einer Offsetdruckmaschine
mit einer Sprihdisenreinigungsvorrichtung
gemal einer bevorzugten Ausfiihrungsform
der Erfindung in einer isometrischen Ansicht,
Fig. 2 eine Seitenansicht der Disenleiste aus Figur 1
im Teilschnitt,

Fig. 3  eine Disenleiste mit einer Schutzkappe

Fig. 4  eine mit einer Schutzkappe versehene Spriih-
dise der Dusenleiste aus Figur 3 in einer ver-
gréRerten Ansicht,

Fig. 5 eine weitere Ausfihrungsform einer Schutz-
kappe,

Fig. 6  eine Querschnittsansicht einer Sprihdise an
einer Disenleiste mit einer Schutzkappe aus
Fig. 5 und

Fig. 7 eine Querschnittsansicht einer weiteren Aus-
fihrungsform mit einer Schutzkappe an einer
Disenleiste.

Detaillierte Beschreibung der Zeichnung

[0056] Figur 1 zeigt einen Ausschnitt einer Dusenlei-
ste 22 eines Spriihfeuchtwerks 2 einer Druckmaschine
mit einer Spriihdisenreinigungsvorrichtung 3 geman ei-
ner bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung in einer
isometrischen Ansicht. Die Druckmaschine ist bevorzugt
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eine Offsetdruckmaschine, bei der die Druckplatte Gber
ein Sprihfeuchtwerk 2 befeuchtet wird. Figur 2 zeigt eine
Seitenansicht der Disenleiste 22 aus Figur 1 im Teil-
schnitt.

[0057] In einem solchen Spriihfeuchtwerk 2, von dem
nur die Dusenleiste 22 gezeigt ist, werden Walzen tber
Spriihdiisen 23 mit einem Feuchtmittel befeuchtet. Sol-
che Spriihdisen 23 sind bevorzugt Flachstrahldiisen,
welche einen Feuchtmittelsprihstrahl 25 ausbilden und
auf die zu befeuchtende Walze spriihen. Der Spruhstrahl
25 wird dabei im Wesentlichen in einer Ebene ausgebil-
det und weitet sich, in der Ebene vom Spriihdlisenmund
24 ausgehend, in einem Abstrahlwinkel auf, wie in Figur
1 dargestellt. Dabei sind die Flachstrahldiisen bevorzugt
an einer Disenleiste 22, die auch als Spriihbalken be-
zeichnet wird, derart angeordnet, dass die Oberflache
einer rotierenden Walze des Feuchtwerks 2 gleichmaRig
befeuchtet werden kann.

[0058] Druckmaschinen beziehungsweise Feucht-
werke 2 kdnnen mit solchen Diisenleisten 22 nachgeri-
stet werden, und solche Diisenleisten 22 kdnnen je nach
Bauart als komplette Baugruppen in Feuchtwerke 2 ein-
oder ausgebaut werden. Auch die einzelnen Spriihdiisen
23 kénnen austauschbar an der Disenleiste 22 ange-
ordnet sein.

[0059] Die zu befeuchtende Walze im Feuchtwerk 2
wird bevorzugt Uber eine schnelle Abfolge einzelner
SpriihstéRRe aus den Flachstrahldiisen befeuchtet. Dabei
kann es aufgrund der Strdomungsverhaltnisse im Bereich
eines Sprihstrahls 25 zu Druckschwankungen im Be-
reich des Disenmundes 24 kommen. Aufgrund der
Druckschwankungen kénnen sich Farbteilchen eines
Farbnebels oder Papierstaub, der sich in der Umge-
bungsluft um den Disenmund 24 befindet, an diesem
absetzten.

[0060] Derartige Riickstande kénnen am Disenmund
24 festtrocknen und die Spriihdiisen 23 verengen oder
verstopfen, so dass die Walzen nicht mehr gleichmaRig
befeuchtet werden kénnen. Versuche haben dabei ge-
zeigt, dass ein Antrocknen von solchen Riickstanden in
der Regel erst in den Produktionspausen erfolgt, wenn
die Spruhdisen 23 nicht in Betrieb sind. Um dies zu ver-
hindern, ist die erfindungsgemafie Sprihdisenreini-
gungsvorrichtung 3 im Bereich der Spriihdiisen 23 vor-
gesehen, um die Spriihdiisen 23 bevorzugt unmittelbar
nach Ende eines Produktionszyklus’ zu reinigen. Sollte
einmal eine Sprihduise 23 wahrend eines Produktions-
zyklus’ verstopfen, kann die Spriihdiiseneinigungsvor-
richtung 3 auch wahrend des Produktionszyklus’ einge-
setzt werden.

[0061] Die Sprihdiseneinigungsvorrichtung 3 weist
ein Fluidleitungssystem 31 auf, welches in der darge-
stellten bevorzugten Ausfliihrungsform ein diinnes Rohr
umfasst, welches kurz vor den Flachstrahldisen etwas
unterhalb der Flachstrahldiisen angeordnet ist. Eine al-
ternative oder zuséatzliche Anbringung eines Fluidlei-
tungssystems 31 oberhalb oder seitlich der Sprihdiisen
23 ist ebenfalls denkbar. Die Anbringungsvorrichtung
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des Rohrs ist in der Zeichnung nicht dargestellt. Bevor-
zugt ist das Rohr an dem Sprihbalken 22 montiert, so
dass es zusammen mit dem Spriihbalken 22 ein- und
ausgebaut werden kann. Denkbar ist ebenfalls, dass das
Rohr an anderen Bauelementen des Spriihfeuchtwerks
2, getrennt von dem Spriihbalken 22, montiert ist.
[0062] In dem Rohr des Fluidleitungssystems 31 sind
vor den Spriihdisen 23 kleine Locher angebracht, wel-
che in Richtung des Sprihdisenmundes 24 weisen.
Wenn das Rohr mit einem Reinigungsmittel beaufschlagt
wird, kann durch die Fluiddiisen 34, welche durch die
kleinen Lécher gebildet werden, ein Fluidstrahl 33 gezielt
auf den Spriihdisenmund 24 gespritzt werden, so dass
dieservon Riickstanden befreit wird. Die Fluiddusen kon-
nen alternativ oder zusatzlich auch eigene Bauelemente
sein, welche mit einem Abschnitt des Rohres verbunden
sind, z.B. mit diesem verschraubt sind. Es kdnnen in dem
Fluidleitungssystem Justiermittel fir einzelne Fluiddi-
sen 34 vorgesehen werden, die derart gestaltet sind, dal
der Fluidstrahl 33 gezielt auf den jeweiligen Disenmund
24 gerichtet werden kann.

[0063] Bevorzugt wird das Reinigungsmedium dabei
mit einem Druck von circa 6 bar beaufschlagt. Denkbar
sind auch geringere oder deutlich héhere Driicke. Bei
geringen Driicken genligt zum Beispiel einen Druck von
circa 2 bis 3 bar, bei starkeren Verschmutzungen kdnnen
auch Driicke bis circa 20 bar oder noch mehr Anwendung
finden. Durch die kinetische Energie des Reinigungsme-
diums (z.B. des Feuchtmittels) bevorzugt in Kombination
mit einem Anlésen/Auflésen der Verschmutzungen kon-
nen diese effektiv beseitigt werden.

[0064] Dabei kénnen pro Sprihdisenmund 24 eine
oder mehrere Fluiddiisen 34 in dem Fluidleitungssystem
31 vorgesehen werden. Der Fluidaussto kann auf den
Spruhdisenmund 24 aus einer oder mehreren Fluiddi-
sen 34 gebuindelt werden. Bevorzugt betragt der Abstand
zwischen Fluiddiise 34 und Spriihdisenmund 24 etwa 2
cm. Ein kleinerer Abstand ist ebenfalls denkbar, z.B.
wenn die Fluiddise 34 als integraler Bestandteil einer
Spriihdise ausgefihrt wird. Auch ein gréfRerer Abstand
istdenkbar, insbesondere wenn das Fluidleitungssystem
31 mit gréBeren Driicken betrieben wird, so dass der
Fluidstrahl 33 auch Uber einen gréReren Abstand noch
eine gute reinigende Wirkung hat. Der Fluidstrahl 33
weist dabei bevorzugt einen Winkel von ca. 45° zu einer
Ebene auf, die durch den Sprihstrahl 25 aufgespannt
wird.

[0065] Wieinden Figuren ersichtlich ist, erstreckt sich
ein gerades kreiszylindrisches Rohr vor den Spriihdiisen
23 entlang einer Geraden. In dem Rohr ist in der bevor-
zugten Ausfiihrungsform pro Spriihdise 23 eine Boh-
rung in dem Rohr vorgesehen. Bei einer prazisen Ferti-
gung kann ein solches Rohr so gefertigt werden, dass
die einzelnen Fluiddiisen 34 nicht einzelnen justiert wer-
den mussen. Vielmehr kénnen die Bohrungen so ange-
bracht werden, dass bei einer Anbringung des Rohres
vor dem Sprihbalken 22 jeder Fluidstrahl 33 aus einer
der Bohrungen gezielt auf den der Bohrung zugeordne-
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ten Sprihdiisenmund 24 trifft. Denkbar ist aber ebenfalls,
an Stelle einfacher Bohrungen montierbare Diisen an
dem Fluidleitungssystem 31 vorzusehen, welche zudem
Justiermittel aufweisen kdnnen, so dass einzelne oder
alle Fluiddiisen 34 gezielt auf den jeweiligen Sprihdi-
senmund 24 gerichtet werden kénnen.

[0066] Das Fluidleitungssystem 31 der Spriihdisen-
reinigungsvorrichtung 3 kann mit einer Fluidversorgung
25 des Spriihfeuchtwerks 2 verbunden sein, z.B. mit der
Feuchtmittelversorgung der Spriihdiisen 23. In diesem
Fall kann die Sprihdisenreinigungsvorrichtung 3 mit
Feuchtmittel betrieben werden. Dazu kann das Fluidlei-
tungssystem 31 der Sprihdisenreinigungsvorrichtung
bevorzugt eine Anschlussvorrichtung aufweisen, die mit
der Fluidversorgung der Spriihdiisen 23 des Feucht-
werks 2, z.B. Uber einen Schnellverschluss, |6sbar ver-
bunden werden kann. In diesem Fall kann die Sprihdu-
senreinigungsvorrichtung 3 mit dem Druck beaufschlagt
werden, welche Uber die Fluidversorgung bereitgestellt
wird.

[0067] Denkbaristebenfalls, dass gesondert eine oder
mehrere Pumpen vorgesehenwerden, welche z.B. einen
héheren Druck bereitstellen. Denkbar ist auch, dass das
Fluidleitungssystem 31 der Sprihdiisenreinigungsvor-
richtung 3 mit anderen Fluidsystemen des Feuchtwerks
2 oder der Druckmaschine oder mit einer eigenen Fluid-
quelle verbunden wird. Infrage kommt zum Beispiel das
Fluidsystem der Gummituchwaschanlage. In diesem Fall
kann die Sprihdisenreinigungsvorrichtung 3 mit Gum-
mituchwaschmittel betrieben werden.

[0068] Insbesondere bei dem Anschluss des Fluidlei-
tungssystems 31 an eine in der Druckmaschine beste-
hende Fluidversorgung werden bevorzugt Fluidventile
vorgesehenen, durch welche die Sprihdisenreini-
gungsvorrichtung 3 gezielt unabhangig von den Spriih-
disen 23 in Betrieb gesetzt werden kann. Dabei kann
ein Fluidventil pro Sprihbalken 22, pro Feuchtwerk 2
und/oder pro Druckturm gentigen.

[0069] Denkbar ist ebenfalls, fir mehrere oder fir jede
Fluidduse 34 ein Fluidventil vorzusehen. In diesem Fall
kénnen die Fluiddisen einzeln gezielt eingesetzt wer-
den, z.B. wenn nur einzelne Sprihdiisen 23 verschmutzt
sind.

[0070] Diese Gestaltung ist insbesondere auch dann
vorteilhaft, wenn die Fluiddiise 34 als Bestandteil einer
Spriihdlise 23 ausgefiihrt ist. In diesem Fall kann ein
Fluidventilin der Spriihdiise 23 vorgesehen werden. Eine
solche Gestaltung hat den Vorteil, dass an der Disen-
leiste 22 oder vor der Dusenleiste 22 kein externes Fluid-
leitungssystem 31 vorbeigefuhrt werden muss.

[0071] Ein Reinigungsvorgang kann lber eine elektro-
nische Steuervorrichtung ausgeldst werden und/oder
manuell durch einen Bediener.

[0072] Denkbar ist ebenfalls, eine Spriihdisenreini-
gungsvorrichtung 3 mit mehreren Fluidleitungssystemen
31 vorzusehen, die mit unterschiedlichen Reinigungsflui-
den betrieben werden. Infrage kommt dabei auch der
Einsatz von Druckluft zum Beispiel zur Vorreinigung von
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losen Partikeln und/oder zur Trocknung nach einem Rei-
nigungsschritt mit Feuchtmittel.

[0073] Ferner ist denkbar, ein Fluidleitungssystem 31
mit unterschiedlichen Fluiden zu betreiben. Z.B. kann
Feuchtmittel in einem ersten Reinigungsschritt mit einem
Reinigungsmittel versetzt und in nachfolgenden Reini-
gungsschritten pur verwendet werden. Einzelne oder
mehrere Fluidleitungssysteme 31 kdnnen mit einer Heiz-
vorrichtung versehen werden, so dass das Reinigungs-
medium erwarmt werden kann, um die Reinigungswir-
kung zu verbessern.

[0074] Figur 3 zeigt eine Ausfiihrungsform mit einer
erfindungsgemalen Disenleiste 22, die verschiedene
Sprihdisen 23 aufweist, von denen eine Spriihdlse ver-
deckt unter einer Schutzkappe 4 angeordnet ist. In Figur
3 ist dabei nur eine der Spriihdiisen 23 mit einer Schutz-
kappe 4 dargestellt. Dies dient zu lllustrationszwecken.
Bei einer Ausflhrungsform einer derartigen Dusenleiste
22 werden in der Regel samtliche Sprihdisen 23 mit
einer Schutzkappe 4 versehen sein. Rechts in Figur 3 ist
ein Anschluss an ein Fluidleitungssystem 31 dargestellt,
das nicht ndher bezeichnet ist.

[0075] Der Bereich, indemin Figur 3 die Schutzkappe
4 dargestellt ist, ist mit einer strichpunktierten Linie um-
geben. Dieser Bereich wird in Figur 4 in einer vergréer-
ten Ansicht dargestellt.

[0076] Figur4 zeigt demnach die mit einer Schutzkap-
pe versehene Sprihdise 23 der Disenleiste 22. Dabei
ist eine Spruhstrahldurchlasséffnung 42 dargestellt, wel-
che eine langliche Form aufweist. Die langliche Form der
Spruhstrahldurchlasséffnung 42 ist dem Sprihstrahl ei-
ner herkdmmlichen Spriihdiise 23 angepasst, der bei
Flachstrahldiisen facherférmig sein kann.

[0077] Durch den Spalt der Fluidstrahldurchlassoff-
nung 42 ist in Fig. 4 ersichtlich, dass innerhalb der
Schutzkappe 4 eine Fluiddiise 34 angeordnet ist, welche
einen Fluidstrahl erzeugen kann, der bei Bedarf den
Sprihdisenmund 24 reinigen kann.

[0078] In den Figuren 5 bis 7 sind weitere bevorzugte
Ausflihrungsformen von Schutzkappen 4 dargestellt. Bei
den dargestellten Ausfihrungsformen sind keine Fluid-
disen vorgesehen. Auch bei diesen dargestellten Aus-
fihrungsformen ist die Bereitstellung einer Fluidstrahl-
reinigung ebenfalls denkbar. Die dargestellten Schutz-
kappen 4 sind derart gestaltet, dass sie in Verbindung
mit den Sprihdlsen 23 Strahlpumpen bilden, die Sau-
berluft aus einem Sauberluftreservoir durch die Sprih-
strahldurchlasséffnung 42 férdern, so dass verunreinigte
Luft aus dem Sprihraum nicht in umgekehrter Richtung
in den Innenraum der Schutzkappe 41 gelangen kann.

[0079] Wie bereits erwdhnt kann es vorteilhaft sein,
weitere Ausflihrungsformen bereitzustellen, bei denen
eine derartig gestaltete Schutzkappe mit der Funktion
einer Strahlpumpe bereitgestellt wird, die zugleich mit
einer oder mehreren Fluiddisen 34 versehen ist. Durch
eine derartige Kombination kann sichergestellt werden,
dass Verunreinigungen automatisch entfernt werden
kénnen, die sich z.B. an den Sprihdisen anlagern kén-
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nen, wenn das Feuchtwerk gerade nicht in Betrieb ist
und so die Funktion der Strahlpumpe nicht gegeben ist.
[0080] Figur 5 zeigt eine Ausfihrungsform einer
Schutzkappe an einer Diisenleiste in einerisometrischen
Ansicht. Gut zu erkennen ist, das die Spriihstrahldurch-
lassoffnung 42 einen Diffusorbereich aufweist, in dem
sich die Offnung in Spriihrichtung zum Spriihraum hin
aufweitet.

[0081] Figur 6 zeigt eine Querschnittsansicht einer
Spriihdise aus Figur 5, die an einer Dusenleiste ange-
ordnet ist. In dieser Figur ist dargestellt, dass der Innen-
raum 41 der Schutzkappe 4 an eine Sauberluftleitung 52
angeschlossen ist. Diese Sauberluftleitung 52 verbindet
den Innenraum 41 der Schutzkappe 4 mit einem Sau-
berluftreservoir, das in dieser Figur nicht ndher darge-
stellt ist.

[0082] Dargestellt ist ferner, dass der Sprihdisen-
mund 24 der Spruhdiise nahe an der Sprihstrahldurch-
lassoffnung 42 angeordnet ist, die sich auch in dieser
Ausflihrungsform in Richtung Spriihraum 21 aufweitet.
[0083] Figur 7 zeigt eine Querschnittsansicht einer
weiteren Ausflihrungsform der Erfindung mit einer
Schutzkappe 4 an einer Disenleiste.

[0084] Diese Ausflihrungsform entspricht im wesent-
lichen der Ausfiihrungsform aus Figur 6. Die dargestellte
Querschnittebene steht jedoch im Wesentlichen senk-
recht auf der Querschnittebene aus Figur 6. Dadurch ist
die Sprihstrahldurchlasséffnung 42 in dieser Ausfih-
rungsform schmaler dargestellt. Dadurch ist besonders
gut ersichtlich, dass die Spriihstrahldurchlasséffnung 42
in Spruhstrahlrichtung zunachst einen engeren Bereich
mit Wandungsbereichen aufweist, die im dargestellten
Querschnitt im Wesentlichen parallel zur Sprihstrahl-
richtung verlaufen und die nur einen geringen Abstand
zu einem erzeugten Sprihstrahl haben. Dieser Bereich
wird als Dusenbereich bezeichnet. Ein Abstand dieser
Wandungsbereiche zum Sprihstrahl kann zwischen 0
mm und 3 mm liegen. Insbesondere vorteilhaft sind Ab-
sténde die groler als 0 mm und/oder kleiner als 0,7 mm
sind.

[0085] Weiter der Spriihstrahlrichtung folgend ist dar-
gestellt, dass sich die Spriihstrahldurchlasséffnung 42
trichterférmig aufweitet. Dieser Bereich wird als Diffusor-
bereich bezeichnet.

[0086] Denkbar ist ebenfalls, eine Schutzkappe ohne
einen derartigen Diffusorbereich bereitzustellen.

[0087] Die dargestellte Ausflihrungsform weist einen
Mischbereich auf, der nicht als ein Bereich der Spriih-
strahldurchlasséffnung 42 ausgebildet ist, sondernim In-
nenraum 41 der Schutzkappe 4 angeordnet ist. Dies ist
dadurch ersichtlich, dass der Spriihdiisenmund 24 einen
gewissen Abstand von dem Wandungsbereich aufweist,
in dem die Sprihstrahldurchlasséffnung 42 ausgebildet
ist. Denkbar ist ebenfalls, dass die Sprihstrahldurchlas-
soffnung 42 ebenfalls einen Mischbereich aufweist, der
einen grofkeren Querschnitt als der Diisenbereich auf-
weisen kann.

[0088] In Figur7 istferner dargestellt, dass das zumin-
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dest ein Teil des Sauberluftreservoirs 5 in dieser Ausfiih-
rungsform in Form des Gehauseinnenraums 53 des
Sprihfeuchtwerks bzw. der Dusenleiste bereitgestellt
wird. Der Innenraum 41 der Schutzkappe 4 ist Giber eine
Gehauseodffnung 51 in einem Gehauseteil der Disenlei-
ste mit dem Sauberluftreservoir 5 verbunden. Dabei ist
denkbar, dass auch bei dieser Ausfiihrungsform zusatz-
lich eine Sauberluftleitung 52 vorgesehen ist, welche die
dargestellte Schutzkappe 4 z.B. mit einer oder mehreren
benachbarten Schutzkappe(n) und/oder einem geson-
dert vorgesehenen Sauberluftreservoir verbinden kann.

Bezugszeichenliste

[0089]

2 Sprihfeuchtwerk

21 Sprihraum

22  Ddusenleiste

23  Sprihdise

24  Sprihdisenmund

25  Sprihstrahl

3 Sprihdlsenreinigungsvorrichtung

31 Fluidleitungssystem

33 Fluidstrahl

34  Fluidduse

4 Schutzkappe

41  Innenraum

42  Sprihstrahldurchlasséffnung

5 Sauberluftreservoir

51  Gehausedffnung

52  Sauberluftleitung

53 Gehauseinnenraum

Patentanspriiche

1. Verwendung eines Fluidleitungssystems (31) mit
mehreren Fluiddisen (34) zur Herstellung einer in
einem Spriihfeuchtwerk (2) montierbaren Sprihdi-
senreinigungsvorrichtung (3) zur Reinigung von
Sprihdisen (23) eines Sprihfeuchtwerks (2) in
Druckmaschinen.

2. Verwendung eines Fluidleitungssystems (31) nach
Anspruch 1, wobei an dem Fluidleitungssystem (31)
fiir jede Sprihdiise (23) des Spriihfeuchtwerks (2)
zumindest eine Fluiddise (34) vorgesehen ist, wel-
che derart gestaltet und an der Fluidleitung ange-
ordnetist, dass durch sie ein Fluidstrahl (33) erzeug-
bar ist, welcher auf die Spriihdise (23) gerichtet ist.

3. Verwendung eines Fluidleitungssystems (31) nach

einem der vorstehenden Anspriche, wobei das
Fluidleitungssystem (31) Justiermittel umfasst, die
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derart gestaltet sind, dass Uber die Justiermittel die
AusstoRrichtung der Fluiddiisen (34) justierbar ist.

Verwendung eines Fluidleitungssystems (31) nach
einem der vorstehenden Anspriiche, wobei das
Fluidleitungssystem (31) eine Anschlusseinrichtung
aufweist, Uber welche das Fluidleitungssystem (31)
an einer Fluidquelle anschlieBbar ist, wobei das
Fluidleitungssystem (31) bevorzugt Uber die An-
schlusseinrichtung an einer Fluidversorgung der
Druckmaschine, bevorzugt einer Feuchtmittellei-
tung der Spriihdise (23), anschlieBbar ist.

Verwendung eines Fluidleitungssystems (31) nach
einem der vorstehenden Anspriche, wobei das
Fluidleitungssystem (31) ein Fluidventil aufweist,
Uber welches der FluidausstoR steuerbar ist, wobei
das Fluidleitungssystem (31) bevorzugt pro Fluiddi-
se (34) ein Fluidventil aufweist, tUber welches der
Fluidausstol’ der jeweiligen Fluiddise (34) steuer-
bar ist und wobei das Fluidleitungssystem (31) be-
vorzugt eine Steuereinheit aufweist, Uber welche
das oder die Fluidventile steuerbar sind.

Verwendung eines Fluidleitungssystems (31) nach
einem der vorstehenden Anspriche, wobei das
Fluidleitungssystem (31) mit mehreren Fluidquellen
mit unterschiedlichen Fluiden verbindbar ist, wobei
pro Sprihdise (23) bevorzugt mehrere Fluiddiisen
(34) vorgesehen sind, welche bevorzugt unabhangig
voneinander mit unterschiedlichen Fluiden beauf-
schlagbar sind, wobei der Fluidausstofl3 der unter-
schiedlichen Fluide bevorzugt getrennt steuerbar ist.

Verwendung eines Fluidleitungssystems (31) nach
einem der vorstehenden Anspriiche, wobei das
Fluidleitungssystem (31) an einer Dusenleiste (22)
des Sprihfeuchtwerks (2) und/oder im Sprihraum
(21) des Sprihfeuchtwerks (2) montierbar ausge-
staltet ist.

Verwendung eines Fluidleitungssystems (31) nach
einem der vorstehenden Anspriiche, wobei der
Druck des oder der Fluide im Fluidleitungssystem
(31) Uber den Anschluss des Fluidleitungssystems
(31) an der oder den Fluidquellen erzielt werden,
und/oder wobei eine oder mehrere Pumpen zur Er-
zeugung des Drucks vorgesehen sind.

Verwendung eines Fluidleitungssystems (31) nach
einemder vorstehenden Anspriiche, wobei das Fluid
im Fluidleitungssystem (31), das bevorzugt ein
Feuchtmittel ist, mit einem Druck von etwa 6 bar be-
aufschlagbar ist.

Disenleiste (22) mit einer daran montierten Spriih-
dusenreinigungsvorrichtung (3), welche unter Ver-
wendung eines Fluidleitungssystems (31) gemaR ei-
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nem der Anspruche 1 bis 9 hergestellt wurde.

Dusenleiste (22) nach Anspruch 10, wobei die Di-
senleiste ferner zumindest eine Schutzkappe (4)
aufweist, welche zumindest eine Spriihdise (23)
umgibt und eine Spriihstrahldurchlasséffnung (42)
aufweist, welche derart gestaltet ist, dass ein von
der Sprihdise erzeugter Sprihstrahl durch die
Spruhstrahldurchlasséffnung (42) gespriiht werden
kann, wobei zumindest eine Fluiddlse (34), die der
zumindest einen Spriihdise (23) zugeordnet ist, in-
nerhalb der Schutzkappe (4) angeordnet ist.

Disenleiste (22) nach Anspruch 11, wobei die
Sprihdise (23) und die zugehdrige Sprihstrahl-
durchlassoffnung (42) derart gestaltet und zueinan-
der angeordnet sind, dass sie eine Strahlpumpe bil-
den und wobei ein Innenraum (4 1) der Schutzkappe
(4) in Stromungsverbindung mit einem drucklosen
Sauberluftreservoir (5) steht.

Spruhfeuchtwerk (2) mit einer daran montierten
Spruhdusenreinigungsvorrichtung (3), welche unter
Verwendung eines Fluidleitungssystems (31) ge-
maf einem der Anspriiche 1 bis 9 hergestellt wurde.

Spriihfeuchtwerk (2) nach Anspruch 13, wobei das
Spruhfeuchtwerk (2) ferner zumindest eine Schutz-
kappe (4) aufweist, welche zumindest eine Sprih-
dise (23) umgibt und eine Sprihstrahldurchlassoff-
nung (42) aufweist, welche derart gestaltet ist, dass
ein von der Spriihdiise erzeugter Spriihstrahl durch
die Sprihstrahldurchlassoffnung (42) gespriiht wer-
den kann, wobei zumindest eine Fluiddlse (34), die
der zumindest einen Sprihdulse (23) zugeordnet ist,
innerhalb der Schutzkappe (4) angeordnet ist.

Sprihfeuchtwerk (2) nach Anspruch 14, wobei die
Sprihdise (23) und die zugehdrige Sprihstrahl-
durchlassoffnung (42) derart gestaltet und zueinan-
der angeordnet sind, dass sie eine Strahlpumpe bil-
den und wobei ein Innenraum (41) der Schutzkappe
(4) in Strébmungsverbindung mit einem drucklosen
Sauberluftreservoir (5) steht.

Druckmaschine miteinem Sprihfeuchtwerk (2) nach
Anspruch 13 bis 15.

Verfahren zur Reinigung von Spriihdiisen (23) eines
Spriihfeuchtwerks (2), umfassend die Schritte:

Bereitstellen eines Sprihfeuchtwerks (2) mit
mehreren daran montierten Spruhdusen (23),
Abschotten zumindest einer der Spriihdliisen
gegeniiber der Umgebungsluft durch eine
Schutzkappe (4),

Bereitstellen einer Sprihstrahldurchlassoff-
nung (42) an der Schutzkappe (4), welche derart
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gestaltet ist, dass ein von der Spriihdise er-
zeugter Sprihstrahl durch die Sprihstrahl-
durchlassoffnung (42) gespriiht werden kann,
Bereitstellen eines von der Umgebungsiuft ge-
trennten Sauberluftreservoirs,

Herstellen einer Strémungsverbindung eines
die zumindest eine Sprihdise umgebenden In-
nenraums der Schutzkappe (4) mit einem Sau-
berluftreservoir (5),

Bereitstellen unkomprimierter Sauberluft im
Sauberluftreservoir (5)

Abstimmen einer Offnungsgeometrie  der
Spruhstrahldurchlasséffnung (42) in Bezug auf
eine Sprihstrahlgeometrie eines von der Spriih-
dise erzeugten Spriihstrahls derart, dass auf-
grund einer Stromungsgeschwindigkeit des
Spriihstrahls ein Unterdruck in der Sprihstrahl-
durchlasséffnung (42) erzeugt wird, der ein
Nachstrémen von Sauberluft aus dem Sauber-
luftreservoir (5) in den Innenraum (41) der
Schutzkappe (4) bewirkt.

Verfahren nach Anspruch 17, wobei das Herstellen
einer Strdmungsverbindung Uber das Bereitstellen
einer Gehauseoffnung (51) in einem an den Innen-
raum (41) der Schutzkappe (4) angrenzenden Ge-
hauseteil des Spriihwerks erfolgt, wobei die Gehau-
seodffnung (51) den Innenraum (41) der Schutzkappe
(4) mit einem Gehauseinnenraum (53) des Spriih-
werks verbindet.

Verfahren nach Anspruch 17 oder 18, wobei das
Herstellen einer Strdmungsverbindung tiber das Be-
reitstellen einer Sauberluftleitung (52) erfolgt, wel-
che die Stromungsverbindung des Innenraums (41)
der Schutzkappe (4) mit dem Sauberluftreservoir (5)
aulerhalb des Gehduseinnenraums (53) herstellt,
wobei die Sauberluftleitung (52) bevorzugt die In-
nenrdume mehreren Schutzkappen miteinander
verbindet.

Verfahren nach einem der Anspriiche 17 bis 19, wel-
ches ferner oder alternativ folgende Schritte umfalit

Bereitstellen des Spriihfeuchtwerks (2) mit einer
daran montierten Sprihdisenreinigungsvor-
richtung (3), welche unter Verwendung eines
Fluidleitungssystems (31) gemaf einem der An-
spriiche 1 bis 10 hergestellt wurde, und
Erzeugen eines Fluidstrahls (33) aus einer der
Fluiddisen (34), welcher auf eine der Sprihdui-
se (23) gerichtet ist.

Schutzkappe (4) zur Verwendung in Verbindung mit
einer Sprihduse (23) eines Sprihfeuchtwerks (2) in
Druckmaschinen, wobei die Schutzkappe (4) um ei-
ne Spruhduise (23) herum anordenbar ist und eine
Sprihstrahldurchlasséffnung (42) aufweist, welche
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derart gestaltet ist, dass ein von der Spriihdiise er-
zeugter Sprihstrahl durch die Sprihstrahldurchlas-
soffnung (42) gespriiht werden kann, wobei die
Spriihstrahldurchlasséffnung (42) eine derart in Be-
zug auf eine Spriihstrahlgeometrie des von der
Spriihdiise erzeugten Sprihstrahls abgestimmte
Offnungsgeometrie aufweist, dass durch Bereitstel-
lung der Schutzkappe (4) an der Spriihdise (23) eine
Strahlpumpe geschaffen wird, durch die im Betrieb
des Spriihfeuchtwerks in der Spriihstrahldurchlass-
6ffnung (42) eine Luftstrémung erzeugbar ist, die aus
dem Innenraum (41) der Schutzkappe (4) in einen
Spriihraum auerhalb der Schutzkappe stromt.

Schutzkappe (4) nach Anspruch 21, wobei die
Spriihstrahldurchlasséffnung (42) einen Dusenbe-
reich aufweist, der in Sprihrichtung des Spriih-
strahls Uber eine gewisse Strecke einen im Wesent-
lichen konstanten Offnungsquerschnitt aufweist, der
eng entlang des Spriihstrahls verlauft.

Schutzkappe (4) nach Anspruch 21, wobei die
Spruhstrahldurchlasséffnung (42) einen sich in
Spruhrichtung an den Dulsenbereich anschlieen-
den Diffusorbereich aufweist, wobei sich der Verlauf
des Offnungsquerschnitts im Diffusorbereich ausge-
hend vom Offnungsquerschnittim Diisenbereich be-
vorzugt stetig trichterférmig aufweitet.

Schutzkappe (4) nach Anspruch 21 oder 22, wobei
die Spruhstrahldurchlasséffnung (42) einen in
Spruhrichtung vor dem Dlsenbereich angeordneten
Konfusorbereich aufweist, wobei sich der Verlauf
des Offnungsquerschnitts im Konfusorbereich bis
auf den Offnungsquerschnitt im Diisenbereich be-
vorzugt stetig trichterférmig verengt.

Schutzkappe (4) nach einem der Anspriiche 21 bis
24, wobei die Schutzkappe so gestaltet ist, dass ein
Spruhdisenmund der Spriihdiise im montierten Zu-
stand der Schutzkappe in einem Abstand vor der
Spruhstrahldurchlasséffnung angeordnet ist, so
dass ein Mischbereich vorgesehen ist.

Schutzkappe-Spriihdiisen-Kombination aufwei-
send eine Sprihdise (23) eines Spruhfeuchtwerks
einer Druckmaschine und eine Schutzkappe (4)
nach einem der Anspriiche 21 bis 25.

Sprihfeuchtwerk (2) einer Druckmaschine mit einer
Schutzkappen-Spriihdiisen-Kombination nach An-
spruch 26.

Sprihfeuchtwerk (2) nach Anspruch 27, welches fer-
ner ein Sauberluftreservoir (5) und eine Stromungs-
verbindung aufweist, welche den Innenraum (41) der
Schutzkappe (4) mitdem Sauberluftreservoir (5) ver-
bindet.
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Sprihfeuchtwerk (2) nach Anspruch 28, bei dem die
Strdmungsverbindung in Form einer Sauberluftlei-
tung (52), welche den Innenraum (41) der Schutz-
kappe (4) mit dem Sauberluftreservoir (5) verbindet,
und/oder in Form einer Geh&usedffnung (51) bereit-
gestellt wird, wobei die Gehausedffnung in einem an
den Innenraum (41) der Schutzkappe (4) angren-
zenden Gehauseteil des Spriihwerks bereitgestellt
wird und den Innenraum (41) der Schutzkappe (4)
mit einem Gehauseinnenraum (53) des Spriihwerks
verbindet.

Sprihfeuchtwerk (2) nach einem der Anspriiche 27
bis 29, welches ferner eine am Spriihfeuchtwerk (2)
angeordnete Spruhdisenreinigungsvorrichtung (3)
aufweist, welche unter Verwendung eines Fluidlei-
tungssystems (31) gemaR einem der Anspriiche 1
bis 10 hergestellt wurde.
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