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(54) Strassenfrase

(57)  StraBenfrasen erzeugen beim Abfrasen eines
StralRenbelags Staub. Aufgrund gesetzlicher Vorschrif-
ten muss solche Staubbildung verhindert werden. Dies
geschieht beispielsweise durch Besprihen der Fraswal-
ze (11) mit Wasser. Dazu muss die ganze Fraswalze (11)
mit Wasser befillt werden, was eine dichte Fraswalze
(11) voraussetzt. AuBerdem muss das Wasser in der ro-
tierenden Fraswalze (11) mitbewegt werden.

Die Erfindung sieht es vor, in der Fraswalze (11) ein
Leitungsnetz (24) anzuordnen, das sich mit der Fraswal-
ze (11) mitdreht und die an der Mantelflache (18) der
Fraswalze (11) angeordneten Diisen (23) direkt mit Was-
ser versorgt. Infolge des Leitungsnetzes (24) braucht die
Fraswalze (11) nicht mehr mit Wasser befllt zu werden.
Die Disen (23) werden vielmehr unmittelbar aus dem
Leitungsnetz (24) mit Wasser zum gezielten Bespriihen
der Frasregion versorgt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine StraRenfrase gemaf
dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] StraBenfrasen dienen dazu, insbesondere den
Fahrbahnbelag schadhaft gewordener Straen vorzugs-
weise vollflachig abzufrasen. Eine so abgefréste Stralle
dient als Unterbau fur eine zu erneuernde StralRe, auf
die lediglich ein neuer StralRenbelag aufzubringen ist.
Solche Strallenfrasen sind Ublicherweise selbstfahrend
ausgebildet. Sie verfiigen iber eine drehend antreibba-
re, zylindrische Fraswalze. Aufen an einer zylindrischen
Mantelflache der Fraswalze ist eine Vielzahl vorstehen-
der Frasmeil3el angeordnet.

[0003] Das Abfrasen von Stralenbeldgen mit einer
StralRenfrase fiihrt zu einer erheblichen Staubbelastung.
Standig strenger werdende Umweltvorschriften erfor-
dern es, die Staubbildung innerhalb enger Grenzen zu
halten. Dazu wird bei bekannten Stral3enfrasen entwe-
der entstandener Staub abgesaugt oder die Staubbil-
dung durch eine Flissigkeit, vorzugsweise Wasser, re-
duziert. Im letztgenannten Fall wird durch der Fraswalze
zugeordnete Diusen Flissigkeit abgegeben. Die Flissig-
keitsversorgung der Disen erfolgt durch einen Flissig-
keitsvorrat in der Fraswalze. Dazu muss die gesamte
Fraswalze flissigkeitsdicht ausgebildet sein. Vor allem
aber erhoht die FlUssigkeit in der Fraswalze die Masse
derselben, wodurch beim drehenden Antrieb der Fras-
walze die Flussigkeit, die in der Regel das gesamte In-
nere der Fraswalze ausfillt, mitbewegt werden muss.
[0004] Aufgabe der Erfindungistes nun, eine Stral3en-
frase zu schaffen, die eine wirksame Flissigkeitsversor-
gung der Diisen ohne ein Befiillen des Innenraums der
Fraswalze mit FlUssigkeit zulasst.

[0005] Eine StralRenfrase zur Lésung dieser Aufgabe
weist die Merkmale des Anspruchs 1 auf. Danach ist vor-
gesehen, die Dusen direkt durch ein in der Fraswalze
angeordnetes Leitungsnetz mit Flissigkeit zu versorgen.
Infolge des nur ein verhaltnismaRig kleines Flissigkeits-
volumen aufnehmenden Leitungsnetzes braucht nicht
mehr das gesamte Innere der Fraswalze mit Flissigkeit
beflllt zu werden. Die Fraswalze dient nicht mehr als
Wasserreservoir und muss demzufolge auch nicht flis-
sigkeitsdicht ausgebildet sein. Vom Leitungsnetz ist jede
einzelne Dlse individuell mit FlUssigkeit versorgbar, und
zwar vorzugsweise mit unter Druck stehender Flussigkeit
wie beispielsweise Wasser. Alternativ kann das Lei-
tungsnetz Gruppen mehrerer ausgewahlter Disen
gleichzeitig mit FlUssigkeit versorgen. Dadurch ist es
nicht mehr erforderlich, alle Disen gleichzeitig mit Flus-
sigkeit zu versorgen und stets aus allen Dusen Flussig-
keit austreten zu lassen. Vielmehr ermdglicht das Lei-
tungsnetz eine individuelle und vor allem selektive Ver-
sorgung jeder einzelnen Dlse oder Gruppen von Diisen
mit Flussigkeit. Bevorzugt ist vorgesehen, nur solche DU-
sen momentan mit Fllssigkeit zu versorgen, die sich im
Arbeitsbereich oder auch kurz davor und/oder danach
befinden. Es findet mit anderen Worten so eine sektorale
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Bedusung statt. Auf diese Weise kann mit relativ gerin-
gem Wasserverbrauch der Staubentwicklung dort ent-
gegengewirkt werden, wo Staub entstehen kann, nam-
lich im Arbeitsbereich der Frasmeil3el.

[0006] Bevorzugtistvorgesehen, das Leitungsnetz mit
dem Zylindermantel mitdrehend in der Fraswalze anzu-
ordnen. Das Leitungsnetz bewegt sich dadurch nicht re-
lativ zu den drehenden Teilen der Fraswalze, wodurch
es fest in derselben angeordnet werden kann.

[0007] Weiterhin ist vorgesehen, dass vom Flussig-
keitsnetz nur einzelne Diisen oder Gruppen von Disen
selektiv mit Flissigkeit versorgt werden, die sich momen-
tan in einem bestimmten Umfangsbereich der Frastrom-
mel befinden. Dieses ist bevorzugt mindestens der Ar-
beitsbereich der Fraswalze. Es kann aber auch schon
kurz vor dem Arbeitsbereich und/oder ein Stiick hinter
dem Arbeitsbereich der Fraswalze eine Fllussigkeitsver-
sorgung der sich momentan hier befindlichen Disen er-
folgen. In anderen Bereichen sich momentan befindende
Dusen werden hingegen nicht mit Flussigkeit versorgt.
[0008] Beieiner Ausbildung der Frastrommel mit einer
mittigen drehenden Welle ist vorgesehen, das Leitungs-
netzin der Frastrommel direkt von der Welle her mit Flus-
sigkeit zu versorgen. Das Leitungsnetz kann direkt an
die Welle angeschlossen sein, weil die Welle und das
Leitungsnetz sich gleichermaflen mit der Fraswalze dre-
hen.

[0009] Gemal einer bevorzugten weiteren Ausgestal-
tung der Erfindung ist in der sich drehenden Welle min-
destens ein axialer Zufuhrkanal zur Flissigkeitsversor-
gung des Leitungsnetzes angeordnet. Dazu ist der min-
destens eine Zufuhrkanal zu einer Stirnseite der Welle
offen, also bevorzugt als Stichkanal ausgebildet. Es kann
so von einem Ende der Welle her das Leitungsnetz im
Inneren der Fraswalze mit Flussigkeit versorgt werden.
[0010] Derjenigen Stirnseite der Welle, in der der min-
destens eine axiale Zufuhrkanal in der Welle miindet, ist
gemal einemweiteren Vorschlag der Erfindung eine still-
stehende Kappe zugeordnet. Die stillstehende Kappe er-
maoglicht den Anschluss der Fraswalze an eine externe
Flussigkeitsversorgung, beispielsweise einen Flissig-
keitstank auf der StralRenfrase. Infolge der Relativbewe-
gung zwischen der stillstehenden Kappe, die als Flus-
sigkeitsanschluss der Fraswalze dient, und der rotieren-
den Welle ist mindestens eine Abdichtung zwischen der
Kappe und der dieser zugeordneten Stirnseite der Welle
vorgesehen.

[0011] Bevorzugt sind in der Welle mehrere axiale Zu-
fuhrkanédle angeordnet. Die parallel zueinander verlau-
fenden Zufuhrkanéle befinden sich dann beabstandet
von einer Langsmittelachse der Welle, wobei Langsach-
sen der axialen Zufuhrkanale mit Abstand parallel zur
Langsmittelachse der Welle verlaufen. Bei mehreren Zu-
fuhrkanalen in der Welle ist bevorzugt die Kappe zur Zu-
fuhr von FlUssigkeit zu immer nur einem oder einigen
Zufuhrkanélen der Welle ausgebildet. Dadurch sind die
Flussigkeitskanale diskontinuierlich bzw. periodisch mit
Flussigkeit versorgbar. Es findet mit anderen Worten kei-
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ne standige Flussigkeitsversorgung aller Zufuhrkanale
statt, sondern es werden einzelne Zufuhrkanale zeitwei-
se nach und nach, also abwechselnd, mit Fliissigkeit ver-
sorgt. Das wird erreicht durch eine entsprechende Aus-
bildung der stillstehenden Kappe, die im Falle, dass stets
nur ein Zufuhrkanal mit Flissigkeit versorgbar ist, iber
einen bestimmten Drehwinkel der Fraswalze hinweg die
Zufuhr von Flussigkeit zum momentan zur Flussigkeits-
versorgung bestimmter Diisen eingesetzten Zufuhrkanal
zulasst. Wenn der betreffende Zufuhrkanal einen ausge-
wahlten Winkelbereich der Fraswalze verlassen hat, wird
die Flussigkeitsversorgung dieses Zufuhrkanals von der
Kappe unterbrochen und es erfolgt eine Flissigkeitsver-
sorgung des nachsten Zufuhrkanals in der drehenden
Welle. Hierdurch kommt die angestrebte sektorale Be-
disung zustande.

[0012] Bei einer Ausbildung der Fraswalze mit einer
mittigen, feststehenden Achse, um die die zylindrische
Mantelflache der Fraswalze sowie die den gegenuber-
liegenden Stirnseiten der Mantelflache zugeordneten
Trommelbdden rotieren, erfolgt durch diese Achse auch
die Flissigkeitsversorgung des Leitungsnetzes in der
Fraswalze, jedoch nicht direkt. Vielmehr ist bei dieser
Ausgestaltung der Fraswalze die stillstehende Achse
mindestens bereichsweise von einer rotierenden Vertei-
lerbuchse umgeben. Die Verteilerbuchse lauft wie das
Leitungsnetz mit der Fraswalze gleichermaflen um, wo-
durch die zur Achse, also zur Mitte der Fraswalze, ge-
richteten Enden des Leitungsnetzes fest mit der Vertei-
lerbuchse verbindbar sind.

[0013] GemaR einer besonderen Ausgestaltung der
Verteilerbuchse ist vorgesehen, dass diese mehrere auf
ihren Umfang verteilte Verteilerbohrungen bzw. Verbin-
dungskanaéle aufweist. Die Verteilerbohrungen oder Ver-
bindungskanéale ermdglichen den Anschluss der Flussig-
keitsleitungen des Leitungsnetzes.

[0014] GemaR einer bevorzugten Weiterbildung der
Erfindung verfligt die stillstehende Achse liber nur einen
radialen Verbindungskanal, der vom zentralen axialen
Zufuhrkanal ausgeht. Es sind aber mehrere Verteilerboh-
rungenin der Verteilerbuchse angeordnet. Weiter ist vor-
gesehen, dass die Verteilerbohrungen in der Verteiler-
buchse so mit dem Verbindungskanal in der Achse kor-
respondieren, dass immer nur einige Verteilerbohrungen
der Verteilerbuchse von dem Verbindungskanal in der
Achse mit Flussigkeit speisbar sind. Dann werden auch
nur ausgewahlte Dlsen Uber einen gewissen Zeitraum
hinweg mit Flissigkeit versorgt. Vorzugsweise ist vorge-
sehen, dass einzelne Diisen oder eine Gruppe ausge-
wahlter Disen nur Uber einen bestimmten Umfangsbe-
reich der zylindrischen Mantelflache der Frastrommel mit
Flussigkeit versorgbar sind, wenn sich dieser ausge-
wahlte Umfangsbereich in einer bestimmten Zone bezo-
gen auf eine Vollkreisdrehung der Fraswalze befindet.
Bei dieser Zone handelt es sich bevorzugt um den Ar-
beitsbereich der Frasmeillel und gegebenenfalls ein
Stlick davor und/oder dahinter.

[0015] GemaR einer bevorzugten Ausgestaltung der
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erfindungsgemafie Stralenfrase weist das Leitungsnetz
von der sich mit diesem mitdrehenden Welle oder der
die stillstehende Achse bereichsweise umgebenden mit-
drehenden Verteilerbuchse ausgehende Flissigkeitslei-
tungen auf. Die Flussigkeitsleitungen verlaufen vorzugs-
weise etwa radial gerichtet im Inneren der Fraswalze.
Gebildet sind die Flissigkeitsleitungen insbesondere
aus flexiblen Schlauchen. Die Flissigkeitsleitungen koén-
nen aber auch aus starren Rohren eines beliebigen Ma-
terials, beispielsweise Stahl oder Kunststoff, gebildet
sein.

[0016] Das Leitungsnetz kann gemaR einer alternati-
ven Ausgestaltung zusétzlich zu den Flussigkeitsleitun-
gen auch Verteilerrohre und/oder Verteilerkammern auf-
weisen. Die Verteilerrohre bzw. Verteilerkammern laufen
bevorzugt ldngsgerichtet durch das Innere der Frastrom-
mel, und zwar mit parallelem Abstand zur Langsmittel-
achse derselben.

[0017] Die Verteilerrohre sind entweder innen an der
zylindrischen Mantelflache der Fraswalze befestigt oder
sie befinden sich in der Nahe der zylindrischen Mantel-
flache. Jedes axial gerichtete Verteilerrohr wird bevor-
zugt von einer einzigen radialen Flussigkeitsleitung mit
Flussigkeit versorgt, wobei gegebenenfalls auch mehre-
re Flissigkeitsleitungen zur Flissigkeitsversorgung ei-
nes Verteilerrohrs dienen kénnen. Jedes Verteilerrohr
wiederum speist gleichzeitig mehrere Disen mit Flissig-
keit. Vorzugsweise ist vorgesehen, dass jedes Verteiler-
rohr eine Reihe in Langsrichtung der Fraswalze neben-
einander liegender Disen gleichzeitig mit Flissigkeit
versorgt. Es kann dann zeitweise, insbesondere im Ar-
beitsbereich der Fraswalze, aus einer Reihe Diisen
gleichzeitig Flissigkeit austreten zur Verhinderung einer
Staubbildung beim Abfrasen der schadhaften Strallen-
decke. Denkbar ist es aber auch, dass im Arbeitsbereich
gleichzeitig mehrere Reihen von Dusen mit Flissigkeit
aus einem gemeinsamen (einzigen) Verteilerrohr oder
auch mehreren parallelen Verteilerrohren mit Fllssigkeit
versorgbar sind.

[0018] Wenn das Leitungsnetz zusatzlich zu den Flls-
sigkeitsleitungen Verteilerkammern aufweist, handelt es
sich hierbei um Profile, und zwar flache U-Profile, Halb-
rundprofile oder bogenférmige Profile, die in Langsrich-
tung der Frastrommel verlaufen. Die Verteilerkammern
sind mit ihren offenen Seiten an der Innenwandung der
zylindrischen Mantelflache der Fraswalze fllissigkeits-
dicht befestigt, beispielsweise durch Schweillen. Meh-
rere solcher Verteilerkammern sind gleichmaRig auf den
Umfang der Mantelflache verteilt. Gespeist wird jede Ver-
teilerkammer aus mindestens einer Flussigkeitsleitung.
Die Verteilerkammern sind bevorzugt so ausgebildet,
dass sie in Umfangsrichtung der Fraswalze gesehen sich
Uber einen grofReren Bereich erstrecken als die zylindri-
schen Verteilerrohre. Dadurch kénnen von einer Vertei-
lerkammer nicht nur mehrere in Langsrichtung der Fra-
swalze nebeneinanderliegende Frasmeil3el mit Flissig-
keit versorgt werden, sondern gleichzeitig auch mehrere
in Umfangsrichtung aufeinanderfolgende Frasmeilel.
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Insbesondere dann, wenn die Frasmeif3el nicht in einer
geraden Linie liegend auf3en an der Frastrommel befe-
stigt sind, sondern beispielsweise in einer V-formigen
Konfiguration, ist durch die sich in Umfangsrichtung ge-
sehen Uber mehrere Frasmeiliel erstreckenden Vertei-
lerkammern gewahrleistet, dass alle sich momentan im
Einsatz befindlichen Frasmeiel von mindestens einer
Verteilerkammer mit ausreichender Flissigkeit versorgt
werden.

[0019] Bei einer anderen Ausgestaltung der Stral3en-
frase, ndmlich der Fraswalze derselben, ist vorgesehen,
das Leitungsnetz zur Versorgung der Disen mit den sich
mit der zylindrischen Mantelflache der Fraswalze mitdre-
henden Trommelb&den zu verbinden. Bevorzugt erfolgt
dann die Versorgung des Leitungsnetzes mit Flissigkeit
von aufRen durch einen Trommelboden. Diesem Trom-
melboden ist dann ein stillstehender Deckel zugeordnet,
der gegentber dem bewegten Trommelboden abgedich-
tetist. Die Anschlisse der Flissigkeitsleitungen des Lei-
tungsnetzes an den einseitigen Trommelboden der Fra-
swalze, aber auch am Deckel befinden sich dann auler-
mittig mit Abstand von der Langsmittelachse der bei die-
ser Ausfuhrungsvariante der Erfindung wahlweise eine
feststehende Achse oder eine drehende Welle aufwei-
senden Frastrommel. Auch bei dieser auRermittigen An-
ordnung des Anschlusses am Deckel und der Anschlis-
se der jeweiligen Flussigkeitsleitung am Trommelboden
ist vorgesehen, dass die Anschlisse am stillstehenden
Deckel einerseits und am mit der Frastrommel sich dre-
henden Trommelboden andererseits nur zeitweise zur
Uberdeckung kommen, wodurch nur {iber einen gewis-
sen Sektor des Umfangs der Fraswalze hinweg eine
Flissigkeitsversorgung der Diisen erfolgt, vorzugsweise
Uber den Arbeitsbereich der Frasmeil3el hinweg und ge-
gebenenfalls kurz davor und/oder dahinter (sektorale Be-
disung). Die sektorale Bediisung kann durch Anordnung
der FlUssigkeitsanschlisse mit zunehmendem Abstand
von der Langsmittelachse der Fraswalze genauer posi-
tioniert werden. Entsprechende bogenférmige Nuten in
der Scheibe und/oder dem hiermit korrespondierenden
Trommelboden dienen dazu, den Umfangsbereich,
durch den ein Flussigkeitsstrahl aus der jeweiligen Dlse
austreten soll, festzulegen. Durch nahezu beliebige Ge-
staltung dieser Nuten lasst sich der FlUssigkeitsaustritt
aus den unterschiedlichen Disen individuell vorherbe-
stimmen.

[0020] Bevorzugte Ausfihrungsbeispiele der Erfin-
dung werden nachfolgend anhand der Zeichnung néher
erlautert. In dieser zeigen:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer selbst-
fahrenden Straflenfrase,

Fig. 2 einen Querschnitt durch eine Fraswalze der
Stralenfrase der Fig. 1,

Fig. 3 einen mittigen Langsschnitt durch die Fras-

walze der Fig. 2,
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Fig. 4 eine vergroRerte Einzelheit IV aus der Fig. 3,

Fig. 5 eine perspektivische Explosionsdarstellung
der Zuflihrung von FlUssigkeit zu einer Welle,

Fig. 6 einen Querschnitt durch eine Fraswalze einer
StralBenfrase gemal einem zweiten Ausfih-
rungsbeispiel der Erfindung,

Fig. 7 einen mittigen Langsschnitt durch die Fras-
walze der Fig. 6,

Fig. 8 eine Einzelheit VIl aus der Fig. 7,

Fig. 9 eine perspektivische Explosionsdarstellung
der Flussigkeitszufuhr zu einer Achse aus der
Fig. 8, und

Fig. 10  ein drittes Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung
in einem Querschnitt analog zur Fig. 6.

[0021] Die Fig. 1 zeigt eine Stralenfrase 10 mit einer

zylindrischen Fraswalze 11 zum Abfrasen schadhafter
und/oder verschlissener Stralenbelage. Die gezeigte
StralRenfrase 10 ist selbstfahrend ausgebildet. Dazu ver-
fugt die StralRenfrase 10 Uber einen entsprechenden An-
trieb, der auch dazu dient, die Fraswalze 11 um eine
horizontale Drehachse 12, die der Langsmittelachse der
Fraswalze 11 entspricht, drehend anzutreiben.

[0022] Zum Antrieb der StraRenfrase 10 und insbeson-
dere auch der Fraswalze 11 dient vorzugsweise ein Ver-
brennungsmotor, der Hydraulikpumpen antreibt, die wie-
derum zum Antrieb von Hydraulikmotoren dienen. Es ist
aber auch denkbar, dass der Verbrennungsmotor einen
Generator antreibt, der Strom zum Antrieb von Elektro-
motoren erzeugt.

[0023] Die StralRenfrase 10 verfiigt iiber ein Fahrwerk
13, das im gezeigten Ausflihrungsbeispiel als ein Rau-
penfahrwerk ausgebildet ist. Das Fahrwerk kann aber
insbesondere bei kleineren StraRenfrasen auch als Rad-
fahrwerk ausgebildet sein. Das Fahrwerk 13 verfiigt iber
einen Fahrwerksrahmen 14, der einen Fraswalzenka-
sten 15 tragt. Der Fraswalzenkasten 15 erstreckt sich
quer zur Frasrichtung 16 der StralBenfrase 10, und zwar
vorzugsweise Uber die gesamte Breite derselben, insbe-
sondere Uber die gesamte Breite des Fahrwerkrahmens
14. Es ist aber auch denkbar, dass sich vor allem bei
kleineren StralRenfrasen die Fraswalze 11 nur Uber einen
Teil der Breite des Fahrwerkrahmens 14 erstreckt.
[0024] Im Fraswalzenkasten 15 ist die zylindrische
Fraswalze 11 so angeordnet, das sich ihre horizontale
Drehachse 12 quer zur Frasrichtung 16 erstreckt. Die
Fraswalze 11 wird so angetrieben, dass ihre Drehrich-
tung 17 bezogen auf die Darstellung in der Fig. 1 mit
nach links weisender Frasrichtung 16 im Uhrzeigersinn
verlauft, so dass die Fraswalze 11 gegen die Frasrich-
tung 16 arbeitet.

[0025] Die Fraswalze 11 weist eine zylindrische Man-
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telflache 18 auf. Die Stirnseiten der Mantelflache 18 sind
durch kreisringférmige Trommelbdden 19 verschlossen.
Im Inneren ist die Fraswalze 11 hohl, verfligt ndmlich
Uber einen zylindrischen Innenraum 20. An der Aul3en-
seite der zylindrischen Mantelflache 18 ist eine Vielzahl
von vorzugsweise untereinander gleicher FrasmeilRel 21
angeordnet. Die Frasmeiel. 21 sind Ublicherweise
gleichmaRig auf den AuRenumfang der Mantelflache 18
der Fraswalze 11 verteilt, und zwar in der Regel raster-
artig. Die FrasmeiRel 21 stehen aufen gegenilber der
Fraswalze 11 vor, und zwar bevorzugt alle FrasmeiRel
21 gleichermafen. Alle Frasmeif3el 21 sind in gleichem
Male gegeniiber der Tangente an der Befestigungsstel-
le der Auf3enseite der Mantelflache 18 geneigt, und zwar
zu ihren Spitzen 22 hin in Drehrichtung 17 voreilend (Fig.
2 und 6).

[0026] Die Fraswalze 11 ist des Weiteren mit Disen
23 versehen, aus denen FlUssigkeitsstrahlen, beispiels-
weise Strahlen aus unter Druck stehendem Wasser, aus-
treten kdnnen. Die Disen 23 sind wie die Frasmeil3el 21
vorstehend am Aufienumfang der Mantelflache 18 der
Fraswalze 11 verteilt angeordnet. In den gezeigten Aus-
fuhrungsbeispielen befinden sich die kiirzeren Disen 23
hinter den Frasmeil3eln 21, wobei bevorzugt jeweils eine
Dise 23 hinter jedem Frasmeifel 21 angeordnet ist. Die
Diisen 23 kénnen aber auch an anderen Stellen der Fra-
swalze 11 angeordnet sein, beispielsweise zwischen be-
nachbarten Frasmeilleln oder neben denselben.
SchlieBlich ist es auch denkbar, in jeden Frasmeil3el 21
mindestens eine Duse 23 zu integrieren.

[0027] Erfindungsgemal erfolgt bei allen Ausfiih-
rungsbeispielen eine direkte Versorgung der Disen 23
mit einer vorzugsweise unter Druck stehenden Flissig-
keitdurch einim Inneren der Fraswalze 11 angeordnetes
Leitungsnetz 24. Das Leitungsnetz 24 ist fest im Inneren
der Fraswalze 11 angeordnet, so dass es sich synchron
mit der Mantelflache 18 und den Trommelbdden 19 der
Fraswalze 11 dreht, also keine Relativbewegung zwi-
schendem Leitungsnetz 24 und der Fraswalze 11 erfolgt.
Zu diesem Zweck ist das Leitungsnetz 24 fest, das heil3t
relativ zu den umlaufend angetriebenen Teilen der Fra-
swalze 11 unbeweglich in der Fraswalze 11 angeordnet.
Das Leitungsnetz 24 ist bei beiden in den Fig. 2 bis 9
gezeigten Ausfiihrungsbeispielen der Erfindung im We-
sentlichen gleich ausgebildet.

[0028] Dementsprechend verfligt das Leitungsnetz 24
Uber mehrere radial gerichtete FlUssigkeitsleitungen 25
und mehrere sich axial durch die Fraswalze 11 erstrek-
kende Verteilerorgane, die bei den Ausflihrungsbeispie-
len der Fig. 2 bis 9 als Verteilerrohre 26 ausgebildet sind.
Die Verteilerrohre 26 sind bevorzugt starr ausgebildet
als langliche, gerade Metall- oder Kunststoffrohre. Die
radialen Flissigkeitsleitungen 25 sind bevorzugt aus ei-
nem flexiblen Material hergestellt, also schlauchartig
ausgebildet.

[0029] Die Verteilerohre 26 sind mit geringem Abstand
dicht an der Innenwandung der zylindrischen Mantelfla-
che 18 der Fraswalze 11 angeordnet. Alle Verteilerrohre
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26 verlaufen parallel zueinander und auch parallel mit
gleichem Abstand zur Drehachse 12 der Fraswalze 11.
Jeweils ein Verteilerrohr 26 ist einer in Langsrichtung der
Fraswalze 11 erstreckenden Reihe von Diisen 23 zuge-
ordnet. Das heil3t, eine Reihe Disen 23 wird von einem
Verteilerrohr 26 mit FlUssigkeit versorgt. In den gezeigten
Ausfiihrungsbeispielen der Fig. 2 bis 9 erstrecken sich
die Verteilerrohre 26 Uber etwa die gesamte Lange des
Innenraums 20 der Fraswalze 11 (Fig. 3 und 7). Die ge-
zeigte Fraswalze 11 verfiigt Uber finfzehn nebeneinan-
der liegende Frasmeifiel 21. Je nach GroRe der Fras-
meiltel 21 kann die Anzahl nebeneinander liegender
FréasmeiRel 21 variieren. Da jedem Frasmeif3el 21 eine
Dise 23 zugeordnet ist, weist eine Diisenreihe auch funf-
zehn vorzugsweise gleiche Disen 23 auf. Alle flinfzehn
Dusen 23 der Reihe werden demnach von einem Vertei-
lerrohr 26 mit Flissigkeit versorgt. Die Flussigkeitszufuhr
zu jedem Verteilerrohr 26 erfolgt durch jeweils eine ra-
diale Flissigkeitsleitung 25. Es ist aber auch denkbar,
mehrere Flussigkeitsleitungen 25 zur Versorgung eines
Verteilerrohrs 26 mit ausreichender Flissigkeit vorzuse-
hen. Die Fig. 2 und 6 lassen erkennen, dass wegen der
auf einen Teilkreis mit etwas kleinerem Durchmesser als
die Mantelflache 18 der Fraswalze 11 und Mittelpunkt
auf der Drehachse 12 gleichmaRig verteilten gréReren
Anzahl an Verteilerrohren 26 (in den gezeigten Ausfiih-
rungsbeispielen der Fig. 2 bis 9 achtzehn Verteilerrohre
26) und die Versorgung jedes Verteilerrohrs 26 Uber eine
Flussigkeitsleitung 25 mit FlUssigkeit das Leitungsnetz
24 in Axialrichtung der Fraswalze 11 UGber eine sternfor-
mige Ausgestaltung verflgt.

[0030] Beim Ausfihrungsbeispiel der Fig. 2 bis 5 weist
die Fraswalze 11 eine rotierende Welle 27 auf. Mit der
rotierenden Welle 27 sind fest die die Mantelflache 18
tragendenden Trommelbdden 19 verbunden. Die Welle
27 ist auf gegenliberliegenden Seiten der Trommelbd-
den 19 im feststehenden Fraswalzenkasten 15 gelagert.
[0031] ImInneren der Welle 27 sind im ersten Ausflih-
rungsbeispiel (Fig. 2 bis 5) sechs axiale Zufuhrkanale 28
angeordnet. Alle sechs Zufuhrkanale 28 sind gleicher-
malen ausgebildet.

[0032] Alle Zufuhrkanale 28 sind von der die Drehach-
se 12 der Fraswalze 11 bildenden Langsmittelachse der
Welle 27 gleichweit entfernt, ndmlich mit gleichem Ab-
stand auf einem die Langsmittelachse umgebenden Teil-
kreis angeordnet. Alle Zufuhrkanéle 28 sind an einem
Ende offen, indem sie in einer aulRerhalb des Fraswal-
zenkastens 15 liegenden Stirnseite 29 der Welle 27 miin-
den. An gegenlberliegenden Enden sind die Verteiler-
rohre 26 geschlossen, indem diese durch Sackbohrun-
gen oder Stichkanéle in der Welle 27 gebildet sind.
[0033] Der Stirnseite 29, in der alle Verteilerrohre 26
munden, ist eine feststehende Kappe 30 zugeordnet. Die
Kappe 30 erstreckt sich mit einer zylindrischen Boden-
wandung 31 vor der Stirnseite 29 der Welle 27. Eine ein-
seitig an die Bodenwandung 31 der Kappe 30 anschlie-
Rende Ringwandung 32 Giberdeckt einen kurzen aus dem
Fraswalzenkasten 15 herausragenden Endbereich der
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Welle 27. Die stillstehende Kappe 30 ist gegenlber der
drehenden Welle 27 sowohl durch eine Axialdichtung 33
als auch eine Radialdichtung 34 abgedichtet.

[0034] Inder Bodenwandung 31 der Kappe 30 ist eine
radial gerichtete Anschlussbohrung 35 angeordnet. Am
im Inneren der Bodenwandung 31 liegenden Ende der
Anschlussbohrung 35 schlieRt eine bogenférmige Nut 36
an, die von der zur Stirnseite 29 der Welle 27 weisenden
Innenseite der Bodenwandung 31 ausgeht. Die bogen-
férmige Nut liegt auf einem Teilkreis mit Mittelpunkt auf
der Drehachse 12, der dem Teilkreis entspricht, auf dem
die Langsmittelachsen aller Zufuhrkanale 28 in der Welle
27 angeordnet sind (Fig. 4 und 5). Die Nut 36 ist auRen
von einer umlaufenden Dichtung 37 umgeben.

[0035] Die Anschlussbohrung 35 in der Kappe 30 wird
von aulRen mit Flissigkeit aus einem externen Flussig-
keitsreservoir, beispielsweise einem FliUssigkeitstank,
insbesondere einem Wassertank, der Stralenfrase 10
mit Flussigkeit versorgt. Die Flissigkeit gelangt am Ende
der Anschlussbohrung 35 in den Bereich der bogenfor-
migen Nut 36. Diese bogenférmige Nut 36 ist im gezeig-
ten Ausfiihrungsbeispiel so ausgebildet, dass nur ein Zu-
fuhrkanal 28 bzw. kurzzeitig beim Ubergang von einem
Zufuhrkanal 28 zum benachbarten Zufuhrkanal 28 zwei
Zufuhrkanale 28 mit Flussigkeit speisbar sind. Es kommt
so eine sektorale Flissigkeitsversorgung einzelner Zu-
fuhrkanéle 28 zustande, indem wahrend eines Umlaufs
der Fraswalze 11 nacheinander die einzelnen Zufuhrka-
nale 28 mit Flussigkeit versorgt werden, und zwar jeweils
nur tber einen Teil einer Umdrehung der Fraswalze 11.
Beim gezeigten Ausflihrungsbeispiel mit sechs Zufuhr-
kanalen 28 wird nach und nach immer Uber ein Sechstel
einer Vollkreisdrehung der Fraswalze 11, also einen Um-
fangssektor von etwa 60° mit Flissigkeit versorgt.
[0036] Im Ausflihrungsbeispiel der Fig. 2 bis 5 sind am
Umfang der Fraswalze 11 achtzehn Reihen mit fiinfzehn
Dusen 23 angeordnet. Weil aber nur sechs Zufuhrkanale
28 vorgesehen sind, werden drei benachbarte Disenrei-
hen gleichzeitig mit Flissigkeit versorgt, indem von je-
dem Zufuhrkanal 28 in der Welle 27 drei Flissigkeitslei-
tungen 25 des Leitungsnetzes 24 abzweigen, die zu drei
verschiedenen, nebeneinander liegenden Verteilerroh-
ren 26 des Leitungsnetzes 24 flihren. Wenn der momen-
tan mit Flissigkeit aus der Kappe 30 versorgte Zufuhr-
kanal 28 aus dem Bereich der Nut 26 herausgelangt,
indem die Fraswalze 11 um einen entsprechenden Win-
kel verdreht worden ist, wird der nachstfolgende Zufuhr-
kanal 28 mit Flussigkeit versorgt, wodurch Flissigkeit
aus den drei nachsten Dusenreihen gleichzeitig austritt.
Bei sechs vorhandenen Zufuhrkanalen 28 findet somit
bei einem Umlauf der Fraswalze 11 ein Sechstel des
Flussigkeitsaustritts aus den unterschiedlichen Dusen
23 statt. Weil die Kappe 30 mit der Nut 36 stillstehend
auf dem Endbereich der drehenden Welle 27 angeordnet
ist, andert sich die Position der Nut 36 nicht. Demzufolge
werden immer diejenigen drei Disenreihen mit Flissig-
keit versorgt, die sich momentan im gleichen Umfangs-
bereich der Fraswalze 11 befinden. Dieser Umfangsbe-
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reich bzw. Sektor befindet sich dort, wo die Fraswalze
11 den StralBenbelag abfrast, also im Arbeitsbereich der
Fraswalze 11. Je nach Grolke des Sektors, in dem mo-
mentan Flissigkeit aus den Dusen 23 auf den abzufra-
senden Strallenbelag gespritzt wird, kann auch noch
kurz vor der Frasstelle und/oder kurz hinter der Frasstelle
eine Befeuchtung durch aus den Disen 23 austretende
Flussigkeitsstrahlen stattfinden. Aus dem Ubrigen Um-
fangsbereich, auf dem die Frasmeiel 21 und die Diisen
23 wieder zurlickbewegt werden, bis sie das n&chste Mal
die Frasstelle erreichen, erfolgt keine Versorgung der
Disen 23 mit Flissigkeit. Es kommt so zu einer erfin-
dungsgemafien sektionalen Bedlisung nur der Frasstelle
bzw. mindestens einen daran angrenzenden Bereich.
[0037] DieFig.6bis9 zeigen ein zweites Ausfiihrungs-
beispiel der Erfindung, bei dem fiir funktionell gleiche Tei-
le die gleichen Bezugsziffern wie beim zuvor beschrie-
benen ersten Ausfiihrungsbeispiel verwendet werden.
[0038] Die StraRenfrase 10 der Fig. 6 bis 9 unterschei-
det sich von der zuvor beschriebenen StralRenfrase 10
lediglich dadurch, dass die Fraswalze 11 auf einer still-
stehenden Achse 38 gelagert ist.

[0039] Die Achse 38 ist fest, also undrehbar, im Fras-
walzenkasten 15 gelagert. Diese Lagerung kann an ei-
nem oder auch beiden gegentberliegenden Enden der
Achse 38 erfolgen. Auf beiden Enden der Achse 38 sind
Trommelbdden 19 drehbar gelagert. Mittig in der Achse
38, namlich auf der Langsmittelachse 40 derselben, die
gleichzeitig die Drehachse 12 der Fraswalze 11 bildet,
befindet sich ein einziger axialer Zufuhrkanal 41. Im ge-
zeigten Ausfiihrungsbeispiel ist der Zufuhrkanal 41 nur
als ein kurzer, von der Stirnseite 39 ausgehender Stich-
kanal ausgebildet. Uber einen radialen Verbindungska-
nal 42 miindet der Zufuhrkanal 41 an einer Stelle der
Umfangsflache der Achse 38. Im gezeigten Ausfih-
rungsbeispiel liegt diese Stelle nicht weit von der Stirn-
seite 39 der Achse 38 entfernt. Dort, wo der Verbindungs-
kanal 42 in der Mantelflache der Achse 38 miindet, be-
findet sich eine in Langsrichtung der Achse 38 verlau-
fende Nut 43. Der Nut 43 sind mit geringem Abstand von
ihren gegeniberliegenden Langsrandern gerade Dich-
tungen 44 zugeordnet. Diese erstrecken sich nur Uber
den Bereich der Nut 43.

[0040] Um von der stillstehenden Achse 38 die Fliis-
sigkeit an das in der Fraswalze 11 umlaufende Leitungs-
netz 24 Uberflhren zu konnen, ist dem von der Stirnseite
39 ausgehenden Endbereich der Achse 38 eine Vertei-
lerbuchse 45 zugeordnet. Im Ausflihrungsbeispiel der
Fig. 6 bis 9 ist die Verteilerbuchse 45 in einem von aulRen
zuganglichen Ring 46 des den betreffenden Endbereich
der Mantelflache 18 zugeordneten Trommelbodens 19
der Fraswalze 11 untergebracht. Die Verteilerbuchse 45
ist somit von auf3en zugénglich. Die Verteilerbuchse 45
dreht sich zusammen mit der Fréswalze 11. Dazu ist eine
Verbindung zwischen der Verteilerbuchse 45 und dem
Trommelboden 19 vorhanden, die in der Fig. 8 symbo-
lisch als ein Bligel 47 dargestellt ist, aber durchaus auch
auf verschiedene andere Arten realisiert werden kann.
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Die umlaufende Verteilerbuchse 45 ist gegeniiber der
stillstehenden Achse 38 durch zwei Radialdichtungen 48
inihren gegenuberliegenden Endbereichen abgedichtet.
Die Radialdichtungen 48 begrenzen gegenuberliegende
Endbereiche der Ianglichen Nut 43 in der Achse 38. Zwi-
schen den beabstandeten Radialdichtungen 48 befinden
sich die langsgerichteten Dichtungen 44 auf gegeniiber-
liegenden Langsseiten der Nut 43. Es ist dadurch die Nut
43 in der stillstehenden Achse 38 allseitig gegeniiber der
sich mit der Fraswalze 11 mitdrehenden Verteilerbuchse
45 gegen Flissigkeitsaustritt abgedichtet.

[0041] Die Verteilerbuchse 45 ist mit einer Mehrzahl
radialer Verbindungskanéale 49 versehen. Alle Verbin-
dungskanéle 49 sind als Durchgangsbohrungen glei-
chen Durchmessers ausgebildet. Die Verbindungskana-
le 49 sind rasterartig auf die Umfangsflache der Vertei-
lerbuchse 45 verteilt (Fig. 9). Die Rasterung ist so getrof-
fen, dass die Verbindungskanéle 49 sich auf fiinf von-
einander in Langsrichtung der Verteilerbuchse 45 ver-
teilten (gedachten) Ringen 46 befinden (Fig. 8). An jeden
in der zylindrischen AuRenflache der Verteilerbuchse 45
mundenden Verbindungskanal 49 ist eine Fllssigkeits-
leitung 25 des Leitungsnetzes 24 angeschlossen. Die
Flissigkeitsleitungen 25 sind durch Durchbriiche 50 in
der ringférmigen Aufnahme der Verteilerbuchse 45 im
Trommelboden 19 hindurchgefiihrt und verlaufen von
dort radial gerichtet nach auRen zu Verteilerrohren 26
des Leitungsnetzes 24. Von den Verteilerrohren 26, die
wie beim Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 2 bis 5 ausgebildet
und angeordnet sind, werden die Disen 23 wie im Zu-
sammenhang mit dem ersten Ausfiihrungsbeispiel be-
schrieben mit FlUssigkeit versorgt zum selektiven Be-
sprihen des Arbeitsbereichs der Fraswalze 11 mit aus
denjeweiligen Dusen 23 austretenden Flussigkeitsstrah-
len.

[0042] Weil bei jedem Umlauf der Fraswalze 11 an der
Nut 43 in der stillstehenden Achse 38 die auf die Man-
telflache der Verteilerbuchse 45 verteilten Verbindungs-
kanale 49 nach und nach vorbeilaufen, werden immer
nur einzelne Verbindungskanale 49, namlich jeweils eine
Gruppe ausgewahlter Verbindungskanale 49, mit Flis-
sigkeit versorgt. Demzufolge gelangt Uber ausgewahlte
Flissigkeitsleitungen 25 des Leitungsnetzes 24 Flissig-
keit zu nur einzelnen Disen 23, wodurch wahrend eines
Umlaufs der Fraswalze 11 stets andere Diisen 23 iber
die Verteilerbuchse 45 und die Flussigkeitsleitungen 25
mit den Verteilerrohren 26 des Leitungsnetzes 24 mit
Flussigkeit versorgt werden. Konkret erfolgt die sektio-
nale Besprihung nur des Arbeitsbereichs der Fraswalze
11 genauso wie im Zusammenhang mit dem Ausfiih-
rungsbeispiel der Fig. 2 bis 5 beschrieben. Immer nur
diejenigen Verbindungskanéle 49, die wahrend eines
Umlaufs der Fraswalze 11 in den Bereich der Nut 43
gelangen, werden ber einen Teil des Umlaufs der Fra-
swalze 11 mit FlUssigkeit versorgt. So erhalten die Ver-
bindungskanale 49 nach und nach eine Uberdeckung mit
der Nut 43, so dass stets andere Verbindungskanale 49
mit Flussigkeit von der stillstehenden Achse 38 aus ver-
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sorgt werden, wobei wahrend eines vollem Umlaufs der
Fraswalze 11 eine Flussigkeitsversorgung aller Disen
23 stattgefunden hat, aber erfindungsgemaf nicht
gleichzeitig, sondern zeitversetzt. Die Relativanordnung
der Nut 43 in der Achse 38 ist wiederum so getroffen,
dass stets nur durch solche Verbindungskanale 49 eine
Wasserversorgung derjenigen Flissigkeitsleitungen 25
erfolgt, die die Disen 23 speisen, die sich momentan im
unteren Umkehrpunkt der Fraswalze 11 und in Drehrich-
tung 17 gesehen davor befinden, also im Arbeitsbereich
der FrasmeilRel 21. Es treten so nur aus solchen Disen
23 Wasserstrahlen aus, die zur Verhinderung einer Stau-
bentwicklung im Frasbereich beitragen.

[0043] Das Ausflihrungsbeispiel der Fig. 10 unter-
scheidet sich von den zuvor beschriebenen Ausfiih-
rungsbeispielen nur hinsichtlich des Leitungsnetzes 24.
Dieses Leitungsnetz 24 besteht aus Verteilerorganen,
die als Verteilerkammern 51 ausgebildet sind, und flexi-
blen Fliissigkeitsleitungen 25. Im Ubrigen ist die Frés-
walze 11 des Ausflihrungsbeispiels der Fig. 10 wie die
Fraswalzen 11 der Ausfiihrungsbeispiele der Fig. 2 bis
9 ausgebildet, weswegen fir gleiche Teile gleiche Be-
zugsziffern in der Fig. 10 verwendet werden.

[0044] Jede Verteilerkammer 51 erstreckt sich in Um-
fangsrichtung der Fraswalze 11 gesehen Uber mehrere
Reihen von Diisen 23, im gezeigten Ausflhrungsbeispiel
zwei aufeinanderfolgende Reihen von Diisen 23. Von
jeder Verteilerkammer 51 sind dadurch gleichzeitig meh-
rere in Langsrichtung und in Umfangsrichtung der Fras-
walze 11 benachbarte Diisen 23 mit Flissigkeit versorg-
bar. Weil jede Verteilerkammer 51 gleichzeitig auch in
Umfangsrichtung der Fraswalze 11 aufeinanderfolgende
Dusen 23 mit Flussigkeit versorgt, sind bei der in der Fig.
10 gezeigten Fraswalze 11 nur neun Verteilerkammern
51 vorgesehen, die gleichmaRig auf den Innenumfang
der Mantelflache 18 der Fraswalze 11 verteilt sind, also
die halbe Anzahl der Verteilerrohre 26 gemaf den zuvor
beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen.

[0045] Jede Verteilerkammer 51 verflgt Uber ein in
Langsrichtung der Mantelflache 18 gesehen flaches U-
férmiges Profil mit verhaltnismaRig kurzen parallelen
Schenkeln 52 und einem recht langen die Schenkel 52
verbindenden Steg 53. Die flachen Verteilerkammern 51
sind mit den freien Enden ihrer Schenkel 52 an der In-
nenseite der Mantelflache 18 der Fraswalze 11 ange-
schweil}t, und zwar flissigkeitsdicht. Die Lange der Ver-
teilerkammern 51 ist so gewahlt, dass diese sich minde-
stens Uber denjenigen Bereich der Breite der Fraswalze
11 erstrecken, dem Frasmeif3el 21 zugeordnet sind. Es
ist aber auch denkbar, die Verteilerkammern 51, also die
flachen U-Profile zur Bildung desselben, durchgehend
Uber die gesamte Breite der Mantelflache 18 der Fras-
walze 11 verlaufen zu lassen. Dann enden die freien
Stirnseiten der U-formigen Verteilerkammer 51 an den
Trommelbéden 19 der Fraswalze 11, womit sie dann fllis-
sigkeitsdicht verschweilt sind.

[0046] Jede flissigkeitsdicht ausgebildete Verteiler-
kammer 51 wird mit FlUssigkeit, insbesondere unter
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Druck stehender Flissigkeit, gespeist durch eine auch
im gezeigten Ausflhrungsbeispiel bevorzugt flexible
Flussigkeitsleitung 54. Weil beim Ausflihrungsbeispiel
der Fig. 10 die Verteilerkammern 51 jeweils zwei aufein-
anderfolgende Reihen von Diisen 23 mit unter Druck ste-
hender Flussigkeit speisen, und demzufolge nur die hal-
be Anzahl Verteilerkammern 51 verglichen mit den Ver-
teilerrohren 26 der beiden vorhergehenden Ausfih-
rungsbeispiele erforderlich sind, ist auch nur die halbe
Anzahl von Flussigkeitsleitungen 54 erforderlich, nam-
lich im gezeigten Ausflihrungsbeispiel bei einer Flissig-
keitsleitung 54 pro Verteilerkammer 51 nur neun Flis-
sigkeitsleitungen 54.

[0047] Als Flissigkeit wird im einfachsten Falle Was-
ser verwendet. Das Wasser oder eine andere Flissigkeit
ist vorzugsweise mit einem Additiv versehen, welches
die Oberflachenspannung des Wassers reduziert. Beim
Additiv kann es sich beispielsweise um ein Tensid oder
dergleichen handeln. Die Disen 23 werden auferdem
mit unter Druck stehender Flissigkeit versorgt, wodurch
aus den Diisen 23 entsprechend starke fokussierte oder
auch diffuse Flussigkeitsstrahlen, insbesondere Was-
serstrahlen, austreten.

[0048] Beieinem nicht gezeigten weiteren, denkbaren
Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist vorgesehen, die
Flussigkeitsversorgung insbesondere der Flissigkeits-
leitungen des Leitungsnetzes von einem drehenden
Trommelboden der Fraswalze aus durchzufiihren, wozu
dann an der Stelle der Kappe 30 mindestens demjenigen
Teil des Trommelbodens 19 eine Scheibe oder ein fest-
stehender Ring zugeordnet ist, in dem die Flissigkeits-
leitungen im Trommelboden minden. Auch hier sind
durch entsprechende Nuten entwederim Trommelboden
oder in der Scheibe oder dem Ring einzelne Diisen oder
ausgewahlte Gruppen von Disen nach und nach wéh-
rend eines Umlaufs der Fraswalze mit Flissigkeit ver-
sorgbar, um eine sektorale Bedlsung insbesondere des
Arbeitsbereichs der Fréswalze vornehmen zu kénnen.

Bezugszeichenliste:

[0049]

10  StralRenfrase

11 Fraswalze

12  Drehachse

13  Fahrwerk

14  Fahrwerksrahmen
15  Fraswalzenkasten
16  Frasrichtung

17  Drehrichtung

18 Mantelflache

19  Trommelboden

20  Innenraum

21  Frasmeilel

22  Spitze

23 Dise

24  Leitungsnetz
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25  Flussigkeitsleitung
27  Welle

28  Zufuhrkanal

29  Stirnseite

30 Kappe

31  Bodenwandung
32 Ringwandung

33  Axialdichtung

34  Radialdichtung

35  Anschlussbohrung

36  Nut
37 Dichtung
38 Achse

39  Stirnseite

40 Langsmittelachse
41 Zufuhrkanal

42  Verbindungskanal

43  Nut

44  Dichtung

45  Verteilerbuchse
46 Ring

47  Bugel

48 Radialdichtung

49  Verbindungskanal
50  Durchbruch

51  Verteilerkammer
26  Verteilerrohr

52  Schenkel

53 Steg

54  Flussigkeitsleitung

Patentanspriiche

1. StraRenfrdse mit einem einen eigenen Antrieb auf-
weisenden Fahrwerk (13) und einer drehend antreib-
baren Fraswalze (11) mit einer zylindrischen Man-
telflache (18), die am Umfang mit vorstehenden
FrasmeifReln (21) und Dlsen (23) zum Austritt von
Flussigkeit versehenist, dadurch gekennzeichnet,
dass die Disen (23) direkt durch ein in der Fraswal-
ze (11) angeordnetes Leitungsnetz (24) mit Flussig-
keit versorgbar sind.

2. StraBenfrdse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Leitungsnetz (24) mit der zylin-
drischen Mantelflache (18) mitdrehend in der Fras-
walze (11) angeordnet ist.

3. StraBenfrase nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass einzelne Disen (23), vorzugs-
weise Gruppen von Disen (23), selektiv mit Flussig-
keit versorgbar sind, insbesondere bezogen auf eine
Sektion des Umfangs der Mantelflache (18) der Fra-
swalze (11), zum Bespriihen eines wahrend der Dre-
hung der Fraswalze (11) gleichbleibenden Sektors
am Umfang der Fraswalze (11).
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StralRenfrase nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Fra-
swalze (11) eine mittige Welle (27) aufweist, die mit
der Fraswalze (11) rotiert, wobei durch die Welle (27)
das Leitungsnetz (24) in der Fraswalze (11) mit Flis-
sigkeit versorgbar ist.

StraRenfrase nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in der Welle (27) mindestens ein
axialer Zufuhrkanal (28) zur Flussigkeitsversorgung
des Leitungsnetzes (24) angeordnet ist, der zu einer
Stirnseite (29) der Welle (27) hin offen ist, wobei vor-
zugsweise derjenigen Stirnseite (29) der Welle (27),
in die der mindestens eine axiale Zufuhrkanal (28)
mindet, eine stillstehende Kappe (30) zugeordnet
ist, die zur Welle (27) abgedichtet ist und einen An-
schluss zur Zufuhr der Flissigkeit von aulen auf-
weist.

StralBenfrase nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in der Welle (27) mehrere Zu-
fuhrkanéle (28) angeordnet sind und die Kappe (30)
zur Zufuhr von Flussigkeit zu nur einem Zufuhrkanal
(28) oder ausgewahlten Zufuhrkanalen (28) ausge-
bildet ist, wobei der Zufuhrkanal (28) oder die aus-
gewahlten Zufuhrkandle (28), denen momentan
Fliussigkeit zufiihrbar istbzw. sind, sichin einem aus-
gewahlten Umfangsbereich, insbesondere Sektor
des Umfangs der Fraswalze (11), befindet.

StralBenfrase nach mindestens einem der Anspri-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Fraswalze (11) eine mittige, feststehende Achse
(38) aufweist, um die die Mantelflache (18) und Stirn-
seiten derselben zugeordnete Trommelbdden (19)
rotieren, wobei durch die Achse (38) das Leitungs-
netz (24) der Fraswalze (11) mit Fliissigkeit versorg-
bar ist.

StraRenfrdse nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in der Achse (38) vorzugsweise ein
einziger mittiger Zufuhrkanal (41) sowie vorzugswei-
se ein von dem Zufuhrkanal (41) radial sich nach
aulen erstrekkender Verbindungskanal (42) ange-
ordnet sind, und im Bereich des mindestens einen
Verbindungskanals (42) die Achse (38) vorzugswei-
se bereichsweise von mindestens einer rotierenden
Verteilerbuchse (45) umgeben ist, die synchron mit
der Fraswalze (11) umlauft.

StralRenfrase nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Verteilerbuchse (45) meh-
rere auf ihren Umfang und in Langsrichtung verteilte
Verbindungskanale (49) aufweist, an die das Lei-
tungsnetz (24), insbesondere die Fllssigkeitsleitung
(25) desselben, angeschlossen ist, wobei vorzugs-
weise der Verbindungskanal (42) in der Achse (38)
und die Verbindungskanale (49) in der Verteiler-
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buchse (45) derart zueinander korrespondieren,
dass die Disen (23) nur zeitweise, insbesondere in
einem bestimmten Umfangssektor der Fraswalze
(11), mit Flussigkeit versorgbar sind.

StralRenfrase nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-
teilerbuchse (45) bzw. die Kappe (30) so ausgebildet
sind, dass nur momentan im Arbeitsbereich der Fra-
swalze (11) sich befindende Diisen (23) mit Flissig-
keit, vorzugsweise unter Druck stehende Fllssig-
keit, versorgbar sind.

StralRenfrase nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Lei-
tungsnetz (24) von der Welle (27) bzw. von der die
Achse (38) bereichsweise umgebenden Verteiler-
buchse (45) ausgehende, etwa radial gerichtete
Flussigkeitsleitungen (25), insbesondere flexible
Schlauche, aufweist.

StralRenfrase nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Lei-
tungsnetz (24) zusatzlich zu den Flissigkeitsleitun-
gen (25) Verteilerrohre (26) und/oder Verteilerkam-
mern (51) aufweist, wobei vorzugsweise jedes Ver-
teilerrohr (26) bzw. jeder Veteilerkammer (51) von
mindestens einer Flussigkeitsleitung (25) mit Flus-
sigkeit versorgbar ist.

StralRenfrase nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass vom jeweiligen Verteilerrohr (26)
bzw. der jeweiligen Verteilerkammer (51) mehrere
Disen (23) gemeinsam mit Flissigkeit versorgbar
sind.
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