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(54) Verfahren zur Reinigung eines Gargerats und Gargerét hierfiir

(57)  Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zur Reinigung eines Gargerats, insbesondere eines
Kombidampfers oder Dampfgargerats, mit einem Gar-
raum als ersten Innenraum und einem Kessel eines
Dampferzeugers als zweiten Innenraum. In zumindest
einer ersten Reinigungsphase wird ein erstes Reini-
gungsfluid durch zumindest einen Teil des ersten Innen-
raums geleitet wird und in zumindest einer zweiten Rei-
nigungsphase wird das erste Reinigungsfluid zumindest
teilweise dem zweiten Innenraum zugefiihrt. Die erste
und die zweite Reinigungsphase werden wahrend zu-
mindest einer ersten Zeitspanne so zeitversetzt zuein-
ander durchgefihrt, dass sie wahrend der ersten Zeit-
spanne nacheinander und/oder alternierend durchge-
fuhrt werden und die zweite Reinigungsphase zumindest
einmalig vor der ersten Reinigungsphase durchgefiihrt
wird. Die Erfindung betrifft auRerdem ein Gargerat zur
Durchfiihrung dieses Verfahrens.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Reinigung eines Gargerats, insbesondere eines Kombi-
dampfers oder Dampfgargerats, mit einem Garraum als ersten Innenraum und einem Kessel eines Dampferzeugers als
zweiten Innenraum, bei dem in zumindest einer ersten Reinigungsphase ein erstes Reinigungsfluid durch zumindest
einen Teil des ersten Innenraums geleitet wird und in zumindest einer zweiten Reinigungsphase das erste Reinigungsfluid
zumindest teilweise dem zweiten Innenraum zugefiihrt wird, sowie ein Gargerat.

[0002] Aus dem Stand der Technik sind eine Vielzahl von Reinigungsverfahren fir Gargerate bekannt. So offenbart
beispielsweise die WO 02/068876 A1 ein Verfahren, bei dem eine Flussigkeit, bestehend aus Wasser und einem Rei-
nigungsmittel, wie einem Reiniger, einem Spilmittel, einem Klarspuler und/oder einem Entkalker, zum Reinigen eines
Garraums in diesem verteilt wird. Zu diesem Zwecke wird diese Fllssigkeit, insbesondere (iber eine Pumpe, einem
Ansaugbereich eines Geblases zugefiihrt, in dem Garraum verteilt und anschlieRend liber einen Garraumablauf in einen
Abldéschkasten, von dem es erneut durch die Pumpe wieder in den Garraum beférdert werden kann, geflhrt.

[0003] Weiterhin offenbartdie DE 102004 001 220 B3 eine Reinigungsanordnung fiir ein Gargerat mit einem Garraum,
einem Garraumzulauf und einem Garraumablauf zum Zirkulieren zumindest eines Fluid, wie einer Reinigungsflotte. Der
Garraumablauf weist dabei stromabwarts des Garraums eine Absperreinrichtung auf, die es ermoglicht, eine Verbindung
zwischen dem Garraumablauf und einem Gargeratabfluss oder eine Verbindung zwischen dem Garraumablauf und
dem Garraumzulauf zur Umwalzung des Fluids durch den Garraum herzustellen.

[0004] Die in der WO 02/068876 A1 und DE 10 2004 001 220 B3 offenbarten Verfahren haben sich grundsétzlich
bewahrt, ermdglichen jedoch keine Reinigung, insbesondere Entkalkung, eines in dem Gargerat vorhandenen Damp-
ferzeugers.

[0005] Beim Betrieb eines Dampferzeugers kommt es aufgrund von kalkhaltigem Wasser zu Kalkablagerungen, die
zu entfernen sind. Eine Kalkablagerungsentfernung kann zu Kundendiensteinsatzen sowie Produktionsausfall fihren,
was beides Kosten verursacht. Daher wurden bereits im Stand der Technik verschiedene Verfahren und Vorrichtungen
zum Entkalken von Dampferzeugern vorgeschlagen.

[0006] So offenbart die US 5,279,676 bspw. ein Verfahren zur Reinigung eines Kessels eines Dampferzeugers, bei
dem nach einem Ablassen von in dem Kessel vorhandenem Wasser diesem eine chemische Entkalkungslésung aus
einem Reservoir zugefiihrt wird, die Entkalkungsflissigkeit erhitzt wird, um Kalkablagerung innerhalb des Kessels zu
I6sen, sowie die Entkalkungsflissigkeit aus dem Kessel abgelassen wird.

[0007] Ein vergleichbares Verfahren ist aus der EP 1 430 823 A1 bekannt, bei dem ein Entkalkungsmittel aus einem
Vorratsbehalter Uber eine Verbindungsleitung, in der eine Dosiervorrichtung und ein steuerbares Absperrventil ange-
ordnet sind, einem Dampferzeuger zugefihrt wird. Dabei wird die Menge des Entkalkungsmittels in Abhangigkeit von
der Betriebsdauer und/oder einem festgestellten Verkalkungsgrad des Dampferzeugers bei einem Héchstwasserstand
festgelegt.

[0008] Ein &hnliches Verfahren ist auch der US 5,631,033 zu entnehmen. Zur Durchfiihrung einer Entkalkung eines
Dampferzeugers wird dabei eine starke chemische L6sung in den Dampferzeuger eingebracht und wirkt dort ein, bevor
die L&sungin einen Abléschkasten eines Gargerats abgelassen und der Dampferzeuger anschlieRend mitklarem Wasser
nachgespult wird.

[0009] Ein weiteres Verfahren zum Entkalken von Dampferzeugern fiir Gargerate unter Verwendung eines chemika-
lischen Entkalkungsmittels istaus der EP 1430 823 A1 bekannt. Bei diesem Verfahren wird au3erhalb eines Garvorgangs
ein Entkalkungsmittel in den Dampferzeuger eingebracht, und der Dampferzeuger wird nach einer Einwirkzeit des
Entkalkungsmittels entleert und anschlieiend mit Frischwasser gespdilt.

[0010] Die nicht vorveréffentlichte DE 10 2006 010 460 A1 offenbart ein Verfahren zur Reinigung eines Gargerats
und ein Gargerat. In diesem Verfahren wird vorgeschlagen, dass ein Reinigungsfluid, welches durch einen Teil eines
Gargerats, wie einen Garraum, geleitet wird, in einer nachfolgenden Reinigungsphase zumindest teilweise einem Damp-
ferzeuger des Gargerats zugefiihrt wird, um eine Entkalkung zu erreichen. Dieses Verfahren hat sich grundsatzlich gut
bewahrt, es hat sich jedoch gezeigt, dass fir eine vollstdndige Entkalkung des Dampferzeugers eine vergleichsweise
lange Einwirkzeit des Reinigungsfluids notwendig ist.

[0011] Nachteilig bei den aus dem Stand der Technik bekannten Verfahren zur Entkalkung eines Dampferzeugers ist
daher, dass einerseits vergleichsweise aggressive Chemikalien in das Gargerat, insbesondere den Dampferzeuger,
eingebracht werden missen, um bei Detektierung eines vorgegebenen Verkalkungsgrades eine Entkalkung vorzuneh-
men. Die Verwendung derartiger vergleichsweise aggressiver Chemikalien birgt ein hohes Gefahrenpotential fir einen
Benutzer, und dartiber hinaus unterliegen diese Chemikalien besonderen Reglementierungen bezlglich ihres Transports
und ihrer Lagerung, so dass ein Benutzer besondere Vorkehrungen fiir die Lagerung und den Transport dieser Chemi-
kalien ergreifen muss, wodurch es zu einem erhéhten Kostenaufwand kommt. Andererseits fuhrt die Durchfiihrung der
aus dem Stand der Technik bekannten Entkalkungsverfahren zu Iangeren Betriebsbereitschaftsausféllen des Gargerats,
wodurch es ebenfalls zu Produktionsausfallen und somit erhéhten Betriebskosten kommt. Weiterhin macht die hohe
Konzentration eines in einem Dampferzeuger zur Entkalkung desselben angesetzten Entkalkungsmittels es notwendig,
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dass dieses zur Vermeidung einer unnétigen Umweltbelastung zunachst verdiunnt werden muss, bevor es abgelassen
werden kann.

[0012] Ferner ist aus der DE 10 2004 012 824 A1 ein Beflllungs- und/oder Fillmengeniberwachungsverfahren in
einem Gargerat bekannt, bei dem ein Reinigungsfluid aus einem Garraum des Gargeréats Uber eine Ablaufleitung in
einen Abldschkasten und von dort liber eine Pumpe durch eine Waschflottenleitung zu einem in dem Innenraum ange-
ordneten Austrittsglied geleitet wird, das auf ein Lifterrad gerichtet ist. Eine sich auf Grund des auf das Ldfterrad
auftreffenden Fluids dndernde charakteristische GroRe des Lifterrads wird dabei ausgewertet, um die Menge des
umgewalzten Fluids zu bestimmen.

[0013] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, das gattungsgemafe Verfahren zur Reinigung eines Gar-
geratsderart weiterzuentwickeln, dass die Nachteile des Stands der Technik iberwunden werden. Insbesondere soll
eine Entkalkung des Dampferzeugers des Gargerates bei gleichzeitiger Reduktion der Betriebskosten und der Ausfall-
zeiten des Gargeréts erzielt werden.

[0014] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durch die Merkmale des Kennzeichens von Anspruch 1 geldst.

[0015] Die Unteranspriiche 2 bis 16 beschreiben bevorzugte erfindungsgemafie Verfahren.

[0016] Die Erfindung betrifft auch ein Gargerat, umfassend einen Garraum, einen damit in Wirkverbindung stehenden
Dampferzeuger mit einem Kessel und zumindest eine Regel- oder Steuereinrichtung, die zur Durchfiihrung eines erfin-
dungsgemafen Verfahrens eingerichtet ist.

[0017] Der Erfindung liegt somit die iberraschende Erkenntnis zugrunde, dass die Entkalkung eines Dampferzeugers
eines Gargerats, insbesondere in Form eines Kombidampfers oder Dampfgargerates, dadurch effektiv erreicht werden
kann, dass eine Reinigungsflissigkeit nicht nur zur Reinigung eines Garraums sondern auch eines Dampferzeugers,
insbesondere dem Kessel des Dampferzeugers, in zumindest zwei Reinigungsphasen gezielt genutzt werden kann,
wobei sszuerst der Dampferzeuger und dann der Garraum gereinigt wird. Beispielsweise umfasst diese Reinigungs-
flissigkeit eine Klarspullésung, die als chemische Substanz eine S&ure, wie Zitronensaure, zum Ablésen und Auflésen
von Kalkablagerungen umfasst.

[0018] Ublicherweise wird eine Reinigung des Garraums je nach Einsatzgebiet des Gargerats, taglich, mindestens
wochentlich, durchgefiihrt. Beispielsweise kann vorgesehen sein, dass nach ungefahr 18 Betriebsstunden des Gargerats
eine Reinigung des Garraums durchzufiihren ist. Aufgrund dieser vergleichsweise hohen Frequenz der Durchfiihrung
von Reinigungsvorgangen in dem Garraum kommt es durch die erfindungsgeméafie Verknupfung derselben mit der
Durchfiihrung von Reinigungsvorgangen in dem Dampferzeuger innerhalb des Dampferzeugers nur zu relativ geringen
Kalkablagerungen. Daher kann als Reinigungsfliissigkeit ein vergleichsweise gefahrloses, die Umwelt nicht belastendes
Entkalkungsmittel eingesetzt werden. Dariber hinaus kann die Einwirkzeit der Reinigungsfliissigkeit zur Erreichung der
Entkalkung kurz gehalten werden. Insbesondere bei einer Einleitung der Reinigungsflissigkeit in den Dampferzeuger
gleichzeitig mit der Durchfiihrung einer Reinigung des Garraums wird die Zeit der Betriebsbereitschaft des Gargerats
durch Entkalkungen nicht weiter reduziert. Im Vergleich hierzu wird bei den aus dem Stand der Technik bekannten
Verfahren eine Entkalkung lediglich alle drei bis flinf Monate durchgefiihrt, wobei Standzeiten von bis zu zwei Stunden
nicht uniblich sind. Somit fihrt das erfindungsgeméafRe Verfahren dazu, dass die zeitlichen Intervalle zwischen War-
tungseinsatzen an Gargeraten verlangert werden kénnen, wahrend zudem der technische Aufwand zum Reinigen des
Dampferzeugers reduziert wird.

[0019] Vorteilhafterweise wird bei dem erfindungsgemafien Verfahren ein Entkalkungsvorgang des Dampferzeugers
in einem im wesentlichen automatisch ablaufenden Reinigungsvorgang des Garraums integriert, wodurch die Entkalkung
von einem Benutzer nicht mehr wahrgenommen wird, insbesondere keine zuséatzlichen Handlungen von ihm fir die
Entkalkung des Dampferzeugers vorgenommen werden mussen. Nicht zu vernachlassigen ist auch die Reduzierung
von Umweltbelastungen. Dadurch, dass die in dem Gargerat vorhandene Waschflotte zur Entkalkung des Dampferzeu-
gers "recycelt" bzw. wiederverwertet wird, fallen die zusatzlichen, sehr umweltbelastenden, aus dem Stand der Technik
bekannten Entkalkungsmittel nicht an.

[0020] GemaR der Erfindung wird die Effizienz einer Reinigung des Kessels des Dampferzeugers und des Garraums
dadurch gesteigert, dass ein Entkalkungsmittel zunachst dem Dampferzeuger, vorzugsweise in konzentrierter Form,
zugefuhrt wird, um eine Entkalkung des Dampferzeugers zu erreichen, und nachfolgend zumindest teilweise durch den
Garraum zirkuliert wird, ggf. verdiinnt mit Wasser, um dort eine Klarspiilung zu erreichen. Bevorzugt erfolgt der eigentliche
Entkalkungsschritt des Dampferzeugers parallel zu einer Umwalzung eines weiteren Reinigungsfluids durch den Gar-
raum, vor besagter Klarspllung. Dadurch kann die Zeit, die fir die Reinigung des Garraums und die Entkalkung des
Dampferzeugers benétigt wird, deutlich verringert werden.

[0021] Des weiteren ist erfindungsgemaR sichergestellt, dass die notwendige Menge an Entkalkungsmittel bzw. Klar-
spuler zum vollstdndigen Entkalken des Dampferzeugers zur Verfligung steht, wenn das Entkalkungsmittel zunachst
dem Dampferzeuger zugefihrt wird. Im Gegensatz hierzu kann es bei herkémmlicher Verwendung eines Reinigungstabs
mit einem Klarspulmittel zur Reinigung des Garraums und Erzeugung einer Klarspilflotte nach einer Klarspilung des
Garraums zwecks Entkalkung des Dampferzeugers dazu kommen, dass der Teil des Tabs, der das Klarspulmittel enthalt,
schon bereits bei der Reinigung des Garraums teilweise aufgeldst wird, so dass die Konzentration der Klarspiilflotte
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nicht ausreichend ist, um eine vollstandige Entkalkung des Dampferzeugers zu erreichen.

[0022] Weiterhin bietet das erfindungsgemafe Verfahren unter Zufilhrung eines Entkalkungsmittels zu dem Damp-
ferzeuger den Vorteil, dass die in dem Dampferzeuger zur Entkalkung genutzte Reinigungsflotte auch zur Klarspilung
des Garraums genutzt werden kann, wobei das Entkalkungsmittel vorzugsweise verdinnt wird, bevor es zur Klarspllung
des Garraums eingesetzt wird. Diese Verdiinnung des Entkalkungsmittels, die aus umweltschutztechnischen Griinden
empfehlenswert ist, bevor das Entkalkungsmittel aus dem Gargerat abgelassen wird, insbesondere wenn biologische
Klaranlagen am Aufstellungsort des Gargerats zum Einsatz kommen, kann demnach sinnvoll genutzt werden, um die
Konzentration des Entkalkungsmittels soweit zu reduzieren, dass eine zufriedenstellende Klarspilung des Garraums
erzielt wird.

[0023] Wird also das Entkalkungsmittel, vorzugsweise in Form von Zitronensaure, in den Dampferzeuger geleitet, um
dort zu eine Entkalkung desselben zu filhren, und nach einer Entkalkung aus dem Dampferzeuger abgelassen bzw.
abgepumpt, kann anschlieRend eine Spllung mit klarem Wasser stattfinden, so dass es zu einer Verdiinnung des
Entkalkungsmittel und somit Erzeugung einer fiir den Garraum ausreichenden Klarspiilldsung kommt. Neben der Rei-
nigung des Dampferzeugers von Entkalkungsmittelriickstdnden wird beim Spulen also gleichzeitig die gewlnschte
Verdiinnung des Entkalkungsmittels zur Erzeugung einer geeigneten Klarspiilflotte erreicht.

[0024] Dieser Ablauf eines Reinigungszyklus innerhalb eines Gargerats bietet den Vorteil, beispielsweise gegenliber
der Verwendung eines Reinigungs- bzw. Klarspultabs zur Erzeugung eines Klarspll- bzw. Entkalkungsfluids, dass
sichergestelltist, dass eine zur vollstdndigen Entkalkung des Dampferzeugers notwendige Menge an Entkalkungsmittel,
insbesondere Zitronensaure, in dem Dampferzeuger zur Verfligung steht, die Menge des Entkalkungsmittels an die
jeweiligen Gegebenheiten angepasst werden kann, insbesondere genau dosiert werden kann, in Abhangigkeit von einer
LeistungsgrofRe des Dampferzeugers, eines Verkalkungsgrads usw.

[0025] Fernerbietetdiese Ausfliihrungsform der Erfindung den Vorteil, dass einem Benutzer des Gargerats unabhéangig
von einer Reinigung des Gargeréats ein getrenntes Programm zur Durchfiihrung einer Entkalkung des Dampfgenerators
bzw. Dampferzeugers angeboten werden kann bzw. in Abh&ngigkeit von einer Betriebszeit des Dampfgenerators einem
Benutzer die Durchfiihrung eines solchen Entkalkungsprozesses vorgeschlagen werden kann.

[0026] Es ist ferner erfindungsgeman vorgesehen, dass eine erste Fluidzufiihreinrichtung zu dem Garraum und/oder
eine erste Fluidzufiihreinrichtung zu dem Dampferzeuger mit zumindest einer Umwalzeinrichtung in Wirkverbindung
steht, insbesondere mit dieser verbunden ist, so dass die Reinigungsflissigkeit unter Hochdruck zugefiihrt werden kann.
Wird eine Reinigungsflissigkeit lediglich unter einem durch einen Hauswasseranschluss zur Verfligung gestellten Was-
serdruck in den Garraum bzw. Dampferzeuger eingebracht, so kann namlich meist nur ein unzureichendes Ablésen
und/oder Aufschwemmen von Verunreinigungen in dem Garraum bzw. Kalkablagerungen in dem Dampferzeuger erreicht
werden, zumal der Wasserdruck durch notwendige Lufttrennstrecken reduziert wird, so dass nur ein reduzierter Druck
zum Einsprihen der Reinigungsfliissigkeit zur Verfligung steht. Dies fiihrt bislang dazu, dass nur eine unzureichende
Reinigung des Garraums bzw. des Dampferzeugers mdglich ist, so dass in kiirzeren Intervallen eine Reinigung bzw.
Entkalkung vorgenommen werden, bzw. eine hdhere Dosierung von Chemikalien zur Reinigung bzw. Entkalkung gewahlt
werden muss, wodurch der Chemikalienverbrauch erhdht wird. Durch die erste Umwalzeinrichtung wird also erfindungs-
gemal erreicht, dass die Reinigungsfliissigkeit dem Garraum bzw. Dampferzeuger unter hohem Druck zugefiihrt werden
kann, woraus ein mechanischer Abrieb an den Oberflachen des Garraums bzw. des Kessels des Dampferzeugers
resultiert, so dass Verunreinigungen bzw. Verkalkungen von diesen Oberflachen besser geldst werden kénnen. Dabei
kann das Einspritzen in unterschiedliche Bereiche des Garraums bzw. Dampferzeugers erfolgen, so dass insbesondere
von einer Verunreinigung oder Verkalkung stark betroffene Bereiche, wie die Oberflaiche eines Heizkorpers, gezielt
angespriht werden kdnnen. Ein Anspritzen solcher Bereiche fuhrt ferner dazu, dass die Reinigungsfliissigkeit chaotisch
in dem Garraum bzw. dem Dampferzeuger verteilt wird, insbesondere auch an Seitenwanden, die geringere Verunrei-
nigungen aufweisen, gelangt.

[0027] Neben dem Ablésen von Verunreinigungen bzw. Verkalkungen wird durch das Einsprihen der Reinigungs-
flissigkeit unter hohem Druck erreicht, dass abgeplatzte Verunreinigungen bzw. Verkalkungspartikel erheblich besser
aus dem Garraum bzw. dem Dampferzeuger ausgespult werden kénnen. Dazu kann ein Einspriihen der Reinigungs-
flissigkeit in einem Bodenbereich des Garraums bzw. Dampferzeugers erfolgen, um am Boden vorhandene Verunrei-
nigungs- bzw. Verkalkungspartikel einer ersten Fluidabflihreinrichtung des Garraums bzw. einer zweiten Fluidabfiihr-
einrichtung des Dampferzeugers zuzufiihren. Insbesondere ist der Boden des Garraums bzw. Dampferzeuger in Rich-
tung der ersten bzw. zweiten Fluidabfuihreinrichtung geneigt. Durch den Reinigungsflissigkeitsstrahl werden die Partikel
in Richtung der ersten bzw. zweiten Fluidabflhreinrichtung gezwungen und von dort aus dem Garraum bzw. dem
Dampferzeuger abgefiihrt. Vorteilhafterweise steht die erste bzw. zweite Fluidabfihreinrichtung dazu mit einer weiteren
Umwalzeinrichtung, insbesondere einer schmutzgangigen Pumpe, in Wirkverbindung. Durch diese kann das Aus-
schwemmen der Verunreinigungs- bzw. Kalkpartikel weiter unterstitzt werden, indem durch die weitere Umwalzeinrich-
tung ein Unterdruck erzeugt wird, der bewirkt, dass mit der Flissigkeit die Verunreinigungen mitgerissen und so aus
dem Garraum bzw. Dampferzeuger abgefiihrt werden. Diese Ausfiihrungsform der Erfindung bietet den Vorteil, dass
nur eine reduzierte Chemiemenge flr verbleibende bzw. haftende Verunreinigungs- bzw. Kalkablagerungen benétigt
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werden. So wird durch das Einspritzen der Reinigungsfliissigkeit in den Garraum bzw. Dampferzeuger bereits ein GroRteil
der Verunreinigungen bzw. Kalkablagerungen, durch die mechanische Reinigungswirkung des Spriihstrahls abgeldst
und aus dem Innenraum bzw. dem Dampferzeuger ausgespiilt, so dass diese Verunreinigungen bzw. Kalkablagerungen
vor dem Eindringen einer Chemikalie zum GroRteil abgeldst und ausgespiilt sind. Beispielsweise kann fir eine Reinigung
bzw. Entkalkung des Dampferzeugers Wasser mit hohem Druck aus einem Abléschkasten, wahlweise mit oder ohne
Zusatz einer Entkalkungschemikalie, in den Dampf erzeuger unter hohem Druck beférdert werden, wodurch in dem
Dampferzeuger vorhandener Kalk bereits abgeldst und abgeldste Kalkpartikel in Richtung der zweiten Fluidabfiihrein-
richtung transportiert und so aus dem Dampferzeuger entfernt werden. Dieses Abflihren der Kalkpartikel wird durch die
weitere Umwalzeinrichtung unterstitzt, da diese parallel an dem Boden des Dampferzeugers gesammelte Kalkpartikel
aus dem Gerat beférdert.

[0028] In einer bevorzugten Ausflihrungsform eines erfindungsgemafRen Gargeréts ist vorgesehen, dass die Geome-
trie des Kessels des Dampferzeugers und/oder der Zulaufleitung zu dem Kessel des Dampferzeugers so ausgestaltet
ist bzw. sind, dass sowohl die Zulaufleitung zu dem Dampferzeuger als auch der Dampferzeuger nach Ablassen des
Entkalkungsmittels automatisch vollstandig leer 1auft, um ein Nachspiilen des Dampferzeugers mit klarem Wasser zu
vermeiden.

[0029] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachstehenden Beschreibung, in der
bevorzugte Ausfilhrungsformen eines erfindungsgemafien Gargerats beispielhaft anhand schematischer Zeichnungen
erlautert sind. Dabei zeigt:

Figur 1 eine erste erfindungsgemafe Ausfihrungsform eines Gargerats;

Figur 2 eine zweite erfindungsgeméafe Ausfliihrungsform eines Gargeréts;
Figur 3 eine dritte erfindungsgemafe Ausflihrungsform eines Gargerats;

Figur 4 eine vierte erfindungsgemafe Ausflihrungsform eines Gargerats;
Figur 5 eine funfte erfindungsgemafe Ausfihrungsform eines Gargerats;
Figur 6 eine sechste erfindungsgemafe Ausfiihrungsform eines Gargerats;
Figur 7 eine siebte erfindungsgemaRle Ausfiihrungsform eines Gargeréts;
Figur 8 eine achte erfindungsgemafie Ausflihrungsform eines Gargeréts,
Figur 9 eine neunte erfindungsgemafe Ausfiihrungsform eines Gargerats; und

Figuren 10a bis 10g  das Gargeréat der Figur 9 in verschiedenen Phasen eines Reinigungsverfahrens.

[0030] InFigur 1istder Aufbau eines erfindungsgeméafien Gargerats 1 in Form eines Kombidampfers dargestellt. Das
Gargerat 1 umfasst einen zumindest einen Sensor 2, bspw. zur Erfassung der Temperatur, aufweisenden Garraum 3
sowie einen zumindest einen Sensor 4 zur Erfassung der Temperatur und einen Fillstandssensor 8 aufweisenden
Dampferzeuger 5. Uber einen Dampfstutzen 6 kann dem Garraum 3 Wasserdampf aus dem Dampferzeuger 5 zugefiihrt
werden. Der Garraum 3 steht mit einer ersten Fluidzufiihreinrichtung 7 und der Dampferzeuger 5 mit einer zweiten
Fluidzufiihreinrichtung 9 in Wirkverbindung. Ferner steht der Garraum 3 in Wirkverbindung mit einem Geblaseraum, in
dem eine Heizeinrichtung und eine Geblaseeinrichtung 10 angeordnet sind.

[0031] Das Gargerat 1 weist auch einen Kondensator 11 auf, in dem ein weiterer Sensor 12 z. B. zur Erfassung der
Temperatur angeordnet ist, der Uber eine Fluidleitung 13 mit einer ersten Fluidabfiihreinrichtung 15 des Garraums 3
verbunden ist, und der einen Ablauf 16, einen Uberlauf 17 sowie ein Siphon 18 aufweist, die alle drei in einen Abfluss
19 des Gargerats 1 unter Zwischenschaltung einer Absperreinrichtung in Form eines Ventils 27 miinden. Der Ablauf 16
ist zudem Uber eine erste Umwalzeinrichtung in Form einer Pumpe 25 mit der ersten Fluidzufiihreinrichtung 7 des
Garraums 3 verbunden. Dieser Aufbau ermdglicht es, dass ein in dem Abléschkasten 11 vorhandenes erstes Reini-
gungsfluid 21 Gber den Ablauf 16, die erste Fluidzufiihreinrichtung 7, den Garraum 3, die erste Fluidabfihreinrichtung
15 sowie die Fluidleitung 13 in dem Gargerat 1 zirkuliert werden kann. Dabei bewirkt die Pumpe 25, dass das Reini-
gungsfluid 21 dem Garraum 3 Uiber die erste Fluidzufiihreinrichtung 7 unter hohem Druck zugefiihrt werden kann. Durch
eine geeignete Ausgestaltung der ersten Fluidzufiihreinrichtung 7 wird dadurch ein mechanischer Abrieb von Verunrei-
nigungen an den Oberflachen des Garraums 3 erzielt, wodurch die Reinigung des Garraums 3 verbessert wird. Ferner
kdénnen abgeldste Verunreinigungen durch den erhdhten Druck erheblich besser aus dem Garraum 3 in die erste Fluid-
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abfihreinrichtung 15 ausgespult werden. Insbesondere kann vorgesehen sein, dass die erste Fluidzufihreinrichtung 7
mit einer ersten ZufUhreinrichtung (nicht gezeigt), beispielsweise in Form eines Sprihkopfes, verbunden ist. Dieser
Spriihkopf kann zumindest eine Dise aufweisen, die auf zumindest eine Oberflache des Garraums 3 gerichtet werden
kann. Insbesondere kann es sich bei dem Spriihkopf um einen rotierenden bzw. sich bewegenden Sprihkopf handeln,
so dass im wesentlichen alle Oberflachen des Garraums 3 mittels eines Strahls des ersten Reinigungsfluids 21 bespriiht
und somit gereinigt werden kénnen.

[0032] Das Gargerat 1 weist ferner eine zweite Umwalzeinrichtung in Form einer Pumpe 26 auf, die die zweite Fluid-
zuflihreinrichtung 9 mit einer zweiten Zufiihreinrichtung 54 des Dampferzeugers 5 verbindet. Mittels der Pumpe 26 kann
also ein zweites Reinigungsfluid 39, beispielsweise Uber einen Gerateanschluss 47 fir eine nicht gezeigte Hauswas-
serinstallation, ein Ventil 53, eine Fluidzufihrleitung 49 und eine Rickflusssicherung 63 zugefihrtes Frischwasser, in
den Dampferzeuger 5 unter Hochdruck eingebracht werden. Dadurch, dass das zweite Reinigungsfluid 39 unter Hoch-
druck in den Dampferzeuger 5 eingebracht wird, kdnnen auf dem Boden des Dampferzeugers 5 vorhandene, abgeplatzte
Kalkpartikel effektiv aus dem Dampferzeuger 5 ausgespiilt werden. In einer alternativen Ausfliihrungsform kann die
zweite Zuflihreinrichtung 54 auch so angeordnet werden, dass weitere Oberflichen des Dampferzeugers 5 neben dem
Boden desselben mit dem Reinigungsfluid 39 bespriiht werden. Insbesondere kénnten Oberflachen einer Heizeinrichtung
57 des Dampferzeugers 5 mit dem Reinigungsfluid 39, welches durch die Pumpe 26 unter Hochdruck gesetzt wird,
bespriiht werden, um neben einer chemischen Ablésung von Verunreinigungen, insbesondere Verkalkungen auf Ober-
flachen des Dampferzeugers 5, auch eine mechanische Ablésung dieser Verunreinigungen zu erreichen. Vorteilhafter-
weise wird die zweite Zufuhreinrichtung 54 dabei so ausbildet, dass auch ein effektives Ausschwemmen von auf dem
Boden des Dampferzeugers 5 vorhandenen Verunreinigungen zu einer zweiten Fluidabflhreinrichtung 59 erreicht wird.
[0033] In der in Figur 1 dargestellten Ausflihrungsform des Gargeréats 1 ist die erste Fluidabfihreinrichtung 15 des
Garraums 3 so ausgestaltet, dass ein in demselben vorhandenes Reinigungsfluid selbstandig durch die Fluidleitung 13
in den Kondensator 11 abflief3t. In einer nicht dargestellten Ausfiihrungsform kann vorgesehen sein, dass die erste
Fluidabfihreinrichtung 15 mit einer dritten Umwalzeinrichtung in Wirkverbindung steht, mit der das in dem Garraum 3
vorhandene Reinigungsfluid in die Fluidleitung 13 abgepumpt werden kann. Bei dem in Figur 1 dargestellten Gargerat
1 weist nur der Dampferzeuger 5 solch eine Umwalzeinrichtung, vierte Umwalzeinrichtung, in Form einer Pumpe 35
auf, die mit der zweiten Fluidabfiihreinrichtung 59 verbunden ist. Mit der Pumpe 35 kann bspw. das zweite in dem
Dampferzeuger 5 vorhandene Reinigungsfluid 39 tber eine Fluidleitung 41 und ein Entliftungsrohr 61 dem Kondensator
11 zugefuhrt werden, wo es z. B. das erste Reinigungsfluid 21 verdiinnen kann. Mittels der Pumpe 35 wird insbesondere
erreicht, dass im Bereich des Bodens des Dampferzeugers 5 in dem zweiten Reinigungsfluid 39 eine Strémung erzeugt
wird, die bewirkt, dass an dem Boden des Dampferzeugers 5 gesammelten Kalkablagerungen mitgerissen und sozu-
sagen aus dem Dampferzeuger 5 durch die Pumpe 35 abgepumpt werden, und zwar ggf. Uber den Kondensator 11 in
den Abfluss 19. Da die zweite Fluidzuflihreinrichtung 9 zudem mit dem Kondensator 11 iber eine Fluidleitung 30 und
die Pumpe 25 oder das Entluflungsrohr 61 verbunden ist, kann eine Mischung aus dem ersten Reinigungsfluid 21 und
den zweiten Reinigungsfluid 39 aus dem Dampferzeuger 5 in den Kondensator 11 tber die Pumpe 35 und von dort tiber
die Pumpe 25 in den Garraum 3 und/oder Uber die Pumpe 26 zurlick in den Dampferzeuger 5 gelangen. Die Fluidleitung
30 stellt dabei einen Bypass dar. Somit stehen grundsatzlich drei Fluidkreislaufe in dem Gargerat 1 zur Verfligung, die
eine optimierte Reinigung zulassen. Die Steuerung der verschiedenen Zirkulationen geschieht also lber drei Pumpen,
die Pumpen 25, 26 und 35, sowie eine Vielzahl von Absperreinrichtungen, insbesondere in Form von Ventilen. Zusatzlich
zu den Ventilen 27 und 53 sind nédmlich noch ein Ventil 51 zwischen dem Gerateanschluss 47 und einer ersten Zuflhr-
einrichtung 56 flr Frischwasser in den Garraum 3 und ein Ventil 55 zwischen dem Gerateanschluss 47 und einer dritten
Zufuhreinrichtung 52 fiir Frischwasser in den Kondensator 11, iber eine dritte Fluidzufihrleitung 45. Die Pumpen 25,
26 und 35, die Absperreinrichtungen 27, 51, 53 und 55, die Heizeinrichtungen 10, 57, die Geblaseeinrichtung 10 und
die Sensoren 2, 4, 8 und 12 sind séamtlich mit einer nicht gezeigten Regeleinrichtung des Gargerates 1 verbunden, um
bspw. ein Reinigungsverfahren wie folgt durchzufiihren:

Zu Beginn des Reinigungsvorganges kann insbesondere zunachst in dem Dampferzeuger 5 zur Erzeugung von
Wasserdampf wahrend eines Garprozesses vorhandenes Wasser Uiber die Pumpe 35 durch die Fluidleitung 41 in
den Abfluss 19 beférdert werden, durch den Kondensator 11 hindurch. Um das mit Kalk angereicherte Wasser
direkt, unter Umgehung des Kondensators 11, in den Abfluss 19 zu beférdern, kann alternativerweise das Wasser
Uber die Pumpe 26 unter Passierung der Riickflusssicherung 63 zum Schutz des Gerateanschlusses 47 und der
Fluidleitung 30 tber die Pumpe 25 in den Abfluss 19 bei gedffnetem Ventil 27 gelangen. Die Pumpe 25 unterstutzt
somit diesen Abtransport von Kalk und kann selbst eine Zerkleinerung desselben bewirken.

Zu Beginn einer Reinigung kann beispielsweise dem Kondensator 11 das zweiten Reinigungsfluid 21 zugefihrt
werden, bspw. in Form von Zitronensaure, um dann Uber die Pumpen 25 und 26 in den Dampferzeuger 5 und von
dort Uber die Pumpe 35 zuriick in den Kondensator 11 zu gelangen. Zu einem bestimmten Zeitpunkt kann dann
das erste Reinigungsfluid 21 mit Wasser aus den Gerateanschluss 47, bspw. Uber die dritte Zufihreinrichtung 52,



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 1980 792 A2

die vorzugsweise in Form einer Diise ausgeformt ist, verdiinnt werden, um dann eine Ausspllung des Dampfer-
zeugers 5 zu erwirken. Gleichzeitig kann das verdiinnte Reinigungsfluid 21 durch den Garraum 3 Gber die Pumpe
25 zirkuliert werden, namlich vom Kondensator 11 tber eine Fluidleitung 29 und die Fluidzufihreinrichtung 7 in den
Garraum 3 und von dort Uber die Fluidleitung 13 zurtick in den Kondensator. Sobald das erste Reinigungsfluid 21
komplett durch Frischwasser ausgetauscht ist und eine Klarspiilung mit demselben sowohl des Dampferzeugers 5
als auch des Garraums 3 stattgefunden hat, kann das Reinigungsverfahren beendet werden.

[0034] In Figur 2 ist der schematische Aufbau eines zweiten erfindungsgemafRen Gargerats 101 in Form eines Kom-
bidampfers dargestellt, wobei die Bestandteile des Gargerats 101, die denjenigen des Gargerats 1 von Figur 1 entspre-
chen, korrelierende Bezugszeichen aufweisen, indem die Zahl 100 addiert worden ist.

[0035] Das Gargerat 101 umfasst einen ersten Innenraum in Form eines Garraums 103 sowie einen Dampferzeuger
105. Im Garbetrieb erzeugt der Dampferzeuger 105 Wasserdampf, der dem Garraum 103 Uber einen Dampfstutzen
106 zugefiihrt wird. Der Garraum 103 weist eine erste Fluidzufiihreinrichtung 107 und der Dampferzeuger 105 eine
zweite Fluidzufuhreinrichtung 109 auf. Daruber hinaus weist das Gargerat 101 einen Kondensator 111 auf. Der Kon-
densator 111 ist Gber eine Fluidleitung 113 mit einer ersten Fluidabfiihreinrichtung 115 des Garraums 103 verbunden.
Darliber hinaus weist der Kondensator 111 einen Ablauf 116, einen Uberlauf 117 und ein Siphon 118 auf, die mit einem
Abfluss 119 des Gargerats 101 verbunden sind. Durch den Uberlauf 117 und das Siphon 18 wird erreicht, dass ein
innerhalb des Kondensators 111 gesammeltes Fluid 121 eine Fluidvorlage bildet, die bewirkt, dass Substanzen, die
leichter als das Fluid 121 sind, direkt in den Abfluss 119 abflieRen. In dem Ablauf 16 sind noch eine schmutzgangige
Pumpe 125 und ein Ventil 127 angeordnet.

[0036] Der Ablauf 116 und die Pumpe 125 ermdglichen es, dass das in dem Kondensator 111 vorhandene Fluid 121
Uber eine Leitung 129 und die erste Fluidzufthreinrichtung 107 dem Garraum 103 zugefihrt werden kann. Ein in dem
Garraum 103 vorhandenes Fluid kann uber die erste Fluidabfuhreinrichtung 115 und die Fluidleitung 113 in den Kon-
densator 111 zurlckflieRen. Auf diese Weise wird ein erster Umwalzkreislauf gebildet.

[0037] In der Leitung 129 ist ferner ein erstes Mehrwegeventil in Form eines Dreiwegeventils 131 angeordnet. Ein
erster Anschluss des Dreiwegeventils 131 ist somit mit dem Kondensator 111 verbunden, wahrend ein zweiter Anschluss
Uber die Leitung 129 mit der Fluidzufiihreinrichtung 107 verbunden ist. Ein dritter Anschluss des Dreiwegeventils 131
ist zudem Uber eine Leitung 133 mit dem Dampferzeuger 105, und zwar dessen Fluidabfihreinrichtung 159 unter
Zwischenschaltung einer Pumpe 135, und dem Abfluss 19, und zwar Uber ein zweites Dreiwegeventil 137 und eine
Fluidleitung 143 verbunden. Die zweite Fluidzufiihreinrichtung 109 und die zweite Fluidabflhreinrichtung 159 sind dabei
in einem ausgebildet.

[0038] Die Dreiwegeventile 131 und 137 eréffnen die Mdéglichkeit unterschiedliche Fluidzirkulationen bzw. Umwalz-
kreislaufe in dem Gargerat 101, namlich zwischen dem Garraum 103, dem Dampferzeuger 105 und dem Kondensator
111, da sie jeweils zwischen diesen drei Komponenten angeordnet sind. Das zweite Dreiwegeventil 137 ist dabei Gber
eine Leitung 141 mit dem Kondensator 111, die Leitung 143 mit dem Abfluss 119 und die Pumpe 135 mit dem Damp-
ferzeuger 105 verbunden.

[0039] Frischwasser aus einem Gerateanschluss 147 kann dem Gargerat 101 direkt Gber eine Ventil 153 und eine
zweite Zuflhreinrichtung 154 zugeflhrt werden, und zwar in den Dampferzeuger 105. Des weiteren besteht eine nicht
gezeigte Verbindung zwischen dem Gerateanschluss 147 und einer Fluidzuflhrleitung 149, (ber die unter Zwischen-
schaltung eines Ventils 151 Frischwasser Uber eine erste Zuflihreinrichtung 156 in den Garraum 103 gelangen kann.
Auch eine dritte Fluidzufiihrleitung 145 ist mit dem Gerateanschluss 147 ber eine nicht gezeigte Leitung verbunden,
sodass unter Zwischenschaltung eines Ventils 155 Frischwasser in eine dritte ZufUhreinrichtung 152 fiir den Kondensator
111 gelangen kann.

[0040] IndenKondensator 111 mindetdes weiteren ein Entliiftungsrohr 161, das zudem mitder Leitung 129 verbunden
ist, also eine weitere Verbindung zwischen dem Garraum 103 und dem Kondensator 111 eroffnet.

[0041] Wahrend der Durchfiihrung einer Reinigung des Garraums 103 wird in einer ersten Reinigungsphase ein erstes
Reinigungsfluid verwendet. Bei der ersten Reinigungsphase kann es sich insbesondere um eine Klarspllphase zur
Klarspulung des Garraums 103 handeln. Dieses erste Reinigungsfluid kann einerseits in einem nicht dargestellten ersten
Sammelbehélter innerhalb des Gargerats 101 vorgehalten und ber eine nicht dargestellte Dosiereinrichtung dem Gar-
raum 103 oder dem Kondensator 111 zugefiihrt werden. In dem in Figur 2 dargestellten Gargerat 101 ist es jedoch
bevorzugt, das erste Reinigungsfluid dadurch herzustellen, dass ein Benutzer eine nicht gezeigte erste Reinigungssub-
stanz, insbesondere in Tab-Form, in den Garraum 103 einbringt. Diese erste Reinigungssubstanz wird dann in einem
zweiten Reinigungsfluid, insbesondere Wasser, aufgeltst. Dieses zweite Reinigungsfluid kann beispielsweise durch
Offnen des Ventils 151 Giber die Fluidzufiihrleitung 149 dem Garraum 103 zugefiihrt werden. Bevorzugt ist jedoch, dass
das zweite Reinigungsfluid iber den Gerateanschluss 147 durch Offnen des Ventils 153 zunachst dem Dampferzeuger
105 zugefihrt wird.

[0042] In Figur 2 ist das Gargerat 101 in dem Zustand dargestellt, in dem dem Dampferzeuger 105 das zweite Rei-
nigungsfluid 139 in Form von Wasser bereits zugefiihrt worden ist. Das in dem Dampferzeuger 105 vorhandene Fluid
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139 kann sodann Uber eine Heizeinrichtung 157 erwarmt und anschlieBend lber die Pumpe 135, das Dreiwegeventil
137 sowie die Fluidleitung 141 dem Kondensator 111 zugefiihrt. Mittels der Pumpe 125 wird anschlieBend das erwarmte
Wasser 139 Uber das Dreiwegeventil 131 und die Fluidleitung 129 sowie die erste Fluidzufiihreinrichtung 107 dem
Garraum 103 zugeflhrt. So wird die in dem Garraum 103 vorhandene erste Reinigungssubstanz aufgeldst und das
erste Reinigungsfluid 121 erzeugt.

[0043] Das erste Reinigungsfluid 121 fliet dann ber die erste Fluidabfiihreinrichtung 115 und die Fluidleitung 113
in den Kondensator 111, um von dort erneut tber den Ablauf 116 durch die Pumpe 125 und die Dreiwegeventile 137,
131 durch den Garraum 103 umgewalzt zu werden. Nachdem das Wasser 139 komplett aus dem Dampferzeuger 105
inden Kondensator 111 mittels der Pumpe 135 beférdert ist, wird die erste Reinigungsphase durch das weitere Umwalzen
des ersten Reinigungsfluids 121 durch den Garraum 103 komplettiert.

[0044] Nach Beendigung der Umwalzung des ersten Reinigungsfluids 121 durch den Garraum 103 wird dann gemaf
der Erfindung in einer zweiten Reinigungsphase das in dem Kondensator 111 gesammelte erste Reinigungsfluid 121,
das jetzt aufgrund der Aufnahme von Schmutz aus dem Garraum 103 eine Waschflotte darstellt, durch Verstellung der
Dreiwegeventile 131, 137 mittels der Pumpen 125, 135 in den Dampferzeuger 105 geleitet.

[0045] Das erste Reinigungsfluid 121 umfasstinsbesondere Zitronensaure, die dazu fihrt, dass in dem Dampferzeuger
105 vorhandene Kalkrickstédnde entfernt werden. Dazu wird das erste Reinigungsfluid 121 eine vorgegebene Zeit in
dem Dampferzeuger 105 belassen, insbesondere dabei liber die Heizeinrichtung 157 erwadrmt, um eine optimale Re-
aktionsgeschwindigkeit von der in dem ersten Reinigungsfluid 121 vorhandenen S&ure mit dem Kalk zu erreichen. Die
Verweilzeit kann an die Wasserharte und den Verkalkungsgrad des Dampferzeugers 105 angepasst werden.

[0046] Nachdem die in dem Dampferzeuger 105 vorhandenen Kalkriickstande durch das erste Reinigungsfluid 121
gel6st wurden, wird das erste Reinigungsfluid 121 durch erneute Verstellung der Dreiwegeventile 131, 137 Uber die
Pumpe 135 und die Fluidleitung 143 direkt durch den Abfluss 119 entfernt. Die direkte Verbindung des Dampferzeugers
105 mit dem Abfluss 119 fihrt dazu, dass bei einer Entleerung des Dampferzeugers 105 in dem Dampferzeuger 105
vorhandene Substanzen, beispielsweise abgeplatzte Kalkablagerungen, nicht durch den Kondensator 111 in den Abfluss
119 flieRen mussen, sondern direkt in diesen eingeleitet werden kénnen. Somit kdnnen sich derartige Substanzen nicht
in dem Kondensator 111 ablagern. Zur Beseitigung von gegebenenfalls in dem Dampferzeuger 105 vorhandenen Ruick-
standen des Reinigungsfluids 121 kann gegebenenfalls dem Dampferzeuger 105 zum Spiilen iber den Gerateanschluss
147 und das Ventil 153 erneut Frischwasser zugeflihrt werden, welches ebenfalls iber die Pumpe 135 dem Abfluss 119
zugefihrt wird.

[0047] In dem zuvor beschriebenen Verfahren wird die zweite Reinigungsphase zeitlich nach der ersten Reinigungs-
phase durchgefiihrt. Alternativ ist es auch moglich, dass die zweite Reinigungsphase, d. h. die Zuflihrung des ersten
Reinigungsfluids in den Dampferzeuger 105, gleichzeitig mit der Umwalzung des ersten Reinigungsfluids durch den
Garraum 103 erfolgt. Dazu muss wahrend einer Umwalzung des ersten Reinigungsfluids durch geeignete Verstellung
der Dreiwegeventile zumindest ein Teil des umgewalzten ersten Reinigungsfluids teilweise in den Dampferzeuger geleitet
werden. Dies erfolgt insbesondere in Abhangigkeit von einem mittels eines nicht dargestellten Fullstandssensors ge-
messenen Fluidfillstand innerhalb des Kondensators. Insbesondere kann das erste Reinigungsfluid dem Dampferzeuger
dann zugefiihrt werden, wenn der Fillstand innerhalb des Kondensators so hoch ist, dassss das erste Reinigungsfluid
tber den Uberlauf in den Ablauf abflieRen kénnte.

[0048] Beispielsweise kann in diesem Fall die erste Reinigungssubstanz so dosiert werden, dass das erste Reini-
gungsfluid eine vergleichsweise hohe Konzentration an kalkldsenden Substanzen aufweist. Somit weist das in dem
Kondensator gesammelte Reinigungsfluid eine relativ hohe Konzentration auf. Insbesondere ist fur die Auflésung der
ersten Reinigungssubstanz nur eine relativ geringe Menge an durch den Dampferzeuger erwarmtem Wasser notwendig.
Nach einer Erzeugung des ersten Reinigungsfluids wird ein Teil des in dem Kondensators vorhandenen ersten Reini-
gungsfluids in den Dampferzeuger geleitet, wo es durch Zufiihrung von weiterem Wasser so verdiinnt wird, dass der
Fullstand innerhalb des Dampferzeugers 105 demjenigen bei einer Dampferzeugung mittels des Dampferzeugers ent-
spricht, ohne jedoch die Entkalkungseigenschaften des ersten Reinigungsfluid merklich zu beeinflussen. So wird eine
Entkalkung des Dampferzeugers an den Stellen erreicht, an denen sich wahrend eines normalen Garbetriebs Kalkab-
lagerungen bilden. Durch wahlweise Zuflihrung von weiterem Wasser iber zumindest eine der Fluidzufiihrleitungen
kann das restliche, in dem Kondensator gesammelte erste Reinigungsfluid dann so verdiinnt werden, dass der maximale
Fillstand innerhalb des Kondensators erreicht wird und das so verdlinnte erste Reinigungsfluid als eine Klarspullésung
durch den Garraum umgewalzt werden kann. Dieses Verfahren bietet den Vorteil, dass der Zeitraum der Umwalzung
des ersten Reinigungsfluids durch den Garraum im wesentlichen vollsténdig fiir eine Entkalkung des Dampferzeugers
genutzt werden kann, so dass keine zuséatzlichen Ausfallzeiten entstehen.

[0049] Weiterhin bietet der Aufbau des erfindungsgemafRen Gargerates den Vorteil, dass durch die vorhandenen
Umwalzkreislaufe in dem Fall, in dem eine Entkalkung des Dampferzeugers mittels einer ersten Reinigungssubstanz,
wie einer hoher konzentrierten Saure, notwendig ist, diese erste Reinigungssubstanz direkt in die Fluidabfiihreinrichtung
des Garraums eingefiihrt werden kann, um von dort Giber den Kondensator in dem Dampferzeuger gepumpt zu werden.
Somit kann eine unhandliche oder unter Umstédnden auch gefahrliche Einfiillung dieser ersten Reinigungssubstanz
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bspw. Uber den Dampfstutzen entfallen, da diese erste Reinigungssubstanz in den Dampferzeuger pumpbar ist.
[0050] Das Gargerat 101 bietet ferner die Moglichkeit, ein erfindungsgemales Verfahren auszufiihren. Bei diesem
erfindungsgemafien Verfahren wird im wesentlichen die zuvor beschriebene zweite Reinigungsphase zeitlich vor der
ersten Reinigungsphase durchgefiihrt. Dazu ist vorgesehen, dass zunachst dem Dampferzeuger 105 ein erstes Reini-
gungsfluid, enthaltend ein, insbesondere hochkonzentriertes, Entkalkungsmittel, wie Zitronensaure oder Phosphorséure,
zugefiihrt wird. Dies kann dadurch erzielt werden, dass das erste Reinigungsfluid zunéchst in dem Kondensator 111,
wie zuvor beschrieben, erzeugt wird. AnschlieRend wird das erste Reinigungsfluid 121 Giber die Pumpen 125, 135 durch
eine geeignete Einstellung der Dreiwegeventile 131, 137 Uber die Fluidleitung 143 der Fluidzufihreinrichtung 159 und
somit dem Dampferzeuger 105 zugefiihrt. Dabei kann insbesondere vorgesehen sein, dass das erste Reinigungsfluid
121 mittels der Pumpe 125 und/oder mittels der Pumpe 135 unter Hochdruck zugefiihrt wird, so dass in dem Dampfer-
zeuger 105 vorhandene Kalkablagerungen bereits durch Bespriihen der betroffenen Oberflachen mechanisch abgeldst
werden. Das erste Reinigungsfluid 121 bewirkt anschlieRend eine chemische Reinigung bzw. Entkalkung der Oberfla-
chen des Dampferzeugers 105, insbesondere der Oberflachen der Heizeinrichtung 157.

[0051] Es ist zu beachten, dass wahrend dieser Entkalkung des Dampferzeugers 105 auch eine Reinigung des Gar-
raums 103 des Gargerats 101 durchgefuhrt werden kann, namlich durch geeignete Einstellungen der Dreiwegeventile
131, 137 und Pumpen 125, 135, wodurch die Standzeiten des Gargerats 101 flr eine Reinigung deutlich verringert
werden kdnnen. Insbesondere nach einer Beendigung der Reinigung des Garraums 103 kann das in dem Dampferzeuger
105 vorhandene erste Reinigungsfluid 121 als Klarspllésung fiir eine Klarspiilung des Garraums 103 verwendet werden.
Dazu wird vorteilhafter Weise zunachst Gber die Zufuhreinrichtung 154 Frischwasser in dem Dampferzeuger 105 ein-
gebracht, um eine Verdiinnung des in dem Dampferzeuger 105 vorhandenen Entkalkungsmittels zu erreichen. Nachdem
eine entsprechende Verdiinnung des Entkalkungsmittels erreicht wurde, wird das Entkalkungsmittel Uber die Pumpe
135 durch geeignete Verstellung des Mehrwegeventils 131 Uber die Leitung 129 der Fluidzufihreinrichtung 107 und
damit dem Garraum 103 zugefiihrt. AnschlieRend kann die so gebildete Klarspiilflotte mittels des zuvor beschriebenen
Umwalzkreislaufs durch den Garraum 103 umgewalzt werden und abschlieRend tiber den Abfluss 119 aus dem Gargerat
101 abgefuhrt werden. Die Umwalzung der Klarsplilflotte durch den Garraum 103 stellt eine erste Reinigungsphase dar.
[0052] In Figur 3 ist eine dritte Ausfiihrungsform eines erfindungsgemaRen Gargerats 101 dargestellt. Die Elemente
des Gargerats 101i, die funktional denjenigen des Gargeréts 101 der Figur 2 entsprechen, tragen die gleichen Bezugs-
zeichen, allerdings durch ein hochgestelltes "i" gekennzeichnet.

[0053] Im Gegensatz zu dem in Figur 2 dargestellten Gargerét 101 ist in dem Gargerat 101 in dem Dampferzeuger
105! die Fluidabfiihreinrichtung 159! gegentiiber der Fluidzufiihreinrichtung 109! vorgesehen, wobei die Fluidzufiihrein-
richtung 109 ihrerseits mit dem Geréateanschluss 1471 Gber eine Leitung 149’ und ein Ventil 1531 und mit dem Garraum
103i Giber eine Leitung 133iund schlieRlich mit dem Entliftungsrohr 161i unter Zwischenschaltung der Riickflusssicherung
163! verbunden ist. Die Pumpe 135! steht demgemaf lediglich mit der Fluidabflhreinrichtung 159iin Verbindung. Darliber
hinaus ist die Pumpe 135! liber eine Fluidleitung 1411 und das Entliftungsrohr 1611 mit dem Kondensator 111i verbunden.
Aufgrund dieser abweichenden Verbindung des Dampferzeugers 105! mit dem Kondensator 1111 erméglicht es das
Gargerat 1011, dass eine im wesentlichen kontinuierliche Umwalzung des ersten Reinigungsfluids 121i durch den Damp-
ferzeuger 105 parallel zu einer Umwalzung des ersten Reinigungsfluids durch den Garraum 103i stattfindet. So wird
das erste Reinigungsfluid 1211 Giber die Pumpe 125/, die in einem als eine erste und zweite Umwalzeinrichtung dient,
und die Leitung 129 dem Dreiwegeventil 131 zugefiihrt. Durch entsprechende Einstellung des Dreiwegeventils 131
kann zumindest ein Teil des ersten Reinigungsfluids 1211 Giber die Fluidleitung 133! der zweiten Fluidzufihreinrichtung
109! und somit dem Dampferzeuger 105! zugefiihrt werden. Der restliche Teil des ersten Reinigungsfluids 1211 wird liber
die erste Zufiihreinrichtung 107! dem Garraum 103i zugefiihrt. Das in dem Garraum 103i vorhandene erste Reinigungs-
fluid kann dann Uber die erste Fluidabfihreinrichtung 115' sowie die Fluidleitung 113iin den Kondensator 1111 laufen,
wohingegen das in dem Dampferzeuger 105' vorhandene erste Reinigungsfluid 1211 mittels der Pumpe 135 Uber die
Fluidabfiihreinrichtung 1591 und die Fluidleitung 141i nach einem Durchlaufen des Entliftungsrohrs 1611 dem Konden-
sator 111i zugefiihrt wird. Zudem ist ein Bypass 130/ vorgesehen, und zwar zwischen dem Entliftungsrohr 161i und
dem Kondensator 1111,

[0054] Vorzugsweise wird bei der Umwalzung des ersten Reinigungsfluids 121i durch den Dampferzeuger 105! das-
selbe zundchst in dem Dampferzeuger 105! angestaut. Dies erfolgt beispielsweise dadurch, dass die Pumpe 135/ zu-
nachst ausgeschaltet oder zumindest ihre Pumpleistung reduziert wird. Dadurch kénnen alle Bereiche des Dampfer-
zeugers 105/, an denen sich Kalkablagerungen bilden, mittels des ersten Reinigungsfluids 121/ entkalkt werden.
[0055] Ferner erméglicht es das in der Figur 3 dargestellte Gargerat 1011, dass eine Umwalzung des ersten Reini-
gungsfluids 121 parallel durch den Garraum 103/ sowie den Dampferzeuger 105! erfolgen kann, wodurch, wie bereits
zuvor erwahnt, die Zeit, in der das Gargerat nicht betriebsfahig ist, reduziert werden kann.

[0056] Durch entsprechende Einstellung des Dreiwegeventils 1311 kann ndmlich zumindest ein Teil des ersten Rei-
nigungsfluids 121" aus dem Kondensator 111i (iber die Fluidleitung 133/ der zweiten Fluidzufiihreinrichtung 109" und
somit dem Dampferzeuger 105! und der restliche Teil des ersten Reinigungsfluids 1211 tiber die erste Zufiihreinrichtung
107! dem Garraum 103! zugefiihrt werden. Das in dem Garraum 103! vorhandene erste Reinigungsfluid kann dann Giber
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die erste Fluidabfiihreinrichtung 115i sowie die Fluidleitung 113iin den Kondensator 111i zurlicklaufen, wohingegen das
in dem Dampferzeuger 105! vorhandene erste Reinigungsfluid mittels der Pumpe 135! (iber die Fluidabfiihreinrichtung
1591 und die Fluidleitung 141i ber das Entliiftungsrohr 161i dem Kondensator 1111 zugefiihrt wird.

[0057] Darlber hinaus ermdglicht auch das in der Figur 3 dargestellte Gargerat 1011 gemaR der Erfindung die Durch-
fuhrung einer zweiten Reinigungsphase, in der ein erstes Reinigungsfluid in Form eines Entkalkungsmittels zunachst
dem Dampferzeuger 105! zur Entkalkung zugefiihrt wird und dieses Entkalkungsmittel, insbesondere nach einer Ver-
diinnung, in einer zeitlich nachfolgenden ersten Reinigungsphase dem Garraum 103, insbesondere als KlarspUlmittel,
zugefihrt bzw. durch diesen umgewalzt werden kann. Dazu kann ein in dem Dampferzeuger 105 eingebrachtes Ent-
kalkungsmittel zunéchst verdiinnt werden. Dies kann dadurch erfolgen, dass iber den Geréateanschluss 1471, das Ventil
1531 und die Fluidleitung 149" dem Dampferzeuger 105/ Frischwasser zugefiihrt wird, oder dadurch, dass das in dem
Dampferzeuger 105! vorhandene Entkalkungsmittel tiber die Pumpe 135, die Fluidleitung 141i sowie das Entliftungsrohr
1611 dem Kondensator 1111 zugefiihrt wird, wo es mit Giber die Zufiihreinrichtung 1521 zugefiihrten Frischwasser aus
dem Geréateanschluss 1471 in Abhangigkeit von dem Ventil 1551 verdiinnt wird. Durch eine geeignete Einstellung des
Dreiwegeventils 1311 wird anschlieBend das in der zweiten Reinigungsphase dem Dampferzeuger 105! zugefiihrte
Entkalkungsmittel Gber die Pumpe 125! sowie die Fluidzufihreinrichtung 1071 dem Garraum 103! als Klarspiilmittel
zugefiihrt, wobei das Klarspiilmittel vorzugsweise mehrfach durch den Garraum 103 in dieser ersten Reinigungsphase,
die zeitlich nach der zweiten Reinigungsphase ablauft, umgewalzt wird.

[0058] In Figur 4 ist eine vierte Ausfiihrungsform eines erfindungsgeméaRen Gargerats 101/ dargestellt. Die einzelnen
Elemente des Gargerats 101, die denjenigen des Gargerats 1011 aus Figur 3 entsprechen, tragen die gleichen Bezugs-
zeichen, allerdings mit zwei hochgestellten "i"s.

[0059] Im Vergleich zu dem in Figur 3 dargestellten Gargerat 101i weist das Gargerat 101ii die Riickflusssicherung
163 versetzt auf. Diese Riickflusssicherung bewirkt jedoch nach wie vor, dass in dem Fall, in dem der Dampferzeuger
105i mit einem Fluid Gberfillt wird, Gberschissiges Fluid dem Entliiftungsrohr 1611 und somit dem Kondensator 111ii
zugefiihrt wird, wo es (ber den Uberlauf 1171 in den Abfluss 1197 flieRt, und nicht zuriick zum Geréateanschluss
147" gelangt, was zu einer Verschmutzung von Wasser in einer nicht gezeigten Hauswasserinstallation fihren kdnnte.
[0060] In Figur 5 ist eine fiinfte Ausfiihrungsform eines erfindungemaRen Gargeréats 101iii zu sehen. Die einzelnen
Elemente das Gargerats 101ili, die denjenigen des in Figur 4 dargestellten Gargerats 101il entsprechen, tragen die
gleichen Bezugszeichen, allerdings mit drei hochgestellten "i"s.

[0061] Der wesentliche Unterschied des Gargeréats 101ii zu dem Gargerat 1011 besteht in einer anderen Anordnung
der Fluidleitung 133iii, die nun zwischen dem Dreiwegeventil 131iil und der Fluidabfiihreinrichtung 159iii, also nicht der
Fluidzufiihreinrichtung 109ii, verlauft. Dies erméglicht insbesondere, dass eine getrennte Splilung der Pumpe 135iil
unabhéngig von einer Reinigung des Dampferzeugers 105ii durchgefiihrt werden kann, indem in dem Kondensator
111iilvorhandenes Frischwasser tiber die Pumpe 125ili, das Drehwegeventil 131iii, die Fluidleitung 133iii direkt der Pumpe
135iil zugefiihrt werden kann, um von dort Giber die Fluidleitung 141iil sowie das Entliftungsrohr 161ii wieder dem
Kondensator 111iil zugefiihrt zu werden.

[0062] In Figur 6 ist eine sechste Ausfilhrungsform eines erfindungemaRen Gargeréts 101V dargestellt. Der Aufbau
des Gargerats 101" entspricht im wesentlichen demjenigen des in Figur 5 dargestellten Gargerats 101ili, so dass die
gleichen Bezugszeichen verwendet werden, allerdings gekennzeichnet durch eine Hochstellung von "iv". Lediglich der
Verlauf der Fluidleitung 133V ist verandert. So fiihrt die Fluidleitung 133V nun von den Drehwegeventil 131V direkt zu
der Zufiihreinrichtung 154V. Hierdurch wird ein besseres Ausschwemmen von auf dem Boden des Dampferzeugers
105" vorhandenen Kalkablagerungen erreicht.

[0063] In Figur 7 ist eine siebte Ausflihrungsform eines erfindungemafRen Gargerats 101V dargestellt. Die Elemente,
die denjenigen des in Figur 6 dargestellten Gargeréts 101"V entsprechen, tragen die gleichen Bezugszeichen, allerdings
durch Hochstellung von "v" gekennzeichnet. Im Vergleich zu dem Gargerat 101V weist das Gargeréat 101V eine weitere
Umwalzeinrichtung in Form einer Pumpe 126V auf, ahnlich wie bei dem Gargerat 1 der Figur 1. Somit ermdglicht es das
Gargerat 101V, dass nicht nur ein Fluid, welches in dem Kondensator 111V vorhanden ist, Giber die Pumpe 125Y unter
hohem Druck dem Dampferzeuger 105" zugefiihrt werden kann, sondern ebenfalls auch ein iber die Fluidleitung 149V
zugefiihrtes Reinigungsfluid in Form von Frischwasser aus dem Gargerateanschluss 147V Uber die Pumpe 126V unter
hohem Druck zugeflihrt wird. Dies fiihrt zu einer verbesserten mechanischen Reinigung des Dampferzeugers 105V,
insbesondere durch ein effizientes Ausschwemmen von auf dem Boden des Dampferzeugers 105" vorhandenen Kalk-
ablagerungen.

[0064] In Figur 8 ist eine achte Ausfiihrungsform eines erfindungeméaRen Gargeréats 101 Vi dargestellt, bei dem die
gleichen Bezugszeichen wie in den Figuren 2 bis 7 verwenden werden, jedoch mit einem hochgestellten "vi" gekenn-
zeichnet. Dieses Gargerat 101V unterscheidet sich im wesentlichen von dem in Figur 7 dargestellten Gargerat 101V
dadurch, dass der Verlauf der Fluidleitung 133Vi verandert wurde. So miindet die Fluidleitung 133Vi von dem Dreiwege-
ventil 131Vi direkt in den Dampferzeuger 105V, und zwar dort im oberen Bereich. Dabei kann insbesondere vorgesehen
sein, dass die Fluidleitung 1331V mit einer vorzugsweise abnehmbaren, nicht gezeigten Zufiihreinrichtung so verbunden
ist, dass ein Uber die Fluidleitung 133"V dem Dampferzeuger 105" zugefiihrtes Fluid auf zumindest einer Oberflache
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des Dampferzeugers 105V, insbesondere eine Oberflache der Heizeinrichtung 157V gespriiht wird, um eine mechanische
Ablésung von in dem Dampferzeuger 105" vorhandenen Kalkablagerung zu erreichen.

[0065] In Figur 9 ist eine neunte Ausfiihrungsform eines erfindungsgemaRen Gargerats 201 als schematische Dar-
stellung dargestellt. Das Gargerat 201 ist ebenfalls als Kombidampfer ausgefiihrt. Ferner sind die Bestandteile des
Gargerats 201, die denjenigen des Gargerats 1 von Figur 1 entsprechen, mit korrelierenden Bezugszeichen versehen,
allerdings sind die Bezugszeichenzahlen um 200 erhdht.

[0066] Das Gargerat 201 umfasst einen ersten Innenraum in Form eines Garraums 203 sowie einen Dampferzeuger
205. In einem Garbetrieb erzeugt der Dampferzeuger 205 Wasserdampf, der dem Garraum 203 Uiber einen Dampfstutzen
206 zugefluhrt werden kann. Der Garraum 203 weist eine erste Fluidzufiihreinrichtung 207 auf. Der Dampferzeuger 205
weist eine zweite Fluidzufiihreinrichtung 209 auf. Die zweite Fluidzuflihreinrichtung 209 ermdglicht es, wie spater genauer
erlautert werden wird, dass einem Kessel 210 des Dampferzeugers 205, wobei der Kessel 210 einen zweiten Innenraum
des Gargerats 201 darstellt, ein erstes Reinigungsfluid zugefiihrt werden kann. Ferner weist das Gargerat 201 einen
Kondensator 211, der einen zweiten Sammelbehalter darstellt, auf. Der Kondensator 211 ist tGber eine Fluidleitung 213
mit einer ersten Fluidabfihreinrichtung 215 des Garraums 203 verbunden. Ferner weist der Kondensator 211 einen
Ablauf 216, einen Uberlauf 217 sowie einen Siphon 218 auf. Sowohl der Ablauf 216 als auch der Uberlauf 217 und der
Siphon 218 sind mit einem Abfluss 219 des Gargerats 201 verbunden. In fluidaler Verbindung mit dem Ablauf 216 sind
eine schmutzgangige Pumpe 225, die eine erste bzw. flinfte Umwalzeinrichtung darstellt, sowie ein Ventil in Form eines
Kugelhahns 227, welcher ein erstes und zweites Mehrwegeventil darstellt. Wie auch bei den zuvor beschriebenen
Gargeraten, ermoglichen es der Ablauf 216, der Kugelhahn 227 und die Pumpe 225, dass in dem Kondensator 211
vorhandenes Fluid 221 ber eine Leitung 229 und die erste Fluidzufiihreinrichtung 207 dem Garraum 203 zugefiihrt
werden kann. Ein in dem Garraum 203 vorhandenes Fluid kann Uber die erste Fluidabfiihreinrichtung 215 und die
Fluidleitung 213 in den Kondensator 211 zurickflieRen. Dies ermdglicht es, dass ein Umwalzkreislauf fir eine erste
Reinigungsphase gebildet wird.

[0067] Der Kessel 210 des Dampferzeugers 205 weist eine zweite Fluidabflhreinrichtung 259 auf, die Uber eine
Pumpe 235, die zur Entleerung des Kessels 210 dient und eine vierte bzw. achte Umwalzeinrichtung darstellt, und eine
Fluidleitung 241 mit einem Entluftungsrohr 261 des Kondensators 211 verbunden ist.

[0068] Den einzelnen Elementen des Gargerats 201 kann auf verschiedene Weise Frischwasser aus einem Gerate-
anschluss 247 zugefihrt werden. So kann dem Dampferzeuger 205 tber ein Ventil 253 und eine zweite Zuflhreinrichtung
254 Frischwasser 263, insbesondere fir eine Dampferzeugung, zugefihrt werden. Weiterhin ist der Gerateanschluss
247 Uber eine nicht dargestellte Leitung mit einer dritten Fluidzufiihrung 245 verbunden, die Uber ein Ventil 255 die
Zufuhr von Frischwasser (iber eine dritte Zuflihreinrichtung in Form einer Abléschdise 252 fiir den Kondensator 211
ermoglicht.

[0069] Im Gegensatz zu den zuvor dargestellten Gargeraten weist das Gargerat 201 einen ersten Mischbehalter in
Form einer Pflegemittel- bzw. Klarspiilerschublade 267 und einen zweiten Mischbehélter in Form einer Reinigerschub-
lade 265 auf. Die Reinigerschublade 265 ist tber eine Pumpe 269, die eine zehnte Umwalzeinrichtung darstellt, und
eine Fluidleitung 271 mit dem Kondensator 211 verbunden. In der Reinigerschublade 265 kann ein Reinigungsmittel
273, welches eine zweite Reinigungssubstanz darstellt, angeordnet werden. In der Pflegemittelschublade 267 kann ein
Klarspulmittel 275 angeordnet werden. Die Pflegemittelschublade 267 steht (iber eine Pumpe 277, die eine zweite
Umwalzeinrichtung darstellt, und eine Fluidleitung 279 mit der zweiten Fluidzufihreinrichtung 209 in Verbindung.
[0070] Der Reinigerschublade 265 kann tber eine Fluidleitung 281, die tUber ein Ventil 283 mit dem Gerateanschluss
247 verbunden ist, Frischwasser zugefiihrt werden. Der Pflegemittelschublade 267 kann Uber eine Fluidleitung 285
sowie ein Ventil 287 Frischwasser aus dem Gerateanschluss 247 zugefiuhrt werden.

[0071] Fir eine Uberwachung eines Fluidstands innerhalb des Dampferzeugers 205 ist in dem Kessel 210 ein erster
Sensor in Form einer Niveauelektrode 204 angeordnet. Schlielllich weist das Gargerat 201, im Gegensatz zu den zuvor
dargestellten Gargeraten, eine weitere Komponente in Form einer Tirtropfwanne 289, die Gber eine Fluidleitung 291
mit dem Abfluss 219 verbunden ist, auf. Die Turtropfwanne 289 ist im Bereich einer nicht dargestellten Garraumtir des
Gargerats 201 angeordnet und dient dazu, Kondenswasser, welches sich an der Innenseite der Garraumtir sammeln
kann, aufzufangen und dem Abfluss 219 zuzuflihren.

[0072] Anhand der Figuren 10a bis 10g wird im Folgenden die Durchfliihrung eines erfindungsgeméafien Reinigungs-
verfahrens in dem Gargerat 201 erldutert.

[0073] Bevor in einer ersten Reinigungsphase dem Garraum 203 eine Klarsplilflissigkeit zugefihrt wird, die dem
Kessel 210 des Dampferzeugers 205 in einer zweiten Reinigungsphase als Entkalkungsflussigkeit zugefihrt wird, wobei
sowohl die Klarspllflissigkeit als auch die Entkalkungsflissigkeit als erste Reinigungsfluid ausgebildet sind, werden
zunachst die folgenden dritten Reinigungsphasen durchgerthrt.

[0074] Zunachst wird dem Kondensator 211 ein viertes Reinigungsfluid in Form von Frischwasser zugefiihrt. Diese
Phase der Reinigung ist in Figur 10a dargestellt. Wird in dem Kondensator 211 ein vorbestimmter Fillstand erreicht, so
wird die Pumpe 225 in Gang gesetzt und durch eine geeignete Einstellung des Kugelhahns 227 wird das in dem Kon-
densator 211 vorhandene vierte Reinigungsfluid Uber die Fluidleitung 229 und die Fluidzufihreinrichtung 207 dem
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Garraum 203 zugefiihrt. Das in den Garraum 203 gelangende vierte Reinigungsfluid flieRt iber die Fluidabflhreinrichtung
215 und die Fluidleitung 213 wieder in den Kondensator 211, um erneut durch den Garraum 203 umgewalzt zu werden.
[0075] Diese Umwalzung istin Figur 10b dargestellt und fihrt zu einer Vorspllphase, die zum Aussplilen der grobsten
Verschmutzungen und von Fetten und Olen aus dem Garraum 203 sowie zur Aufweichung von Verkrustungen in dem
Garraum 203 dient. Diese Vorspulung wird dadurch unterstiitzt, dass der Dampferzeuger 205 in Betrieb gesetzt wird
und dem Garraum 203 iber den Dampfstutzen 206 als sechstes Reinigungsfluid Dampf durch Erwarmung des Frisch-
wassers 263 zugeflhrt wird. Ist diese Vorspllphase, die eine erste dritte Reinigungsphase darstellt, abgeschlossen, so
wird das in dem Kondensator 211 gesammelte vierte Reinigungsfluid Gber dem Kugelhahn 227 in den Abfluss 219
abgelassen. Der Zustand nach dem Ablassen ist in Figur 10c dargestelit.

[0076] In einer zweiten dritten Reinigungsphase wird dann ein neues viertes Reinigungsfluid dadurch gebildet, dass
der Reinigerschublade 265 ein fiinftes Reinigungsfluid in Form von Frischwasser tber die Fluidleitung 281 zugefihrt
wird. Uber in der Reinigerschublade 265 angeordnete Diisen wird das Frischwasser so verteilt, dass sich das Reini-
gungsmittel 273, welches insbesondere in Tabform der Reinigerschublade 265 vor Durchfiihrung einer Reinigung des
Gargerats zugefiihrt wird, aufldst. Uber die Pumpe 269 wird das so gebildete vierte Reinigungsfluid dem Kondensator
211 zugeflhrt. Auf dieser Weise wird eine Reinigerldsung in den Kondensator 211 eingesplilt. Die Reinigerldsung dient
insbesondere zur chemischen Lésung von in dem Garraum 203 vorhandenen Verschmutzungen, wie Garriickstanden.
[0077] Wie der Figur 10d zu entnehmen ist, wird zur Durchfihrung dieser zweiten dritten Reinigungsphase das in
dem Kondensator 211 vorhandene vierte Reinigungsfluid Uber die Fluidleitung 229 und die Fluidzufihreinrichtung 207
dem Garraum 203 zugefiihrt. Auch wahrend dieser Phase der Reinigung wird der Dampferzeuger 205 derartig betrieben,
dass dem Garraum 203 zusétzlich Wasserdampf tiber den Dampfstutzen 206 zur Verstarkung der Reinigungswirkung
der Reinigungslésung zugefiihrt wird. Ist durch die Umwalzung dieses vierten Reinigungsfluids durch den Garraum 203
eine ausreichende Reinigung des Garraums 203 erzielt worden, so wird das in dem Kondensator 211 vorhandene
Reinigungsfluid wieder tber den Abfluss 219 abgeflhrt. AnschlieRend wird der Reinigerschublade 265 erneut wieder
Frischwasser zugefihrt, um eine dritte dritte Reinigungsphase durchzufihren.

[0078] Das in die Reinigerschublade 265 zugefiihrte Frischwasser wird tGiber die Pumpe 269 in den Kondensator 211
geflhrt und das so in dem Kondensator 211 vorhandene Reinigungsfluid wird erneut ber die Pumpe 225 durch den
Garraum 203 umgewalzt. Dieser Zustand des Gargerats 201 ist in Figur 10e dargestellt. Wahrend dieser sogenannten
Zwischenspllphase werden in dem Garraum 203 aufgeldste Schmutzreste entfernt und ferner eine Neutralisierung des
Garraums 203 durchgefiihrt. Auch dieser Reinigungsphase wird durch Zufuhr von Dampf durch den Dampfstutzen 206
unterstltzt. Alternativ oder zusétzlich kann vorgesehen sein, dass zur Durchfiihrung der Zwischenspllphase dem Kon-
densator 211 ferner Uber die Abldschdiise 252 Frischwasser zugefiihrt wird.

[0079] Anhand der Figuren 10f bis 10l wird nun die erfindungswesentliche erste und zweite Reinigungsphase bei der
Reinigung des Gargeréats 201 beschrieben. In einer ersten Zeitspanne wird zunachst die zweite Reinigungsphase durch-
geflhrt, d.h. dem zweiten Innenraum in Form des Kessels 210 ein erstes Reinigungsfluid zugefihrt. Wie Figur 10f zu
entnehmen ist, erfolgt dies dadurch, dass, nachdem das Frischwasser 263 aus dem Kessel 210 Uber die Pumpe 235,
die Fluidleitung 241 sowie das Entliftungsrohr 261 in den Kondensator 211 abgefiihrt und von dort in den Abfluss 219
geleitet wurde, ein erstes Reinigungsfluid in den Kessel 210 geleitet wird. Dazu wird Frischwasser in die Pflegemittel-
schublade 267 eingeleitet. Uber entsprechende Diisen wird das Klarspiilmittel 275 so mit einem zweiten Reinigungsfluid
in Form des Frischwassers bespriht, und das Klarspllmittel 275, welches eine erste Reinigungssubstanz darstellt, wird
aufgeldst, um das erste Reinigungsfluid zu bilden. Das so gebildete erste Reinigungsfluid wird Gber die zweite Umwalz-
einrichtung in Form der Pumpe 277 und die Fluidleitung 279 der zweiten Fluidzufuhreinrichtung 209 des Dampferzeugers
205 zugefiihrt. Wahrend dieser ersten Zeitspanne wird somit die zweite Reinigungsphase vor der ersten Reinigungs-
phase, in der das erste Reinigungsfluid in Form der Klarspullésung dem Garraum 203 zugefiihrt wird, durchgefiihrt.
[0080] Nach Zufiihrung des ersten Reinigungsfluids in den Kessel 210 des Dampferzeugers 205, wie sie in Figur 10f
dargestelltist, wird in einem nachsten Schritt der Fiillstand in dem Kessel 210 durch Zufiihrung von weiterem Frischwasser
Uber die Zufiihreinrichtung 254 in den Dampferzeuger 205 erhoht. Dies erfolgt solange, bis Uber die Niveauelektrode
204 ein vierter Schwellenwert des Fullstands in dem Dampferzeuger 205 registriert wird. Dieses Auffullen des Damp-
ferzeugers 205 ist in Figur 10g dargestellt. Hierbei stellt das dem Dampferzeuger 205 zu dem Frischwasser ein drittes
Reinigungsfluid dar.

[0081] Nach Erreichen des vierten Schwellenwerts wird, wie in Figur 10h dargestellt, die Pumpe 235 in Betrieb gesetzt,
so dass das in dem Dampferzeuger 205 vorhandene erste Reinigungsfluid tber die Fluidleitung 241 und das Entlif-
tungsrohr 261 in den Kondensator 211 geleitet wird. Diese Abzweigen einer Klarsplilldsung fir den Garraum 203 aus
dem Dampferzeuger 205 Uiber die Pumpe 235 leitet die erste Reinigungsphase, d.h. die Durchleitung des ersten Reini-
gungsfluids durch den Garraum 203 ein. In dieser zweiten Zeitspanne erfolgen die zweite Reinigungsphase und die
erste Reinigungsphase zeitlich parallel.

[0082] Wie in Figur 10i dargestellt, wird sowohl der in dem Dampferzeuger 205 vorhandene Teil des ersten Reini-
gungsfluids 239 als auch der in dem Kondensator 211 vorhandene Teil des erste Reinigungsfluids 239 durch Zufiihrung
eines dritten Reinigungsfluid in Form von Frischwasser verdiinnt.
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[0083] In Figur 10jist das nachste Stadium des Reinigungsvorgangs des Gargerats 201 dargestellt. Durch die Pumpe
225 wird das in dem Kondensator 211 vorhandene erste Reinigungsfluid 239 durch den Garraum 203 umgewalzt. Dies
fuhrt zu einer Entkalkung und einer Glanzpflege des Garraums 203.

[0084] Parallel hierzu wird das in dem Dampferzeuger 205 vorhandene Reinigungsfluid 239 auf 80°C erwarmt. Um
insbesondere in dem stark aufgeheizten oberen Bereich des Reinigungsfluids 239 eine Temperaturschichtung zu ver-
ringern, ist vorgesehen, dass Uber eine nicht dargestellte Speisediise dem oberen Bereich des ersten Reinigungsfluids
239 oder Uber die Zufuhreinrichtung 254 dem ersten Reinigungsfluid 239 Frischwasser zugefiihrt wird, so dass es zu
einer Durchmischung und somit zu einer Auflésung einer etwaig vorhandenen Temperaturschichtung kommt. Anschlie-
Rend wird das in dem Dampferzeuger 205 vorhandene erste Reinigungsfluid wieder auf 80°C erhitzt und erneut wieder
Frischwasser zur Uberwindung einer etwaig vorhandenen Temperaturschichtung zugefiihrt. Dieses Injizieren wird vor-
zugsweise insgesamt dreimalig durchgefiihrt bis der maximale Fillstand des Reinigungsfluids 239 in dem Dampferzeuger
205 erreicht ist. In der nachfolgenden Phase der Reinigung wird die Temperatur im Dampferzeuger 205 konstant auf
80°C gehalten und die Entkalkung des Dampferzeugers 205 durchgefiihrt.

[0085] Wahrend dieser Entkalkung des Dampferzeugers 205 wird, wie in Figur 10k dargestellt, eine erneute Neutra-
lisierung des Garraums 203 durchgefiihrt. Dazu wird in einem nicht dargestellten Schritt das in dem Kondensator 211
vorhandene erste Reinigungsfluid iber den Abfluss 219 abgelassen und dem Kondensator 211 entweder (ber die
Abléschdiise 252 oder Uber die Reinigerschublade 265, die Pumpe 269 und Uber die Fluidleitung 271 Frischwasser
zugeflhrt. Dieses zugefuhrte Frischwasser wird mittels der Pumpe 225 durch den Garraum 203 gefuihrt.

[0086] Nach Abschluss dieser Pflegephase des Garraums 203 wird, wie in Figur 10l dargestellt, das in dem Damp-
ferzeuger 205 vorhandene Reinigungsfluid Giber die Pumpe 235 dem Kondensator 211 und von dort Uiber eine geeignete
Einstellung des Kugelhahns 227, dem Abfluss 219 zugefiihrt. Wahrend dieses Abflusses des ersten Reinigungsfluids
auf dem Dampferzeuger 205 findet keine Zirkulation des Reinigungsfluids durch den Garraum 203 statt.

[0087] In dem nachfolgenden, in Figur 10m dargestellten Reinigungsschritt wird der Dampferzeuger 205 mit einem
dritten Reinigungsfluid in Form von Frischwasser gespiilt. Dies dient insbesondere dazu, Reste des ersten Reinigungs-
fluids und etwaig in dem Kessel 310 vorhandene Verkalkungsriickstdnde aus dem Dampferzeuger 205 abzufihren. In
dieser Phase der Reinigung wird sowohl der Pflegemittelschublade 267 (iber die Fluidleitung 285 als auch dem Damp-
ferzeuger 205 (iber die Zuflhreinrichtung 254 Frischwasser zugefihrt. Das in die Pflegemittelschublade 267 zugefihrte
Frischwasser wird tber die Pumpe 277 und die Fluidleitung 279 sowie die Fluidzufihreinrichtung 209 dem Kessel 210
des Dampferzeugers 205 zugefiihrt. Das dem Dampferzeuger 205 zugefiihrte Frischwasser wird direkt Gber die Pumpe
235 und den Kondensator 211 dem Abfluss 219 des Gargerats 201 zugefiihrt.

[0088] Nach Abschluss dieser Splilphase des Dampferzeugers, wie sie in Figur 10m dargestellt ist, erfolgt eine so-
genannte Dampfphase. Diese dient dazu, dass der Innenraum des Garraums 203 vollstandig mit kalkfreiem Wasser
benetzt wird, um eine Endreinigung des Garraums 203 zu erreichen. Hierzu wird das Innere des Garraums 203 auf
94°C, insbesondere durch Zufuhr von Dampf Giber den Dampfstutzen 206, erhitzt. Dieser Dampf stellt ein achtes Rei-
nigungsfluid dar. Diese Phase ist in Figur 10n dargestellt. Um etwaig in dem Dampferzeuger 205 vorhandene Reste
des Klarspulmittels zu entfernen, wird in einer zweiten Spiilphase der Dampferzeuger 205 erneut gespuilt. Dies ist in
Figur 10p dargestellt. Frischwasser wird dem Dampferzeuger 205 (iber die Fluidzufiihreinrichtung 209 aus der Pflege-
mittelschublade 267 zugeflihrt und dieses zugefiihrte Frischwasser wird Uber die Pumpe 235, die Leitung 241 und das
Entliftungsrohr 261 dem Kondensator 211 und von dort dem Abfluss 219 zugefiihrt. Gleichzeitig wird der Garraum 203
wahrend dieser Zeit Gber eine nicht dargestellte Heizeinrichtung auf ca. 90°C erwarmt, um eine Trocknung des Garraums
203 zu erreichen. Nach Abschluss der Spulung des Dampferzeugers 205 wird dem Dampferzeuger 205 noch solange
Frischwasser zugeflihrt, bis tUber die Niveauelektrode 204 ein vorbestimmter Fillstand erreicht wird, wie es in Figur 10q
dargestelltist. Wahrend der in Figur 10q dargestellten Phase wird abschlieend die Temperatur innerhalb des Garraums
auf eine Temperatur von 170°C erhéht, um eine zweite Hygienetrocknung durchzufiihren. Nach Abkiihlen des Garraums
steht das Gargerat wieder zur Durchfiihrung eines Garprozesses zur Verfligung und ist durch das zuvor beschriebene
Reinigungsverfahren bestmdglich gereinigt, insbesondere der Garraum 203 von Verunreinigungen aus vorherigen Gar-
prozessen gereinigt, und der Dampferzeuger 205 entkalkt.

[0089] Die in der vorstehenden Beschreibung, in den Zeichnungen sowie in den Anspriichen offenbarten Merkmale
kénnen sowohl einzeln als auch in beliebiger Kombination fiir die Verwirklichung der Erfindung wesentlich sein. Insbe-
sondere sind die Gargerate 1, 101i-101V und 201 nicht getrennt zu betrachten, sondern deren Aufbau kann beliebig
miteinander kombiniert werden.

Bezugszeichenliste

[0090]

1, 101- 101V, Gargerat
2,102 - 102 Vi erster Sensor
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3, 103 - 103V
4, 1041 - 104vi
5, 105 - 105V
6, 106 - 106V
7,107 - 107v
8, 108iii - 108V
9, 109 - 109V
10, 100! - 100v
11, 111 - 111V,
12, 112i - 112V
13,113 - 113vi
15, 115 - 115vi
16, 116 - 116Vi
17,117 - 117vi
18, 118 - 118Vi
19, 119 - 119vi
21, 121 - 121vi
25, 125 - 125Vi
26, 126V - 126Vi
27,127 - 127vi
29, 129 - 129V
30, 1301 - 130V
131 -131vi
133 - 133V
35, 135 - 135Vi
137

39, 139 - 139V
41, 141 - 141vi
143

45, 145 - 145V
47, 147 - 147V
49, 149 - 149vi
51, 151 - 151vi
52, 152 - 152
53, 153 -153Vi
54, 154 - 154V
55, 1551 - 155Vi
56, 156 - 156Vi
57, 157 - 157V
59, 159 - 159
61, 161 - 161vi
63, 1631 - 163Vi
165

201

203

204

205

206

207

209

210

211

213

215

216

217

218

219
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Garraum

zweiter Sensor
Dampferzeuger
Dampfstutzen

erste Fluidzufihreinrichtung
Fullstandssensor

zweite Fluidzuflihreinrichtung
Heizeinrichtung und Geblaseeinrichtung
Kondensator

dritter Sensor
Fluidleitung

erste Fluidabflhreinrichtung
Ablauf

Uberlauf

Siphon

Abfluss

erstes Reinigungsfluid
erste und dritte Pumpe
zweite Pumpe

erstes Ventil

Fluidleitung

Bypass

Dreiwegeventil
Fluidleitung

vierte Pumpe
Dreiwegeventil
Reinigungsfluid
Fluidleitung

Fluidleitung

dritte Fluidzufuhrleitung
Gerateanschluss
Fluidzufuhrleitung
erstes Ventil

dritte Zufiihreinrichtung
zweites Ventil

zweite Zuflhreinrichtung
drittes Ventil

erste Zuflhreinrichtung
Heizeinrichtung

zweite Fluidabfuhreinrichtung
Entluftungsrohr
Rickflusssicherung
Fluidleitung

Gargerat

Garraum
Niveauelektrode
Dampferzeuger
Dampfstutzen
Fluidzufuhreinrichtung
Fluidzufuhreinrichtung
Kessel

Kondensator
Fluidleitung
Fluidabfihreinrichtung
Ablauf

Uberlauf

Siphon

Abfluss
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221 Fluid

225 Pumpe

227 Kugelhahn

229 Leitung

235 Pumpe

239 Reinigungsfluid

241 Fluidleitung

245 Fluidzufuhrleitung

247 Gerateanschluss

252 Abléschdise

253 Ventil

254 Zuflhreinrichtung

255 Ventil

259 Fluidabfihreinrichtung

261 EntlGftungsrohr

263 Frischwasser

265 Reinigerschublade

267 Pflegemittelschublade

269 Pumpe

271 Fluidleitung

273 Reinigungsmittel

275 Klarspulmittel

277 Pumpe

279 Fluidleitung

281 Fluidleitung

283 Ventil

285 Fluidleitung

287 Ventil

289 Tlrtropfwanne

291 Fluidleitung

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Reinigung eines Gargeréats, insbesondere eines Kombidadmpfers oder Dampfgargerats, mit einem
Garraum als ersten Innenraum und einem Kessel eines Dampferzeugers als zweiten Innenraum, bei dem in zumin-
dest einer ersten Reinigungsphase ein erstes Reinigungsfluid durch zumindest einen Teil des ersten Innenraums
geleitet wird und in zumindest einer zweiten Reinigungsphase das erste Reinigungsfluid zumindest teilweise dem
zweiten Innenraum zugefihrt wird, dadurch gekennzeichnet, dass
die erste und die zweite Reinigungsphase wahrend zumindest einer ersten Zeitspanne so zeitversetzt zueinander
durchgefiihrt werden, dass die erste und die zweite Reinigungsphase wahrend der ersten Zeitspanne nacheinander
und/oder alternierend durchgefiihrt werden und die zweite Reinigungsphase zumindest einmalig vor der ersten
Reinigungsphase durchgefiihrt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
das erste Reinigungsfluid zumindest teilweise zumindest einem ersten Innenraum mittels zumindest einer ersten
Umwalzeinrichtung, die mit zumindest dem ersten Fluidzufihreinrichtung in Wirkverbindung steht, und/oder zumin-
dest teilweise zumindest dem zweiten Innenraum mittels zumindest einer zweiten Umwalzeinrichtung, die mit zu-
mindest einer zweiten Fluidzuflihreinrichtung in Wirkverbindung steht, insbesondere unter Hochdruck, zugefiihrt
wird, und
das erste Reinigungsfluid aus dem ersten Innenraum mittels zumindest einer dritten Umwalzeinrichtung, die mit
zumindest einer ersten Fluidabflhreinrichtung des ersten Innenraums in Wirkverbindung steht, und/oder aus dem
zweiten Innenraum mittels zumindest einer vierten Umwalzeinrichtung, die mit zumindest einer zweiten Fluidab-
fuhreinrichtung des zweiten Innenraums in Wirkverbindung steht, abgefuhrt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Menge des dem ersten Innenraum zuge-

fuhrten ersten Reinigungsfluids und/oder die Menge des dem zweiten Innenraum zugefiihrten ersten Reinigungs-
fluids, insbesondere mittels zumindest eines ersten Mehrwegeventils, gesteuert oder geregelt wird. und/oder Gber
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eine erste Dosiereinrichtung dosiert zugefuhrt wird.. ss

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die erste und die zweite
Reinigungsphase wahrend zumindest einer zweiten Zeitspanne zeitlich zumindest teilweise iberlappend durchge-
flihrt werden.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das erste Reinigungsfluid,
insbesondere vor Durchflihrung der ersten und/oder zweiten Reinigungsphase, innerhalb des Gargerats zumindest
teilweise erzeugt wird, vorzugsweise zumindest eine erste Reinigungssubstanz mit zumindest einem zweiten Rei-
nigungsfluid, vorzugsweise Wasser, vermischt wird, insbesondere die erste Reinigungssubstanz in dem zweiten
Reinigungsfluid aufgeldst wird, und/oder

das erste Reinigungsfluid durch Vermischung mit dem zweiten Reinigungsfluid verdlnnt wird,

wobei vorzugsweise die erste Reinigungssubstanz vor und/oder zu Beginn der zweiten Reinigungsphase dem
zweiten Innenraum und/oder zumindest einem ersten Mischbehalter, insbesondere tber eine zweite Dosiereinrich-
tung dosiert, zugefihrt wird.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das erste Reinigungsfluid
und/oder die erste Reinigungssubstanz und/oder das zweite Reinigungsfluid nach einer Durchleitung durch den
ersten und/oder zweiten Innenraum in zumindest einem zweiten Sammelbehélter gesammelt wird bzw. werden,
wobei vorzugsweise das erste Reinigungsfluid und/oder die erste Reinigungssubstanz und/oder das zweite Reini-
gungsfluid mittels einer fiinften Umwalzeinrichtung aus dem zweiten Sammelbehalter in den ersten Innenraum und/
oder mittels einer sechsten Umwalzeinrichtung aus dem zweiten Sammelbehalter in den zweiten Innenraum rezir-
kuliert wird bzw. werden.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass
das erste Reinigungsfluid und/oder die erste Reinigungssubstanz und/oder das zweite Reinigungsfluid dem ersten
Mehrwegeventil aus dem zweiten Sammelbehalter zugefihrt wird bzw. werden.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das erste Reinigungsfluid
und/oder die erste Reinigungssubstanz und/oder das zweiten Reinigungsfluid, vorzugsweise mittels zumindest einer
siebten Umwalzeinrichtung, aus dem ersten Innenraum heraus, vorzugsweise in den zweiten Sammelbehalter und/
oder in einen Abfluss des Gargerats hinein, geférdert wird bzw. werden, und/oder das erste Reinigungsfluid und/
oder die erste Reinigungssubstanz und/oder das zweite Reinigungsfluid, vorzugsweise mittels zumindest einer
achten Umwalzeinrichtung, aus dem zweiten Innenraum heraus, vorzugsweise in den zweiten Sammelbehélter und/
oder den Abfluss des Gargerats hinein, geférdert wird bzw. werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass

die Menge des dem zweiten Sammelbehalter aus dem ersten Innenraum zugefiihrten ersten Reinigungsfluids und/
oder der ersten Reinigungssubstanz und/oder des zweiten Reinigungsfluids und/oder die Menge des dem Abfluss
des Gargerats aus dem ersten Innenraum des Gargerats zugefiihrten ersten Reinigungsfluids und/oder der ersten
Reinigungssubstanz und/oder des zweiten Reinigungsfluids, insbesondere mittels zumindest eines zweiten Mehr-
wegeventils, gesteuert oder geregelt wird, und/oder die Menge des dem zweiten Sammelbehélter aus dem zweiten
Innenraum zugefiihrten ersten Reinigungsfluids und/oder der ersten Reinigungssubstanz und/oder des zweiten
Reinigungsfluids und/oder die Menge des dem Abfluss des Gargerats aus dem zweiten Innenraum zugefiihrten
ersten Reinigungsfluids und/oder der ersten Reinigungssubstanz und/oder des zweiten Reinigungsfluids, insbe-
sondere mittels zumindest eines dritten Mehrwegeventils, gesteuert oder geregelt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 4 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Zufiihrung des ersten Reini-
gungsfluids und/oder der ersten Reinigungssubstanz und/oder des zweiten Reinigungsfluids zu dem ersten und/
oder zweiten Innenraum in Abhangigkeit von einem ersten Fillstand in dem ersten Sammelbehélter und/oder einem
zweiten Fllstand in dem zweiten Sammelbehalter erfolgt.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das erste Reinigungsfluid
und/oder die erste Reinigungssubstanz und/oder das zweite Reinigungsfluid dem zweiten Innenraum bis zur Errei-
chung eines vorgegebenen Schwellenwertes seines Flllstands zugeflhrt wird bzw. werden, wobei vorzugsweise
dem zweiten Innenraum nach einer Zufiihrung des ersten Reinigungsfluids und/oder der ersten Reinigungssubstanz
und/oder des zweiten Reinigungsfluids zumindest ein drittes Reinigungsfluid, insbesondere umfassend das zweite
Reinigungsfluid und/oder Wasser, bis zur Erreichung eines vorgegebenen weiteren Schwellenwertes seines Fill-
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stands, der vorzugsweise mit dem einen Schwellenwert identisch ist, zugefihrt wird.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das erste Reinigungsfluid
und/oder die erste Reinigungssubstanz und/oder das zweite Reinigungsfluid nach einer Zufiihrung in den zweiten
Innenraum fir eine vorgegebene Einwirkzeit in demselben verbleibt bzw. verbleiben und/oder erwarmt wird bzw.
werden, wobei vorzugsweise das zweite Reinigungsfluid vor einer Vermischung mit der ersten Reinigungssubstanz
und/oder einer Aufldsung der ersten Reinigungssubstanz, erwarmt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass nach einer Entleerung des
ersten Reinigungsfluids und/oder der ersten Reinigungssubstanz und/oder des zweiten Reinigungsfluids aus dem
zweiten Innenraum demselben und/oder der vierten Fluidzufiihreinrichtung das dritte Reinigungsfluid zur Spulung
zugeflihrt wird, wobei vorzugsweise das dritte Reinigungsfluid erwarmt wird.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das erste Reinigungsfluid
zumindest teilweise aus zumindest einem Klarspliler, insbesondere umfassend Zitronensaure, gebildet wird.

Verfahren nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass dem ersten Innenraum
nach einer Durchleitung des ersten Reinigungsfluids, zumindest ein zumindest teilweise dampfférmiges Reinigungs-
fluid, insbesondere Wasserdampf, zugefihrt wird, das vorzugsweise in dem zweiten Innenraum erzeugt wird.

Verfahren nach einem der voranagehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Innenraum
nach einer Durchleitung des ersten Reinigungsfluids erwarmt wird.

Gargeréat (1, 101 - 101V, 201), umfassend einen Garraum (3, 103 - 103"/, 203), einen damit in Wirkverbindung

stehenden Dampferzeuger (5, 105 - 105V, 205), mit einem Kessel (210) und zumindest eine Regel- oder Steuer-
einrichtung, die zur Durchfiihrung eines Verfahrens nach einem der vorangehenden Anspriiche eingerichtet ist.
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