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ordneter Tastschalter, gespritzt werden, die in Fenstern

(54) Tasterschale fiir das Fernbedienungs-Gehduse eines Schliisselhalters, inshesondere fiir
einen Kraftfahrzeugschliissel, und Verfahren zu ihrer Herstellung
(57)  Eine Tasterschale (11) fur das Fernbedienungs-

Gehausa eines Schllisselhalters, insbesondere fiir einen
Kraftfahrzeugschflssel, ist besonders preisglinstig und
funktionsgerecht in einem Durchgang aus einem einzi-
gen Werkzeug im Mehrkomponenten-Kunststoffmonta-
gespritzguss herstellbar, indem Klétze (15) mit betati-
gungsseitig vorragenden Taster-Symbolen (17), und mit
rickwartigen Noppen (16) zum Betatigen dahinter ange-

(14) in einer dickwandigen hartplastischen Tasterschale
(11) aufgenommen werden. In die Freirdume zwischen
den Symbolen (17) auf ihren Klétzen (15) einerseits und
andererseits des Randes der Tasterschale (11) werden
Tasterfelder (18) in Form einer durchgehenden diinnen
weichplastischen Deckschicht (19) eingespritzt, Uber
welche nach ihrem Erkalten die Symbole (17) mecha-
nisch an die Tasterschale (11) angebunden sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Tasterschale, typi-
scherweise ausgelegt als Gehduse-Oberschale, und de-
ren Herstellungsverfahren gemaR dem jeweiligen Ober-
begriff der beiden Hauptanspriche.

[0002] Ausder DE 69301454 T2 =EP 0600634 B1
ist zum Betatigen eines Kulissen-Schnappschalters ein
aus dem Schaltergehduse herausragender langer Kol-
ben bekannt, der mittels eines axial hohen und radial weit
ausladenden hohlkegelstumpfférmigen flexiblen Kra-
gens unter groem radialem Abstand in einer Durchbre-
chung des Gehausedeckels beweglich gehaltert ist. Der
Deckel und der daraus hervorragende Kolben sind beide
unter Freisparen eines Ringraumes zwischen ihnen aus
einem ersten, relativ harten Kunststoff (etwa glasgefull-
tem Polyamid) gespritzt; und der Kragen ist dann im sel-
ben Werkzeug - nach Austausch des Formkernes - aus
einem sich mit dem Deckel und dem Kolben verbindende
zweiten, dagegen weichen Kunststoff (etwa thermopla-
stischem Elastomer) in den Ringraum eingespritzt. Da-
durch wird der den Ringraum Uberspannende Kragen
innen mit seiner oberen kleinen Basis aufRerhalb des Ge-
hausedeckels an den betatigungsseitigen Umfang des
Kolbens und aulen mit seiner unteren groflen Basis an
der Innenmantelflache der Durchbrechung befestigt. Fir
ein taktil zu ertastendes ganzes Schalterfeld ist eine der-
artige Kolbenkonstruktion pro Schalter allerdings schon
wegen des Platzbedarfes, aber auch wegen des fiir den
gezielten einzelnen Schaltvorgang benétigten Kolben-
hubes ungeeignet.

[0003] Aus der DE 1 03 125 202 A1 ist eine Taster-
Oberschale mit der Besonderheit bekannt, zweilagig er-
stellt zu sein, namlich in Form einer eigentlichen, zum
Bestlicken mit Tasterfeldern mehrfach durchbrochenen
Schale, die in einem abschlieRenden Herstellungsschritt
noch mit einer geschlossenen weichplastischen Haut
Uberspritzt wird. Die Herstellung der Schale selbst erfolgt
nach der einen zweier dort in Betracht gezogenen Vari-
antenim Zweikomponenten-Kunststoffspritzguss, indem
nach dem ersten Schufl mit hartplastischem Material in
dabei freigesparte Fenster mit einem zweiten Schul} je-
weils eine Radspeichenstruktur mit offener Nabe aus we-
niger hartem Kunststoff eingefligt wird. Die daraufhin
noch, in einem gesonderten Fertigungsschritt, aufzu-
spritzende weichplastische Haut soll dann das freie Zen-
trum der Nabe in dieser Radspeichenstruktur durchdrin-
gen und darunter zu einem St6Rel erstarren, der - trotz
seiner weichen Konsistenz - auf externen Druck einen
darunter montierten Tastschalter zuverlassig betéatigen
kénnen soll. Davon wird eine gute Haptik erhofft, weil
vom weichen Zentrum des Tasterfeldes her nach auRen,
zur dieses umgebenden harten Schale hin, ein abgestuf-
ter Elastizitats-Ubergang ertastbar sei; was sich aber bei
eng benachbarter Anordnung kleiner Tasterfelder nicht
bemerkbar machen dirfte. Wohl deshalb erhalt dort die
zweite Herstellungsvariante den Vorzug, namlich eine
Herstellung der Schale im herkdmmlichen Einkompo-
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nenten-Spritzguss. Dabei ragtin den jeweiligen Fenster-
bereich eine an die Schale angespritzte Filmscharnier-
Schaltzunge mit symbolartigen Freisparungskonturen
hinein. Unabh&ngig von der Schale, und ihrem spateren
Uberspritzen mit der Haut, wird hier ferner noch aus licht-
leitendem Material eine Baumstruktur gespritzt, an den
Enden derer Zweigen die entsprechenden Symbole aus-
geformt sind. Diese Struktur wird rlickwartig (d.h. bedie-
nungsabgewandt) in die Freisparungskonturen der
Schaltzungen eingelegt, ehe die so bestlickte Oberscha-
le schlieRlich mit der Haut Uberspritzt wird. Der Herstel-
lungsaufwand insbesondere des nachtréglichen Uber-
spritzens mit einer weichen Haut, aber auch des zuvor
erforderlichen Einlegens seiner gesondert gespritzten
und beizustellenden Symbolstruktur, ist fiir ein Massen-
produkt wie ein Fernsteuer-Schliisselgehduse jedoch
kaum vertretbar. AuBerdem ist die alle Tasterfelder Gber-
ziehende weichplastische Haut eher irritierend beim Ver-
such, ein bestimmtes Feld zur Bedienung blind ertasten
zu wollen.

[0004] Deshalb ist in der Praxis eher eine einlagige
Tasterschale nach der DE 10 2005 001 002 A1 anzutref-
fen. Die in hartplastischem Material angelegten Fenster
sind hier nicht vollig freigespart; sondern von einer im
Vergleich zur umgebenden Wandstarke der Tasterscha-
le diinnen und dadurch flexiblen Membran in Form einer
Spritzhaut aus dem harten Material der Tasterschale
selbst Uberspannt. Auf diese Spritzhdute wird eine Matte
aus mit Schaltsymbolen bedruckten Tasterflachen aus
weichelastischem Material mittels eines photoinitiiert
aushartenden Materials aufgeklebt. Weil dessen V’ernet-
zungs-Bestrahlung nicht durch die gegentiber der Spritz-
haut dicke Matte der bedruckten Tasterflachen hindurch
erfolgen kann, muf} die Schale aus einem Material be-
stehen, das zu rickwartiger Bestrahlung des Klebemit-
tels flr den entsprechenden Spektralbereich mdglichst
gut durchlassig ist. Das schrankt die Materialauswahl
stark ein, zumal bei dem Spritzguf3material auch auf er-
hebliche Anforderungen an die Biege- und Scher-Dau-
erwechselfestigkeit an den Ubergéngen von der massi-
ven, biegesteifen Schale zu den diinnen hier angeschlos-
senen, bei Betatigung durchzubiegenden Spritzhduten
geachtet werden muf3. AuRerdem bedingen die vielfalti-
gen Handhabungserfordernisse hohe Fertigungskosten.
Die Tastermatte mit inrer Verklebung istim Ubrigen nicht
fuir aktiv strahlende Schaltsymbole durchleuchtbar. Und
die auf die Tastermatte lediglich aufgedruckten Schalt-
symbole erweisen sich gegenlber den mechanischen
und chemischen Beanspruchungen bei der taktilen Be-
lastung nicht als abriebfest.

[0005] In Erkenntnis vorstehend geschilderter Gege-
benheiten liegt der vorliegenden Erfindung die techni-
sche Problemstellung zugrunde, eine Tasterschale gat-
tungsgemaler Art fir wesentlich preisglnstigere Ferti-
gungsmaoglichkeiten bei zugleich anwendungsgereehte-
rer Funktionalitét auszulegen.

[0006] Diese Aufgabe ist erfindungsgemald durch die
in den Hauptansprichen angegebenen wesentlichen
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Merkmale gelést. Danach kann eine einlagige Gehause-
Tasterschale sogar in einem einzigen Werkzeug, also in
einem einzigen Spritzgussdurchgang ohne Erfordernis-
se von Umspann- oder sonstigen Handhabungseingrif-
fen, im Mehrkomponenten-Montagespritzguss erstellt
werden.

[0007] Dazu werden zunachst die harteren Kompo-
nenten der letztlich mit Tasterfeldern bestiickten Taster-
schale gespritzt. Das kann zunachst die Schale selbst
aus vergleichsweise sehr hartem Kunststoff wie einem
schlagfest eingestellten aromatischen Polyamid (PA)
sein, die mittels herausnehmbarer Kerne unter Freispa-
ren von Fenstern gespritzt wird. Die Fenster sind durch
Rahmen, eventuell mit rickwartig vorstehenden Rippen,
gegeneinander abgegrenzt, welch letztere eine zusatz-
liche konstruktive Versteifung des Mittenbereiches der
Tasterschale foérdern wiirden.

[0008] In den Fenstern sind teilweise oder durchgéan-
gig mittels herausnehmbarer Kerne etwa mittig symbol-
artige Freisparungskonturen im formgebenden Werk-
zeug ausgespart. In diese wird, um die spater takiil be-
lasteten Piktogramme oder dergleichen Symbolstruktu-
ren einschliellich Buchstaben- oder Zahlendarstellun-
gen moglichst feingliedrig und sauber berandet ausbil-
den zu kdénnen, ein - vorzugsweise weniger hart als flr
die Schale eingestellter - abermals harter Kunststoff, et-
wa wiederum Polyamid oder bevorzugt ein der PTE-
Gruppe zugehdriges thermoplastische Elastomer, ein-
gespritzt. Die daflr freie Formgebung ist derart, dass
nach dem Erkalten jeweils aus einer dicken Platte, also
einem etwa quader- oder wirfelartigen Klotz, auf dessen
einer Oberflache die feingliedrigen Symbole erhaben
ausgestaltet sind, wahrend gegenlberliegend, zentral
rickwartig, ein steifer Noppen hervorragt. Diese zu-
nachst noch vom Werkzeug in den Fenstern gehalterten
Klétze sind mitihren darauf erhabenen Taster-Symbolen
insgesamt vorzugsweise etwas weniger dick, als die
Wandung der Tasterschale in der Umgebung der Fen-
ster. Die Querschnitte der Klétze sind den Konturen der
Fenster geometrisch &hnlich, aber geringfiigig kleiner
bemessen.

[0009] Grundsatzlich ist es im Rahmen vorliegender
Erfindung gleichgliltig, in welcher Reihenfolge die harte-
ren Komponenten, also ob zundchst die Schale oder zu-
nachst die farblich kontrastierend dagegen abgesetzten
symboltragenden Klétze, gespritzt werden. Bevorzugt
werden sogar zunachst, also in der Fertigungspraxis ab-
weichend von der vorstehenden Prinzipdarstellung, in ei-
nem ersten Schuss die Kl6tze mit ihren betatigungssei-
tigen Symbolen und riickwartigen Noppen gespritzt, die
dann im zweiten Schuss von den Fenstern der aus dem
dagegen noch harteren Material der Tasterschale um-
spritzt werden.

[0010] In die vergleichsweise weiten flachen Freirdu-
me um die von den Klétzen vorkragenden Symbole her-
um wird sodann im dritten Schuss eine Weichkomponen-
te wie etwa weichelastisch aushartendes thermoplasti-
sches Polyurethan (TPU), vorzugsweise von etwa der
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Einfarbung wie der Rand der umgebenden Tasterschale,
eingespritzt. ZweckmaRigerweise liegen die Fenster-
Rahmen am Grunde einer Einsenkung in den Rand der
Tasterschale, die dadurch mit einer dinnwandigen
Deckschicht Gber den Fenstern, also tiber den Symbol-
IGé6tzen der einander benachbarten Fenster und kiinfti-
gen Tasterfelder aufgefillt wird. Diese Abdeckung, die
Uber den Klétzen jeweils héchstens so dick ist, wie der
Uberstand des jeweiligen Symboles auf seinem Klotz,
weist somit lokal - insbesondere im Mittenbereich - eine
wesentlich geringere Wandstarke als die benachbarten
Bereiche der Tasterschale auf.

[0011] Jener abschlieRende Schuss mit der elastisch
abbindenden Weichkomponente kann nach Umsetzen
der schon gespritzten harteren Komponenten in eine an-
dere Form erfolgen. Von besonderem Vorteil ist aber,
dass nach vorliegender Erfindung die im Spritzguss-
Werkzeug komplett bestlickte Tasterschale auch bis
zum Aufbringen der Deckschicht ohne irgendwelche Um-
setzerfordernisse komplett im Mehrkomponenten-
Kunststoffmontagespritzguss gefertigt werden kann.
[0012] Die so auf die betatigungsseitigen Wande der
Klétze, ihre Symbole einrahmend, aufgebrachten Taster-
felder in Form von Teilbereichen in der durchgehenden
Deckschicht schlielen betatigungsseitig einerseits mit
der freien Stirn der Symbole und andererseits mit dem
Rand der Einsenkung in die Tasterschale biindig ab. So
sind die Klétze mit ihren durch die Tasterfelder in Form
der weichelastischen Deckschicht hindurchtretenden
Symbolen stufenlos an den Rand der Einsenkung in der
Tasterschale angebunden.

[0013] IndieKl6tze kdnnen firzusatzliche formschlis-
sige Verbindungen Sack- oder Durchgangs-Lécher ein-
geformt sein, die sich beim Einspritzen der Weichkom-
ponente der Deckschicht mit diesem Material auffillen;
so dass nach dessen Erstarren jeweils mehrere kurze
hinter der die Tasterfelder bildenden Deckschicht vorste-
hende Pfeilerin der Umgebung seines Symbolesin einen
Symbol-Klotz eingreifen.

[0014] Die Flllung aus gegenliber demjenigen fiir die
Schale weichelastischem Material verbindet sich beim
Aushéarten hermetisch dicht mit der Oberflache des je-
weiligen Klotzes und seiner darauf auftragenden Sym-
bole einerseits und andererseits mit dem steifen Material
der rahmenartigen Berandung der Fenster sowie mit der
umlaufenden Wandung der Einsenkung. Infolge der star-
ren Rahmen zwischen den weichen Fenster-Flllungen
erfolgt dennoch spater kein mechanisches Uberkoppeln
bei externer Betatigung nur eines dieser Tasterfelder auf
ein ihm benachbartes Tasterfeld. Fiir solche Entkopp-
lung kénnen die Tasterfelder zusatzlich mit etwa betati-
gungsseitig eingesenkten Nuten gegeneinander abge-
setzt sein, die vorzugsweise gerade Uber den Konturen
der im Innern der Schale darunter gelegenen, biegestei-
fen Rippen verlaufen. Solche dueren Nuten lassen auch
eine Begrenzung der einzelnen Tasterfelder gegenein-
ander in der Deckschicht der Tasterschale visuell und
taktil leichter erfassen.
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[0015] Die Haftung der betatigungsseitig druckbean-
spruchten Symbole in ihren dagegen weichelastischen
Tasterfeldern ist schon deshalb von Gberaus hoher Giite,
da die gegenseitigen Vernetzungen nicht nur von der Ta-
sterschale zu den Seitenflachen der Symbole erfolgen,
sondern auch zu den Oberflachen der Kl6tze, aus denen
die Symbole hervorragen. Die Haftung wird noch signi-
fikant gesteigert, wenn infolge Abstimmung zwischen der
Viskositat der Deckschicht und der Breite der die Klotze
in ihren Fenstern umgebenden schmalen Spalte das Ma-
terial der Deckschicht kontrolliert in diese Spalte ein-
dringt. Uber die Spaltbemessung fiir solche zusatzliche
seitliche Anbindung der AuRenmantelflachen von Sym-
bol-Klétzen an die Innenmantelflachen ihrer umgeben-
den Fenster-Rahmen kann - zusétzlich zur alle Taster-
felder einheitlich betreffenden Elastizitat der Deckschicht
- als taktiles Unterscheidungsmerkmal gezielt beeinflusst
werden, welche taktile Kraft zum Bewegen bestimmter
der Klétze fur Schalterbetatigungen bei der mit ihren
Tastschaltern fertig bestiickten Tasterschale manuell
aufzubringen sein wird.

[0016] Vorzugsweise kontrastiert das Material der
Kl6tze mit ihren Symbolen zur Farbe des umgebenden
Tasterfeldes, um die Symbole darin guterkennen zu kén-
nen. Wenn Symbole etwa in unterschiedlicher Einfar-
bung oder mit unterschiedlicher Transparenz in den Ta-
sterfeldem erscheinen sollen, dann werden zunachst in
aufeinanderfolgenden Schiissen Symbol-Kl6tze aus ent-
sprechend eingefarbten Materialien oder mit wechseln-
den Materialien gespritzt.

[0017] Insoweit diese Symbol-Materialien hinsichtlich
ihrer Materialstarke oder ihrer Materialwahl lichtdurch-
Iassig sind, genugt es, einen miniaturisierten lichtemit-
tierenden Strahler zentral hinter den Klbétzen der Taster-
felder im Innern der Gehause-Oberschale anzuordnen,
um alle Symbole erstrahlen zu lassen; ohne dass dafir
eine gesondert herzustellende und einzulegende Licht-
leiterkonstruktion erforderlich ware, und ohne dass dabei
Licht stérend seitlich langs der Berandungen etwa nur
eingelegter (statt wie hier eingebundener) Symbole aus-
treten konnte.

[0018] Bei Auslben von Druck auf die hartere da vom
Symbol durchsetzte Mitte der Aul3enflache eines der wei-
chen Tasterfelder bewirkt schon die kurzhubige Axialbe-
wegung des riickwartig hinter dem Symbol-Klotz kegel-
stumpfférmig angeformt vorragenden, im Fenster von
seinem Klotz axial geflihrten steifen Noppens aufgrund
seiner harten Konsistenz eine zuverlassige Kraftiibertra-
gung und somit ein reproduzierbares Ansprechen des
dahinter im Fernsteuer-Schliisselgehdause angeordne-
ten elektromechanischen Tastschalters zum Auslésen
derihm zugeordneten elektrischen Funktion, was die an-
gestrebte gute Haptik sicherstellt.

[0019] Eine symbolbestlickte Tasterschale des Fem-
bedienungs-Gehauses eines Schllsselhalters, insbe-
sondere flr einen Kraftfahrzeugschlissel, ist also erfin-
dungsgemal besonders preisglnstig und funktionsge-
recht in einem Durchgang im Mehrkomponenten-Kunst-
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stoffspritzguss herstellbar, indem jeweils vor der Weich-
komponente fiir die Deckschicht zunachst die dagegen
harteren Komponenten in Form der Klotze, mit ihren ein-
ander gegenulberliegend erhabenen Tastersymbolen
und Noppen, sowie die dickwandige, besonders feste,
von - die Klétze aufnelhmenden - Fenstern durchbroche-
ne Tasterschale gespritzt werden. Erst nach dieser
Formgebung der Hartkomponenten werden, in einem an-
deren oder vorzugsweise in dem selben Werkzeug, die
dinnwandige weichplastische Deckschicht auf die mit
den Symbol-Kl6tzen bestlickten Fenster-Rahmen aufge-
spritzt und infolge Aushartens an die Tasterschale her-
metisch dicht, gummielastisch angebunden; wobei dann
in den einzelnen Tasterfeldern in dieser durchgehenden
weichelastischen Deckschicht deren Funktions-Symbo-
le buindig austretend abriebfest in Erscheinung treten.
[0020] Zu naherer Erldauterung dieser erfindungsge-
mafRen Losung sei auf die etwa mafistabsgerecht ab-
strahierten Darstellungen in der Zeichnung verwiesen.
Die zeigt in

die unbestiickte Tasterschale eines Fernsteuer-
Autoschlissels in schrager Draufsicht,

die unbestuckte Tasterschale aus Fig.1 in Sicht
gegen ihr Inneres,

eine Gruppe von Symbol-KlIétzen zur Bestiik-
kung der Tasterschale nach Fig.1 und Fig.2 und
die in die fensterbestiickte Tasterschale einzu-
spritzende Deckschicht mit in den einzelnen,
durch Nuten von einander abgesetzten, Taster-
feldern durch diese hindurchragenden Symbol-
profilen auf den Klétzen nach Fig.3.

Fig.1
Fig.2
Fig.3

Fig.4

[0021] Die dargestellte Tasterschale 11 etwa eines
Autoschliissels mit Tastschaltern fir Fernsteuerfunktio-
nen (z.B. zum Entriegeln und Verriegeln von Fahrzeug-
tiren, zum Entriegeln des Kofferraumes, zum Starten
des Motors und als so genannte Panik-Taste zum Ver-
riegeln von Betriebsfunktionen unter Ausldsen eines Not-
rufsignales) ist aus gewodhnlich dunkel eingefarbtem,
schlagfest eingestelltem hartplastischem Kunststoff ge-
spritzt. Am Grunde einer betatigungsseitigen flachen
Einsenkung 12 sind Durchbrechungen in Form von, von
dickwandigen Rahmen 13 umgebenen, Fenstern 14, 14’
freigespart. Die sind zum Bestuicken mit verschiedenfar-
bigen, axial zu Klétzen 15,15’ verdickten Symbol-Trager-
platten bestimmt, die ebenfalls aus vergleichsweise har-
tem Kunststoff gespritzt sind, bevorzugt vor der sie dann
aufnehmenden Schale 11. Die axiale Héhe der Kldtze
15, 15’ liegtin der GréRRenordnung der Dicke der Fenster-
Rahmen 13.

[0022] Die Querschnittsgeometrie der Klbtze 15, 15’
entspricht derjenigen der Fenster 14,14’ bei geringfligig
kleineren Abmessungen der Klétze 15, 15, wodurch die-
se von den sie umgebenden Fenster-Rahmen13 langs-
gefuhrt in den Fenstern 14, 14’ axial verlagert werden
kénnen. Die dafiir auf das jeweilige Symbol 17 taktil auf-
zubringende Kraft wird vor allem durch die Auslegung
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der Weichkomponenten-Deckschicht 19 bestimmt, aber
auchin Abhangigkeit von deren Viskositat durch die Brei-
te der mit des Weichkomponente geflllten jeweiligen
Spalte zwischen Klotz 15, 15’ und Rahmen 13.

[0023] Betatigungsseitig abgewandt, also zum Innern
der Tasterschale 11 hin, weisen die Klotze 15, 15’ etwa
kegelstumpfférmig vorstehend angeformte Noppen 16
auf. Die dienen einer selektiven Druckbetatigung von
SchaltstéReln der dahinter, im Innern der Tasterschale
11, angeordneten Tastschalter zum Auslésen von Fern-
steuerfunktionen (wie vorstehend referiert). Gegeniiber-
liegend, also betatigungsseitig, sind die Kloétze 15, 15’
mit erhaben auftragend angeformten Symbolen 17 ent-
sprechend den jeweiligen Fernsteuerfunktionen verse-
hen.

[0024] Die aufden, in den Fenstern 14, 14’ ruhenden,
Klétzen 15, 15" ausgebildeten Symbole 17 durchragen
die Einsenkung 12 oberhalb der Fenster 14, 14’, mitihren
freien Stirnkanten geringfligig Uber die betatigungsseiti-
ge Oberflache der Tasterschale 11 aufragend. Das hat
zur Folge, dass die Symbol-Stirnkanten betatigungssei-
tig blindig in einander unmittelbar benachbarten Taster-
feldem 18 in Form der in die Einsenkung 12, auf ihren
Klétzen 15, 15’ die Symbole 17 umgebend, eingespritz-
ten dinnen Deckschicht 19 enden. So wdlbt die sich,
unter biindigem Anschluss an die betatigungsseitige
Oberflache auf dem die Einsenkung 12 umgebenden
Rand der Tasterschale 11, tber die Einsenkung 12 hin-
weg. |hr weichplastisch-elastisches Material weist etwa
die Einfarbung der Tasterschale 11 auf und kontrastiert
dadurch farblich gegeniber den mit den Stirnkanten dar-
in bloRliegenden Symbolen 17. Durch Uiber den Rahmen
13 verlaufend in die Deckschicht 19 eingesenkte Nuten
20 sind die individuellen Tastenfelder 18 in der Deck-
schicht 19 visuell und taktil gegeneinander abgegrenzt.
[0025] Mittels dieser Deckschicht 19 sind die Klétze
15, 15’ auf ihren Oberflachen und langs den Symbolen
17, sowie in den Spalten zu den die Klbtze 15, 15’ um-
gebenden Fenster-Rahmen 13 hin, an die umlaufende
Berandung der Einsenkung 12 sowie an die Rahmen 13
aufihrem Grund und damit an die Tasterschale 11 selbst
hermetisch dicht aber auf Betatigungsdruck gummiela-
stisch langsverlagerbar angebunden.

Bezugszeichenliste

[0026]

11 hartplastische Tasterschale

12 Einsenkung (in 11)

13 Rahmen (von 14 in 12)

14  Fenster (fir 15)

15  Klotz (mit 17 und 16; in 14)

16  Noppe (an 15)

17  Symbol (in 18 an 15, diametral gegeniber von 16)
18  Tasterfeld (Uber 15-14 in 19)

19  weichplastische Deckschicht (Uber 14-12)

20  Nut (Gber 13 in 19)
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Patentanspriiche

1.

In Kunststoffspritzguss gefertigte Tasterschale (11),
insbesondere des Fembedienungs-Gehaduses eines
Kraftfahrzeugschlissels, mit gegeneinander ver-
setzten, Funktions-Symbole (17) aufweisenden Ta-
sterfeldern (18) Uber in der Tasterschale (11) gele-
genen Fenstern (14), dadurch gekennzeichnet,
daR die Fenster (14) mit KIétzen (15) bestlickt sind,
die auftragende Symbole (17) aufweisen, welche
biindig in den Tasterfeldern (18) einer tber die Fen-
ster (14) sich erstreckenden weichelastischen Deck-
schicht (19) enden, mittels derer die Kldtze (15) an
die Tasterschale (11) angebunden sind.

Tasterschale nach dem vorangehenden Anspruch,
dadurch gekennzeichnet, daB die Fenster (14) am
Grunde einer Einsenkung (12) in die Tasterschale
(11) ausgebildet und durch Rahmen (13) gegenein-
ander abgegrenzt sind.

Tasterschale nach dem vorangehenden Anspruch,
dadurch gekennzeichnet, dass die Rahmen (13)
durch riickwartig angeformte Rippen versteift sind.

Tasterschale nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Klbtze
(15) ruckwartig, den Symbolen (17) diametral ge-
gentber, vorstehende Noppen (16) aufweisen.

Tasterschale nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Klbtze
(15) mit ihren auftragenden Symbolen (17) aus an-
derer Einfarbung und Materialwahl gespritzt sind, als
die sie umgebende Deckschicht (19).

Tasterschale nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB unter-
schiedlich eingefarbte Symbol-Kl6tze (15) vorgese-
hen sind.

Tasterschale nach einem der vorangehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Deckschicht (19) durch ber Fenster-Rahmen (13)
verlaufende Nuten (20) in die Tasterfelder (18) un-
terteilt ist.

Tasterschale nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daBl sie aus
vergleichsweise hartplastischem Material wie Poly-
amid besteht, wahrend die Deckschicht (19) aus da-
gegen weichplastisch-elastischem Material wie ther-
moplastischem Polyurethan Uber ihre mit den sym-
boltragenden Klétzen (15) bestlickten Fenster (14)
aufgebracht ist.

Verfahren zum Herstellen und Bestlicken einer Ta-
sterschale, insbesondere nach einem der vorange-
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henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass in vorzugsweise nur ein Werkzeug fur Mehr-
komponenten-Kunststoffspritzguss zunachst die
harteren Komponenten wie eine aus hartplasti-
schem Material bestehende Tasterschale, aber vor-
zugsweise insbesondere zunachst Klétze mit erha-
ben darauf ausgebildeten Taster-Symbolen und
ruckwartig vorkragenden Noppen, eingespritzt wer-
den, woraufhin letztlich - im selben oder in einem
anderen Werkzeug - weichplastisches Material zum
Ausbilden einer Deckschicht aus Tasterfeldern, un-
ter Anbinden der Symbole an diese Tasterfelder,
Uber die Fenster hinweg auf die Klbtze aufgespritzt
wird.

Verfahren nach dem vorangehenden Anspruch, da-
durch gekennzeichnet, dass in aufeinanderfol-
genden Schiissen, vor Einspritzen von Tasterfeldern
in Form der Deckschicht, Symbol-Klétze in unter-
schiedlichen Einfarbungen oder in unterschiedlicher
Transparenz gespritzt werden.
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