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surface de base (10), et deux surfaces de fixation copla-
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30’) et destinées a se fixer a un élément porteur, chaque
surface de fixation (20 ; 20’) comportant au moins un trou
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tion, tel qu’un clou, caractérisé en ce que chaque surface
de fixation (20 ; 20’) comporte un bord latéral externe
(21 ; 21’), des moyens de pré-positionnement (22 ; 22')
étant prévus au niveau dudit bord latéral externe pour
pré-positionner sans le fixer ledit étrier (1) sur ledit élé-
ment porteur, lesdits moyens de pré-positionnement
(22 ; 22’) étant distincts desdits trous de fixation (25 ;
25’), de sorte que ledit étrier (1) peut recevoir ledit élé-
ment de structure a assembler sur sa surface de base
(10) avant que ses surfaces de fixation (20 ; 20’) soient
fixées audit élément porteur au moyen desdits organes
de fixation.

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 1 995 388 A1 2

Description

[0001] La présente invention concerne un dispositif
d’assemblage d’éléments de structure, tels que des pou-
tres de charpente, et plus particulierement un tel dispo-
sitif d’assemblage comportant un étrier ou sabot. La pré-
sente invention concerne aussi un procédé d’assembla-
ge correspondant.

[0002] Les éléments de structure peuvent étre de tout
type, etl'invention n’est pas limitée ala fixation de poutres
de charpente.

[0003] llestconnudutiliser des étriers pour assembler
rapidement et avec une grande sécurité les différents
éléments d’une structure, telle qu'une charpente, notam-
ment dans un batiment. Ces étriers sont généralement
réalisés en métal et de préférence formées d’un bloc qui
comporte une surface de base destinée a recevoir un
élément de structure, telle qu’une poutre en bois, et deux
surfaces de fixation destinées a se fixer a un élément de
support ou porteur. Une difficulté avec ce type d’assem-
blage est qu'il est nécessaire de fixer précisément I'étrier
sur le porteur, avant d’assembler la poutre. Il n’est plus
alors possible de modifier, méme légérement, la position
de I'étrier sur I'élément porteur. Une autre solution con-
sisterait a fixer I'étrier sur la poutre, puis de fixer cet étrier
avec sa poutre sur le porteur. Cette solution nécessite
soit deux personnes (une pour maintenir la poutre avec
I'étrier au bon endroit, et I'autre pour procéder a la fixation
sur le porteur), soit I'utilisation d’'un dispositif de support
de la poutre au bon endroit. Dans les deux cas, 'assem-
blage en devient compliqué et donc colteux. Le docu-
ment US-3 601 428 décrit des étriers ayant des pointes
de fixation monoblocs pour remplacer ou compléter les
clous de fixation.

[0004] La présente invention a pour but de remédier a
ces inconvénients en réalisant un dispositif et un procédé
d’assemblage plus simple a utiliser, de faible co(t, et
permettant d’améliorer 'assemblage des éléments de
structure, tels que des poutres de charpente.

[0005] La présente invention a pour objet un dispositif
d’assemblage d’éléments de structure, tels que des pou-
tres de charpente, comportant une étrier pourvu d’'une
surface de base destinée a recevoir un élément de struc-
ture a assembler et de deux surfaces de fixation copla-
naires destinées a se fixer a un élément de support, cha-
que surface de fixation comportant au moins un trou de
fixation destiné a recevoir un organe de fixation, tel qu'un
clou, chaque surface de support comportant un bord la-
téral externe, des moyens de pré-positionnement étant
prévus au niveau dudit bord latéral externe pour posi-
tionner sans fixation ledit étrier sur ledit élément de sup-
port, lesdits moyens de pré-positionnement étant dis-
tincts desdits trous de fixation, de sorte que ledit étrier
peut recevoir ledit élément de structure a assembler sur
sa surface de base avant que ses surfaces de fixation
soient fixées audit élément de support au moyen desdits
organes de fixation.

[0006] Avantageusement, lesdits moyens de pré-po-
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sitionnement comportent au moins une encoche réalisée
dans le bord latéral externe de chaque surface de fixa-
tion.

[0007] Avantageusement, chaque encoche comporte
une surface inférieure sensiblement horizontale, et une
surface supérieure inclinée par rapport a ladite surface
inférieure.

[0008] Avantageusement, chaque surface de fixation
est sensiblement perpendiculaire a sa paroi latérale res-
pective, chaque paroi latérale comportant un pan coupé
pour faciliter la mise en place dans I'étrier de I'élément
de structure a assembler.

[0009] Avantageusement, ladite surface de base com-
porte un bord arriére saillant paralléle auxdites surfaces
de fixation et adapté, lorsque I'élément de structure a
assembler est disposé sur ladite surface de base, a ap-
puyer sur ledit élément porteur pour éviter un bascule-
ment de I'étrier avant que celui-ci ne soit fixé a I'élément
porteur au moyen des organes de fixation.

[0010] Avantageusement, ledit bord arriére saillant de
la surface de base est coplanaire avec lesdites surfaces
de fixation.

[0011] Avantageusement, ladite surface de base com-
porte des moyens de rigidification pour rigidifier ladite
surface de base.

[0012] Avantageusement, lesdits moyens derigidifica-
tion comportent au moins une nervure de renfort s’éten-
dant parallélement auxdites surfaces de fixation.

[0013] La présente invention a aussi pour objet un dis-
positif d’assemblage d’éléments de structure, tels que
des poutres de charpentes, comportant au moins un élé-
ment porteur et au moins un élément de structure a as-
sembler, et comportant au moins un étrier tel que décrit
ci-dessus.

[0014] Avantageusement, lorsque ledit élément por-
teur est en matériau moyennement dur, tel que du bois,
ladite surface de base dudit étrier comporte un bord ar-
riere adapté a pénétrer dans ledit élément porteur lors-
que I'élément de structure a assembler est disposé sur
ladite surface de base, renforgant le pré-positionnement
de I'étrier avant sa fixation sur ledit élément porteur.
[0015] Avantageusement, lesdites parois latérales et
ladite surface de base de chaque étrier comportent des
trous permettant de fixer un élément de structure a as-
sembler dans un étrier.

[0016] La présenteinvention a aussi pour objet un pro-
cédé d’assemblage d’un élément de structure a assem-
bler, telle qu’'une poutre de charpente, sur un élément
porteur, le procédé comprenant les étapes suivantes :
fournir un étrier tel que décrit ci-dessus, fixer deux orga-
nes de pré-positionnement, tels que des clous ou des
pointes, sur ledit élément porteur, positionner un premier
moyen de pré-positionnement sur un premier organe de
pré-positionnement, positionner un second moyen de
pré-positionnement sur le second organe de pré-posi-
tionnement, disposer I'élément de structure a assembler
dans ledit étrier, sur ladite surface de base, fixer I'étrier
sur I'élément porteur au moyens des organes de fixation,
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et fixer 'élément de structure a assembler dans ledit
étrier.

[0017] Avantageusement, I'étape de positionner le se-
cond moyen de pré-positionnement comprend de res-
serrer les deux parois latérales de I'étrier, de disposer
les seconds moyens de pré-positionnement au niveau
du second organe de pré-positionnement, puis de rela-
cher lesdites deux parois latérales.

[0018] D’autres caractéristiques et avantages de la
présente invention apparaitront au cours de la descrip-
tion détaillée suivante d'un mode de réalisation avanta-
geux de l'invention en regard des dessins joints donnés
a titre d’exemples non limitatifs, sur lesquels

- lafigure 1 est une vue schématique en perspective
d’un étrier selon un mode de réalisation avantageux
de I'invention,

- lafigure 2 est une vue schématique de face de I'étrier
représentée sur la figure 1, et

- lafigure 3 estune vue schématique de coté de I'étrier
représentée sur la figure 1.

[0019] La présente invention fournit un dispositif d’as-
semblage d’éléments de structure, tels que des poutres
de charpente comportant un étrier 1, de préférence mé-
tallique.

[0020] L’invention s’applique avantageusement aux
éléments de charpente, tels que des poutres, mais il est
entendu que l'invention n’est pas limitée a ce type de
structure, mais au contraire s’applique a tous les types
de structure comportant des éléments de structure a as-
sembler.

[0021] L’étrier 1 comporte avantageusement une for-
me générale en U, avec une surface de base 10, entou-
rée de deux parois latérales paralleles 30 et 30’. L'élé-
ment de structure a assembler (non représenté) est ainsi
recu sur cette surface de base 10, entre lesdites deux
parois latérales 30 et 30’. Avantageusement, chaque pa-
roi latérale 30 et 30’ comporte un pan coupé 35 et 35
facilitant la mise en place de I'élément de structure a
assembler.

[0022] De préférence, la surface de base 10 et les pa-
rois latérales 30 et 30’ comportent des trous de fixation,
pour permettre la fixation de I'étrier 1 aI'élément de struc-
ture a assembler, par exemple a l'aide de clous, boulons,
ou tout autre organe de fixation approprié.

[0023] L'’étrier 1 comporte également des surfaces de
fixation 20 et 20’ pour fixer ledit étrier 1 sur un élément
porteur (non représenté), qui peut étre une autre poutre,
un mur, ou plus généralement tout type de porteur ap-
proprié. Ces surfaces de fixation 20 et 20’ sont de pré-
férence solidaires chacune d’'une paroi latérale respec-
tive 30 et 30’, en étant avantageusement sensiblement
perpendiculaires a ces parois latérales. Les deux surfa-
ces de fixation 20 et 20’ sont donc coplanaires, pour étre
disposées contre I'élément porteur afin d’y étre fixées.
[0024] Pourassurer cette fixation, lesdites surfaces de
fixation 20 et 20’ comportent également au moins un, de
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préférence une pluralité de trous de fixation, respective-
ment référencés 25 et 25’, permettant fixer I'étrier 1 sur
I'élément porteur avec des organes de fixation, tels que
par exemple des clous, boulons ou tout autre organe de
fixation approprié.

[0025] Selon linvention, lesdites surfaces de fixation
20 et 20’ comportent des moyens de pré-positionnement
permettant de pré-positionner I'étrier 1 sur I'élément por-
teur sans le fixer. Ce pré-positionnement est suffisant
pour permettre de placer I'élément de structure a assem-
bler dans I'étrier, puis de fixer définitivement I'étrier 1 a
I’élément porteur au moyen des organes de fixation. Pa-
rallelement et/ou avant et/ou apres cette fixation de
I'étrier a I'élément porteur, I'élément de structure a as-
sembler peut aussi étre fixé de maniere définitive dans
I'étrier.

[0026] L’invention permet donc a une seule personne
de réaliser 'assemblage, sans utilisation d’aide (homme
ou appareil de support) colteuse.

[0027] Les moyens de pré-positionnement sont de
préférence réalisés par des encoches 22 et 22’ réalisées
dans le bord latéral externe 21 et 21’ de chaque surface
de fixation 20 et 20'.

[0028] Cesencoches 22 et22’sontdoncdistinctes des
trous de fixation 25 et 25'.

[0029] De préférence, chaque bord latéral externe 21
et 21’ comporte une seule encoche 22 et 22’, ces deux
encoches étant prévues avantageusement au méme ni-
veau dans la direction verticale desdits bords latéraux
externes.

[0030] Avantageusement, chaque encoche 22 et 22’
comporte une surface inférieure sensiblement horizon-
tale, un fond arrondi et une surface supérieure inclinée
par rapport a la surface inférieure. Ceci permet un pré-
positionnement aisé de I'étrier sur I'élément porteur.
[0031] Enutilisation, 'ouvrier fixe deux organes de pré-
positionnement, tels que des pointes ou des clous, au
méme niveau sur I'élément porteur. Avantageusement,
I’écartement desdits organes de pré-positionnement est
prédéterminé le plus précisément possible pour obtenir
un pré-positionnement de I'étrier 1 en une position qui
sera de préférence sa position définitive. 1l positionne
ensuite une premiére encoche 22 sur I'un des deux or-
ganes de pré-positionnement, puis resserre, de préfé-
rence manuellement, les deux parois latérales 30 et 30’
de I'étrier 1. Ce resserrement est rendu possible par la
forme en U de I'étrier 1. Il place alors la seconde encoche
22’ face au second organe de pré-positionnement, puis
relache lesdites parois latérales 30 et 30’ qui reprennent
élastiquement leur position initiale, paralléle I'une a
I'autre, de sorte que la seconde encoche va se position-
ner sur le second organe de pré-positionnement. Les sur-
faces supérieures inclinées des encoches 22 et 22’ faci-
litent ce pré-positionnement. Une fois I'étrier 1 pré-posi-
tionné sur I'élément porteur, I'ouvrier peut disposer I'élé-
ment de structure a assembler dans I'étrier 1, sans que
celui-ci ne bouge ou ne se détache de I'élément porteur.
Sans le tenir, il peut ensuite le fixer dans I'étrier, et fixer
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I'étrier sur I'élément porteur. S’il constate que le position-
nement de I'étrier n’est pas optimal, il peut trés aisément
désengager I'étrier des organes de pré-positionnement,
et modifier leur position, pour affiner celle de I'étrier sur
I'élément porteur. L’invention simplifie donc 'assembla-
ge, et le rend plus modulable en cas de besoin.

[0032] Avantageusement, la surface de base 10 com-
porte un bord arriére saillant 15 paralléle auxdites surfa-
ces de fixation 20 et 20’, et de préférence coplanaire a
celles-ci. Ce bord arriére saillant est adapté, lorsque I'élé-
ment de structure a assembler est disposé sur ladite sur-
face de base 10, a appuyer fortement sur ledit élément
porteur pour éviter un basculement de I'étrier 1 avant que
celui-ci ne soit fixé a I'élément porteur au moyen des
organes de fixation. De plus, lorsque ledit élément por-
teur est en matériau moyennement dur, tel que du bois,
ledit bord arriére 15 est adapté a pénétrer, au moins |é-
gérement, dans ledit élément porteur lorsque I'élément
de structure a assembler est disposé sur ladite surface
de base 10, renforcant encore davantage le pré-position-
nement de I'étrier 1 avant sa fixation sur ledit élément
porteur.

[0033] Avantageusement, ladite surface de base 10
comporte des moyens de rigidification 16 pour rigidifier
ladite surface de base, lesdits moyens de rigidification
comportant de préférence au moins une nervure de ren-
fort 16 s’étendant parallelement auxdites surfaces de
fixation 20 et 20’. Cette nervure permet non seulement
de rigidifier le fond de I'étrier 1, mais aussi de ramener
les efforts sur celle-ci.

[0034] Avantageusement, pour éviter tous risques de
blessures, tous les angles de I'étrier 1 sontarrondis, com-
me visible notamment sur la figure 1.

[0035] D’autres variantes et modifications peuvent
étre réalisées sans sortir du cadre de la présente inven-
tion tel que défini par les revendications annexées.

Revendications

1. Etrier d’assemblage (1) d’un élément de structure a
assembler, tels qu’une poutre de charpente, sur un
élément porteur, ledit étrier (1) comprenant une sur-
face de base (10) destinée a recevoir un élément de
structure a assembler, deux parois latérales (30 ;
30’) s’étendant parallelement 'une a l'autre a partir
de ladite surface de base (10), et deux surfaces de
fixation coplanaires (20 ; 20’), solidaires desdites pa-
rois latérales (30 ; 30’) et destinées a se fixer a un
élément porteur, chaque surface de fixation (20 ; 20°)
comportant au moins un trou de fixation (25 ; 25’)
destiné a recevoir un organe de fixation, tel qu'un
clou, caractérisé en ce que chaque surface de fixa-
tion (20 ; 20’) comporte un bord latéral externe (21 ;
21’), des moyens de pré-positionnement (22 ; 22’)
étant prévus au niveau dudit bord latéral externe
pour pré-positionner sans le fixer ledit étrier (1) sur
ledit élément porteur, lesdits moyens de pré-posi-
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tionnement (22 ; 22’) étant distincts desdits trous de
fixation (25 ; 25’), de sorte que ledit étrier (1) peut
recevoir ledit élément de structure a assembler sur
sa surface de base (10) avant que ses surfaces de
fixation (20 ; 20’) soient fixées audit élément porteur
au moyen desdits organes de fixation.

Etrier selon la revendication 1, dans lequel lesdits
moyens de pré-positionnement comportent au
moins une encoche (22 ; 22’) réalisée dans le bord
latéral externe (21 ; 21’) de chaque surface de fixa-
tion (20 ; 207).

Etrier selon la revendication 2, dans lequel chaque
encoche comporte une surface inférieure sensible-
ment horizontale, et une surface supérieure inclinée
par rapport a ladite surface inférieure.

Etrier selon 'une quelconque des revendication pré-
cédentes, dans lequel chaque surface de fixation est
sensiblement perpendiculaire a sa paroi latérale res-
pective (30 ; 30’), chaque paroi latérale (30 ; 30°)
comportant un pan coupé (35 ; 35’) pour faciliter la
mise en place dans I'étrier de I'élément de structure
a assembler.

Etrier selon I'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel ladite surface de base (10)
comporte un bord arriére saillant (15) paralléle auxdi-
tes surfaces de fixation (20 ; 20’) et adapté, lorsque
I’élément de structure a assembler est disposé sur
ladite surface de base (10), a appuyer sur ledit élé-
ment porteur pour éviter un basculement de I'étrier
(1) avant que celui-ci ne soit fixé a I'élément porteur
au moyen des organes de fixation.

Etrier selon la revendication 5, dans lequel ledit bord
arriére saillant (15) de la surface de base (10) est
coplanaire avec lesdites surfaces de fixation (20 ;
20").

Etrier selon 'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel ladite surface de base (10)
comporte des moyens de rigidification (16) pour ri-
gidifier ladite surface de base.

Etrier selon la revendication 7, dans lequel lesdits
moyens de rigidification comportent au moins une
nervure de renfort (16) s’étendant parallélement
auxdites surfaces de fixation (20 ; 20’).

Dispositif d’assemblage d’éléments de structure,
tels que des poutres de charpentes, comportant au
moins un élément porteur et au moins un élément
de structure a assembler, caractérisé en ce qu’il
comporte au moins un étrier (1) selon 'une quelcon-
que des revendications précédentes.
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10. Dispositif selon la revendication 9, dans lequel, lors-
que ledit élément porteur est en matériau moyenne-
ment dur, tel que du bois, ladite surface de base (10)
dudit étrier (1) comporte un bord arriére (15) adapté
a pénétrer dans ledit élément porteur lorsque 'élé- 5
ment de structure a assembler est disposé sur ladite
surface de base (10), renforgant le pré-positionne-
ment de I'étrier (1) avant sa fixation sur ledit élément
porteur.
10
11. Dispositif selon la revendication 9 ou 10, dans lequel
lesdites parois latérales (30 ; 30’) et ladite surface
de base (10) de chaque étrier (1) comportent des
trous permettant de fixer un élément de structure a
assembler dans un étrier (1). 15

12. Procédé d’assemblage d’un élément de structure a
assembler, telle qu’une poutre de charpente, sur un
élément porteur, le procédé comprenant les étapes
suivantes : 20

- fournir un étrier (1) selon 'une quelconque des
revendications 1 a 8,
- fixer deux organes de pré-positionnement, tels
que des clous ou des pointes, sur ledit élément 25
porteur,
- positionner un premier moyen de pré-position-
nement (22) sur un premier organe de pré-po-
sitionnement,
- positionner un second moyen de pré-position- 30
nement (22’) sur le second organe de pré-posi-
tionnement,
- disposer I'élément de structure a assembler
dans ledit étrier (1), sur ladite surface de base
(10), 35
-fixer I'étrier (1) sur I'élément porteur au moyens
des organes de fixation, et
- fixer I'élément de structure a assembler dans
ledit étrier (1).
40
13. Procédé selon larevendication 12, dans lequel I'éta-
pe de positionner le second moyen de pré-position-
nement (22’) comprend de resserrer les deux parois
latérales (30, 30’) de I'étrier, de disposer les seconds
moyens de pré-positionnement au niveaudusecond 45
organe de pré-positionnement, puis de relacher les-
dites deux parois latérales (30, 30’).

50
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