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Beschreibung
Gebiet der Erfindung

[0001] Die Erfindung betrifft ein mehrreihiges Draht-
walzlager, bestehend aus zwei konzentrisch ineinander
angeordneten Tragringen, die ineinander zugekehrten
Ausnehmungen Laufdrahte aufweisen, zwischen denen
wenigstens zwei aus einem Kafig und Zylinderrollen be-
stehende Walzkdrperkrénze abrollen, wobei wenigstens
ein Laufdraht zwei symmetrisch zueinander angeordne-
te, unter einem Winkel zu einer Lagerachse verlaufende
Laufbahnen aufweist.

Hintergrund der Erfindung

[0002] Es ist allgemein bekannt, dass sich Stahiringe
beim Harten verziehen. Dies ist der Hauptgrund dafr,
dass die Ringe genau laufender Walzlager nach dem
Harten geschliffen werden miissen. Der Aufwand fiir das
Schleifen steigt mit dem Durchmesser der Lagerringe
an, sodass der Einbau genau laufender Walzlager mit
groRen Durchmessern im Allgemeinen nicht mehr wirt-
schaftlich ist. Die ungtiinstigen Einflisse der Hartung las-
sen sich durch die Verwendung ungehéarteter Rollbahnen
oder auch durch die Trennung der Rollbahnen vom den
umschlieBenden Tragringen beseitigen. Ein Lager mit
ungeharteten Rollbahnen besitzt jedoch eine geringe
Tragfahigkeit. Es machen sich schon bei geringen Bela-
stungen Rollbahneindriickungen durch Gerduschbil-
dung und hakenden Lauf des Lagers bemerkbar.
[0003] Die zweite Mdglichkeit, die in der Trennung der
Rollbahnen von den umschlielenden Tragringen be-
steht, ist durch Drahtwalzlager verwirklicht worden. Die
hierbei verwendeten Rollbahndréhte bestehen aus har-
tem Stahl, sind aber trotzdem wegen ihres geringen
Querschnittes elastisch und verwendungsweich. Sie le-
gen sich unter dem Walzkorperdruck fest an die um-
schlieBenden ungeharteten Tragringe an, sodass diese
malfgebend fir die Laufgenauigkeit des Lagers sind. Der
Einbau von Drahtwalzlagern ist auch bei groRen Durch-
messern und hohen Laufgenauigkeiten noch wirtschaft-
lich.

[0004] Eingattungsgemaf ausgebildetes doppelreihi-
ges Drahtwalzlager ist aus der DE 22 09 159 A vorbe-
kannt. Es enthalt als Bauteile, die als Laufbahnen aus-
gebildet sind, Drahtkdrper unterschiedlicher Quer-
schnittsformen und Abmessungen, die mit kreisbogen-
foérmig gewdlbten Ricken am Innenring und am Au-Ben-
ring abgestutzt sind. Dabei weist fur die als Zylinderrollen
ausgebildeten Walzkorper ein mittlerer Drahtkdrper zwei
Laufbahnen auf, wahrend sich an zwei auferen Draht-
koérpern jeweils eine Laufbahn befindet. Es sind hier also
mindestens zwei verschiedene Drahtkérperquerschnitte
erforderlich, von denen vor allem der mittlere sehr teuer
in der Herstellung ist. Diese Ausfiihrungsform eignet sich
nicht fir Lagerstellen, die ein gewisses Maf} an Prazision
erfordern, weil die Drahtkorper hierzu allseitig geschliffen
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werden mussen. Dies ist jedoch nur bei ebenen oder
zylindrischen Flachen zu vertretbaren Kosten mdglich.
Ein weiterer Nachteil ist dadurch begriindet, dass einer
der Lagerringe zweiteilig ausgebildet ist, wobei die Vor-
spannung des Lagers in aufwandiger Weise mit Hilfe ei-
ner Abstimmscheibe eingestellt werden muss. Demnach
mussen eine Vielzahl von unterschiedlich dimensionier-
ten Abstimmscheiben vorratig gehalten werden, was ei-
ne aufwandige Lagerhaltung und eine erschwerte Mon-
tage bewirkt.

Zusammenfassung der Erfindung

[0005] Ausgehend von den Nachteilen des bekannten
Standes der Technik liegt der Erfindung daher die Auf-
gabe zugrunde, ein gattungsgemal ausgebildetes
Drahtwalzlager bereitzustellen, welches einen einfachen
konstruktiven Aufbau aufweist, sich kostenginstig her-
stellen Iasst und eine einfache Einstellung der Lagervor-
spannung ermdglicht.

[0006] Erfindungsgemall wird diese Aufgabe nach
dem kennzeichnenden Teil von Anspruch 1 in Verbin-
dung mit dessen Oberbegriff dadurch geldst, dass alle
Laufdrahte einen gleichen prismatischen Querschnitt
aufweisen und mit wenigstens zwei Anlagefldchenin den
Ausnehmungen aufgenommen sind, die Tragringe ein-
stiickig ausgebildet sind und in einem Tragring die An-
zahl der Laufdrahte n und im zugehdérigen anderen Tra-
gring n+1 ist.

[0007] Der Vorteil des erfindungsgeman ausgebilde-
ten Drahtlagers liegt darin, dass dessen Herstellung we-
sentlich vereinfachtist. Es ist nicht mehr erforderlich, den
aulleren Tragring zweiteilig mit genau zueinander fluch-
tenden Trennflachen auszubilden, sodass die Abstim-
mung der Lagervorspannung mit aufwandigen Distanz-
scheiben entbehrlich ist. Es ist weiter von Vorteil, dass
samtliche Laufdrahte einen gleichen prismatischen
Querschnitt aufweisen, sodass die Handhabung noch-
mals vereinfacht ist, weil sowohl im &uReren als auch im
inneren Tragring die gleichen Drahtquerschnitte unter-
gebracht werden. Durch den prismatischen Querschnitt
ergibt sich als weiterer Vorteil, dass die Laufdrahte mit
wenigstens zwei Anlageflachen kippfest in den Ausneh-
mungen aufgenommen sind. Schlie3lich ist als weiterer
Vorteil der zu nennen, dass die Laufdrahte als gezogene
Prazisionsdrahte als genormte Bauteile in vielfaltigen
Ausfiihrungsvarianten hinsichtlich geometrische Ab-
messungen und Material auf dem Markt kostenglinstig
zu erwerben sind.

[0008] Weitere vorteilhafte Ausflihrungsvarianten der
Erfindung sind in den Unteranspriichen beschrieben.
[0009] So hat es sich nach Anspruch 2 als vorteilhaft
erwiesen, wenn der Laufdraht ein Vierkantprofil oder ein
Sechskantprofil aufweist. Wie bereits ausgefiihrt, sorgt
dieses Profil daflr, dass ein sicherer Halt in der Ausneh-
mung realisiertist. AuBerdem lasst sich in einfacher Wei-
se Uber das Vierkantprofil oder das Sechskantprofil auf
den Neigungswinkel der abwélzenden Zylinderrollen
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Einfluss nehmen, sodass das Lager hinsichtlich der Auf-
nahme von radialen und axialen Kréaften in idealer Weise
beeinflussbar ist.

[0010] Nach einem weiteren Merkmal gemal An-
spruch 3 hat es sich auch als vorteilhaft erwiesen, dass
einer der Tragringe in Umfangsrichtung einen Radial-
schlitz aufweist, der sich Uber einen Teil seiner axialen
Starke erstreckt, sodass zwei durch den Radialschlitz
voneinander beabstandete Teilringe gebildet sind, die in
axialer Richtung durch ein Spannelement aufeinander
zu- oder wegbewegbar sind.

[0011] Dadurch kann in einfacher Weise auf die La-
gervorspannung eingewirkt werden, weil durch die Be-
wegung in axialer Richtung der beiden Teilringe aufein-
ander die Walzkorper unter Vorspannung gesetzt wer-
den kénnen. In diesem Zusammenhang hat es sich nach
Anspruch 4 als vorteilhaft erwiesen, dass das Spannele-
ment eine mit einem Gewinde versehene Schraube ist,
die einerseits in eine erste Aufnahmebohrung eines der
Teilringe und andererseits in eine zweite zugehdrige Auf-
nahmebohrung mit einem Innengewinde des anderen
Teilringes eingesetzt ist, wobei mehrere Schraube an
voneinander beabstandeten Umfangsstellen eingesetzt
sind. Derartige Schrauben sind als Massenteile auf dem
Zuliefermarkt in mannigfaltigen Ausfihrungen und unter-
schiedlichen GréRenverhalinissen kostenglinstig er-
werbbar.

[0012] Nach einem weiteren Merkmal gemalRl An-
spruch 5 ist die Lagervorspannung derart einstellbar,
dass einer der Tragringe einen durchgehenden Langs-
schlitz aufweist, der mit Hilfe eines Spannelementes in
seiner Umfangsausdehnung veranderbar ist. In diesem
Zusammenhang hat es sich gemafR Anspruch 6 als vor-
teilhaft erwiesen, dass der Tragring an seinem ersten
vom Langsschnitt benachbarten Ende eine radial nach
aulien offene Ausnehmung aufweist, die in Richtung des
Langsschlitzes durch eine Durchgangsbohrung fortge-
setzt ist, wahrend ein zweites vom Langsschlitz benach-
bart angeordnetes Ende eine mit einem Gewinde verse-
hene Bohrung aufweist, in die eine mit einem Gewinde
versehene Schraube als Spannelement eingesetzt ist.
Beim Anziehen dieser Spannschraube werden die bei-
den Enden des geschlitzten Tragringes aufeinander zu
bewegt, sodass sein Durchmesser verkleinert und dem-
zufolge die Lagerspannung erhéht wird.

[0013] SchlieRlich hat es sich nach einem letzten
Merkmal der Erfindung geman Anspruch 7 als vorteilhaft
erwiesen, dass der Kéfig als ein Verbundkafig ausgebil-
det ist, dessen in Umfangsrichtung voneinander beab-
standete Kafigsegmente durch einen Drahtring mitein-
ander verbunden sind.

[0014] Aufdiese Weise ist es moglich, auch fiir Walz-
kreise von tber 1000 mm einen Ké&fig recht schnell und
kostenguinstig ohne hohe Werkzeugkosten bereitzustel-
len, da sich die UmfangsgroRe des Kéfigs lediglich durch
die Aneinanderreihung von einzelnen Kafigsegmenten
ergibt, die durch den Drahtring miteinander verbunden
sind.
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[0015] Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich
aus der nachfolgenden Beschreibung und aus den Zeich-
nungen, in denen zwei Ausflihrungsbeispiele der Erfin-
dung in vereinfachter Form dargestellt sind.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0016] Es zeigen:

Figur 1 einen teilweisen Langsschnitt durch eine er-
ste Variante eines erfindungsgemafien Draht-
walzlagers,

Figur2 einen teilweisen Langsschnitt durch eine
zweite Variante eines erfindungsgemaflen
Drahtwalzlagers und

Figur 3  einen Schnitt entlang der Linie lll-11l in Figur 2.

Ausfiihrliche Beschreibung der Zeichnungen

[0017] Das in Figur 1 dargestellte und mit 1 bezeich-
nete Drahtwalzlager ist als ein doppelreihiges Schragrol-
lenlager ausgebildet und kann beispielsweise als Dreh-
verbindung in der Computertomographie (CT) eingesetzt
werden. Im Einzelnen weist das Drahtwalzlager 1 den
aulleren Tragring 2 und den inneren Tragring 3 auf, die
konzentrisch ineinander angeordnet sind. Wahrend der
aufdere Tragring 2 eine radial nach innen offene Ausneh-
mung 4 aufweist, ist der innere Tragring 3 mit zwei radial
nach aufRen offenen Ausnehmungen 5 versehen, die in
axialer Richtung voneinander beabstandet sind und zwi-
schen sich die Ausnehmung 4 des auleren Tragringes
2 einschlieften. Die Ausnehmungen 4, 5 sind trapezfor-
mig ausgestaltet und besitzen mit 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 be-
zeichnete Schenkel, die als Anlageflachen fiir die Lauf-
drahte 6 dienen. Die Laufdrahte 6 sind als Sechskant
ausgebildet und weisen jeweils zwei gegentiber liegende
Seitenldngen 6.1, 6.2, 6.3 auf, wobei die Seiten langen
6.2, 6.3 des im auReren Tragring 2 angeordneten Lauf-
drahtes 6 und die Seitenldngen 6.3, 6.2 der im inneren
Tragring 3 angeordneten Laufdrahte 6 als Anlageflachen
dienen. Durch die Ubereinstimmung dieser Seitenléangen
6.1, 6.2, 6.3 mit den Schenkeln 4.1, 4.2, 5.1, 5.2 ist si-
chergestellt, dass ein einwandfreier Sitz der Laufdrahte
6 in beiden Tragringen 2, 3 realisiert ist.

[0018] Wie aus Figur 1 weiter erkennbar, stellt der im
aufieren Tragring 2 angeordnete Laufdraht 6 mit seinen
Seitenléangen 6.3, 6.2 die Laufbahnen flr die Zylinderrol-
len 7, 8. Die zugehdrige andere Laufbahn der Zylinder-
rollen 7, 8 wird einerseits von der Seitenldnge 6.3 des
rechtsseitig angeordneten Laufdrahtes 6 und anderer-
seits von der Seitenlange 6.2 des linksseitig angeordne-
ten Laufdraht 6 gestellt. Die beiden Zylinderrollen 7, 8
sind in O-Anordnung zueinander angestellt, d. h., ihre
Walzkoérperdrucklinien verlaufen ausgehend vom im u-
Beren Tragring 2 angeordneten Laufdraht 6 schrag nach
aufden Uber die beiden im inneren Tragring 3 angeord-
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neten Laufdréhte 6. Der Neigungswinkel o zu einer nicht
dargestellten Lagerachse ist in Figur 1 mit etwa 60° an-
gegeben. Wie weiter erkennbar, sind die Zylinderrollen
7, 8 in einzelnen Kafigsegmenten 9, 10 untergebracht,
die mit einem Drahtring 11, 12 untereinander verbunden
sind.

[0019] Wie auch dargestellt, besteht der innere Trag-
ring 3 aus den beiden Teilringen 3.1 und 3.2, die durch
den Radialschlitz 3.3 voneinander getrennt sind, wobei
sich der Radialschlitz 3.3 nur tber einen Teil der radialen
Wandstarke des inneren Tragringes 3 erstreckt. Oder
anders ausgedruckt, der innere Tragring 3 ist dennoch
als einteiliges Bauteil hergestellt. Der linksseitig ange-
ordnete Teilring 3.2 ist mit der Aufnahmebohrung 14 aus-
gestaltet, wahrend der rechtsseitig angeordnete Teilring
3.1 die Aufnahmebohrung 15 aufweist. Die Spann-
schraube 13, deren nicht ndher bezeichneter Schaft mit
dem Auflengewinde 13.1 versehen ist, durchsetzt beide
Aufnahmebohrungen 14, 15, wobei die rechtsseitig an-
geordnete Aufnahmebohrung 15 ein nicht bezeichnetes
Innengewinde aufweist, in das das Auflengewinde 13.1
der Spannschraube 13 eingreift. Wird diese nun einge-
dreht, so wird der Radialschlitz 3.3 verringert, sodass die
Laufdrahte 6, die im inneren Tragring 3 angeordnet sind,
aufeinander zu bewegt werden und dadurch die beiden
Zylinderrollenreihen 7, 8 in Richtung auf den Laufdraht
6 bewegen, derim aufleren Tragring 2 untergebracht ist.
Auf diese Weise ist in einfacher Weise die Einstellung
der Vorspannung der Lageranordnung mdglich.
SchlieBlich gehdrt zum Lager noch je eine Dichtscheibe
16, 17, die zwischen beiden Tragringen 2, 3 angeordnet
ist und das Lager einerseits vor Schmiermittelaustritt und
andererseits vor Schmutzeintritt schitzt.

[0020] Dieinden Figuren 2, 3 dargestellte Erfindungs-
variante zeichnet sich dadurch aus, dass das Drahtwalz-
lager 18 vierreihig ausgebildet ist, wobei in K&figen 25,
26, 27, 28 gefiihrte Zylinderrollen 7, 8, 23, 24 auf Lauf-
dréhten 6 abwalzen, die im Querschnitt betrachtet ein
Vierkantprofil aufweisen, wobei jeweils zwei Seitenlan-
gen 6.1, 6.2 sich gegenuberliegen. Entsprechend die-
sem Vierkantprofil der Laufdrahte 6 sind die Ausnehmun-
gen 4, 5in den Tragringen 19, 20 dreieckférmig ausge-
bildet und weisen die beiden gleichlangen Schenkel 4.1,
4.2,5.1,5.2 auf. Dementsprechend liegen die Laufdrahte
6 mitihren Seitenlangen 6.1, 6.2, 6.2, 6.1 an den Schen-
keln4.1,4.2,5.1, 5.2 der Ausnehmungen 4, 5 an. Dabei
hat es sich als zweckmaRig erwiesen, dieiminneren Tra-
gring 20 beidseitig auen angeordneten Laufringe 6 mit
Hilfe von Befestigungsschrauben 22 zu sichern, die an
mehreren gleichmafig in Umfangsrichtung voneinander
beabstandeten Stellen in den inneren Tragring 20 ein-
geschraubt sind.

[0021] Wie aus den Figuren 2 und 3 weiter erkennbar,
ist der auflere Tragring 19 mit einem durchgehenden
Langsschlitz 19.1 versehen, der parallel zu einer nicht
dargestellten Lagerachse verlauft. Auf diese Weise ist
der einstiickige auere Tragring 19 mit einem ersten und
einem zweiten Ende 19.2, 19.3 ausgestattet, die sich in
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Umfangsrichtung gegenuberliegen. Im ersten Ende 19.2
des aulleren Tragringes 19 ist die Ausnehmung 19.4 an-
geordnet, die in radialer Richtung nach auf3en offen ist.
Diese Ausnehmung 19.4 wird in Umfangsrichtung hin
zum Langsschlitz 19.1 durch die Durchgangsbohrung
19.5 fortgesetzt. Das zweite Ende 19.3 des duReren Tra-
gringes 19 ist mit der weiteren Bohrung 19.6 versehen,
die ein Innengewinde 19.7 trégt und mit der Durchgangs-
bohrung 19.5 fluchtet. Uber die im duReren Tragring 19
rechtsseitig angeordnete Ausnehmung 19.4 wird nun die
mit dem Kopf 21.1 und dem AuBengewinde 21.2 verse-
hene Spannschraube 21 eingefuhrt, wobei deren Schaft
die Durchgangsbohrung 19.5 und die Bohrung 19.6
durchsetzt. Beim Einschrauben und Verdrehen der
Spannschraube 21 liegt deren Kopf 21.1 am linksseitigen
Ende der Ausnehmung 19.4 an und bewegt die beiden
Enden 19.2, 19.3 aufeinander zu, sodass der Langs-
schlitz 19.1 in seiner Umfangsausdehnung verringert ist.
Auf diese Weise wird der Durchmesser des dulReren Tra-
gringes 19 verkleinert und somit die Vorspannung des
Lagers 18 erhdht. Esistauch in umgekehrter Weise még-
lich, die Spannschraube 21 wieder zu l16sen, sodass der
Langsschlitz 19.1 zwischen den beiden Enden 19.2,19.3
des auReren Tragringes 19 in seiner Umfangsausdeh-
nung wieder vergréRert wird.

[0022] Auf diese Weise sind robuste, mehrreihige
Drahtwalzlager 1, 18 hoher Eigensteifigkeit geschaffen,
die fur die Aufnahme von hohen Axial-, Radial- und Mo-
mentbelastungen ausgelegt sind. Diese Drahtlager 1, 18
verwenden baugleiche Laufdrahte 6, die sich aufgrund
ihres prismatischen Querschnittes in den Ausnehmun-
gen 4, 5 der Tragringe 2, 3, 19, 20 selbst zentrieren.
Sowohl die inneren 3, 20 als auch die aueren Tragringe
2, 19 sind einstiickig ausgebildet, wobei die Einstellung
der Lagervorspannungin einfacher Weise entweder Gber
den inneren 3 oder den aulieren Tragring 19 problemlos
moglich ist.

Patentanspriiche

1. Mehrreihiges Drahtwalzlager (1, 18), bestehend aus
zwei konzentrisch ineinander angeordneten Tragrin-
gen (2, 3, 19, 20), die in einander zugekehrten Aus-
nehmungen (4, 5) Laufdrahte (6) aufweisen, zwi-
schen denen wenigstens zwei aus einem Kafig und
Zylinderrollen (7, 8) bestehende Walzk&rperkranze
abrollen, wobei wenigstens ein Laufdraht (6) zwei
symmetrisch zueinander angeordnete, unter einem
Winkel (o) zu einer Lagerachse verlaufende Lauf-
bahnen (6.3, 6.2, 6.1) aufweist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass alle Laufdrahte (6) einen gleichen
prismatischen Querschnitt aufweisen und mit wenig-
stens zwei Anlageflachen (6.2-6.3, 6.3-6.2, 6.1-6.2,
6.2-6.1) in den Ausnehmungen (4, 5) aufgenommen
sind, die Tragringe (2, 3, 19, 20) einstlickig ausge-
bildet sind und in einem Tragring (2, 19) die Anzahl
der Laufdrahte (6) n und im zugehdrigen anderen
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Tragring (3, 20) n+1 ist.

Mehrreihiges Drahtwalzlager (1, 18) nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass der Laufdraht
(6) ein Vierkantprofil oder ein Sechskantprofil auf-
weist.

Mehrreihiges Drahtwalzlager (1) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass einer der Tragrin-
ge (3) in Umfangsrichtung einen Radialschlitz (3.3)
aufweist, der sich Uiber einen Teil seiner axialen Star-
ke erstreckt, so dass zwei durch den Radialschlitz
(3.3) voneinander beabstandete Teilringe (3.1, 3.2)
gebildet sind, die in axialer Richtung durch ein Span-
nelement (13) aufeinander zu- oder wegbewegbar
sind.

Mehrreihiges Drahtwalzlager (1) nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, dass das Spannele-
ment eine mit einem Gewinde (13.1) versehene
Schraube (13) ist, die einerseits in eine erste Auf-
nahmebohrung (14) eines der Teilringe (3.2) und an-
dererseits in eine zweite zugehdérige Aufnahmeboh-
rung (15) mit einem Innengewinde des anderen Teil-
ringes (3.1) eingesetzt ist, wobei mehrere Schraube
(13) an voneinander beabstandeten Umfangsstellen
eingesetzt sind.

Mehrreihiges Drahtwalzlager (18) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass einer der Tragrin-
ge (19) einen durchgehenden Langsschlitz (19.1)
aufweist, der mit Hilfe eines Spannelementes (21)
in seiner Umfangsausdehnung veranderbar ist.

Mehrreihiges Drahtwalzlager (18) nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dass der Tragring (19)
an einem ersten vom Langsschlitz (19.1) benach-
barten Ende (19.2) eine radial nach auRen offene
Ausnehmung (19.4) aufweist, die in Richtung des
Langsschlitzes (19.1) durch eine Durchgangsboh-
rung (19.5) fortgesetzt ist, wahrend ein zweites vom
Langsschlitz (19.1) benachbart angeordnetes Ende
(19.3) eine mit einem Gewinde (19.7) versehene
Bohrung (19.6) aufweist, in die eine mit einem Ge-
winde (21.2) versehene Schraube (21) eingesetzt
ist.

Mehrreihiges Drahtwaélzlager (1) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass der Kifig als ein
Verbundkafig ausgebildet ist, dessen in Umfangs-
richtung voneinander beabstandete Kafigsegmente
(9, 10) durch einen Drahtring (11,12) miteinander
verbunden sind.

Claims

Multiple-row wire rolling bearing (1, 18), consisting
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oftwo carryingrings (2, 3, 19, 20) which are arranged
concentrically one in the other and in mutually con-
fronting recesses (4, 5) have running wires (6), be-
tween which roll at least two rolling-body crowns con-
sisting of a cage and of cylindrical rollers (7, 8), at
least one running wire (6) having two raceways (6.3,
6.2, 6.1) arranged symmetrically to one another and
running at an angle (o) with respect to a bearing axis,
characterized in that all the running wires (6) have
an identical prismatic cross section and are received
with at least two bearing faces (6.2-6.3, 6.3-6.2,
6.1-6.2, 6.2-6.1) in the recesses (4, 5), the carrying
rings (2, 3, 19, 20) are produced in one piece, and
the number of running wires (6) in one carrying ring
(2, 19) is n and in the associated other carrying ring
(3, 20) is n+1.

Multiple-row wire rolling bearing (1, 18) according to
Claim 1, characterized in that the running wire (6)
has a square profile or a hexagonal profile.

Multiple-row wire rolling bearing (1) according to
Claim 1, characterized in that one of the carrying
rings (3) has in the circumferential direction a radial
slot (3.3) which extends over part of the axial thick-
ness of the said carrying ring, so as to form two part-
rings (3.1, 3.2) which are spaced apart from one an-
other by the radial slot (3.3) and which can be moved
towards or away from one another in the axial direc-
tion by means of a tension element (13).

Multiple-row wire rolling bearing (1) according to
Claim 3, characterized in that the tension element
is a screw (13) which is provided with a thread (13.1)
and which is inserted, on the one hand, into a first
reception bore (14) of one of the part-rings (3.2) and,
on the other hand, into a second associated recep-
tion bore (15), with an internal thread, of the other
part-ring (3.1), a plurality of screws (13) being insert-
ed atcircumferential locations spaced apart from one
another.

Multiple-row wire rolling bearing (18) according to
Claim 1, characterized in that one of the carrying
rings (19) has a continuous longitudinal slot (19.1),
the circumferential extent of which can be varied with
the aid of a tension element (21).

Multiple-row wire rolling bearing (18) according to
Claim 5, characterized in that the carrying ring (19)
has, at a first end (19.2) adjacent to the longitudinal
slot (19.1), a radially outwardly open recess (19.4)
which is continued in the direction of the longitudinal
slot (19.1) by a through-bore (19.5), while a second
end (19.3) arranged adjacently to the longitudinal
slot (19.1) has a bore (19.6) which is provided with
athread (19.7) and into which a screw (21) provided
with a thread (21.2) is inserted.
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Multiple-row wire rolling bearing (1) according to
Claim 1, characterized in that the cage is designed
as a composite cage, of which the cage segments
(9, 10) spaced apart from one another in the circum-
ferential direction are connected to one another by
means of a wire ring (11, 12).

Revendications

Roulement a piste filiforme a plusieurs rangées (1,
18), constitué de deux bagues porteuses (2, 3, 19,
20) disposées concentriquement I'une dans l'autre,
qui présentent des fils de roulement (6) dans des
évidements (4, 5) tournés I'un vers I'autre, entre les-
quels roulent au moins deux couronnes de corps de
roulement constituées d’une cage et de rouleaux cy-
lindriques (7, 8), au moins un fil de roulement (6)
présentant deux pistes de roulement (6.3, 6.2, 6.1)
disposées symétriquement I'une par rapport a -autre
et s’étendant suivant un angle (o) par rapport a un
axe de palier, caractérisé en ce que tous les fils de
roulement (6) présentent une section transversale
identique prismatique, et sont regus dans les évide-
ments avec au moins deux surfaces d’appui (6.2-6.3,
6.3-6.2, 6.1-6.2, 6.2-6.1), les bagues porteuses (2,
3, 19, 20) sont réalisées d’'une seule piece et dans
une bague porteuse (2, 19), le nombre des fils de
roulement (6) est de n, et dans I'autre bague porteu-
se associée (3, 20), le nombre est de n+1.

Roulement a piste filiforme a plusieurs rangées (1,
18) selon la revendication 1, caractérisé en ce que
le fil de roulement (6) présente un profil a quatre
c6tés ou un profil hexagonal.

Roulement a piste filiforme a plusieurs rangées (1)
selon la revendication 1, caractérisé en ce que
'une des bagues porteuses (3) présente, dans la
direction périphérique, une fente radiale (3.3), qui
s’étend sur une partie de son épaisseur axiale, de
sorte que deux bagues partielles (3.1, 3.2) espacées
'une de l'autre par la fente radiale (3.3) soient for-
mées, lesquelles peuvent se rapprocher ou s’écarter
'une de l'autre dans la direction axiale par un élé-
ment de serrage (13).

Roulement a piste filiforme a plusieurs rangées (1)
selon la revendication 3, caractérisé en ce que
I'élément de serrage est une vis (13) pourvue d’'un
filetage (13.1), qui est insérée d’'une part dans un
premier alésage de réception (14) de I'une des ba-
gues partielles (3.2) et d’autre part dans un deuxié-
me alésage de réception associé (15) avec un file-
tage interne, de l'autre bague partielle (3.1), plu-
sieurs vis (13) étant insérées en des endroits espa-
cés les uns des autres sur la périphérie.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

5. Roulement a piste filiforme a plusieurs rangées (18)

selon la revendication 1, caractérisé en ce que
'une des bagues porteuses (19) présente une fente
longitudinale continue (19.1) dont I'étendue périphé-
rique peut étre modifiée a I'aide d’'un élément de ser-
rage (21).

Roulement a piste filiforme a plusieurs rangées (18)
selon la revendication 5, caractérisé en ce que la
bague porteuse (19) présente sur une premiere ex-
trémité (19.2) adjacente a la fente longitudinale
(19.1) un évidement (19.4) ouverte radialement vers
I'extérieur, qui se prolonge dans la direction de la
fente longitudinale (19.1) par un alésage traversant
(19.5), tandis qu’'une deuxieme extrémité (19.3) ad-
jacente a la fente longitudinale (19.1) présente un
alésage (19.6) pourvu d'un filetage (19.7), dans le-
quel est insérée une vis (21) pourvue d’'un filetage
(21.2).

Roulement a piste filiforme a plusieurs rangées (1)
selon la revendication 1, caractérisé en ce que la
cage est réalisée sous forme de cage composite,
dont les segments de cage (9, 10) espacés I'un de
I'autre dans la direction périphérique sont connectés
I'un a l'autre par une bague filiforme (11, 12).
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