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prenant les étapes de

- réalisation par moulage d’'une empreinte modéele en ci-
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re, représentant en négatif une partie de la peau d’'une
personne,

- conformation de I'empreinte modéle obtenue, alaforme
de 'objet que I'on souhaite obtenir, et

- réalisation par casting dudit objet.
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Description
Domaine technique

[0001] La présente invention se rapporte au domaine
de la réalisation d’objets par moulage et trouve des ap-
plications particulierement avantageuses dans le domai-
ne de la bijouterie.

Etat de la technique

[0002] On connait déja des techniques de moulage
permettant d’obtenir des reproductions d’objets existant.
Ces techniques permettent, a partir d’'un moule qui re-
produit exactementun objet, de réaliser un grand nombre
de piéces identiques, par exemple par la technique con-
nue sous le nom de casting ou de coulée par cire perdue.
[0003] Selon les techniques connues, on réalise un
premier moulage fournissant un négatif de I'objet a re-
produire, a partir de laquelle on réalise une emprunte
modele représentant en positif I'objet a reproduire. Cette
emprunte modéle est ensuite utilisée pour réaliser I'objet
final par casting, qui est donc un positif de I'objet a re-
produire.

[0004] Cependant, lorsque I'on souhaite ne reproduire
qu’une partie de la peau d’'une personne et non pas tout
un membre, par exemple si I'on souhaite reproduire une
partie de la paume de la main et non pas I'ensemble de
la main, on s’apergoit que ces techniques sont délicates
a mettre en oeuvre. En outre, le rendu obtenu est relati-
vement inesthétique et est, de ce fait, mal adapté pour
des applications au domaine de la bijouterie.

[0005] La présente invention a pour but de pallier ces
inconvénients en proposant un procédé de réalisation
d’objets dont la surface est structurée, particulierement
adapté pour représenter des parties de la surface de la
peau d’une personne.

Divulgation de l'invention

[0006] De facon plus précise, I'invention concerne un
procédé de réalisation d’'un objetdontla surface est struc-
turée, comprenant les étapes de

- réalisation par moulage d’'une empreinte modéle en
cire, représentant en négatif une partie de la peau
d’une personne,

- application de 'empreinte modéle obtenue sur un
support en cire ayant la forme de I'objet que I'on sou-
haite obtenir, et

- réalisation par casting de I'objet.

[0007] De maniére avantageuse, I'objet obtenu subit,
apres I'opération de casting, une opération de polissage
permettant d’accentuer le rendu du relief.

[0008] Un autre aspect de l'invention concerne un kit
permettant a des détaillants en bijouterie de mettre en
oeuvre au moins une étape de prise d’empreinte du pro-
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cédé selon l'invention.
Bréve description des dessins

[0009] D’autres caractéristiques de la présente inven-
tion apparaitront plus clairement a la lecture de la des-
cription qui va suivre, faite en référence aux quatre figu-
res annexées qui sont des vues schématiques des éta-
pes du procédé selon un premier mode de réalisation de
l'invention.

Mode(s) de réalisation de l'invention

[0010] Nous allons maintenant décrire une premiere
variante du procédé selon I'invention. Une premiére éta-
pe illustrée sur la figure 1, consiste a prendre une pre-
miére empreinte d’une partie de la peau d’une personne,
par exemple de la paume de sa main 10, en y appliquant
une matiére a empreinte trés précise 12, par exemple a
base de silicone, qui a préalablement été mélangée a un
durcisseur. Ces genres de pate et de durcisseur sont
connus de 'homme du métier. Lorsque la pate a base
de silicone a durci, ce qui prend, de maniere générale
de 1 a 3 minutes, 'empreinte peut facilement étre retirée
de la main de la personne et fournit une représentation
en négatif de la paume de la main.

[0011] Ensuite, comme le montre la figure 2, on réalise
une deuxiéme empreinte en platre, a partir de la premiéere
empreinte obtenue précédemment. Dans ce but, un cof-
frage 14 en cire est ajusté autour de la premiére emprein-
te, afin de retenir le platre 16 qui est coulé a I'aide d’'un
vibrateur. Lorsque le platre est sec, on obtient une
deuxieme empreinte 17 qui fournit une représentation en
positif, fidele et trés précise, de la paume de la main.
[0012] Enfin, une empreinte modéle 22 en cire, repré-
sentant en négatif une partie de la paume de la personne,
est réalisée. De maniére avantageuse, I'empreinte mo-
déle est réalisée en faisant couler de la cire 18 sur une
zone choisie 20, par exemple le long d’une ligne de la
main. Il est également possible d’obtenir 'empreinte mo-
dele en appliquant une plaque de cire trés molle sur la
zone choisie 20. Eventuellement, un produit isolant des-
tiné a faciliter le décollement ultérieur de 'empreinte mo-
dele, est enduit sur la deuxiéme empreinte, avant I'ap-
plication de la cire.

[0013] Puis, 'empreinte modéle 22 est minutieuse-
ment mise en forme, en fonction de 'application que I'on
souhaite faire de la surface qui va étre obtenue. Par
exemple, ainsi qu'illustré sur la figure 4, pour obtenir une
bague, 'empreinte modéle 22 est enroulée et ses deux
extrémités sont collées a la cire. Eventuellement, quel-
ques retouches et des mises aux dimensions sont éga-
lement faites. SiI'on veut obtenir une plaque dont la sur-
face est structurée, 'empreinte modéle peut étre dispo-
sée sur un support en cire, ayant les dimensions souhai-
tées.

[0014] Enfin, la piece en cire ainsi obtenue est utilisée
pour couler I'objet final, par la technique du casting. On
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peut rappeler qu’une tige de coulée est collée a la piece
en cire, autour de laquelle on réalise un moule en platre.
Dés que le platre a durci, on place le moule dans un four
ou la cire va fondre et briiler complétement avant que du
métal en fusion soit introduit dans le moule, par le canal
ménagé grace a la tige de coulée. Aprés la destruction
du moule, I'objet est sablé, nettoyé et poli. Il présente
une surface structurée, dont le relief est une représen-
tation en négatif de la partie de la peau choisie. De ma-
niére surprenante, il a été constaté que le fait que la struc-
ture soit en négatif offre un rendu particuli€rement es-
thétique, grandement amélioré par rapport a une struc-
ture en positif. Cela permet, en outre, que la surface puis-
se recevoir un polissage spécifique, visant a en faire res-
sortir toutes les lignes et les aspérités.

[0015] Il arrive parfois que certaines lignes de la main
dont on pourrait souhaiter prendre I'empreinte, ne soient
pas droites. Dans ce cas, particulierement si I'objet a
réaliser est une bague, il est nécessaire de prévoir une
étape au cours de laquelle 'empreinte peut étre redres-
sée. Pour ce faire, le procédé décrit précédemment peut
étre adapté. A partir de la deuxiéme empreinte en positif,
réalisée en platre, un troisieme moulage est réalisé avec
un matériau a base de silicone, tel que mentionné pré-
cédemment, permettant d’obtenir une troisieme em-
preinte en négatif. Cette troisieme empreinte peut étre
redressée avant que le silicone ne soit complétement
durci.

[0016] Ensuite, un quatrieme moulage de la troisiéme
empreinte obtenue précédemment est effectué, permet-
tant d’obtenir une quatrieme empreinte en platre, en po-
sitif. Enfin, comme dans le premier mode de réalisation,
I'empreinte modéle est obtenue par moulage a la cire de
la quatrieme empreinte.

[0017] Dans une autre variante du procédé selon l'in-
vention, la premiére étape est identique a celle effectuée
précédemment. Elle consiste a réaliser un premier mou-
lage en silicone d’'une partie de la peau d’'une personne,
pour obtenir une premiere empreinte en négatif. Ensuite,
un deuxiéme moulage en silicone est directement réalisé
sur la base de la premiére empreinte, permettant d’ob-
tenir une deuxiéme empreinte en positif. Si besoin, cette
deuxieme empreinte peut étre redressée avant durcis-
sement de la pate a base de silicone. Enfin, 'empreinte
modele est obtenue par moulage a la cire de la deuxiéme
empreinte.

[0018] Les modes de réalisation ci-dessus permettent
d’obtenir un objet représentant la surface de la peau
d’une personne, de maniere particulierement sure, effi-
cace et avec un résultat esthétiquement réussi.

[0019] Dans une variante supplémentaire, particulie-
rement simple, on peut envisager de réaliser directement
I'empreinte modéle en une seule étape. Pour ce faire, on
applique directement sur la paume de la main une plaque
de cire préalablement ramollie par chauffage. Il est né-
cessaire d’exercer une pression suffisante de maniere a
marquer les structures de la paume. Une fois refroidie et
démoulée de la main, on obtient directement la plaque
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de cire avec le relief négatif voulu. Toutefois, cette mé-
thode est relativement aléatoire, car la précision obtenue
en réalisant le moulage directement a la cire est moins
bonne qu’avec les autres méthodes. En plus, la maitrise
de la température de la cire est plus difficile, car elle doit
étre suffisamment chaude pour se déformer correcte-
ment, mais pas trop pour ne pas briler la main de la
personne.

[0020] L’invention porte également sur un kit permet-
tant de mettre en oeuvre le procédé selon I'invention. En
effet, il peut étre particulierement intéressant d’utiliser le
procédé, comme expliqué précédemment, pour réaliser
des bijoux personnalisés, notamment des bagues dont
la surface représente une ligne de la main. Dans ce but,
il est préférable de permettre aux détaillants en bijouterie
de réaliser une empreinte modéle qui sera utilisée ulté-
rieurement, afin d’éviter aux personnes dont on doit mou-
ler la main, de se déplacer. A cet effet, I'invention con-
cerne également un kit comprenant une pate a emprein-
te, parexemple a base de silicone, ainsi qu’un durcisseur.
Le durcisseur peut étre placé dans un dispositif adapté,
tel qu’'une seringue, afin d’en faciliter le dosage. Le kit
comprend également un liquide de dégraissage et/ou de
nettoyage de la peau, pour que celle-ci soit parfaitement
préparée pour la prise d’empreinte. Le kit peut encore
comprendre un assortiment de modéles finis permettant
au client de faire un choix concernant le métal, la gran-
deur, le design de I'objet qu’il désire. |l est aussi possible
d’ajouter une loupe ou un dispositif optique équivalent
permettant de vérifier la précision et la netteté du mou-
lage. Des éléments d’identifications de type quelconque
(étiquette, feutre spécial...) peuvent également étre ajou-
tés au kit, afin de clairement attribuer une empreinte et
la personne sur laquelle celle-ci a été moulée, pour éviter
toute confusion ou mélange.

Revendications

1. Procédé de réalisation d’un objet dont la surface est
structurée, comprenant les étapes de

- réalisation par moulage d’'une empreinte mo-
déle en cire, représentant en négatif une partie
de la peau d’une personne,

- conformation de I'empreinte modéle obtenue,
alaforme de I'objet que I'on souhaite obtenir, et
- réalisation par casting dudit objet.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en
ce que I'objet subit, aprés I'opération de casting, une
opération de polissage permettant d’accentuer le
rendu du relief.

3. Procédé selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que I'empreinte modele est
obtenue en réalisant les étapes suivantes :
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- réalisation d’'un premier moulage d’une partie
de la peau d’'une personne, permettant d’obtenir
une premiére empreinte en silicone, en négatif,
- réalisation d’un deuxieme moulage de la pre-
miére empreinte, permettant d’obtenir une
deuxieme empreinte en platre, en positif, et

- réalisation de 'empreinte modéle par moulage
a la cire de la deuxiéme empreinte.

4. Procédé selon I'une des revendications 1 et 2, ca-
ractérisé en ce que 'empreinte modéle est obtenue
en réalisant les étapes suivantes :

- réalisation d’'un premier moulage d’une partie
de la peau d’'une personne, permettant d’obtenir
une premiére empreinte en silicone, en négatif,
- réalisation d’'un deuxiéme moulage de la pre-
miére empreinte, permettant d’obtenir une
deuxieme empreinte en platre, en positif,

- réalisation d'une troisieme moulage de la
deuxieme empreinte, permettant d’obtenir une
troisieme empreinte en silicone, en négatif,

- mise en ligne de la troisieme empreinte,

- réalisation d’un quatriéme moulage de la troi-
siéme empreinte, permettant d’obtenir une qua-
trieme empreinte en platre, en positif, et

- réalisation de 'empreinte modéle par moulage
a la cire de la quatrieme empreinte.

5. Procédé selon 'une des revendications 1 et 2, ca-
ractérisé en ce que 'empreinte modéle estobtenue
en réalisant les étapes suivantes :

- réalisation d’'un premier moulage d’une partie
de lapeau d’une personne, permettant d’obtenir
une premiéere empreinte en silicone, en négatif,
- réalisation d’un deuxieme moulage de la pre-
miére empreinte, permettant d’obtenir une
deuxieme empreinte en silicone, en positif,

- éventuellement, mise en ligne de la deuxieme
empreinte,

- réalisation de 'empreinte modéle par moulage
a la cire de la deuxieme empreinte.

6. Procédeé selon I'une des revendications 4 et 5, ca-
ractérisé en ce que I'étape de mise en ligne est
réalisée avant le durcissement de 'empreinte en si-
licone.

7. Kit pour la mise en oeuvre d’au moins une étape du
procédé selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce qu’il comporte :

- une pate a empreinte,

- un durcisseur pour faire durcir ladite pate, et
- des éléments d’'identifications permettant d’as-
socier une empreinte réalisée a la personne sur
laquelle elle a été prise.
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8. Kit selon la revendication précédente, caractérisé
en ce qu’il comprend, en outre, un liquide de dé-
graissage et/ou de nettoyage de la peau



EP 2 000 231 A1

e e,

Oty

v

1

Fig.



EP 2 000 231 A1

16

14

Fig. 2



17

EP 2 000 231 A1

Fig. 3



EP 2 000 231 A1

Fig. 4



[AS]

EPO FORM 1503 03.82 (P04C02)

D)

EP 2 000 231 A1

Office européen
des brevets

RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE

DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

Numéro de la demande

EP 08 15 6938

Catégorie|

Revendication
concernée

Citation du document avec indication, en cas de besoin,
des parties pertinentes

CLASSEMENT DE LA
DEMANDE  (IPC)

X

US 6 648 056 B1 (KALADJIAN VAHE [US]) 1-8
18 novembre 2003 (2003-11-18)

* le document en entier *

& US 6 435 255 B1 (KALADJIAN VAHE [US])

20 aolit 2002 (2002-08-20)

* le document en entier *

JP 09 140422 A (KARIN KK; KOMAI NOBUMICHI)
3 juin 1997 (1997-06-03)

* abrégé; figures 1-9 *

US 4 993 472 A (CULVER KIRK L [US])

19 février 1991 (1991-02-19)

* le document en entier *

DE 29 03 728 Al (HERGET RAINER)

21 aolit 1980 (1980-08-21)

* e document en entier *

1-6

1-6

1-6

1-6

ANONYMOUS: "HOBBY TIME NEUHEITEN"
INTERNET CITATION, [Online]

1 février 2006 (2006-02-01), XP002475561
Extrait de 1'Internet:
URL:http://glorex.combite.info/Data/files/
NH%202-2006%20-%20DINL.pdf?size =5974304>
[extrait le 2008-04-07]

* e document en entier *

DE 100 38 477 Al (ILLGUTH GREGOR [DE])

25 juillet 2002 (2002-07-25)

* figures A-B *

7,8

Le présent rapport a été établi pour toutes les revendications

INV.
B22C7/02
B22D25/02

DOMAINES TECHNIQUES
RECHERCHES (IPC)

B22C
B22D
B29C
A44C

Date d'achévement de la recherche

7 juillet 2008

Lieu de la recherche

Munich

Examinateur

Lombois, Thierry

CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES

T : théorie ou principe a la base de l'invention

E : document de brevet antérieur, mais publié a la

X : particulierement pertinent a lui seul

Y : particuliérement pertinent en combinaison avec un
autre document de la méme catégorie

A : arriere-plan technologique

O : divulgation non-écrite

P : document intercalaire

D : cité dans la demande
L : cité pour d'autres raisons

date de dépot ou apres cette date

& : membre de la méme famille, document correspondant




EP 2 000 231 A1

a Office européen Numéro de la demande

des brevets EP 08 15 6938

REVENDICATIONS DONNANT LIEU AU PAIEMENT DE TAXES

La présente demande de brevet européen comportait lors de son dépét les revendications dont le paiement était da.

D Une partie seulement des taxes de revendication ayant été acquittée dans les délais prescrits, le présent
rapport de recherche européenne a été établi pour les revendications pour lesquelles aucun paiement n'était dii
ainsi que pour celles dont les taxes de revendication ont été acquittées, a savoir les revendication(s):

D Aucune taxe de revendication n'ayant été acquittée dans les délais prescrits, le présent
rapport de recherche européenne a été établi pour les revendications pour lesquelles aucun paiement n'était d.

ABSENCE D'UNITE D'INVENTION

La division de la recherche estime que la présente demande de brevet européen ne satisfait pas a I'exigence
relative a l'unité dinvention et concerne plusieurs inventions ou pluralités d'inventions, a savoir:

voir feuille supplémentaire B

Toutes les nouvelles taxes de recherche ayant été acquittées dans les délais impartis, le présent rapport
de recherche européenne a été établi pour toutes les revendications.

[l

Comme toutes les recherches portant sur les revendications qui s'y prétaient ont pu étre effectuées sans
effort particulier justifiant une taxe additionnelle, la division de la recherche n'a sollicité le paiement
d'aucune taxe de cette nature.

>

Une partie seulement des nouvelles taxes de recherche ayant été acquittée dans les délais impartis, le
présent rapport de recherche européenne a été établi pour les parties qui se rapportent aux inventions
pour lesquelles les taxes de recherche ont été acquittées, a savoir les revendications:

[l

Aucune nouvelle taxe de recherche n'ayant été acquittée dans les délais impartis, le présent rapport de
recherche européenne a été établi pour les parties de la demande de brevet européen qui se rapportent
al'invention mentionnée en premier lieu dans les revendications, a savoir les revendications:

Le present rapport supplémentaire de recherche européenne a été établi pour les parties
de la demande de brevet européen qui se rapportent a l'invention mentionée en premier
lieu dans le revendications (Régle 164 (1) CBE)

10



EPO FORM P0402

EP 2 000 231 A1

0 ) :)fficbe eur:)péen ABSENCE D'UNITE D'INVENTION Numéro de la demande
-J es brevets FEUILLE SUPPLEMENTAIRE B EP 08 15 6938

La division de la recherche estime que la présente demande de brevet européen ne satisfait pas a I'exigence
relative a l'unité d'invention et concerne plusieurs inventions ou pluralités d'inventions, a savoir :

1. revendications: 1-6

Procédé de réalisation d'un objet dont la surface est
structurée

2. revendications: 7-8

Kit comportant
- une pate a empreinte,
- un durcisseur pour faire durcir ladite pate, et
- des éléments d'identifications permettant d'associer une
empreinte réalisée & la personne sur laquelle elle a été
prise

11



EPO FORM P0460

EP 2 000 231 A1

ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE
RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET EUROPEEN NO. EP 08 15 6938

La présente annexe indique les membres de la famille de brevets relatifs aux documents brevets cités dans le rapport de
recherche européenne visé ci-dessus.

Lesdits members sont contenus au fichier informatique de I'Office européen des brevets a la date du

Les renseignements fournis sont donnés a titre indicatif et n'engagent pas la responsabilité de I'Office européen des brevets.

07-07-2008
s rapport ds rasherchs puioaton famills g6 brevei(s) publiaton
US 6648056 Bl 18-11-2003  AUCUN
US 6435255 Bl  20-08-2002 AUCLN
Jp 9l40422 A 03-06-1997 AUCN
US 4993472 A 19-02-1991 AUCDN
DE 2903728 AL  21-08-1980 AUCLN

Pour tout renseignement concernant cette annexe : voir Journal Officiel de I'Office européen des brevets, No.12/82

12



	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

