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(54) Procédé de réalisation d’un objet dont la surface est structurée

(57) La présente invention concerne un procédé de
réalisation d’un objet dont la surface est structurée, com-
prenant les étapes de
- réalisation par moulage d’une empreinte modèle en ci-

re, représentant en négatif une partie de la peau d’une
personne,
- conformation de l’empreinte modèle obtenue, à la forme
de l’objet que l’on souhaite obtenir, et
- réalisation par casting dudit objet.
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Description

Domaine technique

[0001] La présente invention se rapporte au domaine
de la réalisation d’objets par moulage et trouve des ap-
plications particulièrement avantageuses dans le domai-
ne de la bijouterie.

Etat de la technique

[0002] On connaît déjà des techniques de moulage
permettant d’obtenir des reproductions d’objets existant.
Ces techniques permettent, à partir d’un moule qui re-
produit exactement un objet, de réaliser un grand nombre
de pièces identiques, par exemple par la technique con-
nue sous le nom de casting ou de coulée par cire perdue.
[0003] Selon les techniques connues, on réalise un
premier moulage fournissant un négatif de l’objet à re-
produire, à partir de laquelle on réalise une emprunte
modèle représentant en positif l’objet à reproduire. Cette
emprunte modèle est ensuite utilisée pour réaliser l’objet
final par casting, qui est donc un positif de l’objet à re-
produire.
[0004] Cependant, lorsque l’on souhaite ne reproduire
qu’une partie de la peau d’une personne et non pas tout
un membre, par exemple si l’on souhaite reproduire une
partie de la paume de la main et non pas l’ensemble de
la main, on s’aperçoit que ces techniques sont délicates
à mettre en oeuvre. En outre, le rendu obtenu est relati-
vement inesthétique et est, de ce fait, mal adapté pour
des applications au domaine de la bijouterie.
[0005] La présente invention a pour but de pallier ces
inconvénients en proposant un procédé de réalisation
d’objets dont la surface est structurée, particulièrement
adapté pour représenter des parties de la surface de la
peau d’une personne.

Divulgation de l’invention

[0006] De façon plus précise, l’invention concerne un
procédé de réalisation d’un objet dont la surface est struc-
turée, comprenant les étapes de

- réalisation par moulage d’une empreinte modèle en
cire, représentant en négatif une partie de la peau
d’une personne,

- application de l’empreinte modèle obtenue sur un
support en cire ayant la forme de l’objet que l’on sou-
haite obtenir, et

- réalisation par casting de l’objet.

[0007] De manière avantageuse, l’objet obtenu subit,
après l’opération de casting, une opération de polissage
permettant d’accentuer le rendu du relief.
[0008] Un autre aspect de l’invention concerne un kit
permettant à des détaillants en bijouterie de mettre en
oeuvre au moins une étape de prise d’empreinte du pro-

cédé selon l’invention.

Brève description des dessins

[0009] D’autres caractéristiques de la présente inven-
tion apparaîtront plus clairement à la lecture de la des-
cription qui va suivre, faite en référence aux quatre figu-
res annexées qui sont des vues schématiques des éta-
pes du procédé selon un premier mode de réalisation de
l’invention.

Mode(s) de réalisation de l’invention

[0010] Nous allons maintenant décrire une première
variante du procédé selon l’invention. Une première éta-
pe illustrée sur la figure 1, consiste à prendre une pre-
mière empreinte d’une partie de la peau d’une personne,
par exemple de la paume de sa main 10, en y appliquant
une matière à empreinte très précise 12, par exemple à
base de silicone, qui a préalablement été mélangée à un
durcisseur. Ces genres de pâte et de durcisseur sont
connus de l’homme du métier. Lorsque la pâte à base
de silicone a durci, ce qui prend, de manière générale
de 1 à 3 minutes, l’empreinte peut facilement être retirée
de la main de la personne et fournit une représentation
en négatif de la paume de la main.
[0011] Ensuite, comme le montre la figure 2, on réalise
une deuxième empreinte en plâtre, à partir de la première
empreinte obtenue précédemment. Dans ce but, un cof-
frage 14 en cire est ajusté autour de la première emprein-
te, afin de retenir le plâtre 16 qui est coulé à l’aide d’un
vibrateur. Lorsque le plâtre est sec, on obtient une
deuxième empreinte 17 qui fournit une représentation en
positif, fidèle et très précise, de la paume de la main.
[0012] Enfin, une empreinte modèle 22 en cire, repré-
sentant en négatif une partie de la paume de la personne,
est réalisée. De manière avantageuse, l’empreinte mo-
dèle est réalisée en faisant couler de la cire 18 sur une
zone choisie 20, par exemple le long d’une ligne de la
main. II est également possible d’obtenir l’empreinte mo-
dèle en appliquant une plaque de cire très molle sur la
zone choisie 20. Eventuellement, un produit isolant des-
tiné à faciliter le décollement ultérieur de l’empreinte mo-
dèle, est enduit sur la deuxième empreinte, avant l’ap-
plication de la cire.
[0013] Puis, l’empreinte modèle 22 est minutieuse-
ment mise en forme, en fonction de l’application que l’on
souhaite faire de la surface qui va être obtenue. Par
exemple, ainsi qu’illustré sur la figure 4, pour obtenir une
bague, l’empreinte modèle 22 est enroulée et ses deux
extrémités sont collées à la cire. Eventuellement, quel-
ques retouches et des mises aux dimensions sont éga-
lement faites. Si l’on veut obtenir une plaque dont la sur-
face est structurée, l’empreinte modèle peut être dispo-
sée sur un support en cire, ayant les dimensions souhai-
tées.
[0014] Enfin, la pièce en cire ainsi obtenue est utilisée
pour couler l’objet final, par la technique du casting. On
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peut rappeler qu’une tige de coulée est collée à la pièce
en cire, autour de laquelle on réalise un moule en plâtre.
Dès que le plâtre a durci, on place le moule dans un four
où la cire va fondre et brûler complètement avant que du
métal en fusion soit introduit dans le moule, par le canal
ménagé grâce à la tige de coulée. Après la destruction
du moule, l’objet est sablé, nettoyé et poli. II présente
une surface structurée, dont le relief est une représen-
tation en négatif de la partie de la peau choisie. De ma-
nière surprenante, il a été constaté que le fait que la struc-
ture soit en négatif offre un rendu particulièrement es-
thétique, grandement amélioré par rapport à une struc-
ture en positif. Cela permet, en outre, que la surface puis-
se recevoir un polissage spécifique, visant à en faire res-
sortir toutes les lignes et les aspérités.
[0015] Il arrive parfois que certaines lignes de la main
dont on pourrait souhaiter prendre l’empreinte, ne soient
pas droites. Dans ce cas, particulièrement si l’objet à
réaliser est une bague, il est nécessaire de prévoir une
étape au cours de laquelle l’empreinte peut être redres-
sée. Pour ce faire, le procédé décrit précédemment peut
être adapté. A partir de la deuxième empreinte en positif,
réalisée en plâtre, un troisième moulage est réalisé avec
un matériau à base de silicone, tel que mentionné pré-
cédemment, permettant d’obtenir une troisième em-
preinte en négatif. Cette troisième empreinte peut être
redressée avant que le silicone ne soit complètement
durci.
[0016] Ensuite, un quatrième moulage de la troisième
empreinte obtenue précédemment est effectué, permet-
tant d’obtenir une quatrième empreinte en plâtre, en po-
sitif. Enfin, comme dans le premier mode de réalisation,
l’empreinte modèle est obtenue par moulage à la cire de
la quatrième empreinte.
[0017] Dans une autre variante du procédé selon l’in-
vention, la première étape est identique à celle effectuée
précédemment. Elle consiste à réaliser un premier mou-
lage en silicone d’une partie de la peau d’une personne,
pour obtenir une première empreinte en négatif. Ensuite,
un deuxième moulage en silicone est directement réalisé
sur la base de la première empreinte, permettant d’ob-
tenir une deuxième empreinte en positif. Si besoin, cette
deuxième empreinte peut être redressée avant durcis-
sement de la pâte à base de silicone. Enfin, l’empreinte
modèle est obtenue par moulage à la cire de la deuxième
empreinte.
[0018] Les modes de réalisation ci-dessus permettent
d’obtenir un objet représentant la surface de la peau
d’une personne, de manière particulièrement sure, effi-
cace et avec un résultat esthétiquement réussi.
[0019] Dans une variante supplémentaire, particuliè-
rement simple, on peut envisager de réaliser directement
l’empreinte modèle en une seule étape. Pour ce faire, on
applique directement sur la paume de la main une plaque
de cire préalablement ramollie par chauffage. II est né-
cessaire d’exercer une pression suffisante de manière à
marquer les structures de la paume. Une fois refroidie et
démoulée de la main, on obtient directement la plaque

de cire avec le relief négatif voulu. Toutefois, cette mé-
thode est relativement aléatoire, car la précision obtenue
en réalisant le moulage directement à la cire est moins
bonne qu’avec les autres méthodes. En plus, la maîtrise
de la température de la cire est plus difficile, car elle doit
être suffisamment chaude pour se déformer correcte-
ment, mais pas trop pour ne pas brûler la main de la
personne.
[0020] L’invention porte également sur un kit permet-
tant de mettre en oeuvre le procédé selon l’invention. En
effet, il peut être particulièrement intéressant d’utiliser le
procédé, comme expliqué précédemment, pour réaliser
des bijoux personnalisés, notamment des bagues dont
la surface représente une ligne de la main. Dans ce but,
il est préférable de permettre aux détaillants en bijouterie
de réaliser une empreinte modèle qui sera utilisée ulté-
rieurement, afin d’éviter aux personnes dont on doit mou-
ler la main, de se déplacer. A cet effet, l’invention con-
cerne également un kit comprenant une pâte à emprein-
te, par exemple à base de silicone, ainsi qu’un durcisseur.
Le durcisseur peut être placé dans un dispositif adapté,
tel qu’une seringue, afin d’en faciliter le dosage. Le kit
comprend également un liquide de dégraissage et/ou de
nettoyage de la peau, pour que celle-ci soit parfaitement
préparée pour la prise d’empreinte. Le kit peut encore
comprendre un assortiment de modèles finis permettant
au client de faire un choix concernant le métal, la gran-
deur, le design de l’objet qu’il désire. Il est aussi possible
d’ajouter une loupe ou un dispositif optique équivalent
permettant de vérifier la précision et la netteté du mou-
lage. Des éléments d’identifications de type quelconque
(étiquette, feutre spécial...) peuvent également être ajou-
tés au kit, afin de clairement attribuer une empreinte et
la personne sur laquelle celle-ci a été moulée, pour éviter
toute confusion ou mélange.

Revendications

1. Procédé de réalisation d’un objet dont la surface est
structurée, comprenant les étapes de

- réalisation par moulage d’une empreinte mo-
dèle en cire, représentant en négatif une partie
de la peau d’une personne,
- conformation de l’empreinte modèle obtenue,
à la forme de l’objet que l’on souhaite obtenir, et
- réalisation par casting dudit objet.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en
ce que l’objet subit, après l’opération de casting, une
opération de polissage permettant d’accentuer le
rendu du relief.

3. Procédé selon l’une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que l’empreinte modèle est
obtenue en réalisant les étapes suivantes :
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- réalisation d’un premier moulage d’une partie
de la peau d’une personne, permettant d’obtenir
une première empreinte en silicone, en négatif,
- réalisation d’un deuxième moulage de la pre-
mière empreinte, permettant d’obtenir une
deuxième empreinte en plâtre, en positif, et
- réalisation de l’empreinte modèle par moulage
à la cire de la deuxième empreinte.

4. Procédé selon l’une des revendications 1 et 2, ca-
ractérisé en ce que l’empreinte modèle est obtenue
en réalisant les étapes suivantes :

- réalisation d’un premier moulage d’une partie
de la peau d’une personne, permettant d’obtenir
une première empreinte en silicone, en négatif,
- réalisation d’un deuxième moulage de la pre-
mière empreinte, permettant d’obtenir une
deuxième empreinte en plâtre, en positif,
- réalisation d’une troisième moulage de la
deuxième empreinte, permettant d’obtenir une
troisième empreinte en silicone, en négatif,
- mise en ligne de la troisième empreinte,
- réalisation d’un quatrième moulage de la troi-
sième empreinte, permettant d’obtenir une qua-
trième empreinte en plâtre, en positif, et
- réalisation de l’empreinte modèle par moulage
à la cire de la quatrième empreinte.

5. Procédé selon l’une des revendications 1 et 2, ca-
ractérisé en ce que l’empreinte modèle est obtenue
en réalisant les étapes suivantes :

- réalisation d’un premier moulage d’une partie
de la peau d’une personne, permettant d’obtenir
une première empreinte en silicone, en négatif,
- réalisation d’un deuxième moulage de la pre-
mière empreinte, permettant d’obtenir une
deuxième empreinte en silicone, en positif,
- éventuellement, mise en ligne de la deuxième
empreinte,
- réalisation de l’empreinte modèle par moulage
à la cire de la deuxième empreinte.

6. Procédé selon l’une des revendications 4 et 5, ca-
ractérisé en ce que l’étape de mise en ligne est
réalisée avant le durcissement de l’empreinte en si-
licone.

7. Kit pour la mise en oeuvre d’au moins une étape du
procédé selon l’une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce qu’il comporte :

- une pâte à empreinte,
- un durcisseur pour faire durcir ladite pâte, et
- des éléments d’identifications permettant d’as-
socier une empreinte réalisée à la personne sur
laquelle elle a été prise.

8. Kit selon la revendication précédente, caractérisé
en ce qu’il comprend, en outre, un liquide de dé-
graissage et/ou de nettoyage de la peau
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