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(54) Dispositif et conditionnement de brossage et de peignage de précision, ainsi que procédé et 
outillage d’obtention

(57) L’invention propose un dispositif de brossage et
de peignage de précision, permettant une exécution fine,
régulière et sans défauts et industrielle. Pour ce faire,
l’invention prévoit une structure géométrique de poil ajus-
tée avec précision en distance et en angle par rapport à
une référence, ainsi qu’en dimension avec une exécution
de moule par électroérosion filaire.

Dans un exemple de réalisation, l’outillage pour in-
jection de matière plastique comporte au moins un pavé
(200) constitué de plusieurs plaques d’acier (212), d’au
moins une rangée de cavités (226b) destinées chacune
à former la portion principale d’un poil, usinée de part et

d’autre de la surface séparant deux plaques adjacentes
(212a, 212b), et d’un élément d’obturation (224a à 224c),
disposé à l’extrémité d’au moins une rangée de cavités
(226), pour former la surface d’extrémité libre des poils.
Un espace d’épaisseur calibrée est ménagé entre les
plaques (226b) formant la portion principale du poil et la
plaque ou barre (225a, 225b) formant la surface d’extré-
mité libre du poil, de façon à laisser échapper l’air au
moment de l’injection tout en évitant la fuite du plastique.
Un mécanisme d’éjection (223a, 223b) est prévu pour
extraire le dispositif de la cavité après solidification de la
matière plastique.
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