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EP 2 004 791 B1
Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Wasch- oder Reinigungsmitteln, bei wel-
chem auf ein teilchenférmiges Kernmaterial ein feineres Schalenmaterial aufgranuliert wird, wobei die in die Granulati-
onsstufe gehenden Rohstoffe wenigstens anteilsweise durch eine Mahltrocknungsanlage gefiihrt werden.

[0002] Granulationsvorgange sind in den unterschiedlichsten Industriezweigen Stand der Technik, und es existiert
eine grof’e Anzahl von Standardmonographien sowie Patentliteratur zu diesem Thema. Im Zusammenhang mit der
vorliegenden Erfindung ist es von Bedeutung, dass iber den Granulationsvorgang ein wichtiger Beitrag zum Produkt-
design geliefert werden kann.

[0003] Durch die enorme Vielfalt der fir alle Bedlrfnisse des taglichen Lebens angebotenen Waren sieht sich der
Verbraucher oft vor das Problem gestellt, aus einer kaum noch zu tiberblickenden Vielfalt von Produkten gerade dasjenige
auszuwahlen, welches seinen Bedirfnissen am meisten entspricht. Hier kann das Produktdesign dem Verbraucher die
Kaufentscheidung erleichtern.

[0004] Die Kaufentscheidung orientiert sich generell an ganz unterschiedlichen Kriterien, vor allem aber am Preis der
dargebotenen Ware sowie an deren Qualitat. Als zusatzliches Kriterium fir die Kaufentscheidung wird jedoch das
Produktdesign immer wichtiger. Der Verbraucher méchte in der Regel ein Produkt verwenden, welches auch sein as-
thetisches Empfinden anspricht. Aus diesem Grund werden viele Produkte mit optisch ansprechenden Verpackungen
ausgestattet. Auch das Produkt an sich ist dabei von groRem Interesse, beispielsweise beziglich seiner Farbe und
Form. Uber die Form des Produktes kann das asthetische Empfinden der Verbraucher besonders leicht angesprochen
werden, was insbesondere auch fir pulvrige Wasch- und/oder Reinigungsmittel gilt. Ein optisch sehr ansprechendes
Produkt aus diesem Bereich ist beispielsweise ein Waschmittelpulver, das ausschlieRlich aus nahezu kugelférmigen
Partikeln besteht. Ein solches Waschmittelputver aus nahezu gleichen und nahezu kugelférmigen Partikeln deutet auf-
grund seiner hohen Symmetrie und seinem homogenen Erscheinungsbild in den Augen des Verbrauchers auf hohe
Sorgfalt in der Anfertigung und hohe Kompetenz in der Verarbeitung des Waschpulvers hin, wahrend ein Pulver, das
aus sehr unregelmaRig geformten Partikeln besteht, beim Verbraucher keine entsprechenden positiven Assoziationen
auslost.

[0005] Vordiesem Hintergrund lag die an die vorliegende Erfindung gestellte Aufgabe in der Bereitstellung asthetisch
ansprechender Granulate.

[0006] Diese Aufgabe wird durch den Gegenstand der Erfindung geldst, bei dem es sich um ein Verfahren zur Her-
stellung von Wasch- oder Reinigungsmitteln handelt, bei welchem auf ein teilchenférmiges Kernmaterial ein feineres
Schalenmaterial aufgranuliert wird, wobei die in der Granulationsstufe einzusetzenden Rohstoffe wenigstens anteils-
weise durch eine Mahltrocknungsanlage geflihrt werden, wobei das Produkt einen Durchmesser dg aufweist, der min-
destens 5% und maximal 66% gréfer ist als der Durchmesser dg, des Kernmaterials und zumindest das flinfzehnfache
des mittleren Durchmessers (ds() des aus einer Mahltrocknungsstufe stammenden Schalenmaterials betréagt.

[0007] Die Mahltrocknung soll vorteilhafterweise der Verringerung des mittleren Korndurchmessers und der Teiltrock-
nung des betreffenden Schalenmaterials dienen. Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform wird das Kernmaterial keiner
Mahltrocknung unterworfen.

[0008] Das Schalenmaterial kann aus geeigneten Rohstoffen und/oder aus Recyclingmaterial des Granulationspro-
zesses erhalten werden. Vorzugsweise wird ein Gemisch beider Komponenten eingesetzt. Das betreffende Recycling-
material stammt aus einer Absiebung nach der Granulation und optionalen Trocknung und besteht aus dem Unter- und/
oder dem Uberkorn. Beide kénnen der Mahltrocknung unterworfen und als Schalenmaterial eingesetzt werden.
[0009] Geeignete feste Rohstoffe sowohl fiir das Kern- als auch fiir das Schalenmaterial sind z.B.

(a) Geruststoff(compounds), wie vorzugsweise Zeolith(compounds), Polycarboxylat(compounds), Na-Acryl-/Mal-
einsaure-Copolymer, Nitrilotriessigsaure, Ethylendiamintetraessigsdure bzw. deren Natriumsalze

(b) Carbonate, wie vorzugsweise Soda,

(c) Hydrogencarbonate, insbesondere Alkali- und/oder Erdalkali-Hydrogencarbonate

(d) Sulfate, insbesondere Alkali- und/oder Erdalkali-Sulfate

(e) Builder, wie Silikate und Phosphate, so z.B. Na-Silikat, Sodasilikate, Disilikate, Tripolyphosphat, Schichtsilikate
(f) Aniontensid-Compounds (umfassend z.B. Fettalkoholsulfate, Alkylbenzolsulfonate, Alkansulfonate, Alkylether-
sulfate, Alkylsulfate, a-Olefinsulfonate und/oder Estersulfonate wie insbesondere Methylestersulfonate, und/oder
deren Mischungen), Seifen

(9) Bleichaktivatoren, wie insbesondere N,N,N’,N’-Tetraacetylethylendiamin,

(h) Citrate, vorzugsweise Alkali- und/oder Erdalkali-Citrate, insbesondere Na-, K und/oder Mg-Citrate, und/oder
Citronenséaure

(i) Turmpulver bzw. Sprihtrocknungsprodukte,), z.B. beinhaltend Mischungen thermisch stabiler Inhaltsstoffe von
Wasch- oder Reinigungsmitteln

(j) Polymere, wie z.B. insbesondere Celluloseether(derivate) oder, vorzugsweise lineare hydrophile, Polyethylen-
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terephthalat-Polyoxyethylenterephthalat-Blockcopolymere (PET-POET-Polymere),

(k) Entschaumerpulver, vorzugsweise umfassend Stoffe wie natiirliche Fette und/oder Ole, Petroleum-Derivate und/
oder Silicontle

(I) Weichspller, Bentonite, Esterquat- Compounds

(m) Verfarbungsinhibitoren (PVP, u.a.)

[0010] Typische und bevorzugte (Flissig-)Komponenten, welche in die Granulierhilfsmittel eingehen oder in diesen
enthalten sein kénnen, sind oder kdnnen enthalten z.B. Niotenside (Ethoxylate, APG), Aniontensidsauren/-pasten, Kat-
ionische Verbindungen/Tenside, Phosphonate, Phosphonsauren, Sokalan(Maleinsédure Acrylsdure Copolymer Natrium
Salz (30:70))-Lésung, Fettsauren, Natronlauge, Wasserglas, Silikone, hautpflegende Ole.

[0011] Typische und bevorzugte (Flissig-)Komponenten fiir eine optionale Coatingschicht der Granulate kénnen z.B.
Zeolithpulver, Schalenmaterial, Pudermittel, Niotensid, Wasser, PEG, Glycerin, Puffersystem zur pH- Einstellung wie
z.B. Citronenséure/ Citrat, Farbstofflésung, Glimmer, irisierende und/oder glanzende Substanzen enthalten.

[0012] Die, optional gecoateten, Granulate kénnen abschliefiend noch mit Zeolithpulver und/oder Schalenmaterial
aufbereitet werden.

[0013] Als separate Zumischkomponenten fiir die, optional gecoateten, Granulate kdnnen vorteilhafterweise Bleich-
mittel, wie z.B. Percarbonat, Bleichmittelverstarker, Enzyme zugegeben werden.

[0014] DasKernmateriallasstsichz.B. durch Aussieben aus den einzusetzenden Rohstoffen bzw. Materialien erhalten.
Es ist auch méglich und bevorzugt, aus den hergestellten Granulaten in der GroRe geeignete Partikel auszusieben,
welche wieder als Kernmaterial eingesetzt werden sollen. Beim Kernmaterial handelt es sich also vorzugsweise um
ausgesiebt(e) Rohstoff(e), riickgeflihrtes, ausgesiebtes Granulat, welches aus dem Verfahren stammt, mit einer geeig-
neten GréRRe zum Einsatz als Kernmaterial oder Mischungen aus beiden.

[0015] Damit der Granulationsprozess bezuglich Kornqualitdt und PartikelgrofRenverteilung in vorteilhafter Weise im
vorgesehenen Zeitrahmen ablaufen kann, muss ein Kernmaterial vorgelegt werden. Wie unsere Versuche zeigen, sollten
vorzugsweise mindestens 3 bis 5 Gew.-% Kernmaterial, bezogen auf das Granulat, vorhanden sein. Vorteilhafter sind
10 bis 35 Gew.%, insbesondere 15 bis 25 Gew. % Kernmaterial, bezogen auf das Granulat. Mehr als 35 Gew.-%
Kernmaterial sind nicht nétig, obwohl das Verfahren auch héhere Anteile als 35 Gew.-%, sogar von mehr als 50 Gew.-
%, zulésst.

[0016] Das Verfahrensprodukt weist einen Durchmesser ds, auf, der mindestens 5% und maximal 66% gréfter ist
als der Durchmesser ds; des Kernmaterials und zumindest das flinfzehnfache des mittleren Durchmessers (dg) des
aus einer Mahltrocknungsstufe stammenden Schalenmaterials betragt. Mit dem erfindungsgemafien Verfahren lassen
sich die mittleren Durchmesser der Produkte kontrolliert einstellen.

[0017] Durch die spezielle Art und Fiihrung der Granulation, die eine Aufbaugranulation darstellt, lassen sich sehr
runde Teilchen herstellen. Dabei werden vorzugsweise die Rohstoffe, die einen Teil des Schalenmaterials darstellen,
fein gemahlen. Dies geschieht vorzugsweise gemeinsam mit zuriickgefiihrten Uber- und Unterkorn des Prozesses
(Recyclingmaterial) in einer Mahltrocknungsstufe. Das Gutkorn kann anschlieBend durch Aufbringen weiterer fester
und/oder flissiger Stoffe (Hillmaterial) veredelt werden.

[0018] Wenn sowohl ausgesiebtes Unter- als auch Uberkorn nach dem Granulations-/Trocknungsschritt einem Mahl-
trocknungsprozess unterworfen und als Teil des Schalenmaterials in das Verfahren zurlickgefiihrt werden, so liegt also
eine bevorzugte Ausfiihrungsform vor.

[0019] Ebenfalls liegt eine bevorzugte Ausfiihrungsform vor, wenn aus dem Produktstrom Gut- und/oder Unterkorn
ausgesiebt und danach als Kernmaterial in das Verfahren eingespeist wird.

[0020] In der Granulationsstufe erfolgt die Aufbaugranulation, in dem das feine Schalenmaterial vorzugsweise unter
Zusatz einer oder mehrerer Granulationshilfsmittel auf ein vorzugsweise ausgesiebtes Kernmaterial unter vorzugsweise
rollenden Bewegungen angeklebt wird. Die Aufbaugranulation 1auft vorzugsweise bei Froude-Zahlen von 1,5 bis 25,
vorteilhafterweise von 2 bis 15, in weiter vorteilhafter Weise von 2 bis 10, in vorteilhafterer Weise von 2,5 bis 8, insbe-
sondere von 2,5 bis 4 in gewlinschter Weise ab. Insbesondere bei diesen Froude-Zahien werden besonders schdne,
runde Granulate erhalten. Die Froude-Zahl ist durch die Beziehung (w2 r)/g gegeben (w = Winkelgeschwindigkeit, r =
Lange der Werkzeuge ab Mittelachse, g = Erdbeschleunigung).

[0021] Diese Art der Granulation Iasst sich lber die Betriebsparameter leicht so steuern, dass das Produkt einen
Durchmesser ds, aufweist, der maximal 66% gréfer ist als der Durchmesser ds des Kernmaterials und zumindest das
finfzehnfache des mittleren Durchmessers (ds) des aus der Mahltrocknungsstufe stammenden Schalenmaterials be-
tragt.

[0022] Als Granulierhilfsmittel gelangen vorzugsweise eine oder mehrere Granulationsflissigkeiten zum Einsatz, wie
beispielsweise neutralisierte Tensid- und/oder Buildersauren, Komplexierungsflissigkeit(en) (beispielsweise enthaltend
Phosphonate wie HEDP usw.), Losung(en) naturlicher und/oder synthetischer Polymere, Wasserglaslésung(en), Ani-
ontensidpasten und Niotenside, Salzlésungen.

[0023] Als Granulierhilfsmittel kbnnen vorzugsweise auch Schaume zum Einsatz gelangen.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 2 004 791 B1

[0024] Ein erfindungsgemaRes Verfahren bei dem mehrere, chemisch unterscheidbare Granulationshilfsmittel gleich-
zeitig oder vorzugsweise nacheinander zugegeben werden, vorzugsweise in Form von Losungen, Suspensionen, Di-
spersionen, Schaumen und/oder (Nano-) Emulsionen, stellt eine bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfindung dar.
[0025] Der Mahlprozess zur Bereitstellung des Schalenmaterials wird vorteilhafterweise in einer Mahltrocknungsstufe
ausgefiihrt. Dadurch vereinfacht sich die Wirbelbetttrocknung des Granulates bzw. es kann in einigen Fallen ganz auf
diese Stufe verzichtet werden. Das Schalen- und Recyclingmaterial wird vorzugsweise mit Luft in die Mihle gefordert.
Hier erfolgt gleichzeitig die Mahlung und die Trocknung. Insbesondere durch ein mégliches Anwarmen der Forderluft
auf vorzugsweise 30 bis 120°C, insbesondere 35 bis 70°C, lasst sich der Trocknungsgrad des Schalenmaterial gezielt
einstellen. Die Forderluft kann auch eine Mindesttemperatur von z.B. 40°C, 42°C, 44°C, 46°C, 48°C, 50°C, 52°C, 54°C,
56°C, 58°C oder 60°C haben. Ebenso ist es moglich, dass die Férderluft eine Maximaltemperatur von 68°C, 66°C, 64°C
oder 62°C aufweist. Demnach kann die Férderluft z.B. auch Werte von 42°C bis 64°C annehmen oder Werte entsprechend
einer anderen moglichen Kombination zuvor genannter Temperaturen. Es ist auch méglich, dass Férderluft zum Einsatz
gelangt, welche nicht erwarmt wurde.

[0026] Die Mahltrocknung ist besonders effektiv fiir das zurlickgefihrte Material (Recyclingmaterial aus Unter- und
Uberkorn der Granulation), welches vor der Mahltrocknung eine Restfeuchte von vorzugsweise ca. 8 bis 11 Gew.-%
und danach vorzugsweise etwa 4 bis 8 Gew.-% aufweisen kann, Gew.-% bezogen auf das Material.

[0027] In der Granulation kann der Vorteil der heruntergetrockneten Teilchen insbesondere durch den Einsatz eines
hochviskosen Granulationshilfsmittels optimal genutzt werden, da ein solches an der (grof3en) Oberflache verbleibt und
kaum einzieht. Daher ist das Verfahren neben der Mdéglichkeit des Aufspriihens von Granulationsflissigkeit(en), vor-
zugsweise eingeschrankt auf Granulationshilfsmittel mit maximalen Viskositaten von ca. 500 mPas, besonders vorteilhaft
bei einer Nutzung von hochviskosen (Viskositat vorzugsweise > 1000 mPas)

(a) Granulationsschaumen

(b) hochviskosen Flissigkeiten, Suspension, Paste, Dispersion, die vorzugsweise im Strahl zugegossen/gepumpt
werden

(c) hochviskosen Granulationshilfsstoffen, die im Bereich einer Mihle/ eines Zerhackers gepumpt werden.

[0028] Eine bevorzugte Ausfilhrungsform stellt das Arbeiten mit mehreren Granulationshilfsmitteln dar, die an unter-
schiedlichen Orten (kontinuierlicher Prozess) oder zu unterschiedlichen Zeiten (Batch-Prozess) zugegeben werden.
Vorzugsweise sind dabei 2, 3, 4 oder mehr Granulationshilfsmittel einsetzbar, z.B. als

Granulationshilfsmittel 1: Neutralisierte Sauren, z.B. als Schaum,

Granulationshilfsmittel 2: Wasserglas als hochviskose Flissigkeit (Viskositat vorzugsweise > 1000 mPas),
Granulationshilfsmittel 3: Polymerlésung, ebenfalls als hochviskose Flissigkeit (Viskositat vorzugsweise > 1000 mPas),
Granulationshilfsmittel 4: (Nano-)Emulsion, vorzugsweise als niedrig viskose Flissigkeit (Viskositat vorteilhafterweise
< 250 mPas, vorzugsweise < 75 mPas, insbesondere < 10 mPas). Viskositaten jeweils gemessen mit dem Brookfield-
Viskosimeter bei 25 °C.

[0029] Wenn in der Mahitrocknungsstufe 0,05 bis 6 Gew.-%, vorzugsweise bis 5 Gew.-%, vorteilhafterweise bis 4
Gew.%, in weiter vorteilhafter Weise bis 3 Gew.-% Wasser entfernt werden, bezogen auf das Schalenmaterial, so liegt
eine bevorzugte Ausflihrungsform der Erfindung vor. Es istauch maéglich, dass gréftere Mengen Wasser entfernt werden,
z.B. bis 10 Gew.-% oder bis 15 Gew.-%.

[0030] Die mittlere Korngréfie des durch das erfindungsgemafe Verfahren hervorbringbaren Granulates ist in weiten
Grenzen einstellbar, weil sie durch die KorngréRe des Kernmaterials im wesentlichen bestimmt werden kann. Feine,
staubfreie Produkte weisen vorzugsweise ein dsq von 0,25 bis 0,30 mm auf. Hier sollten vorteilhafterweise Kernmaterialien
in Mengen von vorzugsweise ca. 10 bis 25% in der GréRe ds, von vorzugsweise 0,2 bis 0,28 mm vorgelegt werden.
[0031] Fur relativ grobe Produkte mit einem dsq von vorzugsweise 1,5 mm lassen sich vorzugsweise Kernmaterialien
mit einem ds, von etwa 1,0 bis 1,4 mm nutzen. Der genaue Wert héngt dann insbesondere von der Menge an Scha-
lenmaterial und von der Flhrung der Granulation ab. Die richtige Aussiebung des Kernmaterial ist vorher Uber einige
Routineversuche im Technikum festzulegen.

[0032] d5q stellt den Medianwert dar. Der Medianwert ist als diejenige PartikelgroRe definiert, unterhalb und oberhalb
derer jeweils 50% der Partikelmenge liegen. Entsprechend liegen bei dgy 90% der Partikelmenge unterhalb des Wertes,
d.h. 10% dariber. Das Verhaltnis dsq/dgg néhert sich dem Wert von 1 bei sehr engen Korngréenverteilungen, bzw.
liegt bei breiten Verteilungen deutlich unter 0,5.

[0033] Vorteilhafterweise liefert das erfindungsgemafe Verfahren nahezu kugelférmige und vorzugsweise auch sehr
abriebstabile Granulate mit sehr einheitlicher TeilchengréRe, welche sich tber die Auswahl der Grof3e des Starterkorns
(teilchenférmiges Kernmaterial) sehr genau einstellen lasst. Es lassen sich dadurch hochwertige Granulate unter gezielter
Festlegung der GranulatgroRe erzeugen.

[0034] Die erfindungsgemal erhaltlichen Granulate sind lagerstabil. Vorteilhafterweise ist das erfindungsgemafe
Verfahren energieeffizient im Vergleich zu den tblichen Turmverfahren (Spriihtrocknung). Das erfindungsgemalRe Ver-
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fahren ermdglicht auflerdem durch das Kern-Schale-Konzept eine grof3e Produktvielfalt und bietet die Mdglichkeiten
des so genannten "controlled release", beispielsweise in dem man in die Schale diejenigen Bestandteile integriert,
welche zuerst freigesetzt werden sollen und die spater freizusetzenden Stoffe in den Kern einarbeitet. Zusatzlich kann
ein so erhéltliches Granulat noch mit einer Hille (Coating) versehen werden.

[0035] Zur eigentlichen Granulation kann ein Gblicher Mischer/Granulator eingesetzt werden. Mit dem Begriff des
Mischers/Granulators sind vorzugsweise Trommel- und Tellermischer und/oder Wirbelschichtgranulatoren gemeint, aber
auch Ein- und Zweiwellenmischer mit schnell bis langsam rotierenden Wellen sowie Zig-Zag-Mischer, insbesondere
diskontinuierlich arbeitende Maschinen mit geringer spezifischer Energieeinleitung. Die Partikel im Mischer bewegen
sich vorzugsweise Uber den freien Fall oder durch Einleiten einer Schub-, Wurf- oder Fliehkraft. Bevorzugt werden
Mischer eingesetzt, bei denen die Teilchen in rollende Bewegungen versetzt werden. Die Zugabe eines Teils der Gra-
nulationsflissigkeit kann vor dem Granulator in einem schnelllaufenden Mischer (CB, Schugi) erfolgen. Es ist ebenso
moglich, die Granulation im Wirbelbett unter Zugabe einer Restflissigkeitsmenge abzuschlieRen. In der einschlagig
bekannten Patent- und Fachliteratur, insbesondere tiber mechanische Verfahrenstechnik werden Mischer/Granulatoren
genau beschrieben. Im weitesten Sinne sind mit dem Begriff des Mischers/Granulators jegliche Maschinen und Apparate,
die zum Mischen/Granulieren geeignet sind, gemeint.

[0036] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform sind die nach dem erfindungsgemafien Verfahren herstellbaren und
anschlieRend gecoateten Granulate im wesentlichen staubfrei.

[0037] Nach einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung weisen die erfindungsgeman herstellbaren Granulate
einen mittleren Formfaktor von zumindest 0,78, vorzugsweise 0,81, vorteilhafterweise 0,83, in weiter vorteilhafter Weise
0,85, in vorteilhafterer Weise 0,87, insbesondere 0,9 auf. Naheres zum Formfaktor und Mdglichkeiten seiner Bestimmung
wird weiter unten beschrieben.

[0038] Liegt das erfindungsgemal herstellbare Granulat in méglichst gleichmaRiger KorngréRenverteilung vor, bei
der das Verhéltnis von dg; zu dgy wenigstens 0,5, vorzugsweise wenigstens 0,6, vorteilhafterweise wenigstens 0,75,
insbesondere wenigstens 0,8 betragt, so handelt es sich ebenfalls um eine bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfindung
[0039] Beieinem Schittgewicht des erfindungsgemaf herstellbaren Granulats im Bereich von 200-1500 g/l liegt auch
eine bevorzugte Ausfihrungsform der Erfindung vor. Die untere Grenze fir das Schittgewicht kann auch bei einem
Wert von vorzugsweise 250, 300, 350, 400, 450, 500, 550, 600, 650, 700 oder sogar bei 750 g/L liegen. Es ist auch
maoglich, dass die untere Grenze noch hoher liegt, z.B. bei 800g/L. Mit dem Verfahren lassen sich auch die fiir Granulate
schwierigen Schittgewichte mit tiblichen Rezepturen im Bereich von 520 bis 620 g/l problemlos einstellen.

[0040] Die obere Grenze fir das Schiittgewicht kann bei einem Wert von vorzugsweise 1450, 1400, 1350, 1300, 1250,
1200, 1150, 1100, 1050, 1000, 950, 900, 850, 800 oder 750 g/L liegen.

[0041] Es ist auch moglich, dass die obere Grenze noch tiefer liegt, z.B. bei einem Wert von vorzugsweise 700, 650,
600, 550 oder 500 g/L.

[0042] Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung weisen die erfindungsgemaf herstellbaren Granulate
einen Tensidgehalt von zumindest 1 Gew.-%, bezogen auf das gesamte Granulat auf. GemaR einer weiteren bevorzugten
Ausfiihrungsform der Erfindung betragt der Tensidgehalt 1-99 Gew.-%, vorzugsweise 1-95 Gew.-%, vorteilhafterweise
5-50 Gew.-%, noch vorteilhafter 10-40 Gew.-%, insbesondere 15-30 Gew.-%, bezogen auf das gesamte Granulat. Nach
einer anderen bevorzugten Ausfiihrungsform kann die Untergrenze des Tensidgehaltes aber auch bei einem Wert von
z.B. vorzugsweise 2 Gew.-%, 3 Gew.-%, 4 Gew.-%, 5 Gew.-%, 6 Gew.-%, 7 Gew.-%, 8 Gew.-%, 9 Gew.-%, 10 Gew.-
%, 11 Gew.-%, 12 Gew.-%, 13 Gew.-%, 14 Gew.-%, 15 Gew.-%, 16 Gew.-%, 17 Gew.-%, 18 Gew.-%, 19 Gew.-%, 20
Gew.-%, 21 Gew.-%, 22 Gew.-%, 23 Gew.-%, 24 Gew.-%, 25 Gew.-%, 26 Gew.-%, 27 Gew.-%, 28 Gew.-%, 29 Gew.-
% oder 30 Gew.-% liegen, jeweils bezogen auf das gesamte Granulat. Die Untergrenze kann insbesondere sogar bei
noch héheren Werten liegen, z.B. bei einem Wert von z.B. vorzugsweise 35 Gew.-%, 40 Gew.-%, 45 Gew.-%, 50 Gew.-
%, 55 Gew.-% oder 60 Gew.-%, jeweils bezogen auf das gesamte Granulat.

[0043] Nach einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform kann die Obergrenze aber auch bei einem Wert von z.B.
vorzugsweise 70 Gew.-%, 71 Gew.-%, 72 Gew.-%, 73 Gew.-%, 74 Gew.-%, 75 Gew.-%, 76 Gew.-%, 77 Gew.-%, 78.
Gew.-%, 79 Gew.-%, 80 Gew.-%, 81 Gew.-%, 82 Gew.-%, 83 Gew.-%, 84 Gew.-%, 85 Gew.-%, 86 Gew.-%, 87 Gew.-
%, 88 Gew.-%, 89 Gew.-%, 90 Gew.-%, 91 Gew.-%, 92 Gew.-%, 93 Gew.-%, 94 Gew.-% oder 95 Gew.-% liegen, jeweils
bezogen auf das gesamte Granulat. Die Untergrenze kann insbesondere sogar bei noch tieferen Werten liegen, z.B.
bei einem Wert von z.B. vorzugsweise 65 Gew.-%, 60 Gew.-%, 55 Gew.-%, 50 Gew.-%, 45 Gew.-%, 40 Gew.-%, 35
Gew.-%, 30 Gew.-% oder 25 Gew.-% oder sogar nur bei Werten wie 20 Gew.-%, 15 Gew.-% oder 10 Gew.-%, jeweils
bezogen auf das gesamte Granulat.

[0044] Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung weisen die erfindungsgeman herstellbaren Granulate
einen Geruststoffgehalt von zumindest 1. Gew.-%, bezogen auf das gesamte Granulat auf. Gemal einer weiteren
bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung betragt der Geriststoffgehalt des Granulates 1-99 Gew.-%, vorzugsweise
1-95 Gew.-%, vorteilhafterweise 5-90 Gew.-%. noch vorteilhafter 10-70 Gew.-%, weiter vorteilhaft 20-60 Gew.-%., be-
zogen auf das gesamte Granulat, insbesondere 25-50 Gew.-%. Nach einer anderen bevorzugten Ausfiihrungsform kann
die Untergrenze des Geruststoffgehaltes aber auch bei einem Wert von z.B. vorzugsweise 1 Gew.-%, 2 Gew.-%, 3
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Gew.-%, 4 Gew.-%, 5 Gew.-%, 6 Gew.-%, 7 Gew.-%, 8 Gew.-%, 9 Gew.-%, 10 Gew.-%, 11 Gew.-%, 12 Gew.-%, 13
Gew.-%, 14 Gew.-%, 15 Gew.-%, 16 Gew.-%, 17 Gew.-%, 18 Gew.-%, 19 Gew.-%, 20 Gew.-%, 21 Gew.-%, 22 Gew.-
%, 23 Gew.-%, 24 Gew.-%, 25 Gew.-%, 26 Gew.-%, 27 Gew.-%, 28 Gew.-%, 29 Gew.-% oder 30 Gew.-% liegen, jeweils
bezogen auf das gesamte Granulat. Die Untergrenze kann insbesondere sogar bei noch héheren Werten liegen, z.B.
bei einem Wert von z.B: vorzugsweise 35 Gew.-%, 40 Gew.-%, 45 Gew.-%, 50 Gew.-%, 55 Gew.-% oder 60 Gew.-%,
jeweils bezogen auf das gesamte Granulat.

[0045] Nach einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform kann die Obergrenze aber auch bei einem Wert von z.B.
vorzugsweise 70 Gew.-%, 71 Gew.-%, 72 Gew.-%, 73 Gew.-%, 74 Gew.-%, 75 Gew.-%, 76 Gew.-%, 77 Gew.-%, 78
Gew.-%, 79 Gew.-%, 80 Gew.-%, 81 Gew.-%, 82 Gew.-%, 83 Gew.-%, 84 Gew.-%, 85 Gew.-%, 86 Gew.-%, 87 Gew.-
%, 88 Gew.-%, 89 Gew.-%. 90 Gew.-%, 91 Gew.-%, 92 Gew.-%, 93 Gew.-%, 94 Gew.-% oder 95 Gew.-% liegen, jeweils
bezogen auf das gesamte Granulat. Die Untergrenze kann insbesondere sogar bei noch tieferen Werten liegen, z.B.
bei einem Wert von vorzugsweise 65 Gew.-%, 60 Gew.-%, 55 Gew.-%, 50 Gew.-%, 45 Gew-%, 40 Gew.-%, 35 Gew.-
%, 30 Gew.-% oder 25 Gew.-% oder sogar nur bei einem Wert von 20 Gew.-%; 15 Gew.-% oder 10 Gew.-%, jeweils
bezogen auf das gesamte Granulat.

[0046] Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung enthalt jedes einzelne, erfindungsgeman herstellbare
Granulat eine komplette Wasch- oder Reinigungsmittelrezeptur, vorteilhafterweise mit Ausnahme der Enzyme, des
Schauminhibitorgranulates und der Bleichmittel, insbesondere Percarbonat.

[0047] Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung besteht jedes einzelne, erfindungsgeman herstellbare
Granulat aus mindestens 2, vorzugsweise aus mindestens 3, vorteilhafterweise aus mindestens 4, in weiter vorteilhafter
Weise aus mindestens 5, in vorteilhafterer Weise aus mindestens 6, in noch vorteilhafterer Weise aus mindestens 7
und insbesondere aus mindestens 8 oder mehr chemisch unterscheidbaren Stoffen.

[0048] Nach einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung weisen die erfindungsgemaR herstellbaren Granulate
einen Gehalt von zumindest 0,5 Gew.-%, bezogen auf das gesamte Granulat, an Natrium-Citrat auf.

[0049] Nach einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung weisen die erfindungsgemaf herstellbaren Granulate
einen Gehalt von zumindest 1 Gew.-%, bezogen auf das gesamte Granulat, an Polycarboxylaten (Polymer und/oder
Copolymer) auf.

[0050] Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung weisen die erfindungsgemaR herstellbaren Granulate
einen Gehalt an freiem Wasser von 0-15 Gew.-%, bezogen auf das gesamte Granulat auf. Die Wasserobergrenze kann
z.B. auch bei 14 Gew.-%, 13 Gew.-%, 12 Gew.-%, 11 Gew.-%, 10 Gew.-%, 9 Gew.-%, 8 Gew.-%, 7 Gew.-%, 6 Gew.-
%, 5 Gew.-%, 4 Gew.-%, 3 Gew.-%, 2 Gew.-% oder 1 Gew.-% liegen, bezogen auf das gesamte Granulat auf.

[0051] Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung weisen die erfindungsgemaR herstellbaren Granulate
einen Riechstoffgehalt von zumindest 0,05 Gew.-% bezogen auf das gesamte Granulat auf. GemaR einer weiteren
bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung betragt der Riechstoffgehalt des Granulats 0,1-30 Gew.-%, vorzugsweise
1-25 Gew.-%, vorteilhafterweise 5-22 Gew.%, insbesondere 10-20 Gew.-%.

[0052] Nach einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung ist das erfindungsgemaR herstellbare Granulat en-
zymfrei, was im Sinne der Erfindung bedeutet, dass das Granulat weniger als 30 Gew.-%, vorzugsweise weniger als
25 Gew.-%, vorteilhafterweise weniger als 20 Gew.-%, in weiter vorteilhafter Weise weniger als 15 Gew.-%, in noch
weiter vorteilhafter Weise weniger als 10 Gew.-%, in wiederum weiter vorteilhafter Weise weniger als 5 Gew.-% an
Enzymen enthalt, bezogen auf das gesamte Granulat. Insbesondere ist das Granulat aber ganzlich enzymfrei, enthalt
also 0 Gew.-% Enzym bezogen auf das gesamte Granulat.

[0053] Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist das Granulat bleichefrei.

[0054] GemaR einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist das Produkt des erfindungsgeméafRen Verfahrens einen
Durchmesser dso auf, welcher vorteilhafterweise maximal 64%, 62%, 60%, 58%, 56%, 54%, 52%, 50%, 48%, 46%,
44%, 42%, 40%, 38%, 36%, 34%, 32%, 30%, 28%, 26%, 24%, 22%, 20%, 18%, 16%, 14%, 12% oder 10% gréRer ist
als der Durchmesser ds; des Kernmaterials.

[0055] Nach einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform sollte das Produkt des erfindungsgemafien Verfahrens
einen Durchmesser dso aufweisen, welcher vorteilhafterweise zumindest 6%, 8%, 10%, 12%, 14%, 16%, 18%, 20%,
22%, 24%, 26%, 28% oder 30% groRer ist als der Durchmesser ds, des Kernmaterial.

[0056] Demgemal kann das Produkt z.B. einen Durchmesser dsq aufweisen, welcher z.B. 6-64%, oder z.B. 10-58%,
oder z.B. 20-44%, groler ist als der Durchmesser dsy des Kernmaterials. Hier kénnen die zuvor genannten Ober- und
Untergrenzen entsprechend kombiniert werden.

[0057] GemaR einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform weist das Produkt des erfindungsgemafien Verfahrens
einen Durchmesser ds( auf, welcher vorteilhafterweise zumindest das 16fache, 17fache, 18fache, 19fache, 20fache,
21fache, 22fache, 23fache, 24fache, 25fache, 26fache, 27fache, 28fache, 29fache oder 30fache des mittleren Durch-
messers (dsq) des Schalenmaterials betragt.

[0058] Es entspricht aulerdem einer sehr bevorzugten Ausflihrungsform dieser Erfindung, wenn das Schalenmaterial,
welches auf das Kernmaterial aufgranuliert wird, zumindest anteilsweise, insbesondere zur Génze, aus einem Mahi-
trocknungsprozess hervorgegangen ist.
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[0059] Ein erfindungsgemafler Mahltrocknungsprozess erfolgt dabei vorteilhafterweise in einer Rohr-, Prall-, Stift-,
Schwing-, Hammer-, Luftstrahl- oder Walzenschisselmdhle, vorzugsweise aber in einer Luftwirbelmihle, insbesondere
in einer mit Tragergas arbeitenden Muhle mit rotierenden Mahlplatten. Solche Muhlen sind dem Fachmann aus dem
Stand der Technik bekannt.

[0060] Wenn im Mahltrocknungsprozess Luft oder ein anderes Tragergras mit einer Temperatur zwischen 15 und
220°C, vorzugsweise zwischen 25 und 120°C, insbesondere zwischen 35 und 70°C eingesetzt wird, so liegt wiederum
eine bevorzugte Ausfiihrungsform vor. Die Mindesttemperatur des Tragergases (z.B. Luft) kann z.B. vorteilhafterweise
auch bei 21°C, 22°C, 23°C, 24°C, 25°C, 26°C, 27°C, 28°C, 29°C, 30°C, 31°C, 32°C, 33°C, 34°C, 36°C, 37°C, 38°C,
39°C, 40°C, 41°C. 42°C, 43°C, 44°C, 45°C, 46°C, 47°C, 48°C, 49°C oder 50°C liegen. Bevorzugt sind allerdings Tem-
peraturen Uiber Raumtemperatur, also vorteilhafterweise grofer 22°C. Besonders bevorzugt sind Temperaturen ab 35°C.
Die Maximaltemperatur des Tragergases (z.B. Luft) kann vorteilhafterweise z.B. auch bei 210°C, 200°C, 190°C, 180°C,
170°C, 160°C, 150°C, 140°C, 130°C; 110°C, 100°C, 90°C, 80°C, 70°C oder 60°C liegen.

[0061] Vorteilhafterweise liegt das in das erfindungsgemafe Verfahren eingehende Kernmaterial in einer méglichst
gleichméaBiigen Korngroélienverteilung vor, bei welcher das Verhaltnis von dgy zu dg vorzugsweise wenigstens 0,50
betragt. Das Verhéltnis von ds zu dgy kann vorteilhafterweise z.B. auch wenigstens 0,60, 0,65, 0,70, 0,75, oder 0,80
betragen.

[0062] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform, werden in dem der Granulation nachgeschalteten, optionalen
Trocknungsschritt zwischen 0,1 und 6 Gew.-%, vorzugsweise bis maximal 5 Gew.-%, vorteilhafterweise bis maximal 4
Gew.-%, in weiter vorteilhafter Weise bis maximal 3 Gew.-%, in noch vorteilhaftere Weise bis maximal 2 Gew.-%,
insbesondere bis maximal 1 Gew.-% Wasser entfernt, wobei die Angabe Gew.-% bezogen ist auf das Granulat nach
der Trocknung.

[0063] Es istauch mdglich, auf den nachgeschalteten Trocknungsschritt ganz zu verzichten. Nach einer bevorzugten
Ausfiihrungsform ist ein Turmverfahren nicht Teil des Verfahrens ist.

[0064] Wenn die Granulationsstufe aus mindestens einem Mischer und einem Wirbelbett besteht, so liegt eine be-
vorzugte Ausfiihrungsform vor.

[0065] Wenn die Granulationsstufe aus einem schnell- und einem langsamlaufenden Mischer und einem Wirbelbett
besteht, so liegt ebenfalls eine bevorzugte Ausfiihrungsform vor.

[0066] Im Sinne der Erfindung ist es Uiberaus bevorzugt, wenn das bei dem Verfahren resultierende Unterkorn wie
auch das Uberkorn nach dem Granulations- und optionalen Trocknungsschritt einem Mahltrocknungsprozess unterwor-
fen werden und als Schalenmaterial in das Verfahren zurlickgefiihrt werden. Dies fihrt zu besonders hochwertigen,
abriebstabilen Produkten und entspricht einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform.

[0067] Als Unter- bzw. Uberkorn werden jene Granulate bezeichnet, die kleiner bzw. gréRer sind als das so genannte
Gutkorn. Das Gutkorn besitzt hingegen die gewlinschte Granulatgrée. Wenn demnach sowohl ausgesiebtes Unter-
als auch Uberkorn nach dem Granulations-/Trocknungsschritt einem Mahltrocknungsprozess unterworfen und als Teil
des Schalenmaterials in das Verfahren zurtickgefihrt wird, so liegt eine bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfindung vor.
[0068] Einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform entspricht es, nach dem Granulations- und optionalen Trock-
nungsschritt aus dem Produktstrom das Gut- und/oder Unterkorn auszusieben, und dieses wieder als Kernmaterial
einzusetzen. Auch dies entspricht einer bevorzugten Ausfiihrungsform. Wenn also aus dem Produktstrom das Gut- und/
oder Unterkorn ausgesiebt und danach als Kernmaterial in das Verfahren eingespeist wird, so liegt eine bevorzugte
Ausfiihrungsform vor.

[0069] Indemerfindungsgemaflen Verfahrenkénnen verschiedene Granulierhilfsmittel zum Einsatz gelangen, namlich
z.B. Flissigkeiten im weitesten Sinne, vorzugsweise Suspensionen, Dispersionen, Emulsionen, sowie auch Schaume.
[0070] EinSchaumist, wie der Fachmann weil3, keine Flissigkeit, sondern ein Gebilde aus gasgefillten, kugelférmigen
oder polyederférmigen Zellen, welches durch flissige, halbfliissige, hochviskose oder feste Zellstege begrenzt wird.
[0071] Einen Granulationsschaum erhalt man z.B., wenn man eine flieRfahige Komponente mit einem gasférmigen
Medium beaufschlagt und somit aufschaumt. Ein Granulationsschaum ist beispielsweise ein Tensidschaum, der durch
Aufschaumen einer flieRfahigen, tensidhaltigen Komponente mit einem gasférmigen Medium erhalten wurde und als
Granulationshilfsmittel einsetzbar ist.

[0072] Der Granulationsschaum weist dabei vorzugsweise mittlere PorengréRen unterhalb 10 mm, vorzugsweise
unterhalb 5 mm und insbesondere unterhalb 2 mm, auf. Durch den Einsatz eines Granulationsschaum anstelle her-
kémmlicher Granulierfliissigkeiten kdnnen noch homogenere Flissigkeitsverteilungen beim Granulationsvorgang erzielt
werden. Bevorzugt ist es, wenn zumindest ein Granulationsschaum und zumindest eine Granulationsflissigkeit bei der
Granulation eingesetzt werden.

[0073] Die zu granulierenden Teilchen kénnen noch besser benetzt werden und es kann insgesamt noch weniger
Granulierflissigkeit zur Ausbildung der Granulate benétigt werden, wenn Granulationsschaum eingesetzt wird.

[0074] Ferner wird bei Einsatz von Granulationsschaum eine noch homogenere TeilchengréRenverteilung der ent-
stehenden Granulate erzielt. Mdgliche Staub- und Feinanteile werden nochmals effektiver gebunden.

[0075] Wenn die Schaumerzeugung (zur Herstellung des Granulationsschaumes) unter einem Druck erfolgt, der
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oberhalb des Druckes in der Granulationsanlage liegt, so liegt eine besonders vorteilhafte Ausflihrungsform vor. Vor-
zugsweise liegt dabei der Druck bei der Schaumerzeugung um mindestens 0,1 bar, vorteilhafterweise um mindestens
0,5 bar und insbesondere um mindestens 0,85 bar oberhalb des Druckes wie er in der Granulationsanlage herrscht.
[0076] Vorzugsweise weist diejenige flieRfahige Komponente, welche zur Aufschaumung mit einem gasférmigen Me-
dium beaufschlagt wird, bei 20°C eine Viskositdt von 5 bis 1500 mPas, vorzugsweise von 10 bis 1000 mPas und
insbesondere von 50 bis 800 mPas auf.

[0077] Vorteilhafterweise kann die aufzuschdumende Flissigkomponente zur Unterstiitzung der Schaumbildung Nio-
tensid(e) und/oder Polymer(e) enthalten.

[0078] Eine aufzuschdumende flieRfahige Komponente kann vorteilhafterweise ein oder mehrere natirliche(s) oder
synthetische(s) Polymer(e) enthalten, welche vorzugsweise wasserléslich sind; insbesondere kénnen solche wasser-
I6sliche(n) Polymer(e) ausgewahlt sein aus:

i) Polyacrylsauren und deren Salzen

ii) Polymethacrylsduren und deren Salzen

i) Polyvinylpyrrolidon,

iv) Vinylpyrrolidon/Vinylester-Copolymeren,

v) Cellulose-, Starke- und Guarethern

vi) Polyvinylacetaten, Polyvinylalkoholen und ihren Copolymeren

vii) Pfropfcopolymeren aus Polyethylenglykolen und Vinylacetat

viii) Alkylacrylamid/Acrylsdure-Copolymeren und deren Salzen

ix) Alkylacrylamid/Methacrylsaure-Copolymeren und deren Salzen

x) Alkylacrylamid/Methylmethacrylsdure-Copolymeren und deren Salzen

xi) Alkylacrylamid/Acrylsaure/Alkylaminoalkyl(meth)acrylsdure-Copolymeren und deren Salzen

xii) Alkylacrylamid/Methacrylsdure/Alkylaminoalkyl(meth)acrylsdure-Copolymeren und deren Salzen

xiii) Alkylacrylamid/Methylmethacrylsaure/Alkylaminoalkyl(meth)acrylsdure-Copolymeren und deren Salzen

xiv) Alkylacrylamid/Alkymethacrylat/Alkylaminoethylmethacrylat/Alkylmethacrylat-Copolymeren und deren Salzen
xv) Copolymeren aus

xv-i) ungesattigten Carbonsauren und deren Salzen

xv-ii) kationisch derivatisierten ungesattigten Carbonsauren und deren Salzen

xvi) Acrylamidoalkyltrialkylammoniumchlorid/Acrylsdure-Copolymere sowie deren Alkali- und Ammoniumsalze
xvii) Acrylamidoalkyltrialkylammoniumchlorid/Methacrylsaure-Copolymere sowie deren Alkali- und Ammoniumsalze
xviii) Methacroylethylbetain/Methacrylat-Copolymere

xix) Vinylacetat/Crotonséure-Copolymere

xx) Acrylsdure/Ethylacrylat/N-tert.Butylacrylamid-Terpolymere

xxi) Pfropfpolymere aus Vinylestern, Estern von Acrylsdure oder Methacrylsdure allein oder im Gemisch, copoly-
merisiert mit Crotonsaure, Acrylsdure oder Me-thacrylsdure mit Polyalkylenoxiden und/oder Polykalkylenglykolen
xxii) gepfropften Copolymere aus der Copolymerisation von

xxii-i) mindesten einem Monomeren vom nicht-ionischen Typ,

xxii-ii) mindestens einem Monomeren vom ionischen Typ,

xxiii) durch Copolymerisation mindestens eines Monomeren jeder der drei folgenden Gruppen erhaltenen Copoly-
mere:

xxiii-i) Ester ungesattigter Alkohole und kurzkettiger gesattigter Carbonséuren und/oder Ester kurzkettiger geséttigter
Alkohole und ungeséttigter Carbonsauren,

xxiii-ii) ungesattigte Carbonsauren,

Gruppe d6ii) mit gesattigten oder ungesattigten, geradkettigen oder verzweigten C8-18-Alkohols.

xxiv) Biopolymeren, insbesondere Xanthan, Carageenan Agar usw.

[0079] Vorteilhafterweise kann eine fliefahige, aufzuschdumende Komponente, bezogen auf ihr Gewicht 0,1 bis 40
Gew.-%, vorzugsweise 0,5 bis 20 Gew.-% und insbesondere 1 bis 10 Gew.-% Polymer(e) und/oder 0,01 bis 1 Gew.-%,
insbesondere nichtionische(s) Tensid(e) enthalten.

[0080] Die zur Aufschdumung eingesetzte Gasmenge kann vorzugsweise das ein- bis dreihundertfache, vorteilhaf-
terweise das funf- bis zweihundertfache und insbesondere das zehn- bis einhundertfache des Volumens der aufzu-
schaumenden Menge der flieRfahigen Komponente ausmachen.

[0081] Zur Aufschdumung kann als gasférmiges Medium vorzugsweise Luft, Stickstoff oder Kohlendioxid eingesetzt
werden.

[0082] Die aufzuschaumende flieRfahige Komponente kann vor der Aufschaumung vorteilhafterweise Temperaturen
von 15 bis 120°C, vorzugsweise von 25 bis 90°C und insbesondere von 50 bis 75°C, aufweisen.
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[0083] Vorzugsweise kann auch eine Flissigkomponente aufgeschaumt werden und der entstandene Schaum kann
dann mit einem aus einer weiteren Flissigkomponente erzeugten Schaum vereinigt werden.

[0084] Der Schaum kann vorteilhafterweise Temperaturen unterhalb von 115°C, vorzugsweise zwischen 20 und 80°C
und insbesondere zwischen 30 und 70°C, aufweisen.

[0085] Der Schaum kann vorteilhafterweise eine Dichte unterhalb von 0,80 gem-3, vorzugsweise von 0,10 bis 0,60
gem3 und insbesondere von 0,30 bis 0,55 gcm3, aufweisen.

[0086] Der Schaum kann vorteilhafterweise mittlere Porengréen unterhalb 10 mm, vorzugsweise unterhalb 5 mm
und insbesondere unterhalb 2 mm, aufweisen.

[0087] Erfindungsgemal kann ein Neutralisatschaum stark bevorzugt sein, z.B. erhaltlich durch Vereinigen eines
Aniontensids in seiner Saureform mit einem Neutralisationsmittel und Aufschdumen zu einem Neutralisatschaum, wobei
dieser Schaum vorteilhafterweise mittlere PorengréRen unterhalb 10 mm, vorzugsweise unterhalb 5 mm und insbeson-
dere unterhalb 2 mm, aufweist. Das Neutralisationsmittel kann fest oder fliissig sein.

[0088] Ein Neutralisatschaum kann vorzugsweise durch Vereinigen eines mit einem gasféormigen Medium aufge-
schaumten Aniontensids in seiner Sdureform und einer mit einem gasférmigen Medium aufgeschaumten, hochkonzen-
trierten, wassrigen alkalischen Komponente erhalten werden.

[0089] Der Neutralisatschaum kann vorteilhafterweise durch Vereinigen eines Aniontensids in seiner Saureform, das
gegebenenfalls weitere, vorzugsweise saure, Inhaltsstoffe von Wasch- und Reinigungsmitteln enthalt und eines Neu-
tralisationsmittels, vorteilhafterweise umfassend Stoffe aus der Gruppe der Carbonate und/oder Hydrogencarbonate,
vorzugsweise der Alkalicarbonate und/oder Alkalihydrogencarbonate und insbesondere aus der Gruppe Natriumcarbo-
nat und/oder Natriumhydrogencarbonat, erhalten werden.

[0090] Als wassrige alkalische Komponente (Neutralisationsmittel) kdnnen vorteilhafterweise auch Alkalimetallhydro-
xidlésungen, vorzugsweise Natriumhydroxid-ldsungen mit Konzentrationen von mindestens 40 Gew.-% NaOH, vorzugs-
weise mindestens 50 Gew.-% NaOH und insbesondere mindestens 65 Gew.-% NaOH, jeweils bezogen auf die aufzu-
schdumende wassrige alkalische Komponente, eingesetzt werden. Der wassrigen alkalischen Komponente kénnen vor
dem Aufschaumen vorteilhafterweise weitere Inhaltsstoffe von Wasch- und Reinigungsmitteln in Mengen von 0,1 bis
80 Gew.-%, vorzugsweise von 10 bis 75 Gew.-% und insbesondere von 25 bis 70 Gew.-%, jeweils bezogen auf das
Gewicht der aufzuschdumenden Mischung, zugemischt werden. Der wassrigen alkalischen Komponente kénnen vor
dem Aufschaumen Tenside, vorzugsweise anionische und/oder nichtionische Tenside, und insbesondere ethoxylierte
Alkohole und/oder Seife, zugemischt werden.

[0091] Als Aniontensid in Saureform kdnnen vorteilhafterweise ein oder mehrere Stoffe aus der Gruppe der Carbon-
sauren, der Schwefelsaurehalbester und der Sulfonsauren, vorzugsweise aus der Gruppe der Fettsduren, der Fettal-
kylschwefelsduren und der Alkylarylsulfonsauren, eingesetzt werden. Als Aniontensid in Sdureform kann bevorzugt
Cg.16- Vorzugsweise Cgq_43-Alkylbenzolsulfonséuren eingesetzt werden. Dem Aniontensid in Sdureform kénnen vor dem
Aufschaumen weitere, vorzugsweise saure, Inhaltsstoffe von Wasch- und Reinigungsmitteln in Mengen von 0,1 bis 40
Gew.-%, vorzugsweise von 1 bis 15 Gew.-% und insbesondere von 2 bis 10 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht
der aufzuschdumenden Mischung, zugemischt werden. Dem Aniontensid in Sdureform kénnen vor dem Aufschaumen
nichtionische Tenside in Mengen von 0,1 bis 40 Gew.-%, vorzugsweise von 1 bis 15 Gew.-% und insbesondere von 2
bis 10 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht der aufzuschdumenden Mischung, zugemischt werden.

[0092] Der Neutralisatschaum kann vorteilhafterweise Tensidgehalte von 10 bis 99 Gew.-%, vorzugsweise von 20 bis
98 Gew.-% und insbesondere von 30 bis 97 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht des Schaums, aufweisen.
[0093] Als Granulationsflissigkeiten kénnen auch Wasser oder wassrige Losungen eingesetzt werden. Es ist aber
bevorzugt, den Einsatz von Wasser als solchem oder Wasser in Ldsungen/Dispersionen/Suspensionen/Emulsionen zu
vermeiden, d.h. mit moglichst wenig Wasser im gesamten Granulierhilfsmittel auszukommen.

[0094] Vorteilhafterweise kdnnen andere Granulierhilfsmitteln als Wasser, beispielsweise flissige Niotenside, Polye-
thylenglykole oder andere organische Losungsmittel eingesetzt werden. Besonders bevorzugt sind Granulationsflus-
sigkeiten, die beispielsweise Salze, Wasserglas. Alkylpolyglykoside, Kohlenhydrate, natirliche Polymere, synthetische
Polymere, z. B. Celluloseether, Starke, Polyethylenglykol, Polyvinylalkohol und/oder Biopolymere wie z.B. Xanthan
enthalten. Mdglich sind auch organische Lésungsmittel mit gequollene Polymeren. Mdglich sind auch Schmelzen ge-
eigneter Stoffe.

[0095] Wenn das Granulierhilfsmittel eine Fllissigkeit aus neutralisierten Tensid- und Buildersauren umfasst, vorzugs-
weise mit einem Wassergehalt von unter 10 Gew.-%, vorteilhafterweise von unter 6 Gew.-% bezogen auf das Granulat,
so liegt wiederum eine bevorzugte Ausfiihrungsform vor.

[0096] Wenn im erfindungsgeméafien Granulationsschritt als Granulierhilfsmittel neben einer Granulationsflissigkeit
(en) weitere hydrophile und/oder lipophile Flussigkeiten und/oder Salze eingearbeitet werden, liegt ebenfalls eine be-
vorzugte Ausflihrungsform vor.

[0097] Hydrophile Flissigkeiten sind dem Fachmann bekannt. Es sind solche, die eine ausgepragte Wechselwirkung
mit polaren Losemitteln, besonders Wasser, zeigen. Typische hydrophile Gruppen sind z.B. anionisch geladene Car-
boxylat-, Sulfat- und Sulfonat- sowie gegebenenfalls substituierte kationische Ammonium-Funktionen oder nichtionische
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Polyether-Ketten (Ethoxylat-Ketten). Lipophile Flissigkeiten zeigen eine ausgepragte attraktive Wechselwirkung zu
Fetten (Lipiden). Lipophil sind zum Beispiel die hydrophoben Kohlenwasserstoffe.

[0098] Ein erfindungsgemaflies Verfahren, bei dem das Granulierhilfsmittel eine Lésung polymerer Stoffe umfasst,
vorzugsweise mit einem Wassergehalt von unter10, vorzugsweise unter 6 Gew.-% bezogen auf das Granulat, stellt
ebenfalls eine bevorzugte Ausfiihrungsform dar.

[0099] Wenn als Granulierhilfsmittel mindestens zwei unterschiedliche Flissigkeiten zum Einsatz gelangen, vorzugs-
weise in Form Suspension, Dispersion und/oder Emulsion, welche sich vorzugsweise in ihrer Viskositat und/oder ihren
pH-Werten unterscheiden, so liegt wiederum eine bevorzugte Ausflihrungsform vor.

[0100] Eine sehr bevorzugte Flissigkeit zur Verwendung als Granulierhilfsmittel ist eine Wasserglaslésung. Eine
weitere sehr bevorzugte Flussigkeit zur Verwendung als Granulierhilfsmittel ist eine Lésung von Polyacrylsdure-Natri-
umsalz. Erfindungsgeman ist es bevorzugt, als Granulierhilfsmittel sowohl eine Wasserglasldsung als auch eine Lésung
von Polyacrylsaure-Natriumsalz einzusetzen. ErfindungsgemaR ist es aulerdem bevorzugt einen Schaum, vorzugs-
weise einen Neutralisatschaum, insbesondere herstellbaraus Saure, umfassend vorteilhafterweise Fettsduren, Alkylben-
zolsulfonsauren und/oder Etidronsaure, sowie aus einer alkalischen Losung, vorzugsweise NaOH-Ldsung, als Granu-
lierhilfsmittel einzusetzen. Hierbei ist es bevorzugt, wenn die Sauren, wie z.B. Fettsauren, Alkylbenzolsulfonsauren und/
oder Etidronsaure, zuerst gemischt werden und hernach mit der alkalischen L&sung vereinigt werden.

[0101] Auch ein erfindungsgemafes Verfahren, bei dem die gesamten Granulierhilfsmittel insgesamt weniger als 12
Gew.-%, vorzugsweise weniger als 10 Gew.-%, vorteilhafterweise weniger als 8 Gew.-%, insbesondere weniger als 6
Gew.-% Wasser enthalten, bezogen auf die fertigen Granulate, stellt eine bevorzugte Ausfiihrungsform dar. Das Gra-
nulierhilfsmittel als solches macht vorzugsweise maximal 15 Gew.-% bezogen auf das fertige Granulat aus.

[0102] Ineinerganzbesonders bevorzugten Ausfiihrungsform umfasst das Granulierhilfsmittel eine Fllssigkeit, welche
Hautpflegemittel und/oder Textilpflegemittel, insbesondere Silikonél enthalt.

[0103] Vorteilhafterweise kann das Granulierhilfsmittel Léslichkeitsverbesserer (Hydrotrope) umfassen. Typische Hy-
drotrope sind z.B. Xylol- oder Cumolsulfonat oder andere Substanzen wie z.B. Harnstoff oder N-Methylacetamid.
[0104] Hautpflegemittel kdnneninsbesondere solche Mittel sein, welche der Haut einen sensorischen Vorteil verleihen,
z.B. indem sie Lipide und/oder Feuchthaltefaktoren zufiihren. Hautpflegemittel kdnnen z.B. Proteine, Aminosauren,
Lecithine, Lipoide, Phosphatide, Pflanzenextrakte, Vitamine sein; ebenso kdnnen Fettalkohole, Fettsduren, Fettsaure-
ester, Wachse, Vaseline, Paraffine als Hautpflegemittel wirken. Textilpflegemittel sind z.B. Stoffe zur Pflege von Textilien,
wie z.B. Kationtenside.

[0105] Die erfindungsgemaf herstellbaren Granulate kénnen in einem weiteren Schritt gecoated (Beschichtung) wer-
den. Die optionale Coatingschicht (Beschichtung) resultiert beispielsweise aus wasserfreien oder wasserarmen Gemi-
schen bzw. Suspensionen, kann z.B. aber auch bei Nachtrocknung wasserhaltig sein, was jeweils einer bevorzugten
Ausfiihrungsform entspricht. Wichtig ist, dass die Beschichtung eine bevorzugte, aber dennoch nur optionale Ausfiih-
rungsform des erfindungsgemafen Verfahrens darstellt. Dieser nur optionale Charakter muss bei den folgenden Erlau-
terungen zu vorteilhaften Ausgestaltungen der Beschichtung bericksichtigt werden.

[0106] Bevorzugt ist es, wenn die (optionale) Beschichtung ohne darauf folgende Nachtrockung aufgetragen wird,
was einer bevorzugten Ausfiihrungsform entspricht.

[0107] Nach einer anderen bevorzugten Ausfiihrungsform kann es aber auch vorteilhaft sein, wenn auf die Beschich-
tung eine Nachtrockung folgt.

[0108] Die Dicke der (optionalen) Beschichtung ist variabel einstellbar und liegt vorzugsweise im Bereich von der
Grofienordnung einer monomolekularen Bedeckung bis zu 50 pm, wobei es aber stark bevorzugt ist, wenn die Be-
schichtungsdicke deutlich kleiner als 5 um ist.

[0109] Nach einer bevorzugten Ausfliihrungsform ist als Beschichtung eine Flissigkeit, vorzugsweise wasserarme,
insbesondere wasserfreie Flissigkeit aufgetragen, vorteilhafterweise enthaltend Tenside, wie z.B. vorzugsweise Nio-
tenside, amphotere Tenside und/oder Kationtenside, Aufheller, Triglyceride, Terpene, Glycerin Silikondl, Paraffin(6l),
Parfiim, Vitamin E, (Co-)Polymer(Idsungen) und/oder natiirliche Ole.

[0110] Eine solche Flissigkeit bleibt vorteilhafterweise auf der Oberflache des Granulates nicht flissig, sondern zieht
auf die gro3e Oberflache des Schalenmaterials, geschaffen durch die Feinmahlung, so dass die Oberflache des Gra-
nulates vorteilhafterweise nicht nass oder klebrig ist.

[0111] Sehr bevorzugt ist hierbei Niotensid, welches vorteilhafterweise mit anderen Komponenten kombiniert wird.
Bevorzugt sind z.B. die folgenden Kombinationen:

(a) Niotensid, Aufheller, optional Parfim

(b) Niotensid, Silikondl, optional Paraffin(6l), optional Parfim

(c) Silikondl, Aufheller, optional Parfiim, optional Niotensid

(d) Niotensid, Vitamin(derivate) wie vorzugsweise Vitamin E, optional Parfiim
(e) Niotensid, natiirliche Ole, optional Parfiim

(f) Niotensid, Vitamin(derivate), natiirliche Ole, optional Parfim

10



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 2 004 791 B1
(g) Gemische aus verschiedenen Tensiden, wie Betaine, Niotensid und/oder kationische Substanzen.

[0112] Wasserarm bedeutet in diesem Zusammenhang, dass die verwendete Beschichtungsflissigkeit weniger als
35 Gew.-% Wasser enthalt, bezogen auf die gesamte Beschichtungsflissigkeit. In dabei bevorzugten Ausflihrungsfor-
men kann diese Wassergehaltsobergrenze auch bei niedrigeren Werten liegen, z.B. bei einem Wert von vorzugsweise
30 Gew.-%, 25 Gew.-%, 20 Gew.-%, 15 Gew.-%, 10 Gew.-% oder 5 Gew.-% oder zwischen diesen Werten, also z.B.
bei einem Wert von vorzugsweise 9, 8, 7 oder 6 Gew.-% bezogen auf die gesamte Beschichtungsflissigkeit.

[0113] Eine wasserfreie Beschichtungsflissigkeit enthalt maximal 4 Gew.-%, vorteilhafterweise maximal 3 Gew.-%,
in vorteilhafterer Weise maximal 2 Gew.-%, vorzugsweise maximal 1, Gew.-% oder insbesondere gar kein Wasser
bezogen auf die gesamte Beschichtungsflissigkeit. Dies entspricht einer bevorzugten Ausfiihrungsform.

[0114] Nach einer anderen bevorzugten Ausfiihrungsform kann die Beschichtungsfliissigkeit aber auch gréfere Men-
gen Wasser enthalten, also mehr als Vorzugsweise 35 Gew.-%, bezogen auf die gesamte Beschichtungsflissigkeit. In
dabei bevorzugten Ausfiihrungsformen kann diese Wassergehaltmindestgrenze auch bei hdheren Werten liegen, z.B.
bei einem Wert von vorzugsweise 40 Gew.-%, 45 Gew.-%, 50 Gew.-%, 55 Gew.-%, 60 Gew.-% oder 65 Gew.-% oder
zwischen diesen Werten, also z.B. bei einem Wert wie 41, 42, 43 oder 44 Gew.-%. bezogen auf die gesamte Beschich-
tungsflussigkeit. Eine sehr wasserreiche Flissigkeit kann nach einer bevorzugten Ausfiihrungsformen sogar eine noch
héhere Wassergehaltobergrenze aufweisen, z.B. mit einem Wert von vorzugsweise 70 Gew.-%, 75 Gew.-%, 80 Gew.-
%, 85 Gew.-%, 90 Gew.-% oder 95 Gew.-% Wasser bezogen auf die gesamte Beschichtungsflissigkeit.

[0115] Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform enthalt die (optionale) Beschichtung (Co-)Polymere, insbesondere
wasserldsliche (Co-)Polymere, ggf. modifizierte (Co-)Polymere, wie z.B.

(a) synthetische Polymere, wie beispielsweise Polyethylenglykole, Polyvinylpyrrolidone, Polyvinylalkohole, Homo-
und Copolymere der (Meth)acrylsdure und ihrer Derivate, der Malein-, Vinylsulfon-, Vinylphosphonséure, Polyethy-
lenimin und/oder PAA

(b) naturbasierte, ggf. modifizierte Polymere, wie z.B. Starke, Alginate, Pektine, Pflanzengummen, Caseine, Gelatine
Guar, Cellulose, Celluloseether und/oder Starkeether

(c) biotechnolog. erzeugte Produkte wie z.B. Pullulan, Curdlan und/oder Xanthan.

(d) Mischungen vorgenannter.

[0116] Nach eineranderen bevorzugten Ausfiihrungsformist als (optionale) Beschichtung eine Schmelze aufgetragen,
vorzugsweise Schmelzen von (Co-)Polymeren, Wachsen, Estern und/oder Fetten. Eine solche Schmelze bleibt vorteil-
hafterweise auf der Oberflache des Granulates keine Schmelze, sondern wird nach dem Aufziehen und Erkalten vor-
teilhafterweise festformig, so dass die Oberflache des Granulates vorteilhafterweise nicht klebrig ist.

[0117] Die (optionale) Beschichtung umfasst vorzugsweise Wachse. Bei Wachsen kénnen vorteilhafterweise folgende
bevorzugt sein:

(a) pflanzliche Wachse wie vorzugsweise Carnaubawachs, Candelillawachs, Espartowachs, Guarumawachs, Ja-
panwachs, Korkwachs, Montanwachs, Ouricurywachs, Reiskeimdlwachs und/oder Zuckerrohrwachs

(b) tierische Wachse wie vorzugsweise Bienenwachs, Birzeldrisenfett, Wollwachs, Schellackwachs und/oder Wal-
rat

(c) Mineralwachse wie vorzugsweise Ceresin und/oder Ozokerit

(d) chemisch modifizierte Wachse, vorzugsweise Hartwachse, insbesondere hydrierte Jojobawachse, Montanester-
wachse und/oder Sasolwachse

(e) synthetische Wachse wie vorzugsweise Paraffinwachse (insbesondere Weichparaffin mit einem Schmelzpunkt
von > 38°C), Polyalkylenwachse und/oder Polyethylenglykolwachse

(f) Mikrowachse, also vorzugsweise héher schmelzende Inhaltsstoffe des Erddls, welche insbesondere aus einem
Gemisch gesattigter Kohlenwasserstoffe (iso-Alkane) bestehen und vorteilhafterweise noch Alkyl-substituierte Cy-
cloparaffine und Alkyl-substituierte bzw. Naphthen-substituierte Aromaten enthalten, vorteilhafterweise Petrolate,
plastische Mikrowachse und Hartmikrowachse

(g) Mischungen pflanzlicher Wachse, tierischer Wachse, Mineralwachse, synthetische Wachse, Mikrowachse und/
oder chemisch modifizierter Wachse.

[0118] Die (optionale) Beschichtung umfasst vorzugsweise Ester. Bei Estern sind vorteilhafterweise die Ester lang-
kettiger Fettsduren bevorzugt, insbesondere mit mindestens 22 Kohlenstoff-Atomen, wie z.B. Behensaure, Tetracos-
ansaure, Cerotinsaure und/oder Triacontansdure usw..

[0119] Die (optionale) Beschichtung umfasst vorzugsweise Fette. Mit Fetten sind vorzugsweise die festen oder halb-
festen Produkte gemeint, die chemisch im wesentlichen aus gemischten Glycerinestern héherer Fettséduren bestehen.
[0120] Die (optionale) Beschichtung umfasstvorzugsweise (Co-)Polymere. Beiden (Co-)Polymeren sind insbesondere
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Polyethylenglykole, Polyacrylsduren, Polyacrylamide, Polyvinylpyrrolidone, Polyvinylacetate und Polyvinylalkohole be-
vorzugt.

[0121] Polyethylenglykole mit Molmassen von ca. 200-5000000 g/mol, entsprechend Polymerisationsgraden Pn von
ca. 5 bis >100000 sind dabei bevorzugt.

[0122] Flissige Produkte mitMolmassen <ca. 25000 g/mol kénnen als Beschichtungsmaterial auch eingesetzt werden.
[0123] Die héhermolekularen, festen Polyethylenglykole, auch Polyethylenoxide genannt, sind auch bevorzugt.
[0124] Generell ist es sehr bevorzugt, wenn die optionale Beschichtung Lipide und/oder Silikondle enthalt, was einer
bevorzugten Ausflihrungsform entspricht.

[0125] Bevorzugte Lipide sind

(a) lipophile Kohlenwasserstoffe (wie beispielsweise auch Triacontan, Squalen oder Carotinoide usw.),

(b) lipophile Alkohole (wie beispielsweise Wachsalkohole, Retinol oder Cholesterin usw.),

(c) Etherlipide

(d) lipophile Carbonsauren (Fettsauren),

(e) lipophile Ester [wie Neutralfette - d.h. Mono-, Di- u. Triacylglycerine (Triglyceride), Sterinester usw.]

(f) lipophile Amide ( wie z.B. Ceramide usw.),

(g) Wachse

(h) Lipide mit mehr als 2 Hydrolyseprodukten, wie z.B. Glykolipide, Phospholipide, Sphingolipide und/oder Glyce-
rolipide usw.

(i) Lipide in Form héhermolekularer Konjugate mit mehr als 2 Hydrolyseprodukten, wie z.B. Lipoproteinen und/oder
Lipopolysaccharide usw.,

(j) Phosphor-freie Glykolipide, wie z.B. Glykosphingolipide (wie vorzugsweisecerebroside, Ganglioside, Sulfatide)
oder wie z.B. Glykoglycerolipide (wie vorzugsweise Glykosyldi- und -monoglyceride)usw.

(k) Kohlenhydrat-freie Phospholipide, wie z.B. Sphingophospholipide (wie vorzugsweise Sphingomyelinen) oder
wie z.B. Glycerophospholipide (wie vorzugsweise Lecithine, Kephaline, Cardiolipine, Phosphatidylinosite und -ino-
sitphosphate usw.)

(I) Mischungen aus Vorgenannten.

[0126] In einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform weist die (optionale) Beschichtung unverseifbares Lipid auf,
vorzugsweise ausgewahlt aus freier Fettsaure, Isoprenoid-Lipide, wie insbesondere Steroide, Carotinoide, Monoterpene
usw. und/oder Tocopherole.

[0127] In einer anderen bevorzugten Ausflihrungsform weist die (optionale) Beschichtung verseifbares Lipid auf,
vorzugsweise ausgewahlt aus Mono-, Di-, Triacylglyceride, Phospholipide (Phosphatide), Glykolipide, Diollipide, Wachse
und/oder Sterinester.

[0128] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform weist die (optionale) Beschichtung je zumindest ein unverseif-
bares und ein verseifbares Lipid auf.

[0129] In einer anderen bevorzugten Ausfiihrungsform weist die (optionale) Beschichtung neutrales Lipid auf, vor-
zugsweise ausgewahlt aus Fettsauren (>C12), Mono-, Di-, Triacylglyceride, Sterine, Sterinester, Carotinoide, Wachse
und/oder Tocopherole.

[0130] In einer anderen bevorzugten Ausfiihrungsform weist die (optionale) Beschichtung polares Lipid auf, vorzugs-
weise ausgewahlt aus Glycerophospholipide, Glyceroglykolipide, Sphingophospholipide und/oder Sphingoglykolipide.
[0131] In einer weiteren bevorzugten Ausflihrungsform weist die (optionale) Beschichtung je zumindest ein polares
und ein unpolares Lipid auf. In einer weiteren Ausflihrungsform enthalt die (optionale) Beschichtung ein Silikondl.
[0132] Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist die (optionale) Beschichtung als Dispersion aufgebracht, also
vorteilhafterweise als System aus mehreren Phasen, von denen eine kontinuierlich (Dispersionsmittel) und mindestens
eine weitere (fein) verteilt ist (dispergierte Phase), vorzugsweise als Emulsion, Aerosol oder Suspension.

[0133] Am meisten bevorzugt sind dabei Suspensionen, also Dispersionen von unléslichen Feststoffteilchen mit Teil-
chengréRen bis hinunter zu kolloiden Dimensionen (<106 cm) in Fliissigkeiten, plastischen Massen oder erstarrten
Schmelzen.

[0134] Insbesondere bevorzugt sind I6sungsmittelhaltige, vorteilhafterweise wassrige Suspensionen pulverférmiger
Komponenten mit vorzugsweise wenigen um Durchmesser, z.B. wassrige Suspensionen von Pigmenten.

[0135] Losungsmittelhaltige Systeme enthalten dabei vorzugsweise Dispergiermittel, wie insbesondere

(a) oligomere Titanate und/oder Silane,

(b) amphotere Dispergiermittel wie z.B. Sojalecithin usw.

(c) anionische Dispergiermittel wie z.B. oligomere oder polymere Carbonsduren usw.,

(d) kationische Dispergiermittel, wie z.B. Polyamine usw.,

(e) elektroneutrale Dispergiermittel wie z.B. Salze aus langkettigen Polyaminen und. Polycarbonsauren usw., und/
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oder
(f) Amin/Amid-funktionelle Polyester und/oder Amin/Amid-funktionelle Polyacrylate.

Wassrige Systeme enthalten dabei vorzugsweise Dispergiermittel, wie insbesondere

(a) anorganische Dispergiermittel, hier vorzugsweise so genannte Pickering- Dispergiermittel, also feinkornige,
unlésliche anorganische Verbindungen wie z.B. CaCO5 oder Cas(PO,),, Polyphosphate , wie vorzugsweise Salze
der Pyro-, Meta- oder. Polyphosphorséaure der allg. Formel M, ,» P03, oder. Mn [H,P,05,,,4] mit M=Na+, K+,
NH#*; n=2-10 Oligophosphate, z.B. Pentanatriumtriphosphat NasP50,,, n>10 Polyphosphate

(b) abgewandelte Naturstoffe, wie z.B. Gummi arabicum, Alginate, Casein, Gelatine, Sojalecithin, Tannate und/oder
Ligninsulfonate und/oder

(c) synthetische Polymere, z.B. iiberwiegend wasserlésliche Na*- od. NH4*-Salze anionischer synthetischer Poly-
merer mit Carboxylat-, Sulfat- od. Sulfonat-Gruppen, Homopolymere, wie vorzugsweise Polyacrylsaure, Polyme-
thacrylsaure,

(d) Copolymere, wie vorzugsweise Acrylsaure oder Methacrylsaure mit Vinyl- (Ethen-), Allylsulfonsaure, 2-Acryl-
amido-2-methylpropansulfonsaure (AMPS), Acrylamid oder Acrylnitril, Maleinsdureanhydrid mit Ethylen od. anderen
1-Alkenen, Methylvinylether oder Styrol, Polyaldehydocarbonsauren, wie vorzugsweise Co-, bzw. Terpolymerisate
von Acrylsdure, Acrylamid, Acrylnitril, in Gegenwart und unter Einbau von langkettigen, verzweigten oder linearen
Mercaptanen als Regler , Naphthalinsulfonat-Formaldehyd-Kondensationsprodukte.

[0136] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform weist die (optionale) Beschichtung farbige Substanzen bzw.
Farbstoffe, Aufheller und/oder Pigmente, vorteilhafterweise im nanoskaligen Bereich oder im Mikrometerbereich, auf,
vorzugsweise Weillpigmente, insbesondere ausgewahlt aus Titandioxid-Pigmenten, wie insbesondere Anatas-Pigmente
und/oder Rutil-Pigmente, Zinksulfid-Pigmenten, Zinkoxid (Zinkweif), Antimontrioxid (Antimonweil}), basischem Bleicar-
bonat (BleiweiR) 2PbCO5; Pb(OH),, Lithopone ZnS + BaSQO,. Vorzugsweise kénnen auch weile Hilfsstoffe, wie vor-
zugsweise Calciumcarbonat, Talkum 3MgO 4SiO, - H,O und/oder Bariumsulfat enthalten sein.

[0137] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform kann es sich bei den Pigmenten um

(a) Buntpigmente (vorzugsweise anorganische Buntpigmente, insbesondere Eisenoxid-Pigmente, Chromat-Pig-
mente, Eisenblau-Pigmente, Chromoxid-Pigmente, Ultramarin-Pigmente, oxidische Mischphasenpigmente und/
oder Bismutvanadat-Pigmente),

(b) Schwarzpigmente (z.B. Anilinschwarz, Perylenschwarz, Eisenoxid-Pigmente, Manganschwarz und/oder Spinell-
schwarz),

(c) Glanzpigmente (vorzugsweise plattchenformige Effektpigmente, Metalleffektpigmente wie z.B. Aluminium-Pig-
mente (Silberbronze), Kupfer-Pigmente und Kupfer/Zink-Pigmente (Goldbronzen) und Zink-Pigmente, Perlglanz-
pigmente, wie z.B. Magnesiumstearat, Zinkstearat, Lithiumstearat oder Ethylenglykoldistearat bzw. Polyethylenter-
ephthalat, Interferenzpigmente wie z.B. Metalloxid-Glimmer-Pigmente) und/oder

(d) Lumineszenzpigmente wie z.B. Azomethinfluoreszenzgelb, Silber-dotierte und/oder Kupferdotierte Zinksulfid-
Pigmente handeln.

[0138] Die (optionale) Beschichtung kann vorzugsweise auch folgende Stoffe umfassen:

(a) Carbonate, wie vorzugsweise Kreide, Kalksteinmehl, Calcit und/oder gefalltes Calciumcarbonat, Dolomit und/
oder Bariumcarbonat

(b) Sulfate, wie vorzugsweise Baryt, Blanc fixe und/oder Calciumsulfate

(c) Silicate, wie vorzugsweise Talk, Pyrophyllit, Chlorit, Hornblende, Glimmer, Kaolin Wollastonit, Schiefermehl,
gefallte Ca-, Al-, Ca-/Al-, Na-/Al-Silicate, Feldspate und/oder Mullit

(d) Kieselsauren, wie vorzugsweise Quarz, Quarzgut, Cristobalit, Kieselgur, Neuburger Kieselerde, geféllte Kiesel-
saure, pyrogene Kieselsaure, Glasmehl, Bimsmehl, Perlit, Ca-Metasilicate und/oder Fasern aus Schmelzen von
Glas, Basalten, Schlacken

(e) Oxide, wie insbesondere Aluminiumhydroxid und/oder Magnesiumhydroxid

(f) organische Fasern, wie insbesondere Textil-Fasern, Cellulose-Fasern, Polyethylen-Fasern, Polypropylen-Fa-
sern, Polyamid-Fasern, Polyacrylonitril-Fasern und/oder Polyester-Fasern, vorzugsweise mit L4ngen im Nanometer
bzw. Mikrometerbereich und/oder

(9) Mehle, wie z.B. Starkemehle.

[0139] In einer bevorzugten Ausfihrungsform senkt die (optionale) Beschichtung die Lésegeschwindigkeit der ge-
samten Partikel um 5% bezogen auf 20°C kaltes Wasser, d.h. dass die beschichteten Granulate entsprechend mehr
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Zeit bendtigen, um sich zur Ganze in 20°C kaltem Wasser aufzulésen, bezogen auf das Auflésen von 60 Gramm der
Partikel in einem Liter Leitungswasser in einem 2-Liter-Becherglas bei Rihrung mit einem Ruihrfisch/Magnetriher (250
UPM) bei 20°C. In weiteren bevorzugten Ausfiihrungsformen kann die Senkung der Lésegeschwindigkeit der gesamten
Partikel bei einem Wert von vorzugsweise 10%, 15%, 20%, 25%, 30%, 35%, 40%, 45%, 50%, 55%, 60%, 65%, 70%,
75%, 80%), 85%, 90%, 95% oder 100% liegen. Bei einem Wert von 100% dauert also die komplette Partikelaufldsung
doppelt so lange wie ohne Beschichtung. Nach einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform kann die Senkung der
Lésegeschwindigkeit der gesamten Partikel sogar bei einem noch héheren Wert liegen, vorzugsweise bei 150%, 200%,
250%, 300%, 350%, 400%, 450% oder 500%.

[0140] Wenn die unbeschichtet Partikel also bereits nach 1 Minute geldst ist, so ware die beschichtete Tablette bei
einem Wert von 500% erst nach 5 Minuten geldst.

[0141] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform sind in dem, optional beschichteten, Granulat, vorzugsweise im Kern
und/oder in der Schale Sprudel- bzw. Brausekomponenten enthalten.

[0142] Ein erfindungsgeméaRes Granulat besteht aus einem Kern und diesen umgebenden Schalenmaterial. Dies
bedeutet nicht unbedingt, dass das Schalenmaterial den Kern vollstdndig bedecken muss. Es ist nur notwendig, dass
die den Kern umgebenden Teilchen diesen zumindest anteilsweise umgeben bzw. bedecken, so dass vorzugsweise
mindestens 10%, in weiter vorteilhafter Wiese mindestens 15%, in noch weiter vorteilhafter Weise mindestens 20%, in
vorteilhafter Weise mindestens 25%, in noch vorteilhafterer Weise mindestens 30%, in sehr vorteilhafter Weise minde-
stens 35%, in erheblich vorteilhafter Weise mindestens 40%, in Uberaus vorteilhafter Weise mindestens 45%, insbe-
sondere mindestens 50% der duReren sichtbaren Oberflache des Kerns von den umgebenden Teilchen bedeckt ist
(=Bedeckungsgrad), was einer bevorzugten Ausfuhrungsform entspricht.

[0143] Nach eine anderen bevorzugten Ausfiihrungsform sollen die Bedeckungsgrade aber bestimmte Maximalwerte
nicht Ubersteigen, solcher Maximalwerte liegt insbesondere bei einem Wert von 50%, 55%, 60%, 65%, 70%, 75%, 80%,
85%, 90%, 95% oder 100%, kann aber auch bei einem tieferen Wert liegen, wie insbesondere bei 10%, 15%, 20%,
25%, 30%, 35%, 40% oder 45%. Nach einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform kann es aber auch erwiinscht sein,
dass der Bedeckungsgrad sehr hohe Werte erreicht, vorzugsweise kann der Bedeckungsgrad bei einem Werten von
mindestens 55%, 60%, 65%, 70%, 75%, 80%, 85%, 90%, 95% oder 100% liegen.

[0144] Gemal einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung ist der Kern als solcher gleichmaRig, vorzugsweise
nahezu kugelférmig oder ellipsoid ausgebildet. Das Ellipsoid ist &hnlich der Kugel, jedoch Ladngsachse und Querachse
sind unterschiedlich. Der Kern kann aber auch nach anderen Ausfiihrungsformen

(a) kubisch geformt (wiirfelférmig) oder zumindest annahernd kubisch geformt oder

(b) parallelepiped geformt (z.B. quaderférmig) oder zumindest annahernd parallelepiped geformt oder
(c) lamellar geformt (plattchenférmig und ahnliches) oder zumindest annahernd lamellar geformt oder
(d) nadelartig oder faserartig geformt oder zumindest annahernd nadelartig oder faserartig oder

(e) strangartig oder zumindest annahernd strangartig geformt sein.

[0145] GemaR einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform ist der Kern als solcher ungleichmafig ausgebildet,
vorzugsweise also nicht kugelférmig oder ellipsoid, sondern von unregelmafiger Form. Eine solche Form zeichnet sich
beispielsweise durch das unregelmafige Vorhandensein von Ecken, Zacken, Spitzen und Kanten, Ausbuchtungen und
Einkerbungen, Einrissen oder Blasen aus. Vom Mittelpunkt des Kerns haben daher die Mehrzahl der Punkte der Ober-
flache im wesentlichen ein ungleiche Entfernung. Eine solche Form kann beispielsweise an einer Seite spitz zulaufen,
eine Delle aufweisen oder eine platte Seite aufweisen.

[0146] Ein Kollektiv von, optional beschichteten, Granulaten, beispielsweise ein Waschpulver bestehend aus Granu-
laten, kann sich nun dadurch auszeichnen, dass

(a) die Mehrheit, vorzugsweise zumindest 75%, insbesondere die Gesamtzahl, der Kerne der, optional beschich-
teten, Granulate im wesentlichen gleichmaRig, vorzugsweise nahezu kugelférmig oder ellipsoid ausgebildet ist, oder

(b) die Mehrheit, vorzugsweise zumindest 75%, insbesondere die Gesamtzahl, der Kerne der, optional beschich-
teten, Granulate ungleichmaRig ausgebildet ist, oder

(c) Mischungen im wesentlichen gleichmafig und ungleichmafRig ausgebildeter Kerne vorliegen, vorzugsweise im
Verhaltnis 200 : 1 bis 1 : 200. Dies entspricht einer bevorzugten Ausfihrungsform.

[0147] Dabeikann das Kollektiv der, optional beschichteten, Granulate auch ein Subkollektiv eines groReren Gesamt-
kollektivs sein, d.h. das Kollektiv der, optional beschichteten, Granulate bildet zusammen mit weiteren Teilchen ein
Gesamtkollektiv.

[0148] Ein Kollektiv von, optional beschichteten, Granulaten, beispielsweise ein Waschpulver bestehend aus Granu-
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laten, kann sich dadurch auszeichnen, dass die Kerne des Kollektivs

(a) in der Mehrheit, vorzugsweise zumindest 75%, insbesondere die Gesamtzahl der Kerne, eine eher einheitliche
Korngrofie aufweisen, oder

(b) in der Mehrheit, vorzugsweise zumindest 75%, insbesondere die Gesamtzahl der Kerne, eine eher uneinheitliche
KorngréRRe aufweisen, oder

(c) eine Mischung von Kernen sehr einheitlicher Korngrée mit Kernen sehr uneinheitlicher Korngré3e darstellen,
vorzugsweise im Verhaltnis 200 : 1 bis 1 : 200 Dies entspricht einer bevorzugten Ausfihrungsform.

[0149] Dabeikann das Kollektiv der, optional beschichteten, Granulate auch ein Subkollektiv eines gréReren Gesamt-
kollektivs sein, d.h. das Kollektiv der, optional beschichteten, Granulate bildet zusammen mit weiteren Teilchen ein
Gesamtkollektiv.

[0150] Eine eher einheitliche KorngrofRe liegt vorzugsweise dann vor, wenn die Kerne im wesentlichen in einer mog-
lichst gleichmaRigen KorngréRenverteilung vorliegen, bei der das Verhéltnis von dsg zu dgg wenigstens 0,50, vorzugs-
weise wenigstens 0,6, vorteilhafterweise wenigstens 0,75, in weiter vorteilhafter Weise wenigstens 0,80 betragt.
[0151] Ein Kollektiv von, optional beschichteten, Granulaten, beispielsweise ein Waschpulver bestehend aus Granu-
laten, kann sich dadurch auszeichnen, dass die Kerne des Kollektivs

(a) in der Mehrheit, vorzugsweise zumindest 75%, insbesondere die Gesamtzahl der Kerne, eine eher einheitliche
Dichte aufweisen, oder

(b) in der Mehrheit, vorzugsweise zumindest 75%, insbesondere die Gesamtzahl der Kerne, eine eher unterschied-
liche Dichte aufweisen, oder

(c) eine Mischung von Kernen sehr einheitlicher mit Kernen sehr uneinheitlicher Dichte darstellen, vorzugsweise
im Verhaltnis 200 : 1 bis 1 : 200. Dies entspricht einer bevorzugten Ausflihrungsform.

[0152] Dabeikann das Kollektiv der, optional beschichteten, Granulate auch ein Subkollektiv eines gréReren Gesamt-
kollektivs sein, d.h. das Kollektiv der, optional beschichteten, Granulate bildet zusammen mit weiteren Teilchen ein
Gesamtkollektiv.

[0153] Ein Kollektiv von, optional beschichteten, Granulaten, beispielsweise ein Waschpulver bestehend aus Granu-
laten, kann sich dadurch auszeichnen, dass die Kerne des Kollektivs

(a) in der Mehrheit, vorzugsweise zumindest 75%, insbesondere die Gesamtzahl der Kerne, einen eher einheitlichen
strukturellen Aufbau aufweisen, d.h. z.B. entweder Einkérner, Extrudate oder Agglomerate usw. sind, oder

(b) in der Mehrheit, vorzugsweise zumindest 75%, insbesondere die Gesamtzahl der Kerne, einen eher unterschied-
lichen strukturellen Aufbau aufweisen, d.h. sowohl als Extrudate, Agglomerate, Einkémer usw. vorliegen, oder

(c) eine Mischung von Kernen sehr einheitlichen strukturellen Aufbaus mit Kernen sehr uneinheitlicher Dichte dar-
stellen. Dies entspricht einer bevorzugten Ausfuhrungsform.

[0154] Dabeikann das Kollektiv der, optional beschichteten, Granulate auch ein Subkollektiv eines gréReren Gesamt-
kollektivs sein, d.h. das Kollektiv der, optional beschichteten, Granulate bildet zusammen mit weiteren Teilchen ein
Gesamtkollektiv.

[0155] Ein Kollektiv von, optional beschichteten, Granulaten, beispielsweise ein Waschpulver bestehend aus Granu-
laten, kann sich dadurch auszeichnen, dass die Kerne des Kollektivs

(a) in der Mehrheit, vorzugsweise zumindest 75%, insbesondere die Gesamtzahl der Kerne, eine eher einheitliche
chemische Zusammensetzung, bezogen auf das Kollektiv, aufweisen, oder

(b)inder Mehrheit, vorzugsweise zumindest 75%, insbesondere die Gesamtzahl der Kerne, einen eher uneinheitliche
chemische Zusammensetzung, bezogen auf das Kollektiv, aufweisen, oder

(c) eine Mischung von Kernen mit sehr einheitlicher chemischer Zusammensetzung mit Kernen sehr uneinheitlicher
chemischer Zusammensetzung, bezogen auf das Kollektiv, darstellen. Dies entspricht einer bevorzugten Ausfiih-
rungsform.

[0156] Dabeikann das Kollektiv der, optional beschichteten, Granulate auch ein Subkollektiv eines gréReren Gesamt-
kollektivs sein, d.h. das Kollektiv der, optional beschichteten, Granulate bildet zusammen mit weiteren Teilchen ein
Gesamtkollektiv.

[0157] Ferner stellen folgende Falle (i) bis (iv) bevorzugte Ausfiihrungsformen der Erfindung dar:

(i) Ein Kollektiv von, optional beschichteten, Granulaten, beispielsweise ein Waschpulver bestehend aus Granulaten,
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kann sich dadurch auszeichnen, dass die Kerne des Kollektivs als individuelle Objekte jeweils eine homogene
Verteilung zumindest eines (vorzugsweise ein und derselbe) in ihnen enthaltenen Aktivstoffes (z.B. Tensid oder
Builder usw.) aufweisen, wobei im durch dieselben, optional beschichteten, Granulate gebildeten Kollektiv

o) ebenfalls eine homogene Verteilung des (der) betreffenden Aktivstoffe(s) liber das Kollektiv gegeben ist,
oder aber
B) eine heterogene Verteilung des (der) betreffenden Aktivstoffe(s) liber das Kollektiv gegeben ist.

Vereinfacht ausgedriickt bedeutet dies, dass ein Partikelkollektiv y vorliegt. In allen Partikeln dieses Kollektivs v
ist zumindest ein (vorzugsweise ein und derselbe) Aktivstoff homogen verteilt. Im Fall o) enthalten alle Partikel des
Kollektivs y aulRerdem dieselbe Menge an dem betreffenden Aktivstoff. Dies ist der Fall einer homogenen Indivi-
dualverteilung in einem homogenen Kollektiv. In dem Fall 8) enthalten die Partikel dagegen unterschiedliche Mengen
an dem betreffenden Aktivstoff, wenn auch die unterschiedlichen Mengen in jeder individuellen Partikel homogen
verteilt sind. Dies ist der Fall einer homogenen Individualverteilung in einem heterogenem Kollektiv.

Dabei kann das Kollektiv der, optional beschichteten, Granulate auch ein Subkollektiv eines gréReren Gesamtkol-
lektivs sein, d.h. das Kollektiv der, optional beschichteten, Granulate bildet zusammen mit weiteren Teilchen ein
Gesamtkollektiv.

(ii) Ein Kollektiv von, optional beschichteten, Granulaten, beispielsweise ein Waschpulver bestehend aus Granulaten,
kann sich dadurch auszeichnen, dass die Kerne des Kollektivs als individuelle Objekte jeweils eine heterogen
Verteilung zumindest eines (vorzugsweise ein und derselbe) in ihnen enthaltenen Aktivstoffes (z.B. Tensid oder
Builder usw.) aufweisen (also einen Konzentrationsgradienten des Aktivstoffes liber eine Partikel aufweisen bzw.
lokale Anreicherungen des Aktivstoffes auftreten), wobei im durch dieselben, optional beschichteten, Granulate
gebildeten Kollektiv

x) ebenfalls eine heterogene Verteilung des (der) betreffenden Aktivstoffe(s) liber das Kollektiv gegeben ist,
oder aber
) eine homogene Verteilung des (der) betreffenden Aktivstoffe(s) Uiber das Kollektiv gegeben ist.

Vereinfacht ausgedriickt bedeutet dies, dass ein Partikelkollektiv & vorliegt. In allen Partikeln dieses Kollektivs ist
zumindest ein (ein und derselbe) Aktivstoff heterogen verteilt. Im Fall x) enthalten alle Partikel des Kollektivs &
auRerdem unterschiedliche Mengen an dem betreffenden Aktivstoff. Dies ist der Fall einer heterogenen Individual-
verteilung in einem heterogenen Kollektiv. In dem Fall §) enthalten die Partikel dagegen gleiche Mengen an dem
betreffenden Aktivstoff, wenn auch die gleichen Mengen in jeder individuellen Partikel inhomogen verteilt sind. Dies
ist der Fall einer heterogenen Individualverteilung in einem homogenen Kollektiv.

Dabei kann das Kollektiv der, optional beschichteten, Granulate auch ein Subkollektiv eines groReren Gesamtkol-
lektivs sein, d.h. das Kollektiv der, optional beschichteten, Granulate bildet zusammen mit weiteren Teilchen ein
Gesamtkollektiv.

(i) Ein Kollektiv von, optional beschichteten, Granulaten, beispielsweise ein Waschpulver bestehend aus Granu-
laten, kann sich dadurch auszeichnen, dass die Kerne des Kollektivs als individuelle Objekte jeweils eine homogene
Massenverteilung aufweisen (d.h. es liegt kein Dichtegradient im individuellen Kern vor), wobei im durch dieselben,
optional beschichteten, Granulate gebildeten Kollektiv

€) ebenfalls eine homogene Massenverteilung Gber das Kollektiv gegeben ist (d.h. es liegt kein Dichtegradient
Uber das Kollektiv als Gesamtheit vor, so dass alle das Kollektiv bildenden Teilchen nahezu dieselbe Dichte
aufweisen) , oder aber

0) eine heterogene Massenverteilung tber das Kollektiv gegeben ist (d.h. es liegt ein Dichtegradient Uber das
Kollektiv als Gesamtheit vor, so dass also die das Kollektiv bildenden Teilchen nicht nahezu dieselben Dichten
aufweisen).

Vereinfacht ausgedriickt bedeutet dies, dass ein Partikelkollektiv 3 vorliegt. In keinem der Partikel dieses Kollektivs
9 liegt ein Dichtegradient vor. Im Fall €) haben allen Partikel des Kollektivs & aulerdem die gleiche Dichte. Dies ist
der Fall einer homogenen Individualverteilung in einem homogenen Kollektiv. In dem Fall ¢) haben nicht alle Partikel
des Kollektivs ¥ die gleiche Dichte. Dies ist der Fall einer homogenen Individualverteilung in einem heterogenem
Kollektiv.

Dabei kann das Kollektiv der, optional beschichteten, Granulate auch ein Subkollektiv eines gréReren Gesamtkol-
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lektivs sein, d.h. das Kollektiv der, optional beschichteten, Granulate bildet zusammen mit weiteren Teilchen ein
Gesamtkollektiv.

(iv) Ein Kollektiv von, optional beschichteten, Granulaten, beispielsweise ein Waschpulver bestehend aus Granu-
laten, kann sich dadurch auszeichnen, dass die Kerne des Kollektivs als individuelle Objekte jeweils eine heterogene
Massenverteilung aufweisen (d.h. es liegt jeweils ein Dichtegradient im individuellen Kern vor), wobei im durch
dieselben, optional beschichteten, Granulate gebildeten Kollektiv

v) ebenfalls eine heterogene Massenverteilung iber das Kollektiv gegeben ist (d.h. es liegt ein Dichtegradient
Uber das Kollektiv als Gesamtheit vor, so dass die das Kollektiv bildenden Teilchen nicht alle dieselbe Dichte
aufweisen) , oder aber

1) eine homogene Massenverteilung Uiber das Kollektiv gegeben ist (d.h. es liegt kein Dichtegradient liber das
Kollektiv als Gesamtheit vor, so dass also die das Kollektivbildenden Teilchen dieselben Dichten aufweisen).

[0158] Vereinfacht ausgedriickt bedeutet dies, dass ein Partikelkollektiv IT vorliegt. Die einzelnen Partikel dieses
Kollektivs n weisen einen Dichtegradienten auf. Im Fall y) weisen die Partikel des Kollektivs ITim Vergleich untereinander
auRerdem unterschiedliche Dichten auf. Dies ist der Fall einer heterogenen Individualverteilung in einem heterogenen
Kollektiv. In dem Fall 1) weisen die Partikel des Kollektivs IT im Vergleich untereinander jeweils gleiche Dichten auf.
Dies ist der Fall einer heterogenen Individualverteilung in einem homogenen Kollektiv.

[0159] Dabeikann das Kollektiv der, optional beschichteten, Granulate auch ein Subkollektiv eines gréReren Gesamt-
kollektivs sein, d.h. das Kollektiv der, optional beschichteten, Granulate bildet zusammen mit weiteren Teilchen ein
Gesamtkollektiv.

[0160] Esistim Rahmen der Erfindung méglich, dass der Kern als solcher, bevor er mit dem Schalenmaterial umgeben
wird, beschichtet wird, d.h. also z.B. mit einer Lésung, Dispersion, Schmelze oder Emulsion bestimmter Wirkstoffe
beschichtet wird. Dies entspricht einer bevorzugten Ausfiihrungsform. Zur (optionale) Beschichtung des Kerns kommen
Materialien umfassend Stoffe wie Niotenside, Kationtenside, amphotere Tenside, Silikondl, Triglyceride, Terpene, Par-
fum, Glycerin und/oder (Co-)Polymer(lésungen) in Frage. Des weiteren kommen auch all jene Stoffe in Frage, welche
fur die Beschichtung des Granulates an anderer Stelle dieser Beschreibung offenbart werden.

[0161] Ebenso ist es moglich, dass ein unbeschichtetes Granulat als solches, bevor es optional beschichtet wird,
zuvor impragniert wird, d.h. z.B. also mit einer Lésung, Dispersion oder Emulsion bestimmter Wirkstoffe durchtrankt,
wird um die Eigenschaften des Granulats zu modifizieren. Dies entspricht einer bevorzugten Ausfihrungsform.

[0162] Zur Impragnierung des Kerns oder des Granulates kdnnen Impragniermittel, vorzugsweise Silikonhaltige Im-
pragniermittel verwendet werden, also Gemische, welche vorteilhafterweise verschiedene Polysiloxane mit kondensa-
tionsfahigen Gruppen enthalten, die vorteilhafterweise mehr oder weniger stark wasserabweisend machen. Bevorzugt
werden zur Impragnierung Mittel verwendet, welche der Hydrophobierung des Kerns bzw. des Granulats dienen.
[0163] Bevorzugte Hydrophobiermittel sind neben Mitteln, die Silicone enthalten, auch Mittel, die z.B. Paraffine, Wach-
se, Metallseifen (zum Teil auch mit Zusatzen an Aluminium- oder Zirconiumsalzen), quartare Ammonium-Verbindungen
mit langkettigen Alkyl-Resten, Harnstoff-Derivate, Fettsaure-modifizierte Melaminharze, Chrom-Komplexsalze, Zinn-
organische Verbindungen und/oder Glutardialdehyd enthalten.

[0164] Grundséatzlich ist es natlrlich auch eine Hydrophilierung mdéglich, was einer bevorzugten Ausfiihrungsform
entspricht. Das Hydrophilieren erfolgt mit Hilfe von Hydrophilierungsmittel, die z.B. in Form wafriger. Ldsungen aufge-
tragen werden. Es handelt sich dabei z.B. um Zubereitungen von ionogenen bzw. nichtionogenen Polymeren, Ethoxy-
lierungsprodukten und dergleichen. Es ist z.B. mdglich den Kern, bevor er von der Schale umgeben wird, zu Hydrophi-
lieren.

[0165] Bevorzugt werden zur Impragnierung Mittel verwendet, welche Lipide enthalten.

[0166] Bevorzugte Lipide sind

(a) lipophile Kohlenwasserstoffe (wie beispielsweise auch Triacontan, Squalen, oder Carotinoide usw.),

(b) lipophile Alkohole (wie beispielsweise Wachsalkohole, Retinol oder Cholesterin usw.),

(c) Etherlipide

(d) lipophile Carbonsauren (Fettsauren),

(e) lipophile Ester [ wie Neutralfette - d.h. Mono-, Di- u. Triacylglycerine (Triglyceride), Sterinester usw.]

(f) lipophile Amide (wie z.B. Ceramide usw.),

(g) Wachse

(h) Lipide mit mehr als 2 Hydrolyseprodukten, wie z.B. Glykolipide, Phospholipide, Sphingolipide und/oder Glyce-
rolipide usw.

(i) Lipide in Form héhermolekularer Konjugate mit mehr als 2 Hydrolyseprodukten, wie z.B. Lipoproteinen und/oder
Lipopolysaccharide usw.,

(j) Phosphor-freie Glykolipide, wie z.B. Glykosphingolipide (wie vorzugsweiseCerebroside, Ganglioside, Sulfatide)
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oder wie z.B. Glykoglycerolipide (wie vorzugsweise Glykosyldi- und - monoglyceride)usw.

(k) Kohlenhydrat-freie Phospholipide, wie z.B. Sphingophospholipide (wie vorzugsweise Sphingomyelinen) oder
wie z.B. Glycerophospholipide (wie vorzugsweise Lecithine, Kephaline, Cardiolipine, Phosphatidylinosite und -ino-
sitphosphate usw.) und/oder

(I) Mischungen aus Vorgenannten.

[0167] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform weist das Impragniermittel unverseifbares Lipid auf, vorzugs-
weise ausgewahlt aus freie Fettsduren, Isoprenoid-Lipide, wie insbesondere Steroide, Carotinoide, Monoterpene usw.
und/oder Tocopherole.

[0168] Ineiner anderen bevorzugten Ausfliihrungsform weist das Impragniermittel verseifbares Lipid auf, vorzugsweise
ausgewahlt aus Mono-, Di-, Triacylglyceride, Phospholipide (Phosphatide), Glykolipide, Diollipide, Wachse und oder
Sterinester.

[0169] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform weist das Impragniermittel je zumindest ein unverseifbares
und ein verseifbares Lipid auf.

[0170] In einer anderen bevorzugten Ausfiihrungsform weist das Impragniermittel neutrales Lipid auf, vorzugsweise
ausgewahlt aus Fettsduren (>C12), Mono-, Di-, Triacylglyceride, Sterine, Sterinester, Carotinoide, Wachse und/oder
Tocopherole.

[0171] In einer anderen bevorzugten Ausfiihrungsform weist das Impragniermittel polares Lipid auf, vorzugsweise
ausgewahlt aus Glycerophospholipide, Glyceroglykolipide, Sphingophospholipide und/oder Sphingoglykolipide.
[0172] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform weist das Impragniermittel je zumindest ein polares und ein
unpolares Lipid auf.

[0173] Es ist auch mdglich bei der (optionalen) Beschichtung der Granulate eine partielle Hydrophobierung zu voll-
ziehen, also die Oberflache der Partikel hydrophob zu machen, indem Hydrophobierungsmittel als Beschichtung auf-
getragen werden, vorzugsweise Mittel die z.B. Silicone, Paraffine, Wachse, Metallseifen (zum Teil auch mit Zusatzen
an Aluminium- oder Zirconiumsalzen), quartare Ammonium-Verbindungen mit langkettigen Alkyl-Resten, Harnstoff-
Derivate, Fettsdure-modifizierte Melaminharze, Chrom-Komplexsalze, Zinn-organische Verbindungen und/oder Glutar-
dialdehyd enthalten.

[0174] Esistauch mdglich beider (optionalen) Beschichtung der Granulate eine partielle Hydrophilierung zu vollziehen,
also die Oberflache der Partikel hydrophil zu machen, z.B. indem wassrige Lésungen als Beschichtung auf das Granulat
aufgetragen werden, insbesondere Zubereitungen von ionogenen bzw. nichtionogenen Polymeren, Ethoxylierungspro-
dukten und dergleichen. Zur Hydrophilierung besonders befahigt sind z.B. Polyethylenglykolsorbitanfettsaureester und
vergleichbare Substanzen.

[0175] Auch die Loslichkeit der Schale als solche kann individuell manipuliert werden, und zwar vorteilhafterweise
Uber die Wahl des Granulierhilfsmittels. Das Granulierhilfsmittel kann beispielsweise eher hydrophob sein, mit der Folge,
dass die Schale in wassriger Umgebung sich langsamer 16st. Wenn das Granulierhilfsmittel eher hydrophob ist, so ist
im Kontext dieser Erfindung in der weiteren Beschreibung vereinfacht von einer "hydrophob gebundenen" Schale die
Rede.

[0176] Das Granulierhilfsmittel kann beispielsweise eher hydrophil sein, mit der Folge, dass die Schale in wassriger
Umgebung sich schneller I6st. Wenn das Granulierhilfsmittel eher hydrophil ist, so ist im Kontext dieser Erfindung in der
weiteren Beschreibung von einer hydrophil gebundenen" Schale die Rede.

[0177] Dem Gestaltungsfreiraum des Fachmanns sind hier kaum Grenzen gesetzt. Selbstverstandlich lassen sich die
erfindungsgeman herstellbaren Granulate auch vorteilhaft in Pouches, Beuteln oder Sackchen applizieren. Ein weiterer
Gegenstand der Erfindung ist ein Pouch, Beutel oder Sack, enthaltend erfindungsgemaf herstellbaren Granulate.
[0178] Einweiterer Gegenstand der Erfindungistein Formkorper, vorzugsweise Tablette, enthaltend erfindungsgeman
herstellbare Granulate.

[0179] Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist ein Wasch- oder Reinigungsmittel enthaltend erfindungsgemafe
herstellbare Granulate, insbesondere ein Waschmittel enthaltend Pflegekomponenten.

[0180] Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist ein Reinigungsmittel enthaltend erfindungsgeméafe herstellbare
Granulate, vorzugsweise Geschirrspilmittel, enthaltend

(a) Reinigungskomponente, enthaltend beispielsweise Tenside wie vorzugsweise Alkansulfonate, Alkylethersulfate,
Alkylpolyglucoside und/oder Cocoamidopropyl-Betain

(b) Klarspulkomponente, enthaltend beispielsweise nichtionische Tenside, vorzugsweise auf Fettalkohol-Basis, ins-
besondere mit Zusatzen niederer Alkohole als Losungsvermittler und vorteilhafterweise von Citronensaure

(c) Enthartungskomponente, enthalten beispielsweise Phosphonat, Polycarboxylat, Natriumgluconat, Ethylendia-
mintetraessigsaure. (EDTA), Nitrilotriessigséure (NTA) und/oder Aluminiumsilicaten (Zeolithen)

(d) Optional: weitere Bestandteile wie vorzugsweise Silber-/Glasschutz-Komponente
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[0181] Nach einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform ist die optionale Beschichtung (Coating) der erfindungs-
gemal herstellbaren Granulate pH- und/oder Temperatur- und/oder lonenstarkesensitiv bzw. enthalt pH- und/oder Tem-
peratur- und/oder lonenstarke-sensitive Materialien. Nach einer weiteren Ausfiihrungsform ist die Schale pH- und/oder
Temperatur- und/oder lonenstarkesensitiv bzw. enthalt pH- und/oder Temperatur- und/oder lonenstarke-sensitive Ma-
terialien. Nach einer weiteren Ausfiihrungsform ist der Kern pH- und/oder Temperatur- und/oder lonenstarkesensitiv
bzw. enthalt pH- und/oder Temperatur- und/oder lonenstarke-sensitive Materialien.

[0182] Im folgenden wird die Begrifflichkeit der pH- und/oder Temperatur- und/oder lonenstérke-Sensitivitat vorwie-
gend am Beispiel der optionalen Beschichtung (Coating) erlautert. Es istdem Fachmann aber klar, dass er ohne weiteres
dieselben Mechanismen auch auf die Praparation von Kern und Schale (Schalenmaterial) anwenden kann. Der Kern
kann z.B. ein Granulat sein, welches aus Subpartikeln besteht, welche durch ein pH- und/oder Temperatur- und/oder
lonenstarke-sensitives Material zusammengehalten werden. Unter einstellbaren Bedingungen betreffend pH- und/oder
Temperatur-und/oder lonenstarke kann der Kern somit seine Integritat verlieren, also zerfallen. Die Schale kann z.B.
mit einer pH- und/oder Temperatur- und/oder lonenstarke-sensitiven Granulationsflissigkeit auf den Kern aufgebracht
worden sein. Unter einstellbaren Bedingungen betreffend pH- und/oder Temperatur- und/oder lonenstarke kann die
Schale somit ihre Integritat verlieren und sich auflésen.

[0183] Dabei ist unter dem Begriff der pH-Sensitivitdt, Temperatur-Sensitivitat und/oder ionenstarke-Sensitivitat ge-
meint, dass die Beschichtung bzw. die die Beschichtung bildenden Materialien bei einer Anderung des pH-Wertes, der
Temperatur und/oder der lonenstarke in dem Milieu, welcher die Beschichtung ausgesetzt ist (z.B. eine Waschflotte),

(a) eine Anderung (Zunahme oder Abnahme) der Léslichkeit (vorzugsweise in Wasser) erfahrt/erfahren; und/oder
(b) eine Anderung (Zunahme oder Abnahme) der Diffusionsdichte erfahrt/erfahren; und/oder

(c) eine Anderung (Beschleunigung oder Verlangsamung) der Lésungskinetik erfahrt/erfahren; und/oder

(d) eine Anderung (Zunahme oder Abnahme) der mechanischen Stabilitat erfahrt/erfahren.

[0184] Fiir die Temperatur-Sensitivitat gibt es neben den genannten Optionen (a) bis (d) noch die zusatzliche Option
(e), nach der die Beschichtung bzw. die die Beschichtung bildenden Materialien bei einer Anderung der Temperatur
eine Anderung des Aggregatzustandes von fest nach fliissig oder umgekehrt erfahren, d.h. die Materialien schmelzen
oder erstarren.

[0185] Alshierflr geeignetes Beschichtungsmaterial kbnnen dabeiim Sinne der Erfindung alle jene Materialien dienen,
deren Integritat eine Funktion der Temperatur und/oder des pH-Wertes und/oder der lonenstarke ist oder auch solche
Materialen, die augrund mechanischer Belastung wie sie z.B. im Laufe eines automatischen Waschewaschprozesses
auftreten, ihre Integritat verlieren. Vorteilhafterweise kann die pH-Sensitivitdt der (optionalen) Beschichtung genutzt
werden. Die (optionale) Beschichtung kann z.B. so gestaltet sein, dass sie sich ganz oder teilweise auflést, wenn der
pH-Wert unter eine kritische Marke fallt. Dies kann beim Beispiel eines Waschvorganges dann geschehen, wenn das
alkalische Waschwasser aus der Maschine entfernt wird und frisches Wasser in die Maschine eingebracht, vorzugsweise
im Spulgang des Waschprozesses. Bei Kontakt mit dem frischen Wasser verlieren die Beschichtung dann ganz oder
teilweise ihre Integritat und macht damit das Granulat fiir das Wasser penetrierbar. Der betreffende pH-Wert, bei dem
die Beschichtung ganz oder teilweise desintegriert, kann beliebig eingestellt werden, so dass das Material beispielsweise
dann seine Integritdt ganz oder teilweise verliert, wenn der pH-Wert z. B. unter 9,0 fallt, aber im wesentlichen inert bleibt,
solange der pH-Wert oberhalb 10, 0 liegt.

[0186] DerBegriff"inert" wird erfindungsgeman im tiblichen Sinn verstanden, also in der Weise, dass ein physikalisches
oder chemisches Reagieren des Materials der Beschichtung mit dem Umgebungsmilieu im wesentlichen nicht erfolgt,
sondern das Material der Beschichtung physikalisch und chemisch bestandig gegenliber diesem ist, so dass das Granulat
vor einer Penetration durch das Milieu, z.B. die Waschflotte, im wesentlichen geschiitzt ist.

[0187] Dieerfindungsgemaf herstellbaren Granulate kbnnen mehrere Schalen aufweisen und auf sie kdbnnen mehrere
Beschichtungen aufgetragen sein. GemaR einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung sind daher die den Kern
des Granulates umgebenden Teilchen mehrschalig auf den Kern aufgetragen. Gemal einer weiteren bevorzugten
Ausfiihrungsform der Erfindung sind die Granulate mehrfach beschichtet.

[0188] Zu mehrschaligen Granulaten im Sinne dieser Anmeldung kann man gelangen, wenn ein erhaltenes Granulat
als "Kern" fur eine (oder mehrere) weitere Granulationsvorgange hergenommen wird. Das Granulat wird also selbst
wieder als neuer Kern eingesetzt und mit weiteren Teilchen umgeben. Dabei werden dann auf das Ursprungs-Granulat
neue Teilchen aufgebracht. Dabei ist bevorzugt, dal® sich die Schalen in wenigstens einem Parameter von einander
unterscheiden, beispielsweise durch physikalische Parameter wie ihre Dichte, ihre GréRe, und/oder durch chemische
Parameter, d.h. unterschiedliche chemische Stoffe.

[0189] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform unterscheiden sich auch Kernmaterialien und Schalenmaterial in we-
nigstens 1 physikalischen und/oder chemischen Parameter.

[0190] ZuGranulaten mitmehreren Beschichtungen kann man gelangen, wenn man auf das fertig aufgebaute Granulat,
aufwelches bereits ein Beschichtung aufgetragen wurde, hernach eine (oder mehrere) weitere Beschichtungen aufbringt.
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So kann man z.B. eine erste Niotensid-haltige Beschichtung und eine darauf folgende Parfiim-haltige Beschichtung
aufbringen, usw..

[0191] GemaR einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung liegt der Durchmesser ds der Kernteilchen
der erfindungsgemafen Mittel vorzugsweise im Bereich von 0,05 bis 5 mm.

[0192] Die unterer Grenze des Durchmessers ds, der Kernteilchen der erfindungsgeméfien Mittel kann vorzugsweise
auch bei einem Wert wie insbesondere 0,06 mm, 0,07 mm, 0,08 mm, 0,09 mm, 0,1 mm, 0,11 mm, 0,12 mm, 0,13 mm,
0,14 mm, 0,15 mm, 0, 16 mm, 0,17 mm, 0,18 mm, 0,19 mm, 0,2 mm, 0,21 mm, 0,22 mm, 0,23 mm, 0,24 mm, 0,25 mm,
0,26 mm, 0,27 mm, 0,28 mm, 0,29 mm, 0,30 mm, 0,4 mm, 0,5 mm, 0,6 mm, 0,7 mm, 0,8 mm, 0,9 mm oder 1,0 mm
oder auch zwischen diesen Werten also z.B. bei 0,35 mm, 0,45 mm usw. liegen.

[0193] Weniger vorteilhaft, aber ebenfalls mdglich wére es gemaR einer anderen Ausfihrungsform auch, wenn der
Durchmesser ds, der Kernteilchen der erfindungsgeméfen Mittel kleinere Werte als 0,05 mm, beispielsweise einen
Wert wie vorzugsweise 0,01 mm, 0,02 mm, 0,03 mm oder 0,04 mm aufweist.

[0194] Die obere Grenze des Durchmessers ds der Kernteilchen der erfindungsgeméfRen Mittel kann vorzugsweise
auch bei einem Wert wie insbesondere 4,8 mm, 4,6 mm, 4,4 mm, 4,2 mm, 4,0 mm, 3,8 mm, 3,6 mm, 3,4 mm, 3,2 mm,
3,0 mm, 2,8 mm, 2,6 mm, 2,4 mm, 2,2 mm, 2,0 mm, 1,8 mm, 1,6 mm, 1,4 mm, 1,2 mm oder 1,0 mm liegen oder auch
zwischen diesen Werten also z.B. bei 4,7 mm, 4,5 mm usw.

[0195] Weniger vorteilhaft, aber ebenfalls moglich ware es gemaR einer anderen Ausfiihrungsform auch, wenn der
Durchmesser ds der Kernteilchen der erfindungsgemafen Mittel gréRere Werte als 5,0 mm, beispielsweise einen Wert
wie insbesondere 6 mm, 7 mm, 8 mm, 9 mm oder 10 mm aufweist oder Werte die zwischen diesen Werten liegen also
z.B. bei 5,5 mm, 6,5 mm usw.

[0196] Die den Kern umgebenden Partikel sind vorteilhafterweise aber kein Puder. Nach allgemeinem Verstandnis
ist Puder eine Art Mehl, d.h. eine Anhdufung von Festteilchen mit einer TeilchengréRe vorzugsweise unter 100 nm. Es
ist auch aus prozesstechnischen Griinden vorteilhaft, wenn die Partikel eine bestimmte Mindestgrofe nicht unterschrei-
ten. Geman einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung weisen die den Kern umgebenden Partikel deshalb einen
Partikeldurchmesser dg auf, der vorzugsweise mindestens 1/100, vorteilhafterweise mindestens 1/80, in weiter vorteil-
hafter Weise mindestens 1/70, in vorteilhafterer Weise mindestens 1/60, in noch vorteilhafterer Weise mindestens 1/50,
in Gberaus vorteilhafter Weise mindestens 1/40 und insbesondere mindestens 1/35 des Partikeldurchmessers ds der
Kerne.

[0197] Der Partikeldurchmesser ds, der den Kern umgebenden Partikel ist aber vorzugsweise gréRer als 2, 3, 4 oder
5 pm.

[0198] Nach einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung weisen die den Kern umgebenden Partikel
eine weitestgehend einheitliche TeilchengréfRe auf, wobei vorteilhafterweise die KorngréRenverteilung der den Kern
umgebenden Partikel dergestalt ist, dass das Verhéltnis von dg, zu d5 der den Kern umgebenden Partikel vorzugsweise
wenigstens 0,5, noch vorteilhafter wenigstens 0,6, insbesondere wenigstens 0,75 betragt.

[0199] Gemal einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung weisen die erfindungsgemafen Mittel,
also die erfindungsgeman herstellbaren Granulate, im wesentlichen einen mittleren Formfaktor von wenigstens 0,79,
vorzugsweise von wenigstens 0,81, vorteilhafterweise von wenigstens 0,83, noch vorteilhafter von wenigstens 0,85,
insbesondere von wenigstens 0,87 auf. Gemaf einer anderen bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung liegen die
erfindungsgemafien Mittel, also die erfindungsgeman herstellbaren Granulate, im wesentlichen in einer méglichst gleich-
maRigen KorngréRenverteilung vor, bei der das Verhaltnis von ds, zu dgy wenigstens 0,50, vorzugsweise wenigstens
0,6, vorteilhafterweise wenigstens 0,75, in weiter vorteilhafter Weise wenigstens 0,80 betragt.

[0200] GemaR einer bevorzugten Ausflihrungsform sind die, optional beschichteten, Granulate (insbesondere jene,
welche pH-, lonenstérke- und/oder Temperatur-sensitive Materialien enthalten) in Wasser schwimmfahig, d.h. gehen in
Wasser oder in einer Waschlauge nicht unter, sondern treiben an der Wasseroberflache.

[0201] Um die Granulate schwimmend zu machen, ist es vorzugsweise angezeigt, ihre Dichte auf Werte kleiner 1
g/lcm3 einzustellen, falls erforderlich. Dazu steht eine groRes Spektrum an Méglichkeiten zur Verfugung. Man kann
beispielsweise Gase, insbesondere Luft, in die Granulate einarbeiten. Gegebenenfalls weisen die Granulate per se eine
entsprechend geringe Dichte auf, so dass die zusétzliche Einarbeitung beispielsweise von Gasen nicht nétig ist, was
ebenfalls bevorzugt ist. Ebenfalls ist es bevorzugt, Feststoffe, vorzugsweise Tragermaterialien mit einer Dichte kleiner
1 g/lcm3 in das Granulat einzuarbeiten, wobei es sich bei den Tragern um bei Raumtemperatur feste Stoffe handelt,
vorzugsweise um Builder, Carbonate, Hydrogencarbonate, Sulfate, Phosphate und/oder bei Raumtemperatur feste
Oligocarbonsauren.

[0202] Zur Einstellung einer Dichte kleiner 1 g/cm3 kénnen vorzugsweise Mikrohohlkugeln, also sehr voluminése
Leichtflllstoffe, in die Granulate eingearbeitet sein, z.B. in den Kern. Die Mikrohohlkugeln sind z.B. mit Luft, Stickstoff
oder Kohlendioxid gefiillt, die Kugelschalen bestehen z.B. aus Glas (z.B. Borosilicatglas) oder insbesondere aus orga-
nischen Materialien, beispielsweise aus einem Thermoplasten (z.B. Styrol-/Acrylat-Polymer, Polyacrylat). Sie kénnen
auch mit anderen zweckmaRigen Materialien wie z.B. pflanzlichen Olen (z.B. Mandelél, Dichte ca. 0,91-0,92 g/cm3)
gefiillt sein. Die Dichte der Mikrohohlkugeln betragt vorzugsweise < 1 g/cm3, vorzugsweise 0,176-0,9 g/cm3 oder
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0,176-0,8 g/cm3 oder 0,176-0,7 g/cm3 oder 0,176-0,6 g/cm3 oder 0,176-0,5 g/cm3 oder 0,176-0,4 g/cm3. Der mittlere
Partikeldurchmesser liegt vorzugsweise im Bereich von 0,4-10 um. K&rnungsobergrenzen betragen vorzugsweise
0,4-250 nm. Die Warmeleitfahigkeit betragt vorzugsweise 0,110-0,156 Wm-1K-1. Der Innendruck betragt vorzugsweise
ca. 0,2 bar. Bei héherer Scherbeanspruchung kénnen die Hohlkugelschalen vorzugsweise bersten. Insbesondere die
Polyacrylat-Mikrohohlkugeln werden vorzugsweise als wassrige Suspension eingearbeitet, z.B. bei der Kernherstellung,
z.B. durch Granulation oder Spriihtrocknung, oder bei der Granulate -Herstellung, z.B. durch Agglomeration. Zur Ein-
stellung einer Dichte kleiner 1 g/cm?3 kann beispielsweise auch Korkmehlin das Granulat eingearbeitet werden. Aufgrund
seiner geringen Dichte von 0,12-0,25 g/cm3 ist es hierfiir bestens geeignet.

[0203] Korkmehl wird vorzugsweise durch Zerkleinern und anschlieRendes Sieben oder Sichten von Kork-Abfallen
hergestellt.

[0204] Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform enthalt das erfindungsgemaRe Mittel (erfindungsgeman herstellba-
res Granulat) Inhaltsstoffe zur Reinigung, Pflege, Konditionierung und/oder Nachbehandlung von Textilien.

[0205] Nach einer bevorzugten Ausflihrungsform enthalt das erfindungsgemaRe Mittel (erfindungsgeman herstellba-
res Granulat) Inhaltsstoffe zur Reinigung und/oder Pflege von Geschirr, Glasern, Bestecke und dergleichen.

[0206] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform enthalt der Kern des erfindungsgemal herstellbaren Granulates In-
haltsstoffe zur Pflege, Konditionierung und/oder Nachbehandlung von Textilen, vorzugsweise ausgewahlt aus der Grup-
pe der Avivagemittel, Duftstoffe, pH-Stellmittel, Fluoreszenzmittel, Farbstoffe, Hydrotope, Silikondle, Antiredepositions-
mittel, optische Aufheller, Vergrauungsinhibitoren, Knitterschutzmittel, antimikrobiellen Wirkstoffen, Germizide, Fungi-
zide, Antioxidantien, Antistatika, Blgelhilfsmittel, Phobier- und Impragniermittel, Bleichmittel, Acidifizierungsmittel und/
oder UV-Absorber.

[0207] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform enthalt der Kern des erfindungsgemafien Granulats ein oder
mehrere hautpflegende und/oder hautschitzende und/oder hautheilende Aktivstoffe.

[0208] In einer bevorzugten Ausflihrungsform zeichnen sich die erfindungsgemafRen Mittel dadurch aus, dass die im
Kern enthaltenen hautpflegenden und/oder hautschitzenden und/oder hautheilenden Aktivstoffe die im Verlauf des
Waschprozesses, vorzugsweise im Spilgang, freigesetzt werden, auf die Fasern des textilen Waschgutes zumindest
teilweise Gbergehen und auf diesen auch nach Beendigung des Waschprozesses zumindest teilweise verbleiben, wobei
dieses hautpflegenden und/oder hautschiitzenden und/oder hautheilenden Aktivstoffe beim Kontakt der Haut mit einem
entsprechend gewaschenem Textil zumindest teilweise von diesem an die Haut abgegeben werden und dabei der Haut
zum Vorteil gereichen kdnnen.

[0209] Die erfindungsgeméafRen Granulate kdnnen Inhaltsstoffe zur Pflege und/oder Nachbehandlung von Textilien
beinhalten. In einer bevorzugten Ausfihrungsform betragt der Gewichtsanteil des vorzugsweise im Kern enthaltenen
Inhaltsstoffes zur Pflege und/oder Nachbehandlung von Textilien, mehr als 5 Gew.-%, insbesondere zwischen 20 und
50 Gew.-%, bezogen auf den Kern.

[0210] In einer anderen bevorzugten Ausfiihrungsform enthalt das erfindungsgemafle Granulat, vorzugsweise der
Kern, retardiert duftgebende und/oder retardiert biozide wirksame Oligomere, Polymere und/oder Copolymere, welche
ein Strukturelement gemal nachstehender Formel (1) wenigstens einmal enthalten

I
R'0—Si(R%)(R*)—R,*—C(R°)(H)—C(R°)(R")—Si— (1),
| |

wobei R2, R3 unabhéngig voneinander jeweils fiir einen aliphatischen oder aromatischen, geradkettigen oder verzweig-
ten, gesattigten oder ungesattigten, substituierten oder unsubstituierten Kohlenwasserstoffrest steht, der jeweils Hete-
roatome wie Sauerstoff, Stickstoff, Schwefel oder Halogene oder andere enthalten kann, und wobei Ra4 flir ein Kohlen-
stoff-Briickenglied steht, welches ein aliphatischer oder aromatischer, geradkettiger oder verzweigter, gesattigter oder
ungesattigter, substituierter oder unsubstituierter Kohlenwasserstoffrest ist, der jeweils Heteroatome wie Sauerstoff,
Stickstoff, Schwefel oder Halogene oder andere enthalten kann, wobei die Laufzahl a 0 bis 10 betragt, und wobei RS,
R®, R7 unabhéngig voneinander jeweils fiir Wasserstoff oder einen aliphatischen oder aromatischen, geradkettigen oder
verzweigten, gesattigten oder ungesattigten, substituierten oder unsubstituierten Kohlenwasserstoffrest stehen, der
jeweils Heteroatome wie Sauerstoff, Stickstoff, Schwefel oder Halogene oder andere enthalten kann, und wobei das in
der Formel (1) endstandige Silicium an seinen verbliebenen drei Valenzen unabhangig voneinander beliebige Reste
des Oligomers, Polymers oder Copolymers aufweist, und wobei RO entweder einen Rest dar stellt, der eine Duftstoff-
Alkoxy-Gruppe und/oder Biozid-Alkoxy-Gruppe ist, die abgeleitet ist von dem korrespondierenden Duftstoff- und/oder
Biozid-Alkohol RTOH, oder

R10O stellt einen Rest dar, der abgeleitet ist von einem enolisierbaren Duftstoff- und/oder Biozid-Ester, Keton oder
Aldehyd. Vorzugsweise ist in den erfindungsgemaf herstellbaren, optional beschichteten, Granulaten oder im sonstigen
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Waschmittel mindestens eine auf harte und/oder weiche Substratoberflachen aufziehende, vorzugsweise zumindest
eine kationische Ladung tragende Verbindung enthalten. Diese retardiert duftgebenden Oligomere, Polymere und/oder
Copolymere vermodgen, insbesondere im Zusammenspiel mit auf harten und/oder weichen Substratoberflachen aufzie-
henden, vorzugsweise zumindest eine kationische Ladung tragenden Verbindungen, eine exzellente und sehr lange
wahrende Duftwirkung auf damit behandelten Substraten zu erzeugen.

[0211] Unter dem Begriff "Duftstoff werden im Sinne der vorliegenden Erfindung alle diejenigen Riechstoffe bzw.
Stoffe oder deren Gemische, die vom Menschen als Geruch wahrgenommen werden und beim Menschen ein Geruch-
sempfinden, vorzugsweise ein angenehmes Geruchsempfinden, auslésen, verstanden. Dementsprechend
sind "Duftstoffalkohole" im Rahmen der vorliegenden Erfindung Duftstoffe bzw. Riechstoffe, die tber freie Hydroxylgrup-
pen verfliigen, unabhéngig davon wie das Molekul weiter aufgebaut ist. In Analogie dazu bezeichnen Duftstoff-Ester,
-Ketone, -Aldehyde solche Duftstoffe, die entsprechend Uber freie Ester, Keto- oder Aldehyd-Funktionalitdten verfligen.
Das impliziert, dafl bestimmte Molekiile, wie z.B. Salicylsdureester im Sinne dieser Erfindung beispielsweise sowohl als
Duftstoff-Alkohol als auch als Duftstoff-Ester fungieren kdnnen. Entsprechend werden unter Biozid-Alkohol, -Aldehyd,
-Ester bzw. -Keton alle Verbindungen verstanden, die die entsprechende Alkohol, Aldehyd-, Ester- bzw. Keto-Funktio-
nalitdt im eben genannten Sinne besitzen, und die in der Lage sind, Keimwachstum zumindest zu hemmen. Biozide
sind solche Verbindungen die Keimwachstum zumindest hemmen bzw. die je nach Einzelfall, ein breites Spektrum an
Organismen beispielsweise von Viren, Bakterien, Pilzen, Insekten téten.

[0212] Die Termine Duftstoff-Alkoxy-Gruppe bzw. Biozid-Alkoxy-Gruppe erklaren sich aus dem zuvor gesagten, es
handelt sich hierbei um die entsprechenden Anionen der betreffenden DuftstoffAlkohole bzw. Biozid-Alkohole, die sich
durch Abstraktion eines Wasserstoffatoms ergeben.

[0213] Es wurde bereits beschrieben, dass das erfindungsgemafie Mittel in einer bevorzugten Ausflihrungsform ein
oder mehrere hautpflegende und/oder hautschitzende und/oder hautheilende Aktivstoffe enthalt.

[0214] Hautpflegende Aktivstoffe sind alle solchen Aktivstoffe die der Haut einen sensorischen und/oder kosmetischen
Vorteil verleihen. Hautpflegende Aktivstoffe sind bevorzugt ausgewahlt aus den nachfolgenden Substanzen:

a) Wachse wie beispielsweise Carnauba, Spermaceti, Bienenwachs, Lanolin und/oder Derivate derselben und
andere.

b) Hydrophobe Pflanzenextrakte

c) Kohlenwasserstoffe wie beispielsweise Squalene und/oder Squalane

d) Hbhere Fettsduren, vorzugsweise solche mit wenigstens 12 Kohlenstoffatomen, beispielsweise Laurinséure,
Stearinsaure, Behensaure, Myristinsaure, Palmitinsaure, Olsaure, Linolsaure, Linolensaure, Isostearinsaure und/
oder mehrfach ungesattigte Fettsduren und andere.

e) Héhere Fettalkohole, vorzugsweise solche mit wenigstens 12 Kohlenstoffatomen, beispielsweise Laurylalkohol,
Cetylalkohol, Stearylalkohol, Oleylalkohol, Behenylalkohol, Cholesterol und/oder 2-Hexadecanaol und andere.

f) Ester, vorzugsweise solche wie Cetyloctanoate, Lauryllactate, Myristyllactate, Cetyllactate, Isopropylmyristate,
Myristylmyristate, Isopropylpalmitate, Isopropyladipate, Butylstearate, Decyloleate, Cholesterolisostearate, Glyce-
rolmonostearate, Glyceroldistearate, Glyceroltristearate, Alkyllactate, Alkylcitrate und/oder Alkyltartrate und andere.
g) Lipide wie beispielsweise Cholesterol, Ceramide und/oder Saccharoseester und andere.

h) Vitamine wie beispielsweise die Vitamine A und E, Vitaminalkylester, einschlief3lich Vitamin C Alkylester und
andere.

i) Sonnenschutzmittel

j) Phospholipide

k) Derivate von alpha-Hydroxys&uren

I) Riechstoffe

m) Germizide fir den kosmetischen Gebrauch, sowohl synthetische wie beispielsweise Salicylsaure und/oder andere
als auch naturliche wie beispielsweise Neemdl und/oder andere.

n) Silikone

[0215] Sowie Mischungen jeglicher vorgenannter Komponenten.

[0216] Ineinerbevorzugten Ausflihrungsform enthalten die Granulate sowohl hautpflegende und/oder hautschitzende
und/oder hautheilende Aktivstoffe als auch textilweichmachende quartdre Ammoniumverbindungen, vorzugsweise
Esterquats. Hautschiitzende und/oder hautheilende Aktivstoffe sind Aktivstoffe, welche der Haut einen Vorteil verleihen,
der Uber einen bloRen sensorischen und/oder kosmetischen Vorteil hinausgeht.

[0217] Der Begriff der Hautheilung bzw. das Attribut hautheilend im Kontext dieser Erfindung Iasst sich am einfachsten
Uber den Zustand der gesunden menschlichen Haut definieren. Gesunde menschliche Haut zeichnet sich dadurch aus,
dass sie mittels ihres intakien S&duremantels einen ausreichenden Schutz gegen Mikroorganismen, Keime und Krank-
heitserreger liefert, dass ihre Pufferkapazitat und ihr Alkali-Neutralisationsvermdgen ausreichen, um schadliche Einflisse
umgebender Fluide abzuwehren, dass eine weitgehende Freiheit von Rétungen besteht und dass eine Freiheit von
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Hautschaden wie Schnitt-, Schiirf- und Brandwunden, Reizungen, Entziindungen und Allergien besteht, sowie dass sie
weder rissig noch ausgetrocknet ist. Ferner zeichnet sich gesunde Haut dadurch aus, dass sie eine Depotfunktion fur
Fett, Wasser und Blut und eine wichtige Rolle im Stoffwechsel Gibernimmt. Ist die Haut nicht in der Lage o. g. Funktionen
zu Gbernehmen oder zeigt sie offensichtliche Schadigungen bzw. geht von der Haut ein Juckreiz aus, so ist sie nicht
mehr als gesund einzustufen. Hautheilend im Rahmen der vorliegenden Erfindung ist nun alles das, was der Haut hilft,
in ihren urspriinglichen Zustand zuriickzukehren. Dabei ist auch alles das hautheilend, was die Selbstregulierungskrafte
der Haut stimuliert, trainiert, unterstiitzt und fordert, so dass diese in der Lage ist, ihre Funktionen zu erfiillen, dadurch
dass sie in den natlrlichen Gleichgewichtszustand zuriickkehrt. Weiter versteht man unter dem Begriff der Hautheilung
im Kontext dieser Erfindung alle Einflisse, die dazu fihren, dass offensichtliche Hautkrankheiten wie beispielsweise
Ekzeme, Ausschlage, Roétungen, Juckreiz, Schwellungen, Bléaschenbildung, Nassen, Krusten in unterschiedlichsten
Auspragungen zumindest gelindert werden, wenn nicht gar geheilt.

[0218] Unter dem Begriff des Hautschutzes wiederum versteht man alles das, was zur Aufrechterhaltung der gewdhn-
lichen Leistung der Haut hinsichtlich ihrer Funktionen unter spezifischen Belastungssituationen erforderlich ist und iber
ihre eigenen Schutzmechanismen hinausgeht. Damit unterscheidet sich auch dieser Begriff deutlich von der Hautpflege,
denn die Hautpflege erzielt nur einen kosmetischen Nutzen hinsichtlich sensorischer Bedrfnisse z.B. der Weichheit
oder des Glanzes unter normalen Bedingungen. Der Hautschutz aber unterstiitzt die Haut mit zusatzlichen Mitteln, die
der Haut beispielsweise auch unter widrigen Bedingungen helfen, ihre vielféltigen Funktionen zu erfiillen. Solche widrige
Bedingungen kénnen z. B. Reibung, Kalte, Hitze, UV-Strahlung, aggressive Umgebungsfluide, Kontakt mit hautreizenden
Materialien sein. In einer bevorzugten Ausfihrungsform ist wenigstens einer der in den erfindungsgemaf herstellbaren,
optional beschichteten, Granulaten enthaltenen hautheilenden und/oder hautschiitzenden Aktivstoffe antiseptisch wirk-
sam oder enthalt zumindest einen antiseptisch wirksamen Stoff, wobei es sich bei dem antiseptisch wirksamen Stoff
vorzugsweise um ein Ol, insbesondere etherisches Ol handelt.

[0219] Im Kontext dieser Erfindung ist unter dem Attribut der antiseptischen Wirksamkeit eine Wirkung gemeint, die
den Selbstreguiierungskraften menschlicher Haut dienlich ist. Diese Wirksamkeit ist in ihrer Auspragung nicht mit der
von klassischen keimtétenden bzw. germiziden Mitteln wie z.B. Phenolen, Halogenen, Alkoholen mit denen man z. B.
Haut u. Schleimhaute Wunden oder auch medizinische Instrumente behandelt, um Asepsis (Keimfreiheit) zu erzielen,
zu vergleichen.

[0220] Die klassische Antiseptik umfasst antimikrobielle MaRnahmen am Ausgangsort bzw. an der Eintrittspforte einer
moglichen Infektion bzw. am Infektionsherd auf der Kérperoberflache.

[0221] Eine solche starke Wirksamkeit ist jedoch im Kontext der Erfindung nicht angestrebt, da sie zwar zweifellos
zur Beseitigung schadlicher Keime o.a. flihren wiirde, dabei aber auch die natirliche Hautflora des Menschen beein-
trachtigen wirde.

[0222] Die besondere Vorteilhaftigkeit der antiseptisch wirkenden Aktivstoffe, die erfindungsgeman einsetzbar sind,
ergibt sich durch ein synergistisches Zusammenwirken dieser Substanzen mit den allgemeinen Funktionsmechanismen
menschlicher Haut, da diese mild antiseptisch wirkenden Substanzen z. B. Keime, darunter schadliche Keime reduzieren,
aber nicht vollkommen, also bis zur Keimfreiheit, vernichten. Es verbleiben aufder Haut also genug Keime, die ausreichen,
um die Selbstregulierungskrafte menschlicher Haut zu trainieren und dadurch zu starken. Durch das Zusammenwirken
der Selbstregulierungskrafte der Haut mit dem antiseptischen Vermdgen der im Mittel enthaltenen Aktivstoffe werden
die allgemeinen Funktionsmechanismen der Haut unterstitzt. Dies ist gerade im Hinblick auf bereits irritierte und/oder
anderweitig geschéadigte Haut von grofRem Vorteil. Bei bereits irritierter und/oder sensibilisierter und/oder sonst wie
geschadigter oder aber auch besonders empfindlicher Haut sind die Selbstregulierungskrafte der Haut teilweise nicht
mehr in der Lage, wenn auch nur vortibergehend, die Hautgesundheit aus eigener Kraft sicherzustellen. Im synergisti-
schen Zusammenwirken mit den erfindungsgemaRen Mitteln und deren erfindungsgemafer Verwendung werden diese
Selbstregulierungskréfte unterstiitzt, trainiert und gestarkt. Auf diese Weise unterstiitzt das erfindungsgeméae Wasch-
mittel bzw. die mit diesem behandelte Wasche die natirliche Hautflora des Menschen.

[0223] Um die natirliche Hautflora des Menschen nicht zu beeintrachtigen, ist es vorteilhaft, solche Stoffe (weitest-
gehend) auszuschlie®en, die zwar stark desinfizierend bzw. antiseptisch wirksam sind, wie z. B. Glutaraldehyd, aber
gleichzeitig ein hohes Allergisierungspotential bergen und haut- sowie schleimhautreizend sind.

[0224] Unerwarteterweise sind, optional beschichtete, Granulate einer solchen Ausfiihrungsform besonders dann
ihrem Zweck dienlich, wenn der antiseptisch wirksame Stoff ein Ol vorzugsweise ein etherisches Ol ist.

[0225] Bei diesem antiseptisch wirksamen Ol handelt es sich vorzugsweise um etherisches Ol, das insbesondere
ausgewahlt ist aus der Gruppe der Angelica fine - Angelica archangelica, Anis - Pimpinella Anisum, Benzoe siam -
Styrax tokinensis, Cabreuva - Myrocarpus fastigiatus, Cajeput - Melaleuca leucadendron, Cistrose - Cistrus ladaniferus,
Copaiba-Balsam - Copaifera reticulata, Costuswurzel - Saussurea discolor, Edeltannennadel - Abies alba, Elemi - Ca-
narium luzonicum, Fenchel - Foeniculum dulce Fichtennadel - Picea abies, Geranium - Pelargonium graveolens, Ho-
Blatter - Cinnamonum camphora, Immortelle (Strohblume) Helichrysum ang., Ingwer extra - Zingiber off., Johanniskraut
- Hypericum perforatum, Jojoba, Kamille deutsch - Matricaria recutita, Kamille blau fine - Matricaria chamomilla, Kamille
rém. - Anthemis nobilis, Kamille wild- Ormensis multicaulis, Karotte - Daucus carota, Latschenkiefer - Pinus mugho,
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Lavandin - Lavendula hybrida, Litsea Cubeba - (May Chang), Manuka - Leptospermum scoparium, Melisse - Melissa
officinalis, Meerkiefer - Pinus pinaster" Myrrhe - Commiphora molmol, Myrthe - Myrtus communis, Neem - Azadirachta,
Niaouli - (MQV) Melaleuca quin. viridiflora, Palmarosa - Cymbopogom martini, Patchouli - Pogostemon patschuli, Pe-
rubalsam - Myroxylon balsamum var. pereirae, Raventsara aromatica, Rosenholz - Aniba rosae odora, Salbei - Salvia
officinalis Schachtelhalm - Equisetaceae, Schafgarbe extra - Achillea millefolia, Spitzwegerich - Plantago lanceolata,
Styrax - Liquidambar orientalis, Tagetes (Ringelblume) Tagetes patula, Teebaum - Melaleuca alternifolia, Tolubalsam
- Myroxylon Balsamum L., Virginia-Zeder - Juniperus virginiana, Weihrauch (Olibanum) - Boswellia carteri, Weitanne
- Abies alba.

[0226] Ein weiterer Vorteil der zuvor bezeichneten etherischen Ole liegt in deren besonderer Multifunktionalitét, die
sich neben der beschrieben mild antiseptischen Wirksamkeit aus einer Vielzahl weiterer wiinschenswerter organolep-
tischer Eigenschaften ergeben, die gerade diesen Olen zuzurechnen sind. Dabei wird diesen Olen in den meisten Fallen
eine schleimldsende Wirkung zugemessen, da sie auf die Schleimhdute der Atmungsorgane einen milden, positiven
Reiz ausliben. Ferner kann sich eine wiinschenswertes Warmegefihl einstellen. Desodorierende, schmerzlindernde,
durchblutungsférdernde, beruhigende Wirkungen konnten im Zusammenhang mit dem erfindungsgemafRen Einsatz
dieser bezeichneten Olen beobachtet und als besonders vorteilhaft erkannt werden. Dabei werden die organoleptischen
Eigenschaften dieser Ole in der Regel nicht von den Hauptkomponenten, sondern von den Neben- od. Spurenbestand-
teilen geprégt, die oftmals in die Hunderte gehen kénnen und mitunter synergistisch zusammenwirken. Ein anderer
Vorteil im Zusammenhang mit den genannten Olen ist der von ihnen ausgehende, harmonisierende Wohlgeruch und
Duft, der in vielen Fallen bei Menschen zu positiven Gefiihlen fiihrt.

[0227] Aufdiese Weise unterstltzt beispielsweise ein entsprechendes Waschmittel bzw. die mit diesem gewaschene
Wasche nicht nur die natiirliche Hautflora des Menschen, sondern verhilft dem menschlichen Organismus zu zusatzlichen
Vorteilen eben beschriebener Art.

[0228] Vor diesem Hintergrund ist besonders das Teebaumdl von grof3er Vorteilhaftigkeit fir den Erfindungsgegen-
stand. Neben seiner beachtlichen keimtétenden, antiseptischen, fungiziden, antiviralen, wundheilenden, entziindungs-
hemmenden, vernarbungsférdernden Wirkung weist es eine hervorragende Hautvertraglichkeit auf und bietet ein breit-
gefachertes weiteres Anwendungsspektrum beispielsweise hinsichtlich der unterstiitzenden Behandlung von Erkal-
tungskrankheiten oder von Krankheiten des rheumatischen Formenkreises, Gicht, Muskelschmerzen.

[0229] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform handelt es sich bei dem in den erfindungsgemaR herstellbaren, optional
beschichteten, Granulaten enthaltenen haut-schiitzenden Aktivstoffe um ein hautschiitzendes Ol. Bei dem hautschiit-
zenden Stoff handelt es sich vorteilhafterweise um ein hautschiitzendes Ol, z. B. auch um ein Trager6l, insbesondere
ausgewahlt aus der Gruppe Algendl Oleum Phaeophyceae, Aloe-Vera Ol Aloe vera brasiliana, Aprikosenkerndl Prunus
armeniaca, Arnikadl Arnica montana, Avocadodl Persea americana, Borretschol Borago officinalis, Calenduladl Calen-
dula officinalis, Camelliadl Camellia oleifera, Distelél Carthamus tinctorius, Erdnu3- 61 Arachis hypogaea, Hanfél Cannabis
sativa, Haselnu36l Corylus avellana/, Johanniskrautél Hypericum perforatum, Jojobadl Simondsia chinensis, Karottendl
Daucus carota, Kokos6él Cocos nucifera, Kirbiskernél Curcubita pepo, KukuinuRdl Aleurites moluccana,
MacadamianuR6l Macadamia ternifolia, Mandeldl Prunus dulcis, Olivendl Olea europaea, Pfirsichkerndl Prunus persica,
Rapsél Brassica oleifera, Rizinus6l Ricinus communis, Schwarzkiimmelél Nigella sativa, Sesamdl Sesamium indicum,
Sonnenblumendl Helianthus annus, Traubenkerndl Vitis vinifera, WalnuR6l Juglans regia, Weizenkeimdl Triticum sati-
vum, wobei von diesen insbesondere das Borretschol, das Hanfoél und das Mandeldl vorteilhaft sind.

[0230] Alle die gerade aufgefiihrten Ole sind natiirliche Emollientien, d.h. Mittel, die Kérpergewebe weicher und ge-
schmeidiger machen und die Rauhigkeit der Haut vermindern. Diese Ole wirken also zum einen hautpflegend. Zum
anderen weisen gerade diese Ole weitere spezifische Wirkungen auf, die ein synergistisches Zusammenwirken mit der
Haut und deren Selbstregulierungskraften nach sich ziehen und einen Schutz auch unter widrigen Bedingungen ermég-
lichen. Ein besonders bevorzugtes Ol im Sinne dieser Erfindung ist z.B. das Hanfdl. Hanfél, das einen hohen Anteil
essentieller Fettsauren aufweist, und auRerdem bis zu 6 Gew. % der wertvollen y-Linolensaure (GLA) beinhaltet, wirkt
zusatzlich entzindungshemmend, leicht schmerzstillend, heilend, pflegend, Hautstrukturverbessernd, Alterserschei-
nungen vorbeugend. Es verbessert Erneuerungsprozesse im Gewebe und Ubt eine hohe regenerierende Wirkung auf
verletztes Gewebe aus. Zudem kann es die Pflege-Eigenschaften oder andere Eigenschaften anderer Ole insbesondere
aller hier explizit genannten Ole erhdhen. Da essentielle Fettsiduren maRgeblich an der Aufrechterhaltung der Barriere-
funktion der Haut beteiligt sind, weil sie helfen, den transepidermalen Wasserverlust Uiber die Haut zu regulieren und
zu normalisieren, kann dem Hanfdl im Sinne dieser Erfindung als Folge seines hohen GLA-Gehaltes eine besondere
Rolle zukommen, da bei gestdrtem transepidermalen Wasserverlust eine 6rtliche Behandlung mit GLA zur starksten
Reduktion des transepidermalen Wasserverlusts flhrt. Ferner zeigt Hanfol weitere positive Wirkungen auf den mensch-
lichen Organismus hinsichtlich Arteriosklerose, rheumanoider Arthritis, diabetischer Neuropathie bis hin zu Herzbe-
schwerden.

[0231] Ein ebenso bevorzugtes Ol im Sinne dieser Erfindung ist das Borretschél.

[0232] Es hat infolge seines hohen GLA-Gehaltes (bis zu 25 Gew.-%) dem Hanfdl vergleichbare Eigenschaften und
Vorteile.
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[0233] In einer bevorzugten Ausflhrungsform enthalten die erfindungsgemafRen Mittel hautheilende Aktivstoffe, die
einen Mindestgehalt von 0,1 Gew.-% an GLA aufweisen, bevorzugt von 0,3 Gew.-%, besonders bevorzugt von 0,5
Gew.-%, bezogen auf den jeweiligen Aktivstoff. Hierzu zahlen beispielsweise auch Schwarzkiimmeldl, Echiumél, Tri-
chodesmadl, Nachtkerzendl sowie das Kerndl der schwarzen Johannisbeere.

[0234] Ein ebenfalls bevorzugtes Ol ist Mandelél. Es zeichnet sich dadurch aus, dass es die Wirkung anderer Ole
verstarken kann, weshalb es vorteilhafterweise in Kombination mit anderen Olen eingesetzt wird.

[0235] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung ist es vorteilhaft, verschiedene Ole in den Granulaten
zu kombinieren, d.h. also die antiseptisch wirksamen mit den hautschitzenden zu kombinieren oder aber auch die
antiseptisch wirksamen und die hautschitzenden untereinander zu kombinieren.

[0236] In einer bevorzugten Ausfihrungsform enthalten die erfindungsgemafRen Mittel mindestens 1 Gew.-%, bevor-
zugt mindestens 5 Gew.-%, besonders bevorzugt mindestens 10 Gew.-%, in ganz besonderer Weise bevorzugt min-
destens 15 Gew.-% eines oder mehrerer hautschiitzender und/- oder hautheilender Aktivstoffe bzw. Ole bzw. etherischen
Ole, wobei es noch vorteilhafter ist, wenn sogar mindestens 20 Gew.-%, insbesondere sogar mehr als 25 Gew.-%, am
besten sogar mehr als 30 Gew.-% eines oder mehrerer hautschiitzender und/oder hautheilender Aktivstoffe bzw. Ole
bzw. etherischen Ole enthalten sind, jeweils bezogen auf das gesamte Mittel (d.h. erfindungsgeman herstellbares Gra-
nulat).

[0237] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist in den erfindungsgemaf herstellbaren, optional beschichteten, Gra-
nulaten zuséatzlich Harnstoff und/oder Milchsaure und/oder Zitronensdure und/oder deren Salze enthalten.

[0238] Harnstoff férdert die Hautgesundheit, da er antimikrobiell, wasserbindend, Juckreiz stillend, Hautschuppen
I6send, hautglattend wirken kann sowie ibermaRiges Zellwachstum hemmen kann. Ferner kann er der Haut als Feucht-
haltefaktor dienen, d.h. er kann der Haut helfen, Feuchtigkeit zu speichern.

[0239] Milchsdure und/oder Citronenséure und/oder deren Salze dienen u.a. dazu, den naturlichen S&ureschutzmantel
bzw. Hydrolipidfilm der Haut zu unterstiitzen bzw. zu erneuern. Der Hydrolipidfilm der Haut wird durch alkalische Einflisse
angegriffen oder zerstért, woraus ein Verlust der Barrierefunktion der Haut resultiert, so dass Mikroorganismen oder
Schadstoffe leichter in die Haut eindringen kdnnen. Durch die vorzugsweise enthaltene Milch- und/oder Citronensaure
in den erfindungsgemafen Mitteln I&sst sich z.B. Restalkali aus der Kleidung entfernen und der pH-Wert der Textilien
auf einen pH-Bereich um 5 einstellen. Dabei wirkt die zusatzliche Milchsaure, die ohnehin Bestandteil der Oberhaut ist,
zusatzlich stabilisierend auf den sauren pH-Wert der Haut (pH ca. 5,2) und dient als Feuchthaltefaktor, da sie die
Wasserbindungsfahigkeit der Haut verbessern kann. Ferner wirkt die Milchsaure hautglattend und unterstiitzt die Ablo-
sung von Hautschuppen.

[0240] Neben den genannten besonderen Feuchthaltefaktoren kénnen die erfindungsgemaen Mittel in einer bevor-
zugten Ausflihrungsform weitere Feuchthaltefaktoren beinhalten, beispielsweise solche, die ausgewahlt sind aus fol-
gender Gruppe: Aminosauren, Chitosan oder Chitosansalze/- derivate, Ethylenglycol, Glucosamin, Glycerin, Diglycerin,
Triglycerin, Harnsaure, Honig und geharteter Honig, Kreatinin, Spaltprodukte des Kollagens, Lactitol, Polyole und Po-
lyolderivate (beispielsweise Butylenglycol, Erythrit, Propylenglycol, 1,2,6-Hexantriol, Polyethylenglycole wie PEG-4,
PEG-6, PEG-7, PEG-8, PEG-9, PEG-10, PEG-12, PEG-14, PEG-16, PEG-18, PEG-20), Pyrrolidoncarbonsaure Zucker
und Zuckerderivate (beispielsweise Fructose, Glucose, Maltose, Maltitol, Mannit, Inosit, Sorbit, Sorbitylsilandiol,-Suer-
ose, Trehalose, Xylose, Xylit, Glucuronsdure und deren Salze), ethoxyliertes Sorbit (Sorbeth-6, Sorbeth-20, Sorbeth-
30, Sorbeth-40), gehartete Starkehydrolysate sowie Mischungen aus gehartetem Weizenprotein und PEG-20-Acetatco-
polymer, insbesondere Panthenol.

[0241] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform sind die vorzugsweise in den erfindungsgemaf herstellbaren, optional
beschichteten, Granulaten enthaltenen hautschitzenden und/oder hautheilenden und/oder hautpflegenden Aktivstoffe
reversibel an einem polymeren Trager, vorzugsweise an einem Kieselsaureester, fixiert, so dass eine verzdgerte Abgabe
der hautschiitzenden und/oder hautheilenden Aktivstoffe moglich ist.

[0242] Die hautheilenden und/oder hautschiitzenden und/oder hautpflegenden Aktivstoffe sind dabei also z. B. Gber
Adsorptionskrafte reversibel an einem polymeren Trager fixiert, gegebenenfalls unter Mitwirkung von oberflachenaktiven
Stoffe, so dass eine verzogerte Abgabe der heilenden Aktivstoffe ermdglich wird. Dies ist besonders vorteilhaft, da auf
diese Weise eine noch langer andauernde Wirkung erreicht werden kann, die vor allem fir Verbraucher mit besonders
irritierter Haut von Nutzen ist. Dadurch, dass die heilenden und/oder schitzenden und/oder pflegenden Substanzen
kontinuierlich Gber einen langeren Zeitraum z. B. in relativ niedriger Dosierung an die Haut abgegeben werden, wird es
moglich, auf ganz behutsame Weise in das besonders empfindliche Gleichgewicht der Selbstregulierungskrafte stark
irritierter Haut unterstitzend einzugreifen. Die Wirkung der Aktivsubstanzen ist dabei so mild, dass sie trotz ihrer Wirk-
samkeit die bereits stark irritierte Haut in keiner Weise Uberfordert.

[0243] Besonders bevorzugte polymere Trager gehéren zur Klasse der Kieselsaureester. Es kdnnen aber auch alle
erdenklichen anderen Trager sein, mit den einzigen MaRRgaben, dass sie verzdgerte Wirkstofffreigabe ermdglichen und
dabei als solche keine negativen oder irritierenden Einfluss auf die Haut haben, sofern man sie im Sinne dieser Erfindung
einsetzt.

[0244] Nach einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung umfasst das Kernmaterial des erfindungsgeman her-
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stellbaren, optional beschichteten, Granulates einen oder mehrer Inhaltsstoffe gewahlt aus

(n) Turmpulvern (Spruhtrocknungsprodukte), beinhaltend z.B. Mischungen thermisch stabiler Inhaltsstoffe von
Wasch- oder Reinigungsmitteln

(o) Carbonaten, wie vorzugsweise Soda,

(p) Hydrogencarbonaten, insbesondere Alkali- und/oder Erdalkali-Hydrogencarbonate

(q) Sulfaten, insbesondere Alkali- und/oder Erdalkali-Sulfate

(r) Aniontensid-Compounds (umfassend z.B. Fettalkoholsulfate, Alkylbenzolsulfonate, Alkansulfonate, Alkylether-
sulfate, Alkylsulfate, a-Olefinsulfonate und/oder Estersulfonate wie insbesondere Methylestersulfonate, und/oder
deren Mischungen),

(s) Bleichaktivatoren, wie insbesondere N,N,N’,N’-Tetraacetylethylendiamin,

(t) Citrate, vorzugsweise Alkali- und/oder Erdalkali-Citrate, insbesondere Na-, K und/oder Mg-Citrate

[0245] Geriststoff(compounds), wie vorzugsweise Zeolith(compounds) und/oder Polycarboxylat-(compounds)
[0246] Die Verwendung von erfindungsgemal herstellbaren, optional beschichteten, Granulaten enthaltend minde-
stens einen hautschiitzenden und/oder hautheilenden Aktivstoff zur Herstellung eines medizinisch wirksamen Wasch-
mittels zur Ausriistung von Textilien zur unterstitzenden Behandlung irritierter und/oder sensibilisierter und/oder kranker
menschlicher Haut sowie zur prophylaktischen Behandlung gesunder Haut stellt eine bevorzugte Ausfiihrungsform der
Erfindung dar.

[0247] Die Verwendung mindestens eines hautschitzenden und/oder hautheilenden Aktivstoffes zur Herstellung eines
medizinisch wirksamen Additives in Form von erfindungsgemaf herstellbaren, optional beschichteten, Granulaten fiir
Waschmittel zur Ausriistung von Textilien zur unterstitzenden Behandlung irritierter und/oder sensibilisierter und/oder
kranker menschlicher Haut sowie zur prophylaktischen Behandlung gesunder Haut stellt eine bevorzugte Ausfiihrungs-
form der Erfindung dar.

[0248] Die Erfindung betrifft auch die Verwendung eines erfindungsgemafen Waschmittels, welches, optional be-
schichtete, Granulate aufweist, in einem Waschewaschverfahren bzw. einem maschinellen Waschprozess.

[0249] Ein solcher Waschprozess zeichnet sich nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform dadurch aus, dass diese
wahrend des Waschprozesses im Verlaufe von Abpumpvorgangen im wesentlichen nicht aus der Waschmaschine
entfernt werden und sich wahrend des Waschprozesses vorzugsweise im Verlaufe von Abpumpvorgangen auf dem
Waschgut niederschlagen.

[0250] So konnte vorteilhafterweise bei der Verwendung eines erfindungsgemalen Waschmittels mit bestimmten
schwimmfahigen, erfindungsgemaf herstellbaren, optional beschichteten, Granulaten in einem gewdéhnlichen maschi-
nellem Waschewaschverfahren beobachtet werden, dass die erfindungsgemafen Mittel, wenn man das Waschpro-
gramm nach dem Hauptwaschgang, und unmittelbar vor dem Spllgang unterbricht und das Waschgut in der Wasche-
trommel visuell inspiziert, sich auf dem Waschgut gut sichtbar niedergeschlagen haben. Zu einem solchen Beobach-
tungszeitpunkt ist die infolge des Reinigungsvorganges verschmutzte Waschflotte aus der Maschine weitestgehend
abgepumpt und das Waschgut liegt tropfnass in der Waschtrommel bzw. Waschkammer. Obwohl die bestimmten er-
findungsgemaR herstellbaren, optional beschichteten, Granulate theoretisch mit der Waschflotte abpumpbar sind, da
sie beispielsweise von der GréRe her durch die vielen kleinen Offnungen einer Waschtrommel passen, verbleiben die
bestimmten erfindungsgemaf herstellbaren, optional beschichteten Granulate bei der erfindungsgeméafien Verwendung
nach dieser bevorzugten Ausfuhrungsform im wesentlichen in der Waschtrommel, vorzugsweise als Niederschlag auf
dem Waschgut. Es konnte weiter beobachtet werden, dass, wenn man nach dieser optischen Begutachtung des Wasch-
gutes, die Waschmaschine wieder schlie3t, und mit dem Spiilgang fortfahrt, die bestimmten erfindungsgemaf herstell-
baren, optional beschichteten, Granulate nach Beendigung des Splilgangs und vor Beginn des Schleudergangs sich in
der Spiilflotte aufgeldst haben. Wenn man unmittelbar nach Beendigung des Splilganges und vor dem Start des Schleu-
derganges die Waschmaschine 6ffnet und das tropfnasse Waschgut optisch begutachtet, sind bei dieser bestimmten
Ausfihrungsform keine dieser erfindungsgeman herstellbaren, optional beschichteten, Granulate mehr auf dem Wasch-
gut zu erkennen.

[0251] Die Erfindung betrifft auch ein Waschverfahren in einer handelsiiblichen Waschmaschine, worin man ein er-
findungsgemafes Waschmittel, welches, optional beschichtete, Granulate enthélt, in die Waschmaschine einbringt und
es dort mit Wasser und dem Waschgut in Kontakt bringt, vorzugsweise dadurch, dass man das Waschmittel in die
Einspulkammer der handelsublichen Waschmaschine einbringt und mit Wasser in die Waschkammer bzw. Waschtrom-
mel einspdilt, und ein Gbliches Waschprogramm ablaufen I&sst, wobei vorzugsweise die Beschichtung, sofern vorhanden,
enthaltener beschichteten Granulate wahrend des Einspllens des Waschmittels sowie wahrend des Vorwaschganges
und wahrend der friilhen Stadien des Hauptwaschganges ihre Integritdt ganz oder teilweise behalt, vorteilhafterweise
in den spaten Stadien des Hauptwaschganges und/oder im Spiilgang dagegen ihre Integritat verliert.

[0252] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform des Verfahrens werden die im Waschmittel enthaltenen erfindungsge-
mal herstellbaren, optional beschichteten, Granulate wahrend des Waschprozesses im wesentlichen nicht im Zuge von
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Abpumpvorgéngen aus der Waschmaschine entfernt, sondern schlagen sich vorzugsweise in den spéaten Stadien des
Waschprozesses, insbesondere im Verlauf von Abpumpvorgangen auf der Wasche nieder.

[0253] Nach einer anderen bevorzugten Ausfiihrungsform des erfindungsgemafRen Verfahrens weisen die (als Ver-
fahrensendprodukt) aufgebauten, optional beschichteten, Granulate im wesentlichen einen mittleren Formfaktor von
wenigstens 0,79, vorzugsweise von wenigstens 0,81, vorteilhafterweise von wenigstens 0,83, in weiter vorteilhafter
Weise von wenigstens 0,85, insbesondere von wenigstens 0,87 auf. "Im wesentlichen" bedeutet hier insbesondere,
dass wenigstens 80%, vorzugsweise wenigstens 90% und in noch vorteilhafter Weise wenigstens 95% der aufgebauten
Granulate den eben genannten Formfaktor aufweisen. Bei den aufgebauten Granulaten handelt es sich vorzugsweise
um die Gesamtheit aus Gutkorn, Uberkorn und Unterkorn (Feinanteile), was belegt, dass Uber- und Unterkornanteil
(Feinanteile) vorzugsweise zu vernachlassigbar sind.

[0254] Der Formfaktor (shape factor) im Sinne der vorliegenden Erfindung ist durch moderne PartikelmeRtechniken
mit digitaler Bildverarbeitung prazise bestimmbar. Bei einer typischen Partikelformanalyse, wie sie beispielsweise mit
dem Camsizer®-System von Retsch Technology oder auch mit dem KeSizer® der Firma Kemira durchfiihrbar ist, beruht
darauf, dass die Partikel bzw. das Schittgut mit einer Lichtquelle bestrahlt werden und die Partikel als Projektionsflachen
erfasst, digitalisiert und computertechnisch verarbeitet werden. Die Bestimmung der Oberflachenkrimmung erfolgt durch
ein optisches Messverfahren, bei dem der "Schattenwurf" der zu untersuchenden Teile bestimmt wird und in einen
entsprechenden Formfaktor umgerechnet wird. Das zugrunde liegende Prinzip zur Bestimmung des Formfaktors wurde
beispielsweise von Gordon Rittenhouse in "A visual method of estimating two-dimensional sphericity" im Journal of
Sedimentary Petrology, Vol. 13, Nr. 2, Seiten 79-81 beschrieben.

[0255] Die Messgrenzen dieses optischen Analyseverfahrens betragen 15 um bzw. 90 mm. Die Zahlenwerte flr ds
und dgq sind ebenfalls Gber das vorgenannte Messverfahren erhéltlich.

[0256] Dabei kann das erfindungsgemafe Granulat vorzugsweise alle fiir einen Wasch- und/oder Reinigungsproze}
erforderlichen bzw. gemeinhin Ublichen Bestandteile enthalten, so dass ein solches Granulat bereits fur sich gesehen
ein eigenstandiges, vollwertiges und funktionsfahiges Wasch- und/oder Reinigungsmittel darstellt. Ein erfindungsgeman
aufgebautes Wasch- und/oder Reinigungsmittelgranulat ist also vorzugsweise ein vollwertiges Wasch- und/oder Reini-
gungsmittel.

[0257] Ebenso bevorzugtist es aber auch, wenn das erfindungsgemafRe Granulat nur einen bestimmten oder mehrere
bestimmte Wasch- und/oder Reinigungsmittelbestandteile enthalt. Ein solches erfindungsgeman aufgebautes Granulat
ware dann kein eigenstandiges, vollwertiges und funktionsféahiges Wasch- und/oder Reinigungsmittel, sondern vielmehr
eine Wasch- und/oder Reinigungsmittelkomponente. Ein solches Granulat ware dann mit den weiteren, iblichen Kom-
ponenten, welche zur Bildung eines vollwertigen Wasch- und/oder Reinigungsmittels notwendig sind, zu vermengen.
Bevorzugt ist es in einem solchen Fall, wenn mindestens 2 oder mehrere erfindungsgemaf aufgebaute Granulate zu
einem Wasch- und/oder Reinigungsmittel abgemischt werden und das resultierende vollwertige Wasch und/oder Rei-
nigungsmittel nur aus diesen erfindungsgemal aufgebauten Granulaten besteht, wobei die verschiedenen Granulate
vorzugsweise unterschiedliche Farben aufweisen.

[0258] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung sind unter dem Begriff der erfindungsgemaf herstellbaren, optional
beschichteten, Granulate auch Wasch- und/oder Reinigungsmittelgranulate, d.h. sowohl vollwertige Wasch- und/oder
Reinigungsmittel zu verstehen als auch Wasch- und/oder Reinigungsmittelkomponenten.

[0259] Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung liegt in der Anwendung des erfindungsgemafen Verfah-
rens zur uberfiihrung pulverférmiger und/oder feinkdrniger Mehrkomponentengemische aus dem Bereich der Wasch-
und Reinigungsmittel, z.B. handelsibliche Wasch- und/oder Reinigungsmittel, in mit einer (optionalen) Beschichtung
versehene Granulate.

[0260] Aufdiese Weise gelingt die Veredelung herkémmlicher Waschmittel zu qualitativ hochwertigen Darreichungs-
formen mit steuerbarer Aktivstofffreisetzung, Retard-Effekt und optisch einzigartiger Qualitat.

[0261] Zwar ist weder das erfindungsgemafe Verfahren noch das erfindungsgemafRe Mittel grundséatzlich auf den
Bereich der Wasch- und Reinigungsmittel beschrankt, jedoch stellen solche Mittel und/oder Verfahren besonders be-
vorzugte Ausfuhrungsformen der Erfindung dar. Daher wird im folgenden naher auf mdégliche Inhaltsstoffe erfindungs-
gemal herzustellender Wasch- und/oder Reinigungsmittelgranulate, also beschichtete Wasch- und/oder Reinigungs-
mittelgranulate (Granulate), eingegangen.

[0262] Die in den erfindungsgemalf herzustellenden Wasch- und/oder Reinigungsmittelgranulaten (Granulate) ent-
haltenen Bestandteile sind vorzugsweise ausgewahlt aus der Gruppe umfassend Tenside, Duftstoffe, Farbstoffe, Ge-
riuststoffe, Stoffe zur Einstellung des pH-Wertes, Bleichmittel, Bleichaktivatoren, schmutzabweisende Substanzen, op-
tische Aufheller, Vergrauungsinhibitoren, Desintegrationshilfsmittel, Gblichen Inhaltsstoffe und/oder Mischungen davon.
Weiterhin kdnnen auch alle weiteren, hier nicht explizit genannten, jedoch dem Fachmann aus dem Stand der Technik
bekannten Wasch- und/oder Reinigungsmittelinhaltsstoffe in den Gblichen Mengen Bestandteile der erfindungsgemaf
herzustellenden Wasch- und/oder Reinigungsmittelgranulate (Granulate) sein.

[0263] Nachfolgend werden einige erfindungsgemaR besonders geeignete Wasch- und/oder Reinigungsmittelbe-
standteile im einzelnen naher erldutert. Diese Bestandteile kdnnen in den Wasch- und/oder Reinigungsmittelgranulaten
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(Granulate) selbst enthalten sein und/oder in entsprechenden Beimengungen, die man den Wasch- und/oder Reini-
gungsmittelgranulaten (Granulate) gegebenenfalls noch hinzufligen kann, sofern das erforderlich ist, um ein vollwertiges
Wasch- und/oder Reinigungsmittel zu erhalten. Alle nachfolgend aufgefiihrten Bestandteile sind rein optional, kdnnen
aber vorzugsweise enthalten sin.

[0264] Als Tenside kdnnen zur erfindungsgemafRen Herstellung der Wasch- und/oder Reinigungsmittelgranulate (Gra-
nulate) Anion-, Kation-, Ampho- und/oder Niotenside verwendet werden.

[0265] Es konnen beispielsweise anionische Tenside vom Typ der Sulfonate und Sulfate eingesetzt werden. Als
Tenside vom Sulfonat-Typ kommen dabei vorzugsweise Cg_q3-Alkylbenzolsulfonate, Olefinsulfonate, d.h. Gemische
aus Alken- und Hydroxyalkansulfonaten sowie Disulfonaten, wie man sie beispielsweise aus C,,_;g-Monoolefinen mit
end- oder innenstandiger Doppelbindung durch Sulfonieren mit gasférmigem Schwefeltrioxid und anschlieBende alka-
lische oder saure Hydrolyse der Sulfonierungsprodukte erhalt, in Betracht. Geeignet sind auch Alkansulfonate, die aus
C12.1g-Alkanen beispielsweise durch Sulfochlorierung oder Sulfoxidation mit anschlieender Hydrolyse bzw. Neutrali-
sation gewonnen werden. Ebenso sind auch die Ester von o-Sulfofettsduren (Estersulfonate), z.B. die o-sulfonierten
Methylester der hydrierten Kokos-, Palmkern- oder Talgfettsduren geeignet. Auch geeignet sind Sulfonierungsprodukte
von ungeséttigten Fettsauren, beispielsweise Olséure, in geringen Mengen, vorzugsweise in Mengen nicht oberhalb
etwa 2 bis 3 Gew.-%. Insbesondere sind a-Sulfofettsdurealkylester bevorzugt, die eine Alkylkette mit nicht mehr als 4
C-Atomen in der Estergruppe aufweisen, beispielsweise Methylester, Ethylester, Propylester und Butylester. Mit beson-
derem Vorteil werden die Methylester der a-Sulfofettsduren (MES), aber auch deren verseifte Disalze eingesetzt.
[0266] Weitere geeignete Aniontenside sind sulfierte Fettsdureglycerinester. Unter Fettsdureglycerinestern sind die
Mono-, Di- und Triester sowie deren Gemische zu verstehen, wie sie bei der Herstellung durch Veresterung von einem
Monoglycerin mit 1 bis 3 Mol Fettsdure oder bei der Umesterung von Triglyceriden mit 0,3 bis 2 Mol Glycerin erhalten
werden. Bevorzugte sulfierte Fettsdureglycerinester sind dabei die Sulfierprodukte von gesattigten Fettsauren mit 6 bis
22 Kohlenstoffatomen, beispielsweise der Capronsaure, Caprylsaure, Caprinsdure, Myristinsaure, Laurinsaure, Palmi-
tinsaure, Stearinsaure oder Behensaure.

[0267] Als Alk(en)ylsulfate werden die Alkali- und insbesondere die Natriumsalze der Schwefelsaurehalbester der
C,,-C,5-Fettalkohole, beispielsweise aus Kokosfettalkohol, Talgfettalkohol, Lauryl-, Myristyl-, Cetyl- oder Stearylalkohol
oder der C4,-C,o-Oxoalkohole und diejenigen Halbester sekundarer Alkohole dieser Kettenléangen bevorzugt. Weiterhin
bevorzugt sind Alk(en)ylsulfate der genannten Kettenlange, welche einen synthetischen, auf petrochemischer Basis
hergestellten geradkettigen Alkylrest enthalten, die ein analoges Abbauverhalten besitzen wie die adaquaten Verbin-
dungen auf der Basis von fettchemischen Rohstoffen.

[0268] Als weitere anionische Tenside kommen Fettsdure-Derivate von Aminosauren, beispielsweise von N-Methyl-
taurin (Tauride) und/oder von N-Methylglycin (Sarkoside) in Betracht. Insbesondere bevorzugt sind dabei die Sarkoside
bzw. die Sarkosinate und hier vor allem Sarkosinate von héheren und gegebenenfalls einfach oder mehrfach ungesat-
tigten Fettsauren wie Oleylsarkosinat.

[0269] Als weitere anionische Tenside kommen insbesondere Seifen in Betracht. Geeignet sind gesattigte Fettsau-
reseifen, wie die Salze der Laurinsaure, Myristinsaure, Palmitinsaure, Stearinsédure, hydrierte Erucasdure und Behen-
saure sowie insbesondere aus natirlichen Fettsduren, z.B. Kokos-, Palmkern- oder Talgfettsduren, abgeleitete Seifen-
gemische.

[0270] Die anionischen Tenside einschlieBlich der Seifen kdnnen in Formihrer Natrium-, Kalium- oder Ammoniumsalze
sowie als Idsliche Salze organischer Basen, wie Mono-, Di- oder Triethanolamin, vorliegen. Vorzugsweise liegen die
anionischen Tenside in Form ihrer Natrium- oder Kaliumsalze, insbesondere in Form der Natriumsalze vor.

[0271] Die anionischen Tenside kénnen in den erfindungsgemaf herzustellenden Wasch- und/oder Reinigungsmit-
telgranulaten vorzugsweise in Mengen von 1 bis 30 Gew.-% und insbesondere in Mengen von 5 bis 25 Gew.-% enthalten
sein.

[0272] Eskonnen auch alkoxylierte, vorzugsweise ethoxylierte oder ethoxylierte und propoxylierte Fettsaurealkylester,
vorzugsweise mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen in der Alkylkette, insbesondere Fettsduremethylester verwendet werden.
Als Niotenside sind C4,-Cg-Fettséure-methylester mit durchschnittlich 3 bis 15 EO, insbesondere mit durchschnittlich
5 bis 12 EO bevorzugt. Insbesondere C,,-C5-Fettsduremethylester mit 10 bis 12 EO kénnen als Tenside eingesetzt
werden.

[0273] Eine weitere Klasse von nichtionischen Tensiden, die vorteilhaft zur erfindungsgemafen Herstellung von
Wasch- und/oder Reinigungsmittelgranulaten (Granulate) eingesetzt werden kann, sind die Alkylpolyglycoside (APG).
Einsetzbare Alkypolyglycoside genligen der allgemeinen Formel RO(G),, in der R fiir einen linearen oder verzweigten,
insbesondere in 2-Stellung methylverzweigten, gesattigten oder ungeséttigten, aliphatischen Rest mit 8 bis 22, vorzugs-
weise 12 bis 18 C-Atomen bedeutet und G das Symbol ist, das fir eine Glykoseeinheit mit 5 oder 6 C-Atomen, vorzugs-
weise fir Glucose, steht. Der Glycosidierungsgrad z liegt dabei zwischen 1,0 und 4,0, vorzugsweise zwischen 1,0 und
2,0 und insbesondere zwischen 1,1 und 1,4.

[0274] Auch nichtionische Tenside vom Typ der Aminoxide, beispielsweise N-Kokosalkyl-N,N-dimethylaminoxid und
N-Talgalkyl-N,N-dihydroxyethylaminoxid, und der Fettsdurealkanolamide kdnnen zur erfindungsgemafen Herstellung
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der Wasch- und/oder Reinigungsmittelgranulaten (Granulate) geeignet sein.

[0275] Als weitere Tenside kommen zur erfindungsgemaRen Herstellung der Wasch- und/oder Reinigungsmittelgra-
nulate (Granulate) so genannte Gemini-Tenside in Betracht. Hierunter werden im allgemeinen solche Verbindungen
verstanden, die zwei hydrophile Gruppen und zwei hydrophobe Gruppen pro Molekil besitzen. Diese Gruppen sind in
der Regel durch einen so genannten "Spacer" voneinander getrennt. Dieser Spacer ist in der Regel eine Kohlenstoffkette,
die lang genug sein sollte, dass die hydrophilen Gruppen einen ausreichenden Abstand haben, damit sie unabhangig
voneinander agieren kénnen. Derartige Tenside zeichnen sich im allgemeinen durch eine ungewdéhnlich geringe kritische
Micellkonzentration und die Fahigkeit, die Oberflichenspannung des Wassers stark zu reduzieren, aus. In Ausnahme-
faéllen werden jedoch unter dem Ausdruck Gemini-Tenside nicht nur dimere, sondern auch trimere Tenside verstanden.
Gemini-Tenside zur erfindungsgemaflen Herstellung von Wasch- und/oder Reinigungsmittelgranulaten (Granulate) sind
beispielsweise sulfatierte Hydroxymischether oder Dimeralkohol-bis- und Trimeralkohol-tris-sulfate und -ethersulfate.
Endgruppenverschlossene dimere und trimere Mischether zeichnen sich insbesondere durch ihre Bi- und Multifunktio-
nalitdt aus. So besitzen die genannten endgruppenverschlossenen Tenside gute Netzeigenschaften und sind dabei
schaumarm, so dass sie sich insbesondere fir den Einsatz in maschinellen Wasch- und/oder Reinigungsverfahren
eignen. Die erfindungsgemal herstellbaren Wasch- und/oder Reinigungsmittelgranulate (Granulate) kénnen als Ge-
riststoff bzw. Builder alle Ublicherweise in Wasch- und/oder Reinigungsmitteln, insbesondere in Waschmitteln, einge-
setzten GerUststoffe enthalten, insbesondere also Zeolithe, Silikate, Carbonate, Soda, organische Cobuilder und auch
die Phosphate. Zur Vermeidung von partikuldren Rlckstéanden auf Textilien, ist es besonders vorteilhaft Builder zu
verwenden die vollstandig wasserldslich sind, wie Soda oder dergleichen.

[0276] Geeignete kristalline, schichtférmige Natriumsilikate besitzen die allgemeine Formel NaMSi,O,, .4 H,0O, wobei
M Natrium oder Wasserstoff bedeutet, x eine Zahl von 1,9 bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 ist und bevorzugte Werte
furx 2, 3 oder 4 sind. Bevorzugte kristalline Schichtsilikate der angegebenen Formel sind solche, in denen M fir Natrium
steht und x die Werte 2 oder 3 annimmt. Insbesondere sind sowohl - als auch §-Natriumdisilikate Na,Si,O5 yH,0
bevorzugt.

[0277] Einsetzbar sind auch amorphe Natriumsilikate mit einem Modul Na,O : SiO, von 1 : 2 bis 1 : 3,3, vorzugsweise
von 1:2bis 1: 2,8 und insbesondere von 1: 2 bis 1 : 2,6. Insbesondere bevorzugt sind amorphe Silikate.

[0278] Ein verwendbarer feinkristalliner, synthetischer und gebundenes Wasser enthaltende Zeolith ist vorzugsweise
Zeolith A und/oder P. Als Zeolith P wird Zeolith MAP® (Handelsprodukt der Firma Crosfield) besonders bevorzugt.
Geeignet sind jedoch auch Zeolith X sowie Mischungen aus A, X und/oder P. Kommerziell erhaltlich und im Rahmen
der vorliegenden Erfindung bevorzugt einsetzbar ist beispielsweise auch ein Co-Kristallisat aus Zeolith X und Zeolith A.
(ca. 80 Gew.-% Zeolith X), das von der Firma CONDEA Augusta S.p.A. unter dem Markennamen VEGOBOND AX®
vertrieben wird und der Formel:

nNazo b (1'n)K20 : A|203 " (2'2,5)S|02 : (3,5'5,5) Hzo,

entspricht.

[0279] Geeignete Zeolithe weisen vorzugsweise eine mittlere TeilchengroRe von weniger als 10 pum (Volumenvertei-
lung; MeRmethode: Coulter Counter) auf und enthalten vorzugsweise 18 bis 22 Gew.-%, insbesondere 20 bis 22 Gew.-
% an gebundenem Wasser.

[0280] Der Gehalt der erfindungsgemaf herstellbaren Granulate an Zeolith betrdgt gemaf einer bevorzugten Aus-
fuhrungsform bis zu 60 Gew.-%, vorteilhafterweise bis zu 40 Gew.-% und in weiter vorteilhafter Weise bis zu 30 Gew.-
%, wobei es noch vorteilhafter sein kann, wenn maximal 15 Gew.-%, vorzugsweise maximal 12 Gew.-%, insbesondere
maximal 10 Gew.-%, jeweils bezogen auf die wasserfreie Aktivsubstanz, beispielsweise 1 bis 8 Gew.-% oder 0 bis 5
Gew.-% enthalten sind. In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform sind die erfindungsgemaf herstellbaren Gra-
nulate frei von Zeolith.

[0281] Selbstverstandlich ist auch ein Einsatz der allgemein bekannten Phosphate als Buildersubstanzen mdglich,
sofern ein derartiger Einsatz nicht aus 6kologischen Griinden vermieden werden sollte. Geeignet sind insbesondere die
Natriumsalze der Orthophosphate, der Pyrophosphate und insbesondere der Tripolyphosphate. Vorzugsweise sind die
erfindungsgemafien Granulate nicht nur zeolith- sondern auch phosphatarm. So betragt der Phosphatgehalt vorteilhaf-
terweise maximal 15 Gew.-%, vorzugsweise maximal 12 Gew.-%, insbesondere maximal 10 Gew.-%, beispielsweise 1
bis 8 Gew.-% oder 0 bis 5 Gew.-%. Ganz besonders bevorzugt sind Granulate, welche sowohl frei von Zeolith als auch
von Phosphat sind.

[0282] Als organische Cobuilder kénnen in den erfindungsgemafen Wasch- und/oder Reinigungsmittelgranulaten
insbesondere Polycarboxylate/Polycarbonsauren, polymere Polycarboxylate, Asparaginsaure, Polyacetale, Dextrine,
weitere organische Cobuilder (siehe unten) sowie Phosphonate enthalten sein. Diese Stoffklassen werden nachfolgend
beschrieben

[0283] Brauchbare organische Gerlstsubstanzen sind beispielsweise die in Form ihrer Natriumsalze einsetzbaren
Polycarbonséauren, wobei unter Polycarbonsauren solche Carbonsauren verstanden werden, die mehr als eine Saure-
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funktion tragen. Beispielsweise sind dies Citronensaure, Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Apfelsaure, Wein-
saure, Maleinsaure, Fumarsaure, Zuckersauren, Aminocarbonséauren, Nitrilotriessigsdure (NTA), sofern ein derartiger
Einsatz aus 6kologischen Griinden nicht zu beanstanden ist, sowie Mischungen aus diesen. Bevorzugte Salze sind die
Salze der Polycarbonsduren wie Citronensaure, Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Weinsaure, Zuckersauren
und Mischungen aus diesen.

[0284] Auch die Sauren an sich kdnnen eingesetzt werden. Die Sauren besitzen neben ihrer Builderwirkung typischer-
weise auch die Eigenschaft einer Sduerungskomponente und dienen somit auch zur Einstellung eines niedrigeren und
milderen pH-Wertes von Wasch- und/oder Reinigungsmitteln. Insbesondere sind hierbei Citronensaure, Bernsteinsaure,
Glutarsaure, Adipinsaure, Gluconsaure und beliebige Mischungen aus diesen zu nennen.

[0285] Als Builder sind weiter polymere Polycarboxylate geeignet, dies sind beispielsweise die Alkalimetallsalze der
Polyacrylsdure oder der Polymethacrylsaure, beispielsweise solche mit einer relativen Molekiilmasse von 500 bis 70000
g/mol.

[0286] Bei den fiir polymere Polycarboxylate angegebenen Molmassen handelt es sich im Sinne dieser Schrift um
gewichtsmittlere Molmassen M,, der jeweiligen Séureform, die grundséatzlich mittels Gelpermeationschromatographie
(GPC) bestimmt wurden, wobei ein UV-Detektor eingesetzt wurde. Die Messung erfolgte dabei gegen einen externen
Polyacrylsdure-Standard, der aufgrund seiner strukturellen Verwandtschaft mit den untersuchten Polymeren realistische
Molgewichtswerte liefert. Diese Angaben weichen deutlich von den Molgewichtsangaben ab, bei denen Polystyrolsul-
fonsauren als Standard eingesetzt werden. Die gegen Polystyrolsulfonsduren gemessenen Molmassen sind in der Regel
deutlich hoher als die in dieser Schrift angegebenen Molmassen.

[0287] Geeignete Polymere sind insbesondere Polyacrylate, die bevorzugt eine Molekiiimasse von 2000 bis 20000
g/mol aufweisen. Aufgrund ihrer Uberlegenen Loslichkeit kdnnen aus dieser Gruppe wiederum die kurzkettigen Poly-
acrylate, die Molmassen von 2000 bis 10000 g/mol, und besonders bevorzugt von 3000 bis 5000 g/mol, aufweisen,
bevorzugt sein.

[0288] Geeignet sind weiterhin copolymere Polycarboxylate, insbesondere solche der Acrylsaure mit Methacrylsdure
und der Acrylsdure oder Methacrylsdure mit Maleinsaure. Als besonders geeignet haben sich Copolymere der Acrylsaure
mit Maleinsdure erwiesen, die 50 bis 90 Gew.-% Acrylsdure und 50 bis 10 Gew.-% Maleinsaure enthalten. lhre relative
Molekilmasse, bezogen auf freie Sauren, betragt im allgemeinen 2000 bis 70000 g/mol, vorzugsweise 20000 bis 50000
g/mol und insbesondere 30000 bis 40000 g/mol.

[0289] Insbesondere bevorzugt sind auch biologisch abbaubare Polymere aus mehr als zwei verschiedenen Mono-
mereinheiten, beispielsweise solche, die als Monomere Salze der Acrylsdure und der Maleinsdure sowie Vinylalkohol
bzw. Vinylalkohol-Derivate oder die als Monomere Salze der Acrylsaure und der 2-Alkylallylsulfonsdure sowie Zucker-
Derivate enthalten.

[0290] Weitere bevorzugte Copolymere sind solche, die als Monomere vorzugsweise Acrolein und Acrylsaure/Acryl-
sauresalze bzw. Acrolein und Vinylacetat aufweisen.

[0291] Ebenso sind als weitere bevorzugte Buildersubstanzen polymere Aminodicarbonsduren, deren Salze oder
deren Vorlaufersubstanzen zu nennen. Besonders bevorzugt sind Polyasparaginsduren bzw. deren Salze und Derivate,
die neben Cobuilder-Eigenschaften auch eine bleichstabilisierende Wirkung aufweisen.

[0292] Weitere geeignete Buildersubstanzen sind Polyacetale, welche durch Umsetzung von Dialdehyden mit Poly-
olcarbonséauren, welche 5 bis 7 C-Atome und mindestens 3 Hydroxylgruppen aufweisen, erhalten werden kénnen.
Bevorzugte Polyacetale werden aus Dialdehyden wie Glyoxal, Glutaraldehyd, Terephthalaldehyd sowie deren Gemi-
schen und aus Polyolcarbonséuren wie Gluconsaure und/oder Glucoheptonsaure erhalten.

[0293] Weitere geeignete organische Buildersubstanzen sind Dextrine, beispielsweise Oligomere bzw. Polymere von
Kohlenhydraten, die durch partielle Hydrolyse von Starken erhalten werden kénnen. Die Hydrolyse kann nach (blichen,
beispielsweise sdure- oder enzymkatalysierten Verfahren durchgefiihrt werden. Vorzugsweise handelt es sich um Hy-
drolyseprodukte mit mittleren Molmassen im Bereich von 400 bis 500000 g/mol. Dabei ist ein Polysaccharid mit einem
Dextrose-Aquivalent (DE) im Bereich von 0,5 bis 40, insbesondere von 2 bis 30 bevorzugt, wobei DE ein gebréuchliches
Mal fiir die reduzierende Wirkung eines Polysaccharids im Vergleich zu Dextrose, welche ein DE von 100 besitzt, ist.
Brauchbar sind sowohl Maltodextrine mit einem DE zwischen 3 und 20 und Trockenglucosesirupe mit einem DE zwischen
20 und 37 als auch so genannte Gelbdextrine und WeilRdextrine mit hdheren Molmassen im Bereich von 2000 bis 30000
g/mol.

[0294] Bei den oxidierten Derivaten derartiger Dextrine handelt es sich um deren Umsetzungsprodukte mit Oxidati-
onsmitteln, welche in der Lage sind, mindestens eine Alkoholfunktion des Saccharidrings zur Carbonsaurefunktion zu
oxidieren. Ein an Cy des Saccharidrings oxidiertes Produkt kann besonders vorteilhaft sein.

[0295] Auch Oxydisuccinate und andere Derivate von Disuccinaten, vorzugsweise Ethylendiamin-disuccinat, sind
weitere geeignete Cobuilder. Dabei wird Ethylendiamin-N,N’-disuccinat (EDDS) bevorzugt in Form seiner Natrium- oder
Magnesiumsalze verwendet. Weiterhin bevorzugt sind in diesem Zusammenhang auch Glycerindisuccinate und Glycer-
intrisuccinate.

[0296] Weitere brauchbare organische Cobuilder sind beispielsweise acetylierte Hydroxycarbon-sauren bzw. deren
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Salze, welche gegebenenfalls auch in Lactonform vorliegen kdnnen und welche mindestens 4 Kohlenstoffatome und
mindestens eine Hydroxygruppe sowie maximal zwei Sauregruppen enthalten.

[0297] Eine weitere Substanzklasse mit Cobuildereigenschaften stellen die Phosphonate dar. Dabei handelt es sich
insbesondere um Hydroxyalkan- bzw. Aminoalkanphosphonate. Unter den Hydroxyalkanphosphonaten ist das 1-Hy-
droxyethan-1,1-diphosphonat (HEDP) von besonderer Bedeutung als Cobuilder. Es wird vorzugsweise als Natriumsalz
eingesetzt, wobei das Dinatriumsalz neutral und das Tetranatriumsalz alkalisch (pH 9) reagiert. Als Aminoalkan-phos-
phonate kommen vorzugsweise Ethylendiamintetramethylenphosphonat (EDTMP), Diethylentriaminpentamethylen-
phosphonat (DTPMP) sowie deren héhere Homologe in Frage. Sie werden vorzugsweise in Form der neutral reagie-
renden Natriumsalze, z. B. als Hexanatriumsalz der EDTMP bzw. als Hepta- und Octa-Natriumsalz der DTPMP, einge-
setzt. Als Builder wird dabei aus der Klasse der Phosphonate bevorzugt HEDP verwendet. Die Aminoalkanphosphonate
besitzen zudem ein ausgepragtes Schwermetallbindevermégen. Dementsprechend kann es, insbesondere wenn die
Wasch- und/oder Reinigungsmittel auch Bleiche enthalten, bevorzugt sein Aminoalkanphosphonate, insbesondere
DTPMP, einzusetzen, oder Mischungen aus den genannten Phosphonaten zur Herstellung der Granulate zu verwenden.
[0298] Darliber hinaus kénnen alle Verbindungen, die in der Lage sind, Komplexe mit Erdalkaliionen auszubilden, als
Cobuilder eingesetzt werden.

[0299] Weitere geeignete Buildersubstanzen zur Herstellung der erfindungsgemalen Wasch- und/oder Reinigungs-
mittelgranulate sind Oxidationsprodukte von carboxylgruppenhaltigen Polyglucosanen und/oder deren wasserldslichen
Salzen. Ebenfalls geeignet sind auch oxidierte Oligosaccharide. Weitere zur erfindungsgemafien Herstellung der Wasch-
und/oder Reinigungsmittelgranulate geeignete Buildersubstanzen sind Polyacetale, welche durch Umsetzung von Di-
aldehyden mit Polyolcarbonsauren, welche 5 bis 7 C-Atome und mindestens 3 Hydroxylgruppen aufweisen. Bevorzugte
Polyacetale werden aus Dialdehyden wie Glyoxal, Glutaraldehyd, Terephthalaldehyd sowie deren Gemischen und aus
Polyolcarbonséauren wie Gluconséure und/oder Glucoheptonsaure erhalten.

[0300] Zur Herabsetzung des pH-Wertes von Wasch- und/oder Reinigungsmitteln, insbesondere Waschmitteln, kdn-
nen die erfindungsgemaf herstellbaren Granulate auch saure Salze oder leicht alkalische Salze aufweisen. Bevorzugt
sind hierbei als Sauerungskomponente Bisulfate und/oder Bicarbonate oder organische Polycarbonsauren, die gleich-
zeitig auch als Buildersubstanzen eingesetzt werden kdnnen. Insbesondere bevorzugt ist der Einsatz von Citronensaure.
[0301] Die erfindungsgemaf herstellbaren Wasch- und/oder Reinigungsmittelgranulate kénnen auch Bleichmittel auf-
weisen. Unter den als Bleichmittel dienenden, in Wasser H,0, liefernden Verbindungen haben das Natriumperboratte-
trahydrat und das Natriumperboratmonohydrat besondere Bedeutung. Weitere brauchbare Bleichmittel sind beispiels-
weise Natriumpercarbonat, Peroxypyrophosphate, Citratperhydrate sowie H,O, liefernde persaure Salze oder Persau-
ren, wie Perbenzoate, Peroxophthalate, Diperazelainsaure, Phthaloiminopersaure oder Diperdodecandisaure.

[0302] Es kénnen auch Bleichmittel aus der Gruppe der organischen Bleichmittel zur Herstellung der Wasch- und/
oder Reinigungsmittelgranulate (erfindungsgeman herstellbare, optional beschichtete, Granulaten) eingesetzt werden.
Typische organische Bleichmittel sind die Diacylperoxide, wie z.B. Dibenzoylperoxid. Weitere typische organische Bleich-
mittel sind die Peroxysauren, wobei als Beispiele besonders die Alkylperoxysauren und die Arylperoxysauren genannt
werden.

[0303] Bevorzugte Vertreter sind (a) die Peroxybenzoesaure und ihre ringsubstituierten Derivate, wie Alkylperoxy-
benzoesauren, aber auch Peroxy-o-Naphtoesaure und Magnesium-monoperphthalat, (b) die aliphatischen oder sub-
stituiert aliphatischen Peroxysauren, wie Peroxylaurinsaure, Peroxystearinsaure, e-Phthalimido-peroxycapronsaure
[Phthaloiminoperoxyhexansaure (PAP)], o-Carboxybenzamido-peroxycapronsdure, N-nonenylamidoperadipinsaure
und N-nonenylamidopersuccinate, und (c) Peroxydicarbonsauren, wie 1,12-Diperoxycarbonsaure, 1,9-Diperoxyazelain-
saure, Diperocysebacinsaure, Diperoxybrassylsaure, die Diperoxyphthalsauren, 2-Decyldiperoxybutan-1,4-disaure, N,
N-Tere-phthaloyl-di(6-aminopercapronsaue) kénnen zur Herstellung der erfindungsgemafRen Granulate eingesetzt wer-
den.

[0304] Als Bleichmittel in den erfindungsgemal herstellbaren Wasch- und/oder Reinigungsmittelgranulaten kénnen
auch Chlor oder Brom freisetzende Substanzen eingesetzt werden. Unter den geeigneten Chlor oder Brom freisetzenden
Materialien kommen beispielsweise heterocyclische N-Brom-und N-Chloramide, beispielsweise Trichlorisocyanursaure,
Tribromisocyanursaure, Dibromisocyanursaure und/oder Dichlorisocyanursaure (DICA) und/oder deren Salze mit Kat-
ionen wie Kalium und Natrium in Betracht. Hydantoinverbindungen, wie 1,3-Dichlor-5,5-dimethylhydanthoin sind eben-
falls geeignet.

[0305] Der Gehalt an Bleichmitteln kann vorzugsweise 0 bis 25 Gew.-% und insbesondere 1 bis 20 Gew.-% betragen,
bezogen auf die Gesamtzusammensetzung des erfindungsgeman herstellbaren Wasch- und/oder Reinigungsmittelgra-
nulates.

[0306] Um beim Waschen oder Reinigen bei Temperaturen von 60 °C und darunter eine verbesserte Bleichwirkung
zu erreichen, konnen Bleichaktivatoren enthalten sein.

[0307] Als Bleichaktivatoren zur erfindungsgemafRen Herstellung der Wasch- und/oder Reinigungsmittelgranulate
kénnen Verbindungen, die unter Perhydrolysebedingungen aliphatische Peroxocarbonsauren mit vorzugsweise 1 bis
10 C-Atomen, insbesondere 2 bis 4 C-Atomen, und/oder gegebenenfalls substituierte Perbenzoeséure ergeben, einge-
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setzt werden. Geeignet sind Substanzen, die O- und/oder N-Acylgruppen der genannten C-Atomzahl und/oder gege-
benenfalls substituierte Benzoylgruppen tragen. Bevorzugt sind mehrfach acylierte Alkylendiamine, insbesondere Te-
traacetylethylendiamin (TAED), acylierte Triazinderivate, insbesondere 1,5-Diacetyl-2,4-dioxohexahydro-1,3,5-triazin
(DADHT), acylierte Glykolurile, insbesondere Tetraacetylglykoluril (TAGU), N-Acylimide, insbesondere N-Nonanoylsuc-
cinimid (NOSI), acylierte Phenolsulfonate, insbesondere n-Nonanoyl- oder Isononanoyloxybenzolsulfonat (n- bzw. iso-
NOBS), Carbonsaureanhydride, insbesondere Phthalsdureanhydrid, acylierte mehrwertige Alkohole, insbesondere Tria-
cetin, Ethylenglykoldiacetat und 2,5-Di-acetoxy-2,5-dihydrofuran.

[0308] Zuséatzlich zu den konventionellen Bleichaktivatoren oder an deren Stelle kénnen zur erfindungsgemafien
Herstellung der Wasch- und/oder Reinigungsmittelgranulate auch sogenannte Bleichkatalysatoren verwendet werden.
Bei diesen Stoffen handelt es sich um bleichverstarkende Ubergangsmetallsalze bzw. Ubergangsmetallkomplexe wie
beispielsweise Mn-, Fe-, Co-, Ru - oder Mo-Salenkomplexe oder -carbonylkomplexe. Auch Mn-, Fe-, Co-, Ru-, Mo-, Ti-,
V- und Cu-Komplexe mit N-haltigen Tripod-Liganden sowie Co-, Fe-, Cu- und Ru-Amminkomplexe sind als Bleichkata-
lysatoren verwendbar.

[0309] Als Bleichaktivatoren kdnnen zur erfindungsgemafen Herstellung der Wasch- und/oder Reinigungsmittelgra-
nulate auch Enolester sowie acetyliertes Sorbitol und Mannitol, acylierte Zuckerderivate, insbesondere Pentaacetylglu-
kose (PAG), Pentaacetylfruktose, Tetraacetylxylose und Octaacetyllactose sowie acetyliertes, gegebenenfalls N-alky-
liertes Glucamin und Gluconolacton, und/oder N-acylierte Lactame, beispielsweise N-Benzoylcaprolactam verwendet
werden. Hydrophil substituierte Acylacetale und Acyllactame werden ebenfalls bevorzugt zur Herstellung der erfindungs-
gemalRen Wasch- und/oder Reinigungsmittelgranulate eingesetzt.

[0310] Insbesondere beim Einsatz in maschinellen Waschverfahren kann es von Vorteil sein, das den Wasch- und/
oder Reinigungsmittelgranulaten Ubliche Schauminhibitoren zugesetzt sind. Als Schauminhibitoren eignen sich bei-
spielsweise Seifen naturlicher oder synthetischer Herkunft, die einen hohen Anteil an C18-C24-Fettsduren aufweisen.
Geeignete nichttensidartige Schauminhibitoren sind beispielsweise Organopolysiloxane und deren Gemische mit mi-
krofeiner, ggf. silanierter Kieselsdure sowie Paraffine, Wachse, Mikrokristallinwachse und deren Gemische mitsilanierter
Kleselsaure oder Bistearylethylendiamid.

[0311] Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung sind die erfindungsgemafen, optional beschichteten,
Granulate frei von Enzymen, was im Sinne der Erfindung bedeutet, dass sie weniger als 30 Gew.-%, vorzugsweise
weniger als 25 Gew.-%, vorteilhafterweise weniger als 20 Gew.-%, in weiter vorteilhafter Weise weniger als 15 Gew.-
%, in noch weiter vorteilhafter Weise weniger als 10 Gew.-%, in wiederum weiter vorteilhafter Weise weniger als 5 Gew.-
% an Enzymen enthalten, bezogen auf das gesamte, optional beschichtete, Granulat. Insbesondere sind sie aber génzlich
enzymfrei, enthalten also 0 Gew.-% Enzym bezogen auf das gesamte, optional beschichtete, Granulat.

[0312] Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung sind die, optional beschichteten, Granulate bleichefrei.
[0313] Nach einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist der Kern und/oder die Schale und/oder
die (optionale) Beschichtung des erfindungsgemalen, optional beschichteten, Granulates frei von Enzymen, was im
Sinne der Erfindung bedeutet, dass jeweils der Kern und/oder die Schale und/oder die Beschichtung weniger als 30
Gew.-%, vorzugsweise weniger als 25 Gew.-%, vorteilhafterweise weniger als 20 Gew.-%, in weiter vorteilhafter Weise
weniger als 15 Gew.-%, in noch weiter vorteilhafter Weise weniger als 10 Gew.-%, in wiederum weiter vorteilhafter
Weise weniger als 5 Gew.-%, insbesondere 0 Gew.-% an Enzymen enthalten, bezogen auf die jeweilige Phase des,
optional beschichteten, Granulates. Sehr bevorzugt ist es aber, wenn sowohl der Kern als auch die Schale und ebenso
die Beschichtung frei von Enzymen im eben genannten Sinne sind, insbesondere enthalten sie jeweils 0 Gew.-% Enzym
bezogen auf das gesamte, optional beschichtete, Granulat.

[0314] Am meisten bevorzugtist es aber, wenn zumindest die Schale des erfindungsgemafien, optional beschichteten,
Granulates frei von Enzymen ist, was im Sinne der Erfindung bedeutet, dass die Schale weniger als 30 Gew.-%, vor-
zugsweise weniger als 25 Gew.-%, vorteilhafterweise weniger als 20 Gew.-%, in weiter vorteilhafter Weise weniger als
15 Gew.-%, in noch weiter vorteilhafter Weise weniger als 10 Gew.-%, in wiederum weiter vorteilhafter Weise weniger
als 5 Gew.-%, insbesondere 0 Gew.-% an Enzymen enthalt, bezogen auf das gesamte, optional beschichtete, Granulat.
[0315] Wenn jedoch Enzyme enthalten sein sollten, was einer anderen bevorzugten Ausfiihrungsform entspricht, so
kommen als Enzyme zur erfindungsgemafen Herstellung der Wasch- und/oder Reinigungsmittelgranulate insbesondere
solche aus der Klassen der Hydrolasen wie der Proteasen, Esterasen, Lipasen bzw. lipolytisch wirkende Enzyme,
Amylasen, Glykosylhydrolasen und Gemische der genannten Enzyme in Frage. Alle diese Hydrolasen tragen zur Ent-
fernung von Anschmutzungen wie protein-, fett- oder stérkehaltigen Verfleckungen bei.

[0316] Nach einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform ist das, optional beschichtete, Granulat enzymhaltig, wobei
nach einer hierbei bevorzugten Ausfiihrungsform vorteilhafterweise 2 Phasen des erfindungsgemaRen, optional be-
schichteten, Granulates, namlich vorzugsweise Schale und (optionale) Beschichtung, véllig frei von Enzymen sind,
wohingegen vorteilhafterweise die dritte Phase, vorzugsweise der Kern, Enzym enthalt, insbesondere in Mengen gréRer
1 Gew.-%, aber weniger als 80 Gew.-%, vorzugsweise weniger als 70 Gew.-%, vorteilhafterweise weniger als 60 Gew.-
%, in weiter vorteilhafter Weise weniger als 50 Gew.-%, in noch weiter vorteilhafter Weise weniger als 40 Gew.-%, in
wiederum weiter vorteilhafter Weise weniger als 30 Gew.-%, in vorteilhafterer Weise weniger als 20 Gew.-%, in noch
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vorteilhafterer Weise weniger als 10 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmasse des Kerns.

[0317] Entsprechend dervorgenannten Ausfihrungsform liegt ein weiterer Gegenstand der Erfindung in der Verwen-
dung der erfindungeméafien, optional beschichteten, Granulate als Enzymgranulate, welche vorzugsweise eine enzym-
freie Schale und/oder eine enzymfreie Beschichtung aufweisen.

[0318] Zur Bleiche kdnnen vorzugsweise auch Oxidoreduktasen eingesetzt werden. Besonders gut geeignet zur Her-
stellung der Wasch- und/oder Reinigungsmittelgranulate sind solche Enzyme, welche aus Bakterienstdmmen oder Pilzen
wie Bacillus subtilis, Bacillus licheniformis, Streptomyceus griseus, Coprinus Cinereus und Humicola insolens sowie
aus deren gentechnisch modifizierten Varianten gewonnene enzymatische Wirkstoffe. Vorzugsweise werden Proteasen
vom Subtilisin-Typ und insbesondere Proteasen, die aus Bacillus lentus gewonnen werden. Dabei sind Enzymmischun-
gen, beispielsweise aus Protease und Amylase oder Protease und Lipase bzw. lipolytisch wirkenden Enzymen oder
aus Protease, Amylase und Lipase bzw. lipolytisch wirkenden Enzymen oder Protease, Lipase bzw. lipolytisch wirkenden
Enzymen, insbesondere jedoch Protease und/oder Lipase-haltige Mischungen bzw. Mischungen mit lipolylisch wirken-
den Enzymen von besonderem Interesse. Beispiele fir derartige lipolytisch wirkende Enzyme sind die bekannten Cut-
inasen. Auch Peroxidasen oder Oxidasen haben sich in einigen Fallen als geeignet erwiesen. Zu den geeigneten Amyla-
sen zahlen insbesondere alpha-Amylasen, Iso-Amylasen, Pullulanasen und Pektinasen. Auch Oxireduktasen sind ge-
eignet.

[0319] Fur die erfindungsgeméale Herstellung der Wasch- und/oder Reinigungsmittelgranulate kommen neben den
vorstehend genannten Enzymen zusatzlich noch Cellulasen in Betracht. Cellulasen und andere Glykosylhydrolasen
kénnen durch das Entfernen von Pilling und Mikrofibrillen zur Farberhaltung und zur Erhéhung der Weichheit des Textils
beitragen. Als Cellulasen werden vorzugsweise Cellobiohydrolasen, Endoglucanasen und -Glucosidasen, die auch
Cellobiasen genannt werden, bzw. Mischungen aus diesen eingesetzt. Da sich verschiedene Cellulase-Typen durch
ihre CMCase- und Avicelase-Aktivitdten unterscheiden, kénnen durch gezielte Mischungen der Cellulasen die gewlinsch-
ten Aktivitaten eingestellt werden.

[0320] Der Anteil der Enzyme oder Enzymmischungen kann, sofern die erfindungsgeméafen Granulate nicht génzlich
enzymfrei sind, was bevorzugt ist, beispielsweise etwa 0,1 bis 5 Gew.-%, vorzugsweise 0,5 bis etwa 4,5 Gew.-%,
bezogen auf das gesamte, optional beschichtete. Granulat, betragen.

[0321] Auler ggf. Phosphonaten kénnen die erfindungsgemaf herstellbaren Wasch- und/oder Reinigungsmittelgra-
nulate noch weitere Enzymstabilisatoren enthalten, Beispielsweise kdnnen die Wasch- und/oder Reinigungsmittelgra-
nulate Natriumformiat enthalten. Méglich ist auch der Einsatz von Proteasen, die mit 16slichen Calciumsalzen und einem
Calciumgehalt von vorzugsweise etwa 1,2 Gew.-%, bezogen auf das Enzym, stabilisiert sind. Auer Calciumsalzen
dienen auch Magnesiumsalze als Stabilisatoren. Besonders vorteilhaft ist jedoch der Einsatz von Borverbindungen,
beispielsweise von Borsaure, Boroxid, Borax und anderen Alkalimetallboraten wie den Salzen der Orthoborsaure
(H3BO3), der Metaborsaure (HBO,) und der Pyroborsaure (Tetraborséure H,B,0-).

[0322] Duftstoffe kdnnen den erfindungsgemaf herzustellenden, optional beschichteten, Granulate zugesetzt werden,
um den asthetischen Eindruck der entstehenden Granulate zu verbessern und dem Verbraucher neben der Reinigungs-
leistung und dem Farbeindruck ein sensorisch "typisches und unverwechselbares" Wasch- und/oder Reinigungsmittel
zur Verfugung zu stellen. Als Parfiméle bzw. Duftstoffe kdnnen einzelne Riechstoffverbindungen, z.B. die synthetischen
Produkte vom Typ der Ester, Ether, Aldehyde, Ketone, Alkohole und Kohlenwasserstoffe verwendet werden. Riechstoff-
verbindungen vom Typ der Ester sind z.B. Benzylacetat, Phenoxyethylisobutyrat, p-tert.-Butylcyclohexylacetat, Lina-
lylacetat, Dimethylbenzylcarbinylacetat, Phenylethylacetat, Linalylbenzoat, Benzylformiat, Ethylmethyl-phenylglycinat,
Allylcyclohexylpropionat, Styrallylpropionat und Benzylsalicylat. Zu den Ethern z&hlen beispielsweise Benzylethylether,
zu den Aldehyden z.B. die linearen Alkanale mit 8-18 C-Atomen, Citral, Citronellal, Citronellyloxyacetaldehyd, Cycla-
menaldehyd, Hydroxycitronellal, Lilial und Bourgeonal, zu den Ketonen z.B. die Jonone, «<-Isomethylionon und Methyl-
cedrylketon, zu den Alkoholen Anethol, Citronellol, Eugenol, Geraniol, Linalool, Phenylethylalkohol und Terpineol, zu
den Kohlenwasserstoffen gehéren hauptsachlich die Terpene wie Limonen und Pinen. Bevorzugt werden jedoch Mi-
schungen verschiedener Riechstoffe zur Herstellung der erfindungsgemafien, optional beschichteten, Granulate ver-
wendet, die gemeinsam eine ansprechende Duftnote erzeugen. Solche Parfimdéle kdnnen auch natirliche Riechstoff-
gemische enthalten, wie sie aus pflanzlichen Quellen zugénglich sind, z.B. Pine-, Citrus-Jasmin-, Patchouly-, Rosen-
oder Ylang-Ylang-Ol. Ebenfalls geeignet sind Muskateller, Salbeiél, Kamillendl, Nelkenél, Melissendl, Minzél, Zimiblat-
terdl, Linclenbliteriol, Wacholderbeerdl, Vetiverdl, Olibanumdl, Galbanumdl und Labdanumdl sowie Orangenbliitendl,
Neroliol, Orangenschalendl und Sandelholzdl.

BEISPIEL:
[0323] Silikate, Soda, Sulfat, Citrat, Zeolith, Carboxymethylcellulose, Repelotex SRP 4 (ex Rhodia; Zubereitung aus
Polyethylenglycol/Polyester, Natriumsilicoaluminat und Natriumsulfat) und die Filterstdube sowie die Recyclingstréme

(Uber- und Unterkorn aus der Absiebung nach der Granulation/Trocknung) wurden auf ein Sammelband dosiert und
von dort aus einer Wirbelstrommuhle zugefiihrt.
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[0324] Die Mihle arbeitete mit einer Lufttemperatur von 38 °C. Das Material wies nach der Mahlung einen dsq von 7
wm, gemessen im Camsizer der Fa. Retsch, auf und war danach als Schalen material fir die Granulation einsetzbar.
Die Feuchte des Material nahm durch die Mahltrocknung von ca. 9 Gew.-% Wasser auf etwa 6,7 Gew.-% ab, bezogen
auf das gesamte vermahlene Schalenmaterial.

[0325] Als Kernmaterial (dso = 0.76 mm) wurde zum Anfahren des Prozesses Soda ausgesiebt und eingesetzt. Spater
ist im laufenden Prozess als Kernmaterial ein Granulat ex Granulation/Trocknung ausgesiebt worden, bestehend aus
Unterkorn im Gemisch mit Gutkorn. Zur Herstellung von 100 Gew.-% fertigem Produkt, entsprechend 76,8 Gew.-%
Gutkorn, wurden 17,6 Gew. % Kernmaterial und 109,4 Gew.-% Schalenmaterial in die Granulationsstufe kontinuierlich
geflihrt, wobei die Angabe 100 Gew.-% auf das fertige Produkt bezogen ist, also auf ein gecoatetes, abgepudertes
Gutkorn mit allen Aufbereitungskomponenten (=Fertigprodukt).

[0326] Die Granulation erfolgte im Lodige Pflugscharmischer (KM) bei einer Froude-Zahl von 3 durch raumlich ge-
trennten Zusatz von:

- 2 Gew.-% einer 20%igen, wassrigen Sokalan-Lésung, Gew.-% bezogen auf Fertigprodukt

- 0,5 Gew.-% Wasserglaslosung, Gew.-% bezogen auf Fertigprodukt

- 21,0 Gew.-% eines Gemisches aus Niotensid mit Na-salzen verschiedener Sduren, namlich zwei Phosphonsauren,
Fett- und ABS-Saure; neutralisiert unter Zugabe von Luft (Schaumneutralisation) mit 4 Gew.-% einer 50%igen
Natronlauge, Gew.-% bezogen auf Fertigprodukt.

[0327] Insgesamt ergab die Bilanz eine bei der Granulation zugefiihrte Wassermenge von ca. 4,9 Gew.-%. In der
Wirbelschicht sind etwa 3,5 Gew.-% Wasser herausgetrocknet worden. Die Restmenge verbleibt im Produkt und fiihrte
zu einem Wassergehalt von ca. B,1 Gew.-% im gecoateten, abgepuderten Fertigprodukt, Gew.-% jeweils bezogen auf
Fertigprodukt.

[0328] Das Granulat wurde anschlieRend gesiebt und in Gutkorn, Kernmaterial sowie Uber- und Unterkorn aufgeteilt.
Ausgesiebtes Unter- und Uberkorn diente als Recyclingstrom, wurde nach Flugférderung und Abscheidung im Filter auf
ein Sammelband dosiert und von dort aus wieder der Wirbeistromm{hle zugefihrt.

[0329] Im kontinuierlichen Verfahren ergab sich so eine Zusammensetzung des in die Granulationsstufe eingehenden
Schalenmaterials von 55,0 Gew.-% Recyclingmaterial und 54,4 Gew.-% der anfangs genannten Rohstoffe (Silikate,
Soda, Sulfat usw.), Gew.-% bezogen auf Fertigprodukt. Ausgesiebtes Gut-/Unterkorn wurde zum Teil auch als Kern-
material (dsg = 0,76 mm) wieder in den Granulationsprozess zurlickgefiihrt. Das verbliebene, nicht zurlickgeflihrte
Gutkorn ist danach mit Filissigkeit/Suspension und Abpuderungsmittel gecoatet worden. Schliellich erfolgten Endab-
puderung und die Endabmischung.

[0330] Das Gutkorn wies nach dem Absieben einen dsy von 0,90 mm (+ 16% im Vergleich zum Kernmaterial) auf; vor
dem Absieben betrug der dgy 0.83 mm (+ 9,2% im Vergleich zum Kernmaterial). Das Schittgewicht des abgesiebten
Gutkorns lag bei 610 g/l; der Shape Factor des abgesiebten Gutkorns bei 0,88.

[0331] Die Bestimmung der Loslichkeit des Gutkorns erfolgte im so genannten L-Test. Dazu wurden 8 g Substanz in
1000 ml Wasser mit einer Harte von 16°dH bei 30°C gegeben und mit einem Propellerriihrer mit 800 U/min. 1,5 Minuten
verrihrt. Die nicht aufgeldsten Feststoffe sind mit einem Sieb mit einer Maschenweite von 0,2 mm abgesiebt worden.
Der Rickstand wurde bis zur Gewichtskonstanz getrocknet und gewogen, er lag bei 3 Gew.-% der Ausgangssubstanz.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung von Wasch- oder Reinigungsmitteln, bei welchem auf ein teilchenférmiges Kernmaterial
ein feineres Schalenmaterial aufgranuliert wird, dadurch gekennzeichnet, dass die in der Granulationsstufe ein-
zusetzenden Rohstoffe wenigstens anteilsweise durch eine Mahltrocknungsanlage gefiihrt werden und wobei das
Produkt einen Durchmesser dsq aufweist, der mindestens 5% und maximal 66% gréfer ist als der Durchmesser
dgo des Kernmaterials und zumindest das flinfzehnfache des mittleren Durchmessers (dsg) des aus einer Mahl-
trocknungsstufe stammenden Schalenmaterials betragt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Granulationsmischer bei Froude-Zahlen zwischen
2 und 10, vorzugsweise zwischen 2,5 und 4, betrieben wird.

3. Verfahren nach einem der Anspriiche 1-2, dadurch gekennzeichnet, dass der Mahltrocknungsprozess in einer
Rohr-, Prall-, Stift-, Schwing-, Hammer-, Luftstrahl- oder Walzenschiisselmihle, vorzugsweise in einer Luftwirbel-
muhle, insbesondere in einer mit Tragergas arbeitenden Muhle mit rotierenden Mahlplatten erfolgt.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1-3, dadurch gekennzeichnet, dass im Mahltrocknungsprozess Luft mit
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einer Temperatur zwischen 15 und 220°C, vorzugsweise zwischen 25 und 120°C und insbesondere zwischen 35
und 70°C eingesetzt wird.

Verfahren nach den Anspriichen 1-4, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere, chemisch unterscheidbare Gra-
nulationshilfsmittel gleichzeitig oder vorzugsweise nacheinander zugegeben werden, vorzugsweise in Form von
Lésungen, Suspensionen, Dispersionen, Schaumen und/oder (Nano-) Emulsionen.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1-5, dadurch gekennzeichnet, dass in der Mahltrocknungsstufe 0,05 bis 6
Gew.-% Wasser entfernt werden, bezogen auf das Schalenmaterial.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1-6, dadurch gekennzeichnet, dass das Kernmaterial in einer mdglichst
gleichmaBigen KorngréRenverteilung vorliegt, bei welcher das Verhéltnis von dg zu dg wenigstens 0,50 betrégt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1-7, dadurch gekennzeichnet, dass sowohl ausgesiebtes Unter- als auch
Uberkorn nach dem Granulations- / Trocknungsschritt einem Mahltrocknungsprozess unterworfen und als Teil des
Schalen materials in das Verfahren zurtckgefihrt werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1-8, dadurch gekennzeichnet, dass aus dem Produktstrom das Gut- und/
oder Unterkorn ausgesiebt und danach als Kernmaterial in das Verfahren eingespeist werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1-9, dadurch gekennzeichnet, dass im Granulationsschritt neben Granu-
lationsflissigkeit(en) weitere hydrophile und/oder lipophile Flissigkeiten und/oder Salze eingearbeitet werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1-10, dadurch gekennzeichnet, dass das Granulierhilfsmittel eine Flissig-
keit, aus neutralisierten Tensid- und Buildersauren umfasst, vorzugsweise mit einem Wassergehalt von unter 10
Gew.-%, vorteilhafterweise unter 6 Gew.-% bezogen auf das Granulat.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1-11, dadurch gekennzeichnet, dass das Granulierhilfsmittel eine L6sung
polymerer Stoffe umfasst, vorzugsweise mit einem Wassergehalt von unter 10 Gew.-% bezogen auf das Granulat.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1-12, dadurch gekennzeichnet, dass das Granulierhilfsmittel zumindest
einen Schaum umfasst.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1-13, dadurch gekennzeichnet, dass die Granulationsstufe aus mindestens
einem Mischer und einem Wirbelbett besteht.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1-14, dadurch gekennzeichnet, dass die Granulationsstufe aus einem
schnell- und einem langsamlaufenden Mischer sowie einem Wirbelbett besteht.

Claims

A method for producing washing or cleaning agents, in which a finer shell material is agglomerated onto a particulate
core material, characterised in that at least some of the raw materials to be used in the granulation stage are
passed through a grinder/dryer and wherein

the product has a ds, diameter which is at least 5% and at most 66% larger than the dsy diameter of the core material
and at least fifteen times the average diameter (ds) of the shell material originating from a grinding/drying stage.

A method according to claim 1, characterised in that the granulation mixer is operated at Froude numbers of
between 2 and 10, preferably of between 2.5 and 4.

A method according to either of claims 1-2, characterised in that the grinding/drying process is carried out in a
tube, impact, pin, vibrating, hammer, air jet or roller-and-bowl mill, preferably in an air cyclone mill, in particular in
a mill operated with carrier gas having rotating grinding plates.

A method according to any one of claims 1-3, characterised in that air with a temperature of between 15 and

220°C, preferably of between 25 and 120°C and in particular of between 35 and 70°C is used in the grinding/drying
process.
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A method according to claims 1-4, characterised in that a plurality of chemically distinguishable granulation aux-
iliaries are introduced simultaneously or preferably in succession, preferably in the form of solutions, suspensions,
dispersions, foams and/or (nano-)emulsions.

A method according to any one of claims 1-5, characterised in that, relative to the shell material, 0.05 to 6 wt.%
of water is removed in the grinding/drying stage.

A method according to any one of claims 1-6, characterised in that the core material is present in a maximally
uniform grain size distribution, in which the ratio of ds to dgg amounts to at least 0.50.

A method according to any one of claims 1-7, characterised in that, after the granulation/drying step, both undersize
and oversize screened out material is subjected to a grinding/drying process and returned to the method as part of
the shell material.

A method according to any one of claims 1-8, characterised in that the correctly sized and/or undersize material
is screened out of the product stream and then fed into the method as core material.

A method according to any one of claims 1-9, characterised in that, in addition to granulation liquid(s), further
hydrophilic and/or lipophilic liquids and/or salts are incorporated in the granulation step.

A method according to any one of claims 1-10, characterised in that the granulation auxiliary comprises a liquid
prepared from neutralised surfactant and builder acids, preferably with a water content of below 10 wt.%, advanta-
geously of below 6 wt.% relative to the granular product.

A method according to any one of claims 1-11, characterised in that the granulation auxiliary comprises a solution
of polymeric substances, preferably with a water content of below 10 wt.% relative to the granular product.

A method according to any one of claims 1-12, characterised in that the granulation auxiliary comprises at least
one foam.

A method according to any one of claims 1-13, characterised in that the granulation stage consists of at least one
mixer and a fluidised bed.

A method according to any one of claims 1-14, characterised in that the granulation stage consists of a high-speed
and a low-speed mixer and a fluidised bed.

Revendications

Procédé pour la préparation d’agents de lavage ou de nettoyage, dans lequel on dépose sous la forme de granulés,
sur une matiere particulaire faisant office de partie centrale, une matiére plus fine faisant office d’enveloppe, ca-
ractérisé en ce que les matiéres premiéres a mettre en oeuvre dans I'étape de granulation sont guidées au moins
en partie a travers une installation de broyage/séchage et

le produit présente un diamétre dg; qui est supérieur & concurrence d’au minimum 5 % et d’au maximum 66 % au
diametre dg, de la matiére faisant office de partie centrale et représente au moins 15 fois le diamétre moyen (dg)
de la matiére faisant office d’enveloppe que I'on obtient a partir d’'une étape de broyage/séchage.

Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que le granulateur/mélangeur est entrainé a un nombre de
Froude entre 2 et 10, de préférence entre 2,5 et 4.

Procédé selon I'une quelconque des revendications 1 - 2, caractérisé en ce que le processus de broyage/séchage
a lieu dans un broyeur tubulaire, dans un broyeur a chocs, dans un broyeur a pointes, dans un broyeur vibrant,
dans un broyeur a marteaux, dans un broyeur a jet d’air ou dans un broyeur de type BowlI-Mill, de préférence dans
un broyeur a tourbillons, en particulier dans un broyeur travaillant avec un gaz porteur, comprenant des plaques de
broyage rotatives.

Procédé selon I'une quelconque des revendications 1 - 3, caractérisé en ce qu’on met en oeuvre, dans le processus
de broyage/séchage, de I'air a une température entre 15 et 220 °C, de préférence entre 25 et 120 °C, et en particulier
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entre 35 et 70 °C.

Procédé selon I'une quelconque des revendications 1 - 4, caractérisé en ce qu’on ajoute de maniére simultanée
ou de préférence de maniere successive plusieurs adjuvants de granulation qui peuvent étre distingués du point
de vue chimique, de préférence sous la forme de solutions, de suspensions, de dispersions, de mousses et/ou de
(nano)émulsions.

Procédé selon I'une quelconque des revendications 1 - 5, caractérisé en ce qu’on élimine, dans I'étape de broya-
ge/séchage, de I'eau a concurrence de 0,05 a 6 % en poids rapportés a la matiére faisant office d’enveloppe.

Procédé selon I'une quelconque des revendications 1 - 6, caractérisé en ce que la matiére faisant office de partie
centrale est présente en une distribution granulométrique la plus uniforme possible dans laquelle le rapport ds, a
dgg s’éléve a au moins 0,50.

Procédé selon 'une quelconque des revendications 1 - 7, caractérisé en ce que les déclassés, aussi bien trop
petits et trop grands séparés par tamisage sont soumis, aprés I'étape de granulation/séchage a un processus de
broyage/séchage et sont renvoyés dans le procédé a titre de partie de la matiére faisant office d’enveloppe.

Procédé selon I'une quelconque des revendications 1 - 8, caractérisé en ce que, a partir du courant de produit,
les grains acceptables et/ou trop petits sont séparés par tamisage et introduits ensuite dans le procédé a titre de
matiére faisant office de partie centrale.

Procédé selon I'une quelconque des revendications 1 - 9, caractérisé en ce que, dans I'étape de granulation, on
introduit, a c6té du/des liquides de granulation, d’autres liquides et/ou sels hydrophiles et/ou lipophiles.

Procédé selon'une quelconque des revendications 1- 10, caractérisé en ce que I'adjuvant de granulation comprend
un liquide d’acides neutralisés d’agents tensioactifs et de builders, de préférence avec une teneur en eau inférieure
a 10 % en poids, de maniére avantageuse inférieure a 6 % en poids, rapportés au produit de granulation.

Procédé selon'une quelconque des revendications 1-11, caractérisé en ce que I'adjuvant de granulation comprend
une solution de substances polyméres, de préférence avec une teneur en eau inférieure a 10 % en poids, rapportés

au produit de granulation.

Procédé selon'une quelconque des revendications 1- 12, caractérisé en ce que I'adjuvant de granulation comprend
au moins une mousse.

Procédé selon I'une quelconque des revendications 1 - 13, caractérisé en ce que I'étape de granulation est
constituée par au moins un mélangeur et par un lit fluidisé.

Procédé selon 'une quelconque des revendications 1 - 14, caractérisé en ce que I'étape de granulation est
constituée par un mélangeur a rotation rapide et par un mélangeur a rotation lente, ainsi que par un lit fluidisé.
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