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(54)

(57) L’invention concerne une pompe (1) pour la dis-
tribution de produit liquide, comprenant un corps de pom-
pe (2) et une téte de distribution (3) déplagable manuel-
lement sur celui-ci, ladite téte comprenant un cylindre (4)

formant chambre de dosage (41) de la pompe, monté

coulissant dans le corps de pompe (2), et un canal (7)
assurantle passage du produit ou d’air depuis lachambre
de dosage (41) vers un orifice d’éjection (8). La tige (3)
comporte des moyens de fermeture étanche du canal (7)
consistant en un épaulement périphérique apte a venir
en appui sur un sieége d’'étanchéité complémentaire me-
nagé dans le cylindre (4), 'ouverture du canal (7) étant
effectuée par écartement du siege d’étanchéité du cylin-
dre (4) en regard de I'épaulement de la tige aprés une
mise en butée anticipée de la tige au cours du déplace-
ment axial du cylindre (4) dans le corps de pompe (2).

Pompe pour la distribution d’un produit liquide a amorgage amélioré

F g
]
- \ 42
13— : 12
3 T \ /B

N
)
oL
]

1]

q
/
o
=
b

ya
S
=

N

T

A\
77 TR
2R

AN
-1

N

&

I

/

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 2 006 028 A1 2

Description

[0001] L'’invention concerne une pompe pour la distri-
bution de produit liquide ou semi liquide, congue notam-
ment pour fermer un récipient contenant le produit liquide
a distribuer.

[0002] La pompe selon linvention est notamment,
mais non exclusivement, congue pour étre mise en
oeuvre dans le domaine pharmaceutique.

[0003] Les pompes généralement mises en oeuvre
pour la distribution de produit liquide ou semi-liquide sont
les pompes du type dit « pompe a pointeau ». De telles
pompes comportent en partie haute un pointeau monté
libre en déplacement entre une position de fermeture ou
il obture I'ouverture d’extrémité de la pompe, et empéche
toute délivrance de produit, et une position d’ouverture
ou il laisse passer le liquide a travers ladite ouverture
d’extrémité.

[0004] De telles pompes comportent, de maniére con-
ventionnelle, un premier cylindre formant chambre de
pompe, qui communique avec un tube de prise par l'in-
termédiaire d’un clapet anti-retour, et dans lequel est
monté coulissant un piston creux. Elles comportent éga-
lement un second cylindre, qui communique avec le pre-
mier cylindre, dans lequel est monté coulissant un se-
cond piston constitué par un pointeau, propre a interrom-
pre la communication entre le premier cylindre et une
buse de distribution. Elles comportent enfin des moyens
élastiques, du type ressort métallique travaillant en com-
pression, qui agissent sur le pointeau de maniére a main-
tenir ce dernier dans une position d’obturation ou ladite
communication est interrompue.

[0005] Le principe de fonctionnement de telles pom-
pes est le suivant : lorsque I'on déplace le premier piston,
le liquide se trouvant dans le premier cylindre est refoulé
dans le second cylindre dans lequel la pression s’éléve.
Le second piston a tendance a s’enfoncer dans son cy-
lindre en comprimant le ressort. Quand la pression du
liquide atteint une valeur suffisante pour équilibrer cette
action, le second piston se déplace en entrainant le cla-
pet qui lui est relié, de sorte que les cylindres sont mis
en communication avec la buse de distribution.

[0006] De telles pompes ne répondent pas aux exi-
gences actuelles en matiére de normes de qualité, du
fait, par exemple, que le produit liquide peut étre pollué
par contact avec le ressort métallique de rappel du poin-
teau en position d’obturation aprés distribution du produit
liquide.

[0007] De plus, les doses de produit liquide délivrées
ne sont souvent pas précises, ce qui limite I'utilisation de
ces pompes a la délivrance de certains produits.
[0008] Pour tenter de palier certains de ces inconvé-
nients, il a été proposé dans la demande de brevet WO
2006/125880, déposée par le présent Demandeur, une
pompe comportant un pointeau constitué d’'une base sur-
montée d’une tige, et une téte de distribution déplagable
manuellement sur un corps de pompe, entre une position
de repos et une position de délivrance ponctuelle du pro-
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duitliquide. Latéte comprend des moyens derappel élas-
tiques respectivement dudit pointeau en position d’obtu-
ration d’un orifice de distribution et de la téte de distribu-
tion en position de repos. Les moyens de rappel sont
agenceés dans la téte de distribution de maniére a ne pas.
étre en contact avec le produit liquide a distribuer. La téte
de distribution comporte en outre un canal assurant le
passage du produit liquide entre la chambre de dosage
et une seconde chambre ménagée a I'extrémité de ladite
téte de distribution de maniére a communiquer avec l'ori-
fice de la téte de distribution.’

[0009] L’ouverture de l'orifice de distribution, permet-
tantI'éjection du produit liquide vers I'extérieur de la pom-
pe, est effectuée sous I'action de la pression exercée par
le produit liquide contenu dans la seconde chambre sur
le pointeau. Plus précisément, sous I'action d’'une pres-
sion exercée par un utilisateur sur la téte de distribution,
le produit liquide contenu dans la chambre de dosage
est comprimé. Celui-ci exerce alors une pression sur le
produit liquide contenu dans le canal, et indirectement
sur le produit liquide contenu dans la seconde chambre.
Le produit liquide contenu dans la seconde chambre,
exergantune pression surla base du pointeau, comprime
alors le moyen de rappel élastique du pointeau. Sous
cette action, la tige du pointeau s’écarte de I'orifice de
distribution, libérant un passage par lequel le produit li-
quide est éjecté vers I'extérieur de la pompe.

[0010] Ce type de pompe requiert toutefois, préalable-
ment a la distribution du produit, un amorgage, c’est-a-
dire I'évacuation de I'air qui a été emprisonné dans la
chambre de dosage, dans le canal et dans la seconde
chambre lors de 'assemblage de la pompe. Le principe
d’évacuation del'air estanalogue a celui de la distribution
du produit liquide décrit précédemment. Or, la pression
exercée par I'air contenu dans la seconde chambre de
dosage ne s’avére pas toujours suffisante pour permettre
d’écarter le pointeau de l'orifice de distribution et ainsi
d’ouvrir le passage pour éjecter I'air hors de la pompe.
Il s’ensuit donc des difficultés d’'amorgage de la pompe.
[0011] L’invention vise notamment a pallier les incon-
vénients de I'art antérieur précédemment décrit, et plus
particulierement ceux de la demande de brevet WO
2006/125880, en proposant une pompe dont 'amorcage
est amélioré.

[0012] A cet effet, et selon un premier aspect, I'inven-
tion concerne une pompe pour la distribution de produit
liquide ou semi liquide, destinée notamment a étre mise
en oeuvre dans le domaine pharmaceutique ou cosmé-
tique, ladite pompe comprenant un corps de pompe et
une téte de distribution déplagable manuellement sur le
corps de pompe, entre une position de repos et une po-
sition de délivrance ponctuelle du produit, la téte de dis-
tribution comprenant un cylindre formant chambre de do-
sage de la pompe, laquelle chambre communique avec
un tube de prise de liquide par I'intermédiaire d’'un moyen
formant clapet d’admission, ledit cylindre étant monté
coulissant dans le corps de pompe, et un canal assurant
le passage du produit ou d’air depuis la chambre de do-
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sage vers un orifice d’éjection du produit liquide ou de
I'air.

[0013] Lapompe estremarquable en ce que la téte de
distribution comporte un clapet d’échappement constitué
par une tige montée coulissante a l'intérieur du cylindre
et dont I'extrémité basse ferme la chambre de dosage
en partie supérieure, la tige comportant des moyens de
fermeture étanche du canal consistant en un épaulement
périphérique apte a venir en appui sur un siége d’étan-
chéité complémentaire ménagé dans le cylindre, I'ouver-
ture du canal étant effectuée par écartement du siege
d’étanchéité du cylindre en regard de I'épaulement de la
tige apres une mise en butée anticipée de la tige au cours
du déplacement axial du cylindre dans le corps de pom-
pe.

[0014] La mise en butée anticipée du clapet d’échap-
pement par rapport a celle du cylindre permet ainsi de
procéder a une ouverture mécanique de la pompe. En
effet, le clapet d’échappement étant mis en arrétlors d’un
déplacement axial conjoint avec le cylindre, le siége
d’étanchéité de ce dernier s’écarte de I'épaulement du
clapet d’échappement, ouvrant ainsi le canal de passage
s’étendant depuis la chambre de dosage vers l'orifice
d’éjection de la pompe.

[0015] Avantageusement,'ouverture du canal estréa-
lisée par la mise en butée de I'extrémité basse de la tige
contre le moyen formant clapet d’admission, le cylindre
poursuivant son déplacement axial dans le corps de
pompe. Cette configuration concerne plus spécifique-
ment la phase préalable d’évacuation d’air contenu dans
la chambre de dosage (phase d’amorgage de la pompe).
[0016] Selon une autre configuration, I'ouverture du
canal est réalisée par la mise en butée de I'extrémité
basse de la tige sous I'action de la pression exercée par
le produit contenu dans la chambre de dosage, le cylindre
poursuivant son déplacement axial dans le corps de
pompe. Cette configuration concerne plus spécifique-
ment la phase de distribution du produit contenu dans la
chambre de dosage.

[0017] Avantageusement, le clapet d’échappement
est agencé avec le cylindre pour définir un compartiment
dans lequel est logé un moyen de rappel élastique du
clapet d’échappement en position de fermeture du canal,
le compartiment étant isolé de la chambre de dosage par
des moyens de fermeture étanche. Ainsi, le ressort, qui
assure une parfaite étanchéité de la chambre de dosage
en partie supérieure en repoussant le clapet d’échappe-
ment contre le siége d’étanchéité du cylindre, ne se trou-
ve jamais au contact du produit liquide. Tout risque de
contamination de celui-ci est ainsi évité. Selon une con-
figuration particuliere, les moyens de fermeture étanche
consistent en une lévre radiale ménagée sur I'extrémité
haute de la paroi externe de la tige.

[0018] Avantageusement, la téte de distribution com-
porte un conduit d’évacuation d’air contenu dans le com-
partiment lors du déplacement manuel de la téte de dis-
tribution sur le corps de pompe, le conduit d’évacuation
étant ménagé au-dessus du compartiment. Ce conduit
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permet d’évacuer I'air comprimé dans le compartiment
lors du déplacement axial du clapet d’échappement au
cours de I'actionnement de la pompe. Il permettra éga-
lement de contrdler I'étanchéité des moyens de ferme-
ture isolant le compartiment de la chambre de dosage.

[0019] Avantageusement, la téte de distribution com-
porte un bouton poussoir destiné a actionner le déplace-
ment axial du cylindre dans le corps de pompe, ledit bou-
ton poussoir étant emmanché sur la partie haute du cy-
lindre au moyen d’une premiére jupe. Selon une confi-
guration particuliere, le canal est ménagé entre la paroi
externe du cylindre et la paroi interne de la jupe d’em-
manchement.

[0020] Avantageusement, la pompe comporte un
moyen de rappel élastique de la téte de distribution en
position de repos logé entre la jupe d’'emmanchement et
une deuxiéme jupe externe a la jupe d’'emmanchement.
Un tel agencement présente I'avantage que le moyen de
rappel élastique ne soit en contact avec le produit, évitant
ainsi tout risque de contamination de ce dernier.

[0021] Avantageusement, la pompe comporte des
moyens de support et de fixation sur un distributeur de
produit liquide ou semi-liquide.

[0022] Selon un deuxiéme aspect, l'invention concer-
ne un distributeur de produit liquide ou semi-liquide, aux
fins d’'un traitement thérapeutique ou cosmétique, pourvu
d’une pompe selon I'une quelconque des revendications
précédentes.

[0023] D’autres objets et avantages de l'invention ap-
paraitront au cours de la description qui suit, faite en
référence aux dessins annexés, dans lesquels :

- la figure 1 illustre une vue en coupe d’une pompe
selon l'invention en position de repos ;

- lafigure 2 illustre une vue en coupe de la pompe de
la figure 1 en position basse ;

- les figures 3 a 6 illustrent des vues en coupe de la
pompe de la figure 1, représentée a différentes éta-
pes de son actionnement au cours de la délivrance
du produit fluide.

[0024] En relation avec les figures, la pompe qui va
étre décrite est particulierement adaptée pour la distri-
bution d’un produit liquide ou semi liquide, pharmaceu-
tique, sous forme de pulvérisations nasales. Il est toute-
fois entendu que la pompe selon l'invention pourra pré-
senter des formes différentes et s’appliquer a d’autres
domaines, comme celui de la cosmétique.

[0025] La pompe 1 comprend un corps de pompe 2 et
une téte de distribution 3 déplagable manuellement sur
le corps de pompe 2, entre une position de repos (figure
1) et une position basse (figure 2).

[0026] La téte de distribution 3 comprend un cylindre
4, formantchambre de dosage 41, monté coulissantdans
le corps de pompe 2 et un clapet d’échappement 9 cons-
tituée par une tige montée coulissante a l'intérieur dudit
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cylindre 4. La chambre de dosage 41 estfermée en partie
supérieure par le clapet d’échappement 9, et communi-
que en partie inférieure avec un tube de prise de liquide
5 par l'intermédiaire d’'un clapet d’admission 6.

[0027] La téte de distribution 3 comporte en outre un
embout poussoir 18 emmanché sur la partie haute du
cylindre 4. L’embout poussoir 18 comprend deux jupes
14, 15 concentriques, une premiere jupe 14, dite jupe
interne, entourant le cylindre 4, et une deuxiéme jupe 15,
dite jupe externe, disposée espacée de la premiére jupe
14.

[0028] L’embout poussoir 18 est pourvu d’un orifice 8
par lequel est éjecté, a I'extérieur de la pompe, I'air con-
tenu dans la chambre de dosage lors de la phase d’amor-
¢age ou la dose de produit a distribuer. Pour ce faire, le
passage du fluide depuis la chambre de dosage 41 vers
I'orifice 8 s’effectue au travers d’un canal 7. Dans le mode
de réalisation décrit, le canal 7 est ménagé entre la paroi
externe du cylindre 4 et la paroi interne de la premiéere
jupe 14.

[0029] La téte de distribution 3 comporte en outre des
moyens de fermeture étanche du canal 7, empéchant le
passage du fluide (air ou produit liquide a distribuer) de-
puis la chambre de dosage 41 vers l'orifice 8 de délivran-
ce de la téte de distribution. Les moyens de fermeture
consistent en un épaulement 10 ménagé sur la paroi ex-
terne de la tige apte a venir en appui sur un siege d’étan-
chéité 11, de forme complémentaire, ménagé dans le
cylindre 4. Ainsi, et comme on le verra plus loin, la fer-
meture étanche du canal 7 est réalisée par le maintien
en appuide I'épaulement 10 de la tige sur le siege d’étan-
chéité 11 du cylindre 4, son ouverture étant effectuée par
écartement du siége d’étanchéité 11 du cylindre 4 en
regard de I'épaulement 10.

[0030] Le maintien en appui de I'épaulement 10 de la
tige sur le siege d’étanchéité 11 du cylindre 4 est réalisé
par un moyen de rappel élastique 12, du type ressort.
Celui-ci est logé dans un compartiment 42 défini par le
cylindre 4 et I'extrémité haute de la tige. Le ressort 12
est monté en compression dans le compartiment 42.
[0031] Afin d’éviter que le ressort 12 ne soit en contact
avec le fluide en provenance de la chambre de dosage
41, le compartiment 42 est isolé de cette derniére par
des moyens de fermeture étanche 92. Dans le mode de
réalisation décrit, les moyens de fermeture étanche 92
consistent en une lévre radiale 92 ménagée sur I'extré-
mité haute de la paroi externe de la tige.

[0032] Avantageusement, le clapet d’échappement 9
est agencé dans le cylindre 4 de maniere a présenter,
lorsqu’il est maintenu contre le siége d’étanchéité du cy-
lindre 4, en position de repos, une extrémité basse 91
s’étendant dans la chambre de dosage 41.

[0033] Avantageusement,latéte de distribution 3 com-
porte un conduit 13 destiné a évacuer I'air contenu dans
le compartiment 42 lors du déplacement manuel de la
téte de distribution 3 sur le corps de pompe 2 ainsi que
de permettre le contréle de I'étanchéité des moyens de
fermeture 92 pendant 'assemblage industriel. Dans le
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mode de réalisation décrit, le conduit 13 s’étend au-des-
sus du compartiment 42.

[0034] Par ailleurs, la pompe est pourvue d’un second
moyen de rappel élastique 16, du type ressort, destinée
a assurer le rappel élastique de la téte de distribution 3
en position de repos. Afin d’éviter que le liquide ne rentre
en contact avec le ressort 16 et ne soit contaminer par
celui-ci, le ressort 16 est avantageusement logé entre la
jupe 14 interne et la jupe 15 externe du bouton poussoir
18.

[0035] Dans le mode de réalisation décrit, le clapet
d’admission 6 consiste en une membrane déformable 19
ménagée dans la partie inférieure du corps de pompe 2.
La membrane 19 repose sur un support 20 tubulaire
s’élevant dans la partie inférieure du corps de pompe 2.
[0036] L’extrémité basse du support 20 est pourvue
d’une extension 21 radiale externe. Comme on le verra
plus loin, 'extension 21 a pour role de mettre en butée
le cylindre 4 se déplagant axialement dans le corps de
pompe 2, la mise en butée dudit cylindre 4 correspondant
a la position basse de la pompe 1.

[0037] L’extrémité haute du support 20 est pourvue
d’un plot de contact 22. La membrane 19, comprenant
un orifice 23, recouvre I'extrémité haute du support 20,
I'orifice 23 étant disposé en vis-a-vis du plot de contact
22. Outre la fonction d’obturation de l'orifice 23 de la
membrane 19, le plot de contact 22 a également pour
fonction de mettre en butée le clapet d’échappement 9
aux fins de I'amorgage de la pompe.

[0038] Le support 20 est emmanché sur I'extérieur
d’une partie cylindrique 24 creuse du corps de pompe 2,
laquelle partie cylindrique 24 s’étend a l'intérieur dudit
corps de pompe 2 et débouche sur la partie inférieure de
celui-ci. Le tube de prise 5 du produit liquide contenu
dans le distributeur est emmanché par lintérieur de la
partie cylindrique 24 du corps de pompe 2..

[0039] La pompe comporte en outre des moyens de
support et de fixation 17 pour permettre sa fixation sur
un distributeur contenant le produit liquide ou semi-liqui-
de a distribuer.

[0040] Le fonctionnement de la pompe va étre a pré-
sent décrit.

[0041] Préalablement a la délivrance du produit con-
tenu dans le distributeur pourvu d’'une pompe telle que
décrite précédemment, il est nécessaire d’évacuer l'air
emprisonné dans la chambre de dosage 41 de ladite
pompe. Il s’agit de la phase dite d’amorgage.

[0042] Le principe de fonctionnement de cette phase,
représenté par les figures 1 et 2 est le suivant : sous
I'action d’'une pression P manuelle (illustrée par une fle-
che sur la figure 1) sur le bouton poussoir 18 de la téte
de distribution 3, 'ensemble cylindre 4 - clapet d’échap-
pement 9 coulisse axialement dans le corps de pompe
2 endirection du clapet d’admission 6. L’air, emprisonné
dans la chambre de dosage 41 rendue étanche en partie
supérieure par le clapet d’échappement 9 en appui sur
le siege d’étanchéité 11 du cylindre 4 et en partie infé-
rieure par le clapet d’admission 6, se trouve alors com-
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primé. L’ensemble cylindre 4 - clapet d’échappement 9
poursuit sa course jusqu’a ce que I'extrémité basse 91
du clapet d’échappement 9 vienne en butée contre le
plot de contact 22 du support de membrane 20. Le clapet
9 ainsi maintenu en arrét, le cylindre 4 poursuit seul sa
course jusqu’a ce que son extrémité basse 43 atteigne
I'extension 21 du support de membrane 20. La téte de
distribution 3 est alors en position basse (ou position de
fin de course) (figure 2).

[0043] En poursuivant sa course, le cylindre 4 s’est
écarté de I'épaulement 10 du clapet d’échappement 9,
rompant I'étanchéité maintenue jusqu’alors par le con-
tact entre le clapet d’échappement 9 et le cylindre 4. Le
canal 7 est alors ouvert.

[0044] L’étanchéité rompue, I'air comprimé dans la
chambre de dosage 41 peut alors s’échapper de lacham-
bre de dosage 41 vers l'orifice 8 au travers du canal 7
ouvert.

[0045] Une fois la position basse atteinte, la pression
P exercée sur le bouton poussoir 18 de la téte de distri-
bution 3 est relachée. Sous I'action du ressort 16, le bou-
ton poussoir 18 remonte vers sa position de repos, en-
trainant avec lui la remontée du cylindre 4 par coulisse-
ment dans le corps de pompe 2. Lors de sa remontée,
le siege d’étanchéité 11 du cylindre 4 entre a nouveau
en contact avec I'épaulement 10 du clapet d’échappe-
ment 9, le cylindre 4 entrainant dans sa course ledit cla-
pet. L’étanchéité de la chambre de dosage 41 est alors
a nouveau assurée au moyen du ressort 12, ce dernier
repoussant le clapet d’échappement 9 contre le siége
d’étanchéité 11 du cylindre 4.

[0046] Laremontée de latéte de distribution 3 se pour-
suivant, une dépression est créée dans la chambre de
dosage 41 rendue étanche dans sa partie supérieure.
Lorsque la dépression créée dans la chambre de dosage
41 est supérieure a la force de maintien de I'étanchéité
de la membrane 19 sur le plot de contact 22 du support
de membrane 20, la membrane 19 se déforme et le pro-
duit liquide contenu dans le distributeur est aspiré depuis
le réservoir du distributeur vers la chambre de dosage
41 par le tube 5 de prise de liquide. Lorsque la téte de
distribution 3 atteint la position de repos, la dépression
dans la chambre de dosage 41 cesse et la membrane
19 revient en position étanche sur le plot de contact 22
du support de membrane 20.

[0047] Cette opération est répétée jusqu’a I'évacua-
tion compléte de I'air contenu dans lachambre de dosage
41. La phase d’amorgage s’achéve lorsque 'air contenu
dans la chambre de dosage est entierement remplacé
par le produit a délivrer. Le produit contenu dans la cham-
bre de dosage 41 correspond alors a une dose de produit
a délivrer.

[0048] Laphase d’'amorgage achevée, la pompe 1 en-
tre dans sa phase de distribution du produit, dite phase
liquide. La phase liquide est illustrée sur les figures 3 a 6.
[0049] Sous l'action d’'une pression P manuelle vers
le bas (illustrée par une fleche surlafigure 4) surle bouton
poussoir 18 de la téte de distribution 3, 'ensemble cylin-
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dre 4 - clapet d’échappement 9 coulisse a nouveau dans
le corps de pompe 2 en direction du clapet d’admission
6. Cependant, sous I'action de la pression exercée par
le produit contenu dans la chambre de dosage 41, le
clapet d’échappement 9 est retenu dans sa course. Le
cylindre 4, poursuivant seul sa course, s’écarte alors de
I’épaulement du clapet d’échappement 9, rompant ainsi
I'étanchéité du clapet avec le siége d’étanchéité 11 du
cylindre 4. Le canal 7 est alors ouvert.

[0050] L’étanchéité rompue, le produit contenu dans
la chambre de dosage 41 peut alors passer dans le canal
7 ouvert pour étre expulsé hors de la pompe 1 par l'orifice
8 (figure 4).

[0051] Le cylindre 4 et le clapet d’échappement 9,
maintenus écartés I'un de 'autre sous I'action du produit
contenu dans lachambre de dosage 41, poursuivent con-
jointement leur course, jusqu’a ce que I'extrémité basse
du cylindre 4 atteigne I'extension 21 du support de mem-
brane 20. La position basse de la téte de distribution 3
correspond alors a la délivrance compléte de la dose de
produit contenu dans la chambre de dosage 41 (figure 5).
[0052] Une fois la position basse atteinte, la pression
P exercée sur le bouton poussoir 18 de la téte de distri-
bution 3 estrelachée. Comme pourla phase d’'amorgage,
le bouton poussoir 18 remonte vers sa position de repos
sous I'action du ressort 16, entrainant avec lui la remon-
tée par coulissement du cylindre 4 dans le corps de pom-
pe 2. Lors de sa remontée, le siege d’étanchéité 11 du
cylindre 4 entre a nouveau en contact avec I'épaulement
10 du clapet d’échappement 9, le cylindre entrainant
alors dans sa course le clapet d’échappement 9. L’étan-
chéité de la chambre de dosage 41 est alors a nouveau
assurée au moyen du ressort 12, ce dernier repoussant
le clapet d’échappement 9 contre le siege d’étanchéité
11 du cylindre 4.

[0053] Laremontée de la téte de distribution se pour-
suivant, une dépression est créée dans la chambre de
dosage 41 rendue étanche dans sa partie supérieure.
[0054] Lorsque la dépression créée dans la chambre
de dosage 41 est supérieure a la force de maintien de
I’étanchéité de la membrane sur le plot de contact 22 du
support de membrane 20, la membrane 19 se déforme
etle produit contenu dans le distributeur est aspiré depuis
le réservoir du distributeur vers la chambre de dosage
41 par le tube 5 de prise de liquide (figure 6). Lorsque la
téte de distribution 3 atteint sa position de repos, la dé-
pression dans la chambre de dosage 41 cesse. La mem-
brane 19 revient alors en position étanche sur le plot 22
du support de membrane 20 (figure 3).

[0055] L'’invention est décrite dans ce qui précede a
titre d’exemple. Il est entendu que ’lhomme du métier est
a méme de réaliser différentes variantes de l'invention
sans pour autant sortir de lI'invention.

Revendications

1. Pompe (1) pour la distribution de produit liquide ou
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semi liquide, destinée notamment a étre mise en
oeuvre dans le domaine pharmaceutique ou cosmé-
tique, ladite pompe (1) comprenant un corps de pom-
pe (2) et une téte de distribution (3) déplagable ma-
nuellement sur le corps de pompe (2), entre une po-
sition de repos et une position de délivrance ponc-
tuelle du produit, la téte de distribution (3)
comprenant ;

- un cylindre (4) formant chambre de dosage
(41), ladite chambre communiquant avec un tu-
be de prise de liquide (5) par I'intermédiaire d’'un
moyen formant clapet d’admission (6), ledit cy-
lindre (4) étant monté coulissant dans le corps
de pompe (2),

- un canal (7) assurant le passage du produit ou
d’air depuis la chambre de dosage (41) vers un
orifice d’éjection (8) du produit liquide ou de I'air,
- un clapet d’échappement (9) constitué par une
tige dont I'extrémité basse ferme la chambre de
dosage (41) en partie supérieure et qui compor-
te des moyens de fermeture étanche du canal
(7) consistant en un épaulement (10) périphéri-
que apte a venir en appui sur un siége d’étan-
chéité (11), 'ouverture du canal (7) étant effec-
tuée par écartement de I'épaulement a partir du
siege (11) du cylindre (4) aprés une mise en
butée anticipée de la tige au cours du déplace-
ment axial du cylindre (4) dans le corps de pom-
pe (2) et,

- un bouton poussoir (18) emmanché sur la par-
tie haute du cylindre (4) au moyen d’'une pre-
miére jupe (14) et destiné a actionner le dépla-
cement axial du cylindre (4),

caractérisée en ce que ledit siege d’étanchéité (11)
est ménagé dans le cylindre (4) tandis que le canal
(7) est ménagé entre la paroi externe du cylindre (4)
et la paroi interne de la premiere jupe (14).

Pompe (1) selon la revendication 1, caractérisée
en ce que l'ouverture du canal (7) est réalisée par
la mise en butée anticipée de I'extrémité basse (91)
delatige contre le moyen formant clapet d’admission

(6).

Pompe (1) selon la revendication 1, caractérisée
en ce que 'ouverture du canal (7) est réalisée par
la mise en butée anticipée de I'extrémité basse (91)
de la tige sous I'action de la pression exercée par le
produit contenu dans la chambre de dosage (41).

Pompe (1) selon 'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisée en ce que le clapet
d’échappement (9) est agencé avec le cylindre (4)
pour définir un compartiment (42) dans lequel est
logé un moyen de rappel élastique (12) du clapet
d’échappement (2) en position de fermeture du canal
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(7), le compartiment (42) étant isolé de la chambre
de dosage (41) par des moyens de fermeture étan-
che (92).

Pompe (1) selon la revendication précédente, ca-
ractérisée en ce que les moyens de fermeture étan-
che (92) consistent en une lévre radiale ménagée
sur I'extrémité haute de la paroi externe de la tige.

Pompe (1) selon 'une des revendications précéden-
tes, caractérisée en ce qu’elle comporte un moyen
de rappel élastique (16) de la téte de distribution (3)
en position de repos logé entre la jupe (14) d’'em-
manchement et une seconde jupe (15) externe a la
jupe (14) d’emmanchement.

Pompe (1) selon I'une quelconque des revendica-
tions 4 a 6, caractérisée en ce que la téte de dis-
tribution (3) comporte un conduit d’évacuation d’air
(13) contenu dans le compartiment (42) lors du dé-
placement manuel de la téte de distribution (3) sur
le corps de pompe (2), le conduit d’évacuation (13)
étant ménagé au-dessus du compartiment (42).

Pompe (1) selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisée en ce qu’elle com-
porte des moyens de support et de fixation (17) sur
un distributeur de produit liquide ou semi-liquide.

Distributeur de produit liquide ou semi-liquide, aux
fins d’un traitement thérapeutique ou cosmétique,
pourvu d’'une pompe (1) selon I'une quelconque des
revendications précédentes.
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