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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Sterilisieren mindestens eines Arbeitsmittels

(57)  Die Erfindung betrifft ein Verfahren sowie eine
Vorrichtung zum Sterilisieren mindestens eines Arbeits-
mittels (21), insbesondere in Schlachtbetrieben sowie
Fleisch- und Fischverarbeitungsbetrieben, bei dem mit-
tels eines Sterilisationselementes (12) Sterilisationsmit-
tel mindestens auf Teile des Arbeitsmittels (21) aufge-
bracht werden, wobei ein flissiges erstes Sterilisations-
mittel und ein gasférmiges zweites Sterilisationsmittel
eingesetzt werden, wodurch eine sehr gute Sterilisation
des Arbeitsmittels bei gleichzeitig geringem Sterilisati-
onsmittel- und Energiebedarf erreicht wird.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Steri-
lisieren mindestens eines Arbeitsmittels, insbesondere
in Schlachtbetrieben sowie Fleisch- und Fischverarbei-
tungsbetrieben, bei dem mittels eines Sterilisationsele-
mentes Sterilisationsmittel mindestens auf Teile des Ar-
beitsmittels aufgebracht werden. Ferner betrifft die Erfin-
dung eine Vorrichtung zum Sterilisieren von mindestens
einem Arbeitsmittel, insbesondere in Schlachtbetrieben
sowie Fleisch- und Fischverarbeitungsbetrieben, mit ei-
nem in einem Gehause angeordneten Sterilisationsele-
ment, wobei das Arbeitsmittel mindestens teilweise in
das Gehdause einfihrbar ist und mittels des Sterilisati-
onselementes Sterilisationsmittel mindestens auf Teile
des Arbeitsmittels aufbringbar sind.

[0002] Derartige Vorrichtungen sind aus der DE 100
26 535 A1 und der DE 93 20 734 U1 bekannt.

[0003] Hiernach kénnen Blrsten vorgesehen sein, um
grobe oder an der Oberflache der Arbeitsmittel anhaften-
de Verunreinigungen beseitigen zu kénnen. Dabeiistvon
Nachteil, dass die Verunreinigungen an den Birsten haf-
ten bleiben kénnen. Dies kann zu einer Kontamination
der Birsten mit gesundheitsschadlichen Keimen, Bakte-
rien und/oder Viren fiihren. Hierdurch kann zudem die
Wirksamkeit der Vorrichtung zur Desinfizierung der Ar-
beitsmittel deutlich vermindert werden. Um eine dauer-
hafte Kontamination der Blirsten zu vermeiden, miissen
die Bursten in regelmaRigem Abstand aufwendig gerei-
nigt und desinfiziert werden.

[0004] Nach der DE 39 07 988 A1 erfolgt die Sterilisa-
tion durch HeiBluft. Eine vorher durchzufiihrende Reini-
gung des Arbeitsmittels von groben Verunreinigungen
ist nicht vorgesehen. Hierbei ist von Nachteil, dass grobe
Verunreinigungen nicht durch die Verwendung von
HeiB3luft entfernt werden kénnen, sondern vielmehr die
Gefahr besteht, dass die Verunreinigungen auf dem Ar-
beitsmittel eingebrannt werden. Dies erhéht jedoch wie-
der die Gefahr von mdéglichen Kontaminationen.

[0005] Ferner ist es bekannt, zur Reinigung und Ste-
rilisation von Arbeitsmitteln, diese in ein Becken mit hei-
Rem Wasser bei einer Temperatur von etwa 80°C bis
90°C einzutauchen. Hierdurch werden grobe Verunrei-
nigungen abgeldst und die Kontamination mit Keimen,
Bakterien und anderen Schadstoffen vermindert. Hierbei
ist von Nachteil, dass das Wasser standig ausgetauscht
werden muss. Dies flhrt zu einem sehr hohen Wasser
und Energiebedarf. Zudem mussen die gro3en Mengen
an verunreinigtem Abwasser fachgerecht und kostenin-
tensiv entsorgt werden. Ferner liegt die Keimbelastung
nach der Behandlung bei etwa 103 pro cm2. Eine voll-
standige Sterilisation kann somit nicht erreicht werden.
[0006] Das der Erfindung zugrunde liegende Problem
ist es, ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Sterilisie-
ren anzugeben, mit dem eine gute Sterilisation des Ar-
beitsmittels bei guter Reinigung und gleichzeitig gerin-
gem Sterilisationsmittel- und Energiebedarf erreicht wird.
[0007] Das Problem wird bei einem Verfahren der ein-
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gangs genannten Art dadurch gel6st, dass ein flissiges
erstes Sterilisationsmittel und ein gasférmiges zweites
Sterilisationsmittel eingesetzt werden. Ferner gibt die Er-
findung eine Vorrichtung der eingangs genannten Art an,
bei der mittels des Sterilisationselementes ein flissiges
erstes Sterilisationsmittel und ein gasférmiges zweites
Sterilisationsmittel aufbringbar ist.

[0008] Hierbei ist von besonderem Vorteil, dass so-
wohl ein flissiges als auch ein gasférmiges Sterilisati-
onsmittel zum Einsatz kommen, wodurch eine effiziente
Reinigung und Sterilisation des Arbeitsmittels ermdglicht
wird. Es kann ein optimales Sterilisationsergebnis er-
reicht werden, wahrend gleichzeitig die notwendige Ste-
rilisationsmittelmenge erheblich reduziert werden kann.
Der besonders effektive Einsatz der Sterilisationsmittel
fiihrt wiederum zu einem deutlich verminderten Energie-
bedarf. Des Weiteren werden auch die fachgerecht zu
entsorgenden verunreinigten Sterilisationsmittelmengen
erheblich vermindert. Dies fiihrt zusammen zu einer
deutlichen Reduzierung der Betriebskosten.

[0009] Vorteilhafterweise wird Wasser als erstes Ste-
rilisationsmittel verwendet. Wasser ist praktisch tberall
und kostengtinstig verfligbar. Zudem hat sich die Ver-
wendung von Wasser bei der Reinigung und Sterilisation
bewahrt. Ferner kann Wasser mit zusatzlichen Reini-
gungs- und/oder Desinfektionsmitteln versetzt werden,
um die reinigende oder desinfizierende Wirkung zu er-
héhen.

[0010] Nach einer vorteilhaften Ausfiihrungsform wird
das Arbeitsmittel mittels des ersten Sterilisationsmittels
abgespult. Hierdurch kénnen an dem Arbeitsmittel an-
haftende Verunreinigungen entfernt werden. Das Ar-
beitsmittel ist dem ersten Sterilisationsmittel vorzugswei-
se fir etwa 10 Sekunden bis 15 Sekunden zum Abspiilen
ausgesetzt, wodurch sich eine hohe Reinigungswirkung
ergibt. Die Reinigungswirkung kann noch weiter erhéht
werden, indem das erste Sterilisationsmittel mit einem
maximalen Betriebsdruck von 4 bar auf das Arbeitsmittel
aufgebracht wird. Durch den erhohten Druck k&nnen
auch fester anhaftenden Verunreinigungen vom Arbeits-
mittel abgespdlt werden.

[0011] Entsprechend einer Weiterbildung der Erfin-
dung wird Wasserdampf als zweites Sterilisationsmittel
verwendet. Somit kann das erste Sterilisationsmittel
Wasser zugleich als Ausgangsbasis fiir das zweite Ste-
rilisationsmittel genutzt werden. Die Sterilisationsmittel
kénnen somit einfach und kostengiinstig zur Verfliigung
gestellt werden. Das Wasser bzw. das zweite Sterilisa-
tionsmittel muss lediglich verdampft werden, wobei das
zweite Sterilisationsmittel vorzugsweise auf etwa 150°C
erhitzt wird. Hierdurch ist gewahrleistet, dass das zweite
Sterilisationsmittel mit einer ausreichend hohen Tempe-
ratur auf das Arbeitsmittel trifft. Vorteilhafterweise wird
das Arbeitsmittel dem zweiten Sterilisationsmittel fir et-
wa 20 Sekunden bis 40 Sekunden, vorzugsweise 30 Se-
kunden, zum Sterilisieren ausgesetzt. Somit wird das Ar-
beitsmittel auf eine ausreichend hohe Temperatur er-
hitzt, so dass das Arbeitsmittel hierdurch sterilisiert wird.
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Ferner kann fir das zweite Sterilisationsmittel ein mini-
maler Betriebsdruck von 3 bar vorgesehen sein.

[0012] Nach einervorteilhaften Weiterbildung wird das
Arbeitsmittel in einem ersten Schritt dem zweiten Steri-
lisationsmittel, in einem zweiten Schritt dem ersten Ste-
rilisationsmittel und in einem dritten Schritt dem zweiten
Sterilisationsmittel ausgesetzt. Hierdurch ergibt sich ein
sehr gutes Ergebnis bezlglich der Reinigung und Steri-
lisation des Arbeitsmittels, bei einem gleichzeitig sehr
effizienten Einsatz der Sterilisationsmittel und der not-
wendigen Energie. Vorteilhafterweise wird das Arbeits-
mittel im ersten Schritt dem zweiten Sterilisationsmittel
fur etwa 4 Sekunden bis 10 Sekunden, vorzugsweise 5
Sekunden, zum Anldsen ausgesetzt. Hierdurch werden
am Arbeitsmittel anhaftende Verunreinigungen zunachst
angel6st, die im darauf folgenden zweiten Schritt mittels
des ersten Sterilisationsmittels abgespllt werden. Durch
das Anlésen im ersten Schritt kann die notwendige Men-
ge des ersten Sterilisationsmittels im zweiten Schritt er-
heblich reduziert werden. Hierdurch fallen deutlich ge-
ringere Mengen an fachgerecht zu entsorgenden Abwas-
sern an. Die Betriebskosten werden somit weiter redu-
Ziert.

[0013] Vorteilhafterweise wird das Arbeitsmittel zur
Sterilisation auf etwa 110°C erhitzt. Hierdurch ist eine
sehr hohe Keimfreiheit erreichbar. So kann eine Verkei-
mung von 0 Keimen pro cm? erzielt werden, welches das
bestmdgliche Ergebnis einer Sterilisation darstellt.
[0014] Nach einer vorteilhaften Ausfihrungsform
weist das Sterilisationselement der erfindungsgemafien
Vorrichtung mindestens eine Leitung auf, die Austritts-
éffnungen fir die Sterilisationsmittel hat. Uber die Leitung
kénnen die Sterilisationsmittel an das Arbeitsmittel her-
angefiihrt werden und mittels der Austrittséffnungen ge-
zielt aus der Leitung auf das Arbeitsmittel aufgebracht
werden. Vorteilhafterweise ist das Sterilisationselement
U-férmig ausgebildet. Hierdurch kénnen die Sterilisati-
onsmittel mittels nur einer Leitung an verschiedenen
Stellen auf das Arbeitsmittel aufgebracht werden. Dies
erhoht die Effektivitdt und Zuverlassigkeit des Sterilisa-
tionsprozesses.

[0015] Entsprechend einervorteilhaften Weiterbildung
weist das Gehause eine Offnung zum Einfilhren des Ar-
beitsmittels auf und fur das Arbeitsmittel ist eine, insbe-
sondere konusférmige, Aufnahme vorgesehen. Somit
kann das Arbeitsmittel zum Sterilisieren in das Gehause
eingefiihrt werden und wird durch die Aufnahme zuver-
I&ssig in seiner Position gehalten. Vorteilhafterweise ist
die Aufnahme mittig zwischen einem ersten Schenkel
und einem zweiten Schenkel des U-férmigen Sterilisati-
onselementes vorgesehen. Hierdurch kénnen die Steri-
lisationsmittel gleichmaRig von mindestens zwei Seiten
auf das Arbeitsmittel aufgebracht werden.

[0016] Vorteilhafterweise ist die Offnung und/oder Auf-
nahme in eine Ablageflache integriert und die Ablagefla-
che ist vorzugsweise aus einem Verunreinigungen ab-
weisenden Material, insbesondere PTFE, hergestellt.
Die Ablageflache kann zum zeitweisen Ablegen von Ar-
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beitsmitteln genutzt werden, wobei die Ablageflache auf-
grund des Verunreinigungen abweisenden Materials
leicht zu sdubern ist und die Kontamination durch Keime
oder Bakterien vermeidbar ist.

[0017] Nach einer weiteren Ausfihrungsform weist
das Gehause einen Auslass auf. Mittels des Auslasses
kénnen die Verunreinigungen, das genutzte erste Steri-
lisationsmittel sowie das kondensierte zweite Sterilisati-
onsmittel aus dem Gehause abgeflihrt werden. Hier-
durch wird eine Kontamination des Gehauseinnenrau-
mes erheblich vermindert. Vorzugsweise schlief3t sich
ein Siphon an den Auslass an. Hierdurch ist gewahrlei-
stet, dass keine Verunreinigungen aus dem Auslass in
den Gehauseinnenraum eintreten kénnen, gleichzeitig
Iasst sich durch den Siphon ein leicht erhdhter Betriebs-
druck im Gehauseinneren bei der Sterilisation aufrecht-
erhalten. Dieser leicht erhdhte Druck fuhrt zu einem ver-
besserten Ergebnis.

[0018] Entsprechend einervorteilhaften Weiterbildung
der Erfindung weist das Sterilisationselement eine erste
Zuleitung fur das erste Sterilisationsmittel und eine zwei-
te Zuleitung flr das zweite Sterilisationsmittel auf. Damit
kénnen beide Sterilisationsmittel mittels eines gemein-
samen Sterilisationselementes auf das Arbeitsmittel auf-
gebracht werden. Dies reduziert sowohl die Herstel-
lungskosten als auch die Betriebskosten beispielsweise
durch Wartung und Reinigung. Zumal das Sterilisations-
element bei der Durchleitung des zweiten Sterilisations-
mittels bei einer Temperatur von etwa 150°C selbst rei-
nigend ist. Die Zuleitungen kdnnen jeweils mittels eines
Ventils gedffnet und/oder geschlossen werden.

[0019] Nach einer weiteren Ausfilhrungsform ist ein
Druckmittelanschluss fiir ein Fluid, insbesondere fiir Luft,
vorgesehen und der Gehduseinnenraum ist mittels des
Fluids mit einem Uberdruck beaufschlagbar. Insbeson-
dere ist dies fur einen Gehauseteil von Vorteil, in dem
die Steuerung angeordnet ist. Hierdurch wird gewabhrlei-
stet, dass keine Verunreinigungen von Auf3en in das Ge-
h&use eindringen kénnen. Die Gefahr einer Kontamina-
tion des Gehauseinnenraumes wird deutlich vermindert.
Der Uberdruck im Inneren des Geh&uses liegt im Ver-
gleich zum Umgebungsdruck vorzugsweise bei etwa 0,1
bar. Hierbei ist von Vorteil, dass eine Gefahrdung von
Personal bei unsachgeméaRer Bedienung der Vorrich-
tung, beispielsweise durch Offnen des Gehauses bei auf-
gebautem Uberdruck im Gehauseinnenraum, weitge-
hend ausgeschlossen werden kann.

[0020] Vorteilhafterweise ist beim Betatigen eines
Ausldsemittels, insbesondere eines Drucklufttasters, ein
Sterilisationsprozess, vorzugsweise gemal dem erfin-
dungsgemalen Verfahren, ausldsbar. Hierdurch ergibt
sich eine besonders einfache Bedienung der Vorrich-
tung. Das Auslosemittel kann an einem maximalen Be-
triebsdruck von 3,5 bar anliegen, der iber ein mittels des
Druckmittelanschlusses zugefiihrten Fluids zur Verfu-
gung gestellt wird. Nach einer Weiterbildung ist eine
Steuerung zum Steuern des Sterilisationsprozesses vor-
gesehen. Hierdurch ergeben sich eine reproduzierbare



5 EP 2 006 035 A2 6

Qualitat der Sterilisation des Arbeitsmittels sowie die
Méglichkeit den Sterilisationsprozess entsprechend in-
dividueller Wiinsche und Anforderungen anzupassen.
[0021] Von besonderem Vorteil ist die Verwendung
der Vorrichtung entsprechend dem erfindungsgemafen
Verfahren.

[0022] Ferneristdie Verwendungder Vorrichtungzum
Sterilisieren von Arbeitsmitteln des Nahrungsmittelge-
werbes, insbesondere des Schlachtvieh und Fleisch so-
wie Fisch verarbeitenden Gewerbes, wie beispielsweise
von Messern, Spaltern, Sagen, Sageblattern, Stech-
schutzhandschuhe oder dergleichen mehr von besonde-
rem Vorteil.

[0023] Nachfolgend wird ein Ausfiihrungsbeispiel der
Erfindung anhand von Zeichnungen erlautert. Es zeigen:

Fig. 1  eine seitliche Schnittdarstellung einer Vorrich-
tung mit den Erfindungsmerkmalen und

Fig.2 eine Rickansicht der Vorrichtung mit den Er-
findungsmerkmalen.

[0024] Fig. 1zeigtineinerseitlichen Schnittdarstellung

eine Vorrichtung 10 mit den Erfindungsmerkmalen. Die
Vorrichtung 10 weist ein Gehduse 11 auf, in dem ein
Sterilisationselement 12 angeordnet ist. Das Sterilisati-
onselement 12 besteht aus einer Leitung 13, die im We-
sentlichen U-férmig ausgebildet ist und einen ersten
Schenkel 24 und einen zweiten Schenkel 25 hat. Ferner
weist das Sterilisationselement 12 Austritts6ffnungen 14
auf. Das Sterilisationselement 12 wird durch ein Halte-
mittel 15 im Gehauseinnenraum 16 und an einer Innen-
wand des Gehauses 11 gehalten. Die Leitung 13 wird
durch das Haltemittel 15 und eine Gehdausewand an eine
AuRenseite des Gehauses 11 geflhrt. Als Haltemittel
dient im vorliegenden Fall eine Verschraubung 15.
[0025] Am Gehaduseboden 17 ist ein Auslass 18 vor-
gesehen. An den Auslass 18 schlielt sich ein Siphon 19
an. An der von dem Gehauseboden 17 abgewandten
Gehéuseseite ist eine Offnung 20 vorgesehen, durch die
ein Arbeitsmittel 21 teilweise in das Gehause 11 einfihr-
bar ist. Bei dem Arbeitsmittel 21 handelt es sich um ein
Messer, dessen Klinge in das Gehause eingeflhrt ist,
wahrend der Griff auRerhalb des Gehauses 11 verbleibt.
Das Arbeitsmittel 21 wird durch eine Aufnahme 22 in sei-
ner Position gehalten. Die Aufnahme ist als eine im We-
sentlichen konusférmige Aufnahme 22 in eine Ablage-
flache 23 intrigiert. Die Ablageflache 23 besteht aus Ver-
unreinigungen abweisendem PTFE-Material.

[0026] Die Offnung 20 und die Aufnahme 22 sind der-
art an dem Gehaduse 11 angeordnet, dass das Arbeits-
mittel 21 mittig zwischen dem ersten Schenkel 24 und
dem zweiten Schenkel 25 des U-férmigen Sterilisations-
elementes 12 positioniert ist. Dabei befindet sich das Ar-
beitsmittel 21 bezogen auf die Betrachtungsebene nach
Fig.1 vor dem Sterilisationselement 22. Hierdurch kann
ein weiteres Arbeitsmittel 21 bezogen auf die Betrach-
tungsebene hinter dem Sterilisationselement durch eine
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weitere Offnung 22 in das Gehause 11 eingefiihrt wer-
den. Somit kdnnen zwei Arbeitsmittel 21 gleichzeitig mit-
tels eines Sterilisationselementes 12 sterilisiert werden.
[0027] Fig. 2 zeigt eine Rickansicht einer Vorrichtung
10 mit den Erfindungsmerkmalen. Auf der Oberseite des
Gehauses 11 bedeckt die Ablageflache 23 lediglich etwa
die Halfte der Gehauseoberseite. Indas Gehause 11 sind
zwei Arbeitsmittel 21 teilweise eingefiihrt. In dem Bereich
der Oberseite des Gehduses ohne Ablageflache 23 ist
ein Auslésemittel 26 angeordnet. Das Auslésemittel 26
ist als ein Drucklufttaster ausgefiihrt. Die Rickseite ist
mittels zweier Abdeckungen 27 und 28 abgedeckt. Die
Abdeckungen werden mittels Befestigungsmitteln 29,
namlich Schrauben, an ihrer Position gehalten. Zu bei-
spielsweise Reinigungs- und/oder Wartungszwecken
kénnen die Befestigungsmittel 29 geldst und die Abdek-
kungen 27, 28 abgenommen und anschlielend wieder
befestigtwerden. Andervon der Riickseite abgewandten
Vorderseite befinden sich ebenfalls in der Figur nicht dar-
gestellte abnehmbare Abdeckungen.

[0028] Auf der dargestellten Rickseite verlaufen Zu-
leitungen 30, 31 flr das erste und zweite Sterilisations-
mittel. Die Zuleitungen 30, 31 sind jeweils mit einem Ven-
til 32 versehen, wobei das Ventil 32 gedffnet oder ge-
schlossen werden kann. Die Zuleitungen 30, 31 flhren
in die Leitung 13 des Sterilisationselementes 12.
[0029] Ferner ist ein nicht ndher dargestellter Netzan-
schluss 33 fiir die Stromversorgung beispielsweise einer
Steuerung vorgesehen sowie ein Druckmittelanschluss
34 fir ein Fluid. Als Fluid wird Luft mit einem maximalen
Betriebsdruck von 3,5 bar verwendet. Dieser Luftdruck
wird fir das Auslésemittel 26 verwendet. Ferner kann
der Luftdruck dazu verwendet werden, einen Uberdruck
im Gehauseinnenraum 16 von etwa 0,1 bar gegeniiber
dem Umgebungsdruck zu erzeugen. Hierdurch ist ge-
wahrleistet, dass keine Verunreinigungen von aufden in
das Gehause 11 eindringen kdnnen.

[0030] Nachfolgend wird die Funktionsweise der Vor-
richtung 10 anhand der Figuren 1 und 2 naher erlautert:

Soll ein verunreinigtes Arbeitsmittel 21 gereinigt und
sterilisiert werden, wird das Arbeitsmittel 21 zu-
néchst durch die Offnung 20 teilweise in das Geh&u-
se 11 der Vorrichtung 10 eingefiihrt. Handelt es sich
bei dem Arbeitsmittel 21 um ein Messer, wird die
Klinge eingefiihrt, wahrend der Griff auerhalb des
Gehauses 11 verbleibt und von einer Aufnahme 22
aufgenommen wird. Durch die konusférmige Auf-
nahme 22 wird das Arbeitsmittel 21 sicher an seinem
Ort gehalten.

[0031] Sobald das Arbeitsmittel 21 in das Gehause 11
eingeflihrt und mittels der Aufnahme gehalten wird, wird
das Ausldsemittel 26 betatigt. Dieses 10st nun den Ste-
rilisationsprozess aus, der mittels einer nicht ndher dar-
gestellten Steuerung gesteuert wird. Zunachst wird Gber
die Zuleitung 30 Wasserdampf mit einem minimalen Be-
triebsdruck von 3 bar als zweites Sterilisationsmittel in
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das Sterilisationselement 12 geflihrt. Dieser Wasser-
dampf wird in einem ersten Schritt fiir etwa 5 Sekunden
zum Anldsen der Verunreinigungen auf das Arbeitsmittel
21 mittels der Austritts6ffnungen 14 aufgebracht.
[0032] Aufdemselben Wege wird hiernach Wasser als
ein erstes Sterilisationsmittel mit einem maximalen Be-
triebsdruck von 4 bar und fur etwa 10 bis 15 Sekunden
aufdas Arbeitsmittel 21 aufgebracht und somit die bereits
angel6sten Verunreinigungen abgespdilt. In einem dritten
Schritt wird erneut der etwa 150°C heife Wasserdampf
fur etwa 30 Sekunden auf das Arbeitsmittel 21 aufge-
bracht. Hierdurch erwarmt sich das Arbeitsmittel 21 bis
auf etwa 110°C, wodurch eine sehr gute Sterilisation mit
bis zu Null Keimen pro cm? erreicht werden kann.
[0033] Die wahrend des Sterilisationsprozesses ver-
wendeten Sterilisationsmittel kdnnen mittels des Auslas-
ses 18 aus dem Gehause 11 abflieRen. Aufgrund des
Siphons 19 und des Uberdrucks im Gehduseinnenraum
16 kdnnen von auflen keine Verunreinigungen in das Ge-
hause 11 eindringen.

[0034] Aufgrund der Verwendung eines flissigen Ste-
rilisationsmittels und eines gasférmigen Sterilisations-
mittels kdnnen die anfallenden Abwassermengen sowie
die bendtigten Wassermengen und der Energiebedarf
erheblich reduziert werden. Hierdurch werden die Be-
triebskosten erheblich gesenkt, wahrend gleichzeitig ein
optimales Sterilisationsergebnis erreicht wird.

Bezugszeichenliste:

[0035]

10  Vorrichtung

11 Gehause

12 Sterilisationselement
13  Leitung

14 Austritts6ffnungen
15  Haltemittel

16 Gehauseinnenraum
17  Gehauseboden

18 Auslass

19  Siphon

20  Offnung

21 Arbeitsmittel

22  Aufnahme
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23  Ablageflache

24 erster Schenkel
25  zweiter Schenkel
26  Auslosemittel

27  Abdeckung

28  Abdeckung

29  Befestigungsmittel

30  Zuleitung
31 Zuleitung
32 Ventil

33  Netzanschluss

34  Druckmittelanschluss

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Sterilisieren mindestens eines Ar-
beitsmittels (21), insbesondere in Schlachtbetrieben
sowie Fleisch-und Fischverarbeitungsbetrieben, bei
dem mittels eines Sterilisationselementes (12) Ste-
rilisationsmittel mindestens auf Teile des Arbeitsmit-
tels (21) aufgebracht werden, dadurch
gekennzeichnet , dass ein flissiges erstes Sterili-
sationsmittel und ein gasférmiges zweites Sterilisa-
tionsmittel eingesetzt werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass Wasser als erstes Sterilisationsmit-
tel verwendet wird, und/oder, dass Wasserdampf als
zweites Sterilisationsmittel verwendet wird und dass
das zweite Sterilisationsmittel vorzugsweise auf et-
wa 150°C erhitzt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Arbeitsmittel (21) mittels
des ersten Sterilisationsmittels abgespilt wird und
dass das Arbeitsmittel (21) dem ersten Sterilisati-
onsmittel vorzugsweise fir etwa 10 Sekunden bis
15 Sekunden zum Abspllen ausgesetzt wird, und/
oder, dass das Arbeitsmittel (21) dem zweiten Ste-
rilisationsmittel fir etwa 20 Sekunden bis 40 Sekun-
den, vorzugsweise 30 Sekunden, zum Sterilisieren
ausgesetzt wird.

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Arbeits-
mittel (21) in einem ersten Schritt dem zweiten Ste-
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rilisationsmittel, in einem zweiten Schritt dem ersten
Sterilisationsmittel und in einem dritten Schritt dem
zweiten Sterilisationsmittel ausgesetzt wird, wobei
insbesondere das Arbeitsmittel (21) im ersten Schritt
dem zweiten Sterilisationsmittel fiir etwa 4 Sekun-
den bis 10 Sekunden, vorzugsweise 5 Sekunden,
zum Anldsen ausgesetzt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Arbeits-
mittel (21) zur Sterilisation auf etwa 110°C erhitzt
wird.

Vorrichtung zum Sterilisieren von mindestens einem
Arbeitsmittel (21), insbesondere in Schlachtbetrie-
ben sowie Fleisch- und Fischverarbeitungsbetrie-
ben, miteinemin einem Gehause (11) angeordneten
Sterilisationselement (12), wobei das Arbeitsmittel
(21) mindestens teilweise in das Gehause (11) ein-
fuhrbar ist und mittels des Sterilisationselementes
(12) Sterilisationsmittel mindestens auf Teile des Ar-
beitsmittels (21) aufbringbar sind, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mittels des Sterilisationselementes
(12) ein flissiges erstes Sterilisationsmittel und ein
gasformiges zweites Sterilisationsmittel aufbringbar
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Sterilisationselement (12) min-
destens eine Leitung (13) aufweist, die Austrittsoff-
nungen (14) fur die Sterilisationsmittel hat, und/oder,
dass das Sterilisationselement (12) U-formig ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Geh&use (11) eine Off-
nung (20) zum Einflhren des Arbeitsmittels (21) auf-
weist und flr das Arbeitsmittel (21) eine, insbeson-
dere konusférmige, Aufnahme (22) vorgesehen ist,
wobei vorzugsweise die Aufnahme (22) mittig zwi-
schen einem ersten Schenkel (24) und einem zwei-
ten Schenkel (25) des U-formigen Sterilisationsele-
mentes (12) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Ansprliche 6 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Offnung (20) und/
oder Aufnahme (22) in eine Ablageflache (23) inte-
griertist und dass die Ablageflache (23) vorzugswei-
se aus einem Verunreinigungen abweisenden Ma-
terial, insbesondere PTFE, hergestellt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass das Gehause (11) ei-
nen Auslass (18) aufweist und dass sich vorzugs-
weise ein Siphon (19) an den Auslass (18) an-
schliefl3t.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass das Sterilisationsele-
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ment (12) eine erste Zuleitung (30) fir das erste Ste-
rilisationsmittel und eine zweite Zuleitung (31) fir
das zweite Sterilisationsmittel aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass ein Druckmittelan-
schluss (34) fir ein Fluid, insbesondere fir Luft, vor-
gesehen ist und dass der Gehauseinnenraum (16)
mittels des Fluids mit einem Uberdruck beaufschlag-
bar ist, wobei der Uberdruck im Inneren des Geh&u-
ses (11) im Vergleich zum Umgebungsdruck vor-
zugsweise bei etwa 0,1 bar liegt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass beim Betatigen eines
Auslésemittels (26), insbesondere eines Druckluft-
tasters, ein Sterilisationsprozess, vorzugsweise ge-
maR dem Verfahren nach einem der Anspriiche 1
bis 10, auslosbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 13, ge-
kennzeichnet durch eine Steuerung zum Steuern
des Sterilisationsprozesses.

Verwendung einer Vorrichtung nach einem der An-
spriche 6 bis 14 insbesondere entsprechend dem
Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, vor-
zugsweise zum Sterilisieren von Arbeitsmitteln (21)
des Nahrungsmittelgewerbes, insbesondere des
Schlachtvieh und Fleisch sowie Fisch verarbeiten-
den Gewerbes, wie beispielsweise von Messern,
Spaltern, Sagen, Sageblattern, Stechschutzhand-
schuhe oder dergleichen mehr.
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