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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Druckmaschine zum
Bearbeiten einer Bedruckstoffbahn, insbesondere fiir die
Herstellung von Etiketten oder Verpackungen, mit einer
Mehrzahl von zwischen verschiedenen Druckverfahren
umristbaren Druckwerken, wobei jedes umristbare
Druckwerk wenigstens ein Aufnahmeelement zur |6sbar
verbindenden Aufnahme eines Druckwerksbauteils oder
einer Druckwerkskomponente derart aufweist, dass das
Druckverfahren auf der durch das Druckwerk verlaufen-
den Bedruckstoffbahn in einem von einem Zylinder und
einem Gegendruckzylinder gebildeten Druckspalt aus-
fuhrbar ist.

[0002] Firden Etikettendruck oder den Verpackungs-
druck werden haufig Druckmaschinen eingesetzt, wel-
che mit einer Mehrzahl voneinander verschiedenen
Druckverfahren arbeiten, um die verschiedenen beson-
deren Gestaltungsmdglichkeiten der Druckverfahren in
Kombination verfiigbar zu machen. Zu diesem Zweck
existieren auch Druckmaschinen, deren Druckwerke auf
einfache Weise von einem ersten Druckverfahren aufein
zweites, anderes Druckverfahren durch Austausch eines
oder weniger Druckwerksbauteile oder Druckwerkskom-
ponenten umgeristet werden kénnen, so dass ein den
variablen gewilinschten herzustellenden Druckproduk-
ten jeweils angepasster Aufbau der Druckmaschine rea-
lisiert werden kann.

[0003] Eine derartig gattungsgemaRe umristbare
Druckmaschine wird unter der Bezeichnung Gallus RCS
von der Gallus Ferd. Riiesch AG in St. Gallen, Schweiz,
hergestellt und vertrieben. Einzelne Ausfihrungsvarian-
ten dieses verbreiteten Druckmaschinentyps werden
durch einen Zahlenzusatz charakterisiert, beispielswei-
se wird eine Gallus RCS 330 Maschine zum Verkauf an-
geboten. Diese gattungsgemafRe umriistbare Druckma-
schine bearbeitet eine Bedruckstoffbahn in einer Mehr-
zahl von Arbeitsstationen, insbesondere Druckwerken,
die in Reihenbauweise in horizontaler Folge angeordnet
sind. Die einzelnen Druckwerke umfassen zwei Plattfor-
men, insbesondere Aufnahmeelemente, wie Lagerblok-
ke oder Lagerschilde und Antriebswellen, auf denen
Druckwerksbauteile oder Druckwerkskomponenten/
Druckwerksbaugruppen lésbar aufgenommen werden,
so dass funktionstlichtige Druckwerke entstehen. Die
Druckwerke kénnen insbesondere zwischen den folgen-
den Druckverfahren umgeristet oder umgestaltet wer-
den: Flexodruck, Tiefdruck, Offsetdruck und Siebdruck.
Die Plattformen sind entlang eines linearen Weges relativ
zueinander und zu einem Gegendruckzylinder beweg-
bar, so dass eine Druckanstellung an die tber den Ge-
gendruckzylinder geflihrte Bedruckstoffbahn erfolgen
kann.

[0004] Um die Einwirkungsmoglichkeiten zur Errei-
chung einesregisterhaltigen Druckes mehrerer einzelner
Farbausziige zueinander zu erweitern, kann es zweck-
maRig sein, eine derartige gattungsgeméafie umriistbare
Druckmaschine mit einer Diagonalregisterverstellung
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auszustatten. Beispielsweise aus dem Dokument DE
563 833 bekannt, Ubertragungsverschiedenheiten von
mehreren um einen Gegendruckzylinder angeordneten
Tiefdruckformzylindern dadurch auszugleichen, dass die
Achsen der Tiefdruckformzylinder relativ zu der Gegen-
druckzylinderachse gekreuzt oder verschrankt einstell-
bar sind. Insbesondere kdnnen konkret die Tragmittel
der Tiefdruckformzylinder einstellbar sein: Schwenk-
schilder werden exzentrisch in Drehzapfen gelagert auf-
genommen. Statt der Drehzapfen kénnen auch verstell-
bare Lager oder Lagerzapfen angeordnet werden oder
die Lager der Tiefdruckformzylinder kénnen einstellbar
sein.

[0005] Durch eine Schwenkbewegung einer Lager-
stelle kann aber die Anstellung oder Anpressung des
Formzylinders an die Bedruckstoffbahn auf dem Gegen-
druckzylinder verandert werden, so dass in nachteiliger
Weise weitere sekundare Korrekturmafinahmen erfor-
derlich sind.

[0006] Aus der EP 0 764 523-A1 ist weiterhin eine
Druckmaschine zum Bearbeiten einer Bedruckstoffbahn
bekannt, wobei die Druckmaschine eine Mehrzahl von
zwischen verschiedenen Drukverfahren umristbaren
Druckwerken umfasst, und wobei eine Diagonalregister-
verstellung der Druckwerkszylinder mittels einer Verstell-
vorrichtung erfolgt.

[0007] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, in
einem zwischen verschiedenen Druckverfahren umrist-
baren Druckwerk einer Druckmaschine eine von der An-
stellung des Druckwerks an die Bedruckstoffsbahn ent-
koppelte Diagonalregisterverstellung zu schaffen.
[0008] Diese Aufgabe wird erfindungsgeman durch ei-
ne Druckmaschine mit den Merkmalen gemaf Anspruch
1 geldst. Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind
in den abhangigen Anspriichen charakterisiert.

[0009] Eine erfindungsgemalRe Druckmaschine zum
Bearbeiten einer Bedruckstoffbahn, insbesondere fiir die
Herstellung von Etiketten oder Verpackungen, umfasst
eine Mehrzahl von zwischen verschiedenen Druckver-
fahren umristbaren Druckwerken, wobei jedes umrist-
bare Druckwerk wenigstens ein Aufnahmeelement zur
I6sbar verbindenden Aufnahme eines Druckwerksbau-
teils oder einer Druckwerkskomponente derart aufweist,
dass das Druckverfahren (das durch die Druckwerksbau-
teile oder Druckwerkskomponenten bestimmte Druck-
verfahren) auf der durch das Druckwerk verlaufenden
Bedruckstoffbahn in einem von einem Zylinder und ei-
nem Gegendruckzylinder gebildeten Druckspalt ausfiihr-
bar ist. ErfindungsgemaR ist die Rotationsachse des Zy-
linders durch lineare Bewegung des wenigstens einen
Aufnahmeelements senkrecht zur Anstellungsrichtung
zwischen dem Zylinder und dem Gegendruckzylinder
verschrankbar (schwenkbar, verkippbar, verkreuzbar)
relativ zur Rotationsachse des Gegendruckzylinders.
[0010] Anders ausgedrickt, die Rotationsachsen des
Zylinders und des Gegendruckzylinders kdnnen mittels
der linearen Bewegung des Aufnahmelements aus einer
parallelen Lage in eine Lage gebracht werden, in der die



3 EP 2 006 099 B1 4

Rotationsachsen windschief mit unverandertem minima-
len lotrechten Abstand zueinander verlaufen. Mit ande-
ren Worten, die Rotationsachse des Zylinders wird aus
der durch die parallel liegenden Rotationsachsen defi-
nierte Ebene um eine parallel zur Ebene verlaufende
Achse herausgeschwenkt.

[0011] Die Aufnahme eines Druckwerksbauteils oder
einer Druckwerkskomponente kann mittels eines Lagers
im Aufnahmeelement erfolgen. Eine Umristung eines
Druckwerks kann mit geringem Aufwand mittels I6sbaren
Verbindungen von einzelnen Teilen des Druckwerks, ins-
besondere flr das Druckwerk zerstdrungsfrei erfolgen.
Das wenigstens eine Aufnahmeelement ist bevorzugt
bedienseitig angeordnet. Die fir die Umristung aufzu-
nehmenden Druckwerksbauteile oder Druckwerkskom-
ponenten kénnen auf einer Aufnahmeplattform des
Druckwerks aufgenommen werden. Das Aufnahme-
element kann Teil einer Aufnahmeplattform, insbeson-
dere eine Lagerstelle oder ein Lagerblock, oder eine gan-
ze Aufnahmeplattform sein. Das Druckwerksbauteilkann
ein Zylinder sein, die Druckwerkskomponente kann eine
Kassette mit einer Mehrzahl einzelner Druckwerksbau-
teile sein. Die Druckmaschine kann als Hybriddruckma-
schine bezeichnet sein. Der Bedruckstoff kann insbeson-
dere Papier, Karton, eine Folie oder ein Material fir
Selbstklebeetiketten sein. Die Druckmaschine kann eine
Schmalbahndruckmaschine sein. Die Breite der Be-
druckstoffbahn kann unter 900 mm, insbesondere unter
500 mm betragen. Die Druckmaschine ist insbesondere
fur den Mehrfarbendruck einsetzbar. Ein umristbares
Druckwerk ist insbesondere ein Druckwerk fiir einen ein-
zelnen Farbauszug auf eine Seite der Bedruckstoffbahn.
Anders ausgedrickt, ein Druckwerk umfasst insbeson-
dere nur einen einzelnen Formzylinder.

[0012] In vorteilhafter Weise wird durch die Erfindung
eine Diagonalregisterverstellung geschaffen, bei wel-
cher keine Anderung der Anpressbedingungen resultiert.
Es erfolgt eine mechanische Kompensation von Fehlern
aus der Druckvorstufe, der Druckformherstellung oder
von Fertigungstoleranzen, welche entkoppelt von der
Anstellung des Druckwerks an die Bedruckstoffbahn ist.
Aufgrund der Entkopplung zur Anstellung, kann die Ver-
stellung auch im Druckbetrieb erfolgen. Makulatur kann
verringert oder sogar vermieden werden. Als weiterer
Vorteil ist zu sehen, dass das Diagonalregister mit dem
bei einem Verfahrenswechsel in der Druckmaschine ver-
bleibenden Aufnahmeelement realisiert ist und fir die
jeweils aufgenommenen Druckwerksbauteile oder
Druckwerkskomponenten verfahrensunabhangig und
gleichwirkend eingesetzt werden kann. Auf diese Weise
wird eine sehr bedienerfreudliche Diagonalregisterver-
stellung geschaffen, da nur eine Einstellung erforderlich
ist.

[0013] In bevorzugten Ausflihrungsformen der erfin-
dungsgemafien Druckmaschine ist das Druckwerksbau-
teil oder die Druckwerkskomponente vom Rest der
Druckmaschine umriistbar, ohne den Gegendruckzylin-
der dem Druckwerk zu entnehmen und/oder ohne den
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Verlauf der Bedruckstoffbahn durch die Druckmaschine
zu verandern und/oder die Bedruckstoffbahn zu durch-
trennen. Mitanderen Worten, unterschiedliche Druckver-
fahren nutzen denselben Gegendruckzylinder oder die-
selbe Druckmaschinenkonfiguration. In weiterentwickel-
ten Ausfiihrungsformen der Druckmaschine kann auch
der Gegendruckzylinder unabhangig von dem Druck-
werksbauteil oder der Druckwerkskomponente umrist-
bar oder entnehmbar sein.

[0014] Im der erfindungsgemalRen Druckmaschine
wird die lineare Bewegung mittels eines Bauteils einer
Verstellvorrichtung bewirkt, das eine lineare Bewegung
in eine andere Richtung als die Richtung der Bewegung
des wenigstens einen Aufnahmeelements wandelt. Er-
findungsgeman ist das Bauteil der Verstellvorrichtung
ein Keil, der an einer schiefen Ebene mit einer Gleitflache
eines Druckwerksbauteils, insbesondere einem Gleit-
stein, zusammenwirkt, so dass bei Bewegung des Keils
in Steigungsrichtung der schiefen Ebene die Gleitflache
eines Druckwerksbauteils, insbesondere der Gleitstein,
senkrecht zur Bewegung des Keils bewegbar ist.
[0015] In der erfindungsgemafen Druckmaschine
kénnen die Anstellung des Zylinders an den Gegen-
druckzylinder in horizontaler Richtung und die Ver-
schrankung der Rotationsachse des Zylinders relativ zur
Rotationsachse des Gegendruckzylinders durch Bewe-
gung des Aufnahmeelements in vertikaler Richtung er-
folgen.

[0016] Des Weiteren kann das umristbare Druckwerk
ein Offsetdruckwerk sein, wobei der Zylinder ein Druck-
formzylinder oder ein Umdruckzylinder ist, oder ein
Flexodruckwerk oder ein Tiefdruckwerk sein, wobei der
Zylinder ein Druckformzylinder ist. Die Druckmaschine
kann des weiteren ein oder mehrere Druckwerke nach
den folgenden Druckverfahren aufweisen: Siebdruck,
Buchdruck, xerographischer Druck, Tintenstrahldruck.
Dartber hinaus kann die Druckmaschine eines oder
mehrere Schneidwerke, Pragewerke, insbesondere
HeiRfolienpragewerke, oder Stanzwerke umfassen.
[0017] Fur Offsetdruckwerke (indirekter Flachdruck)
ist dem Fachmann unmittelbar klar, dass fiir den Fall der
Verschrankung des Umdruckzylinders (Gummituchzy-
linder) relativ zum Gegendruckzylinders neben dieser
Verschrankung ebenfalls eine entsprechende Bewe-
gung des Druckformzylinders zum Gegendruckzylinders
erforderlich ist, damit keine Egalisierung der vorgenom-
men Verschrankung durch eine entgegenwirkende zwi-
schen Umdruckzylinder und Druckformzylinder auftritt.
Wenn Druckformzylinder und Umdruckzylinder in einer
Druckwerkskomponente, beispielsweise in Form einer
Kassette, Einschubs oder Aufsatzes realisiert sind, kann
die Verschrankung durch eine Verschrankung der gan-
zen Druckwerkskomponenten erreicht werden.

[0018] In vorteilhaften Ausfihrungsformen der erfin-
dungsgemalen Druckmaschine kann das wenigstens ei-
ne Aufnahmeelement relativ verschiebbar zum Grund-
gestell des Druckwerks in eine Richtung senkrecht zur
lateralen Richtung sein und/oder kann das Druckwerk
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wenigstens zwei relativ zueinander und relativ zum
Grundgestell des Druckwerks verstellbare Aufnahme-
elemente umfassen.

[0019] Ineinervorteilhaften Weiterbildung umfasstdas
Druckwerk ein Anzeigeelement fir ein Mal} der Ver-
schrankung der Rotationsachse des Zylinders relativ zur
Rotationsachse des Gegendruckzylinders.

[0020] In vorteilhaften Ausflihrungsformen der erfin-
dungsgemafien Druckmaschine kann wenigstens ein
vom linear bewegbaren Aufnahmeelement verschiede-
nes anderes Aufnahmeelement gleichzeitig eine An-
triebsschnittstelle fir das Druckwerksbauteil und/oder
die Druckwerkskomponente bilden.

[0021] In einer vorteilhaften Weiterbildung der erfin-
dungsgemafien Druckmaschine kdnnen die Druckwerke
der Druckmaschine im Wesentlichen in horizontaler
Richtung in Reihenbauweise angeordnet sein und/oder
die Druckwerke von Einzelantrieben separat angetrieben
werden und/oder die Drucklange (Formatlange) und/
oder die Druckbreite der Druckwerke variabel sein. Ty-
pische Formatlangen liegen zwischen 30,48 und 60,96
Zentimetern (12 und 24 Zoll).

[0022] Weitere Vorteile und vorteilhafte Ausfiihrungs-
formen und Weiterbildungen der Erfindung werden an-
hand der nachfolgenden Figuren sowie deren Beschrei-
bungen dargestellt. Es zeigt im Einzelnen:

eine Ansicht eines umriistbaren Druckwerks
einer Ausflihrungsform einer erfindungsge-
mafRen Druckmaschine,

Figur 1

Figur2  einenvergroRerten Ausschnitt der Ansichtder
Figur 1, welcher die erfindungsgeméafie Dia-
gonalregisterverstellung nebst Anzeige-
element zeigt,

Figur 3  eine Ansicht der Diagonalregisterverstellung
ohne Lagerplatte, und

Figur4  schematische Darstellungen verschiedene
Ausfiihrungsformen A, Bund C, in denen eine
Verstellung mittels eines Keiles zur Wandlung
einer linearen Bewegung in einer ersten Rich-
tung in eine lineare Bewegung in einer zweite
Richtung erfolgt.

[0023] Die Figur 1 zeigt ein umriustbares Druckwerk 12
einer Ausfiihrungsform einer erfindungsgemalen
Druckmaschine 10, einer Gallus RCS Druckmaschine,
fir den Mehrfarbendruck, die Bedienseite im Vorder-
grund, die Antriebsseite im Hintergrund. Die Druckma-
schine 10 weist eine Mehrzahl derartiger Druckwerke in
Reihenbauweise auf und ist fiir den Etikettendruck, ins-
besondere von Selbstklebeetiketten, ausgelegt. Diese
Ausfiihrungsform der erfindungsgemaRen Druckma-
schine wird auch als schmalbahnige Etikettendruckma-
schine bezeichnet. Die Druckmaschine 10 umfasst des
Weiteren eine Entrolleinrichtung fiir eine unbearbeitete

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Bedruckstoffbahn, eine Bahn miteiner Tragerschichtund
einer Substratschicht, den Druckwerken 12 nachgeord-
nete Stanzeinheiten fir das Ausstanzen auf der Substrat-
schicht gedruckter Etiketten aus der Bedruckstoffbahn,
ohne die Tragerbahn zu durchtrennen, und eine Aufrol-
leinrichtung flr die bearbeitete Bedruckstoffbahn, das
heilt, die Tragerbahn mit den sich darauf befindenden
Etiketten.

[0024] Das hier gezeigte umriistbare Druckwerk 12 ist
beispielhaft zu einem Flexodruckwerk konfiguriert: Der
entnehmbare Zylinder 14 ist ein Druckformzylinder, wel-
cher mit einem Gegendruckzylinder 16, Giber welchen im
Betrieb die Bedruckstoffbahn gefiihrtist, in einem Druck-
spalt 30 zusammenwirkt. Das umristbare Druckwerk 12
umfasst auch eine Rasterwalze 18, auf welche Druckfar-
be mittels einer Rakelfarbkammer 20 aufgebracht wird.
Der Zylinder 14, hier der Druckfromzylinder, ist auf einer
ersten Plattform 22, und die Rasterwalze 18 mit Rakel-
farbkammer 20 auf einer zweiten Plattform 24 aufgenom-
men. Beide Plattformen 22, 24 sind linear bewegbar ent-
lang Fuhrungstragern 26, Fiihrungsschienen, relativzum
Gegendruckzylinder 16 und relativ zueinander, so dass
eine Anstellung der einzelnen Druckwerkskomponenten
an die Uber den Gegendruckzylinder 16 geflihrte Be-
druckstoffbahn in Anstellungsrichtung 28 erfolgen kann.
Es koénnen unterschiedliche Drucklangen (Druckforma-
te) realisiert werden, indem unterschiedlich grof3e Zylin-
der zum Einsatz gelangen. Der Abstand der Rotations-
achsen istin Anstellungsrichtung 28 variabel. Die Druck-
werke 12 der Druckmaschine 10 sind einzeln angetrie-
ben (Direktantrieb). Auf der Antriebsseite des Druck-
werks 12 befinden sich zwei, in dieser Darstellung ver-
deckt liegende Servomotoren, wobei jeweils ein Servo-
motor einer der Plattformen 22, 24 zugeordnet ist. Die
Schnittstellen zu den Servomotoren gestatten einerseits
eine mechanische Fixierung (Aufnahmeelemente durch
Reibschluss, Kraftschluss oder dergleichen), anderer-
seits stellen sie auch eine Antriebsverbindung her (hier
beispielsweise mittels eines Wellenzapfens). Die erste
Plattform 22 umfasst ein derartiges antriebsseitiges Auf-
nahmeelement 38. Die bedienseitige Lagerplatte 32 ist
abklappbar, um die auf der ersten Plattform 22 aufge-
nommenen Druckwerksbauteile oder Druckwerkskom-
ponenten zuganglich zu machen. Entsprechendes gilt fir
die zweite Plattform 24. Insbesondere kénnen an den
Schnittstellen auf den Plattformen 22, 24 aufgenommene
Druckwerksbauteile oder Druckwerkskomponenten von
ihren Antrieben trennbar sein. Bei der Realisierung eines
Offsetdruckwerks kann an der ersten Plattform 22 die
Baugruppe Druckfromzylinder-Umdruckzylinder (For-
matkassette) aufgenommen werden, wahrend an der
zweiten Plattform 24 das Farb-Feuchtwerk aufnehmbar
ist. Bei der Realisierung eines Tiefdruckwerks werden
der Druckformzylinder an der ersten Plattform 22 und
das Kammerrakel an der zweiten Plattform 24 aufgenom-
men.

[0025] In der bedienseite Lagerplatte 32 der ersten
Plattform 22, in der der Zylinder 14 |6sbar oder entnehm-
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bar aufgenommen ist, hier fir das umristbare Flexod-
ruckwerk der Druckformzylinder, befindet sich ein Auf-
nahmeelement 34, welches senkrecht zur Anstellungs-
richtung 28 in die Richtung der Verschrankungsbewe-
gung 36 mit einer anhand der nachfolgenden Figuren 2
und 3 ndher erlduterten Verstellvorrichtung bewegbar ist,
so dass die Rotationsachse des Zylinders 14 relativ zur
Rotationsachse des Gegendruckzylinders 16 ver-
schrankt werden kann. Eine derartige Diagonalregister-
verstellung hat die Funktion, Schraglagefehler beim
Mehrfarbendruck durch Schragstellung des Zylinders 14,
hier beim Flexodruckwerk des Formzylinders, allgemei-
ner der Druckwerksbauteile oder der Druckwerkskom-
ponenten, die auf der ersten Plattform 22 aufgenommen
sind, zu vermeiden. Indem der Zylinder 14, hier beim
Flexodruckwerk der Formzylinder, allgemeiner der
Druckwerksbauteile oder der Druckwerkskomponenten,
die auf der ersten Plattform 22 aufgenommen sind, ge-
genlber dem Gegendruckzylinder verschrankt wird,
stellt sich das Druckbild gegeniiber der Bedruckstoff-
bahn schrag.

[0026] Alternativ zu einem in der bedienseitigen La-
gerplatte 32 integrierten bewegbaren Aufnahme-
elements 34 gemaR der Figuren 1,2und 3, kannrealisiert
sein, dass die gesamte erste Plattform 22 nebst darauf
aufgenommen Druckwerksbauteilen oder Druckwerks-
bauteilen linear bewegbar zur Verschrankung ausgefiihrt
ist.

[0027] Die Figur 2 ist ein vergroRerter Ausschnitt der
Ansicht der Figur 1, welcher die erfindungsgemaRe Dia-
gonalregisterverstellung, insbesondere das linear be-
wegbare Aufnahmeelement 34 nebst Anzeigeelement
44 in der Lagerplatte 22 fur den Zylinder 14 zeigt. Das
Aufnahmeelement 34 weist eine von auflen zugéngliche
Verstellschraube 40, welche mit einem Steckschlissel
betétigbar ist. Alternativ zu der dargestellten Verstell-
moglichkeit kénnen auch eine werkzeuglos betétigbare
Stellschraube oder ein Stellrad zum Einsatz gelangen.
Durch eine Drehung der Verstellschraube 40 wird eine
Bewegung eines Bauteils der Verstellvorrichtung in Ver-
stellrichtung 42, in lateraler Richtung (Querrichtung) der
Druckmaschine 10 bewirkt, diese Bewegung in Verstell-
richtung 42 wird in die Verschrankungsbewegung 36 in
vertikaler Richtung gewandelt. Die quantitative Lage des
Aufnahmeelements 34 und damit des Zylinders 14, die
VerstellgroRe, wird dem Bediener mittels einer Anzeige-
elementes 44, hier mittels eines auf eine Skala weisen-
den analogen Zeigers, visualisiert. Die Verschrankung
kann aus einer horizontalen Ebene sowohl nach oben
als auch nach unten erfolgen, so dass die Verschrankung
(Schragstellung) vorzeichenbehaftet ist. Die Fixierung
erfolgt von Hand mit einem Feststell-Klemmhebel oder
mit einer Randelschraube. Die Sicherung erfolgt reib-
schliissig mittels einer vorgespannten Tellerfeder, in al-
ternativen Ausfihrungsformen nur formschlissig.
[0028] Die Figur 3 zeigt eine Ansicht der Diagonalre-
gisterverstellung ohne Lagerplatte 32. Konkret wird in
dieser Ausfiihrungsform der Verstellvorrichtung durch
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die Drehbewegung an der Verstellschraube 40 ein fla-
cher Keil mit einem Steigungswinkel von 3° horizontal
querverschoben. Diese horizontale Querbewegung des
Keils wird in eine vertikale Bewegung eines mit dem fla-
chen Keil in Kontakt stehenden Gleitflache eines Gleit-
steines an der bedienseitigen Lagerplatte 32 der ersten
Plattform 22 umgesetzt. Damit verstellt sich der Zylinder
14, hier beim Flexodruckwerk der Formzylinder, allge-
meiner die Druckwerksbauteile oder die Druckwerks-
komponenten, die auf der ersten Plattform 22 aufgenom-
men sind, in der Lagerstelle gegeniiber dem Gegen-
druckzylinder 16, beziehungsweise dem Bedruckstoff,
vertikal. In dieser Ausflihrungsform betragt die Verstell-
aufldsung circa 0,01 mm. Der maximale Verstellweg be-
tragt +/- 0,15 mm bezogen auf die Druckbreite. Die Ver-
stellung kann in vorteilhafter Weise unter Last mit einem
Werkzeug erfolgen. An der Lagerstelle wirken nur kleine
Hysteresen, und die Verstellung funktioniert somit auch
unter Druck. Aufgrund der direkten Einwirkung an der
Lagerstelle flieBen keine zusatzlichen Toleranzen ein.
[0029] In der Figur 4 sind schematisch verschiedene,
zu der in den Figuren 1, 2 und 3 gezeigten Realisierung
alternative Ausfuihrungsformen A, B und C dargestellt, in
denen eine Verstellung mittels eines Keiles zur Wand-
lung einer linearen Bewegung in einer ersten Richtung
ineine lineare Bewegungin einer zweite Richtung erfolgt.
In der im Teilbild A der Figur 4 gezeigten Ausfliihrungs-
form ist ein mit einer Gleitflache 48 zusammenwirkender
Keil 46 an der bedienseitigen Lagerplatte 32 vorgesehen,
so dass eine Verstellung der Lagerplatte 32 in horizon-
taler, lateraler Richtung in einer Verschrankungsbewe-
gung 36 in vertikaler Richtung resultiert. In der im Teilbild
B der Figur 4 gezeigten Ausfiihrungsform befindet sich
ein mit einer Gleitflache 48 zusammenwirkender Keil 46
zwischen Flhrungstrager 26 und bedienseitiger Lager-
platte 32, um eine Verschrankungsbewegung 36 in ver-
tikaler Richtung mittels einer Verstellung der Lagerplatte
32 in horizontaler, lateraler Richtung zu bewirken.
SchlieBlich ist in der im Teilbild C der Figur 4 dargestellt,
wie ein Keil 46 mit einer Gleitflache 48 eines Farbwerks
50 fiir den Offsetdruck mit dem umristbaren Druckwerk
12 zusammenwirkt, so dass eine Verstellung der Lager-
platte 32 in horizontaler Richtung, senkrecht zur lateralen
Richtung in einer Verschrankungsbewegung 36 in verti-
kaler Richtung resultiert.

BEZUGSZEICHENLISTE
[0030]

10  Druckmaschine

12 Druckwerk

14  Zylinder

16 Gegendruckzylinder
18 Rasterwalze

20 Rakelfarbkammer
22  erste Plattform

24  zweite Plattform
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26  Fihrungstrager

28  Anstellungsrichtung

30  Druckspalt

32 Lagerplatte

34  Aufnahmeelement

36  Verschrankungsbewegung

38  antriebsseitiges Aufnahmeelement
40  Verstellschraube

42  Verstellrichtung

44  Anzeigeelement

46  Keil

48  Gleitflache

50 Farbwerk

Patentanspriiche

1. Druckmaschine (10) zum Bearbeiten einer Bedruck-

stoffbahn, insbesondere flr die Herstellung von Eti-
ketten oder Verpackungen, mit einer Mehrzahl von
zwischen verschiedenen Druckverfahren umristba-
ren Druckwerken (12), wobei jedes umristbare
Druckwerk (12) wenigstens ein Aufnahmeelement
(34) zur lésbar verbindenden Aufnahme eines
Druckwerksbauteils oder einer Druckwerkskompo-
nente derart aufweist, dass das Druckverfahren auf
der durch das Druckwerk (12) verlaufenden Be-
druckstoffbahn in einem von einem Zylinder (14) und
einem Gegendruckzylinder (16) gebildeten Druck-
spalt (30) ausfuihrbar ist, wobei die Rotationsachse
des Zylinders (14) durch lineare Bewegung (36) des
wenigstens einen Aufnahmeelements (34) senk-
rechtzur Anstellungsrichtung (28) zwischen dem Zy-
linder (14) und dem Gegendruckzylinder (16) ver-
schrankbar relativ zur Rotationsachse des Gegen-
druckzylinders (16) ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Anstellung des Zylinders (14) an den Ge-
gendruckzylinder (16) in horizontaler Richtung und
die Verschrankung der Rotationsachse des Zylin-
ders (14) relativ zur Rotationsachse des Gegen-
druckzylinders (16) durch Bewegung des Aufnah-
meelements (34) in vertikaler Richtung erfolgen,
dass die lineare Bewegung (36) mittels eines Bau-
teils einer Irerstellvorrichtung bewirkt wird, das eine
lineare Bewegung in eine andere Richtung (42) als
die Richtung der Bewegung des wenigstens einen
Aufnahmeelements (34) wandelt, und

dass das Bauteil der Verstellvorrichtung ein Keil (46)
ist, der an einer schiefen Ebene mit einer Gleitflache
(48) zusammenwirkt, so dass bei Bewegung des
Keils (46) in Steigungsrichtung der schiefen Ebene
der Gleitflache (48) das wenigstens eine Aufnah-
meelement (34) senkrecht zur Bewegung des Keils
(46) bewegbar ist.

Druckmaschine (10) gemaR Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
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dass das Druckwerksbauteil oder die Druckwerks-
komponente vom Rest der Druckmaschine (10) um-
ristbar ist, ohne den Gegendruckzylinder (16) dem
Druckwerk (12) zu entnehmen und/oder ohne den
Verlauf der Bedruckstoffbahn durch die Druckma-
schine (10) zu verandern und/oder die Bedruckstoff-
bahn zu durchtrennen.

Druckmaschine (10) gemaR einem der vorstehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das umristbare Druckwerk (12) ein Offset-
druckwerk ist, wobei der Zylinder (14) ein Druckform-
zylinder oder ein Umdruckzylinder ist, oder ein
Flexodruckwerk oder ein Tiefdruckwerk ist, wobei
der Zylinder (14) ein Druckformzylinder ist.

Druckmaschine (10) gemaR einem der vorstehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das wenigstens eine Aufnahmelement (34) re-
lativ verschiebbar zum Grundgestell des Druck-
werks (12) in eine Richtung senkrecht zur lateralen
Richtung ist und/oder dass das Druckwerk (12) we-
nigstens zwei relativ zueinander und relativ zum
Grundgestell des Druckwerks (12) verstellbare Auf-
nahmeelemente (34, 38) umfasst.

Druckmaschine (10) gemaR einem der vorstehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Druckwerk (12) ein Anzeigeelement (44)
fur ein MaR der Verschrankung der Rotationsachse
des Zylinders (14) relativ zur Rotationsachse des
Gegendruckzylinders (16) umfasst.

Druckmaschine (10) gemaR einem der vorstehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass wenigstens ein vom linear bewegbaren Auf-
nahmeelement (34) verschiedenes anderes Aufnah-
meelement (38) gleichzeitig eine Antriebsschnitt-
stelle fur das Druckwerksbauteil und/oder die Druck-
werkskomponente bildet.

Druckmaschine (10) gemaR einem der vorstehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Druckwerke (12) der Druckmaschine (10)
im Wesentlichen in horizontaler Richtung in Reihen-
bauweise angeordnet sind und/oder die Druckwerke
(12) von Einzelantrieben separat angetrieben wer-
den und/oder die Drucklange und/oder die Druck-
breite der Druckwerke (12) variabel sind.
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Claims

Printing press (10) for processing a web of printing
material, in particular for producing labels or pack-
aging, including a plurality of printing units (12) con-
vertible between different printing processes, each
convertible printing unit (12) including at least one
receiving element (34) for releasably connecting and
receiving a printing unit part or a printing unit com-
ponent in such a way that the printing process is
implementable on the web of printing material ex-
tending through the printing unit (12) in a printing nip
(30) formed by a cylinder (14) and an impression
cylinder (16), the axis of rotation of the cylinder (14)
being interlockable relative to the axis of the rotation
of the impression cylinder (16) by a linear movement
(36) of the at least one receiving element (34) in a
direction perpendicular to the direction of engage-
ment (28) between the cylinder (14) and the impres-
sion cylinder (16),

characterized in

that the engagement of the cylinder (14) with the
impression cylinder (16) is carried out in a horizontal
direction and the interlocking of the axis of rotation
of the cylinder (14) relative to the axis of rotation of
the impression cylinder (16) is carried out by a move-
ment of the receiving element (34) in the vertical di-
rection,

that the linear movement (36) is effected by means
of a component of an adjusting device, the compo-
nent converting a linear movementin a direction (42)
different from the direction of the movement of the
at least one receiving element (34) and

that the component of the adjusting device is a
wedge (46) that interacts with a sliding surface (48)
on a ramp so that when the wedge (46) moves in the
direction of the inclination of the ramp of the sliding
surface (48), the at least one receiving element (34)
is movable in a direction perpendicular to the move-
ment of the wedge (46).

Printing press (10) according to Claim 1,
characterized in

that the printing unit part or the printing unit compo-
nent is convertible relative to the rest of the printing
press (10) without removing the impression cylinder
(16) from the printing unit (12) and/or without modi-
fying the path of the web of printing material through
the printing press (10) and/or severing the web of
printing material.

Printing press (10) according to one of the preceding
claims,

characterized in

that the convertible printing unit (12) is an offset print-
ing unit with the cylinder (14) being a printing forme
cylinder or a transfer cylinder, or a flexographic print-
ing unit or a gravure unit, with the cylinder (14) being
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a printing forme cylinder.

Printing press (10) according to one of the preceding
claims,

characterized in

that the at least one receiving element (34) is mov-
able relative to the base frame of the printing unit
(12) in a direction perpendicular to the lateral direc-
tion and/or that the printing unit (12) comprises at
least two receiving elements (34, 38) that are adjust-
able relative to each other and relative to the base
frame of the printing unit (12).

Printing press (10) according to one of the preceding
claims,

characterized in

that the printing unit (12) comprises a display ele-
ment (44) for the degree of interlocking of the axis
of rotation of the cylinder (14) relative to the axis of
rotation of the impression cylinder (16).

Printing press (10) according to one of the preceding
claims,

characterized in

thatatleastonereceiving element (38) different from
the linearly movable receiving element (34) simulta-
neously forms a driving interface for the printing unit
part and/or the printing unit component.

Printing press (10) according to one of the preceding
claims,

characterized in

that the printing units (12) of the printing press (10)
are essentially arranged in the horizontal direction
in in-line arrangement and/or that the printing units
(12) are separately driven by individual drives and/or
that the printlength and/or the print width of the print-
ing units (12) are variable.

Revendications

Machine d'impression (10) pour le traitement d'une
bande de support imprimé, en particulier pour la fa-
brication d’étiquettes ou d’emballages, comprenant
une pluralité de groupes d'impression (12) pouvant
étre équipés de différents procédés d’impression,
chaque groupe d’impression modifiable (12) présen-
tant au moins un élément de logement (34) pour un
logement amovible d’'une piece de groupe d’impres-
sion ou un composant de groupe d’impression de
sorte que le procédé d’'impression est exécutable
surlabande de supportimprimé traversant le groupe
d’impression (12) dans une fente d’'impression (30)
formée par un cylindre (14) et un cylindre de contre
pression (16), 'axe de rotation du cylindre (14) étant
escamotable par rapport a I'axe de rotation du cylin-
dre de contre-pression (16) par un mouvement li-
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néaire (36) d’au moins un élément de logement (34)
perpendiculairement a la direction de mise en place
(28) entre le cylindre (14) et le cylindre de contre-
pression (16),

caractérisée en ce que

I'application du cylindre (14) contre le cylindre de
contre-pression (16) dans la direction horizontale et
le repliement de I'axe de rotation du cylindre (14) par
rapportal’axe de rotation du cylindre de contre-pres-
sion (16) s’effectuent par le déplacement de I'élé-
ment de logement (34) dans la direction verticale,
en ce que le déplacementlinéaire (36) est provoqué
par un composant d’'un dispositif de réglage qui
transfére un mouvement linéaire dans une autre di-
rection (42) que la direction du mouvement d’au
moins un élément de logement (34), et

en ce que le composant du dispositif de réglage est
une cale (46) qui coopére sur un plan incliné avec
une surface de glissement (48) de sorte que lors du
déplacement de la cale (46) dans le sens de la mon-
tée du plan incliné de la surface de glissement (48),
au moins un élément de logement (34) est mobile
perpendiculairement au déplacement de la cale (46).

Machine d’impression (10) selon la revendication 1,
caractérisée en ce que

la piece d'impression ou le composant de groupe
d’impression du reste de la machine d’impression
peut étre changé sans retirer du groupe d’'impression
(12) le cylindre de contre-pression (16) et/ou sans
modifier le trajet de la bande de support imprimé a
travers la machine d’'impression (10) et/ou section-
ner la bande de support imprimé.

Machine d’'impression (10) selon I'une des revendi-
cations précédentes,

caractérisée en ce que

le groupe d’'impression (12) modifiable est un groupe
d’'impression Offset, le cylindre (14) étant un cylindre
porte-clichés ou de réimpression, ou un groupe d’im-
pression flexographique, ou d’héliogravure, le cylin-
dre (14) étant un cylindre porte-clichés.

Machine d’'impression (10) selon I'une des revendi-
cations précédentes,

caractérisée en ce que

aumoins un élément de logement (34) est coulissant
par rapport au bati du groupe d’'impression (12) dans
une direction perpendiculaire a la direction latérale
et/ou le groupe dimpression (12) comprend au
moins deux éléments de logement (34, 38) réglables
relativement par rapport a l'autre et par rapport au
bati du groupe d’impression (12).

Machine d’'impression (10) selon I'une des revendi-
cations précédentes,

caractérisée en ce que

le groupe d’'impression (12) comprend un élément
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d’affichage (44) pour une ampleur du repliement de
I'axe de rotation du cylindre (14) par rapport a I'axe
de rotation du cylindre de contre-pression (16).

Machine d’'impression (10) selon I'une des revendi-
cations précédentes,

caractérisée en ce qu’

aumoins un autre élément de logement (38) différent
de I'élément de logement (34) mobile linéairement
forme en méme temps une interface d’entrainement
pour la piece de groupe d'impression et/ou le com-
posant de groupe d’impression.

Machine d’'impression (10) selon I'une des revendi-
cations précédentes,

caractérisée en ce que

les groupes d'impression (12) de la machine d’'im-
pression (10) sont disposés sensiblement dans la
direction horizontale en série et/ou les groupes d'im-
pression (12) sont entrainés séparément par des en-
trainements individuels et/ou la longueur d’impres-
sion et/ou la largeur d’impression des groupes d’'im-
pression (12) sont variables.
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