EP 2 008 768 A1

Européisches
Patentamt

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(12)

(43) Verdffentlichungstag:
31.12.2008 Patentblatt 2009/01

(21) Anmeldenummer: 08450093.3

(22) Anmeldetag: 24.06.2008

(11) EP 2 008 768 A1

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) IntCl.:

B23Q 41/02 (2006.01) B27M 1/08 (2006.01)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB GR
HRHUIEISITLILT LU LV MC MT NL NO PL PT
RO SE SI SK TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL BA MK RS

(30) Prioritat: 27.06.2007 AT 4012007
(71) Anmelder: Hrachowina Bauelemente-

Porduktions-Ges.m.b.h.
1220 Wien (AT)

(72) Erfinder: Hrachowina, Alexander
1190 Wien (AT)

(74) Vertreter: Rippel, Andreas
Patentanwalt Dipl.-Ing. Rippel
Kommandit-Partnerschaft
Maxingstrafe 34
1130 Wien (AT)

(54)

(57) Bei einer Anlage zur Fertigung von Fenstern
oder Tlren insbesondere aus Holz, mit mehreren Bear-
beitungsmaschinen (2,4,6,9,10) zur Bearbeitung der fir
das Fenster oder die Tir bestimmten Profile bzw. Halb-
fabrikate sind mehrere Bearbeitungsmaschinen (9,10)

6

Anlage zur Fertigung von Fenster und Tiiren

an eine ZuflhrstralRe (5) und eine Abfiihrstralle (8) an-
geschlossen.

Dadurch kann bei Ausfall einer Bearbeitungsma-
schine auf einfache Weise auf eine andere Maschine um-
gestellt werden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Anlage zur
Fertigung von Fenstern oder Tiren insbesondere aus
Holz, mit mehreren Bearbeitungsmaschinen zur Bear-
beitung derfiir das Fenster oder die Tur bestimmten Roh-
linge bzw. Halbfabrikate.

[0002] Bei bekannten Fertigungsanlagen dieser Art
sind die einzelnen Bearbeitungsmaschinen in Reihe hin-
tereinander angeordnet. Das von einer Maschine bear-
beitete Teil wird nach der jeweiligen Bearbeitung der
nachsten Maschine Ubergeben usw.. Fallteine Maschine
aus, stockt der gesamte Arbeitsflu3. Eine Verbesserung
wurde durch die Verwendung von sogenannten Multibe-
arbeitungsmaschinen erreicht, auf denen mehrere Ar-
beitsgange durchgefiihrt werden kénnen. Ganz konnte
jedoch das geschilderte Problem nicht behoben werden.
Bei Ausfall einer Maschine in der Produktionslinie wurde
der Arbeitsprozel} wieder gestoppt.

[0003] Die Erfindung hat es sich zum Ziel gesetzt, eine
Anlage zur Fertigung von Fenstern oder Tiren insbeson-
dere aus Holz zu schaffen, bei der bei Ausfall einer Be-
arbeitungsmaschine auf einfache Weise auf eine andere
Maschine umgestellt werden kann und somit stérungsfrei
durchgearbeitet werden kann.

[0004] Erreichtwird dies beieiner Anlage der eingangs
genannten Art dadurch, dass mehrere Bearbeitungsma-
schinen parallel an eine Zuflihrstralle und eine Abflihr-
stral’e angeschlossen sind.

[0005] Bei einer erfindungsgemafien Anlage wird bei
Ausfall einer Bearbeitungsmaschine ein Teil der Anlage
(1 Bearbeitungsmaschine) aus dem Fertigungspro-
gramm genommen und der Bearbeitungsproze kann
ohne wesentlichen Zeitverlust weiter durchgefiihrt wer-
den.

[0006] Eine zweckmafRige Ausfiihrungsform einer An-
lage nach der Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dass
die an eine ZuflihrstraRe und eine Abfiihrstralle ange-
schlossenen Bearbeitungsmaschinen in einem Winkel
kleiner als 90° in bezug auf die Zufiihrstrale bzw. Ab-
fuhrstrale angeordnet sind. Dadurch wird eine beson-
ders raumsparende Anordnung erreicht.

[0007] Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform einer
erfindungsgemafien Anlage ist der Zufiihrstral3e und der
Abflihrstralle ein sich verzweigender Teiletransporteur
vorgeschaltet, wobei der eine Zweig Uber eine Vorbear-
beitungsmaschine mit der Zufiihrstrae und der andere
Zweig mit einer weiteren Bearbeitungsmaschine verbun-
den ist.

[0008] Nachstehend ist die Erfindung anhand eines in
der Zeichnung dargestellten Ausflihrungsbeispieles na-
her beschrieben, ohne auf dieses Beispiel beschrankt zu
sein. Dabei zeigt die Zeichnung schematischim Grundrif
eine erfindungsgemafe Anlage.

[0009] GemaR der Zeichnung ist an einem Ende einer
Bearbeitungsstralie eine Werkstiickaufgabe 1 angeord-
net, an die eine Hobelmaschine 2 angeschlossenist. Von
der Hobelmaschine 2 wird das zu bearbeitende Werk-
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stlick durch einen Teiletransporteur 3 einer Schleifma-
schine 4 (bei Stérung ist diese wegschaltbar) zugefihrt.
[0010] Von der Schleifmaschine 4 an verzweigt sich
der Teiletransporteur 3. Der eine Zweig 3’ ist Uber eine
Bypassleitung an eine Zufiihrstralle 5 angeschlossen,
um bei Stérungen die Bearbeitung aus der Anlage 9, 10
oder ahnlichen durchfihren zu kdnnen. Der andere
Zweig 3" ist mit einer weiteren Bearbeitungsmaschine 6
bzw. deren Werkstiickentnahme 7 verbunden.

[0011] Der Zuflhrstrale 5 ist eine Abfiihrstralle 8 zu-
geordnet. An die Zuflihrstral’e 5 und die Abfiihrstralle 8
sind im gezeichneten Ausfiihrungsbeispiel zwei Bearbei-
tungsmaschinen 9 und 10 angeschlossen. Die Bearbei-
tungsmaschinen 9 und 10 kdnnen jede fiir sich alle Ar-
beiten ausfiihren, die auch die andere Maschine ausfiih-
ren kann. Dadurch ist es mdglich, bei Ausfall einer der
Bearbeitungsmaschinen 9 oder 10 sofort auf die andere
Bearbeitungsmaschine 10 oder 9 umzuschalten. Dies ist
deshalb einfach moglich, weil ja beide Bearbeitungsma-
schinen 9 und 10 an die gleiche Zufiihrstralle 5 und die
gleiche Abfiihrstralle 8 angeschlossen sind.

[0012] Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform einer
erfindungsgemalen Anlage ist der Zufuhrstrafe und der
Abflhrstral3e ein sich verzweigender Teiletransporteur
vorgeschaltet, wobei der eine Zweig Uber eine Vorbear-
beitungsmaschine mit der Zuflihrstra3e und der andere
Zweig mit einer weiteren Bearbeitungsmaschine verbun-
den ist.

[0013] Nachstehend ist die Erfindung anhand eines in
der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispieles na-
her beschrieben, ohne auf dieses Beispiel beschrankt zu
sein. Dabei zeigt die Zeichnung schematisch im Grundrif}
eine erfindungsgemafe Anlage.

[0014] Gemal der Zeichnung ist an einem Ende einer
Bearbeitungsstralie eine Werkstiickaufgabe 1 angeord-
net, an die eine Hobelmaschine 2 angeschlossenist. Von
der Hobelmaschine 2 wird das zu bearbeitende Werk-
stiick durch einen Teiletransporteur 3 einer Schleifi-
naschine 4 (bei Stérung ist diese wegschaltbar) zuge-
fuhrt.

[0015] Von der Schleifinaschine 4 an verzweigt sich
der Teiletransporteur 3. Der eine Zweig 3’ ist Uber eine
Vorbearbeitungsmaschine 4’ an eine Zufiihrstralle 5 an-
geschlossen, um bei Stérungen die Bearbeitung aus der
Anlage 9, 10 oder ahnlichen durchflihren zu kénnen. Der
andere Zweig 3" ist mit einer weiteren Bearbeitungsma-
schine 6 bzw. deren Werkstiickentnahme 7 verbunden.
[0016] Der Zuflhrstrale 5 ist eine Abfiihrstralle 8 zu-
geordnet. An die Zufuhrstral3e 5 und die AbflihrstralRe 8
sind im gezeichneten Ausflihrungsbeispiel zwei Bearbei-
tungsmaschinen 9 und 10 angeschlossen. Die Bearbei-
tungsmaschinen 9 und 10 kénnen jede fir sich alle Ar-
beiten ausfiihren, die auch die andere Maschine ausfiih-
ren kann. Dadurch ist es moglich, bei Ausfall einer der
Bearbeitungsmaschinen 9 oder 10 sofort auf die andere
Bearbeitungsmaschine 10 oder 9 umzuschalten. Dies ist
deshalb einfach méglich, weil ja beide Bearbeitungsma-
schinen 9 und 10 an die gleiche Zufuhrstralle 5 und die
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gleiche AbflihrstralRe 8 angeschlossen sind.

Patentanspriiche

1. Anlage zur Fertigung von Fenstern oder Turen ins-
besondere aus Holz, mit mehreren Bearbeitungsma-
schinen (2, 4, 6, 9, 10) zur Bearbeitung der flr das
Fenster oder die Tur bestimmten Profile bzw. Halb-
fabrikate, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere 70
Bearbeitungsmaschinen (9, 10) an eine Zuflhrstra-

Re (5) und eine Abflhrstrale (8) angeschlossen
sind.

2. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 75
net, dass die angeschlossenen Bearbeitungsma-
schinen (9, 10) parallel oder in einem Winkel von bis
zu 90° in bezug auf die Zufiihrstrale (5) bzw. Ab-
fuhrstralle (8) angeordnet sind.
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3. Anlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der ZufuhrstralBe (5) ein sich ver-
zweigender Teiletransporteur (3) vorgeschaltet ist,
wobei der eine Zweig (3’) Uber eine Vorbearbei-
tungsmaschine (4’) mit der ZufuhrstraRe (5) verbun- 25
den ist und der andere Zweig (3") eine oder mehrere
Bearbeitungsmaschinen (6) versorgt.
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