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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung fiir eine Ringspinn- oder Zwirnmaschine mit einem
Fadenfiihrungsring, an dem ein Fadenfiihrelement zum
Verdrehen und Umlenken eines laufenden Fadens an-
geordnet ist, und mit einer Aufnahmeeinheit, an welcher
der Fadenflihrungsring um eine vorgesehene Rotations-
achse rotierbar angeordnet ist.

[0002] Weiterhin betrifft die Erfindung einen Fadenfiih-
rungsring flr eine Ringspinn- oder Zwirnmaschine, der
ein Fadenfiihrelement zum Verdrehen und Umlenken ei-
nes laufenden Fadens aufweist sowie eine Ringspinn-
oder Zwirnmaschine.

[0003] Generelle Aufgabe einer Ringspinnmaschine
ist es, einenihr zugefiihrten Faserverband durch Verdre-
hen Festigkeit zu erteilen und den gedrehten Faserver-
band in einer fiir das Lagern, Transportieren und Weiter-
verarbeiten zweckmafigen Form aufzuwickeln. Bei dem
der Ringspinnmaschine zugefiihrten Faserverband han-
delt es sich Gblicherweise um ein sogenanntes Vorgarn,
welches im Allgemeinen lediglich eine schwache Schutz-
drehung aufweist. Aus diesem Vorgarn entsteht dann
durch das weitere Verdrehen ein sogenanntes Garn.
[0004] Dem gegenilber hat eine Zwirnmaschine die
Aufgabe, eine Vielzahl von gleichzeitig zugeflihrten Gar-
nen gemeinsam zu verdrehen, so dass ein sogenannter
Zwirn entsteht. Dieser Zwirn soll natirlich ebenfalls in
einer zweckmafigen Form aufgewickelt werden.
[0005] Sowohl beim Ringspinnen als auch beim Zwir-
nen wird also ein strangférmiger Faserverband verdreht
und danach aufgewickelt. Derartige Faserverbande wer-
den im Folgenden einheitlich als Faden bezeichnet. Da-
bei wird die vorliegende Erfindung im Folgenden am Bei-
spiel des Ringspinnens erldutert. Wegen des ahnlichen
Grundprinzips kann sie jedoch auch beim Zwirnen an-
gewendet werden.

[0006] Prinzipiell wird bei einer Ringspinnmaschine
der von einer Vorgarnspule kommende Faden durch ei-
nen Fadenflhrer gefuhrt, der oberhalb einer Spindel in
Verlédngerung ihrer Achse angeordnet ist. Zwischen dem
Fadenfihrer und der Vorgarnspule ist dabei tiblicherwei-
se ein Streckwerk angeordnet, um den Faden auf seine
Endfeinheit zu verziehen.

[0007] Vom ortsfesten Fadenflihrer wird der Faden zu
einem Fadenfiihrelement geleitet, welches an einem Fa-
denfiihrungsring angeordnetist, und sich auf einer Kreis-
bahn um die Spindel bewegen kann. Von dem Faden-
fuhrelement wird der Faden einer Hiilse zugefihrt, wel-
che auf der Spindel aufgesteckt und durch sie in Rotation
versetztwird. Hierdurch wird der Faden aufgewickelt. Da-
mit das Aufwickeln in Form eines sogenannten Kopses
moglich ist, bewegt sich der Fadenfiihrungsring samt Fa-
denflhrelement in Bezug auf die Spindel in axialer Rich-
tung auf und ab.

[0008] Bei alteren Ringspinnmaschinen war der Fa-
denflihrungsring so befestigt, dass er zwar mit der soge-
nannten Ringbank die bereits erwahnte Auf-und-ab-Be-
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wegung durchfiihren, jedoch nicht rotieren konnte. Die
Rotation des Fadenfiihrelementes wurde dabei durch
dessen Entlanggleiten auf einer Laufbahn des Faden-
fuhrungsringes moglich. Wegen der dabei auftretenden
hohen Relativgeschwindigkeit zwischen Fadenfihrele-
ment und Fadenfiihrungsring kam es jedoch zu einem
erhohten Verschleil® der genannten Elemente sowie zu
einer unerwunschten Erwdrmung derselben, was insbe-
sondere beim Verspinnen von synthetischen Fasern zu
Problemen flhrte.

[0009] Beineueren Ringspinnmaschinen ist daher der
Fadenfiihrungsring rotierbar gelagert, wobei die Rotation
des Fadenflihrungsringes koaxial zur Rotation der Spin-
del erfolgt. Dabei weist der Fadenfiihrungsring jedoch
keinen eigenen Antrieb auf. Vielmehr wird er Gber den
an dem Fadenflihrelement eingehdngten Faden durch
die Spindel mitgenommen.

[0010] Aus der DE 23 32 029 ist eine Vorrichtung fir
eine Spinn- oder Zwirnmaschine mit einem Fadenflh-
rungsring bekannt, der ein als Laufer ausgebildetes Fa-
denflhrelement aufweist. Der Fadenfiihrungsring ist an
einer Ringbank rotierbar gelagert. Weiterhin kann das
Fadenfuhrelement auf einer Laufbahn des Fadenfiih-
rungsrings in Umfangrichtung gleiten. In Betrieb der Vor-
richtung weist das Fadenfiihrelement eine gréfRere Win-
kelgeschwindigkeit als ein Grundkorper des Fadenfiih-
rungsrings auf. Es wird daher von einem asynchronen
Fadenfiihrungsring gesprochen. Die Lagerung des Fa-
denfiihrungsringes erfolgt mittels eines Axiallagers, wel-
ches als Magnetlager ausgebildet ist, und mittels eines
Radiallagers, das als aerodynamisches Lager ausge-
fuhrt ist.

[0011] Es ist auch bekannt, eine derartige Lageran-
ordnung fiir Fadenfiihrungsringe zu verwenden, bei de-
nen das Fadenfiihrelement in Bezug auf den Grundkor-
per feststehend befestigt ist. In diesem Fall spricht man
von synchron rotierenden Fadenflihrungsringen.

[0012] Mittels einer aus der DE 23 32 029 bekannten
Vorrichtung konnte die maximale Spinngeschwindigkeit
beim Ringspinnen erhéht werden, da die Reibungslei-
stung zwischen Fadenflihrungsring und dem Fadenfiih-
relement verringert bzw. vermieden werden konnte. Al-
lerdings blieb die mdgliche Erhéhung der Spinnge-
schwindigkeit hinter den Erwartungen zuriick. So wurde
mit steigender Spinngeschwindigkeit eine unerwartet ho-
he Anzahl von Fadenbriichen und eine Verschlechterung
von Qualitadtsmerkmalen des erzeugten Fadens beob-
achtet. Daher werden Ringspinnmaschinen mit rotieren-
den Ringen in der Praxis mit einer Geschwindigkeit be-
trieben, welche weit unter der theoretisch méglichen
liegt.

[0013] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es da-
her, eine Vorrichtung, einen Fadenfiihrungsring und eine
Ringspinn- oder Zwirnmaschine zu schaffen, welche die
genannten Nachteile vermeidet und insbesondere eine
weitere Erhéhung der Spinngeschwindigkeit ermdglicht.
Die Aufgabe wird geldst durch die Merkmale der unab-
hangigen Anspriche.
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[0014] Bei einer erfindungsgemafen Vorrichtung sind
Krafterzeugungsmittel zur Beaufschlagung des Faden-
fuhrungsringes mit axialen Kraften vorgesehen, welche
im Betrieb der Vorrichtung sténdig wirken und dadurch
einen an dem Fadenfiihrungsring ausgebildeten ersten
Gleitabschnitt gegen einen damit korrespondierenden,
an der Aufnahmeeinheit ausgebildeten zweiten Gleitab-
schnitt driicken, um so den Fadenfuhrungsring axial zu
lagern.

[0015] Der Begriff axiale Krafte bezieht sich dabei auf
solche Krafte, welche parallel zur vorgesehenen Rotati-
onsachse des Fadenfiihrungsringes wirken. Die Krafter-
zeugungsmittel sind dabei so bemessen, dass der erste
Gleitabschnitt und der zweite Gleitabschnitt stédndig an-
einander anliegen, auch wennim Betrieb der Vorrichtung
externe Krafte, wie beispielsweise Fadenzugkrafte und
Gewichtskrafte, an dem Fadenfiihrungsring angreifen.
Ob die Krafterzeugungsmittel dabei so ausgebildet sind,
dass sie den Fadenfuhrungsring in Richtung des zweiten
Gleitabschnittes schieben oder etwa ziehen, ist dabei un-
wesentlich. Die erste Gleitflache und die zweite Gleitfla-
che wirken in beiden Fallen als axiales Gleitlager.
[0016] Im Gegensatz zu den aus dem Stand der Tech-
nik bekannten magnetischen Axiallagern mit einem re-
lativ groRen Axialspiel ergibt sich hierbei eine stabile Fiih-
rung des Fadenfihrungsrings. Der Fadenfiihrungsring
ist nahezu axialspielfrei gelagert.

[0017] Axialbewegungen und Kippbewegungen des
Fadenfiihrungsringes sind bei der erfindungsgemafien
Vorrichtung auch dann wirksam verhindert, wenn die
Vorrichtung mit hoher Geschwindigkeit betrieben wird.
Hierdurch wird eine durch Axialbewegungen oder Kipp-
bewegungen verursachte periodische oder eine aperi-
odische Anderung der Krafte, welche das Fadenfiihrele-
ment auf den laufenden Faden ausibt, vermieden. So
kann beispielsweise ein Absinken der Fadenspannung
durch eine Bewegung des Fadenflihrungsringes in Rich-
tung Fadenfiihrer genauso wie ein Ansteigen der Faden-
spannung durch eine Bewegung des Fadenfiihrungsrin-
ges weg von dem Fadenfiihrer mit der erfindungsgema-
Ren Vorrichtung verhindert werden. Somit kann die Zahl
der Fadenbriiche auch bei héherer Geschwindigkeit ge-
ring gehalten werden. Ebenso wird die Qualitat des Fa-
dens verbessert.

[0018] Auchwenn esbeidenaus dem Stand der Tech-
nik bekannten magnetischen Axiallagern grundsatzlich
vorgesehen war, den Fadenflhrungsring zumindest in
axialer Richtung berihrungsfrei zu lagern, so kam es in
der Praxis immer wieder vor, dass der Fadenflihrungs-
ring in Betrieb der Vorrichtung periodisch oder aperi-
odisch in Berlhrung mit nicht rotierenden Teilen kam.
Hierdurch wurde der Fadenflhrungsring ruckartig ge-
bremst, so dass Giber das Fadenfiihrelement sich sprung-
haft andernde Kréafte auf den Faden ubertragen wurden.
[0019] Dieses Problem ist durch die erfindungsgema-
Re Vorrichtung ebenfalls geldst. Da dort der an dem Fa-
denflihrungsring ausgebildete erste Gleitabschnitt stén-
dig an dem an der Aufnahmeeinheit ausgebildeten zwei-
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ten Gleitabschnitt anliegt, ist auch das Auftreten von
sprunghaften Anderungen des auf den Fadenfiihrungs-
ring wirkenden Bremsmomentes verhindert. Hierdurch
wird die Fadenbruchhaufigkeit weiter gesenkt und die
Garnqualitat weiter verbessert.

[0020] Beider aus dem Stand der Technik bekannten
Vorrichtung wird der Fadenfihrungsring, abgesehen von
den erwahnten unkontrollierten Bertihrungen des Faden-
fuhrungsrings mit feststehenden Teilen, lediglich durch
Luftreibung gebremst. Die insgesamt wirkenden Brems-
momente fiihren in den meisten Fallen zu einer fiir einen
optimalen Spinnvorgang zu geringen Fadenspannung.
Zudem besteht, insbesondere wenn die Spindeldrehzahl
verringert wird, die Gefahr, dass der Fadenfiihrungsring
die Spindel "lGberholt".

[0021] Beidererfindungsgemafen Vorrichtung hinge-
gen wird der Fadenfiihrungsring im zeitlichen Verlauf mit
einer gleichbleibender Bremskraft beaufschlagt. Diese
Bremskraftist die zwischen dem ersten und dem zweiten
Gleitabschnitt wirksame Gleitreibungskraft, welche unter
anderem von der Gleitreibungszahl der Reibpartner und
der durch die Krafterzeugungsmittel erzeugten Axialkraf-
te abhéangig ist. Die Fadenspannung kann folglich durch
Wahl geeigneter Reibpartner und einer darauf abge-
stimmten Axialkraft auf einen flir den Spinnprozess gtin-
stigen Wert gebracht werden. Dabei sind Reibpartner mit
einer verhaltnismafRig kleinen Gleitreibungszahl, bei-
spielsweise mit einer Gleitreibungszahl kleiner gleich 0,2
oder besser kleiner gleich 0,1, bevorzugt, da dann relativ
hohe Axialkrafte aufgebracht werden kénnen, was der
stabilen Lagerung des Fadenfiihrungsrings zugute
kommt.

[0022] Durch die bei der erfindungsgeméafien Vorrich-
tung vorgesehenen Gleitreibung kann einerseits die ge-
wulnschte Fadenspannung erzeugt und andererseits ein
"Uberholen" der Spindel durch den Fadenfiihrungsring
vermieden werden, ohne dass es hierzu einer von der
Lagerung unabhangigen Bremsvorrichtung bedarf. Die
erfindungsgemafRe Vorrichtung ermdglicht zudem ein
Bremsen des Fadenfiihrungsringes, ohne dass dessen
Position hierzu verédndert werden musste, was zumin-
dest kurzfristig unerwiinschte Anderungen der durch das
Fadenfihrelement auf den laufenden Faden ausgetibten
Krafte hatte.

[0023] Mittels der vorgeschlagenen Vorrichtung ist ei-
ne Geschwindigkeit des Fadenfiihrelements von mehr
als 50 m/s dauerhaft moglich, ohne dass dadurch eine
untolerierbar hohe Anzahl von Fadenbriichen oder eine
untolerierbar schlechte Qualitét entstehen wiirde.
[0024] Die Geschwindigkeit des Fadenfiihrelementes
entspricht in etwa der Gleitgeschwindigkeit, mit der erste
und der zweite Gleitabschnitt aneinander reiben. Die
Oberflache des ersten bzw. des zweiten Gleitabschnittes
sind daher so auszubilden, dass sie einer Gleitgeschwin-
digkeit von gréoRer 50 m/s den im Betrieb auftretenden
Normalkraften Gber langere Zeit Stand halten. Beispiels-
weise kdnnen die Oberflachen der Gleitabschnitte mit
einer Funktionsschicht ausgerustet sein, welche eine



5 EP 2 009 153 B1 6

Plasma modifizierte amorphe Kohlenwasserstoffschicht
(Diamond like Carbon = DLC) ist, die nach dem PECVD-
Verfahren (Plasma Enhanced Chemical Vapor Deposi-
tion) hergestellt wurde.

[0025] Grundsétzlich kann einer der beiden Gleitab-
schnitte so ausgefiihrt sein, er an dem jeweils anderen
Gleitabschnitt linienférmig anliegt. Bevorzugt ist jedoch
der erste Gleitabschnitt als erste Gleitflache und der
zweite Gleitabschnitt als zweite Gleitflache ausgebildet,
wobei beide im Betrieb der Vorrichtung flachig aneinan-
der liegen. Hierdurch ergibt sich eine verschleiRarme
Vorrichtung.

[0026] Dabei kann sowohl die erste Gleitflaiche als
auch die zweite Gleitflache mehrere Flachenabschnitte
aufweisen, welche beispielsweise durch Profilrillen von
einander getrennt sind. Profilrillen kénnen beispielswei-
se der Reinigung und/oder der Kuhlung der Gleitab-
schnitte dienen.

[0027] In einer Schnittebene betrachtet, in der die vor-
gesehene Rotationsachse liegt, verlauft die Kontur der
ersten Gleitflache und die Kontur der zweiten Gleitflache
bevorzugt geradlinig und senkrecht zur vorgesehenen
Rotationsachse. Die Gleitflachen sind dann ebene, also
zweidimensionale Flachen, welche senkrecht zur vorge-
sehenen Rotationsachse verlaufen. Derartige Flachen
koénnen auf einfache Weise mit hoher Prazision gefertigt
werden.

[0028] Alternativ kdnnen die erste Gleitflache und die
zweite Gleitfliche dreidimensional ausgestaltet sein.
Hierbei sind mehrere Ausfiihrungsformen mdglich:
[0029] In einer derartigen Ausflihrungsform ist vorge-
sehen, dass die Kontur der ersten Gleitflache in einer
besagten Schnittebene geradlinig und senkrecht zur vor-
gesehenen Rotationsachse verlauft. Eine derartige An-
ordnung bewirkt eine selbsttatige Zentrierung des Fa-
denfiihrungsringes in Bezug auf die Aufnahmeeinheit.
Zudem konnen so durch die beiden Gleitflachen auch
bis zu einem gewissen Grad radiale Krafte aufgenom-
men werden. Hierdurch ergibt sich eine besonders sta-
bile Lagerung des Fadenfiihrungsringes.

[0030] Eine ahnlich vorteilhafte Wirkung kann erzielt
werden, wenn die Kontur der ersten Gleitflache und die
Kontur der zweiten Gleitflache in der genannten Schnit-
tebene krummlinig, beispielsweise kreisbogenférmig
verlauft. Dies gilt ebenfalls, wenn die Kontur wellenférmig
oder zickzackférmig ausgebildet ist.

[0031] Weiterhin kann ein Radiallager vorgesehen
sein. Auch hier sind verschiedene Ausflihrungsformen
denkbar:

[0032] Ineinem Ausflihrungsbeispiel istan den Faden-
fuhrungsring eine erste kreiszylindrische Flache und an
der Aufnahmeeinheit eine zweite kreiszylindrische Fla-
che ausgebildet, welche jeweils eine Achse aufweisen,
die der vorgesehenen Rotationsachse entspricht, und
welche zur radialen Flhrung des Fadenfuhrungsringes
zusammenwirken. Hierdurch kann eine sichere Flihrung
des Fadenfiihrungsringes gewahrleistet werden, auch
wenn grolere radiale Krafte vorhanden sind.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0033] Alternativ oder zusatzlich kann ein aerostati-
sches oder bevorzugt ein aerodynamisches oder beson-
ders bevorzugt ein magnetisches Radiallager vorgese-
hen sein. Bei einem aerostatischen Lager wird zur radia-
len Fihrung des Fadenfiihrungsringes eine Druckquelle
bendtigt, wohingegen bei einem Aerodynamischen La-
ger der Druck durch die Rotation des Fadenflihrungsrin-
gesselbsterzeugtwird. Inallen drei Fallen treten lediglich
geringe Reibungskrafte auf, welche zudem im Wesent-
lichen unabhangig von den aufzunehmenden radialen
Kraften sind. Es wird also allenfalls ein geringes Brems-
moment auf den Fadenflihrungsring aufgebracht. Somit
wird das Uber die Gleitflachen definiert eingebrachte
Bremsmoment durch radiale Krafte nicht wesentlich ver-
andert.

[0034] Bevorzugt sind Mittel zum Einstellen der axia-
len Kréafte auf einen festen Wert vorgesehen. Dies er-
moglicht die optimale Verarbeitung verschiedenartiger
Faden, ohne hierzu Teile, beispielsweise den Fadenfiih-
rungsring, austauschen zu mussen. Dabei kénnen die
Einstellmittel einfach ausgefiihrt sein, da der einmal ein-
gestellte Wert bis zu einer Neueinstellung konstant bleibt.
[0035] In einer anderen bevorzugten Ausflihrungs-
form sind Mittel zum variablen Steuern der axialen Krafte
vorgesehen. So kann beispielsweise vorgesehen sein,
dass die axialen Krafte beim Starten der Spindel zu-
nachst einen verhaltnismafig geringen Wert aufweisen,
um so ein Anlaufen des Fadenfiihrungsringes zu erleich-
tern. Nach dem erreichen einer bestimmten Drehzahl,
beispielsweise der vorgesehenen Betriebdrehzahl, kann
die Axialkraft dann erhdht werden, um so den Spinnvor-
gang zu optimieren. Ebenso ist es denkbar, die axialen
Krafte beim Anhalten der Spindel weiter zu erhéhen, um
zuverhindern, dass die Spindel von dem Fadenfliihrungs-
ring Uberholt wird. Auf diese Weise kann ein geordneter
Aufwicklungsvorgang sichergestellt werden.

[0036] Bevorzugt sind die Krafterzeugungsmittel so
ausgebildet, dass die Wirkungslinie der resultierenden
der erzeugten axialen Krafte deckungsgleich mit der vor-
gesehenen Rotationsachse des Fadenfiihrungsringes
ist. Hierdurch wird eine besonders kippresistente Lage-
rung des Fadenflihrungsringes erzielt.

[0037] Wenngleich auch Ausfiihrungsformen denkbar
sind, bei der der Fadenflihrungsring durch die Krafter-
zeugungsmittel mit derartigen axialen Kraften beauf-
schlagtist, welche in die eine axiale Richtung weisen und
gleichzeitig mit solchen axialen Kraften beaufschlagt ist,
welche in die andere axiale Richtung weisen, so ist es
doch von Vorteil, wenn der Fadenflhrungsring aus-
schlief3lich mit axialen Kraften beaufschlagt ist, welche
in dieselbe Axialrichtung weisen. Hierdurch ergibt sich
ein einfacher Aufbau der Vorrichtung.

[0038] Vorteilhafterweise wirken die Krafterzeugungs-
mittel berlihrungslos. Hierdurch wird das Aufbringen ei-
nes ungewollten Bremsmomentes auf den Fadenfiih-
rungsring vermieden. Die Krafterzeugungsmittel kdnnen
insbesondere durch magnetische Kréafte und/oder durch
Erzeugung statischer und/oder dynamischer Gasdriicke,
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beispielsweise Luftdriicke, wirken.

[0039] In einer vorteilhaften Ausfiihrungsform weist
der Fadenflhrungsring einen ersten Magnetring und die
Aufnahmeeinheit einen zweiten Magnetring auf, wobei
vorgesehen ist, die axialen Kréfte in Betrieb der Vorrich-
tung durch die zwischen den Magnetringen wirkenden
Krafte zu erzeugen. Grundsétzlich kdnnen der erste Ma-
gnetring und der zweite Magnetring so angeordnet sein,
dass die axialen Krafte durch deren Anziehung erzeugt
sind. Es ist jedoch bevorzugt, den ersten Magnetring und
den zweiten Magnetring so anzuordnen, dass die axialen
Krafte durch deren Abstoung erzeugt werden, da sich
in diesem Fall eine stabilere Lagerung des Fadenflh-
rungsringes ergibt. Wird ndmlich in diesem Fall der erste
Gleitabschnitt durch auRere Krafte von dem zweiten
Gleitabschnitt wegbewegt, so erhoht sich die axiale Kraft
und sorgt dafiir, dass die beiden Gleitabschnitte wieder
aufeinander zu bewegt werden und aneinander anliegen.
[0040] Vorteilhafterweise umfassen der erste Magne-
tring und/oder der zweite Magnetring einen Permanent-
magnetring. Hierdurch kdnnen die Axialkrafte ohne Ein-
satz von Energie auf der Seite des Fadenfiihrungsringes
und/oder der Seite der Aufnahmeeinheit erzeugt werden.
[0041] Die magnetisch wirksame Substanz der Per-
manentmagnetringe kann Hartferrite oder bevorzugt me-
tallische Legierungen aus Aluminium, Nickel und Kobalt
oder besonders bevorzugt Lanthanide umfassen. Hart-
ferrite, beispielsweise Bariumferrit oder Strontiumferrit
stehen vergleichsweise billig zur Verfligung. Metallische
Legierungsmagnete aus Aluminium, Nickel, Kobalt so-
wie gegebenenfalls Eisen, Kupfer und Titan weisen dem-
gegeniiber einen héheren spezifischen Energieinhalt
auf. Einen noch hdheren spezifischen Energieinhalt wei-
sen Magnete aus Lanthaniden, sogenannten seltenen
Erden, auf. Geeignet sind beispielsweise Magnete aus
Samariumkobalt oder aus Neodymium-Eisen-Bor. Je h6-
her der spezifische Energieinhalt eines Magnetes ist, de-
sto hoher sind die erzeugbaren Felder und damit Krafte
bei gleichem Volumen des Magnetes. Die Baugrofie der
Vorrichtung kann daher durch entsprechende Wahl der
magnetischen Werkstoffe verkleinert werden. Zudem
kann die Gesamtmasse des Fadenfuhrungsringes bzw.
der Aufnahmeeinheit verringert werden.

[0042] Wenndererste Magnetring und/oderderzweite
Magnetring als starrer Kérper ausgebildet ist, so kann er
gleichzeitig als tragendes Element des Fadenfuhrungs-
ringes bzw. der Aufnahmeeinheit dienen.

[0043] Wenndererste Magnetring und/oder der zweite
Magnetring als flexible Folie, vorzugsweise als selbstkle-
bende Folie ausgebildet ist, so kann die erfindungsge-
mafe Vorrichtung besonders einfach hergestellt werden.
Magnetische flexible Folien umfassen Kunststoffe, wel-
che mit Magnetwerkstoffen gemischt sind. Sie sind als
selbstklebende, flexible Folien am Markt erhaltlich und
kénnen auch auf verhaltnismafig roh bearbeiteten Ober-
flachen dauerhaft und einfach befestigt werden.

[0044] Wenn der an der Aufnahmeeinheit angeordne-
te zweite Magnetring ein Elektromagnetring ist, so kon-
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nen die durch die Krafterzeugungsmittel erzeugten axia-
len Krafte in einfacher Weise eingestellt oder gesteuert
werden. Dies kann durch eine Steuereinrichtung zur
Steuerung der Bestromung des Elektromagnetringes er-
folgen.

[0045] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist der
zweite Magnetring an einem ringférmigen Halter befe-
stigt, dessen axiale Position in Bezug auf einen ringfor-
migen Grundkdrper der Aufnahmeeinheit, welcher den
zweiten Gleitabschnitt trégt, veranderbar ist. Hierdurch
kann der Abstand des zweiten Magnetrings zum ersten
Magnetring verandert werden, wenn der erste Gleitab-
schnitt und der zweite Gleitabschnitt wie vorgesehen an-
einander anliegen. Hierdurch kann der Wert der erzeug-
ten axialen Kréfte in einfacher Weise eingestellt werden.
[0046] Invorteilhafter Weiterbildung ist der ringférmige
Halter mittels einer Gewindeanordnung oder einer Bajo-
nettanordnung an dem Grundkdérper befestigt, so dass
die axiale Position des Halters durch Drehen des Halters
veranderbar ist. Die Gewindeanordnung bzw. die Bajo-
nettanordnung kann so ausgelegt werden, dass sich die
axiale Position des zweiten Magnetringes um etwa 2 mm
andert, wenn der Halter um 90° gedreht wird.

[0047] Auch kann die Aufnahmeeinheit eine ringférmi-
ge Druckkammer aufweisen, welche mit einem Uber-
druck beaufschlagbar ist, der auf einen dem ersten Gleit-
abschnitt abgewandten Abschnitt des Fadenfiihrungs-
ringes wirkt, um so die axialen Krafte zu erzeugen. Die
ringférmige Druckkammer kann beispielsweise einen U-
fémigen Querschnitt aufweisen, in den der Abschnitt des
Fadenfuhrungsringes hinein ragt. Die Druckkammer
kann jedoch auch als Spalt zwischen der Aufnahmeein-
heit und dem korrespondierenden Abschnitt des Faden-
fiihrungsringes ausgebildet sein, wobei eine Begrenzung
der Druckkammer in radialer Richtung méglich, aber
nicht unbedingt erforderlich ist. Insgesamt sind viele For-
men fir die Druckkammer denkbar. Wesentlich istjedoch
nur, dass sie so ausgebildet ist, dass ein in ihr wirkender
Uberdruck den ersten Gleitabschnitt und den zweiten
Gleitabschnitt in axialer Richtung aufeinander driicken.
[0048] Besonders bevorzugt sind Mittel zur Steuerung
des Uberdrucks in der Druckkammer vorgesehen. Hier-
durch kénnen die axialen Kréafte in einfacher Weise auf
einen festen Wert eingestellt oder variabel gesteuert wer-
den.

[0049] Vorteilhafterweise weist die Aufnahmeeinheit
einen Befestigungsabschnitt zum Festlegen der Vorrich-
tung an einer Ringbank einer Ringspinn- oder Zwirnma-
schine auf. Ein derartiger Befestigungsabschnitt korre-
spondiert mit entsprechenden Abschnitten bekannter
Ringbénke. Hierdurch wird es mdglich, vorhandene al-
tere Vorrichtungen gegen eine erfindungsgemafe Vor-
richtung auszutauschen. Die Leistungsfahigkeit vorhan-
dener Maschinen kann dadurch auf einfache Weise er-
héht werden.

[0050] Vorteilhafterweise ist der erste Gleitabschnitt
und/oder der zweite Gleitabschnitt an jeweils einem aus-
wechselbaren Gleitelement ausgebildet. Im Falle des
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Verschleiles muss nur das jeweilige Gleitelement aus-
gewechselt werden. Die Gleitelemente kénnen form-
oder kraftschllssig an dem Fadenfihrungsring bzw. an
der Aufnahmeeinheit befestigt sein.

[0051] Eine besonders einfach ausgefiihrte Vorrich-
tung ergibt sich dann, wenn der Fadenfiihrungsring in
Betrieb der Vorrichtung ausschlieRlich durch die durch
den laufenden Faden auf das Fadenfiihrungselement
ausgetbten Krafte angetrieben ist. Mit anderen Worten:
Es ist vorteilhaft, wenn dem Fadenfiihrungsring kein ak-
tiver Antrieb zugeordnet ist.

[0052] Weiterhinistes von Vorteil, wenn die Axialkom-
ponenten der durch den laufenden Faden auf das Fa-
denflihrerelement ausgelibten Krafte den ersten Gleit-
abschnitt gegen den zweiten Gleitabschnitt driicken.
Hierdurch kann verhindert werden, dass der laufende Fa-
den den am Fadenfiihrungsring angeordneten Gleitab-
schnitt von den an der Aufnahmeeinheit angeordneten
zweiten Gleitabschnitt abhebt. Es ergibt sich eine beson-
ders stabile Lagerung.

[0053] Das Fadenfiihrelement kann als Laufer ausge-
bildet und an einer am Fadenflhrungsring in Umfangs-
richtung verlaufenden Laufbahn so befestigt sein, dass
es entlang der Laufbahn beweglich ist. Laufer und Fa-
denflihrungsring rotieren dabei im Betrieb um dieselbe
vorgesehene Rotationsachse, jedoch dreht der Laufer
mit einer hoheren Winkelgeschwindigkeit. Da die Rela-
tivgeschwindigkeit zwischen den Gleitabschnitten ver-
mindert ist, ergibt sich eine besonders verschleilarme
Lagerung des Fadenfiihrungsringes.

[0054] Der erfindungsgemae Fadenflihrungsring
umfasst eine Ausgleichsmasse zur Kompensation radia-
ler Krafte.

[0055] Im Gegensatzzu den aus dem Stand der Tech-
nik Fadenfiihrungsringen ergibt sich im Betrieb des Fa-
denfiihrungsringes ein ruhiger Lauf. Hierdurch kann die
Spinngeschwindigkeit bei geringer Fadenbruchzahl und
hoher Qualitét des erzeugten Fadens erh6ht werden.
[0056] Radiale Krafte entstehen beim Betrieb des Fa-
denflhrungsringes unter anderem durch seine Rotation.
Zwar heben sich diese radialen Krafte zu einem grof3en
Teil selbst auf, da der Fadenfiihrungsring zu einem gro-
Ren Teil rotationssymmetrisch ausgebildet ist. Jedoch
verbleibt bei den aus dem Stand der Technik bekannten
Fadenflihrungsringen vor allem durch die Masse des Fa-
denflhrelementes eine radiale Restkraft.

[0057] Diese durch die Rotation bewirkte radiale Rest-
kraft wird teilweise durch radial wirkende Krafte, welche
der laufende Faden auf das Fadenflihrelement auslibt,
aufgehoben. Allerdings muss die letztendlich verbleiben-
de resultierende Radialkraft durch entsprechende Lage-
relemente aufgenommen werden. Die resultierende Ra-
dialkraft nimmt mit steigender Spinn- oder Zwirnge-
schwindigkeit exponentiell zu. Dies fuhrt gerade bei ho-
hen Geschwindigkeiten zu einem unruhigen Lauf des be-
kannten Fadenfiihrungsringes, was wiederum die maxi-
male Spinn- oder Zwirngeschwindigkeit begrenzt und so-
mit die Wirtschaftlichkeit des Zwirn- oder Spinnprozes-
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ses senkt. Aber auch bei den prinzipiell mdglich
Geschwindigkeit flhrt der unruhige Lauf zu einer Ver-
schlechterung der qualitativen Fadenparameter sowie zu
einer héheren Zahl von Fadenbrichen.

[0058] Durch die erfindungsgemale Ausgleichsmas-
se kann die im Betrieb des Fadenfiihrungsringes auftre-
tende resultierende Radialkraft gesenkt werden. Dies
fuhrt zu einem ruhigen Lauf des Fadenfiihrungsringes,
gerade auch bei hohen Spinn- oder Zwirngeschwindig-
keiten, so dass die genannten Nachteile vermieden sind.
[0059] Der erfindungsgemale Fadenfihrungsring
eignet sich insbesondere fir die oben beschriebene er-
findungsgemafe Vorrichtung, da durch die Verringerung
der radialen Kréafte unerwiinschte Bremskrafte, etwa
durch Reibung in einem radialen Gleitlager, vermieden
werden. Der erfindungsgemafie Fadenfiihrungsring
kann jedoch auch mit Vorteil an herkémmlichen Vorrich-
tungen eingesetzt werden.

[0060] Bevorzugt ist die Ausgleichsmasse ein aus-
wechselbares Element. Dies ermdglicht die Anpassung
der Ausgleichsmasse an die im jeweiligen Fall auftreten-
den radialen Kréfte. Die Ausgleichsmasse kann mit einer
geeigneten, lésbaren Verbindung an dem Fadenfih-
rungsring befestigt sein. Die Befestigung kann form und/
oder kraftschlissig erfolgen.

[0061] In einer vorteilhaften Ausflhrungsform ist die
Position der Ausgleichsmasse in radialer Richtung va-
riabel festlegbar. Hierdurch kann bei gleichbleibender
Ausgleichsmasse die erforderliche Kompensation einge-
stellt werden. Wird beispielsweise die Ausgleichsmasse
radial weiter nach Aul3en verlagert, so erhéht sich der
kompensatorische Effekt.

[0062] Ineiner Ausflihrungsformistdas Fadenflhrele-
ment als Fadenauge, beispielsweise als Haken oder O-
férmiges Fadenauge ausgebildet und an einem Grund-
korper des Fadenflihrungsrings feststehend angeordnet.
Fadenfihrungsring und Grundkoérper rotieren also mit
derselben Winkelgeschwindigkeit. Da zwischen dem Fa-
denfiihrelement und dem Fadenfiihrungsring keine Rei-
bung auftritt, ist eine Erwarmung des Fadenfiihrelemen-
tes vermieden.

[0063] Bevorzugt ist die Ausgleichsmasse dem Fa-
denauge in radialer Richtung gegeniiber angeordnet.
Hierdurch kann eine besonders gute Kompensation der
radialen Krafte bei einer vergleichsweise geringen Aus-
gleichsmasse bewirkt werden.

[0064] Eine erfindungsgemale Ringspinn- oder
Zwirnmaschine weist eine oben beschriebene Vorrich-
tung und/oder einen oben beschriebenen Fadenfih-
rungsring auf. Es ergeben sich die jeweils beschriebenen
Vorteile.

[0065] Die Erfindung wird anhand der folgenden Figu-
ren naher erlautert.
[0066] Es zeigen:
Figur 1 eine Arbeitsstelle einer Ringspinn-
maschine in schematischer Dar-
stellung;



11 EP 2 009 153 B1 12

Figuren 2und 3  ein erstes Ausflihrungsbeispiel ei-
ner erfindungsgemaflen Vorrich-
tung;

Figuren4und 5 ein weiteres Ausflihrungsbeispiel

einer erfindungsgemafen Vorrich-

tung;

Figur 6 eindrittes Beispiel einer erfindungs-
gemalen Vorrichtung;

Figur 7 eine Detailansicht eines vierten
Ausfiihrungsbeispiels und

Figur 8 eine Detailansicht eines funften
Ausfiihrungsbeispiels.

[0067] Figur 1 zeigt von einer Ringspinnmaschine 1

eine Arbeitsstelle 2 in schematischer Ansicht. Die Ring-
spinnmaschine 1 umfasst eine Vielzahl weiterer, nicht
gezeigter Arbeitsstellen sowie eine Vielzahl von zentra-
len Einrichtungen.

[0068] Die Arbeitsstelle 2 umfasst ein Spulengatter 3,
an dem eine mit einem Faden V bewickelte Spule S fest-
gelegtist. Beidem Faden V handelt es sich tiblicherweise
um ein Vorgarn V, welches beispielsweise mit einem so-
genannten Flyer hergesellt wurde und lediglich eine
schwache Schutzdrehung aufweist. Der Faden V wird
von der Spule S abgezogen und einem nur schematisch
dargestellten Streckwerk 4 zugefiihrt. Das Streckwerk 4
ist, was in dieser Darstellung allerdings nicht sichtbar ist,
aus spinntechnologischen Griinden geneigt angeordnet.
Es hat die Aufgabe, den Faden V bis zur Endfeinheit zu
verziehen. Um dem nun sehr diinnen Faden V durch Ver-
drehen Festigkeit zu erteilen und den verdrehten Faden
F in einer zweckmafligen Form aufzuwickeln ist ein Fa-
denfliihrelement 5 vorgesehen, welches an einem Fa-
denflihrungsring 6 befestigt ist. Der Fadenfiihrungsring
6 ist rotierbar an einer Aufnahmeeinheit 7 gelagert.
[0069] Dievorgesehene Rotationsachse A des Faden-
fuhrungsringes 6 und des daran angeordneten Faden-
fuhrelements 5 ist durch eine strichpunktierte Linie dar-
gestellt. Zwischen dem Streckwerk 4 und dem Faden-
fihrelement 5 ist auf der vorgesehenen Rotationsachse
A des Fadenfiihrelements 5 ein Fadenfiihrer 8 angeord-
net. Bedingt durch die Rotation des Fadenflhrelements
5 bildet sich zwischen dem Fadenfuihrer 8 und dem Fa-
denflhrelement 5 ein sogenannter Fadenballon aus. Um
eine unerwunschte radiale Ausbreitung des Fadenbal-
lons zu verhindern, ist ein sogenannter Balloneinen-
gungsring 9 vorgesehen.

[0070] Zum Aufwickeln des gedrehten Fadens F auf
eine Hilse H ist letztere auf eine angetriebene Spindel
10 aufgesteckt. Die Hilse H rotiert dabei gemeinsam mit
der Spindel 10 um eine Achse, welche der vorgesehenen
Rotationsachse A des Fadenfiihrungsringes entspricht.
Die Drehrichtung ist dabei durch einen Pfeil dargestellt.
[0071] Fadenfihrungsring 6 und Aufnahmeeinheit 7
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sind an einer auf und ab bewegbaren Ringbank 11 fest-
gelegt. Durch die Auf-und-ab-Bewegung der Ringbank
11 kann der verdrehte Faden F in Form eines Kopses K
auf die H aufgewickelt werden.

[0072] Durch die Drehung der Hiilse H wird einerseits
der verdrehte Faden aufgewickelt und andererseits der
Fadenfiihrungsring 6 mitgenommen. Das heil}t, der Fa-
denflihrungsring 6 wird ohne eigenen Antrieb in Rotation
versetzt. Das Fadenfilihrelement dreht jedoch mit einer
etwas geringeren Winkelgeschwindigkeit als die Hilse
H. Diese Winkelgeschwindigkeitsdifferenz bewirkt letzt-
lich das Aufwickeln des gedrehten Fadens F auf die Hul-
se H. Das Verdrehen des Fadens V erfolgt durch den
Umlauf des Fadenflihrelements 5 um die Spindel 10. Da-
bei entspricht jeder Umlauf genau einer Drehung im Fa-
den F. Fir den ordnungsgemafen Betrieb der Arbeits-
stelle 2 ist es daher von Bedeutung, dass die Spindel 1
und das Fadenfliihrelement 5 mit einem definierten Dreh-
zahlverhaltnis rotieren. Da die Spindeldrehzahl bzw. die
Hilsendrehzahl im Regelfall vorgegeben ist, wird das
Drehzahlverhéltnis durch eine Beeinflussung der Rota-
tion des Fadenfiihrelements 5 durchgefiihrt. Hierzu dient
eine erfindungsgemafe Vorrichtung, welche im folgen-
den naher erlautert wird.

[0073] Figur 2 zeigt eine erfindungsgemale Vorrich-
tung, welche den Fadenfuhrungsring 6 und die Aufnah-
meeinheit 7 umfasst. Die erfindungsgeméafie Vorrichtung
ist durch Krafterzeugungsmittel 12, 13 zur Beaufschla-
gung des Fadenfiihrungsringes 6 mit axialen Kraften AK
gekennzeichnet. Im Ausfiihrungsbeispiel der Figur 2 um-
fassen die Krafterzeugungsmittel 12, 13 einen ersten Ma-
gnetring 12, der Bestandteil des Fadenflihrungsringes 6
ist und einen zweiten Magnetring 13, der Bestandteil der
Aufnahmeeinheit 7 ist. Der erste Magnetring 12 und der
zweite Magnetring 13 sind so gepolt, dass sie sich ge-
genseitig abstofRen. Beide Magnetringe 12, 13 sind Per-
manentmagnetringe. Hierdurch wirken die anstof3enden
Kréfte standig. Dadurch wird ein an dem Fadenfiihrungs-
ring 6 ausgebildeter erster Gleitabschnitt 14 gegen einen
damit korrespondierenden, an der Aufnahmeeinheit 7
ausgebildeten zweiten Gleitabschnitt 15 gedriickt. Auf
diese Weise ist der Fadenflihrungsring 6 praktisch axi-
alspielfrei gelagert.

[0074] Figur 3 zeigt einen vergrolRerten Ausschnitt der
Figur 2. Der erste Gleitabschnitt 14 ist als erste Gleitfla-
che 14 und der zweite Gleitabschnitt 15 als zweite Gleit-
flache 15 ausgebildet, wobei beide flachig aneinander
liegen. Die Figuren 2 und 3 zeigen jeweils Schnitte durch
die erfindungsgemafRe Vorrichtung, wobei die Schnitte-
bene die vorgesehene Rotationsachse umfasst. Indieser
Schnittebene verlaufen die Kontur der ersten Gleitflache
14 und die Kontur der zweiten Gleitflache 15 geradlinig
und senkrecht zur vorgesehenen Rotationsachse A. Er-
ste und zweite Gleitflache 14, 15 sind daher eben, also
zweidimensional ausgefiihrt.

[0075] Die erste Gleitflache 14 ist an einem ringférmi-
gen Grundkorper 16 des Fadenfihrungsringes 6 ausge-
bildet. Die zweite Gleitflache 15 ist weiterhin an einem
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auswechselbaren Gleitelement 17 ausgebildet, welches
an einem Grundkérper 18 der Aufnahmeeinheit 7 befe-
stigt ist. Wenn nun die Beschaffenheit der Gleitflachen
14 und 15 so gewahlt wird, dass der Verschleils im We-
sentlichen an dem auswechselbaren Gleitelement 17
auftritt, so kann ein Verschleil in einfacher Weise da-
durch behoben werden, dass das Gleitelement 17 aus-
gewechselt wird.

[0076] Da die zweidimensional ausgebildeten Gleitfla-
chen 14 und 15 eine radiale Fiihrung des Fadenfiih-
rungsringes 6 nicht gewahrleisten, ist an dem Fadenfiih-
rungsring 6 eine erste kreiszylindrische Flache 19 und
an der Aufnahmeeinheit 7 eine zweite kreiszylindrische
Flache 20 ausgebildet, wobei die kreiszylindrischen Fla-
chen 19, 20 jeweils eine Achse aufweisen, die der vor-
gesehenen Rotationsachse A entspricht und zur radialen
Fihrung des Fadenfiihrungsringes 6 zusammenwirken.
Ergénzend oder alternativ kénnte zur radialen Fliihrung
des Fadenfiihrungsringes 6 ein aerostatisches oder be-
vorzugt ein aerodynamisches oder besonders bevorzugt
ein magnetisches Radiallager vorgesehen sein.

[0077] Der zweite Magnetring 13 ist an einem rings-
férmigen Halter 21 angeordnet. Dieser wiederum ist Giber
eine Gewindeanordnung 22 mit dem Grundkdrper 18 der
Aufnahmeeinheit 7 verbunden. Die axiale Position des
ringférmigen Halters 21 ist daher durch Drehen des Hal-
ters 21 veranderbar. Hierdurch ist ebenfalls der Abstand
des ersten Magnetringes 12 und des zweiten Magnetrin-
ges 13 einstellbar. Da eine Verringerung des Abstandes
zwischen den Magnetringen 12 und 13 zu einer Vergro-
Rerung der erzeugten axialen Krafte AK fiihrt, kénnen
die erzeugten axialen Krafte AK letztlich durch Drehen
des ringférmigen Halters 21 eingestellt werden. Da aber
eine Veranderung der Axialkrafte AK auch zu einer Ver-
anderung der Reibungskrafte zwischen dem ersten
Gleitabschnitt 14 und dem zweiten Gleitabschnitt 15
fihrt, kann durch Verdrehen des Halters 21 auch ein auf
den Fadenflihrungsring 6 wirkendes Bremsmoment ein-
gestellt werden.

[0078] Die Aufnahmeeinheit 7 weist ferner einen Be-
festigungsabschnitt 23 zum Festlegen der Vorrichtung
an der Ringbank 11 auf. Die Befestigung kann beispiels-
weise, wie mittels strichpunktierter Linien angedeutet,
durch eine Schraubverbindung erfolgen. Von den durch
die Krafterzeugungsmittel 12, 13 erzeugten axialen Kraf-
ten AK sind nur diejenigen dargestellt, welche in der
Schnittebene liegen. Selbstverstandlich treten die er-
zeugten axialen Krafte AK in Umfangsrichtung verteilt
auf. Dabei sind die axialen Krafte AK am Umfang derart
gleichmaRig verteilt, dass deren Summe eine resultie-
rende Axialkraft RAK ergibt, deren Wirkungslinie dek-
kungsgleich mit der vorgesehenen Rotationsachse A ist.
Hierdurch ergibt sich eine besonders stabile Lagerung
des Fadenfiihrungsringes 6.

[0079] Der dem Fadenfliihrungsring zugehdrige erste
Magnetring 12 ist als fester Kérper ausgebildet. Er bt
daher eine tragende bzw. stabilisierende Funktion aus,
so dass der Grundkérper 16 des Fadenfiihrungsringes
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6 verhaltnismaRig dinn ausgebildet sein kann. Grund-
korper 16 und Magnetring 12 des Fadenfliihrungsringes
sind im Wesentlichen rotationssymmetrisch ausgebildet.
Die durch eine Rotation des Fadenflihrungsringes er-
zeugten Radialkrafte heben sich insoweit also im We-
sentlichen auf.

[0080] Allerdings tritt am hakenférmig ausgefihrten
Fadenfiihrungselement 5 im Falle einer Rotation eine
nach auRen gerichtete radiale Kraft auf. Im Betrieb des
Vorrichtung tritt am Fadenfiihrelement jedoch auch eine
zur Achse hin gerichtete Kraft auf, welche durch die
Spannung des laufenden Fadens bewirkt wird. Die bei-
den am Fadenfihrelement 5 angreifenden Krafte heben
sich jedoch in aller Regel nicht auf. Vielmehr ist im Re-
gelfall die nach AulRen gerichtete Massentragheitskraft
gréRer als die nach Innen gerichtete Zugkraft.

[0081] Daher ist in radialer Richtung gegeniberlie-
gend eine Ausgleichsmasse 24 vorgesehen. Die Aus-
gleichsmasse 24 kann dabei in radialer Richtung an va-
riablen Orten befestigt werden. So kann beispielsweise
bei einem Partiewechsel, der eine geanderte Faden-
spannung erforderlich macht, die Kompensationswir-
kungswirkung der Ausgleichsmasse 24 eingestellt wer-
den. Wird dieselbe Ausgleichsmasse 24 weiter aulten
angebracht, so ergeben sich namlich bei gleicher Dreh-
geschwindigkeit grofere nach Aulen gerichtete Aus-
gleichskréfte.

[0082] Die Einstellung der Kompensationswirkung
kann aber auch dadurch erfolgen, dass unterschiedliche
Ausgleichsmassen vorgesehen sind, welche wechsel-
weise eingesetzt werden.

[0083] Die Figuren 4 und 5 zeigen ein weiteres Aus-
fuhrungsbeispiel einer erfindungsgemafien Vorrichtung,
welche fir die Arbeitsstelle 2 einer Ringspinnmaschine
1 gemal der Figur 1 geeignet ist. Der erste Magnetring
12’ istin diesem Ausfiihrungsbeispiel als selbstklebende
Magnetfolie ausgefiihrt. Da die Folie 12’ eine gewisse
Flexibilitat aufweist, kann sie auch einer verhaltnismafig
einfach bearbeiteten Oberflache des Grundkdrpers 16
des Fadenfiihrungsringes 6 befestigt werden. Insgesamt
kann der Fadenfiihrungsring 6 sehr einfach hergestellt
werden.

[0084] Der zweite Magnetring 13’ ist als Elektroma-
gnetring ausgefiihrt. Der zweite Magnetring 13’ ist in die-
sem Ausflhrungsbeispiel fest, beispielsweise Uber
Schraubverbindungen mit dem Grundkoérper 18 der Auf-
nahmeeinheit 7 verbunden. Die Hbhe der erzeugten
axialen Krafte AK kann durch eine variable Bestromung
des Elektromagnetringes 13’ bewirkt werden. Hierzu ist
eine Steuereinrichtung 25 vorgesehen. Diese kann so
ausgebildet sein, dass die Bestromung in zeitlicher Hin-
sicht konstant nach einem bestimmten Einstellwert er-
folgt. Sie kann jedoch auch so ausgebildet sein, dass die
Bestromung im Betrieb der Vorrichtung variabel gesteu-
ert wird. Durch die Einstellung bzw. durch die variable
Steuerung der Bestromung des Elektromagnetringes 13’
kénnen letztendlich die erzeugten axialen Krafte AK ein-
gestellt bzw. gesteuert werden.



15 EP 2 009 153 B1 16

[0085] Die erste Gleitflache 14’ und 15" weisen in der
dargestellten Schnittebene, welche die vorgesehene Ro-
tationsachse A umfasst eine Kontur auf, welche gerad-
linigund schrag zur vorgesehenen Rotationsachse A ver-
lauft. Die Gleitflachen 14’und 15’ sind daher dreidimen-
sional ausgebildet. Derart geformte Gleitflachen 14’ und
15’ fhren zu einer gewissen Selbstzentrierung des Fa-
denfliihrungsringes 6. Weiterhin tragen sie zur stabilen
radialen Lagerung des Fadenfuhrungsringes 6 bei.
[0086] Figur 6 zeigt ein weiteres Beispiel einer erfin-
dungsgemafRen Vorrichtung. An dem Fadenfiihrungs-
ring 6 ist hierbei eine Laufbahn 27 fiir ein als Laufer 5’
ausgebildetes Fadenfiihrelement 5 ausgebildet. Im Be-
trieb der Vorrichtung rotieren die Laufbahn 27 und der
Grundkodrper 16 mit einer geringeren Geschwindigkeit
als das Fadenfiihrelement 5’. Durch die dadurch vermin-
derte Relativgeschwindigkeit zwischen den Gleitab-
schnitten 14’ und 15’ vermindert sich deren Verschleil}.
[0087] Die erfindungsgemaf vorgesehenen Axialkraf-
te AK werden in diesem Ausfihrungsbeispiel mit Hilfe
einer ringférmigen Druckkammer 28 erzeugt. Diese ist
mit einem Uberdruck beaufschlagbar, der auf einem Ab-
schnitt 29 des Fadenflhrungsringes 6 wirkt und so die
Gleitabschnitte 14’ und 15’ aneinander driickt. Der Uber-
druck in der Druckkammer 28 ist mittels einer Einstell-
oder steuerbaren Druckquelle 30 erzeugt. Die Druck-
kammer 28 ist durch ein U-férmiges Profil der Aufnah-
meeinheit 7 begrenzt, in welches ein Abschnitt 29 des
Fadenflihrungsringes 29 hineinragt. Selbstverstandlich
sind auch andere Ausfiihrungsformen der Druckkammer
28 moglich.

[0088] Figur 7 zeigt ein Detail einer weiteren erfin-
dungsgemafien Ausfiihrungsform. Die Konturen der
Gleitflachen 14" und 15" sind hierbei krummlinig ausge-
fuhrt. Hierdurch kann eine Selbstzentrierung und eine
stabile Lagerung des Fadenfiihrungsringes 6 bewirkt
werden.

[0089] Beim Ausflihrungsbeispiel der Figur 8 sind die
Konturen der Gleitabschnitte 14" und 15" zickzack-for-
mig ausgebildet. Es ergibt sich eine besonders stabile
radiale Fiihrung des Fadenfiihrungsringes 6, sodass in
vielen Fallen auf spezielle Radiallager verzichtet werden
kann.

[0090] Die Erfindung ist nicht auf die dargestellten und
beschriebenen Ausflihrungsbeispiele beschrankt. Viel-
mehr kénnen die erfindungsgemafen Merkmale auch in
anderer Weise kombiniert werden. So kdnnen insbeson-
dere die beschriebenen unterschiedlich ausgebildeten
Konturen der Gleitabschnitte 14 und 15 in anderer Weise
mit den beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen der Kraf-
terzeugungsmittel 12, 13; 12’, 13’; 28 kombiniert werden.

Patentanspriiche
1. Vorrichtung fir eine Ringspinn- oder Zwirnmaschine

mit einem Fadenfihrungsring (6), der ein Fadenfiih-
relement (5, 5’) zum Verdrehen und Umlenken eines
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laufenden Fadens (F) aufweist, und mit einer Auf-
nahmeeinheit (7), an welcher der Fadenfihrungs-
ring (6) um eine vorgesehene Rotationsachse (A)
rotierbar angeordnetist, dadurch gekennzeichnet,
dass Krafterzeugungsmittel (12, 13; 12’, 13’; 28) zur
Beaufschlagung des Fadenfihrungsrings (6) mit
axialen Kraften (AK) vorgesehen sind, welche im Be-
trieb der Vorrichtung sténdig wirken und dadurch
einen an dem Fadenflihrungsring (6) ausgebildeten
ersten Gleitabschnitt (14) gegen einen damit korre-
spondierenden, an der Aufnahmeeinheit (7) ausge-
bildeten zweiten Gleitabschnitt (15) driicken, um so
den Fadenfliihrungsring (6) axial zu lagern.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der erste Gleitabschnitt (14, 14’, 14",
14") als erste Gleitflache (14, 14’, 14", 14™) und der
zweite Gleitabschnitt (15, 15’, 15", 15") als zweite
Gleitflache (15, 15°, 15", 15") ausgebildet sind, wel-
che flachig aneinander liegen.

Vorrichtung nach Anspruche 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kontur der ersten Gleitflache
(14) und die Kontur der zweiten Gleitflache (15) in
einer Schnittebene, in der die vorgesehene Rotati-
onsachse (A) liegt, geradlinig und senkrecht zur vor-
gesehenen Rotationsachse (A) verlauft.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kontur der ersten Gleitflache
(14’) und die Kontur der zweiten Gleitflache (15°) in
einer Schnittebene, in der die vorgesehene Rotati-
onsachse (A) liegt, geradlinig und schrag zur vorge-
sehenen Rotationsachse (A) verlauft.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kontur der ersten Gleitflache
(14") und die Kontur der zweiten Gleitflache(15") in
einer Schnittebene, in der die vorgesehene Rotati-
onsachse (A) liegt, krummlinig, beispielsweise kreis-
bogenférmig, verlauft.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kontur der ersten Gleitflache
(14") und die Kontur der zweiten Gleitflache (15")
in einer Schnittebene, in der die vorgesehene Rota-
tionsachse liegt (A), wellenformig oder zickzackfor-
mig verlauft.

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass an dem Fa-
denflihrungsring (6) eine erste kreiszylindrische Fla-
che (19) und an der Aufnahmeeinheit (7) eine zweite
kreiszylindrische Flache (20) ausgebildet sind, wel-
che jeweils eine Achse aufweisen, die der vorgese-
henen Rotationsachse (A) entspricht, und welche
zur radialen Fihrung des Fadenfiihrungsringes (6)
zusammenwirken.
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Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass ein aerosta-
tisches und/oder bevorzugt ein aerodynamisches
und/oder besonders bevorzugt ein magnetisches
Radiallager vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass Mittel (22)
zum Einstellen der axialen Krafte (AK) auf einen fe-
sten Wert vorgesehen sind.

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspri-
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass Mittel
(25, 30) zum variablen Steuern der axialen Krafte
(AK) vorgesehen sind.

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Wir-
kungslinie der Resultierenden (RAK) der axialen
Krafte (AK) dekkungsgleich mit der vorgesehenen
Rotationsachse (A) ist.

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Faden-
fuhrungsring (6) ausschlieRlich mit axialen Kraften
(AK) beaufschlagt ist, welche in die selbe Axialrich-
tung weisen.

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Krafter-
zeugungsmittel (12, 12’, 13, 13’) berihrungslos, ins-
besondere durch magnetische Krafte und/oder
durch Erzeugung statischer und/oder dynamischer
Gasdriicke, beispielsweise Luftdriicke, wirken.

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Faden-
fuhrungsring (6) einen ersten Magnetring (12, 12’)
und die Aufnahmeeinheit (7) einen zweiten Magne-
tring (13, 13’) aufweist, wobei vorgesehen ist, die
axialen Krafte (AK) im Betrieb der Vorrichtung zu-
mindest teilweise durch deren AbstoRung oder An-
ziehung zu erzeugen.

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der erste Magnetring (12, 12’) und/
oder der zweite Magnetring (13, 13’) einen Perma-
nentmagnetring (12, 12’, 13) umfasst.

Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die magnetisch wirksame Substanz
der Permanentmagnetringe (12, 12, 13) Hartferrite
oder bevorzugt metallische Magnete aus Aluminium,
Nickel und Kobalt oder besonders bevorzugt Lan-
thanide umfasst.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 14 bis 16,
dadurch gekennzeichnet, dass der erste Magne-
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24,
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tring (12, 12’) und/oder der zweite Magnetring (13,
13’) als starrer Korper (12, 13, 13’) ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 14 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, dass der erste Magne-
tring (12, 12’) und/oder der zweite Magnetring (13,
13’) als flexible Folie (12’), vorzugsweise als selbst-
klebende Folie (12’), ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 14 bis 18,
dadurch gekennzeichnet, dass der zweite Magne-
tring (13, 13’) ein Elektromagnetring (13’) ist, wobei
vorzugsweise eine Steuereinrichtung (25) zur
Steuerung der Bestromung des Elektromagnetrings
(13’) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 14 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, dass der zweite Magne-
tring (13, 13’) an einem ringférmigen Halter (21) be-
festigt ist, dessen axiale Position in Bezug auf einen
ringférmigen Grundkoérper (18) der Aufnahmeeinheit
(7), der den zweiten Gleitabschnitt tragt (15), veran-
derbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Halter (21) mittels einer Gewin-
deanordnung (22) oder einer Bajonettanordnung an
dem Grundkdrper (18) befestigt ist, wobei die axiale
Position des Halters (21) durch Drehen des Halters
(21) veranderbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnah-
meeinheit (7) eine ringférmige Druckkammer (28)
aufweist, welche mit einem Uberdruck beaufschlag-
bar ist, der auf einen dem ersten Gleitabschnitt (14,
14’, 14", 14") abgewandten Abschnitt (29) des Fa-
denfiihrungsrings (6) wirkt, um so die axialen Krafte
(AK) zumindest teilweise zu erzeugen.

Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekenn-
zeichnet, dass Mittel (30) zur Steuerung des Uber-
drucks in der Druckkammer (28) vorgesehen sind.

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnah-
meeinheit (7) einen Befestigungsabschnitt (23) zum
Festlegen der Vorrichtung an einer Ringbank (11)
einer Ringspinn- oder Zwimmaschine (1) aufweist.

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der erste
Gleitabschnitt (14, 14’, 14", 14™) und/oder der zweite
Gleitabschnitt (15,15, 15", 15"™) an jeweils einem
auswechselbaren Gleitelement (17) ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Faden-
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fuhrungsring (6) im Betrieb der Vorrichtung aus-
schlieBlich durch die durch den laufenden Faden (F)
aufdas Fadenfiihrerelement (5, 5’) ausgetibten Kraf-
te angetrieben ist.

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Axialkom-
ponenten der durch den laufenden Faden (F) auf
das Fadenfiihrerelement (5, 5’) ausgelbten Krafte
den ersten Gleitabschnitt (14) gegen den zweiten
Gleitabschnitt (15) drlicken.

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Faden-
fuhrelement (5, 5°) als Laufer (5’) ausgebildet und an
einer am Fadenfiihrungsring (6) in Umfangsrichtung
verlaufenden Laufbahn (27) so befestigt ist, dass es
entlang der Laufbahn (27) beweglich ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 28, da-
durch gekennzeichnet, dass das Fadenfiihrele-
ment (5, 5’) als Fadenauge (5), beispielsweise als
haken- oder o-férmiges Fadenauge (5), ausgebildet
und in Bezug auf einen Grundkorper (16) des Fa-
denflihrungsrings.(6) feststehend angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Faden-
fuhrungsring (6) eine Ausgleichsmasse (24) zur
Kompensation radialer Krafte umfasst.

Vorrichtung nach Anspruch 30, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ausgleichsmasse (24) ein aus-
wechselbares Element (24) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 30 oder 31, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Position der Ausgleichs-
masse (24) in radialer Richtung variabel festlegbar
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 29 und einem der An-
spriche 30 bis 32, dadurch gekennzeichnet, dass
die Ausgleichsmasse (24) dem Fadenauge (5) in ra-
dialer Richtung gegenuberliegt.

Fadenfiihrungsring (6) fur eine Ringspinn- oder
Zwirnmaschine mit einer Vorrichtung nach Anspruch
1, der ein Fadenfihrelement (5, 5°) zum Verdrehen
und Umlenken eines laufenden Fadens (F) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass er eine Aus-
gleichsmasse (24) zur Kompensation radialer Krafte
umfasst.

Fadenfiihrungsring (6) nach Anspruch 34, dadurch
gekennzeichnet, dass die Ausgleichsmasse (24)
ein auswechselbares Element (24) ist.

Fadenfiihrungsring (6) nach Anspruch 34 oder 35,

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

11

EP 2 009 153 B1

37.

38.

39.
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dadurch gekennzeichnet, dass die Position der
Ausgleichsmasse (24) in radialer Richtung variabel
festlegbar ist.

Fadenfiihrungsring (6) nach einem der Anspriiche
34 bis 36, dadurch gekennzeichnet, dass das Fa-
denflihrelement (5, 5°) als Fadenauge (5), beispiels-
weise als haken- oder o-formiges Fadenauge (5),
ausgebildet und in Bezug auf einen Grundkd&rper
(16) des Fadenfiihrungsrings (6) feststehend ange-
ordnet ist.

Fadenfiihrungsring (6) nach Anspruch 37, dadurch
gekennzeichnet, dass die Ausgleichsmasse (24)
dem Fadenauge (5) in radialer Richtung gegeniiber-
liegt.

Ringspinn- oder Zwirnmaschine (1), dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine Vorrichtung nach einem
der Anspriiche 1 bis 33 und/oder ein Fadenfihrungs-
ring (6) nach einem der Anspriiche 34 bis 38 vorge-
sehen ist.

Claims

1.

Device for a ring spinning or twisting machine with
a thread-guiding ring (6) that features a thread-guid-
ing element (5, 5°) for twisting and diverting a running
thread (F) and with a retaining unit (7) on which the
thread-guiding ring (6) is positioned such that it can
rotate around a given axis of rotation (A), charac-
terized in that means of creating a force (12, 13;
12’, 13’; 28) and applying axial forces (AK) to the
thread-guiding ring (6) is provided, acting continu-
ously when the device is operating, as a result of
which a first sliding segment (14) formed on the
thread-guiding ring (6) is pushed against a corre-
sponding second sliding segment (15) formed on the
retaining unit (7) in order in that way to provide an
axial bearing for the thread-guiding ring (6).

Device according to Claim 1, characterized in that
the first sliding segment (14, 14’, 14", 14™) is imple-
mented as a first sliding surface (14, 14’, 14", 14™),
and the second sliding segment (15, 15’, 15", 15")
is implemented as a second sliding surface (15, 15’,
15", 15"), the two lying flat against one another.

Device according to Claim 2, characterized in that
the contour of the first sliding surface (14) and the
contour of the second sliding surface (15) in a plane
section that includes the given axis of rotation (A)
form straight lines perpendicular to the given axis of
rotation (A).

Device according to Claim 2, characterized in that
the contour of the first sliding surface (14’) and the
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contour of the second sliding surface (15’) in a plane
section that includes the given axis of rotation (A)
form straight lines sloped with respect to the given
axis of rotation (A).

Device according to Claim 2, characterized in that
the contour of the first sliding surface (14") and the
contour of the second sliding surface (15") in a plane
section that includes the given axis of rotation (A)
form curves, for example taking the form of circular
arcs.

Device according to Claim 5, characterized in that
the contour of the first sliding surface (14™) and the
contour of the second sliding surface (15") in a plane
section that includes the given axis of rotation (A)
takes the form of waves or zigzags.

Device according to one of the foregoing claims,
characterized in that a first regular cylindrical sur-
face (19) is formed on the thread-guiding ring (6),
and a second regular cylindrical surface (20) is
formed on the retaining unit (7), each having an axis
that matches the given axis of rotation (A) and which
together provide radial guidance to the thread-guid-

ing ring (6).

Device according to one of the foregoing claims,
characterized in that an aerostatic and/or, favour-
ably, an aerodynamic and/or, particularly favourably,
a magnetic radial bearing is provided.

Device according to one of the foregoing claims,
characterized in that means (22) are provided for
setting the axial forces (AK) to a fixed value.

Device according to one of the foregoing Claims 1
to 8, characterized in that means (25, 30) are pro-
vided for variably controlling the axial forces (AK).

Device according to one of the foregoing claims,
characterized in that the line of action of the result-
ant (RAK) of the axial forces (AK) coincides with the
given axis of rotation (A).

Device according to one of the foregoing claims,
characterized in that the thread-guiding ring (6) is
only subjected to axial forces (AK) that act in the
same axial direction.

Device according to one of the foregoing claims,
characterized in that the means of force generation
(12,12, 13, 13’,) act without contact, in particular by
means of magnetic forces and/or by creating static
and/or dynamic gas pressures, for instance air pres-
sures.

Device according to one of the foregoing claims,
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characterized in that the thread-guiding ring (6) has
a first magnetic ring (12, 12’), and that the retaining
unit (7) has a second magnetic ring (13, 13’), ar-
ranged in such a way that the axial forces (AK) used
in operation of the device are at least partially gen-
erated by their repulsion or attraction.

Device according to Claim 14, characterized in that
the first magnetic ring (12, 12’) and/or the second
magnetic ring (13, 13’) comprise(s) a permanent
magnetic ring (12, 12’, 13).

Device according to Claim 15, characterized in that
the magnetic substance constituting the permanent
magnetic rings (12, 12’, 13) comprises a hard ferrite
or, preferably, metallic magnets made of aluminium,
nickel and cobalt or, particularly favourably, lantha-
nides.

Device according to one of Claims 14 to 16, char-
acterized in that the first magnetic ring (12, 12')
and/or the second magnetic ring (13, 13’) is imple-
mented as a rigid body (12, 13, 13)).

Device according to one of Claims 14 to 17, char-
acterized in that the first magnetic ring (12, 12')
and/or the second magnetic ring (13, 13’) is imple-
mented as a flexible membrane (12’), favourably as
a self-adhesive membrane (12’).

Device according to one of Claims 14 to 18, char-
acterized in that the second magnetic ring (13, 13’)
is an electromagnetic ring (13’), and where favour-
ably a control unit (25) is provided to control the cur-
rent supply to the electromagnetic ring (13’).

Device according to one of Claims 14 to 19, char-
acterized in that the second magnetic ring (13, 13’)
is attached to an annular holder (21), whose axial
position in respect of an annular main body (18) of
the retaining unit (7) that carries the second sliding
segment (15) can be changed.

Device according to Claim 20, characterized in that
the holder (21) is fastened to the main body (18) by
means of screw threads (22) or a bayonet arrange-
ment, and where the axial position of the holder (21)
can be changed by turning the holder (21).

Device according to one of the foregoing claims,
characterized in that the retaining unit (7) incorpo-
rates an annular pressure chamber (28), to which
positive pressure can be applied that acts on a seg-
ment (29) of the thread-guiding ring (6) that faces
away from the first sliding segment (14, 14’, 14", 14")
in order, at least in part, to generate the axial forces
(AK).
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Device according to Claim 22, characterized in that
means (30) for controlling the positive pressure in
the pressure chamber (28) are provided.

Device according to one of the foregoing claims,
characterized in that the retaining unit (7) incorpo-
rates a fastening segment (23) for fixing the device
to a ring rail (11) on a ring spinning or twisting ma-
chine (1).

Device according to one of the foregoing claims,
characterized in that the first sliding segment (14,
14’,14",14"™) and/or the second sliding segment (15,
15, 15", 15"™) is each formed on an exchangeable
sliding element (17).

Device according to one of the foregoing claims,
characterized in that the thread-guiding ring (6), in
operation of the equipment, is driven exclusively by
the forces exerted by the running thread (F) on the
thread-guiding element (5, 5').

Device according to one of the foregoing claims,
characterized in that the axial component of the
forces exerted by the running thread (F) on the
thread-guiding element (5, 5°) push the first sliding
segment (14) against the second sliding segment
(15).

Device according to one of the foregoing claims,
characterized in that the thread-guiding element
(5, 5") is implemented as a traveller (5’), and is at-
tached to a track (27) that runs around the circum-
ference of the thread-guiding ring (6) in such a way
that it can move along the track (27).

Device according to one of Claims 1 to 28, charac-
terized in that the thread-guiding element (5, 5’) is
implemented in the form of a thread eyelet (5), for
instance in the form of a hook-shaped or O-shaped
thread eyelet (5), and is mounted in a fixed position
with reference to a main body (16) of the thread-
guiding ring (6).

Device according to one of the foregoing claims,
characterized in that the thread-guiding ring (6)
comprises a balancing mass (24) to compensate for
radial forces.

Device according to Claim 30, characterized in that
the balancing mass (24) is an exchangeable element
(24).

Device according to Claim 30 or 31, characterized
in that the position of the balancing mass (24) is
variable in the radial sense.

Device according to Claim 29 and to one of Claims
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30 to 32, characterized in that the balancing mass
(24) is positioned radially opposite to the thread eye-
let (5).

Thread-guiding ring (6) for a ring spinning or twisting
machine with a device according to Claim 1, incor-
porating a thread-guiding element (5, 5’) for twisting
and diverting a running thread (F), characterized in
that it comprises a balancing mass (24) for compen-
sating radial forces.

Thread-guiding ring (6) according to Claim 34, char-
acterized in that the balancing mass (24) is an ex-
changeable element (24).

Thread-guiding ring (6) according to Claim 34 or 35,
characterized in that the position of the balancing
mass (24) is variable in the radial sense.

Thread-guiding ring (6) according to one of Claims
34 to 36, characterized in that the thread-guiding
element (5, 5’) is implemented in the form of a thread
eyelet (5), for instance in the form of a hook-shaped
or O-shaped thread eyelet (5), and is mounted in a
fixed position with reference to a main body (16) of
the thread-guiding ring (6).

Thread-guiding ring (6) according to Claim 37, char-
acterized in that the balancing mass (24) is posi-
tioned radially opposite to the thread eyelet (5).

Ring spinning or twisting machine (1), character-
ized in that a device is provided according to one
of Claims 1 to 33 and/or a thread-guiding ring is pro-
vided (6) according to one of Claims 34 to 38.

Revendications

Dispositif pour un métier a filer a anneaux ou un mé-
tier a retordre, avec un anneau de guidage de fil (6),
qui comporte un élément de guidage de fil (5, 5')
pour tordre et renvoyer un fil (F) en translation, et
avec une unité réceptrice (7), a laquelle 'anneau de
guidage de fil (6) est disposée de maniére rotative
autour d’une axe de rotation (A) prévu, caractérisé
en ce que des moyens de génération de force (12,
13;12’, 13’ ; 28) pour soumettre 'anneau de guida-
ge de fil (6) a des forces axiales (AK), qui agissent
en permanence durant le fonctionnement du dispo-
sitif et, ainsi, pressent une premiére section de glis-
sement (14) formée a I'anneau de guidage de fil (6)
contre une seconde section de glissement (15) cor-
respondant a ladite premiére section de glissement
(14) et formée a l'unité réceptrice (7), afin ainsi de
bloquer I'anneau de guidage de fil (6) dans le sens
axial.
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Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que la premiére section de glissement (14, 14’,
14", 14™) se présente sous la forme d’une premiére
surface de glissement (14, 14’, 14", 14"™) et la se-
conde section de glissement (15, 15’, 15", 15") se
présente sous la forme d’'une seconde surface de
glissement (15, 15°, 15", 15™), qui sont contiglies en
surface 'une a l'autre.

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en
ce que le contour de la premiere section de glisse-
ment (14) et le contour de la seconde surface de
glissement (15) présentent une allure rectiligne et
perpendiculaire a I'axe de rotation prévu (A) dans un
plan d’intersection, dans lequel est situé I'axe de ro-
tation prévu (A).

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en
ce que le contour de la premiére surface de glisse-
ment (14’) et le contour de la seconde surface de
glissement (15’) présentent une allure rectiligne et
en diagonale par rapport a I'axe de rotation prévu
(A) dans un plan d’intersection, dans lequel est situé
I'axe de rotation prévu (A).

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en
ce que le contour de la premiére surface de glisse-
ment (14") et le contour de la seconde surface de
glissement (15") présentent une allure curviligne, par
exemple en arc de cercle, dans un plan d’intersec-
tion, dans lequel est situé I'axe de rotation prévu (A).

Dispositif selon la revendication 5, caractérisé en
ce que le contour de la premiére surface de glisse-
ment (14") et le contour de la seconde surface de
glissement (15™) présentent une allure ondulée ou
zigzaguée dans un plan d’intersection, dans lequel
est situé I'axe de rotation prévu (A).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu’une premiere
surface cylindrique a base circulaire (19) est formée
a I'anneau de guidage de fil (6) et une seconde sur-
face cylindrique a base circulaire (20) est formée a
I'unité réceptrice (7), qui présentent des axes res-
pectifs correspondant a I'axe de rotation prévu (A)
et coopérant I'un avec l'autre pour le guidage radial
de 'anneau de guidage de fil (6).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu’un roulement a
charge radiale aérostatique et/ou, de préférence, aé-
rodynamique et/ou, de maniére particulierement
préférée, magnétique, est prévu.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que des moyens
(22) sont prévus pour le réglage des forces axiales
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26
(AK) a une valeur fixe.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
1-8 précédentes, caractérisé en ce que des
moyens (25, 30) sont prévus pour la commande va-
riable des forces axiales (AK).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce quelaligne d’action
de la résultante (RAK) des forces axiales (AK) est
en coincidence avec I'axe de rotation prévu (A).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que l'anneau de
guidage de fil (6) est soumis exclusivement a des
forces axiales (AK) orientées dans le méme sens
axial.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les moyens de
génération de force (12, 12’, 13, 13’) agissent sans
contact, particulierement via des forces magnéti-
ques et/ou par génération de pressions de gaz sta-
tiques et/ou dynamiques, par exemple de pressions
d’air.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que l'anneau de
guidage de fil (6) comporte un premier anneau ma-
gnétique (12, 12’) et I'unité réceptrice (7) comporte
un second anneau magnétique (13, 13’), sachant
qu'il est prévu de générer les forces axiales (AK) au
moins partiellement via leur attraction ou répulsion
durant le fonctionnement du dispositif.

Dispositif selon la revendication 14, caractérisé en
ce que le premier anneau magnétique (12, 12’) et/ou
le second anneau magnétique (13, 13’) comporte(nt)
un anneau magnétique a alimentation permanente
(12,12, 13).

Dispositif selon la revendication 15, caractérisé en
ce que la substance magnétiquement active des an-
neaux magnétique a alimentation permanente (12,
12’, 13) comporte des ferrites dures ou, de préféren-
ce, des aimants métalliques en aluminium, nickel et
cobalt ou, de maniére particulierement préférée, du
lanthanide.

Dispositif selon I'une quelconque des revendications
14-16, caractérisé en ce que le premier anneau
magnétique (12, 12’) et/ou le second anneau ma-
gnétique (13, 13’) se présente(nt) sous la forme d’'un
corps rigide (12, 13, 13’).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
14-17, caractérisé en ce que le premier anneau
magnétique (12, 12’) et/ou le second anneau ma-
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24,
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27

gnétique (13, 13’) se présente(nt) sous la forme
d’une feuille souple (12’), de préférence d’'une feuille
autoadhésive (12’).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
14-18, caractérisé en ce que le second anneau ma-
gnétique (13, 13’) est un anneau a électroaimant
(13’), sachant qu'il est de préférence prévu un dis-
positif de commande (25) pour commander 'alimen-
tation en courant de I'anneau a électroaimant (13’).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
14-19, caractérisé en ce que le second anneau ma-
gnétique (13, 13’) est fixé sur un support (21) annu-
laire dont la position axiale est variable par rapport
a un corps de base annulaire (18) de l'unité récep-
trice (7), qui porte la seconde section de glissement
(15).

Dispositif selon la revendication 20, caractérisé en
ce que le support (21) est fixé sur le corps de base
(18) au moyen d’une disposition filetée (22) ou d’'une
disposition a baionnette, sachant que la position
axiale du support (21) peut étre modifiée par rotation
du support (21).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que l'unité récep-
trice (7) comporte une chambre de compression an-
nulaire (28), a laquelle peut étre appliquée une sur-
pression agissant sur une section (29) de I'anneau
de guidage de fil (6) éloignée de la premiére section
de glissement (14, 14’, 14", 14") afin, ainsi, de gé-
nérer au moins partiellement les forces axiales (AK).

Dispositif selon la revendication 22, caractérisé en
ce que des moyens (30) sont prévus pour comman-
der la surpression dans la chambre de compression
(28).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que l'unité récep-
trice (7) présente une section de fixation (23) pour
la fixation du dispositif a une plate-bande porte an-
neaux (11) d’'un métier a filer a anneaux ou un métier
a retordre (1).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que la premiere
section de glissement (14, 14°, 14", 14™) et/ou la se-
conde section de glissement (15, 15, 15", 15") est/
sont formée(s) respectivement a un élément de glis-
sement remplagable (17).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que I'anneau de
guidage de fil (6) est entrainé durant le fonctionne-
ment du dispositif exclusivement par les forces exer-
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cées par le fil (F) en translation sur I'élément de gui-
dage de fil (5, 5).

Dispositif selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les composan-
tes axiales des forces exercées par le fil (F) en trans-
lation sur I'élément de guidage de fil (5, 5°) pressent
la premiére section de glissement (14) contre la se-
conde section de glissement (15).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que I'élément de
guidage de fil (5, 5’) se présente sous la forme d’un
curseur (5') et qu'il est fixé sur une trajectoire (27)
s’étendant dans le sens circonférentiel a I'anneau
de guidage de fil (6) de maniére a étre mobile le long
de la trajectoire (27).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
1-28, caractérisé en ce que I'élément de guidage
de fil (5, 5’) se présente sous la forme d’'un oeillet
guide-fils (5), par exemple d’un oeillet guide-fils (5)
en forme de crochet ou d’un o, et il est disposé de
maniére fixe par rapport a un corps de base (16) de
I'anneau de guidage de fil (6).

Dispositif selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que l'anneau de
guidage de fil (6) comporte une masse de compen-
sation (24) pour la compensation de forces radiales.

Dispositif selon la revendication 30, caractérisé en
ce que la masse de compensation (24) est un élé-
ment remplagable (24).

Dispositif selon la revendication 30 ou 31, caracté-
risé en ce que la position de la masse de compen-
sation (24) peut étre déterminée de maniére variable
dans le sens radial.

Dispositif selon la revendication 29 et 'une quelcon-
que des revendications 30 a 32, caractérisé en ce
que la masse de compensation (24) est opposée a
I'oeillet guide-fils (5) dans le sens radial.

Anneau de guidage de fil (6) pour un métier a filer a
anneaux ou un métier a retordre, avec un dispositif
selon la revendication 1, qui comporte un élément
de guidage de fil (5, 5°) pour tordre et renvoyer un fil
(F) en translation, caractérisé en ce qu’il comporte
une masse de compensation (24) pour la compen-
sation de forces radiales.

Anneau de guidage de fil (6) selon la revendication
34, caractérisé en ce que la masse de compensa-
tion (24) est un élément remplacable (24).

Anneau de guidage de fil (6) selon la revendication
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34 ou 35, caractérisé en ce que la position de la
masse de compensation (24) peut étre déterminée
de maniére variable dans le sens radial.

Anneau de guidage de fil (6) selon I'une quelconque
des revendications 34-36, caractérisé en ce que
I'élément de guidage de fil (5, 5’) se présente sous
la forme d’un oeillet guide-fils (5), par exemple d’un
oeillet guide-fils (5) en forme de crochet ou d'un o,
et il est disposé de maniére fixe par rapport a un
corps de base (16) de I'anneau de guidage de fil (6).

Anneau de guidage de fil (6) selon la revendication
37, caractérisé en ce que la masse de compensa-
tion (24) est opposée a l'oeillet guide-fils (5) dans le
sens radial.

Métier a filer a anneaux ou métier a retordre (1), ca-
ractérisé en ce qu’un dispositif selon 'une quelcon-
que des revendications 1-33 et/ou un anneau de gui-
dage de fil (6) selon I'une quelconque des revendi-
cations 34-38 est/sont prévu(s).
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