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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Fillelement
gemal Oberbegriff Patentanspruch 1 sowie aufeine Full-
maschine gemaf Oberbegriff Patentanspruch 21.
[0002] Fillelemente zur Verwendung bei Fillmaschi-
nen, insbesondere auch bei solchen umlaufender Bau-
art, zum Fdullen von Flaschen oder der dergleichen Be-
halter mit einem flissigen Flllgut sind In unterschiedli-
chen Ausfihrungen bekannt. Bekannt sind dabei u.a.
Fillelemente fir eine so genannte Freistrahlfillung, bei
der das flissige Fullgut dem jeweiligen, vom Fillelement
beabstandeten Behalter wahrend der Fillphase von der
Abgabedffnung des Flllelementes als freler Strahl zu-
flieRRt. Bekannt sind u.a. auch Fillelemente fir die so ge-
nannte Druckflillung oder Gegendruckfiillung, bei der
das flissige Fullgut dem jeweiligen, in Dichtlage mit dem
Fullelement befindlichen Behalter wahrend der Flllpha-
se unter Druck (Fulldruck) zuflieRt.

[0003] Bei der Frelstrahlfiillung besteht grundsatzlich
das Problem eines Nachtropfens der Fiillelemente je-
weils nach Beendigung der Fillphase und nach dem Ab-
nehmen des gefillten Behalters vom Behéltertrager. Die-
ses Nachtropfen kann durch die Verwendung einer Gas-
sperre an der Abgabedffnung verhindert werden.
[0004] Allerdings ist ein Fiillelement mit einer, an sei-
ner Abgabedffnung angeordneten Gassperre fiir eine
Druckfillung insbesondere eines kohlensaurehaltigen
Fullgutes nicht geeignet.

[0005] Bei bzw. nach dem SchlieRen des Fillventils
wird eine bestimmte Menge des flissigen Fiillguts im
Strémungsweg oberhalb der Gassperre an dieser anste-
hend zuriickgehalten. Bei der, bei Druckflllung an das
SchlieRen des Fillventils anschlieRenden Druck- und/
oder Restentlastung kommt es dann bei dem oberhalb
der Gassperre anstehendem, kohlesaurehaltigen Fillgut
zu einem Freisetzen der enthaltenen Kohlensaure. Hier-
durch wird das Flllgut durch die Gassperre gedriickt,
und zwar mitder Folge einer erheblichen Verschmutzung
der Flllmaschine, was insbesondere auch bei einer kal-
taseptischen Abfillung wegen der hohen Anforderungen
an die Sterilitat nicht tolerierbar ist.

[0006] AusderUS2004/149784 A1 gemal dem Ober-
begriff des Anspruchs 1, ist ein Flllelement bekannt, mit
einem in einem Gehause ausgebildeten Fliissigkeitska-
nal und mit einem steuerbaren Flissigkeitsventil, im
Flussigkeitskanal zwischen einem Zuflihrungsanschluss
fur das Fullgut und der Abgabeéffnung, welche eine Gas-
sperre umfasst.

[0007] Sollen bekannte Fillelemente sowohl fir eine
Freistrahlfiillung, als auch fir eine Druckfillung genutzt
werden, ist es daher notwendig, die bei der Freistrahlfil-
lung zur Vermeidung eines Nachtropfens vorgesehenen
Gassperren vor der Druckfullung zu entfernen bzw. um-
gekehrt nach der Druckflllung und vor Freistrahlfiillung
wieder zu montieren, was eine zeit- und arbeitsaufwen-
dige Umstellung der jeweiligen Flllmaschine bedeutet
und zusatzliche Produktionskosten sowie zusatzliche
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Reinigungszyklen bedingt.

[0008] Aufgabe der Erfindung ist es, ein Flllelement
aufzuzeigen, welches problemlos eine Umstellung zwi-
schen einer Freistrahlfillung und einer Druckfiillung er-
mdglicht. Zur Lésung dieser Aufgabe ist ein Fillelement
entsprechend dem Patentanspruch 1 ausgebildet. Eine
Flllimaschine ist Gegenstand des Patentanspruchs 21.
[0009] Das erfindungsgemafe Fillelement kann ohne
eine Demontage bzw. erneute Montage der Gassperren
wahlweise fur die Freistrahlfiillung und die Druckfillung
verwendet werden. In beiden Fallen arbeitet das Fllele-
ment tropffrei. Bei der Druckfillung wird das flissige Full-
gut im Inneren des Flllelementes entlang eines Stro-
mungsweges bzw. Flussigkeitskanals geflhrt, in wel-
chem die Gassperre nicht vorgesehen ist. Die Gassperre
befindet sich in einem zusatzlichen Stromungsweg, der
bei der Druckflllung als Rickgaskanal genutzt wird. Das
Riickgas wird hierbei durch die Gassperre gefiihrt, was
ohne Nachteile mdglich ist. Die Umstellung von der
Druckfillung auf die Freistrahlfiillung erfolgt lediglich
durch Sperren des fir die Druckfiillung verwendeten
Flissigkeitsventils und durch Offnen eines weiteren
Flussigkeitsventils, iber welches dann das flussige Fuill-
gut in den zuséatzlichen Stromungsweg gelangt, der die
mit der Gassperre versehene Abgabedffnung aufweist,
sodass es Uber diesen Strémungsweg und die mit der
Gassperre versehene Abgabedffnung als freier Strahl
dem zu fullenden Behalter zuflieRen kann.

[0010] Die Umstellung zwischen den beiden Fiillver-
fahren (Freistrahlfillen/Druckfillen) kann somit ohne
Umbauten am Fullelement nur durch Steuerung entspre-
chender Ventile erfolgen. Die Gassperre muss fur die
Umstellung nicht demontiert bzw. wieder montiert wer-
den.

[0011] DaserfindungsgemalRe Fiillelement eignet sich
fur die Freistrahlfillung und Druckfillung von Flaschen
oder anderen Behaltern, insbesondere auch fir die Frei-
strahlfiillung und Druckfillung von Dosen. Weiterbildun-
gender Erfindung sind Gegenstand der Unteranspriiche.
Die Erfindung wird im Folgenden anhand der Figuren an
einem Ausfiihrungsbeispiel néher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 in vereinfachter Darstellung und im Schnitt ein
Fillelement einer Flllmaschine umlaufender
Bauart, zusammen mit einem diesem Fllele-
ment zugeordneten Behalter- oder Flaschen-
trager;

das Flllelement der Figur 1, zusammen mit ei-
ner zu fullenden Flasche bei einer Freistrahlfiil-
lung;

das Fillelement der Figur 1 zusammen mit ei-
ner zu fillenden Flasche bei einer Druck- oder
Gegendruckfillung;

das Flllelement der Figur 1, zusammen mit ei-
ner zu fillenden Dose (z.B. Getréankedose) bei
einer Freistrahfiillung;

das Fullelement der Figur 1 bei einer CIP-Rei-
nigung;

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5
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Fig. 6 invereinfachter Darstellung eine Draufsicht auf
den Behalter- oder Flaschentrager des Flillele-
mentes der Figur 1.

[0012] In den Figuren ist 1 ein Fillelement einer Full-

maschine umlaufender Bauart zum Fillen von Flaschen
2 mit einem flissigen Fullgut. Das Fillelement 1 ist zu-
sammen mit einer Vielzahl weiterer Fullelemente am Um-
fang eines um die vertikale Maschinenachse umlaufend
antreibbaren Rotors 3 vorgesehen und bildet zusammen
mit einem Flaschentrager 4 jeweils eine der Fullpositio-
nen an dem Rotor 3.

[0013] Das Fiillelementes 1 ist u.a. fiir eine Freistrahl-
fullung geeignet, bei der die jeweilige Flasche 2 mit ihrer
Flaschenmindung 2.1 vom Fillelement 1 beabstandet
ist und das fllissige Fullgut der jeweiligen Flasche wah-
rend des Fiillprozesses in einem freien Strahl 5 zufliel3t,
sodass das vom Fllgut aus der Flasche verdrangte Luft-
und/oder Gasvolumenim Bereich der Flaschenmiindung
2.1 frei in die Umgebung gelangen kann.

[0014] Weiterhin eignet sich das Fullelement 1 auch
zum Fllen der Flaschen 2 unter Gegendruck (Druckful-
len), wobei die Flaschen 2 dann wahrend des Fillpro-
zesses entsprechend der Figur 3 mitihrer Flaschenmdin-
dung 2.1 in Dichtlage gegen das jeweilige Fillelement 1
anliegen.

[0015] Im Einzelnen besteht das Flllelement 1 aus ei-
nem Gehause 6, in welchem u. a. ein sich verzweigender
Strémungspfad ausgebildet ist, der von den beiden Stro-
mungswegen 7 und 8 gebildet ist. Diesen ist ein gemein-
samer Anschlusskanal 9 zugeordnet, liber den das flis-
sige Fullgut beim Fillen von einer dufleren Verbindung
10 zugefiihrt wird. Der Anschlusskanal 9 bildet zugleich
die Messstrecke einer Messeinrichtung 11 (MID-Sen-
sor), mit der die der jeweiligen Flasche 2 beim Fillen,
zuflieRende Menge an Fillgut zur Volumensteuerung
des Flillprozesses erfasst wird.

[0016] Der Strdmungsweg 7 ist teilweise von dem bei-
dendig offenen StéRelkanal 12.1 eines rohrartigen mit
seiner Achse die Fullelementachse FA definierenden
StoRels 12 gebildet, der an der Gehduseunterseite 6.1
in ein Rohrstiick 13 Gbergeht, in welchem eine Gassperre
13.1 angeordnet ist und welches fir die Freistrahlfiillung
ein kurzes Fillrohr bildet. Die Gassperre 13.1 istim ein-
fachsten Fall ein siebartiger Einsatz mit einer Vielzahl
von Offnungen oder aber ein Einsatz, der eine Vielzahl
von Kanalen aufweist, die jeweils zu dem StéRelkanal
12.1 sowie auch an dem die Abgabedffnung fiir das flis-
sige Fullgut bildenden unteren Ende des Rohrstiickes 13
offen sind. Mit dem oberen Ende miindete der StoRelka-
nal 12.1in eine Ventilkammer. 14 eines Flussigkeitsven-
tils 15, Gber welches die Ventilkammer 14 und damit auch
der StéRelkanal 12.1 gesteuert mit dem Verzweigungs-
punkt der beiden Strdomungswege 7 und 8 bzw. mit dem
Anschlusskanal 9 verbunden werden kann. Das Flussig-
keitsventil 15 besteht aus einem von einer Betatigungs-
einrichtung 16 angesteuerten Ventilkérper 17, der beider
dargestellten Ausfiihrungsform zum Offnen und Schlie-
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Ren des Flissigkeitsventils 15 um einen Ventilhub in ei-
ner senkrecht zur Fullelementachse FA und damit radial
zur Maschinenachse orientierten Achsrichtung beweg-
bar ist und mit einer entsprechenden Ventilflache 18 zu-
sammenwirkt.

[0017] Der StéRel 12 ist in Richtung der Fillelemen-
tachse FA um einen vorgegebenen Hub axial verschieb-
bar im Gehause 6 bzw. in einem in diesem Gehause
ausgebildeten kreiszylinderférmigen Gehauseabschnitt
19 gefiihrt, und zwar unter Verwendung von scheiben-
férmigen Membrandichtungen 20 und Radialdichtungen
21, die im Bereich des Gehauseabschnittes 19 den Spalt
zwischen der AuRenflache des StéRels 12 und der die-
sen StdRel umgebenden Zylinderinnenflache des Ge-
h&auseabschnitts 19 abdichten. Der Stoéf3el 12 in die un-
tere Stellung seiner Hubbewegung gefedert vorge-
spannt.

[0018] Der Strémungsweg 8 ist ahnlich dem bei Fll-
elementen Ublichen Flissigkeitskanal ausgebildet und
mindet an der Unterseite 6.1 des Gehauses 6 in eine
das Rohrstlick 13 umschlieRende ringférmige Abgabe-
offnung 22, an der ein zweites Flissigkeitsventil 23 vor-
gesehen ist, welches bei abgesenktem Stofel 12 ge-
schlossen ist. Fur das Flissigkeitsventil 23 ist das untere
Ende des StéRels 12 als Ventilkdrper 24 ausgebildet, der
mit einer im Strémungsweg 8 in der Nahe der Abgabe-
6ffnung 22 ausgebildeten Ventilfliche zusammenwirkt.
[0019] An der Gehduseunterseite 1.1 ist weiterhin ein
Uber diese Unterseite wegstehendes ringférmiges Zen-
trierelement 25 vorgehen, in dem auch eine die Abgabe-
6ffnung 22 umschlielRende ringférmige Dichtung 25.1
vorgesehen ist, gegen die die jeweilige Flasche 2 beim
Druckfillen mit ihrer Miindung 2.1 abgedichtet anliegt.
[0020] In die Ventilkammer 14 miinden bei der darge-
stellten Ausfiihrungsform zwei gesteuerte Gaskanale 26
und 27, in denen jeweils ein steuerbares Ventil 26.1 bzw.
27.1 vorgesehen ist.

[0021] Der Behaltertrager 4 ist bei der Ausflihrungs-
form der Figuren 1 - 3 so ausgebildet, dass an ihm die
jeweilige Flasche 2 mit einem Miindungsflansch 2.2 han-
gend gehalten ist. Zum Anheben und Absenken des Be-
haltertragers 4 ist dieser an einer mit ihrer Achse parallel
zur Flllelementachse FA orientierten Stange 28 gehal-
ten, die fir einen Bewegungshub axial verschiebbar am
Gehause 6 sowie am Rotor 3 geflihrt ist. Die Stange 28
und damit auch der jeweilige Behaltertrager 4 sind durch
eine Druckfeder 29 in die untere, abgesenkte Hubstel-
lung vorgespannt. Durch eine mit dem oberen Ende der
Stange 28 zusammenwirkende Betatigungseinrichtung
30 in Form einer beispielsweise pneumatischen Kolben-
Zylinder-Anordnung sind die Stange 28 und der Behal-
tertrager 4 aus der unteren Hubstellung anhebbar. Die
untere Hubstellung der Stange 28 und damit die untere
Lage des Behaltertragers 4 entspricht der Lage wahrend
der Freistrahlfillung. Fir das Druckfillen werden die
Stange 28 und der jeweilige Behaltertrager 4 in eine obe-
re Hubposition bewegt.

[0022] Wie die Figuren weiterhin zeigen, steht das die
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Gassperre 13.1 aufweisende Rohrstlick 13 tiber die Ebe-
ne der ringférmigen Dichtung 25.1 und damit auch tber
die Abgabedffnung 22 nach unten vor, wobei das untere
Ende der Gassperre 13 etwa niveaugleich mit dem un-
teren Rand des Zentrierelementes 24 liegt.

[0023] Mit 31 ist eine Wandung bezeichnet, die einen
Innenraum 32, in dem die Fullelemente 1 mit ihrem un-
teren Ende sowie die Behaltertrager 4 umlaufen, von der
Umgebung trennt, beispielsweise fur eine kaltaseptische
Abfiillung. Am Ubergang zwischen dem Rotor 3 und der
feststehenden Wand 31 ist eine Dichtung 33 vorgesehen.
[0024] Firdas Freistrahlfiillen entsprechend der Figur
2 werden die Flaschen 2 an einem Behaltereinlauf der
Fillmaschine jeweils an eine von einem Fillelement 1
und einem zugehdrigen Behaltertrager 4 gebildete Fill-
position Ubergeben, und zwar derart, dass jede Flasche
2 mit ihrer Flaschenachse achsgleich oder etwa achs-
gleich mit der Fllelementachse FA orientiert mit dem
Mindungsflansch 2.2 hdngend am Behéltertrager 4 ge-
halten ist, und zwar mit der Flaschenmindung 2.1 vom
Fillelement 1 bzw. vom unteren Ende des die Gassperre
13.1 aufweisenden Rohrstiicks 13 beabstandet. Durch
das Offnen des Fliissigkeitsventils 15 wird der Fiillvor-
gang eingeleitet, d. h. das flissige Fllgut gelangt dann
Uber den aufteren Anschluss 10, den Anschlusskanal 9,
die Ventilkammer 14, den StoRelkanal 12.1 und das die
Gassperre 13.1 aufweisende Rohrstiick 13 als freier
Strahl 5 in das Innere der jeweiligen Flasche 2. Der Ein-
zelkanal 8 und die ringférmige Abgabedffnung 22 sind
durch das Fliissigkeitsventil 23 geschlossen. Uber die
MeReinrichtung 11 wird die der jeweiligen Flasche 2 wah-
rend des Fllvorganges zuflieende Flllgutmenge ge-
messen. Ist das erforderliche Fillgutvolumen erreicht,
wird aufgrund des von der Messeinrichtung 11 geliefer-
ten Signals das Flissigkeitsventil 15 geschlossen und
damit der Fillvorgang beendet. Die geftillten Flaschen 2
werden an einem Behélterauslauf von dem jeweiligen
Behaltertrager 4 abgenommen und einer Maschine zum
VerschlieBen (Verschliel3er) zugefihrt. Durch die Ver-
wendung der Gassperren 13.1 an den Fiillelementen 1
ist ein Tropfen des flussigen Flllgutes nach dem Abneh-
men der jeweiligen Flasche 2 wirksam vermieden.
[0025] Zum Entleeren der Ventilkammer 14 und des
StdRelkanals 12.1 kann einer der beiden Gaskanale 26
oder 27 durch Betatigen des entsprechenden Steuer-
oder Gasventils 26.1 bzw. 27.1 zur Umgebung oder zu
einem speziellen, beispielsweise im Rotor ausgebildeten
Gaskanal gedffnet werden.

[0026] Die Figur 3 zeigt den Arbeitsmodus des jewei-
ligen Fillelementes 1 wahrend des Druckfiillens. Hierbei
ist die jeweilige Flasche 2 durch Anheben mit dem Be-
héltertrager 4 mit ihrer Flaschenmiindung 2.1 in Dichtla-
ge gegen das Fillelement 1 bzw. die Dichtung 25.1 ge-
bracht. Das Flussigkeitsventil 15 ist bei diesem Arbeits-
modus geschlossen. Durch Offnen eines der Steuerven-
tile 26.1 bzw. 27.1 wird der Innenraum 2 der in Dichtlage
am Fllelement 1 vorgesehenen Flasche 2 z.B. Uber die
Ventilkammer 14 und den StoRelkanal 12.1 vorgespannt,
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d.h. mit einem unter Druck stehenden im Inertgas beauf-
schlagt. Das Fullgut gelangt Giber den auReren Anschluss
10, den Anschlusskanal 9 mit dem Flldruck in den Stro-
mungswed 8, sodass aufgrund dieses u. a. auf die untere,
ringartige Membrandichtung 20 einwirkenden Drucks der
StdRel 12 in seine obere Hubstellung bewegt wird und
das Flussigkeitsventil 23 6ffnet, sodass das flissige Full-
gut dann Uber die ringférmige Abgabedffnung 22 entlang
der Flascheninnenflache in die jeweilige Flasche 2 flief3t.
Das aus der Flasche 2 durch das flissige Fiillgut ver-
drangte Rickgas stromt durch die Gassperre 13.1, den
bei diesem Arbeitsmodus als Riickgaskanal dienenden
StoRelkanal 12.1 und die Ventilkammer 14 in wenigstens
einen gedffneten Gaskanal 26 bzw. 27. Gesteuert durch
das Signal der Messeinrichtung 11 wird bei Erreichen
des gewunschten Fullvolumens der Fullprozess durch
SchieRen der Gaskanale 26 und 27 und des Flussigkeits-
ventils 23 beendet.

[0027] Die Figur 4 zeigt ein Fillelement 1a zur wahl-
weisen Freistrahlfiillung oder Druckfiillung von Dosen
2a. Das Fllelement 1a unterscheidet sich von dem Fiil-
lelement 1 im Wesentlichen nur durch die im Vergleich
zur Dichtung 25.1 etwas gréRere Dichtung 25a.1. Dar-
gestellt ist in der Figur 4 der Arbeitszustand des Fiillele-
mentes 1a beim Freistrahlfillen bei gedffnetem Flissig-
keitsventil 15. Das Druckfiillen erfolgt bei mit dem ange-
hobenen Behaltertrager 4a gegen die Dichtung 25a.1 in
Dichtlage angepresstem Behalter-bzw. Dosenrand 2a.1.
[0028] Die Figur 5 das Fllelement 1 wahrend der so-
genannten CIP-Reinigung. Hierflr ist das Zentrierele-
ment 24 durch ein tellerférmiges Verschlusselement 34
verschlossen, sodass bei getffneten Flissigkeitsventi-
len 15 und 23 sémtliche Kanale im Inneren dem ange-
hobenen Behaltertrager 4a gegen die Dichtung 25a.1In
Dichtlage angepresstem Behalter-bzw, Dosenrand 2a.1.
[0029] Die Figur 5 das Flllelement 1 wahrend der so-
genannten CIP-Reinigung. Hierflr ist das Zentrierele-
ment 24 durch ein tellerformiges Versichlusselement 34
verschlossen, sodass bei getffneten Flissigkeitsventi-
len 15und 23 séamtliche Kanale im Inneren des jeweiligen
Flllelementes 1 von dem bei der CIP-Reinigung verwen-
deten Reinigungsmedium durchstrémt werden kénnen.
Wie insbesondere die Figur 6 zeigt, ist das tellerartige
Verschlusselennent 34 an dem Behaltertréager 4 vorge-
sehen und kann durch Schwenken des kreissektorférmig
ausgebildeten Behaltertragers 4 um die Achse der Stan-
ge 28 (Doppelpfeil A) in einer Position unterhalb des Zen-
trierelements 25 gebracht werden, sodass dann durch
Aktivieren des Betéatigungselementes 30 das Verschlus-
selement 34 gegen das Zentrierelement 25 zur Anlage
gebracht wird, um hierdurch zusammen mit dem Zen-
trierelement 25 an der Gehauseunterseite 6.1 eine Splil-
kappe zu bilden, die die gedffnete Abgabedffnung 22 mit
dem die Gassperre 13.1 aufwesenden Rohstlick 13 ver-
bindet.

[0030] Wie die Figur 6 weiterhin zeigt, sind an dem
kreissektorformigen Behaltertrager 4 seitlich von dem
Verschlusselement 34 jeweils eine Ausnehmung 35 bzw.
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36 vorgesehen, und zwar mit unterschiedlicher Grofie,
sodass der Behaltertragers 4 durch Schwenken der
Stange 28 auf Flaschen 2 mit unterschiedlichem Durch-
messer im Bereich des Miindungsflansches 2.2 einge-
stellt werden kann.

[0031]

6]

Die Erfindung wurde voranstehend an einem

Ausfiihrungsbeispiel beschrieben, weiter Ausfiihrungs-
beisplele sind in den abhangigen Anspriichen ausge-

fuhrt.

Bezugszeichenliste

[0032]

1, 1a
2

2.1
2.2
2a
2a.1
3

4, 4a
5

6

6.1
7,8
9

10
11
12
12.1
13
13.1
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
25.1
25a.1
26, 27
26.1, 27 1
28
29
30
31
32
33
34
35, 36

Flllelement
Flasche
Flaschenmiindung
Mundungsflansch
Dose

Dosenrand

Rotor
Behaltertrager
Fuallgutstrahl
Gehause
Gehauseunterseite
Strémungsweg
Anschlusskanal
aulerer Anschluss
Messeinrichtung
StoRel

StoRelkanal
Rohrstlck
Gassperre
Ventilkammer
Flussigkeitsventil
Betétigungselement
Ventilkérper
Ventilsitz
Gehauseabschnitt
ringférmige Membrandichtung
Radialdichtung
ringférmige Abgabedffnung
Flussigkeitsventil
Ventilkdrper
Zentrierelement
Dichtung im Zentrierelement 25
Dichtung

Gaskanal
Steuerventil

Stange

Feder
Betatigungselement
Wand

Raum

Dichtung
Verschlusselement
Ausnehmung
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A
FA

Verstellung des Behaltertragers 4
vertikale Flllelementachse

Patentanspriiche

1.

Flllelement fur eine Fullmaschine zum Fullen von
Flaschen oder dergleichen Behélter (2, 2a) mit ei-
nem flissigen Fllgut, mit einem in einem Gehause
(6) des Fullelementes (1) ausgebildeten Flissig-
keitskanal (8) und mit einem im Flissigkeitskanal (8)
zwischen einem Anschluss (9) zum Zuflihren des
Fillgutes und wenigstens einer ersten Abgabe6ff-
nung (22) zur Abgabe des fliissigen Flllgutes in den
zuflillenden Behélter (2, 2a) angeordneten steuer-
baren ersten Flissigkeitsventil (23), dadurch ge-
kennzeichnet,

dass im Gehause (6) des Fullelementes (1, 1a) zu-
satzlich zum Flissigkeitskanal (8) ein weiterer Stro-
mungskanal (7) ausgebildet ist, der Gber ein zusatz-
liches Flussigkeitsventil (15) gesteuert mit dem An-
schluss (9) zum Zufuhren des flussigen Fullgutes
verbindbar ist, und

dass der weitere Strdmungskanal (7) Im Bereich der
ersten Abgabedffnung (22) wenigstens eine weitere
Abgabedffnung bildet, In der eine Gassperre (13.1)
vorgesehen ist.

Flllelement nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die wenigstens eine weitere Abga-
bedffnung von einem kurzen Fllrohr (13) gebildet
ist.

Fillelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die wenigstens eine erste Ab-
gabedffnung (22) ringférmig oder teilringférmig aus-
gebildet ist.

Fillelement nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die wenigstens eine erste Abgabe-
offnung (22) die wenigstens eine weitere Abgabe-
Offnung zumindest teilringférmig umschlief3t.

Fillelement nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Gas-
sperre (13.1) siebartig ausgebildet ist und/oder von
einer Vielzahl von jeweils beidendig offenen Kanalen
gebildet ist.

Fillelement nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das erste
Flussigkeitsventil (23) einen an einem VentilstoRel
(12) ausgebildeten oder vorgesehenen Ventilkorper
(24) aufweist, der zum Offnen und SchlieRen dieses
Flussigkeitsventils um einen Ventilhub in einer Achs-
richtung, beispielsweise in einer vertikalen Follele-
mentachse (FA) bewegbar ist, und dass in dem Ven-
tilstoRel (12) ein StolRelkanal (12.1) ausgebildet ist,
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der zumindest einen Teil des weiteren Strdmungs-
wegs (7) bildet.

Fillelement nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass in den
weiteren Stromungsweg (7) wenigstens ein steuer-
barer Gaskanal (26, 27) miindet.

Fillelement nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das wei-
tere Flussigkeitsventil (15) einen Ventilkdrper (17)
aufweist, der zum Offnen und Schliefen des Fliis-
sigkeitsventils um einen Ventilhub durch ein Betati-
gungselement (16) bewegbar ist.

Fillelement nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Ventilkdrper (17) des weiteren
Flussigkeitsventils (15) in einer Achsrichtung quer
oder senkrecht zur Fillelementachse (FA) beweg-
bar ist.

Fullelement nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das wei-
tere Flussigkeitsventil (15) einen Ventil kérper (17)
aufweist, der zum Offnen und SchlieRen dieses Fliis-
sigkeitsventils in einer Ventilkammer (14) um einen
Ventilhub bewegbar ist.

Fullelement nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ventilkammer (14) Teil des zu-
satzlichen Strdmungsweges (7) ist.

Fullelement nach Anspriichen 6 und 10, dadurch
gekennzeichnet, dass der StolRelkanal (12.1) in die
Ventilkammer (14) miindet.

Fullelement nach Anspriichen 7 und 10, dadurch
gekennzeichnet, dass der wenigstens eine steu-
erbare Gaskanal (26, 27) in die Ventilkammer (14)
miindet.

Fullelement nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass es fir
das Freistrahlfullen derart steuerbar ist, dass das
flissige Fullgut bei geschlossenem ersten Fliissig-
keitsventil (23) und bei gedffnetem zusétzlichen
Flussigkeitsventil (15) dem jeweiligen unter dem Fiil-
lelement (1, 1a) angeordneten Behalter (2, 2a) Gber
den weiteren Stromungsweg (7) und die mitder Gas-
sperre (13.1) versehene weitere Abgabedffnung in
einem freien Strahl (5) zufliel3t.

Fullelement nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Fiil-
lelement (1, 1a) fir das Druckfiillen derart steuerbar
ist, dass das flissige Flillgut bei gesperrtem weiteren
Flussigkeitsventil (15) und getffnetem ersten Flis-
sigkeitsventil (23) dem in Dichtlage gegen das Fuill-
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element (1, 1a) anliegenden Behalter (2, 2a) tber
die wenigstens eine erste Abgabedffnung (23) zu-
flieRt und der weitere Stromungsweg (7) als Riick-
gaskanal dient.

Fillelement nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, gekennzeichnet durch einen Behaltertra-
ger (4, 4a) am Fllelement (1, 1a) sowie durch eine
Betatigungseinrichtung (30) zum Anheben und Ab-
senken des Behaltertragers (4, 4a).

Fillelement nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Behaltertrager (4) fiir eine han-
gende Anordnung des jeweiligen Behalters (2) aus-
gebildet ist.

Fillelement nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Behaltertrager (4a) fir eine ste-
hende Anordnung des jeweiligen Behalters (2a) aus-
gebildet ist.

Fillelement nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, gekennzeichnet durch ein die wenig-
stens eine erste Abgabedffnung (22) umschlieRen-
des Zentrlerelement (25), welches fiir eine CIP-Rei-
nigung durch ein Verschlusselement (34) ver-
schlieBbar ist, und zwar zur Bildung eines Spulrau-
mes, in welchem die wenigstens eine erste Abgabe-
offnung (22) sowie auch die die Gassperre (13.1)
aufweisende wenigstens eine weitere Abgabedff-
nung manden.

Fullelement nach Anspruch 19, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Verschlusselement (34) andem
Behaltertrager (4) vorgesehen oder gebildet ist.

Fillmaschine zum Fillen von Behéltern (2, 2a) mit
einem flissigen Fullgut, mit wenigstens einer von
einem Fillelement (1, 1 a) und einem Behaltertrager
(4, 4a) gebildeten Flllstation, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Fllelement (1, 1a) entspre-
chend einem der vorhergehenden Anspriiche aus-
gebildet ist.

Fullmaschine nach Anspruch 21, gekennzeichnet
durch mehrere Fullelemente (1, 1a) an einem um
eine vertikale Maschinenachse umlaufend antreib-
baren Rotor (3).

Claims

Filling element for a filling machine for filling bottles
or similar containers (2, 2a) with a bulk liquid, with a
liquid channel (8) inside an enclosure (6) of the filling
element (1) and with a controllable first liquid valve
(23) placed in the liquid channel (8) between a con-
nection (9) for supplying the bulk liquid and at least
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one first discharge orifice (22) for discharging the
bulk liquid into the container (2, 2a) to be filled, char-
acterised in

that, in the enclosure (6) of the filling element (1,
1a), in addition to the liquid channel (8), a further flow
channel (7) is formed which, controlled by means of
an additional liquid valve (15), can be connected with
the connection (9) for supplying the bulk liquid, and
that the further flow channel (7), in the area of the
first discharge orifice (22), forms at least one further
discharge orifice in which a gas lock (13.1) is provid-
ed.

Filling element according to claim 1, characterised
in that the at least one further discharge orifice is
formed by a short filling tube (13).

Filling element according to claim 1 or 2, character-
ised in that the at least one first discharge orifice
(22) has an annular or partially annular shape.

Filling element according to claim 2, characterised
in that the at least one first discharge orifice (22)
encloses the at least one further discharge orifice in
an at least partially annular manner.

Filling elementaccording to any one of the preceding
claims, characterised in that the gas lock (13.1)
has a sieve-like shape and/or is formed by a plurality
of channels that are each open at both ends.

Filling element according to any one of the preceding
claims, characterised in that the first liquid valve
(23) has a valve body (24) formed or provided at a
valve tappet (12), said valve body being movable,
for opening and closing this liquid valve, by a valve
stroke in an axial direction, for example in a vertical
filling element axis (FA), and that a tappet channel
(12.1) is formed in the valve tappet (12), said tappet
channel forming at least a part of the further flow
path (7).

Filling element according to any one of the preceding
claims, characterised in that at least one control-
lable gas channel (26, 27) leads into the further flow
path (7).

Filling element according to any one of the preceding
claims, characterised in that the further liquid valve
(15) has a valve body (17) which, for opening and
closing the liquid valve, is movable by a valve stroke
through an actuating element (16).

Filling element according to claim 8, characterised
in that the valve body (17) of the further liquid valve
(15) is movable in an axial direction transversal or
vertical to the filling element axis (FA).
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Filling element according to any one of the preceding
claims, characterised in that the further liquid valve
(15) has a valve body (17) which, for opening and
closing this liquid valve, is movable by a valve stroke
in a valve chamber (14).

Filling elementaccording to claim 10, characterised
in thatthe valve chamber (14) is part of the additional
flow path (7).

Filling element according to claims 6 and 10, char-
acterised in that the tappet channel (12.1) leads
into the valve chamber (14).

Filling element according to claims 7 and 10, char-
acterised in that the at least one controllable gas
channel (26, 27) leads into the valve chamber (14).

Filling element according to any one of the preceding
claims, characterised in that, for freeflow filling, it
can be controlled such that the bulk liquid flows as
afree jet (5), when the first liquid valve (23) is closed
and the additional liquid valve (15) is open, to the
respective container (2, 2a) arranged under the filling
element (1, 1a) via the further flow path (7) and the
further discharge orifice equipped with the gas lock
(13.1).

Filling element according to any one of the preceding
claims, characterised in that the filling element (1,
1 a) is controllable for pressure filling such that the
bulk liquid, with the further liquid valve (15) locked
and the first liquid valve (23) open, flows to the con-
tainer (2, 2a) contacting, in the sealed position, the
filling element (1, 1a) via the at least one first dis-
charge orifice (23) and the further flow path (7)
serves as a return gas channel.

Filling element according to any one of the preceding
claims, characterised by a container carrier (4, 4a)
at the filling element (1, 1a) and by an actuating de-
vice (30) for raising and lowering the container carrier
(4, 4a).

Filling elementaccording to claim 16, characterised
in that the container carrier (4) is designed for a
suspended arrangement of the respective container

).

Filling elementaccording to claim 15, characterised
in that the container carrier (4a) is designed for a
standing arrangement of the respective container
(2a).

Filling element according to any one of the preceding
claims, characterised by a centering element (25)
which encloses the at least one first discharge orifice
(22), said centering element being closable for CIP
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cleaning by a closing element (34), in order to form
a rinsing space into which lead the at least one first
discharge orifice (22) and also the at least one further
discharge orifice having the gas lock (13.1).

Filling elementaccording to claim 19, characterised
in that the closing element (34) is provided or formed
at the container carrier (4).

Filling machine for filling containers (2, 2a) with a
bulk liquid, with at least one filling station formed by
a filling element (1,1 a) and a container carrier (4,
4a), characterised in that the filling element (1, 1a)
is designed according to one of the preceding claims.

Filling machine according to claim 21, character-
ised by several filling elements (1, 1 a) on a rotor
(3) that can be rotatably driven about a vertical ma-
chine axis.

Revendications

Elément de remplissage pour une machine de rem-
plissage destinée a remplir des bouteilles ou réci-
pients similaires (2, 2a) avec un produit de remplis-
sage liquide, présentant un canal de liquide (8) réa-
lisé dans un boitier (6) de I'élément de remplissage
(1) etune premiére soupape de liquide (23) réglable,
disposée dans le canal de liquide (8) entre un rac-
cordement (9) pour 'amenée du produit de remplis-
sage et au moins une premiéere ouverture de sortie
(22) pour la sortie du produit de remplissage liquide
dans le récipient a remplir (2, 2a), caractérisé en ce
qu’un autre canal d’écoulement (7) est réalisé dans
le boitier (6) de I'élément de remplissage (1, 1a),
outre le canal de liquide (8), lequel peut étre relié par
une soupape de liquide (15) supplémentaire de ma-
niére commandée au raccordement (9) pour 'ame-
née du produit de remplissage liquide, et en ce
que l'autre canal d’écoulement (7) forme dans la zo-
ne de la premiere ouverture de sortie (22) au moins
une autre ouverture de sortie, dans laquelle un écran
d’étanchéité aux gaz (13.1) est prévu.

Elément de remplissage selon la revendication 1,
caractérisé en ce qu’au moins une autre ouverture
de sortie est constituée d’'un court tube de remplis-
sage (13).

Elément de remplissage selon la revendication 1 ou
2, caractérisé en ce qu’au moins une premiére
ouverture de sortie (22) est réalisée en forme d’an-
neau ou d’anneau partiel.

Elément de remplissage selon la revendication 2,
caractérisé en ce qu’au moins une premiere ouver-
ture de sortie (22) entoure au moins en forme d’an-
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neau partiel au moins une autre ouverture de sortie.

Elément de remplissage selon 'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que
I’écran d’étanchéité aux gaz (13.1) est réalisé com-
me un tamis et/ou est formé par une pluralité de ca-
naux ouverts respectivement sur les deux extrémi-
tés.

Elément de remplissage selon 'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que
la premiére soupape de liquide (23) présente un
corps de soupape (24) prévu ou réalisé sur un pous-
soir de soupape (12), lequel corps peut étre déplaceé
pour I'ouverture et la fermeture de cette soupape de
liquide d’une levée de soupape dans un sens axial,
par exemple dans un axe d’élément de remplissage
vertical (FA), et en ce qu’un canal de poussoir
(12.1), qui forme au moins une partie de I'autre voie
d’écoulement (7), est réalisé dans le poussoir de
soupape (12).

Elément de remplissage selon I'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce
qu’au moins uncanal de gaz (26, 27) débouche dans
l'autre voie d’écoulement (7).

Elément de remplissage selon I'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que
I'autre soupape de liquide (15) présente un corps de
soupape (17) qui peut étre déplacé pour I'ouverture
et la fermeture de la soupape de liquide d’'une levée
de soupape par un élément d’actionnement (16).

Elément de remplissage selon la revendication 8,
caractérisé en ce que le corps de soupape (17) de
l'autre soupape de liquide (15) peut étre déplacé
dans un sens axial transversalement ou perpendi-
culairement a I'axe de I'élément de remplissage
(FA).

Elément de remplissage selon 'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que
I'autre soupape de liquide (15) présente un corps de
soupape (17) qui peut étre déplacé d'une levée de
soupape pour l'ouverture et la fermeture de cette
soupape de liquide dans une chambre de soupape
(14).

Elément de remplissage selon la revendication 10,
caractérisé en ce que la chambre de soupape (14)
fait partie de la voie d’écoulement supplémentaire

).

Elément de remplissage selon les revendications 6
et 10, caractérisé en ce que le canal de poussoir
(12.1) débouche dans la chambre de soupape (14).
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Elément de remplissage selon les revendications 7
et 10, caractérisé en ce qu’au moins un canal de
gaz réglable (26, 27) débouche dans la chambre de
soupape (14).

Elément de remplissage selon I'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce qu’il
peut étre commandé pour le remplissage au jet libre
de telle maniere que le produit de remplissage liqui-
de s’écoule dans un jet libre (5), lorsque la premiére
soupape de liquide (23) est fermée et lorsque la sou-
pape de liquide (15) supplémentaire est ouverte,
vers le récipient (2, 2a) respectif disposé sous I'élé-
ment de remplissage (1, 1a) par l'autre voie d’écou-
lement (7) et 'autre ouverture de sortie pourvue de
I'écran d’étanchéité aux gaz (13.1).

Elément de remplissage selon I'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que
I'élément de remplissage (1, 1a) pour le remplissage
sous pression peut étre commandé de telle maniere
que le produit de remplissage liquide s’écoule, lors-
que l'autre soupape de liquide (15) est bloquée et la
premiére soupape de liquide (23) est ouverte, vers
le récipient (2, 2a) reposant en position étanche con-
tre I'élément de remplissage (1, 1a) par au moins
une premiére ouverture de sortie (23) et I'autre voie
d’écoulement (7) sert de canal de gaz de retour.

Elément de remplissage selon I'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé par un
porte-récipient (4, 4a) sur I'élément de remplissage
(1, 1a) ainsi que par un dispositif d’actionnement (30)
pour le levage et I'abaissement du porte-récipient
(4, 4a).

Elément de remplissage selon la revendication 16,
caractérisé en ce que le porte-récipient (4) est réa-
lisé pour un agencement suspendu du récipient res-
pectif (2).

Elément de remplissage selon la revendication 15,
caractérisé en ce que le porte-récipient (4a) est
réalisé pour un agencement vertical du récipient res-
pectif (2a).

Elément de remplissage selon I'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé par un
élément de centrage (25) entourant au moins une
premiére ouverture de sortie (22), qui peut étre re-
fermé pour un nettoyage CIP par un élément de fer-
meture (34), et ce pour la formation d’un espace de
ringage, dans lequel débouchent au moins une pre-
miére ouverture de sortie (22) ainsi qu’au moins une
autre ouverture de sortie présentant I'écran d’étan-
chéité aux gaz (13.1).

Elément de remplissage selon la revendication 19,
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caractérisé en ce que I'élément de fermeture (34)
est prévu ou formé sur le porte-récipient (4).

Machine de remplissage destinée a remplir des ré-
cipients (2, 2a) avec un produit de remplissage liqui-
de, présentant au moins un poste de remplissage
formé par un élément de remplissage (1, 1a) et un
porte-récipient (4, 4a), caractérisée en ce que |'élé-
ment de remplissage (1, 1a) est réalisé selon I'une
quelconque des revendications précédentes.

Machine de remplissage selon la revendication 21,
caractérisée par plusieurs éléments de remplissa-
ge (1, 1a) sur un rotor (3) pouvant étre entrainé de
maniére rotative autour d’un axe vertical de machine.
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