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(54) Schleifmaschine

(57) Bei einer Schleifmaschine mit einer Schleifein-
richtung zur Bearbeitung einer in einer Förderrichtung
relativ zur Schleifeinrichtung verfahrbaren, in einer Be-
arbeitungsebene angeordneten Werkstückoberfläche,
bei der die Schleifeinrichtung eine Vielzahl von Schleif-
köpfen mit um jeweils eine Achse rotierenden Schleife-
lementen (8) aufweist und die Schleifköpfe mittels einer
endlos umlaufenden Transporteinrichtung (1) in einem
Schleifbereich (3) über durch Umlenkung um Umlenkrol-
len über geradlinige Abschnitte in einem Schleifbereich
in einem Winkel zur Förderrichtung verfahrbar sind, wer-
den verbesserte Schleifergebnisse durch erhöhte Frei-
heitsgrade bei der Einstellung der Schleifparameter ohne
einen hohen Aufwand für Antriebsmotoren ermöglicht,
wenn für wenigstens eine Gruppe von mehreren Schlei-
felementen (8) eine Antriebseinrichtung (13) vorgesehen
ist, mit der die Schleifelemente (8) von einem gemeinsa-
men, für den Drehantrieb dieser Schleifelemente (8) vor-
gesehenen Motor rotierend angetrieben werden und
dass die Antriebseinrichtung (13) aus einer flexiblen
Reibschluss- oder Formschlussanordnung besteht, die
parallel zu der Transporteinrichtung (1) um Umlenkrollen
(22) geführt ist und mit den Achsen (17) der Schleifele-
mente (8) für einen Rotationsantrieb unabhängig von der
Transportgeschwindigkeit der Schleifelemente (8) aus-
gebildet ist.
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