EP 2 011 736 A2

(19)

Européisches
Patentamt

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(12)

(43) Verdffentlichungstag:
07.01.2009 Patentblatt 2009/02

(21) Anmeldenummer: 08007806.6

(22) Anmeldetag: 23.04.2008

(11) EP 2 011 736 A2

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) IntCL:
B65D 1/24 (2006.01)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB GR
HRHUIEISITLILT LU LV MC MT NL NO PL PT
RO SE SI SK TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL BA MK RS

(30) Prioritat: 05.07.2007 DE 202007009469 U

(71) Anmelder: Fritz Schifer GmbH
57290 Neunkirchen (DE)

(72) Erfinder:
* Jung, Matthias
57223 Kreuztal (DE)
¢ Hirz, Diethelm
57290 Neunkirchen (DE)

(74) Vertreter: Grosse, Wolf-Dietrich Riidiger
Valentin, Gihske, Grosse
Patentanwalte
Hammerstrasse 3
57072 Siegen (DE)

(54)

(57)  Die Erfindung betrifft einen Werkstticktrager (1),
ausgebildet als Kunststoffbehalter, insbesondere ein-
stlickig hergestellt durch SpritzgiefRen, der zur Zentrie-
rung der aufgenommenen Werkstlicke bodenseitig an-
geordnete Formnester (7) aufweist.

Es soll ein solcher Werkstlcktrager geschaffen wer-
den, der bei einfacher Herstellung insbesondere eine
deutlich héhere Stabilitat bietet und Beschadigungen an

Fig.1

Werkstiicktrager, ausgebildet als Kunststoffbehilter

dem eingeladenen Fillgut bzw. den Werkstlicken ver-
hindert.

Hierzu ist mindestens eine Stitzrippe (5) vorgese-
hen ist, die den Abstand zwischen zwei einander gegen-
Uberliegenden Behalterwanden (3) Gberbriickt und sich
in der Hohe ausgehend vom Behalterboden (2) bis na-
hezu biindig mit dem Behalteroberrand (6) abschlieRend
nach oben erstreckt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Werkstlicktrager,
ausgebildet als Kunststoffbehalter, insbesondere ein-
stlickig hergestellt durch Spritzgief3en, der zur Zentrie-
rung der aufgenommenen Werkstlicke bodenseitig an-
geordnete Formnester aufweist.

[0002] Ein Werkstlcktrager dieser Artist durch die DE
36 30 566 C2 bekannt geworden. Er dient fir den inner-
betrieblichen Transport von Werkstlicken bzw. Monta-
geteilen sowie auch fir den Transport dieser Teile vom
Herstellungswerk zum Montagewerk und der Zufiihrung
von Werkstiicken zur automatisch beschickten Monta-
gemaschinen. Die eingelagerten Werkstlicke werden
hierbei durch Vorspriinge und/oder Vertiefungen, d.h.
von Formnestern zentriert, was sowohl ein automatisier-
tes Handling als auch einen sicheren Transport ermdg-
licht, bei dem sich die einzelnen Werkstiicke nicht be-
rihren sollen.

[0003] Der bekannte Werkstiicktrager ist aus zwei
Kunststoffteilen gefertigt und besteht aus einem Rahmen
und aus einer mit den Formnestern (Durchbrtiche und/
oder Vertiefungen und/oder Vorspriinge) versehenen
Platte. Die aus Kunststofffolie tief gezogene oder im
Spritzgussverfahren hergestellte Platte wird dabei Gber
den Rahmen gestilpt und erhéht somit gleichzeitig die
Stabilitat des Werkstlicktragers.

[0004] Abgesehen davon, dal® die Herstellung dieser
Werkstlicktrager mit mehreren Arbeitsgdngen verbun-
den und somit aufwendig ist, tritt trotz der Uberstiilpplatte
ein Verzug auf, insbesondere beim automatisierten Be-
und Entladen der Werkstiicktrager. Eine sichere Lage-
rung und ein sicherer Transport kann damit nicht mehr
gewahrleistet werden.

[0005] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, einen gattungsgemafien Werkstlicktrager ohne die
genannten Nachteile zu schaffen, der bei einfacher Her-
stellung insbesondere eine deutlich hdhere Stabilitat bie-
tet und Beschadigungen an dem eingeladenen Flillgut
bzw. den Werkstiicken verhindert.

[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf dadurch
geldst, dalR mindestens eine Stutzrippe vorgesehen ist,
die den Abstand zwischen zwei einander gegenlberlie-
genden Behalterwanden Uberbrickt und sichinder Hohe
ausgehend vom Behalterboden bis nahezu biindig mit
dem Behalteroberrand abschlieRend nach oben er-
streckt. Damit lasst sich erreichen, dall wahrend des
Transportes und der Lagerung beim Aufeinanderstapeln
von gefillten Werkstlckiragern die Béden der jeweils
oberen Werksttcktrager nicht mit den Werkstiicken in
Berlihrung kommen, sondern auf der Stitzrippe auflie-
gen, so daf} an dem sensiblen Fillgut keine Beschadi-
gungen auftreten kdnnen. Gleichzeitig erhdht die nach
einer vorteilhaften Ausfiihrung der Erfindung sowohl am
Behalterboden als auch an den Behélterwénden ange-
spritzte, diinne bzw. flache plattenartige Stiitzrippe die
Stabilitat des Werkstlicktragers bzw. -behalters, weil der
lineare Kraftfluss beim Aufeinanderstapeln aufgefangen
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und weiterhin auch eine Durchbiegung des Bodens ver-
hindert bzw. verringert wird.

[0007] Wenn vorzugsweise zwischen den Formne-
stern, die je nach Inhaltsgut unterschiedlich ausgebildet
sind, verteilt angeordnete, vom Behalterboden, an den
sie sich vorteilhaft sogleich anspritzen lassen, aus hoch-
ragende Stltzstege vorgesehen sind, lasst sich die Sta-
bilitat des Werkstlcktragers und das Auffangen der auf-
tretenden Krafte noch weiter erhdhen bzw. verbessern.
Sowohl die Stltzrippe als auch die Stiitzstege tragen wei-
terhin dazu bei, dafl das sensible Inhaltsgut geschiitzt
wird und sich die einzelnen Werkstlicke nicht beriihren
kénnen. Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung se-
hen vor, dal die Stiitzrippe und auch die Stiitzstege mit
an ihren beiden Langsseiten angeordneten Verstei-
fungsstreben, z. B. in Form eines Steges bzw. geschlos-
senen Profils oder eines Hohlkdrperprofils, ausgebildet
sind.

[0008] Es wird vorgeschlagen, daB® die Versteifungs-
streben zueinander versetzt angeordnet sind, und vor-
zugsweise mit von oben nach unten keilférmigem Verlauf
ausgestellt sind. Die stabilitatserhéhenden Versteifungs-
streben bilden mit den im Vergleich zu der wandiber-
briickenden Stitzrippe weit weniger breiten Stlitzstegen
regelrecht mehrfliigelige Stitzsegmente.

[0009] Nach einem weiteren Vorschlag der Erfindung
sind die Formnester einerseits untereinander und mit der
Stitzrippe sowie den Stiitzstegen und andererseits mit
einem Bodeninnenrand Uber Bodenflachstege verbun-
den. Der damit erreichte innere Zusammenhalt aller
Werkstlcktragerelemente tragt zur Gesamtsteifigkeit
und Stabilitat bei.

[0010] Weitere Merkmale und Einzelheiten der Erfin-
dung ergeben sich aus den Ansprichen und der nach-
folgenden Beschreibung eines in den Zeichnungen dar-
gestellten Ausflihrungsbeispiels der Erfindung. Es zei-
gen:

Fig. 1 einen Werkstlicktrager in einer perspektivi-
schen Draufsicht in das Behalterinnere mit den dort
ausgebildeten Formnestern und einer von Wand zu
Wand reichenden Stitzrippe sowie mehreren Stitz-
stegen; und

Fig. 2 in einer perspektivischen Gesamtansicht als
Einzelheit den Behalterboden mit den darauf ausge-
bildeten Formnestern einschlief3lich Stltzrippe und
Stiitzstegen.

[0011] Einim Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1 darge-
stellter Werksticktrager 1 in rechteckiger Behalterbau-
weise ist einstlickig durch SpitzgieRen aus Kunststoff
hergestellt und weist einen geschlossenen Boden 2 so-
wie Langswande 3 und Stirnwande 4 auf. Eine schmale,
plattenartige Stutzrippe 5 tberbrickt den Abstand zwi-
schen den beiden Langswanden 3 und ist an diesen so-
wie am Behalterboden 2 angespritzt. Die Stltzrippe 5
erstreckt sich bis nahezu biindig mit dem Behalter- bzw.
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Werkstlicktrageroberrand abschlieRend nach oben. Auf
dem Behalterboden 2 sind zur Zentrierung von aufge-
nommenen bzw. eingeladenen, nicht dargestellten
Werkstlicken in nebeneinander liegenden Reihen jeweils
Formnester 7 ausgebildet, die hier eine kreis- bzw. ring-
férmige Kontur besitzen.

[0012] Wie sich ndher der Fig. 2 entnehmen lasst, sind
zwischen den Formnestern 7 eingestreut bzw. verteilt
angeordnet mehrere vom Behélterboden 2 nach oben
ragende Stiitzstege 8 vorgesehen, die im Vergleich zur
Stitzrippe 5 von nur geringer Breite, bezogen auf die
Behalterquerachse, sind. Sowohl die Stiitzrippe 5 als
auch die Stltzstege 8 sind mit sich Gber deren gesamte
Hohe erstreckenden, an beiden Langsseiten vorgesehe-
nen, dazu orthogonal und somit in Behalterlangsrichtung
verlaufenden, zueinander versetzten Versteifungsstre-
ben 9 versehen. Vor allem im Zusammenspiel der Ver-
steifungsstreben 9 mit den Stltzstegen 8 ergeben sich
lokale, mehrfliigelige Stiitzsegmente. Zur inneren Stei-
figkeit und Starrheit tragt bei, daf} die Formnester 7 un-
tereinander und mit der Stiitzrippe 5 sowie den Stiitzste-
gen 8 und mit einem Bodeninnenrand 10 tber Boden-
flachstege 11 verbunden bzw. angebunden sind.

Bezugszeichenliste:
[0013]

Werkstucktrager
Behalterboden
Langswand
Stirnwand
Stltzrippe
Behalter-/Werkstucktrageroberrand
Formnest
Stltzsteg
Versteifungsstrebe
Bodeninnenrand
Bodenflachsteg
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Patentanspriiche

1.  Werkstlicktrager (1), ausgebildet als Kunststoffbe-
halter, insbesondere einstlickig hergestellt durch
SpritzgielRen, der zur Zentrierung der aufgenomme-
nen Werkstlicke bodenseitig angeordnete Formne-
ster (7) aufweist,
dadurch gekennzeichnet,
daB mindestens eine Stltzrippe (5) vorgesehen ist,
die den Abstand zwischen zwei einander gegen-
Uberliegenden Behalterwanden (3) tberbriickt und
sich in der Hoéhe ausgehend vom Behalterboden (2)
bis nahezu biindig mit dem Behalteroberrand (6) ab-
schlieBend nach oben erstreckt.

2. Werkstlcktrager nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
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10.

daR die Stitzrippe (5) mit an ihren beiden Langssei-
ten verteilt angeordneten Versteifungsstreben (9)
ausgebildet ist.

Werkstucktréager nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Versteifungsstreben (9) zueinander versetzt
angeordnet sind.

Werkstlcktrager nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

daR die Stitzrippe (5) sowohl am Behalterboden (2)
als auch an den Behalterwanden (3) angespritzt ist.

Werkstlcktrager nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,

daR die Versteifungsstreben (9) mit von der Stitz-
rippenoberkante zum Behalterboden (2) keilférmi-
gem Verlauf ausgestellt sind.

Werkstlcktrager nach einem der Anspriche 1 bis 5,
gekennzeichnet durch

zwischen den Formnestern (7) verteilt angeordnete,
vom Behalterboden (2) aus hochragende Stlitzstege

(8).

Werkstlcktrager nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

daR die Stltzstege (8) an ihren beiden Langsseiten
zumindest jeweils eine Versteifungsstrebe (9) auf-
weisen.

Werkstlcktrager nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

daR die Versteifungsstreben (9) zueinander versetzt
angeordnet sind.

Werkstlcktrager nach einem der Anspriiche 6 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,

daR die Stiitzstege (8) am Behalterboden (2) ange-
spritzt sind.

Werkstlcktrager nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet,

daR die Formnester (7) einerseits untereinander und
mit der Stitzrippe (5) sowie den Stiitzstegen (8) und
andererseits mit einem Bodeninnenrand (10) tber
Bodenflachstege (11) verbunden sind.
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