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Description

[0001] La présente invention se rapporte à un foyer
fermé de cheminée à combustion améliorée notamment
celle du bois et à température augmentée.
[0002] Les brevets DE-4 329 425 A, WO 99/64 789 et
FR 2 597 196 décrivent des foyers fermés de l’art anté-
rieur.
[0003] Elle se rapporte aussi à des circuits améliorés
d’alimentation en air primaire et secondaire et à l’isolation
et à l’inertie thermique dans le cas d’un foyer fermé no-
tamment au bois comportant au moins une paroi trans-
parente de vision des flammes.
[0004] Avec des normes devenant de plus en plus
strictes, une cheminée doit présenter un rendement ther-
mique maximal et une combustion aussi propre que pos-
sible, c’est-à-dire qu’elle doit ne rejeter que de faibles
quantités de matières polluantes volatiles ou à particules
solides microscopiques pour une meilleure écologie.
[0005] L’alimentation en air d’une cheminée à foyer
fermé et sa température de fonctionnement sont des ca-
ractéristiques déterminantes pour la qualité de la com-
bustion et par conséquent la propreté du foyer.
[0006] L’invention a pour but principal d’augmenter
sensiblement la température de fonctionnement du foyer
tout en la gardant le plus longtemps possible afin d’ob-
tenir une meilleure combustion, une élimination par py-
rolyse du maximum d’imbrûlés et de produits salissant
l’intérieur du foyer, notamment la face intérieure de la
porte vitrée. L’invention a également pour but d’augmen-
ter la vitesse du flux aéraulique de sortie emportant ainsi
plus et plus rapidement de matières volatiles risquant de
salir l’intérieur du foyer et la face arrière de la porte vitrée.
[0007] L’invention a aussi pour but de proposer un cir-
cuit perfectionné d’alimentation en air primaire et secon-
daire pour un foyer fermé de cheminée contribuant à une
meilleure combustion et à la propreté du foyer.
[0008] Constatant que le perfectionnement de l’arrivée
centrale d’air par le cendrier ne procure qu’une amélio-
ration limitée, les inventeurs ont conçu un système latéral
d’alimentation en air primaire de combustion, traversant
à chaque fois un bloc réfractaire et débouchant par des
orifices situés de chaque côté du foyer approximative-
ment à niveau avec le feu.
[0009] Par l’utilisation conjointe de blocs réfractaires
qui accumulent la chaleur côté foyer et d’une isolation
thermique suffisante contre la paroi métallique du corps
de l’appareil, le foyer concentre et garde plus longtemps
sa température. Cette température plus élevée se traduit
par une meilleure combustion pendant le fonctionnement
et qui se maintient encore à allure réduite et une réduction
sensible des taux d’émission de matières polluantes mê-
me aux allures réduites de fonctionnement du foyer fer-
mé de cheminée.
[0010] De même, pour une meilleure économie, l’ali-
mentation en air se fait par l’arrière de la cheminée, ce
qui permet de se raccorder directement à l’extérieur.
[0011] En réchauffant l’air par le circuit d’air primaire

et secondaire contre diverses surfaces dont celles des
blocs réfractaires, on améliore la combustion pour un
meilleur rendement thermique et une bonne régularité
de température dans la pièce.
[0012] L’invention se rapporte aussi à un circuit d’air
secondaire qui part de l’entrée d’air et se prolonge vers
le haut le long des blocs réfractaires de fond et latéraux
pour donner naissance à un flux d’air réchauffé qui est
projeté en nappe descendante contre la face arrière de
la paroi vitrée de la porte de la cheminée pour en assurer
la propreté, d’une part en éloignant les particules salis-
santes par la force du flux d’air, et d’autre part en brûlant
celles arrivant à proximité par la température élevée du
flux d’air et sa richesse en oxygène.
[0013] D’autres caractéristiques et avantages de l’in-
vention apparaîtront à la lecture de la description dé-
taillée qui va suivre, description faite en référence aux
dessins annexés, dans lesquels :

• la figure 1 est une vue générale en perspective d’une
cheminée à foyer fermé selon l’invention ;

• la figure 2 est une vue générale en perspective de
l’avant d’une cheminée à foyer fermé selon l’inven-
tion, la partie latérale du corps de la cheminée étant
représentée partiellement en écorché et en transpa-
rent pour la plaque d’isolation thermique et l’habilla-
ge du flanc, les flux d’air étant représentés par des
flèches ;

• la figure 3 est une vue générale en perspective, si-
milaire à celle de la figure 2, de l’avant d’une chemi-
née à foyer fermé selon l’invention, dans laquelle la
partie supérieure de la porte et de son cadre a éga-
lement été partiellement enlevée ;

• la figure 4 est une vue générale en perspective de
l’arrière d’une cheminée à foyer fermé selon l’inven-
tion, la partie arrière et latérale du corps de la che-
minée étant représentée partiellement en écorché
et en transparent pour la plaque d’isolation thermi-
que et l’habillage du flanc et de l’arrière ;

• la figure 5 est une vue schématique en coupe réali-
sée horizontalement à travers le foyer d’une chemi-
née à foyer fermé selon l’invention.

[0014] Dans la suite de cette description, par chemi-
née, nous entendrons tout type d’appareil de chauffage
à combustible solide, fermé par une porte transparente
permettant la vision des flammes.
[0015] La présente invention se rapporte à l’améliora-
tion de la combustion notamment du bois et de la tem-
pérature de fonctionnement du foyer et à l’isolation et
l’inertie thermique d’un foyer fermé à porte transparente.
[0016] Elle se rapporte aussi à un circuit d’air primaire
et d’air secondaire destiné à améliorer la combustion et
à garantir la propreté de la vitre quelle que soit l’allure
du feu.
[0017] Sur un appareil de chauffage à combustible so-
lide, notamment à bois, par exemple un foyer fermé de
cheminée à corps 1 métallique pris à titre d’exemple, à
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porte avant 2 présentant une surface vitrée 3 incurvée
ou multifacettes, et à foyer intérieur 4, on prévoit un ha-
billage intérieur total, mais au moins latéral au foyer et
de fond de foyer sous la forme de blocs réfractaires. On
distingue ainsi des blocs latéraux 5 et 6 et des blocs de
base dont un bloc central 7 à fond 8 surbaissé et des
blocs périphériques tels que 9 ainsi qu’un bloc spécial
avant 10 conformé en chenets 11 constituant la butée
avant pour les bûches de bois.
[0018] Les blocs réfractaires présentent une densité
et une épaisseur adaptées pour jouer le rôle d’accumu-
lateur de chaleur présentant une inertie thermique effi-
cace pour assurer un certain relais thermique entre les
différentes allures de chauffe.
[0019] Pour améliorer les performances thermiques,
et notamment augmenter la température de fonctionne-
ment du foyer, des plaques d’isolant thermique 12 et 13
d’épaisseur suffisante, habillent la face intérieure ou ex-
térieure au moins de chacune des parois latérales du
corps du foyer et on peut prévoir à titre optionnel, une
plaque de fonte qui occupe au moins une partie de la
paroi arrière du foyer. Cette plaque de fonte tient lieu de
volant thermique supplémentaire agissant en conjonc-
tion avec les blocs réfractaires.
[0020] Différents autres moyens d’isolation thermique
du foyer sont possibles tels que des structures en sand-
wich, des structures creuses dans lesquelles passe de
l’air réchauffé ou autres. Le but général est de limiter les
déperditions thermiques par rayonnement des parois du
corps du foyer.
[0021] Ainsi, un verre spécial thermiquement isolant
en lame unique ou en double vitrage peut être utilisé pour
la porte vitrée.
[0022] Ces moyens ont pour but de conserver la cha-
leur du foyer le plus longtemps possible lorsqu’il fonc-
tionne à allure réduite ou lorsqu’il va s’éteindre.
[0023] Le foyer comporte un circuit 14 d’alimentation
en air primaire et secondaire. Ce circuit présente une
seule entrée 15 à l’arrière de l’appareil formée d’une boîte
de raccordement 16 à une conduite de prise d’air, la boîte
recouvrant une ouverture 17 d’admission d’air à débit
réglable par exemple sous la forme d’un volet pivotant
18 commandé par une poignée ou une manette de ma-
noeuvre 19 à l’extérieur de l’appareil reliée par tringlerie
au volet pivotant 18.
[0024] L’ouverture 17 d’admission d’air est située ap-
proximativement en position médiane à l’arrière du foyer.
Elle débouche sur un canal 20 longeant l’arrière du foyer
qui forme deux branches 21 et 22 allant chacune vers
un des coins arrière 23 et 24 du foyer 4.
[0025] A ce niveau, le flux d’air se divise de chaque
côté du foyer en deux branches : une branche montante
d’air secondaire 25 et 26 le long de l’arête verticale arrière
du foyer et une branche horizontale d’air primaire 27 et
28 longeant respectivement chaque côté latéral du foyer
sous le bloc réfractaire latéral correspondant.
[0026] Le circuit d’air secondaire est formé de deux
parties symétriques se rejoignant en partie supérieure

de la paroi vitrée.
[0027] Chaque bloc réfractaire latéral 5, 6 présente
une forme générale parallélépipédique à pan coupé obli-
que 29 et 30 de chant arrière formant à chaque fois, lors-
que le bloc latéral est en place, avec la paroi latérale
habillée de la plaque d’isolant thermique 12 ou 13 et la
plaque arrière du corps du foyer, les deux se rejoignant
selon l’arête arrière, un canal montant 31 ou 32 de section
triangulaire formant chaque branche montante 25 ou 26
le long duquel chemine l’air secondaire jusqu’en partie
supérieure du foyer.
[0028] Le chemin de l’air secondaire se poursuit vers
l’avant de chaque côté par un canal transversal supérieur
tel que 33 longeant la partie supérieure de chaque bloc
réfractaire transversalement et en bordure du foyer.
[0029] Les canaux transversaux supérieurs 33 prolon-
geant chaque branche montante 25 ou 26 du circuit d’air
secondaire débouchent aux extrémités d’un distributeur
34 dont la forme suit à distance le contour de la partie
supérieure 35 de la partie vitrée 3 pour créer à ce niveau
un rideau d’air descendant de préférence guidé au
moyen d’un déflecteur curviligne 36 incliné vers le bas
(figure 3).
[0030] Ce rideau d’air apporte un flux d’air chaud en
nappe descendante pour assurer la propreté de la vitre
en éloignant les particules salissantes qui pourraient ve-
nir se coller sur la face arrière de la vitre et en brûlant
celles d’entre elles.
[0031] L’air primaire arrive à l’arrière des blocs réfrac-
taires latéraux 5 et 6 après préchauffage le long de la
bordure de la base du foyer garnie elle même de blocs
réfractaires 7 et 9. Ceux-ci possèdent à une certaine hau-
teur par rapport au plan de base du foyer et par exemple
approximativement au niveau du feu, un groupe 37 d’ori-
fices tels que 38 d’amenée d’air primaire au foyer qui
communiquent individuellement avec des ouvertures de
sortie du canal latéral par des évidements tels que 39
creusés dans la face arrière de chaque bloc latéral 5 et
6. L’air primaire est ainsi encore chauffé au contact de
chaque bloc réfractaire avant sa sortie dans le foyer.
[0032] Par conséquent, les circuits d’air décrits ci-des-
sus, par l’emplacement de leurs orifices de sortie et le
réchauffage de l’air qu’ils permettent, concourent à as-
surer une parfaite propreté de la face arrière de la paroi
vitrée de la cheminée et une excellente combustion du
combustible solide, par exemple du bois, ce qui procure
une économie d’énergie et une émission réduite en ma-
tières polluantes.
[0033] D’autres modes de réalisation pourront être en-
visagés par l’homme du métier sans s’écarter du principe
général de l’invention.

Revendications

1. Foyer fermé de cheminée à combustion améliorée
et à température de fonctionnement augmentée
comportant un foyer intérieur (4), à au moins une
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partie vitrée (3) de vision des flammes, un circuit d’air
primaire et un circuit d’air secondaire de combustion
et de propreté de la paroi vitrée, ainsi qu’une entrée
d’air (15) à débit réglable située à l’arrière du foyer
(4) caractérisé par :

. un garnissage du foyer intérieur (4) en blocs
réfractaires sur son plan de base et ses parois
latérales par des blocs de fond de foyer (7) et
(9) et par des blocs latéraux (5) et (6),
. une isolation thermique renforcée au moins
autour du foyer
. un circuit d’air primaire formé de deux branches
longeant les blocs réfractaires de fond de foyer
(7) et (9) et latéraux (5) et (6), partant de l’entrée
d’air (15), longeant les bords arrière et latéraux
du foyer et sortant chacune à l’intérieur du foyer
à un niveau bas à travers un bloc latéral réfrac-
taire (5) ou (6) par plusieurs orifices (38) situés
au-dessus du fond du foyer,
. un circuit d’air secondaire qui part de l’entrée
d’air (15), longe les blocs réfractaires de fond
de foyer (9) et (7) pour se réchauffer et se pro-
longe vers le haut le long des blocs réfractaires
latéraux (5) et (6) pour donner naissance à un
flux d’air secondaire descendant le long de la
face arrière de la partie vitrée (3) en formant un
rideau d’isolation d’air chaud destiné à protéger
cette face arrière des salissures et brûler des
matières pouvant souiller la vitre.

2. Foyer fermé de cheminée selon la revendication 1
caractérisé en ce que le circuit d’air secondaire se
greffe sur le circuit d’air primaire, les premières bran-
ches à partir de l’entrée d’air arrière (15) étant com-
munes.

3. Foyer fermé de cheminée selon la revendication 1
caractérisé en ce que l’entrée d’air arrière (15) est
en position médiane en partie inférieure à l’arrière
du foyer.

4. Foyer fermé de cheminée selon la revendication 1
caractérisé en ce que les deux branches du circuit
primaire partent de l’entrée d’air arrière (15), longent
d’abord les bords arrière inférieurs du foyer intérieur
(4) puis les bords latéraux du foyer et se raccordent
chacune par plusieurs sorties, à des évidements lon-
gitudinaux verticaux correspondants (39) en retrait
dans chaque bloc latéral réfractaire (5) ou (6) pour,
après avoir traversé le bloc réfractaire correspon-
dant, déboucher dans le foyer intérieur (4) à la sortie
de chaque évidemment (39) par un orifice (38) à une
hauteur supérieure au niveau des blocs réfractaires
garnissant le fond du foyer.

5. Foyer fermé de cheminée selon la revendication pré-
cédente caractérisé en ce que les orifices (38) de

sortie de l’air primaire dans le foyer sont situés sen-
siblement au niveau du feu.

6. Foyer fermé selon la revendication 4 caractérisé en
ce que chacune des deux branches du circuit d’air
primaire longe les bords des blocs réfractaires de
fond de foyer (7) et (9) et latéraux (5) et (6) pour se
terminer dans et à travers le bloc réfractaire latéral
correspondant (5) ou (6).

7. Foyer fermé selon l’une quelconque des revendica-
tions précédentes caractérisé en ce que le circuit
d’air secondaire est formé de deux parties symétri-
ques et se compose de chaque côté d’une branche
inférieure commune avec celle du circuit d’air primai-
re entre l’entrée d’air (15) et le coin inférieur corres-
pondant (23) ou (24) du corps de l’appareil de chauf-
fage contenant le foyer, d’une branche montante res-
pectivement (25) ou (26) le long de chaque arête
arrière, d’une branche supérieure horizontale (27)
ou (28) le long de l’arête supérieure du foyer, les
deux parties symétriques se rejoignant au-dessus
du bord supérieur de la paroi vitrée (3) pour former
une rampe commune de distribution de l’air en vue
de la création d’une nappe descendante d’air chaud
pour la propreté de sa face arrière.

8. Foyer fermé selon la revendication précédente ca-
ractérisé en ce que les branches du circuit d’air
secondaire longent les bords des blocs réfractaires
(9) et (7), le chant vertical arrière de chaque bloc
latéral réfractaire (5) ou (6) constituant une des pa-
rois latérales de chaque branche montante (25) ou
(26) du circuit d’air secondaire.

9. Foyer fermé selon la revendication 7 caractérisé en
ce que la rampe commune est de forme curviligne
légèrement distante du bord supérieur de la partie
vitrée (3) et s’ouvre sur toute la bordure supérieure
intérieure de cette partie vitrée (3).

10. Foyer fermé selon la revendication précédente ca-
ractérisé en ce que la rampe commune est prolon-
gée vers le bas par un déflecteur incurvé incliné des-
cendant (36).

11. Foyer fermé selon la revendication 1 caractérisé en
ce que chaque paroi latérale du foyer fermé (1) est
garnie par une plaque d’isolant thermique (12) ou
(13) en contact ou non avec la face arrière du bloc
réfractaire latéral correspondant.

12. Foyer fermé selon la revendication 1 caractérisé en
ce que toutes les parois du foyer sont garnies d’une
isolation thermique.

13. Foyer fermé selon la revendication 1 caractérisé en
ce que la vitre de la porte vitrée est en verre ther-
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miquement isolant.

14. Foyer fermé selon la revendication 1 caractérisé en
ce que la vitre de la porte vitrée est en double vitrage.

Claims

1. Enclosed fireplace with improved combustion and
increased operation temperature including a fire
tube (4), with at least one glazed part (3) for vision
of the flames, a primary air circuit and a secondary
air circuit for combustion and cleanliness of the
glazed wall, as well as an air intake (15) with regu-
lable flow located in the rear of the fireplace (4), char-
acterized by:

. a filling of the fire tube (4) with refractory blocks
on its base plane and its side walls with fireplace
base blocks (7) and (9) and lateral blocks (5)
and (6),
. a reinforced thermal insulation at least around
the fireplace
. a primary air circuit formed by two branches
running alongside the fireplace base refractory
blocks (7) and (9) and lateral blocks (5) and (6),
. starting from the air intake (15), running along-
side the lateral and rear edges of the fireplace
and exiting each inside the fireplace at a low
level through a refractory lateral block (5) or (6)
through several openings (38) placed above the
basis of the fireplace,
. a secondary air circuit which starts from the air
intake (15), runs along the fireplace base refrac-
tory blocks (9) and (7) for warming up and pro-
longs upward along the lateral refractory blocks
(5) and (6) to create a secondary air flow, de-
scending along the back of the glazed part (3)
and forming a hot air isolation curtain for pro-
tecting this back from dirt and for burning mate-
rial able to soil the pane.

2. Enclosed fireplace according to claim 1 character-
ized in that the secondary air circuit is connected
to the primary air circuit, the first branches from the
rear air intake (15) onwards being in common.

3. Enclosed fireplace according to claim 1 character-
ized in that the rear air entry (15) is in middle position
in the lower part in the rear of the fireplace.

4. Enclosed fireplace according to claim 1 character-
ized in that the two branches of the primary circuit
start from the rear air entry (15), first run along the
lower rear edges of the fire tube (4) then the lateral
edges of the fireplace and connect each by several
exits to corresponding vertical longitudinal hollows
(39) recessed in each refractory side block (5) or (6)

in order to, after having traversed the corresponding
refractory block, lead into the fire tube (4) at the exit
of each hollow (39) through an opening (38) at a
higher height than the level of the refractory blocks
covering the basis of the fireplace.

5. Enclosed fireplace according to the previous claim
characterized in that the primary air exit openings
(38) in the fireplace are essentially placed at the level
of the fire.

6. Enclosed fireplace according to claim 4 character-
ized in that each of the two branches of the primary
air circuit runs along the edges of the fireplace base
refractory blocks (7) and (9) and lateral blocks (5)
and (6) for ending in and across the corresponding
lateral refractory block (5) or (6).

7. Enclosed fireplace according to any of the preceding
claims characterized in that the secondary air cir-
cuit is formed by two symmetrical parts and at each
side consists of a lower branch common with that of
the primary air circuit between the air entry (15) and
the corresponding lower corner (23) or (24) of the
body of the heating apparatus containing the fire-
place, of a rising branch respectively (25) or (26)
along each rear edge, of a horizontal upper branch
(27) or (28) along the upper edge of the fireplace,
the two symmetrical parts rejoining above the top
edge of the glazed wall (3) to form a common distri-
bution ramp for the air to create a descending hot air
sheet for the cleanliness of its back.

8. Enclosed fireplace according to the previous claim
characterized in that the branches of the second-
ary air circuit run along the edges of the refractory
blocks (9) and (7), the rear vertical edge of each re-
fractory side block (5) or (6) forming one of the side
walls of each rising branch (25) or (26) of the sec-
ondary air circuit.

9. Enclosed fireplace according to claim 7 character-
ized in that the common ramp is of curvilinear form,
slightly distant from the top edge of the glazed part
(3), and opens on the whole inner upper edge of this
glazed part (3).

10. Enclosed fireplace according to the previous claim
characterized in that the common ramp is pro-
longed downwards by a descending inclined bent
baffle (36).

11. Enclosed fireplace according to claim 1 character-
ized in that each side wall of the enclosed fireplace
(1) is equipped with a thermic insulation plate (12)
or (13) in contact or not with the back of the corre-
sponding lateral refractory block.
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12. Enclosed fireplace according to claim 1 character-
ized in that all the walls of the fireplace are equipped
with a thermal insulation.

13. Enclosed fireplace according to claim 1 character-
ized in that the pane of the glass door is in thermi-
cally insulating glass.

14. Enclosed fireplace according to claim 1 character-
ized in that the pane of the glass door is double-
glazed.

Patentansprüche

1. Geschlossener Kamin mit verbesserter Verbren-
nung und mit erhöhter Betriebstemperatur mit einem
inneren Flammrohr (4), mit mindestens einem ver-
glasten Teil (3), so dass die Flammen sichtbar sind,
einem Primärluftkreislauf und einem Sekundärluft-
kreislauf zur Verbrennung und zur Reinhaltung der
Glaswand, sowie einem Lufteinlass (15) mit verän-
derbarer Fördermenge im hinteren Teil des Kamins
(4), gekennzeichnet durch

. eine Bestückung des inneren Flammrohrs (4)
mit feuerfesten Blöcken auf seiner Grundebene
und seinen Seitenwänden mit Kaminbodenblök-
ken (7) und (9) und seitlichen Blöcken (5) und
(6),
. eine verstärkte Wärmeisolierung mindestens
um den Kamin herum
. einen Primärluftkreislauf mit zwei Zweigen ent-
lang den feuerfesten Kaminboden- (7) und (9)
und - seitenblöcken (5) und (6),
. ausgehend von dem Lufteinlass (15), entlang
dem hinteren und den seitlichen Rändern des
Kamins, und austretend jeweils im Innern des
Kamins auf niedriger Höhe durch einen feuer-
festen Seitenblock (5) oder (6) hindurch durch
mehrere Öffnungen (38) oberhalb des Bodens
des Kamins,
. einen Sekundärluftkreislauf, der vom Luftein-
lass (15) ausgeht, entlang den feuerfesten Ka-
minbodenblöcken (9) und (7), um sich zu erwär-
men, und der sich nach oben verlängert entlang
den seitlichen feuerfesten Blökken (5) und (6),
um einen sekundären Luftstrom zu erzeugen,
der entlang der Rückseite des Glasteils (3) ab-
steigt und so einen Warmluftisolierungs-Vor-
hang bildet, um diese Rückseite vor Verschmut-
zungen zu schützen und Stoffe zu verbrennen,
die das Glas verschmutzen können.

2. Geschlossener Kamin nach Anspruch 1, gekenn-
zeichnet dadurch, dass der Sekundärluftkreislauf
sich an den Primärluftkreislauf anschließt, wobei die
ersten Zweige ab dem hinteren Lufteinlass (15) ge-

meinsam sind.

3. Geschlossener Kamin nach Anspruch 1, gekenn-
zeichnet dadurch, dass der hintere Lufteinlass (15)
in mittlerer Lage im unteren Teil im hinteren Teil des
Kamins liegt.

4. Geschlossener Kamin nach Anspruch 1 gekenn-
zeichnet dadurch, dass die beiden Zweige des Pri-
märluftkreislaufs vom hinteren Lufteinlass (15) aus-
gehen, zunächst entlang den unteren hinteren Rän-
dern des inneren Flammrohrs (4), dann entlang den
seitlichen Rändern des Kamins, und jeweils durch
mehrere Ausgänge mit entsprechenden senkrech-
ten Längsaushöhlungen (39) in jedem feuerfesten
Seitenblock (5) oder (6) verbunden sind, um nach
Durchquerung des entsprechenden feuerfesten
Blockes in das innere Flammrohr (4) am Ausgang
jeder Aushöhlung (39) zu münden, durch eine Öff-
nung (38) auf höherer Höhe als die feuerfesten Blök-
ke, die den Boden des Kamins bedecken.

5. Geschlossener Kamin nach dem vorherigen An-
spruch, gekennzeichnet dadurch, dass die Aus-
gangsöffnungen (38) der Primärluft in dem Kamin
im wesentlichen auf der Ebene des Feuers liegen.

6. Geschlossener Kamin nach Anspruch 4, gekenn-
zeichnet dadurch, dass jeder der beiden Zweige
des Primärluftkreislaufs entlang den Rändern der
feuerfesten Kaminboden- (7) und (9) und -seiten-
blöcke (5) und (6) verläuft und in dem entsprechen-
den seitlichen feuerfesten Block (5) oder (6) und
durch ihn hindurch endet.

7. Geschlossener Kamin nach einem beliebigen der
vorherigen Ansprüche, gekennzeichnet dadurch,
dass der Sekundärluftkreislauf aus zwei symmetri-
schen Teilen gebildet ist und an jeder Seite aus ei-
nem unteren Zweig besteht, der mit dem des Primär-
luftkreislaufs gemeinsam ist, zwischen dem Luftein-
tritt (15) und der entsprechenden unteren Ecke (23)
oder (24) des Körpers der Heizvorrichtung, der den
Kamin enthält, aus einem aufsteigenden Zweig (25)
bzw. (26) entlang jeder hinteren Kante, aus einem
waagrechten oberen Zweig (27) oder (28) entlang
der oberen Kante des Kamins, wobei die beiden
symmetrischen Teile sich oberhalb der Oberkante
der Glaswand (3) treffen, zur Bildung einer gemein-
samen Auflauffläche zur Verteilung der Luft, um eine
absteigende Warmluftschwade zur Reinhaltung der
Rückseite zu erzeugen.

8. Geschlossener Kamin nach dem vorherigen An-
spruch, gekennzeichnet dadurch, dass die Zwei-
ge des Sekundärluftkreislaufs entlang den Rändern
der feuerfesten Blöcke (9) und (7) verlaufen, wobei
die hintere senkrechte Kante jedes feuerfesten Sei-
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tenblocks (5) oder (6) eine der Seitenwände jedes
aufsteigenden Zweigs (25) oder (26) des Sekundär-
luftkreislaufs bildet.

9. Geschlossene Kamin nach Anspruch 7, gekenn-
zeichnet dadurch, dass die gemeinsame Auflauf-
fläche von kurvenförmiger Form und etwas abste-
hend von der Oberkante des Glasteils (3) ist und sich
zum gesamten inneren oberen Rand dieses Glas-
teils (3) hin öffnet.

10. Geschlossener Kamin nach dem vorherigen An-
spruch, gekennzeichnet dadurch, dass die ge-
meinsame Auflauffläche durch ein absteigendes ge-
neigtes kurviges Umlenkblech (36) nach unten ver-
längert ist.

11. Geschlossener Kamin nach Anspruch 1, gekenn-
zeichnet dadurch, dass jede Seitenwand des ge-
schlossenen Kamins (1) mit einer Wärmeisolierplat-
te (12) oder (13) ausgestattet ist, die mit der Rück-
seite des entsprechenden seitlichen feuerfesten
Blocks in Kontakt steht oder nicht.

12. Geschlossener Kamin nach Anspruch 1, gekenn-
zeichnet dadurch, dass alle Wände des Kamins
mit einer Wärmeisolierung ausgestattet sind.

13. Geschlossener Kamin nach Anspruch 1, gekenn-
zeichnet dadurch, dass die Scheibe der Glastür
aus wärmeisolierendem Glas ist.

14. Geschlossener Kamin nach Anspruch 1, gekenn-
zeichnet dadurch, dass die Scheibe der Glastür
doppelverglast ist.
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