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(54) Procédé et dispositif de préparation d’affiches.

(57)  Procédé de préparation d’affiches dans lequel
un organe de préhension (15) saisit une affiche sur une
pile d’affiches en attente (3), puis I'organe de préhension
est déplacé selon une direction de translation (X) paral-

lele au bord de I'affiche et dépose I'affiche sur une table
de collage (4), puis une bande souple (18) est collée sur
I'affiche par un dispositif de pose (17) qui est déplagable
avec l'organe de préhension, pendant que I'organe de
préhension est ramené a sa position initiale.
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Description

[0001] La présenteinvention estrelative aux procédés
et dispositifs de préparation d’affiches.

[0002] Plus particulierement, I'invention concerne un
procédé de préparation d’affiches dans lequel on colle
au moins une bande souple sur au moins un bord des
affiches.

[0003] LedocumentFR-A-2772962décritunexemple
d’affiche dont deux bords opposés sont dotés de bandes
souples collées, ces bandes souples comportant des
profilés adaptés pour d’accrocher sur des profilés com-
plémentaires appartenant a des bandes souples collées
sur les bords d’autres affiches, de fagon a relier les affi-
ches entre elles, afin de constituer des bandes d’affiches
pour des panneaux d’affichages a défilement d’affiches.
[0004] Les opérations de collage de ces affiches sont
trés consommatrices en main d’oeuvre, notamment du
fait des opérations de manutention individuelle des affi-
ches.

[0005] La présenteinvention a notamment pour but de
pallier cet inconvénient.

[0006] Aceteffet, selonlinvention, unprocédé du gen-
re en question est caractérisé en ce qu'’il comporte les
étapes suivantes :

(a) une étape d’empilage, au cours de laquelle on
constitue une pile d’affiches en attente,

(b) une étape de préhension, au cours de laquelle
au moins un organe de préhension saisit automati-
quement une affiche provenant de la pile d’affiches
en attente,

(c) une étape de déplacement, au cours de laquelle
'organe de préhension est déplacé automatique-
ment en translation selon une direction de translation
paralléle au bord de I'affiche sur lequel doit étre collé
la bande souple,

(d) une étape de dépose de l'affiche, au cours de
laquelle I'affiche est déposée sur une table de col-
lage,

(e) une étape de collage, au cours de laquelle la
bande souple est collée automatiquement le long
dudit bord de I'affiche par un dispositif de pose qui
est déplacé avec ledit organe de préhension, pen-
dant que ledit organe de préhension est ramené a
sa position initiale par déplacement en translation
dans la direction de translation,

(f) et une étape d’évacuation, au cours de laquelle
I'affiche posée sur la table de collage est évacuée
automatiquement.

[0007] Grace a ces dispositions, on supprime ou tout
au moins on limite fortement les opérations de manuten-
tion individuelle d’affiches, de sorte que le procédé est
peu consommateur de main d’oeuvre.

[0008] Dans différents modes de réalisation du procé-
dé selon linvention, on peut éventuellement avoir re-
cours en outre a l'une et/ou a l'autre des dispositions
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suivantes :
- aucours de 'étape (a) :

* on empile d’'abord les affiches sur une table vi-
brante inclinable dotée d’au moins deux rebords
relevés sur deux cotés perpendiculaires, de fa-
con a constituer ladite pile d’affiches en attente,

e puis on incline ladite table vibrante en la faisant
vibrer pour que les affiches viennent buter con-
tre lesdits rebords de la table vibrante,

* puison transfere ladite pile d’affiches en attente
vers un plateau élévateur qui est commandé
automatiquement pour maintenir le haut de la
pile d’affiches en attente a une hauteur sensi-
blement constante ;

- aucours de I'étape (b), I'affiche est initialement sou-
levée par aspiration avant d’étre saisie par I'organe
de préhension ;

- aucours de I'étape (b), I'affiche est initialement sou-
levée par une rampe aspirante sensiblement per-
pendiculaire a la direction de translation ;

- au cours de I'étape (b), I'affiche est séparée de la
pile d’affiches en attente par soufflage d’air au niveau
d’un des bords de ladite affiche ;

- au cours de I'étape (e), I'affiche est maintenue sur
la table de collage par aspiration ;

- aucours de I'étape (e), on colle des bandes souples
simultanément sur deux cOtés paralleles de
I’affiche ;

- au cours de I'étape (f), I'affiche est saisie au niveau
de son bord opposé a 1a pile d’affiches en attente,
puis ladite affiche est déplacée vers un stockage
d’affiches terminées ;

- au cours de I'étape (f), I'affiche est autour d’'une ex-
trémité (36) de la table de collage opposée a la pile
d’affiches en attente, puis entrainée en translation
sous la table de collage et enfin déposée sur une
pile d’affiches terminées.

[0009] Par ailleurs, I'invention a également pour objet
un dispositif de préparation d’affiches comprenant au
moins :

- un support adapté pour recevoir une pile d’affiches
en attente,

- une table de collage adaptée pour recevoir une af-
fiche,

- au moins un organe de préhension mobile en trans-
lation selon une direction de translation, ledit organe
de préhension étant adapté pour saisir automatique-
ment une affiche provenant de la pile d’affiches en
attente et placer ladite affiche sur la table de collage,

- aumoins un dispositif de pose déplacable en trans-
lation avecledit organe de préhension et adapté pour
coller la bande souple le long d’'un bord de I'affiche
pendant que ledit organe de préhension est ramené



3 EP 2 014 594 A1 4

a sa position initiale par déplacement en translation
dans la direction de translation,

- et un dispositif d’évacuation adapté pour évacuer
I'affiche posée sur la table de collage aprés collage
de la bande souple.

[0010] Dans différents modes de réalisation du dispo-
sitif selon I'invention, on peut éventuellement avoir re-
cours en outre a l'une et/ou a l'autre des dispositions
suivantes :

- l'organe de préhension est monté sur une poutre
transversale au-dessus de la table de collage, et ledit
organe de préhension est mobile entre une position
active ou il peut saisir une affiche et la déplacer sur
la table de collage, et une position escamotée ou il
peur passer au-dessus de I'affiche posée sur la table
de collage sans interférer avec cette affiche ;

- le dispositif de préparation d’affiches comporte en
outre une table vibrante inclinable dotée d’au moins
deux rebords relevés sur deux cétés perpendiculai-
res, adaptée pour constituer ladite pile d’affiches en
attente ;

- le dispositif de préparation d’affiches comporte en
outre un plateau élévateur qui est commandé par un
dispositif de commande relié a un capteur adapté
pour détecter un niveau du haut de la pile d’affiches
en attente, ledit dispositif de commande étant adapté
pour déplacer le plateau élévateur de fagon a main-
tenir le haut de la pile d’affiches en attente a une
hauteur sensiblement constante ;

- le dispositif de préparation d’affiches comporte en
outre un dispositif d’aspiration adapté pour soulever
I'affiche a partir de 1a pile d’affiches en attente, I'or-
gane de préhension étant adapté pour saisir I'affiche
soulevée par le dispositif d’aspiration ;

- le dispositif d’aspiration comprend une rampe aspi-
rante sensiblement perpendiculaire a la direction de
translation ;

- le dispositif de préparation d’affiches comporte en
outre un systeme de soufflage d’air disposé pour
souffler de I'air au niveau d’un des bords de I'affiche
lorsqu’elle est soulevée par le dispositif d’aspiration,
pour éviter qu’'une affiche supplémentaire ne reste
collée a ladite affiche ;

- latable de collage comporte un dispositif d’aspiration
adapté pour maintenir I'affiche sur ladite table de
collage ;

- le dispositif de préparation d’affiches comporte en
outre un dispositif de préhension adapté pour saisir
I'affiche sur la table de collage par son bord opposé
a la pile d’affiches en attente et pour déplacer ladite
affiche vers un stockage d’affiches terminées ;

- le dispositif de préhension forme un levier monté pi-
votant sur un équipage lui-méme monté coulissant
sous la table de collage, pour retourner ladite affiche
au niveau de I'extrémité de la table de collage puis
I'entrainer en translation sous la table de collage afin
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deladéposer surune pile d'affiches terminées située
sous ladite table de collage ;

- le dispositif de préparation d’affiches comporte en
outre au moins un dispositif d’alimentation
comprenant :

- une bobine de stockage portant une bande souple
autocollante collée sur une bande protectrice, ladite
bobine de stockage étant libre en rotation,

- une premiére bobine de renvoi au-dessus de laquel-
le passe ladite bande souple autocollante collée sur
la bande protectrice, au sortir de la bobine de stoc-
kage, ladite premiére bobine de renvoi étant montée
librement rotative sur un axe de rotation fixe,

- une deuxiéme bobine de renvoi au-dessous de la-
quelle passe ladite bande souple autocollante collée
sur la bande protectrice, au sortir de la premiére bo-
bine de renvoi, ladite deuxiéme bobine de renvoi
étant montée librement rotative sur un axe de rota-
tion qui est commandé en translation verticale,

- unebobine de récupération sur laquelle est enroulée
la bande protectrice, ladite bobine de récupération
étant commandée en rotation.

[0011] D’autres caractéristiques et avantages de I'in-
vention apparaitront au cours de la description suivante
d’'une de ses formes de réalisation, données a titre
d’exemples non limitatifs, en regard des dessins joints.
[0012] Sur les dessins :

- lafigure 1 est une vue en perspective d'un dispositif
de préparation d’affiches selon une forme de réali-
sation de I'invention,

- lafigure 2 est une vue de détail en perspective mon-
trant la partie arriére du dispositif de la figure 1,

- lesfigures 3 et 4 sont des vues en perspective mon-
trant une poutre transversale mobile appartenant au
dispositif des figures 1 et 2, vue d’avant et d’arriére,

- lafigure 5 est une vue en perspective de la table de
collage du dispositif des figures 1 et 2,

- les figures 6 et 7 sont des vues de détail en pers-
pective de la partie terminale de la table de collage
de la figure 5,

- et lafigure 8 est une vue schématique montrant un
exemple de bande souple autocollante utilisable
dans le dispositif de préparation d’affiches des figu-
res1a’.

[0013] Sur les différentes figures, les mémes référen-
ces désignent des éléments identiques ou similaires.

[0014] Lafigure 1 représente un dispositif de prépara-
tion d’affiche 1, comprenant un support 2, par exemple
un plateau élévateur, adapté pour recevoir une pile d’af-
fiches en attente 3 (la pile 3 est représentée avec un
arrachement pour permettre de rendre visible le plateau
support 2). Les affiches de la pile 3 présentent chacune
deux bords paralléles a une direction horizontale de
translation X et deux bords paralléles a une direction ho-
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rizontale transversale Y perpendiculaire a la direction X.
[0015] Le plateau élévateur 2 est motorisé et comman-
dé en translation verticale selon un axe vertical Z par
rapport a un bati 2a. Il peut étre asservi pour que le haut
de la pile d’affiches en attente 3, détecté par un palpeur
3a ou autre capteur, reste a une hauteur constante.
[0016] La face supérieure du plateau élévateur 2 peut
par exemple étre dotée de billes faisant saillie par des
orifices de soufflage d’air, pour faciliter le chargement de
la pile d’affiches 3, comme il sera expliqué ci-apres.
[0017] Le dispositif de préparation d’affiches 1 com-
porte en outre une table de collage 4 adaptée pour re-
cevoir une par une les affiches 5 provenant de la pile
d’affiches en attente 3.

[0018] La table de collage 4 présente par exemple
deux bords longitudinaux paralléles a la direction de
translation X et deux bords transversaux paralléles a la
direction transversale Y. Les deux bords de la table pa-
ralléles a la direction de translation X comportent respec-
tivement deux guides longitudinaux 6 le long desquels
est montée coulissante une poutre transversale 7 entrai-
née en translation dans la direction de translation X par
des moyens motorisés (non représentés).

[0019] Dans I'exemple considéré, la table de collage
4 repose sur un bati 8 sous lequel sont disposés une
armoire électrique 9 contenant notamment un automate
programmable ainsi que divers équipements électriques
(figure 5), et une armoire pneumatique 10 (figure 1).
[0020] Comme représenté sur la figure 5, la table de
collage 4 peut en outre comporter deux zones aspirantes
11, au niveau des bords longitudinaux de I'affiche 5 pa-
ralléles a la direction de translation X, ces zones aspi-
rantes étant par exemple reliées a une source de dépres-
sion contenue dans I'armoire pneumatique 10 pour main-
tenir en place lesdits bords longitudinaux de I'affiche 5.
[0021] Comme représenté sur les figures 2 et 3, une
rampe d’aspiration 12 est disposée au-dessus de la pile
d’affiches en attente 3, prés du bord transversal desdites
affiches qui est proche de la table de collage 4.

[0022] Larampe aspirante 12 est supportée par deux
vérins 14 (pneumatiques ou autres) fixés sur le béati 8 de
la table de collage et adaptés pour déplacer la rampe
d’aspiration 12 verticalement.

[0023] Larampe d’aspiration 12 peut par exemple se
présenter sous la forme d’un profilé creux relié a une
source de dépression contenue dans I'armoire pneuma-
tique 10, ce profilé creux comprenant des fentes d’aspi-
ration 13 orientées vers le bas.

[0024] Larampe d’aspiration 12 permet ainsi de saisir
automatiquement une affiche 5 sur la pile d’affiches en
attente 3 et de soulever cette affiche.

[0025] De plus, undispositif de soufflage d’air 13a (voir
figures 1 et 2) est prévu pour souffler de I'air comprimé
au niveau d’'un des bords de I'affiche 5 en train d’'étre
soulevée par la rampe 12, de fagon a séparer une éven-
tuelle affiche supplémentaire qui seraitrestée collée sous
I'affiche 5.

[0026] De plus, lapoutre transversale 7 porte au moins
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un organe de préhension 15, en I'occurrence deux orga-
nes de préhension, qui peuvent consister par exemple
en des bras montés pivotants chacun sous la poutre
transversale 7 autour d’un axe de rotation horizontal
transversal, au moyen d’une articulation 15a.

[0027] Lesorganes de préhension 15 peuvent ainsi se
déplacer entre la position verticale représentée sur les
figures 2 et 3 et une position sensiblement horizontale
obtenue aprés pivotement dans le sens des fleches 15b
visibles sur la figure 2.

[0028] Dans la position verticale, I'extrémité inférieure
de chaque organe de préhension 15 coulisse dans une
rainure 16 ménagée dans la table de collage paralléle-
ment a la direction de translation X. L’organe de préhen-
sion 15 comporte, au voisinage de cette extrémité infé-
rieure, une pince commandée par voie pneumatique ou
autre, orientée vers la pile d'affiches 3 et adaptée pour
saisir une affiche 5 de cette pile ayant été soulevée par
la rampe d’aspiration 12, comme il sera expliqué ci-
apres.

[0029] Lorsqu’ils sont en position horizontale, les or-
ganes de préhension 15 ne pénétrent plus dans les fen-
tes 16, mais au contraire sont entierement disposées au-
dessus du niveau de la table de collage 4.

[0030] Comme représenté notamment sur les figures
2 et 4, la poutre transversale 7 comporte en outre deux
dispositifs 17 de pose de bandes autocollantes qui sont
commandés par des vérins pneumatiques ou similaires
pour étre déplacables verticalement entre une position
relevée (figure 4), ou lesdits dispositifs de pose 17 se
trouvent au-dessus du niveau de la table d’aspiration, et
une position active (non représentée) ou lesdits disposi-
tifs de pose se trouvent en appui sur I'affiche 5 portée
par la table de collage 4. Des dispositifs de pose 17 de
ce type peuvent par exemple étre achetés auprés de la
société MGPM (85420, Maille, France) sous la référence
« téte de pose de zip ».

[0031] Chacun des dispositifs de pose 17 est disposé
au niveau d’un des bords de I'affiche 5 paralléle a la di-
rection de translation X et est adapté pour :

- tenirI'extrémité libre d’'une bande souple autocollan-
te 18, pendant que la poutre transversale 7 s’éloigne
de la pile d’affiches en attente 3,

- coller le bande souple 18 le long d’un des bords de
I'affiche, pendant que la poutre transversale 7 revient
vers la pile d’'affiches en attente 3,

- et enfin couper 1a bande souple 18 et la reprendre
a sa nouvelle extrémité libre.

[0032] Labande souple 18, visible en figure 8, se pré-
sente sous la forme d’un profilé plat en matiére plastique,
similaire par exemple a celui décrit dans le document
FR-A-2 772 962, permettant de fixer entre elles des af-
fiches par simple clipsage, de fagon a constituer des ban-
des d’affiches utilisables dans des panneaux d’affichage
déroulants.

[0033] La bande autocollante 18 comporte une face
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adhésive 19 qui est totalement ou partiellement enduite
de colle, cette face adhésive étant initialement recouver-
te par une bande protectrice souple 20. La bande auto-
collante 18 et la bande protectrice 20 forment ensemble
un ruban 21 qui est enroulé sur une bobine ou touret 22
(figure 2) montée libre en rotation, autour d’'un axe hori-
zontal transversal, sur le bati fixe 2a du plateau élévateur
2.

[0034] Comme on peut le voir sur la figure 2, le dispo-
sitif d’alimentation 24 qui permet d’alimenter chaque dis-
positif de pose 17 en bande souple autocollante, com-
prend, outre la bobine 22 :

- une premiere bobine de renvoi au-dessus de laquel-
le passe le ruban 21 formé par la bande souple auto-
collante 18 collée sur la bande protectrice 20, au
sortir de la bobine de stockage, ladite premiére bo-
bine de renvoi 25 étant montée librement rotative
autour d’'un axe de rotation horizontal transversal
fixe,

- une deuxiéme bobine de renvoi 26 au-dessous de
laquelle passe ledit ruban 21 au sortir de la premiére
bobine de renvoi 25, ladite deuxiéme bobine de ren-
voi étant montée librement rotative autour d’'un axe
de rotation horizontal transversal qui est monté sur
un équipage mobile en translation verticale dans la
direction de la double fleche 27, le ruban 21 s’éten-
dant jusqu’au dispositif de pose 17 au sortir de la
deuxiéme bobine de renvoi 26 et la bande souple
autocollante étant séparée de la bande protectrice
entre ladite deuxiéme bobine de renvoi 26 et le dis-
positif de pose 17,

- et une bobine de récupération 28 sur laquelle s’en-
roule la bande protectrice 20 aprés séparation de la
bande autocollante 18, ladite bobine de récupération
28 étant commandée en rotation autour d’'un axe ho-
rizontal transversal.

[0035] Le mouvement vertical de la deuxiéme bobine
de renvoi permet de constituer un stock tampon de ruban
21 qui est repris lors du déplacement de la poutre 7 lors-
qu’elle s’éloigne de la pile d’affiches en attente 3, en évi-
tant ainsi des mouvements trop rapides de la bobine de
stockage 22.

[0036] Ledispositif de préparation d’affiches comporte
en outre un dispositif d’évacuation 29 adapté pour éva-
cuer I'affiche 5 posée sur la table de collage, aprés col-
lage de la bande souple 18. Ce dispositif d’évacuation
29 peut étre adapté pour déplacer 'affiche terminée, vers
un stockage 30 d’affiches terminées, par exemple sur un
plateau a roulettes 31 pouvant étre glissé sous la table
de collage 4 (voir la figure 1).

[0037] Commereprésenté surles figures 6 et 7, le dis-
positif d’évacuation 29 peut comporter un ou plusieurs
dispositifs de préhension 32, ici au nombre de trois, se
présentant chacun sous la forme d’un bras fixé rigide-
ment a un arbre transversal 33 qui est monté pivotant
autour d'un axe horizontal transversal paralléle a 'axe Y
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sur un équipage mobile 34. L’équipage mobile 34 est
monté coulissant sous latable de collage 4 et commandé
par des moyens motorisés, I'arbre 33 étant lui-méme
commandé en rotation par des moyens pneumatiques
ou autres.

[0038] L’extrémité libre 32a de chacun des dispositifs
de préhension supplémentaire 32 peut par exemple for-
mer une pince également commandée par des moyens
pneumatiques ou autres, et adaptée pour saisir le bord
transversal le plus éloigné de la pile d’affiches en attente
3, de I'affiche 5 posée sur la table de collage 4.

[0039] Les extrémités supérieures 32a des dispositifs
de préhension supplémentaires peuvent par exemple
traverser respectivement des fentes 35 ménagées dans
un capot 36 formant un bord transversal arrondi de la
table de collage 4, a I'extrémité de cette table la plus
éloignée de la pile d’'affiches en attente 3.

[0040] Comme représenté surles figures 1 et 2, le dis-
positif de préparation d’affiches 1 peut comporter en
outre, le cas échéant, une table vibrante inclinable ou
taqueuse 37 qui est montée sur un piétement 38 de fagon
a pouvoir pivoter autour de deux axes horizontaux per-
pendiculaires paralléles respectivement aux directions X
et Y. La table vibrante 37 comporte, sur deux bords per-
pendiculaires, des rebords 39, 40 faisant saillie vers le
haut.

[0041] Le rebord 39 orienté vers le plateau élévateur
2 est en outre monté pivotant autour d’un axe horizontal
transversal de fagon a pouvoir étre disposé dans le pro-
longement de la surface supérieure de la table vibrante
37, ce rebord 39 étant verrouillable en position relevée.
La face supérieure de la table vibrante 37 peut en outre
comporter une série de trous au travers desquels font
saillie des billes et au travers desquelles peut étre soufflé
de I'air comprimé, comme il sera expliqué ci-apres.
[0042] Le dispositif de préparation d’affiches qui vient
d’'étre décrit fonctionne comme suit.

[0043] Pour constituer la pile d’affiches en attente 3,
un opérateur dépose tout d’abord les affiches sur la table
vibrante 37 et commande cette table de fagon I'incliner
pour que les affiches viennent buter sur les rebords 39,
40. Pendant cette opération, 'opérateur fait vibrer la table
vibrante 37, par exemple en actionnant une commande
41, de fagon que les affiches soient correctement empi-
lées les unes sur les autres, de fagon parfaitement ali-
gnée.

[0044] Unefois la pile d’affiches en attente 3 bien cons-
tituée, 'opérateur remet la table vibrante 37 en position
horizontale et arréte les vibrations de cette table. Il dé-
verrouille ensuite le rebord 39 de la table vibrante pour
le placer en position horizontale, et il commande le pla-
teau élévateur 2 (par exemple au moyen d’un pupitre 42)
de fagon qu’il se positionne dans le prolongement de la
table vibrante 37 et du rebord 39, le rebord formant pont
entre la table vibrante et le plateau élévateur.

[0045] L’opérateur déclenche alors un soufflage d’air
comprimé par les surfaces supérieures de la table vi-
brante 37 et du plateau élévateur 2, par exemple a partir
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du pupitre 42. Il peut ensuite déplacer manuellement la
pile d’affiches en attente 3 jusqu’au-dessus du plateau
élévateur 2, sans désorganiser cette pile d’affiches. La
pile d’affiches en attente 3 est positionnée sur le plateau
élévateur 2 par exemple au moyen de butées (non re-
présentées) prévues a l'avance sur ledit plateau éléva-
teur 2.

[0046] Une fois la pile d’affiches en attente 3 position-
née sur le plateau élévateur 2, 'opérateur commande,
par exemple au moyen du pupitre 42, I'arrét du soufflage
d’air comprimé et une montée du plateau élévateur 2,
jusqu’'a ce que l'affiche supérieure de la pile d’affiches
en attente 3 vienne au contact du palpeur 3a susmen-
tionné.

[0047] L’opérateur peut alors lancer les opérations de
préparation d’affiches, toujours au moyen du pupitre 42.
[0048] Au cours de ces opérations, le plateau éléva-
teur 2 est commandé de fagon a maintenir I'affiche su-
périeure de la pile 3 au contact 3a. Cette affiche supé-
rieure est tout d’abord soulevée, au voisinage de son
bord transversal proche de la table de collage 4, au
moyen de la rampe d’aspiration 12 commandée en dé-
placement vertical par les vérins 14. Lors de cette opé-
ration, le dispositif de soufflage d’aire 13a susmentionné
est actionné automatiquement.

[0049] Lorsque I'affiche a été soulevée par la rampe
d’aspiration 12, son bord avant, c’est-a-dire son bord pro-
che de la table de collage 4, est saisi par les pinces si-
tuées aux extrémités libres des organes de préhension
15 etla poutre transversale 7 est déplacée en translation
dans la direction X en s’éloignant de la pile d’affiches en
attente 3. Une fois I'affiche 5 en place sur la table de
collage 4, une aspiration d’air est automatiquement dé-
clenchée au niveau des zones aspirantes 11 de la table
de collage, de fagon a maintenir en place I'affiche 5.
[0050] De plus, les organes de préhension 15 lachent
le bord avant de I'affiche 5 et sont pivotés dans le sens
des fleches 15b (figure 2) de fagon a se trouver au-des-
sus de la table de collage 4 et I'affiche 5. Les dispositifs
de pose 17 sont abaissés au contact de I'affiche 5, et la
poutre 7 est déplacée en translation dans la direction X,
vers la pile d’affiches en attente 3, jusqu’a sa position
initiale.

[0051] Au cours de ce mouvement, les dispositifs de
pose 17 collent les bandes souples autocollantes 18 sur
les bords de I'affiche paralléles a la direction X et a la fin
de ce mouvement, les dispositifs de pose 17 coupent
lesdites bandes autocollantes tout en tenant lesdites
bandes autocollantes a leurs nouvelles extrémités libres.
[0052] L’affiche 5 ainsi terminée est ensuite évacuée
vers le stockage 30 d’affiches terminées grace au dispo-
sitif d’évacuation 29. A cet effet, les dispositifs de pré-
hension 32 saisissentle bord avantde I'affiche 5 terminée
et I'arbre 33 qui supporte les dispositifs de préhension
32 pivote de 180° jusqu’a ce que les dispositifs de pre-
hension soient disposés vers le bas, ce qui a pour effet
de retourner le bord avant de I'affiche autour du bord
transversal arrondi 36 de la table de collage.
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[0053] L’équipage mobile 34 qui porte I'arbre 33 est
ensuite déplacé dans la direction de translation X sous
la table de collage 4, jusqu’a ce que I'affiche 5 terminée
se trouve au-dessus du plateau a roulettes 31 disposé
sous la table 4, aprés quoi I'affiche 5 est lachée par les
dispositifs de préhension 32, puis I'équipage mobile 34
revient a sa position initiale, de méme que les dispositifs
de préhension 32.

[0054] En fin de cycle, les organes de préhension 15
pivotent également jusqu’a leur position initiale verticale,
apreés quoi le dispositif peut traiter une nouvelle affiche 5.

Revendications

1. Procédé de préparation d’affiches dans lequel on
colle au moins une bande souple (18) sur au moins
un bord des affiches (5), caractérisé en ce qu’il
comporte les étapes suivantes :

(a) une étape d’empilage, au cours de laquelle
on constitue une pile d’affiches en attente (3),
(b) une étape de préhension, au cours de la-
quelle au moins un organe de préhension (15)
saisit automatiquement une affiche provenant
de la pile d’affiches en attente (3),

(c) une étape de déplacement, au cours de la-
quelle 'organe de préhension (15) est déplacé
automatiquement en translation selon une di-
rection de translation (X) paralléle au bord de
I'affiche sur lequel doit étre collé la bande sou-
ple,

(d) une étape de dépose de I'affiche, au cours
de laquelle I'affiche (5) est déposée sur une ta-
ble de collage (4),

(e) une étape de collage, au cours de laquelle
la bande souple (18) est collée automatique-
ment le long dudit bord de l'affiche par un dis-
positif de pose (17) qui est déplacé avec ledit
organe de préhension (15), pendant que ledit
organe de préhension est ramené a sa position
initiale par déplacement en translation dans la
direction de translation (X),

(f) et une étape d’évacuation, au cours de la-
quelle I'affiche (5) posée sur la table de collage
est évacuée automatiquement.

2. Procédé selon la revendication 1, dans lequel au
cours de I'étape (a) :

- on empile d’abord les affiches sur une table
vibrante (37) inclinable dotée d’au moins deux
rebords relevés (39, 40) sur deux cotés perpen-
diculaires, de fagon a constituer ladite pile d’af-
fiches en attente (3),

- puis on incline ladite table vibrante (37) en la
faisant vibrer pour que les affiches viennent bu-
ter contre lesdits rebords (39, 40) de la table
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vibrante,

- puis on transfeére ladite pile d’affiches en atten-
te (3) vers un plateau élévateur (2) qui est com-
mandé automatiquement pour maintenir le haut
de la pile d’affiches en attente (3) a une hauteur
sensiblement constante.

Procédé selon la revendication 1 ou la revendication
2, dans lequel au cours de I'étape (b), I'affiche est
initialement soulevée par aspiration avant d’étre sai-
sie par 'organe de préhension (15).

Procédé selon la revendication 3, dans lequel au
cours de I'étape (b), I'affiche est initialement soule-
vée par une rampe aspirante (12) sensiblement per-
pendiculaire a la direction de translation (X).

Procédé selon la revendication 3 ou la revendication
4, dans lequel au cours de I'étape (b), I'affiche (5)
est séparée de la pile d’affiches en attente (3) par
soufflage d’air au niveau d’un des bords de ladite
affiche.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel au cours de I'étape (e),
I'affiche (5) est maintenue sur la table de collage (4)
par aspiration.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel au cours de I'étape (e), on
colle des bandes souples (18) simultanément sur
deux cotés paralleles de I'affiche (5).

Procédé selon I'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel au cours de I'étape (f), I'af-
fiche est saisie au niveau de son bord opposé a la
pile d’affiches en attente (3), puis ladite affiche est
déplacée vers un stockage d’affiches terminées
(30).

Procédé selon la revendication 1, dans lequel au
cours de I'étape (f), I'affiche est retournée autour
d’'une extrémité (36) de la table de collage opposée
a la pile d’affiches en attente (3), puis entrainée en
translation sous la table de collage (4), et enfin dé-
posée sur une pile d’affiches terminées (30).

Dispositif de préparation d’affiches comprenant au
moins :

- un support (2) adapté pour recevoir une pile
d’'affiches en attente (3),

- une table de collage (4) adaptée pour recevoir
une affiche (5),

- aumoins un organe de préhension (15) mobile
en translation selon une direction de translation
(X), ledit organe de préhension étant adapté
pour saisir automatiquement une affiche (5) pro-
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

venant de la pile d’affiches en attente (3) et pla-
cer ladite affiche (5) sur la table de collage (4),
- au moins un dispositif de pose (17) déplagable
en translation avec ledit organe de préhension
(15) et adapté pour coller la bande souple (18)
le long d'un bord de I'affiche pendant que ledit
organe de préhension (15) est ramené a sa po-
sition initiale par déplacement en translation
dans la direction de translation (X),

- et un dispositif d’évacuation (29) adapté pour
évacuer I'affiche (5) posée sur latable de collage
(4) apres collage de la bande souple.

Dispositif selon la revendication 10, dans lequel I'or-
gane de préhension (15) est monté sur une poutre
transversale (7) au-dessus de la table de collage (4),
et ledit organe de préhension est mobile entre une
position active ou il peut saisir une affiche (5) et la
déplacer sur la table de collage, et une position es-
camotée ou il peur passer au-dessus de I'affiche po-
sée sur la table de collage sans interférer avec cette
affiche.

Dispositif selon la revendication 10, ou la revendica-
tion 11, comportant en outre une table vibrante (37)
inclinable dotée d’au moins deux rebords relevés
(39, 40) sur deux cbtés perpendiculaires, adaptée
pour constituer ladite pile d’affiches en attente (3).

Dispositif selon I'une quelconque des revendications
10 a 12, comportant en outre un plateau élévateur
(2) qui est commandé par un dispositif de commande
(9) relié a un capteur (3a) adapté pour détecter un
niveau du haut de la pile d’affiches en attente (3),
ledit dispositif de commande (9) étant adapté pour
déplacer le plateau élévateur (2) de fagon a mainte-
nir le haut de la pile d’affiches en attente (3) a une
hauteur sensiblement constante.

Dispositif selon I'une quelconque des revendications
10 a 13, comportant en outre un dispositif d’aspira-
tion (12) adapté pour soulever l'affiche (5) a partir
de la pile d’affiches en attente (3), I'organe de pré-
hension (15) étant adapté pour saisir 'affiche sou-
levée par le dispositif d’aspiration (12).

Dispositif selon la revendication 14, dans lequel le
dispositif d’aspiration comprend une rampe aspiran-
te (12) sensiblement perpendiculaire a la direction
de translation (X).

Dispositif selon la revendication 14 ou la revendica-
tion 15, comportant en outre un systéme de soufflage
d’air (13a) disposé pour souffler de 'air au niveau
d’'un des bords de I'affiche (5) lorsqu’elle est soule-
vée par le dispositif d’aspiration (12), pour éviter
qu’une affiche supplémentaire ne reste collée a la-
dite affiche.
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Dispositif selon 'une quelconque des revendications
10 a 16, dans lequel la table de collage (4) comporte
un dispositif d’aspiration (11) adapté pour maintenir
I'affiche sur ladite table de collage.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
10 a 17, comportant en outre un dispositif de pré-
hension (32) adapté pour saisir I'affiche (5) sur la
table de collage (5) par son bord opposé a la pile
d’affiches en attente (3) et pour déplacer ladite affi-
che vers un stockage d’affiches terminées (30).

Dispositif selon la revendication 18, dans lequel le
dispositif de préhension (32) forme un levier monté
pivotant sur un équipage (34) lui-méme monté cou-
lissant sous la table de collage (4), pour retourner
ladite affiche au niveau de I'extrémité (36) de la table
de collage puis I'entrainer en translation sous la table
de collage afin de la déposer sur une pile d’affiches
terminées (30) située sous ladite table de collage.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
10 a 19, comportant en outre au moins un dispositif
d’alimentation (24) comprenant :

-unebobine de stockage (22) portantune bande
souple autocollante (18) collée sur une bande
protectrice (20), ladite bobine de stockage (22)
étant libre en rotation,

- une premiére bobine de renvoi (25) au-dessus
de laquelle passe ladite bande souple autocol-
lante (18) collée sur la bande protectrice (20),
au sortir de la bobine de stockage (22), ladite
premiére bobine de renvoi étant montée libre-
ment rotative sur un axe de rotation fixe,

- une deuxiéme bobine de renvoi (26) au-des-
sous de laquelle passe ladite bande souple
autocollante collée sur la bande protectrice, au
sortir de la premiére bobine de renvoi (25), ladite
deuxieme bobine de renvoi (26) étant montée
librement rotative sur un axe de rotation qui est
commandé en translation verticale,

- une bobine de récupération (28) sur laquelle
est enroulée la bande protectrice, ladite bobine
de récupération étant commandée en rotation.
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