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(54)
d’au moins un produit

(57) La présente invention concerne un dispositif de
conditionnement et d’application d’au moins un produit
cosmétique, comportant :

- un corps (2) définissant une surface de préhension,

- un bloc (30) d’au moins un produit cosmétique,
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Dispositif de conditionnement et d’application comportant une armature supportant un bloc

- une armature (7) plate fixe relativement au produit et
s’étendant dans celui-ci, le bloc (30) définissant une sur-
face extérieure libre (39) s’étendant sur au moins une
portion (h) de la hauteur de I'armature,

- un capot agencé pour se fixer sur le corps et recouvrir
le bloc.
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Description

[0001] La présente invention concerne les dispositifs
de conditionnement et d’application d’'un produit cosmé-
tique.

[0002] Les produits destinés a I'application sur les lée-
vres peuvent présenter une forme solide, auquel cas ils
sont généralement conditionnés sous laforme d’un raisin
disposé dans un mécanisme permettant de le faire mon-
ter ou descendre dans un corps servant d’'organe de pré-
hension.

[0003] De tels dispositifs offrent des possibilités limi-
tées pour modifier la forme du raisin, car plus celui-ci est
long oufin, plusil risque de se casser pendant I'utilisation
sauf a utiliser des formules plus compactes, lesquelles
peuvent ne pas étre aussi confortables que souhaité a
'usage.

[0004] La demande de brevet frangais FR 2 168 625
divulgue un batonnet de magquillage dans lequel le pro-
duit est supporté par une tige. Un tel dispositif convient
a la réalisation d’'un échantillon mais n’est pas adapté a
une utilisation répétée.

[0005] |l a été proposé dans la demande de brevet
frangais FR 2 259 560 de conditionner un rouge a lévres
sous laforme d’'un anneau de produit porté par un moyeu.
Un tel dispositif s’avere poser des difficultés de réalisa-
tion industrielle et reste relativement onéreux.

[0006] LademandeUS2006/0272661 divulgue undis-
positif dans lequel le produit est déposé sur un support
afin de réaliser un échantillon. Un tel applicateur ne per-
met de profiter que d’une face plane de produit, ce qui
peut nuire a la précision du maquillage.

[0007] Lademande de brevet européen EP 1595472
divulgue un dispositif de conditionnement et d’application
comportant un corps et un bloc de produit fluidifiable,
immobile relativement au corps a I'état solide, ce bloc de
produit formant saillie hors du corps de maniéere a définir
au moins une surface servant a I'application. Un organe
de refagonnage peut étre positionné sur le corps de ma-
niére a définir avec celui-ci au moins une cavité dans
laquelle le produit peut s’écouler lorsque fluidifié par ap-
portde chaleur, le produit conservantlaforme de la cavité
lors du retour a I'état solide aprés refroidissement.
[0008] La demande de brevet frangais FR 2 563 711
divulgue un ensemble d’application d’'un fard a joues
comportant un socle pourvu d’un dispositif d’accrochage
de la base d’'un bloc de fard.

[0009] Le brevet américain US 3 332 429 divulgue un
ensemble d’application d’'un produit cosmétique compor-
tant un récipient dans lequel vient se placer un bloc d’'un
produit cosmétique, rendu solidaire d’'un élément de pré-
hension par l'intermédiaire d’éléments d’accrochage.
[0010] La demande de brevet britannique GB 2 158
043 divulgue un dispositif d’application d’'un rouge a le-
vres comportant un support de forme conique pour la
fixation d’un échantillon d’'un produit cosmétique.
[0011] Le brevet américain US 5 092 700 divulgue un
article d’échantillonnage comportant un corps creux pour
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le remplissage de I'article avec un produit cosmétique et
pourvu a l'une de ses extrémités d’'un déme conique per-
cé de quatre ouvertures par lesquelles s’écoule le produit
lors du remplissage.

[0012] Il existe un besoin pour bénéficier d’'une nou-
velle fagon de conditionner un produit cosmétique, y
compris de soin, qui soit pratique, relativement peu col-
teuse et qui puisse convenir a des produits cosmétiques
relativement fragiles mécaniquement, tels que par exem-
ple des produits de maquillage des lévres.

[0013] L’inventionvise arépondre a ce besoin ety par-
vient grace a un dispositif de conditionnement et d’appli-
cation d’au moins un produit cosmétique comportant :

- un corps définissant une surface de préhension,

- un bloc d’au moins un produit cosmétique,

- une armature fixe relativement au produit et s’éten-
dant dans celui-ci, le bloc définissant une surface
extérieure libre s’étendant sur au moins une portion
de la hauteur de 'armature,

- uncapotagencé pour se fixer surle corps et recouvrir
le bloc.

[0014]
au corps.
[0015] Par« surface extérieure libre », il faut compren-
dre une surface sans contact avec une paroi la recou-
vrant, pendant l'utilisation du dispositif.

[0016] Grace alinvention, le produit peut étre appliqué
sans autre contrainte que d’6ter le capot de protection.
[0017] L’armature contribue a maintenir mécanique-
ment le produit, ce qui autorise de nouvelles possibilités
sur le plan de la formulation, notamment permet d’utiliser
un produit relativement fragile sans craindre qu’a I'utili-
sation le produit ne se casse.

[0018] Le corps peut comporter une ouverture de rem-
plissage, du cbté opposé au capot.

[0019] Le dispositif peut comporter un organe de bou-
chage fixé dans 'ouverture de remplissage, de maniére
amovible ou non.

[0020] L’armature est avantageusement plate.

[0021] Une forme plate peut conférer de la souplesse
a l'armature, le cas échéant.

[0022] L’armature peut étre ajourée et/ou comporter
des reliefs favorisant I'accrochage du produit sur I'arma-
ture.

[0023] L’armature peut comporter une pluralité de
trous, lesquels sont traversés par le produit.

[0024] Le corps peut présenter sur au moins une por-
tion de sa hauteur une section transversale extérieure
oblongue, mais d’autres formes sont envisageables. Le
corps peut par exemple présenter une forme générale-
ment aplatie.

[0025] L’armature peut étre venue de moulage d’'une
seule piece avec le corps, par exemple dans une matiére
thermoplastique.

[0026] L’armature peut présenter une hauteur mesu-
rée entre la base du bloc initial de produit et le bord su-

L’armature peut également étre fixe par rapport
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périeur de 'armature, parallélement a I'axe longitudinal
de l'armature, qui est supérieure a la moitié de la hauteur
initiale du bloc, de préférence supérieure a 60%, mieux
70%, mieux 80%, mieux encore 90%.

[0027] Lorsqu’observée de face, perpendiculairement
a ses faces principales opposées, I'armature peut étre
de forme rectangulaire, carrée, ovale, triangulaire, circu-
laire, notamment en demi-cercle, polygonale, entre
autres.

[0028] Le dispositif peut comporter une unique arma-
ture. En particulier, le dispositif peut étre dépourvu d’ar-
matures multiples de formes identiques ou différentes,
réparties par exemple sur le corps du dispositif. Le corps
du dispositif peut étre solidaire d’'une unique armature.
[0029] Lorsque I'armature comporte une pluralité de
trous, ceux-ci peuvent étre de forme circulaire, répartis
régulierement ou non sur 'armature.

[0030] Le capot peut étre indépendant des autres élé-
ments du dispositif, en particulier du corps, et peut s’en
détacher.

[0031] Le blocde produit peut présenter a sabase une
surface plane perpendiculaire a I'axe longitudinal de I'ar-
mature.

[0032] La partie de 'armature qui est recouverte par
le bloc de produit dans sa forme initiale peut étre plus
large qu’épaisse. En particulier, la plus grande largeur
de la partie de 'armature qui est recouverte par le bloc
de produit dans sa forme initiale peut, a sa base, étre au
moins 30, mieux 40, mieux 50, encore mieux 60 fois plus
grande que la plus grande épaisseur de cette partie de
'armature. L’épaisseur de cette partie de I'armature re-
couverte de produit peut étre constante partout, hormis
au niveau des trous lorsque I'armature en comporte.
[0033] L’armature peut étre symétrique par rapport a
un plan d’aplatissement de I'armature passant par I'axe
longitudinal de I'armature. Le contour de I'armature peut
étre symétrique par rapport a un plan médian perpendi-
culaire au plan d’aplatissement.

[0034] Lorsquel'armature comporte destrous, tousles
trous peuvent déboucher d’un cété dans un méme plan,
parallele au plan d’aplatissement de l'armature par
exemple. Les axes des trous peuvent étre tous paralléles
entre eux. Ces axes peuvent aussi étre perpendiculaires
au plan d’aplatissement de I'armature. Tous les trous
peuvent déboucher sur les deux faces principales oppo-
sées de I'armature. Ces deux faces opposées de I'arma-
ture peuvent étre planes.

[0035] Deux trous adjacents peuvent étre espaceés par
une distance qui peut étre la méme pour tous les trous.
[0036] L’épaisseur du bloc de produit peut étre non
constante tout autour de I'armature. En particulier, le bloc
de produit peut étre plus épais au niveau des faces prin-
cipales opposées de I'armature que sur les bords de I'ar-
mature, notamment lorsque le bloc de produit est dans
sa forme initiale.

[0037] Le dispositif peut ne pas présenter de symétrie
de révolution.
[0038] La zone de fixation du capot sur le corps du
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dispositif peut se situer sous le niveau initial de la base
du bloc de produit dans sa forme initiale.

[0039] Le capot peut étre agencé pour reposer de ma-
niére stable a I'envers sur une surface plane horizontale.
Cela peut faciliter le refagonnage du bloc.

[0040] En variante, le dispositif peut comporter un so-
cle indépendant du capot, sur lequel le capot peut étre
posé a I'envers d’'une maniere stable.

[0041] Le bloc peut étre formé d’un unique produit ou
en variante comporter deux produits différents, voire
plus.

[0042] L’'undes produits peut étre coloré et I'autre des-

tiné a apporter de la brillance.

[0043] Les deux produits peuvent étre disposés res-
pectivement de part et d’autre d’'un plan médian pour
I'armature.

[0044] L’armature peut étre sans contact avec le capot
lorsque ce dernier est en place sur le corps. En variante,
I'armature peut venir en contact avec le capot lorsque
celui-ci est en place sur le corps, ce qui peut permettre
par exemple d’éviter que les produits ne se mélangent.

[0045] Le ou les produits peuvent étre destinés a I'ap-
plication sur les levres, sur la peau ou les fibres kérati-
niques.

[0046] Le bloc de produit est avantageusement fluidi-

fiable par apport de chaleur. Le produit a par exemple
une température de fusion inférieure ou égale a 60 °C.

[0047] L’invention a encore pour objet, selon un autre
de ses aspects, un procédé de fabrication dans lequel,
alors que le capot est a I'envers et en place sur le corps,
au moins un produit est versé a I'état fluide a travers
I'ouverture de remplissage du corps, le capot servant de
moule pour donner au produit sa forme lors du refroidis-
sement.

[0048] Le remplissage du corps du dispositif peut no-
tamment se faire par un orifice de remplissage d’axe con-
fondu ou paralléle avec 'axe longitudinal de I'armature.
[0049] L’invention a encore pour objet un procédé de
refagconnage d’un bloc d’au moins un produit d’un dispo-
sitif tel que défini plus haut, comportant les étapes con-
sistantadisposeral'envers le capot en place surle corps,
et a chauffer le produit pour le porter a une température
ou il devient fluide, afin que le produit prenne en refroi-
dissantlaforme du capot. Le chauffage peut étre effectué
par exemple en plagant le dispositif dans un four a micro-
ondes.

[0050] L’exposition aux micro-ondes du produit peut
avoir un effet bactéricide.

[0051] L’invention a encore pour objet un procédé de
maquillage des matiéres kératiniques, notamment des
Iévres, comportant I'étape consistant &8 amener une sur-
face du bloc de produit d’'un dispositif tel que défini ci-
dessus au contact des matieres kératiniques a maquiller.
[0052] L’invention pourra étre mieux comprise alalec-
ture de la description détaillée qui va suivre, d’exemples
de mise en oeuvre non limitatifs de celle-ci, et al'examen
du dessin annexé, sur lequel :
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- lafigure 1 représente de maniéere schématique en
coupe longitudinale un exemple de dispositif réalisé
conformément a l'invention,

- lafigure 2 est une coupe longitudinale selon IlI-Il de
la figure 1,

- lafigure 3 représente isolément, en perspective, le
corps et I'armature,

- lafigure 4 est une vue en perspective du corps et de
I'armature, sous un angle de vue différent de celui
de la figure 3,

- lafigure 5 représente le dispositif fermé, en vue de
face,

- lafigure 6 représente le dispositif fermé, en perspec-
tive,

- lafigure 7 représente le dispositif apres enlévement
du capot,

- lafigure 8 est une vue de c6té du dispositif, apres
enlévement du capot,

- lesfigures 9 a 11 illustrent I'aspect du produit au fur
et a mesure de sa consommation, en cas de refa-
connage de la surface d’application,

- lafigure 12 représente en coupe, isolément et par-
tiellement, une variante de réalisation du capot,

- lafigure 13 illustre I'utilisation d’'un socle pour poser
le capot a I'envers,

- lafigure 14 est une vue analogue a la figure 8 d’'une
variante de réalisation, et

- la figure 15 est une coupe longitudinale partielle
d’une variante de réalisation.

[0053] Ledispositif 1 de conditionnement et d’applica-
tion représenté sur les figures 1 a 11 comporte un corps
2 sur lequel peut se fixer un capot de protection 3.
[0054] Dans I'exemple considéré, le corps 2 comporte
une ouverture de remplissage 5 située du coté opposé
au capot 3, obturée par un organe de bouchage 6.
[0055] Le dispositif 1 comporte également une arma-
ture interne 7 d’axe longitudinal X qui est par exemple
venue de moulage d’une seule piéce avec le corps 2.
[0056] La fixation du capot 3 sur le corps 2 peut s’ef-
fectuer de diverses fagons, par exemple par friction ou
encliquetage, voire par vissage si la forme du capot le
permet.

[0057] L’organe de bouchage 6 peut également étre
fixé de diverses fagons sur le corps 2, par exemple par
friction, encliquetage ou vissage.

[0058] L’'organe de bouchage 6 peut étre amovible ou
non.

[0059] Dansl’exemple considéré, 'organe de boucha-
ge 6 est amovible et comporte une levre d’étanchéité
annulaire 9 qui s’applique de maniére étanche sur une
surface 10 cylindrique de révolution, de I'ouverture de
remplissage 5.

[0060] L’armature 7 présente par exemple une forme
aplatie avec une épaisseur € qui peut par exemple dé-
croitre Iégérement en direction de son bord supérieur 14,
lequel peut présenter en vue de face une forme sensi-
blement demi-circulaire, comme illustré a la figure 2.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0061] La hauteur H de I'armature 7 mesurée entre la
base du bloc initial de produit 30 et le bord supérieur 14
de 'armature 7, parallélement a I'axe longitudinal de I'ar-
mature, peut étre supérieure a la moitié de la hauteur
initiale Hy du bloc, de préférence supérieure a 60%,
mieux 70%, mieux 80%, mieux encore 90%, c’est-a-dire
H>0,5 Hy, H=0,6 Hy, H=0,7 Hj, H=0,8 Hy ou H=0,9 H,,
[0062] Le bord supérieur 14 de 'armature 7 peut étre
plus prés de I'extrémité supérieure du bloc de produit 30
que de sa base dans sa forme initiale.

[0063] Le corps 2 peut comporter un décrochement 16
qui permet au capot 3 de s’inscrire dans la continuité de
la surface extérieure du corps 2.

[0064] Dans I'exemple considéré, le corps 2 présente
sur une portion au moins de sa hauteur une section trans-
versale extérieure de forme oblongue, notamment sen-
siblement elliptique, comme on peut le voir sur les figures
3 et 4 par exemple.

[0065] L’armature 7 peut se raccorder au corps 2 par
des montants 18 diamétralement opposés, 'armature 7
étantdans I'exemple considéré aplatie selon un plan con-
tenantle grand axe de la section transversale du corps 2.
[0066] L’armature 7 peut comporter a sa base un évi-
dement 20, comme illustré a la figure 2, dans le prolon-
gement de I'ouverture de remplissage.

[0067] L’armature 7 est ajourée dans I'exemple consi-
déré, comportant une pluralité de trous 22 améliorant
I'ancrage d’un bloc 30 d’'un produit P sur I'armature 7.
[0068] Dans I'exemple considéré, le bloc 30 s’étend
au-dessus du corps 2 a l'intérieur du capot 3 mais on ne
sort pas du cadre de la présente invention lorsque le bloc
30 s’étend également a l'intérieur du corps 2, au moins
avant la premiére utilisation du dispositif 1.

[0069] Le produit P traverse les trous 22.

[0070] L’ouverture de remplissage 5 peut étre formée
alintérieur d’'une base 41 du corps 2, ayant une extrémité
inférieure 42 située dans un méme plan perpendiculaire
a I'axe longitudinal du dispositif 1, ce qui permet a I'utili-
sateur de poser celui-ci debout sur une surface plane
horizontale.

[0071] La base 41 présente par exemple une surface
extérieure 43 cylindrique de révolution autour de I'axe X,
comme on peut le voir notamment a la figure 3.

[0072] Le bloc 30 peut présenter diverses formes et
par exemple une section transversale oblongue, allon-
gée selon un grand axe X4, la dimension d4 du bloc 30
selonl’axe X, étant par exemple telle que le rapportd,/d,,
ou d, désigne la dimension selon le petit axe X, perpen-
diculaire a X4, soit compris entre 4 et 1, cette gamme de
valeurs n’étant bien entendu nullement limitative.
[0073] Le bloc 30 recouvre, tout en ayant une surface
extérieure libre 39 lors de I'utilisation, I'armature 7 sur
une hauteur h, laquelle peut varier au fur et a mesure de
I'usure du bloc.

[0074] Le produit P peut étre coulé dans le dispositif
par I'ouverture de remplissage 5, 'organe de bouchage
6 étant enlevé et le capot étant en place sur le corps 2,
le dispositif 1 étant a I'envers.
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[0075] Le remplissage avec le capot 3 en place con-
vient lorsque I'adhérence du produit P sur le capot 3 est
suffisamment faible pour éviter un endommagement du
bloc 30 au premier enlévement du capot 3.

[0076] Le capot 3 peut éventuellement étre réalisé
dans un matériau qui réduit 'adhérence du produit P ou
avoir subi un traitement de surface qui produit le méme
effet.

[0077] Dans une variante, le produit est coulé dans un
moule au-dessus duquel estdisposé le corps 2 al’envers,
par exemple un moule réalisé en silicone ou tout autre
matériau permettant d’obtenir un démoulage sans en-
dommagement du bloc 30.

[0078] Le produit P peut étre formulé de maniére a étre
aisément fluidifiable. Cela peut permettre a I'utilisateur
de refagonner la surface d’application aprés consomma-
tion d’'une partie du produit P, en positionnant le dispositif
1 al'envers et en exposant le produit P, capot en place,
a une source de chaleur, par exemple au sein d’un four
a micro-ondes. L’exposition du produit P aux micro-on-
des permet notamment d’avoir un effet bactéricide.
[0079] Afin d’étre maintenu a I'envers pendant la flui-
dification du produit P, le capot 3 peut étre réalisé, comme
illustré a la figure 12, avec un sommet 60 aplati.

[0080] En variante, comme illustré a la figure 13, un
socle 61 peut étre utilisé, ce socle 61 étant agencé pour
maintenir vertical, capot en bas, le dispositif 1.

[0081] Lerefaconnage de la surface d’application per-
met d’avoir un bloc 30 épousant la forme de la surface
intérieure du capot, au fur et a mesure de la consomma-
tion du produit P, comme illustré aux figures 9 a 11.
[0082] Dans la variante illustrée a la figure 14, le dis-
positif 1 comporte un bloc 30 comprenant deux produits
P, et P, différents, occupant par exemple sensiblement
chacun la moitié du bloc 30.

[0083] L’armature 7 peut étre identique a celle de
I'exemple précédemment décrit. En variante, 'armature
7 peuts’étendre jusqu’au capot 3, de sorte que satranche
64 devient apparente entre les produits P, et P,. Cela
peut permettre d'utiliser 'armature 7, qui peut étre dé-
pourvue d’ajours, comme partition afin d’éviter que les
produits P, et P, ne se mélangent lorsqu’ils sont coulés
dans un moule annexe ou a l'intérieur du capot 3.
[0084] L'undes produits P4 est par exemple un produit
destiné a apporter de la couleur tandis que I'autre produit
P, estdestiné a apporter de la brillance, les deux produits
pouvant étre appliqués 'un aprés l'autre, par exemple.
[0085] L’invention n’est pas limitée aux exemples de
réalisation qui viennent d’étre décrits.

[0086] On peut notamment réaliser 'armature 7 avec
des reliefs en saillie, sans ajour, afin de réaliser un ac-
crochage mécanique entre le produit P et 'armature.
[0087] Le produit peut étre coulé par I'utilisateur lui-
méme, le cas échéant, dans le dispositif, ce produit étant
par exemple élaboré a partir d’'un ou plusieurs compo-
sants qui sont mélangés dans des proportions choisies
par I'utilisateur, en fonction du résultat recherché.
[0088] Le dispositif peut éventuellement comporter,
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comme illustré a la figure 15, un applicateur 100, faisant
par exemple office d’'organe de bouchage, cet applica-
teur 100 pouvant comporter un organe d’application 101
qui se loge dans le corps 2 en I'absence d'utilisation.
[0089] L’organe d’application 101 peut par exemple
servir a effectuer des opérations de finition et peut com-
porter une pointe feutre, un embout floqué, un pinceau,
une mousse, une brosse, un peigne, entre autres. En
variante, 'organe d’application 101 comporte ou est
chargé d’un produit différent de celui logé dans le capot
3, afin par exemple de dessiner un contour ou d’apporter
un effet optique supplémentaire.

[0090] L’expression « comportant un » doit étre com-
prise comme étant synonyme de « comportant au moins
un », sauf si le contraire est spécifié.

Revendications

1. Dispositif (1) de conditionnement et d’application
d’au moins un produit cosmétique, comportant :

- un corps (2) définissant une surface de pré-
hension,

- un bloc (30) d’au moins un produit cosmétique,
- une armature (7) plate fixe relativement au pro-
duit et s’étendant dans celui-ci, le bloc (30) dé-
finissant une surface extérieure libre (39) s’éten-
dant sur au moins une portion (h) de la hauteur
de I’ armature,

- un capot (3) agencé pour se fixer sur le corps
et recouvrir le bloc.

2. Dispositif selon la revendication 1, I'armature com-
portant une pluralité de trous (22).

3. Dispositif selon 'une des revendications précéden-
tes, le corps (2) présentant sur au moins une portion
de sa hauteur une section transversale extérieure
oblongue.

4. Dispositif selon 'une des revendications précéden-
tes, 'armature (7) étant venue de moulage d’'une
seule piece avec le corps (2).

5. Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, le capot étant agencé pour reposer de
maniére stable a I'envers sur une surface plane ho-
rizontale.

6. Dispositif selon'une quelconque des revendications
précédentes, le bloc (30) étant formé d’'un unique
produit.

7. Dispositif selon 'une quelconque des revendications
145, le bloc comportant deux produits (P, P,) dif-
férents.
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Dispositif selon la revendication 7, I'un des produits
étant coloré et 'autre étant destiné a apporter de la
brillance.

Dispositif selon la revendication 7 ou 8, les deux pro-
duits étant disposés respectivement de part et
d’autre d’'un plan médian pour 'armature.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, 'armature (7) étant sans contact avec
le capot lorsque ce dernier est en place sur le corps.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
1 a 9, l'armature venant en contact avec le capot
lorsque celui-ci est en place sur le corps.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, le produit étant fluidifiable par apport
de chaleur et ayant une température de fusion infé-
rieure ou égale a 60 °C.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, I'armature (7) présentant une hauteur
(H) mesurée entre la base du bloc (30) initial de pro-
duit et le bord supérieur (14) de I'armature (7), pa-
rallelement a I'axe longitudinal (X) de I'armature (7),
supérieure a la moitié de la hauteur initiale (Hg) du
bloc (30).

Procédé de fabrication d’un dispositif de condition-
nement et d’application d’au moins un produit cos-
métique, comportant :

- un corps (2) définissant une surface de pré-
hension,

- un bloc (30) d’au moins un produit cosmétique,
- une armature (7) fixe relativement au produit
et s’étendant dans celui-ci, le bloc (30) définis-
sant une surface extérieure libre (39) s’étendant
sur au moins une portion (h) de la hauteur de
'armature,

- un capot (3) agencé pour se fixer sur le corps
et recouvrir le bloc,

dans lequel, alors que le capot (3) est a I'envers et
en place sur le corps, au moins un produit (P) est
versé a I'état fluide a travers I'ouverture de remplis-
sage (5) du corps (2), le capot servant de moule pour
donner au produit sa forme lors du refroidissement.

Procédé de refagonnage d’un bloc (30) d’au moins
un produit d’un dispositif de conditionnement et d’ap-
plication d’au moins un produit cosmétique,
comportant :

- un corps (2) définissant une surface de pré-
hension,
- un bloc (30) d’au moins un produit cosmétique,
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- une armature (7) fixe relativement au produit
et s’étendant dans celui-ci, le bloc (30) définis-
sant une surface extérieure libre (39) s’étendant
sur au moins une portion (h) de la hauteur de
'armature,

- un capot (3) agencé pour se fixer sur le corps
et recouvrir le bloc, comportant les étapes con-
sistant a disposer a I'envers le capot en place
surle corps, et a chauffer le produit pour le porter
a une température ou il devient fluide, afin que
le produit prenne en refroidissant la forme du
capot.
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