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(54) Schalung für ein auf einer Plattenform herzustellendes insbesondere rechteckiges 
Betonfertigbauelement

(57) Verfahren zur Auswahl von Abschalprofilen
(10), die zur Herstellung wenigstens einer Schalung (11)
mit einem im Wesentlichen geschlossenen inneren Um-
fangsrand für ein polygonales, insbesondere rechtecki-
ges Betonfertigbauelement auf einer Palettenform (21)
angeordnet werden, wobei die Auswahl der zu positio-
nierenden Abschalprofile (10) entsprechend der Sollwer-

te ihrer Länge (Ll), die insbesondere auf Basis eines Geo-
metriedatensatzes für das herzustellende Betonfertig-
bauelement ermittelt wird, erfolgt, wobei für die Ausbil-
dung wenigstens einer Seite (L) der herzustellenden
Schalung (11) wenigstens zwei in Längsrichtung hinter-
einander anzuordnende Abschalprofile (10) ausgewählt
werden.
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