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(54)
Pressenbars

(57) Crimppresse mit einer um eine Achse rotierba-
ren Exzenterwelle (1) zum Antrieb eines Pressenbars
(2), bei der die Exzenterwelle (1) mittels eines Vorderla-
gers (3) und eines Hinterlagers (4) in einem Maschinen-

Crimppresse mit einer um eine Achse rotierenden Exzenterwelle zum Antrieb eines

gestell (5) gelagert ist, wobei das Vorder- und das Hin-
terlager (3, 4) einen Abstand voneinander haben, und
wobei das Maschinengestell (5) erste Mittel (6) umfasst,
durch die das Hinterlager (4) parallel zur Bewegungs-
richtung (7) des Pressenbars (2) héhenverstellbar ist.
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Beschreibung
Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft eine Crimppresse mit ei-
ner um eine Achse rotierbaren Exzenterwelle zum An-
trieb eines Pressenbars, bei der die Exzenterwelle mittels
eines Vorderlagers und eines Hinterlagers in einem Ma-
schinengestell gelagert ist, wobei das Vorder- und das
Hinterlager einen Abstand voneinander haben.

Stand der Technik

[0002] Eine solche Crimpvorrichtung ist aus der DE
102004043776B3 bekannt. Damit werden zunachst ver-
tikal hochstehende Crimpfahnen von metallischen Cr-
impkontakten nach dem Einfligen eines Kabelendes in
den Zwischenraum der Crimpfahnen einwarts umgebo-
gen und so fest an das Kabel angedriickt, dass sich eine
bleibende Verformung der Crimpfahnen und ein fester
Sitz auf dem Kabelende ergibt. In Abhangigkeit von den
Herstelltolleranzen des Kabels kann der Sitz unter-
schiedlich fest sein und die vorgeschriebenen Werte
nicht erreichen oder Ubertreffen, mit der Folge dass eine
feinfiihlige Nachjustierung der Hubbewegung des Crimp-
bars nétig ist.

Darstellung der Erfindung

[0003] DerErfindungliegtdie Aufgabe zu Grunde, eine
solche Vorrichtung derart weiter zu entwickeln, dass sich
eine besonders einfache, feinflihlige und robuste Még-
lichkeit der Nachjustierung der Hubbewegung des Cr-
impbars ergibt.

[0004] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf bei einer
Vorrichtung nach dem Oberbegriff durch die kennzeich-
nenden Merkmale von Anspruch 1 geldst. Auf vorteilhafte
Weiterbildungen nehmen die Unteranspriiche Bezug.
[0005] Bei der erfindungsgemafen Crimppresse mit
einer um eine Achse rotierbaren Exzenterwelle zum An-
trieb eines Pressenbaérs, bei der die Exzenterwelle mittels
eines Vorderlagers und eines Hinterlagers in einem Ma-
schinengestell gelagert ist, wobei das Vorder- und das
Hinterlager einen Abstand voneinander haben, ist es
demgemass vorgesehen, dass das Maschinengestell er-
ste Mittel umfasst, durch die das Hinterlager parallel zur
Bewegungsrichtung des Pressenbérs héhenverstellbar
ist.

[0006] Durch die Hohenverstellung des Hinterlagers
relativ zum Vorderlager wird die Exzenterwelle wie ein
zweiarmiger Hebel um das Vorderlager gekippt, mit der
Folge, dass je nach Richtung und GroéRRe der Kippbewe-
gung der Uber das Vorderlager vorstehende Exzenter
parallel zur Bewegungsrichtung des Pressenbéars mehr
oder weniger abgesenkt oder angehoben wird, wobei ei-
ne Hebellbersetzung wirksam ist, die sich aus den Ab-
stdnden des Exzenterantriebs des Pressenbéars von dem
Vorderlager einerseits und des Hinterlagers von dem
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Vorderlager andererseits ergibt. Demgemass kdénnen
durch eine Betatigung der H6henverstellung des Hinter-
lagers sehr feinflihlige Verstellungen der Hubbewegun-
gen des Pressenbérs vorgenommen werden. Eien Ver-
lagerung des Hinterlagers ist daher vor allem fir eine
Feineinstellung des Hubs des Pressenbars geeignet.
[0007] Das Vorder- und das Hinterlager sowie der An-
trieb des Pressenbars am Exzenter der Exzenterwelle
muissen zum Erreichen dieser Wirksamkeit entsprechen-
de Kippbewegungen der Exzenterwelle zulassen. Diese
Bedingung lasst sich besonders leicht erflllen durch die
Verwendung von Pendel-Rollen- oder Pendelkugella-
gern zur Lagerung der Exzenterwelle und zur Lagerung
des Pleuels, durch den der Pressenbar mit dem Exzenter
der Exzenterwelle verbunden ist.

[0008] Das Maschinengestell kann dabei allein oder
erganzend zweite Mittel umfassen, durch die das Vor-
derlager parallel zur Bewegungsrichtung des Pressen-
bars héhenverstellbar ist. Eine Betatigung dieser Mittel
wirkt sich wie ein einarmiger Hebel aus, bei dem der
Drehpunkt das Hinterlager ist. Bedingt durch die resul-
tierende Hebellibersetzung dieses Hebels, die sich bei
der Anhebung oder Absenkung des Vorderlagers ver-
starkend auf die Anhebung oder Absenkung den Exzen-
ter auswirkt, ergibt sich eine wesentliche direktere Ver-
anderung des Hubs des Pressenbérs und eignet sich
daher vor allem fiir eine Grobverstellung von dessen
Hub.

[0009] Das Maschinengestell kann dritte Mittel umfas-
sen, durch die das Vorder- und Hinterlager gemeinsam
und parallel zur Bewegungsrichtung des Pressenbars
héhenverstellbar sind. Hierdurch lasst sich der Gesamt-
hub des Pressenbérs schnell insgesamt auf ein abwei-
chendes Niveau schnell verstellen, was bei der Verar-
beitung von abweichenden Kabeln und/oder Crimpkon-
takten erforderlich sein kann, bevor eine Feinjustierung
zunachst durch die isolierte Verstellung des Vorderla-
gers und danach durch eine isolierte Verstellung des Hin-
terlagers vorgenommen wird.

[0010] Das erste, das zweite und /oder das dritte Mittel
kénnen einen Gewinde- und/oder Schneckentrieb um-
fassen, um die jeweilige Hohenverstellung zu bewirken.
Zweckmalig sind das Vorder- und /oder das Hinterlager
in einer vertikalen Gleitflihrung des Maschinengestells
aufgenommen und unmittelbar auf dem Gewindetrieb
abgestiitzt, der durch eine mit einer Gewindespindel zu-
sammenwirkende und relativ verdrehbare Mutter gebil-
detist. Die Relativverdrehung kann von Hand oder durch
einen Servomotor bewirkt werden. Besonders feinflihlige
Hoéhenverstellungen lassen sich erreichen, wenn der Ge-
winde- und/oder Schneckentrieb in einer Reihenschal-
tung angeordnet sind. Eine Verwendung von Keilverstel-
lungen ist ebenfalls moglich.

[0011] Die Feineinstellung kann an der Auflenseite
des Gehduses mit einer Skala zur Anzeige der jeweiligen
Hoéhenposition des Vorder- und/oder Hinterlagers verse-
hen sein.
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Kurzbeschreibung der Zeichnung

[0012] Eine beispielhafte Ausfiihrung der Erfindung ist
in der beiliegenden Zeichnung dargestellt. Sie wird nach-
folgend naher erlautert.

[0013] Es zeigen:

Fig. 1in schematischer, langsgeschnittener Darstel-
lung eine Crimppresse der vorgeschlagenen Art.

Ausfiihrung der Erfindung

[0014] DieinFig. 1gezeigte Crimppresse umfassteine
durch einen Antriebsmotor 12 um ihre Achse rotierbare
Exzenterwelle 1 zum Antrieb eines Pressenbars 2, wobei
die Exzenterwelle 1 mittels eines Vorderlagers 3 und ei-
nes Hinterlagers 4 in einem Maschinengestell 5 gelagert
ist und wobei das Vorder- und das Hinterlager 3, 4 einen
Abstand voneinander haben. Sowohl das Vorder- als
auch das Hinterlager werden durch nichtgezeigte Pendel
- Walzlager gebildet, die je nach GroRe eine oder meh-
rere Reihen von Walzkérpern in Gestalt von Kugeln oder
Tonnen haben kdnnen.

[0015] Das Maschinengestell 5 umfasst erste Mittel 6,
durch die das Hinterlager 4 parallel zur Bewegungsrich-
tung 7 des Pressenbars 2 hohenverstellbar ist.

[0016] Das Maschinengestell 5 umfasst zweite Mittel
8 durch die das Vorderlager 3 parallel zur Bewegungs-
richtung 7 des Pressenbars 2 héhenverstellbar ist.
[0017] Das Maschinengestell umfasstferner dritte Mit-
tel 9, durch die das Vorder- und Hinterlager 3, 4 gemein-
sam und parallel zur Bewegungsrichtung 7 des Pressen-
bars 2 hohenverstellbar sind. Das Vorderlager 3 und das
Hinterlager 4 sind dabei auf einer durch eine Platte ge-
bildeten Konsole 11 abgestiitzt, die nur in vertikaler Rich-
tung anheb- und absenkbar ist.

[0018] Das erste, das zweite und das Dritte Mittel 6,
8, 9 kdnnen isoliert voneinander betatigt werden, um die
unterschiedlichen Einstellbewegungen des Hubs des
Pressenbérs 2 zu erméglichen.

[0019] Das erste, das zweite und /oder das Dritte Mittel
6, 8, 9 umfassen jeweils einen Gewindetrieb, mit dem
das jeweilige Lager 3, 4 isoliert voneinander bzw. eine
Konsole 11 angehoben oder abgesenkt werden kann,
auf der die Lager 3, 4 gemeinsam abgestiitzt sind. Wer-
den die Lager 3, 4 isoliert voneinander angehoben bzw.
abgesenkt, dann resuliert eine Kippbwegung der Exzen-
terwelle 1, bezogen auf die Konsole 11.

[0020] Jeder Gewindetrieb umfasst eine Gewinde-
spindel und eine mittels eines Servoantrieb 10 relativ zu
der jeweiligen Gewindespindel verdrehbare Mutter, wo-
bei die Gewindespindel bzw. die Mutter einerseits in dem
Maschinengestell 5 bzw. auf der Konsole 11 oder den
Lagern 3, 4 der Crimpvorrichtung abgestutzt ist. Durch
eine Betéatigung lasst sich dadurch eine Héhenverstel-
lung der Exzenterwelle bzw. des damit durch einen Ex-
zenter 13 verbundenen Pressenbérs 2 bewirken.
[0021] Die mit der Erfindung erzielten Vorteile beste-
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hen in einem einfachen Aufbau in Verbindung mit einer
groflen Robustheit und einer feinflhligen Verstellbarkeit
des Hubs des Pressenbars.

Patentanspriiche

1. Crimppresse mit einer um eine Achse rotierbaren
Exzenterwelle (1) zum Antrieb eines Pressenbars
(2), bei der die Exzenterwelle (1) mittels eines Vor-
derlagers (3) und eines Hinterlagers (4) in einem Ma-
schinengestell (5) gelagert ist, wobei das Vorder-
und das Hinterlager (3, 4) einen Abstand voneinan-
der haben, dadurch gekennzeichnet, dass das
Maschinengestell (5) erste Mittel (6) umfasst, durch
die das Hinterlager (4) parallel zur Bewegungsrich-
tung (7) des Pressenbars (2) héhenverstellbar ist.

2. Crimppresse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Maschinengestell (5) zweite Mit-
tel (8) umfasst, durch die das Vorderlager (3) parallel
zur Bewegungsrichtung (7) des Pressenbérs (2) ho-
henverstellbar ist.

3. Crimppresse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Maschinengestell dritte
Mittel (9) umfasst, durch die das Vorder- und Hinter-
lager (3, 4) gemeinsam und parallel zur Bewegungs-
richtung (7) des Pressenbars (2) héhenverstellbar
sind.

4. Crimppresse nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass das erste, das
zweite und /oder das Dritte Mittel (6, 8, 9) einen Ge-
winde- und/oder Schneckentrieb umfasst.

5. Crimppresse nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Gewinde- und/oder Schnecken-
trieb in einer Reihenschaltung angeordnet sind, um
eine Feineinstellung zu ermdglichen.

6. Crimppresse nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Feineinstellung eine am Gehau-
se (5) angebrachte Skala zur Anzeige der jeweiligen
Hoéhenposition des Vorder- und/oder Hinterlagers (3,
4) aufweist.

7. Crimppresse nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass das erste, das
zweite und /oder das Dritte Mittel (6, 8, 9) eine Keil-
verstellung umfasst.

8. Crimppresse nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass das erste, das zweite
und/oder das Dritte Mittel (6, 8, 9) durch einen Ser-
voantrieb (10) betatigbar ist.
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