
Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)

(19)
E

P
2 

02
5 

46
5

A
3

��&��
�
�������
(11) EP 2 025 465 A3

(12) EUROPÄISCHE PATENTANMELDUNG

(88) Veröffentlichungstag A3: 
25.02.2009 Patentblatt 2009/09

(43) Veröffentlichungstag A2: 
18.02.2009 Patentblatt 2009/08

(21) Anmeldenummer: 08020006.6

(22) Anmeldetag: 24.07.2006

(51) Int Cl.:
B24B 21/04 (2006.01) B24B 27/033 (2006.01)

B24D 13/04 (2006.01) B24D 13/10 (2006.01)

(84) Benannte Vertragsstaaten: 
AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB GR 
HU IE IS IT LI LT LU LV MC NL PL PT RO SE SI 
SK TR
Benannte Erstreckungsstaaten: 
AL BA HR MK RS

(30) Priorität: 25.07.2005 DE 202005011640 U

(62) Dokumentnummer(n) der früheren Anmeldung(en) 
nach Art. 76 EPÜ: 
06776364.9 / 1 910 024

(71) Anmelder: LISSMAC Maschinenbau u. 
Diamantwerkzeuge GmbH
88410 Bad Wurzach (DE)

(72) Erfinder: Weiland, Josef
88410 Bad Wurzach (DE)

(74) Vertreter: Lorenz, Markus
Lorenz & Kollegen 
Patentanwälte Partnerschaftsgesellschaft 
Alte Ulmer Straße 2
89522 Heidenheim (DE)

(54) Vorrichtung zum Bearbeiten eines band- oder plattenförmigen metallischen Werkstücks

(57) Die Anmeldung betrifft ein Bearbeitungsele-
ment (3) mit einer Mehrzahl van Borsten (9) für eine Vor-
richtung zum Bearbeiten eines band- oder plattenförmi-
gen metallischen Werkstückes, welche wenigstens eine
umlaufende Fördereinrichtung (2) mit einem Riemen (8)
aufweist, wobei der Riemen (8) mit den Bearbeitungs-
elementen (3) bestückbar ist und wobei die Bearbei-
tungselemente (3) jeweils an einem Ende eine Nut (10)
und am anderen Ende eine Feder (11) aufweisen, mittels
derer die Bearbeitungselemente (3) drehfest miteinander
verbindbar sind, wobei die Bearbeitungselemente (3) in
Umlaufrichtung des Riemens (8) betrachtet seitliche
Auskrankungen (12) aufweisen, um sich auf dem Riemen
(8) abzustützen.
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