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(54) Buchbindemaschine mit Buchblocktransportsystem

(57)  Die Erfindung betrifft eine Buchbindemaschine
mit einem Buchblocktransportsystem (1) und einer Viel-
zahl von Klammern (2) zum Einspannen von Blattsta-
peln, wobei die Klammern (2) in einem Abstand zuein-
ander angeordnet und in Fihrungsbahnen (4) eines Ma-
schinengestells gefiihrt sind. Das Buchblocktransportsy-
stem besitzt eine Klammer, eine sogenannte Schmier-

klammer, mit einer Vorrichtung (30) zum Schmieren der
FUhrungsbahn.

Dabei ist jeder Laufrolle (20) der Klammer ein Auftrags-
element (33) zugeordnet und der Schmierstoff wird mit-
tels je eines Auftragselements (33), beispielsweise eines
Pinsels, auf die Laufrollen (20) und von den Laufrollen
(20) auf die Laufflachen der Fihrungsbahn (4) Gbertra-
gen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Buchbindemaschine
gemal dem Oberbegriff des Anspruchs 1 und eine
Schmierklammer gemaf Anspruch 13.

[0002] Derartige Buchbindemaschinen, z.B. Klebebin-
der, dienen der Herstellung von klebegebundenen Bro-
schuren oder Buchblocks flir Festeinbdnde, wobei die
zu einem Buchblock zusammengetragenen Falzbogen
und / oder Einzelblatter durch Auftragen eines Klebstoffs
auf den zuvor bearbeiteten Blockriicken verbunden wer-
den. Die mdglichen Bindeverfahren und die Produktva-
rianten sind von der Maschinenausristung abhangig.
Diese besteht im Wesentlichen aus den Funktionsein-
heiten Buchblocktransportsystem, Riickenbearbeitung,
Ruckenbeleimen, Zwischentrocknung, Seitenbeleimen,
Ruckenverstarkung, Umschlag anlegen, Umschlag an-
driicken und trocknen.

[0003] Die DE 202005007 012 U1 zeigt eine derartige
Buchbindemaschine mit einem Buchblocktransportsy-
stem. Das Buchblocktransportsystem besteht aus um
Umlenkrader laufenden Férdermitteln und einer Vielzahl
von in einem gleichen in gegenseitigen Abstand zuein-
ander daran befestigten Klammern zum Einspannen von
Blattstapeln.

[0004] Nach dem Stand der Technik kommen als For-
dermittel vorzugsweise Rollenketten mit einzeln beweg-
lichineinander greifenden Gliedern zum Einsatz. Die Ket-
ten dienen dem Vortrieb der Klammern. Geflihrt werden
die Klammen jedoch durch fest mit dem Maschinenge-
stell der Buchbindemaschine verbundene Fihrungsbah-
nen. Dazu besitzt eine jede Klammer mehrere Laufrollen,
welche auf der Laufflache der Flihrungsbahn abrollen.
[0005] Um einen Verschlei® der Laufflachenpaarung
Laufrolle - Fihrungsbahn zu verhindern muss diese re-
gelméaRig und gut geschmiert werden. Ublicher Weise
geschieht dies durch zwei verschiedene Ansatze: Ent-
weder besitzt die Fiihrungsbahn eine Zentralschmierung
mit Schmierkanalen, oder die Flihrungsbahn wird manu-
ell mittels Pinsel oder Spraydose geschmiert. Nachteilig
an der Zentralschmierung ist, dass es zu einem Schmier-
stoffiiberschuss kommt, der zur Verschmutzung der Pro-
dukte fiihrt, wahrend andere Abschnitte der Flihrungs-
bahn trocken laufen. Problematisch an der manuellen
Schmierung ist, dass die Schmierung von der quantitativ
und qualitativ richtigen Schmierung durch den Maschi-
nenbediener abhangt.

[0006] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es des-
halb, eine Buchbindemaschine zu schaffen, welche die
Nachteile des Standes der Technik beseitigt und eine
verbesserte Schmierung der Laufflachenpaarung er-
maoglicht.

[0007] Gel6st wird diese Aufgabe durch eine Buchbin-
demaschine mit den kennzeichnenden Merkmalen von
Anspruch 1 und durch eine Schmierklammer nach An-
spruch 13. Vorteilhaft dabei ist, dass die Laufflachenpaa-
rung mit einem gleichmaRigen Schmierfilm versehen
werden kann und kein Schmierstoffiiberschuss oder
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Schmierstofffehlstellen entstehen kdnnen.

[0008] Die erfindungsgemale Buchbindemaschine
besitzt ein Transportsystem mit einer Vielzahl von ange-
triebenen Klammern. Die Klammern dienen dem Ein-
spannen von Blattstapeln, zusammengetragenen Signa-
turen, Buchbldcken oder dergleichen, wobei die Klam-
mern mit einem Abstand zueinander angeordnet sind
und entlang verschiedener Bearbeitungsstationen durch
die Buchbindemaschine transportiert werden. Dazu wer-
den die Klammern auf einer Fiihrungsbahn geflhrt, die
in einem Maschinengestell gelagert ist. Das Transport-
system der Buchbindemaschine besitzt in vorteilhafter
Weise mindestens eine Klammer, welche eine Vorrich-
tung zum Schmieren der Fiihrungsbahn besitzt. In einer
vorteilhaften Ausflihrungsform werden die Klammern
mittels Laufrollen, insbesondere Walzlagern, auf der
Flhrungsbahn gefiihrt.

[0009] Ineinerweiteren vorteilhaften und daher bevor-
zugten Ausfiihrungsform besitzt die Schmiervorrichtung
mindestens einen mit Schmierstoff gefillten Vorratsbe-
hélter. In einer ersten Ausflihrungsvariante ist der min-
destens eine Vorratsbehalter an der mindestens einen
Klammer mit Schmiervorrichtung angebracht und wird
mit der Klammer mitbewegt. Dabei kann der Vorratsbe-
halter beispielsweise als Schmierbuichse ausgebildet
sein.

In einer vorteilhaften Weiterbildung besitzt die Schmier-
vorrichtung je Laufflache der Fiihrungsbahn einen Be-
halter.

[0010] In einer alternativen Ausfiihrungsvariante ist
der mindestens eine Vorratsbehalter am Maschinenge-
stell befestigt und Gber Leitungen mit der mindestens ei-
nen Klammer mit Schmiervorrichtung verbunden. Ein
derartiger Vorratsbehalter ist in vorteilhafter Weise zen-
tral angeordnet und wird nicht mit den Klammern mitbe-
wegt.

[0011] In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungs-
form ist fur jede Laufflache der Flhrungsbahn minde-
stens ein Schmierstoff-Auftragselement vorhanden und
der Schmierstoff wird mittels je eines Auftragselements
auf die Laufrollen und von den Laufrollen auf die Lauf-
flachen der Fihrungsbahn Ubertragen. In einer alterna-
tiven Ausfihrungsform ist ebenfalls fiir jede Laufflache
mindestens ein Auftragselement vorhanden; der
Schmierstoff wird jedoch mittels je eines Auftragsele-
ments direkt auf die Fihrungsbahn tibertragen. In beiden
Varianten kdénnen die Auftragselemente den Schmier-
stoff entweder kontaktbehaftet, z. B. mittels Pinseln, oder
berihrungslos, z. B. mittels Spriihdiisen, Ubertragen.
[0012] In einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungs-
form der Buchbindemaschine sind die Vorratsbehalter
der Schmiervorrichtung tiber Leitungen mit den Auftrags-
elementen verbunden. Die Vorratsbehalter verfliigen
Uber eine Druckregelung zur Steuerung der an den Auf-
tragselementen bereitgestellten Schmierstoffmenge. Je
héher der in den Behéltern anliegende Druck ist, desto
mehr Schmierstoff wird an den Auftragselementen be-
reitgestellt. In einer alternativen Ausfiihrungsform sind
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die Vorratsbehalter der Schmiervorrichtung ebenfalls
Uber Leitungen mit den Auftragselementen verbunden.
Jedoch verfiigen die Leitungen Uber Ventile zur Steue-
rung der an den Auftragselementen bereitgestellten
Schmierstoffmenge.

[0013] Die Erfindung betrifft auch eine Schmierklam-
mer fiir ein Buchblocktransportsystem einer Buchbinde-
maschine. In einer vorteilhaften Ausfiihrungsform besitzt
diese Schmierklammer eine Schmiervorrichtung, welche
Schmierstoff auf die Laufrollen der Schmierklammer
Ubertragt.

[0014] Hinsichtlich weiterer vorteilhafter Ausgestaltun-
gen der Erfindung wird auf die Unteranspriiche sowie die
Beschreibung eines Ausflihrungsbeispiels unter Bezug-
nahme auf die beiliegenden Zeichnungen verwiesen.
[0015] Die Erfindung soll anhand eines Ausfuhrungs-
beispiels noch naher erlautert werden. Es zeigen in sche-
matischer Darstellung

Fig. 1 die Fihrungsbahn einer Buchbindemaschine
mit mehreren Klammern

Fig. 2  eine Klammer in einer Seitenansicht

Fig. 3  eineerfindungsgemafie Schmierklammer in ei-
ner Schnittdarstellung

Fig. 4 eine Fihrungsbahn mit Schmierklammer und
zentraler Schmierstoffversorgung.

[0016] Fig. 1zeigtdas Buchblocktransportsystem 1 ei-

ner Buchbindemaschine (nicht dargestellt). Das Buch-
blocktransportsystem 1 bestehtaus mehreren Klammern
2, einerKette 5und einer Flihrungsbahn 4. Die Klammern
2 sind in einem gleichen gegenseitigen Abstand zuein-
ander an der Kette 5 befestigt. Die Kette 5 wird durch
einen Elektromotor angetrieben und mittels Umlenkra-
dern gefuhrt (jeweils nicht dargestellt). Dank der Verbin-
dungen der Klammern 2 mit der Kette 5 werden die Klam-
mern 2 in Transportrichtung T mit der Kette 5 mitbewegt.
Die FUhrung der Klammern 2 geschieht durch die Fih-
rungsbahn 4. Wie in Fig. 2 dargestellt, besitzt eine jewei-
lige Klammer 2 (und genauso die in Fig. 3 dargestellte
Schmierklammer 3) jeweils eine Mehrzahl von Laufrollen
20. Die Laufrollen 20 rollen auf der Fiihrungsbahn 4 ab.
[0017] Inden Klammern 2 wird dabei jeweils ein Buch-
block B geklemmt und entlang der Fihrungsbahn 4 in
Transportrichtung T von einer Bearbeitungsstation zur
nachsten (nicht dargestellt) transportiert.

[0018] Fig. 3 zeigt eine erfindungsgemale Schmier-
klammer 3, welche eine Schmiervorrichtung 30 besitzt.
Die Schmiervorrichtung 30 besteht aus einem mit
Schmierstoff geflillten Vorratsbehalter, beispielsweise
Schmierbiichsen 31, in welchen Schmierstoff gelagert
ist, und Auftragselementen 33, welche hier als Pinsel
ausgebildet sind. Vorratsbehalter 31 und Auftragsele-
mente 33 sind jeweils Uber Leitungen 32 miteinander ver-
bunden. Ventile 34 erlauben es, die Schmierstoffmenge
zu kontrollieren, welche von den Auftragselementen 33
an die Laufrollen 20 abgegeben wird. Wie aus Fig. 3 er-
sichtlich wird, ist einer Laufrolle 20 ein Auftragselement
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33 zugeordnet. Von den Laufrollen 20 der Schmierklam-
mer 3 wird der Schmierstoff auf die Laufflache der Fih-
rungsbahn 4 (in Fig. 3 nicht dargestellt) Gbertragen und
ermdglicht eine gleichméaRige Schmierung aller Lauffla-
chen.

[0019] Fig. 4 zeigt eine alternative Ausfiihrungsform
der Schmierstoffversorgung. Hierbeiist ein Schmierstoff-
Vorratsbehalter 31 mit einer Klammer 3 mit Schmiervor-
richtung Uber eine Leitung 32 verbunden. Der Schmier-
stoffbehélter 31 ist fest mit dem Maschinengestell ver-
bunden und befindet sich leicht erhéht und zentral in der
Mitte der umlaufenden Fiihrungsbahn 4. Die Leitung 32
besitzt ein Ventil 34 zur Steuerung der Schmierstoffmen-
ge, welche an die Klammer 3 weitergegeben wird. Die
Leitung 32 ist aus einem flexiblem Material gefertigt,
leicht beweglich (angedeutet durch die gestrichelte Dar-
stellung der Leitung) und von einer solchen Lange so-
dass trotz umlaufender Bewegung der Klammer 3 per-
manent eine Verbindung von Behélter 31 und Klammer
3 besteht.

Bezugszeichenliste
[0020]

Buchblocktransportsystem
Klammer
Schmierklammer
Flhrungsbahn
Fordermittel

a s ON =

20 Laufrolle

30  Schmiervorrichtung
31 mit Schmierstoff gefiillter Vorratsbehalter

32 Zuleitung
33  Pinsel
34  Ventil
B  Buchblock

T  Transportrichtung

Patentanspriiche

1. Buchbindemaschine mit einem Transportsystem (1)
mit einer Vielzahl von angetriebenen Klammern (2)
zum Einspannen von Blattstapeln, zusammengetra-
genen Signaturen, Buchblécken oder dergleichen,
wobei die Klammern (2) mit einem Abstand zuein-
ander angeordnetund in einer Fiihrungsbahn (4) ge-
fiihrtsind, die in einem Maschinengestell gelagertist,
dadurch gekennzeichnet, dass mindestens eine
Klammer (3) des Transportsystems (1) eine Vorrich-
tung (30) zum Schmieren der Fihrungsbahn (4) be-
sitzt.

2. Buchbindemaschine nach Anspruch 1,
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dadurch gekennzeichnet, dass die Klammern (2)
mittels Laufrollen (20) auf der Fiihrungsbahn (4) ge-
fuhrt werden.

Buchbindemaschine nach einem der Anspriiche 1
oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass die Schmiervor-
richtung (30) mindestens einen mit Schmierstoff ge-
flllten Vorratsbehalter (31) besitzt.

Buchbindemaschine nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei dem
mindestens einen Vorratsbehalter (31) um einen
sich an der Klammer (3) mit Schmiervorrichtung (30)
angebrachten Behalter handelt.

Buchbindemaschine nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei dem
mindestens einen Vorratsbehalter (31) um einen
Maschinengestell angebrachten Behalter handelt,
welcher Uiber eine Leitung mit der mindestens einen
Klammer (3) mit Schmiervorrichtung verbunden ist.

Buchbindemaschine nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet, dass die Schmiervor-
richtung (30) je Laufflache der Fiihrungsbahn (4) ei-
nen Behalter (31) besitzt.

Buchbindemaschine nach einem der Anspriiche 2
bis 6,

dadurch gekennzeichnet, dass fiirjede Laufflache
mindestens ein Auftragselement (33) vorhanden ist
und der Schmierstoff mittels je einem Auftragsele-
ment (33) auf die Laufrollen (20) und von den Lauf-
rollen (20) auf die Laufflachen der Fiihrungsbahn (4)
Ubertragen wird.

Buchbindemaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 6,

dadurch gekennzeichnet, dass fiirjede Laufflache
mindestens ein Auftragselement (33) vorhanden ist
und der Schmierstoff mittels je eines Auftragsele-
ments (33) auf die Flhrungsbahn (4) Ubertragen
wird.

Buchbindemaschine nach Anspruch 7 oder 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Auftragsele-
mente (33) den Schmierstoff kontaktbehaftet Uber-
tragen.

Buchbindemaschine nach Anspruch 7 oder 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Auftragsele-
mente (33) den Schmierstoff bertihrungslos tbertra-
gen.

Buchbindemaschine nach einem der Anspriche 4
bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass die Vorratsbehal-
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12.

13.

ter (31) der Schmiervorrichtung (30) Uber Leitungen
mit den Auftragselementen (33) verbunden sind, wo-
bei die Leitungen Uber Ventile (34) zur Steuerung
der an den Auftragselementen (33) bereitgestellten
Schmierstoffmenge verfligen.

Buchbindemaschine nach einem der Anspriche 4
bis 10,

dadurch gekennzeichnet, dass die Vorratsbehal-
ter (31) der Schmiervorrichtung (30) Gber Leitungen
mitden Auftragselementen (33) verbunden sind, wo-
bei die Behalter (31) uber eine Druckregelung zur
Steuerung der an den Auftragselementen (33) be-
reitgestellten Schmierstoffmenge verfiigen.

Schmierklammer (3) fir ein Buchblock-Transportsy-
stem (1) einer Buchbindemaschine mit einer
Schmiervorrichtung (30), welche Schmierstoff auf
die Laufrollen (20) der Schmierklammer (3) uber-
tragt.
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