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(54) Rotor fiir eine axial durchstrombare Stromungsmaschine

(57)  Die Erfindung betrifft einen Rotor (12) fir eine
axial durchstrémbare Strdmungsmaschine, mit mehre-
ren stapelweise angeordneten Rotorscheiben (10, 14,
16, 24, 26) die mittels mindestens eines Zugankers (58)
miteinander verspannt sind. Um einen besonders preis-
werten Rotor (12) bei kompakter Bauweise anzugeben,
der insbesondere fiir besonders hohe Druckverhéltnisse
bei vergleichsweise groRen Verdichtermassenstromen
ausgelegtist, wird vorgeschlagen, dass eine mindestens
zwei benachbarte Rotorscheiben (24, 26) ringférmig um-
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greifende Trommel (28) mit einem an ihrer Innenflache
(30) endlos umlaufenden Steg (32) vorgesehen ist, wel-
cher Steg (32) zwischen zwei der umgriffenen Rotor-
scheiben (24, 26) axial verspannt ist. Lediglich die Trom-
mel (28) kann aus einem warmebestandigeren Material
gefertigt sein. Die von ihr umgriffenen Rotorscheiben (24,
26), kénnen dagegen aus einem preiswerteren Material
gefertigt sein, was zu Kosteneinsparung fuhrt. Ferner
kann die Trommel (28) zumindest ein Schaufelkranz
mehr tragen Rotorscheiben (24, 26), die von ihr umgriffen
sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Rotor fiir eine axial
durchstrémbare Stromungsmaschine, mit mehreren sta-
pelweise angeordneten Rotorscheiben, die mittels min-
destens eines Zugankers axial miteinander verspannt
sind.

[0002] Gattungsgemale Rotoren sind aus dem allge-
meinen Stand der Technik langst bekannt. Die in dem
Rotor verwendeten Rotorscheiben tragen bekannterma-
Ren an ihren auleren Seiten in einem Kranz angeord-
nete Laufschaufeln, mittels denen ein Arbeitsmedium
komprimierbar oder mittels denen die in einem Arbeits-
medium enthaltene Energie in die Drehbewegung des
Rotors umsetzbar ist. Die aneinanderliegenden gesta-
pelten Rotorscheiben werden dabei von mindestens ei-
nem Zuganker miteinander verspannt. Hierzu erstreckt
sich der Zuganker durch die Rotorscheiben und ist durch
endseitig aufgeschraubte Muttern vorgespannt. Der
Zuganker gewabhrleistet das feste Aneinanderliegen der
Rotorscheiben.

[0003] Fernerist aus der DE 199 14 227 B4 bekannt,
dass ein zusammengeschweilter Rotor einen aulleren
trommelférmigen Warmeschutzmantel zum Schutz des
inneren Bereichs des Rotors aufweisen kann.

[0004] GemalR allgemeinen Bestrebungen zur Steige-
rung von Wirkungsgrad und Leistung von zur Erzeugung
von Energie verwendeten Gasturbinen sind vergleichs-
weise grofle Verdichtermassenstréme bei gleichzeitig
hohen Verdichterdruckverhéltnissen erforderlich. Gro-
Rere Verdichtermassenstrome treten beispielsweise bei
Verdichtern von Gasturbinen auf, deren Nennleistung
groRer als 50 MW ist. Das Verdichter-Druckverhaltnis ist
dabei gréRer als 1:16. Aufgrund des vergleichsweise ho-
hen Druckverhaltnisses steigt die Temperatur der ver-
dichteten Luft auf mehrere Hundert Grad Celsius an. Die
hohe Lufttemperatur heizt die benachbarten Elemente
des Verdichters, insbesondere im Bereich der hinteren
Verdichterstufen auf, so dass heutzutage aufgrund der
gesteigerten Druckverhaltnisse die bisher verwendeten
Materialien den nun auftretenden Temperaturen nicht
mehr ausreichend standhalten kénnen. Bei der Verwen-
dung von temperaturbestandigeren Materialen fiir Rotor-
scheiben treten jedoch aufgrund der BaugréfRe von Ver-
dichtern mit groRen Massenstromen weitere Nachteile
in der Festigkeit und Bearbeitbarkeit auf, so dass diese
nur bedingt geeignet und nur bedingt einsetzbar sind.
Zudem sind die temperaturbesténdigeren Materialien
auch teuerer.

[0005] Aufgabe der Erfindung ist daher die Bereitstel-
lung eines Rotors fur eine axial durchstrémbare Stro-
mungsmaschine, vorzugsweise fiir einen Hochdruckver-
dichter mit einem Druckverhéltnis von gréf3er 1:16 und
einem vergleichsweise grofen Verdichtermassenstrom,
bei dem unter Beibehaltung des Konzepts mit stapelwei-
se aneinander liegenden Rotorscheiben eine kostengulin-
stige Konstruktion angegeben werden kann. Gleichzeitig
soll der Rotor eine besonders lange Lebensdauer auf-
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weisen. Ferner soll die Effizienz des Verdichters weiter
verbessert werden.

[0006] Die vorgenannten Aufgaben werden durch ei-
nen Rotor der eingangs genannten Art gel6st, bei dem
eine mindestens zwei benachbarte Rotorscheiben ring-
férmig umgreifende Trommel mit einem an ihrer Innen-
flache endlos umlaufenden Steg vorgesehen ist, welcher
Steg zwischen zwei der umgriffenen Rotorscheiben axial
verspannt ist.

[0007] GemaR der Erfindung wird somit ein - in seine
Radialrichtung gesehen - mehrteiliger Rotor vorgeschla-
gen, bei dem die innen liegenden Rotorscheiben aus ei-
nem anderen Werkstoff hergestellt sein kénnen als die
aulen vorgesehene Trommel. Die am meisten geeigne-
ten Materialien kdnnen somit auf die unterschiedlichen
Belastungen von Trommel und Rotorscheiben ausge-
wahlt werden. Somit kann sowohl die Trommel als auch
die umgriffenen Rotorscheiben aus jeweils einem Mate-
rial gefertigt werden, mit dem eine besonders lange Le-
bensdauer der Komponente erreicht werden kann.
Gleichzeitig wird eine Vorrichtung angegeben, durch
welche die Trommel drehfest mit den Rotorscheiben ver-
bunden werden kann. Eine schlupfbehaftete Relativbe-
wegung zwischen auf3en angeordneter Trommel und ra-
dial weiter innen angeordneten Rotorscheiben ist somit
nicht méglich, wodurch insgesamt die zwischen den be-
teiligten Komponenten zu tibertragenden Drehmomente
und Krafte verlustfrei weitergegeben werden kdnnen.
Auflerdem ermdglicht die Trommel die Abdichtung von
Spalten zwischen den beiden Rotorscheiben, so dass
ein an dieser Stelle beim Stand der Technik ggf. vorhan-
dener Leckagestrom hier unterdriickt werden kann. Dies
steigert die Effizienz des Verdichters.

[0008] Darlber hinaus kénnen die Rotorscheiben auf-
grund ihres verringerten Durchmessers auch besser auf
ggf. vorhandene Materialeinschlisse, Fehlistellen und
oder auch Risse mittels der bekannten Ultraschall-Ver-
fahren untersucht werden als die aus dem Stand der
Technik bekannten Rotorscheiben mit einem gréReren
Durchmesser.

[0009] Vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den Unter-
ansprichen angegeben.

[0010] Vorzugsweise sind die beiden - in Axialrichtung
des Rotors gesehen - dulReren der von der Trommel um-
griffenen Rotorscheiben mit dieser zur Aufnahme von
Fliehkraftbelastungen verhakt. Die Trommel umgreift so-
mit mindestens zwei Rotorscheiben, wobei jeweils die
beiden - in Axialrichtung gesehen - dueren Rotorschei-
ben anihren dulReren Umfangen jeweils eine Verhakung
vorsehen, die mit einem an der Innenseite der Trommel
vorgesehenen korrespondierenden Haken oder Nut je-
weils in Eingriff gebracht werden kénnen. Die Richtung
der Verhakung ist so gewahlt, dass die auf die Trommel
wirkenden Fliehkraftbelastungen von den Rotorscheiben
zumindest teilweise aufgenommen werden kdénnen.
Hierdurch kann die in diesem Abschnitt des Rotors auf-
tretende Fliehkraftbelastung gleichmaflig von der Trom-
mel auf die radial weiter innen angeordneten Rotorschei-
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ben verteilt werden. Aufgrund der erforderlichen Montier-
barkeit der stapelbaren Konstruktion mit radial innen an-
geordneten Rotorscheiben und radial auRen angeordne-
ter Trommel ist es erforderlich, dass zumindest die bei-
den auBeren Rotorscheiben mit der Trommel verhakt
sind. Bei einer Anordnung, bei der die Trommel lediglich
zwei Rotorscheiben umgreift, sind somit beide Rotor-
scheiben mit der Trommel verhakt.

[0011] GemaR einer besonders vorteilhaften Ausge-
staltung der Erfindung ist die Trommel aus einem wér-
mebestandigeren Material ausgebildet als die Rotor-
scheiben. Insbesondere hierdurch kann ein besonders
preiswerter Rotor angegeben werden, da das warmebe-
sténdigere und kostenintensivere Material lediglich fir
die Trommel zu verwenden ist. Die erfindungsgemalfe
Konstruktion wird vorzugsweise in den hinteren Stufen
eines Axialverdichters verwendet, in denen wahrend des
Verdichtungsvorgangs besonders hohe Temperaturen
im Bereich von gréRer 400° C auftreten. Mit einer war-
mebestandigeren Trommel kann die Lebensdauer des
Rotors zumindest aufrechterhalten werden, wenn nicht
sogar weiter verlangert werden. Da im Inneren des Ro-
tors aufgrund der Temperaturgradienten im Trommelma-
terial eine geringere Temperatur vorherrscht als in der
zu verdichtenden Luft, kann es ausreichend sein, dass
die Rotorscheiben aus einem Material gefertigt sind, wel-
ches bezuglich der Temperaturbesténdigkeit geringeren
Anforderungen gentigt. Dementsprechend kann das Ma-
terial der Rotorscheiben ein preisglinstigeres sein als das
Material der Trommel. Beispielsweise kann die Trommel
aus einer Nickel-Basis-Legierung hergestellt sein und die
von ihr umgriffenen Rotorscheiben aus einem warmebe-
standigen Stahl oder Legierung.

[0012] Um eine besonders feste und zuverlassige Ver-
bindung zwischen der Trommel und den Rotorscheiben
angeben zu kdnnen, weist der Steg zwei gegentiberlie-
gende flanschartige Stirnflachen auf, die an flanscharti-
gen Stirnflaichen dazu benachbarter Rotorscheiben an-
liegen. Vorzugsweise liegt die Stirnflache der Rotor-
scheiben formschlissig an der Stirnflache des Stegs an.
Beispielsweise kann der Formschluss mittels einer Hirth-
verzahnung hergestellt werden. Gemal einer weiteren
Ausgestaltung kann vorgesehen sein, dass die Trommel
mindestens eine Nutzur Aufnahme von mindestens einer
Laufschaufel aufweist. Vorzugsweise ist die Nut als Um-
fangsnut ausgebildet, so dass in die Umfangsnut alle
Laufschaufeln eines Laufschaufelkranzes eingesetzt
werden kénnen. Die Verwendung von Umfangsnuten er-
moglicht eine besonders groRe Anzahl von Laufschau-
feln je Kranz. AuRBerdem sind die Umfangsnuten preis-
werter in ihrer Herstellung als in Axialrichtung verlaufen-
de Nuten fiir Laufschaufeln.

[0013] In einer besonders bevorzugten Variante der
Erfindung kann die Anzahl der Umfangsnuten gréRRer
sein als die Anzahl der von der Trommel umgriffenen
Rotorscheiben. Bisher war es beim Stand der Technik
s0, dass je Laufschaufelstufe eine Rotorscheibe mit einer
Umfangsnut vorgesehen war. Dies bedingte einen ver-
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gleichsweise grof3en axialen Bauraum zur Befestigung
der Laufschaufeln am Rotor. Mit der nun vorgeschlage-
nen Lésung kann trotz der Verwendung des modularen
Rotorkonzeptes mit Rotorscheiben ein vergleichsweise
kurzer axialer Bauraum fur den Rotor und fiir das Ge-
hause erzielt werden, da beispielsweise bei der Verwen-
dung von zwei Rotorscheiben es mdéglich ist, an den Au-
Renumfang der Trommel drei Umfangsnuten vorzuse-
hen, in die jeweils Laufschaufeln unterschiedlicher
Schaufelkrénze einsetzbar sind. Somit kann axialer Bau-
raum eingespart werden, was insbesondere die Gehau-
sematerialkosten verringert. Zudem kann die Masse des
Rotors verringert werden. Insgesamtist somit die AuRen-
seite der Trommel zur Aufnahme von in Krénzen ange-
ordneten Laufschaufeln ausgebildet, wobei die Anzahl
der montierbaren Schaufelkrénze groRRer sein kann als
die Anzahl der von der Trommel umgriffenen Rotorschei-
ben.

[0014] DieErfindungistbesonders zweckmafig, wenn
der Rotor in einem Verdichter mit einem Druckverhaltnis
gréRer 1:16 eingesetzt wird, wobei der Verdichter vor-
zugsweise der Verdichter einer stationaren, zur Energie-
erzeugung eingesetzten Gasturbine ist. Vorzugsweise
ist die Nennleistung der Gasturbine grofRer 50 MW. Die
Erfindung kann dabei prinzipiell in jedem Abschnitt eines
Verdichters eingesetzt werden. Da die aus dem Stand
der Technik genannten Probleme besonders bei grolien
Rotorscheiben mit einem Auflendurchmesser von 1200
mm und gréRer auftreten, ist es von besonderem Vorteil,
wenn insbesondere derartig grol’e Rotorscheiben durch
die erfindungsgemafe Konstruktion mit Verdichterschei-
ben kleineren Auflendurchmessers und mit einer dieser
umgebenden Trommel ersetzt wird. Bevorzugtermassen
hat somit auch die erfindungsgemafe Trommel ein Au-
Rendurchmesser von 1200 mm und gréRer. Selbstver-
standlich kann die Erfindung aber auch in den Abschnit-
ten des Verdichters eingesetzt werden, wo - wenn nur
Verdichterscheiben ohne eine Trommel zum Einsatz ka-
men - diese einen kleineren AuRendurchmesserals 1200
mm aufweisen wirde. Somit sind auch TrommelaufRen-
durchmesser kleiner als 1200 mm mdglich.

[0015] Die Erfindung wird anhand einer Zeichnung na-
her erldutert. Weitere Merkmale sowie weitere Vorteile
ergeben sich anhand der Figurenbeschreibung. Es zeigt:

FIG1  einen Ausschnitt durch den Langsschnitt durch
einen erfindungsgemafen Rotor und

FIG2 dengleichen Ausschnittwie FIG 1 miteiner mo-
difizierten Trommel.

[0016] Die FIG 1 zeigt einen Ausschnitt durch den

Langsschnitt eines mehrere Rotorscheiben 10 umfas-
senden Rotors 12 einer nicht naher dargestellten Gas-
turbine. Der Ausschnitt des Rotors 12 ist dabei so ge-
wahlt, dass dieser im Hochdruckbereich des Axialver-
dichters der Gasturbine liegt.

[0017] Die Rotorscheiben 14, 16 sind in bekannter
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Ausgestaltung gefertigt und weisen an ihren dulReren
Umféangen 18 jeweils eine in Umfangsrichtung verlaufen-
de Umfangsnut 20 auf, welche zur Aufnahme von Lauf-
schaufeln des Verdichters vorgesehen sind. Die Rotor-
scheiben 14, 16 liegen flanschartig an einer Kontaktfla-
che 22 aneinander, wobei in dieser Kontaktflache 22 eine
Hirthverzahnung zur formschlissigen Verbindung vor-
gesehen ist.

[0018] Axial zur Rotorscheibe 16 benachbart sind zwei
weitere Rotorscheiben 24, 26 vorgesehen, welche ver-
glichen mit den Rotorscheiben 14, 16 einen geringeren
auRBeren Durchmesser aufweisen. Die beiden Rotor-
scheiben 24, 26 werden von einer im Langsschnitt T-
férmigen Trommel 28 umgriffen. Die Trommel 28 weist
anihrer Innenseite 30 einenradial nach innen gerichteten
endlos umlaufenden Steg 32 auf, welcher mit zwei ein-
ander gegenliberliegenden Stirnflachen 34 versehen ist.
Die Stirnflachen 34 liegen dabei einerseits an der Rotor-
scheibe 24 und andererseits an der Rotorscheibe 26 an
Kontaktflachen 36, 38 an. Die Kontaktflachen 36, 38 sind
derartig strukturiert, dass jeweils ein Formschluss in
Form einer Hirthverzahnung vorgesehen ist.

[0019] Jede der Rotorscheiben 24, 26 weist in ihrem
auleren Bereich einen sich in Axialrichtung erstrecken-
den umlaufenden Haken 40, 42 auf. Dadurch ergibt sich
jeweils eine zur Stirnseite hin gedffnete Umfangsnut 41,
43. Die ringférmigen Haken 40, 42 greifen jeweils in eine
zur Stirnseite der Trommel 28 hin gedffnete, in dieser
angeordneten endlos umlaufenden Nut 44, 46 ein. Die
Nuten 44, 46 bilden somit jeweils eine Aufnahme fir die
an den Rotorscheiben 24, 26 angeordneten Haken 40,
42.

[0020] Die Trommel 28 weist an ihrer Aulienseite zu-
dem in Umfangsrichtung verlaufende Laufschaufelhalte-
nuten 48, 50, 52 auf, in denen jeweils Laufschaufeln ei-
nes Schaufelkranzes einsetzbar sind. Die Laufschaufeln
weisen dazu zu den Laufschaufelhaltenuten 48, 50, 52
korrespondierend ausgebildete SchaufelfiiRe auf. Die in
den Nuten 48, 50, 52 einsetzbaren Laufschaufeln geho-
ren zu den Schaufelstufen, welche die letzten Drucker-
héhungen in dem zu komprimierenden Medium durch-
fuhren. Dementsprechend sind den Laufschaufelhalte-
nuten 48, 50, 52 die letzten drei Verdichterlaufschaufel-
kranze des Verdichters angeordnet. Aufgrund der bei der
Verdichtung des Mediums auftretenden hohen Tempe-
raturen im Bereich der Trommel 28 ist diese aus einem
warmebestandigeren Material gefertigt als die von der
Trommel 28 umgriffenen und somit radial weiter innen
liegenden Rotorscheiben 24, 26. Die Rotorscheiben 24,
26 kénnen somit aus einem weniger temperaturbestan-
digen Material gefertigt werden, da in ihrem Bereich ge-
ringere Temperaturen auftreten als im Bereich der Trom-
mel 28. AuRerdem ist der axiale Abstand zwischen den
Nuten 48 und 50 sowie zwischen den Nuten 50 und 52
im Vergleich geringer als der Abstand bei der Verwen-
dung von drei einzelnen Rotorscheiben anstelle der
Trommel 28, so dass axialer Bauraum im Verdichter ein-
gespart werden kann. Die Einsparung von axialem Bau-
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raum ermdglicht insgesamt den Bau einer preiswerteren
Gasturbine bzw. den Bau eines preiswerteren Verdich-
ters.

[0021] Obwohl die Trommel 28 einstiickig ausgebildet
ist und dementsprechend von den darin vorgesehenen
Rotorscheiben 24, 26 zentriert wird, hat es sich als vor-
teilhaft herausgestellt, dass jede der Rotorscheiben 24,
26 mit der Innenseite 30 der Trommel 28 verhakt ist.
Selbst ein geringfiigiges Aufstellen der beiden axial ein-
ander gegenuberliegenden Enden 54, 56 der Trommel
28 kann somit vermieden werden. Gleichzeitig kdnnen
die von den Laufschaufeln herrihrenden mechanischen
Fliehkraftbelastungen von der Trommel 28 an die Rotor-
scheiben 24, 26 zumindest teilweise weitergeleitet wer-
den, so dass die mechanischen Belastungen der Trom-
mel 28 innerhalb der zuldssigen Grenzen des Trommel-
materials bleiben.

[0022] Anstelle eines sich zentral durch die Rotor-
scheiben 10 erstreckenden Zugankers 58 kann selbst-
verstandlich auch eine Anzahl von mehreren, dezentral
um die Maschinenachse 60 konzentrisch angeordneten
Zugankern vorgesehen sein, um die Rotorscheiben fest
aneinander zu pressen.

[0023] FIG 2 zeigt den gleichen Ausschnitt aus der
Gasturbine wie FIG 1, wobei gleiche Bauteile mit identi-
schen Bezugszeichen beschriftet sind.

[0024] Im Unterschied zu FIG 1 weist die in FIG 2 dar-
gestellte Trommel 28 einen modifizierten Steg 32 auf.
Der Steg 32 gemal der in FIG 2 dargestellten zweiten
Ausgestaltung der Trommel 28 erstreckt sich nach Innen
nicht nur bis zu denjenigen Stirnflachen 34, welche an
den Kontaktflachen 22 der benachbarten Rotorscheiben
24, 26 anliegen, sondern uber diesen Bereich hinaus.
Somit kann der Steg 32 auch einen weiteren Nabenbe-
reich 62 umfassen, dessenradiales Ende wesentlich wei-
ter Innen liegt als die Kontaktflachen 22 der Rotorschei-
ben 24, 26. Hierdurch kann eine gréf3ere Belastbarkeit
der Trommel 28 erreicht werden.

[0025] Insgesamtbetrifft die Erfindung somit einen Ro-
tor 12 fiir eine axial durchstrémbare Stromungsmaschine
mit mehreren stapelweise angeordneten Rotorscheiben
10, 14, 16, 24, 26, die mittels mindestens eines Zugan-
kers 58 miteinander verspannt sind. Um einen besonders
preiswerten Rotor 12 bei kompakter Bauweise anzuge-
ben, derinsbesondere fiir besonders hohe Druckverhalt-
nisse bei vergleichsweise groen Verdichtermassen-
stromen ausgelegt ist, wird vorgeschlagen, dass eine
mindestens zwei benachbarte Rotorscheiben 24, 26
ringférmig umgreifende Trommel 28 mit einem an ihrer
Innenflache 30 endlos umlaufenden Steg 32 vorgesehen
ist, welcher Steg 32 zwischen zwei der umgriffenen Ro-
torscheiben 24, 26 axial verspannt ist. Lediglich die
Trommel 28 kann aus einem warmebesténdigeren Ma-
terial gefertigt sein. Die von ihr umgriffenen Rotorschei-
ben 24, 26, kdnnen dagegen aus einem preiswerteren
Material gefertigt sein, was zu Kosteneinsparung fihrt.
Ferner kann die Trommel 28 zumindest einen Schaufel-
kranz mehr tragen als Rotorscheiben 24, 26, die von ihr
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umgriffen sind.

Patentanspriiche

1.

10.

Rotor (12) firr eine axial durchstrombare Strémungs-
maschine, mit mehreren stapelweise angeordneten
Rotorscheiben (10, 14, 16, 24, 26), die mittels min-
destens eines Zugankers (58) miteinander ver-
spannt sind,

dadurch gekennzeichnet, dass eine mindestens
zwei benachbarte Rotorscheiben (24, 26) ringférmig
umgreifende Trommel (28) mit einen an ihrer Innen-
flache (30) endlos umlaufenden Steg (32) vorgese-
hen ist, welcher Steg (32) zwischen zwei der umgrif-
fenen Rotorscheiben (24, 26) axial verspannt ist.

Rotor (12) nach Anspruch 1, bei dem die beiden - in
Axialrichtung des Rotors (12) gesehen - duReren der
von der Trommel (28) umgriffenen Rotorscheiben
(24, 26) mit dieser zur Aufnahme von Fliehkraftbe-
lastungen verhakt sind.

Rotor (12) nach Anspruch 2, bei dem die beiden Ro-
torscheiben (24, 26) an ihrer Umfangsseite einen
ringférmigen, sich in Axialrichtung erstreckenden
Haken (40, 42) aufweisen, welche jeweils in eine an
der Trommel (28) vorgesehenen Nut (44, 46) ein-
greifen.

Rotor (12) nach Anspruch 1, 2 oder 3, bei dem die
Trommel (28) aus einem warmebestandigeren Ma-
terial ausgebildet ist als die Rotorscheibe (24, 26).

Rotor (12) nach einem der vorangehenden Anspru-
che, bei dem der Steg (32) zwei gegentiberliegende
flanschartige Stirnflachen (34) aufweist, die an
flanschartigen Stirnflachen (36, 38) der benachbar-
ten Rotorscheiben (24, 26) anliegen.

Rotor (12) nach Anspruch 5, bei dem die Stirnflachen
(36, 38) der Rotorscheiben (24, 26) und die Stirnfla-
chen (34) des Stegs (32) formschlissig aneinander
anliegen.

Rotor (12) nach Anspruch 6, bei dem der Form-
schluss mittels einer Hirthverzahnung gebildet ist.

Rotor (12) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, bei
dem die Trommel (28) mindestens eine Nut (48, 50,
52) zur Aufnahme von mindestens einer Laufschau-
fel aufweist.

Rotor (12) nach Anspruch 8, bei dem die Nut (48,
50, 52) als Umfangsnut ausgebildet ist.

Rotor (12) nach Anspruch 9, bei dem eine Anzahl
von Umfangsnuten (48, 50, 52) vorgesehen ist, wel-
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11.

12.

13.

che gréRer ist als die Anzahl der von der Trommel
(28) umgriffenen Rotorscheiben (24, 26).

Rotor (12) nach Anspruch 8, bei dem die AuRRenseite
der Trommel (28) zur Aufnahme von in Krdnzen an-
geordneten Laufschaufeln ausgebildet ist, wobei die
Anzahl der montierbaren Schaufelkranze gréRer ist
als die Anzahl der von der Trommel (28) umgriffenen
Rotorscheiben (24, 26).

Verdichter mit einem Rotor nach einem der voran-
gehenden Anspriiche.

Gasturbine mit einem Verdichter nach Anspruch 12.
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